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Nuevos productos / ampliación 
de productos en el catálogo FIBRO 
2015 de Elementos Normalizados

2925.
Fleje calibrado de 
alta precisión
B20

2130.13.
Tirante elevador 
con seguro del 
cable
C14

2130.03.
Tirante elevador 
con seguro del 
cable
C12

2060.61. 
2060.63. 
2060.65.
Jaula de bolas, 
Aluminio
D103-D107

2051.92.
Bussola di guida  
„ECO-LINE“, con 
riporto in bronzo,  
ISO 9448-2
D97

2051.72.
Bussola di guida 
„ECO-LINE“, con 
riporto in bronzo 
con inserti di 
lubrificante 
solido
D98

2133.11.
Dispositivo de 
elevación lateral 
con perno, con 
aro de seguridad, 
según BMW
C25

2022.16.48.
Columna de guía 
con ranura
D59

2192.90.
Tapón roscado
C50

2132.10.55.
Perno de 
elevación con 
perno, con aro de 
seguridad, con 
chaveta, según 
VW
C31

2132.10.03. .1
Bussola para 
perno de 
elevación
C32

2133.15.
Dispositivo de 
elevación lateral 
con perno, con 
aro de seguridad, 
con chaveta 
según BMW
C29

2922.1730. 
2923.2842.
Acero de 
precisión  
de sección 
rectangular 
y cuadrada
B6, B12

202.29.
Columna de guía 
"ECO-Line",  
~DIN 9825/ 
~ISO 9182-2
D35

202.31.
Columna de guía 
"ECO-Line" 
sujeción por 
tornillos, 
~DIN 9825/ 
~ISO 9182-2
D36



2

2960.88.
Placa de 
deslizamiento, 
Acero, VDI 3357
D212-D213

2446.10.55
Perno de presión 
con saliente, 
según VW
D265

2446.11.55
Perno neumático 
inferior, según 
norma VW
D266

2443.14.55.
Control de 
posición para 
placas de 
circuitos
D289

2445.10.
Perno de centraje
D263

2960.93.
Placa de 
deslizamiento, 
Bronce con 
lubrificante 
solido, VDI 3357
D214

2960.73.
Pletina de guía, 
Acero con 
lubrificante 
solido, VDI 3387
D222

2962.73.
Regleta de guía 
en ángulo, Bronce 
con lubrificante 
sólido
D232

2960.92.
Cuña de 
sobrecarrera, 
Bronce con 
lubrificante 
sólido, VDI 3357
D227

2960.30.
Placa de 
deslizamiento, 
Acero con 
superficie 
sinterizado, 
VDI 3357
D190-D191

2960.90. 
2960.91.
Cuña de sobre-
carrera, Acero con 
temple integral y 
nitrurado con 
gas, VDI  3357
D225, D226

2443.10. 
2443.10.20.
Dispositivo de 
guía
D281-D282

2072.46.30.
Brida de sujeción 
con tornillo, 
GM-Norm
D277

2091.91./92./94.
Casquillo de guía 
con pletina "ECO-
LINE", plaqueadas 
con bronce, ISO  
9448-4
D137-D139

2961.82.
Regleta cub-
re-guías, Acero 
con lubrificante 
sólido, NAAMS
D181

2091.68.
Casquillo de guía 
con pletina con 
retenedor de 
jaula
D111

2081.68.
Casquillo de guía 
con valona y con 
retenedor de 
jaula
D109

202.93.
Retenedor de 
jaula
D271
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2206.
Punzón de corte 
con cabeza en 
forma de 
trombón, en 
bruto
E32

2716.
Punzón de corte 
con cabeza en 
forma de 
trombón, con 
mecha, redondo,  
con expulsor
E35

2706.
Punzón de corte 
con cabeza en 
forma de 
trombón, en 
bruto, con 
expulsor
E34

2216.
Punzón de corte 
con cabeza en 
forma de 
trombón, con 
mecha, redondo
E33

2443.14.00.60.
Detector de 
proximidad 
inductivo
D290
Cable de 
connexión
D291

2533.00.01.
Bisagra para 
distanciador
F101

244.9.
Tubo distanciador
F78

244.10.
Arandela
F80

2533.20.
Distanciador con 
muelle para la 
protección de 
herramientas
F100

2533.10.
Distanciador para 
la protección de 
herramientas
F99

244.16.
Unidad  
distanciador y de 
ajuste para 
muelles
F92

244.10.15.
Arandela
F79

241.13.
Muelle helicoidal 
especial, XSF, 
Color de marcaje 
"Violeta"
F26-F27

241.19.
Muelle helicoidal 
especial, 3XLF, 
Color de marcaje 
"Blanco"
F58

244.18.
Unidad 
distanziadora y 
de ajuste para 
muelle con 
Tornillo Allen con  
cabeza cónica
F93

2478.20.20.3
Elemento de 
amortiguación 
para unidades de 
elevación según 
Norma  Mercedes 
Benz
F138

2478.30.  .3 
Rascador
F133

2470.10.  .3 
Perno de presión 
con muelle, 
fuerza del muelle 
medio, VDI 3004
F106-F107



4

2480.057. 
03.01000
Brida
F190, F242

2490.14.
Muelle de gas 
super-compacto
F257-F275

2480.058. 
00750
Brida
F246

2480.13.00250. 
2480.13.00500.
Muelle de gas, 
Standard
F179, F181

2480.052. 
1.01800
Brida
F264

2480.064. 
00500/01000
Brida
F180 - L78

2488.13.00750. 
/01500. 
/20000.
Muelle de gas 
HEAVY DUTY
F197-F217

2497.12.
Muelle de gas CX 
Compact Xtreme
F249-F255

2478.20.  .1
Perno con muelle 
de gas según 
Norma VW
F145

2480.051.03.
Brida
F170-F224

2480.044.03.
Brida
F174, L80

2482.74.  .2
Muelle de gas, 
pequeño tamaño, 
para fuerza 
reducida
F171

2478.20.15. 
24.04.030
Manguito de 
alojamiento para 
unidad de 
elevación  según 
Norma BMW
F142

2478.20.20.4
Casquillo 
distanciador para 
unidades de 
elevación según 
Norma Mercedes  
Benz
F139

2478.20.15.23.
Regleta de 
elevación para 
unidad de 
elevación según  
Norma BMW
F142

2478.20.15.20
Unidad de 
elevación con 
bloque de 
montaje según  
Norma BMW
F141

2478.20.15.30.
Unidad de 
elevación 
universal según 
Norma BMW
F143

2480.011.  .2
Brida
F174, F182, F230
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2450.20A./ 20B.
Elemento de 
amortiguación, 
carga pesada
G24-G25

2450.11B.
Elemento de 
amortiguación, 
carga ligera
G23

2450.10A.
Elemento de 
amortiguación, 
carga ligera
G22

2480.00.54.10
Prensa 
manguera, 
neumática
F393

2480.00.45
Interruptor 
presostático de 
membrana
F364

2486.22.
Muelle de gas DS
F299-F307

2480.00.28.15 
2480.00.28.16
Micro-
connexiones 
combinadas
F372

2480.00.28.34
Bloque de 
distribución M6, 
4 conexiones
F373

2480.00.39.05.
Dispositivo de 
control multiple
F377

2451.10C./D.
Tope del 
amortiguador
G26

2198.50.55.04
Rodillo con 
muelle según 
norma VW
J15

280.822405
Separador 
FIBROLIT® TW
H14

2398.
Dispositivo de 
laminar rosca
J7-J9

2480.080.
Fuelle para 
muelle de gas
F350-F351

2480.00.90
Wireless Pressure 
Monitoring, 
Control de 
muelles de gas a 
distancia
F382-F384

2480.00.32.71
Compresor 
compacto de gas 
de nitrógeno 
para el llenado de 
muelles de gas
F386

2480.00.50.20
Service station, 
móvil, para 
muelles de gas
F392
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A

B

C

D

E

F

G

H

J

K

L

Portamatrices guiados por columnas
de fundición, acero y aluminio
Portamatrices, pequeñas prensas a columnas, útiles, portamatrices de cambio rápido

Placas y regletas rectificadas
Placas de acero y aluminioAcero de precisión de sección rectangular y cuadrada

Elementos de transporte y sujeción
Pernos, pernos de elevación,
cáncamos, bridas, tornillos

Elementos de guía
Columnas, casquillos, bloques de columna,
jaulas de bolas, elementos de deslizamiento

Elementos de precisión
Punzones y casquillos de corte, elementos de corte de cambio rápido,
pasadores, expulsores, calibres

Muelles/resortes
Muelles helicoidales, de gas y de poliuretano/elastómero,
unidades de muelle y distanciadores, accessorios

Elastómeros
Placas y perfiles FIBROFLEX® y FIBROELAST®

Productos químicos FIBRO
Resinas de colada, pegamentos para metales, aceites y grasas

Periféricos
en torno a la prensa y para la construcción de útiles, cintas transportadoras
y transportadores mecánicos

Carros para troqueles
Sistema hidráulico de leva, de rodillo y de cuña

Elementos normalizados para la  construcción de moldes



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Planta de Hassmersheim

Elementos Normalizados
Actualmente, la producción de Elementos Normalizados está 
centralizada en la planta de Hassmersheim, donde se fabrica, 
almacena y suministra a todas partes del mundo el amplio 
programa de elementos normalizados.
El abanico de productos esta destinado para la construcción 
de matrices, troqueles, moldes, maquinas y toda clase de 
elementos relacionados con la metalmecánica: 
Portamatrices de acero con columnas, elementos de guía, 
elementos de guía de bajo mantenimiento, elementos de 
precisión como p.e. punzones y casquillos de corte, muelles 
especiales de acero, muelles de gas, materiales sintéticos para 
estampación, pegamento para metales y resinas de colada, 
componentes periféricos para prensas y la construcción de 
útiles, carros para troqueles de cuña, rodillo o accionamiento 
autónomo hidráulico.
Gracias y la existencia en almacén de gran número de 
elementos y sus cortos plazos de entrega, FIBRO ha llegado a ser 
mundialmente sinónimo de fiabilidad.

FIBRO, una empresa de éxito mundial.
Como una empresa líder en las áreas de Elementos 
Normalizados, Mesas Divisoras y Automatismos, FIBRO 
consigue con sus productos y soluciones que la producción del 
cliente se mantenga en los más altos rendimientos.
Productos orientados en el mercado y desarrollados en la 
misma empresa, así como una excepcional calidad, son la base 
para éxitos compartidos. 

No obstante, esto no se consigue solamente con productos 
buenos.
En FIBRO, todo forma un conjunto: Se complementan 
productos de excelente calidad, Know How y la oferta 
de Servicios y colaboración de una empresa de ámbito 
internacional, con los conocimientos específicos de un 
colaborador cercano.

FIBRO – Colaborador en su producción
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Mesas Divisoras
Desde 1962, con la fabricación de mesas divisoras y rotativas en la 
planta de Weinsberg, FIBRO se ha convertido en una empresa pionera 
y de gran demanda. 
Un amplio abanico de productos:
FIBROTAKT® - Mesa divisora con dentado frontal HIRTH
FIBROPLAN® -  Mesa NC rotativa / divisora accionadas por corona y 

tornillo 
FIBRODYN® -  Mesa NC rotativa de accionamiento directo de alto par
FIBROMAX® -  Mesa NC rotativa / divisora y rototraslante para 

grandes cargas (Twin-Drive)
FIBROTOR® -  Mesa divisora de accionamiento electromecánico sin 

arranque de viruta
Mesas rotativas / divisoras  para todas las aplicaciones -desde el 
posicionado de la pieza flexible así como el mecanizado rotativo de 
varios ejes y la automatización de montaje
En todas las ramas de la industria - desde la industria automovilística, 
así como la tecnología solar y la industria de máquina-herramienta 
Amplia gama de tallas - desde el micromecanizado hasta el 
mecanizado de piezas de gran tamaño
Diseño orientado al cliente – desde un standard modular hasta una 
solución específica para el cliente

Aconsejar al cliente es la filosofía que impera en FIBRO a 
nivel mundial. Una tupida red de ventas y servicio, así como 
colaboradores estratégicos, garantizan una proximidad 
consecuente al mercado, la cual favorece avances técnicos, 
experiencia mundial en aplicaciones y una rápida 
disponibilidad de los productos.

Datos y realidades del Grupo de empresas FIBRO:
- Fundadas en 1958
- Aprox. 770 empleados
-  Más que 70 representaciones y puntos de servicio  

en todo el mundo
-  Sucursales en Francia, USA, India, Suiza,Singapur y China.
-  Con certificados según DIN EN ISO 9001:2000 y VDA 6.4

Producción de los elementos de precisión



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Planta de Hassmersheim

Elementos Normalizados
Actualmente, la producción de Elementos Normalizados está 
centralizada en la planta de Hassmersheim, donde se fabrica, 
almacena y suministra a todas partes del mundo el amplio 
programa de elementos normalizados.
El abanico de productos esta destinado para la construcción 
de matrices, troqueles, moldes, maquinas y toda clase de 
elementos relacionados con la metalmecánica: 
Portamatrices de acero con columnas, elementos de guía, 
elementos de guía de bajo mantenimiento, elementos de 
precisión como p.e. punzones y casquillos de corte, muelles 
especiales de acero, muelles de gas, materiales sintéticos para 
estampación, pegamento para metales y resinas de colada, 
componentes periféricos para prensas y la construcción de 
útiles, carros para troqueles de cuña, rodillo o accionamiento 
autónomo hidráulico.
Gracias y la existencia en almacén de gran número de 
elementos y sus cortos plazos de entrega, FIBRO ha llegado a ser 
mundialmente sinónimo de fiabilidad.

FIBRO, una empresa de éxito mundial.
Como una empresa líder en las áreas de Elementos 
Normalizados, Mesas Divisoras y Automatismos, FIBRO 
consigue con sus productos y soluciones que la producción del 
cliente se mantenga en los más altos rendimientos.
Productos orientados en el mercado y desarrollados en la 
misma empresa, así como una excepcional calidad, son la base 
para éxitos compartidos. 

No obstante, esto no se consigue solamente con productos 
buenos.
En FIBRO, todo forma un conjunto: Se complementan 
productos de excelente calidad, Know How y la oferta 
de Servicios y colaboración de una empresa de ámbito 
internacional, con los conocimientos específicos de un 
colaborador cercano.

FIBRO – Colaborador en su producción

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Mesas Divisoras
Desde 1962, con la fabricación de mesas divisoras y rotativas en la 
planta de Weinsberg, FIBRO se ha convertido en una empresa pionera 
y de gran demanda. 
Un amplio abanico de productos:
FIBROTAKT® - Mesa divisora con dentado frontal HIRTH
FIBROPLAN® -  Mesa NC rotativa / divisora accionadas por corona y 

tornillo 
FIBRODYN® -  Mesa NC rotativa de accionamiento directo de alto par
FIBROMAX® -  Mesa NC rotativa / divisora y rototraslante para 

grandes cargas (Twin-Drive)
FIBROTOR® -  Mesa divisora de accionamiento electromecánico sin 

arranque de viruta
Mesas rotativas / divisoras  para todas las aplicaciones -desde el 
posicionado de la pieza flexible así como el mecanizado rotativo de 
varios ejes y la automatización de montaje
En todas las ramas de la industria - desde la industria automovilística, 
así como la tecnología solar y la industria de máquina-herramienta 
Amplia gama de tallas - desde el micromecanizado hasta el 
mecanizado de piezas de gran tamaño
Diseño orientado al cliente – desde un standard modular hasta una 
solución específica para el cliente

Aconsejar al cliente es la filosofía que impera en FIBRO a 
nivel mundial. Una tupida red de ventas y servicio, así como 
colaboradores estratégicos, garantizan una proximidad 
consecuente al mercado, la cual favorece avances técnicos, 
experiencia mundial en aplicaciones y una rápida 
disponibilidad de los productos.

Datos y realidades del Grupo de empresas FIBRO:
- Fundadas en 1958
- Aprox. 770 empleados
-  Más que 70 representaciones y puntos de servicio  

en todo el mundo
-  Sucursales en Francia, USA, India, Suiza,Singapur y China.
-  Con certificados según DIN EN ISO 9001:2000 y VDA 6.4
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DE
 Außendienst Andreas Otto 
 Immenweg 3 · 16356 Ahrensfelde OT Eiche  
 T +49 30 423 97 15 · M +49 170 739 00 64  
 a.otto@fibro.de 
PLZ 10000-19000
 Walter Ruff GmbH 
 Heerenholz 9 · 28307 Bremen 
 T +49 421 43878 0 · F +49 421 43878 22 
 mail@praeziruff.de · www.praeziruff.de 
PLZ 20000-28000, 49000
 Außendienst Jörg Dyck 
 Walter Ruff GmbH 
 Postfach 450118 · 28295 Bremen 
 T +49 421 43878 0 · F +49 421 43878 22 
 M +49 173 9252243 · mail@praeziruff.de 
PLZ 29000-31000, 37000-39000
 Außendienst Dirk Bechinka 
 Neuer Kamp 74 · 32584 Löhne 
 M +49 170 5760009 · d.bechinka@fibro.de 
PLZ 32000-34000, 48000, 49000
 Außendienst Ralf Feldmann 
 Wiesenstraße 23b · 58339 Breckerfeld 
 M +49 151 12590159 · r.feldmann@fibro.de 
PLZ 35000-36000, 57000, 60000, 61000, 65000
 Außendienst Lars Jahncke 
 Locher Straße 44 · 42719 Solingen 
 T +49 212 2543462 · F +49 212 2543390 
 M +49 170 7637125 · l.jahncke@fibro.de 
PLZ 42000, 44000-46000, 58000-59000
 Außendienst Hartwig Hennemann 
 Staubenthaler Höhe 79 · 42369 Wuppertal 
 T +49 202 283 17 56 · F +49 202 759 55 80 
 M +49 175 29 659 30 
 h.hennemann@fibro.de 
PLZ 40000-41000, 42000, 47000, 50000-53000, 
 Außendienst Oliver Koop 
 Burgstraße 14 · 66780 Rehlingen-Siersburg 
 T +49 6835 923 28 10 · F +49 6835 608 59 09 
 M +49 175 438 53 81 · o.koop@fibro.de 
PLZ 54000-55000, 56000, 66000
 Außendienst Matthias Ehrenfried 
 Steigerwaldstraße 25 · 74172 Neckarsulm 
 T +49 7132 34 56 90 · F +49 7132 98 94 82 
 M +49 171 864 95 52 
 m.ehrenfried@fibro.de 
PLZ 71000, 74000, 75000, 97000 
 Außendienst Manfred Wagner 
 Breslauer Straße 57 · 74372 Sersheim 
 T +49 7042 350 86 · F +49 7042 37 48 20 
 M +49 170 563 52 30 
 m.wagner@fibro.de 
PLZ 70000, 71000, 72000, 73000, 88000, 89000 
 Außendienst Markus Rössl 
 Johann-Strauß-Straße 16/1 
 74906 Bad Rappenau 
 T +49 7264 20 64 17 · F +49 7264 20 64 18 
 M +49 160 97 25 23 93 
 m.roessl@fibro.de 
PLZ 63000, 64000, 67000, 68000, 69000,  
 76000, 77000
 Außendienst Matthias Jörg 

 In der Krautbündt 44 
 77656 Offenburg-Zunsweile 
 M +49 151 21 28 25 00 · m.joerg@fibro.de 
PLZ 72000, 77000, 78000-79000, 88000

 Jugard + Künstner GmbH 
 Landsberger Straße 289 · 80687 München 
 T +49 89 546 15 60 · F +49 89 580 27 96 
 muc@jugard-kuenstner.de 
 www.jugard-kuenstner.de 
PLZ 80000-87000, 88000, 89000
 Jugard + Künstner GmbH  
 Weidentalstraße 4 · 90518 Altdorf bei Nürnberg 
 T +49 9187 936 69-0 · F +49 9187 936 69-90  
 nbg@jugard-kuenstner.de 
 www.jugard-kuenstner.de 
PLZ 90000-96000, 97000
 HELD Werkzeugmaschinen  
 Präzisionswerkzeuge GmbH 
 Sorge 34 · 07545 Gera 
 T +49 365 824 91 0 · F +49 365 824 91 11 
 info@held-wzm.de · www.held-wzm.de 
PLZ 01000-09000, 98000-99000

AT Rath & Co. Ges. m.b.H. 
 Teiritzstrasse 3 · 2100 Korneuburg 
 T +43 2262 608 0 · F +43 2262 608 60 
 office@rath-co.at · www.rath-co.at 

AU Bruderer Presses Australia Pty. Ltd. 
 92 Trafalgar Street · Annandale, NSW 2038 
 T +61 419 400 995 · F +61 296 864 809 
 Brudsyd@tpgi.com.au 

BA Oro-Tech trgovina d.o.o. 
 Ulica borcev 1/b · SI-2000 Maribor 
 T +386 2 426 08 43 · F +386 2 426 08 44 
 oro-tech.trgovina@siol.net 

 BE Schiltz S.A. 
 Chaussee de Gand 1034 · 1082 Bruxelles 
 T +32 2 464 4830 · F +32 2 464 4839 
 info@schiltz.be · www.schiltz-norms.be 

BG Bavaria 2002 EOOD 
 Patriarh Evtimii 10 
 5100 Gorna Orjachoviza 
 T +359 618 64158 · F +359 618 64960 
 bavaria2002@gorna.net  
 www.bavaria2002.hit.bg 

BR Industécnica Equipamentos  
 Industriais Ltda. 
 R. Olívia Guedes Penteado 759 
 04766-001 São Paulo 
 T +55 11 5548 4333 · F +55 11 5522 4400 
 industecnica@fixo.com.br  
 www.industecnica.com.br

CH Außendienst David Lindauer 
 Sportplatzweg 10 · 6440 Brunnen 
 M +41 76 4173 239 
 d.lindauer@fibro.de · www.fibro.com

 Brütsch/Rüegger Werkzeuge AG 
 Heinrich-Stutz-Strasse 20 · 8902 Urdorf 
 T +41 44 736 63 63 · F +41 44 736 63 00 
 info@brw.ch · www.brw.ch 

CL Bermat S.A. 
 Coyancura 2283, Of. 601 
 Casilla 9781 · Santiago 
 T +56 2 231 88 77 · F +56 2 231 42 94 
 bermat@bermat.cl · www.bermat.cl 

CN FIBRO (Shanghai) Standard Parts Co., Ltd. 
 1st Floor, Building 3, No. 253, Ai Du Road 
 Pilot Free Trade Zone, Shanghai 200131 
 T +86 21 6083 1589 · F +86 21 6083 1599 
 info@fibro.cn · www.fibro.cn

 Jilin Province Feibo Tooling Standard Parts Co., Ltd.   
 Add: Room303, No. 5470, Xi’an Avenue, Luyuan  
 District, Changchun City, Jilin Province  
 T +86 431 8120 3792 · F +86 431 8120 3792 
 feibomuju@sina.cn · www.fibro.com

 Shenzhen Poleda Investment Co.,Ltd. 
 Add: 4/F, SED Technology Tower,  
 No.1 Keji Road, Hi-tech Industrial Park,  
 Nanshan District, Shenzhen  
 T +86 755 2398 5026/2398 5029 
 F +86 755 2398 5596 
 anson@poleda.cn · www.fibro.com

CY Militos Trading Ltd. 
 K. Erotokritou & A. Demetriou Ltd.  
 P.O.B. 27297 · 1643 Nicosia 
 T +357 2 75 12 56 · F +357 2 75 22 11 
 militos@cytanet.com.cy 
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Vertretungen
Representatives
Représentations
Rappresentantes
Representaciones
Przedstawicielstwa
Zastoupení
Mümessiller
代表处

 info@fibro.de · www.fibro.com 

 Geschäftsbereich Normalien 
 Business Area Standard Parts 
 Département Eléments normalisés 
 Settore commerciale Normalizzati 
 Sector Empresarial Elementos Normalizados 
 Części znormalizowane 
 Obchodní oddělení normovaných dílů 
 İş Alanı Standart Kalıp Elemanları 
	 标准件事业部		

 Postfach 1120 · 74851 Hassmersheim 
 August-Läpple-Weg · 74855 Hassmersheim 
 T +49 6266 73-0*· F +49 6266 73-237 



CZ Gore, s.r.o.  
 Košínova 3090/29a · 61200 Brno - Kralovo Pole  
 T +42 541 219 607 · F +42 541 219 606  
 obchod@gore.cz · www.gore.cz 

DK EBI A/S  
 Metalbuen 28 · Postbox 79 · 2750 Ballerup  
 T +45 4497 8111 · F +45 4468 0626  
 ebi@ebi.dk · www.ebi.dk

DZ Pneumacoupe Blida Boufarik  
 86 Bld. Menad Mohamed  
 Boufarik, 09400 Blida  
 T +213 347 5655 · F +213 347 5655  
 pneumacoupe@yahoo.fr

EE CLE Baltic Oû  
 Sära street 10 · Peetri village  
 Rae county · 75312 Estonia  
 T +372 780 3530 · F +372 668 8679  
 roland.rebane@clegroup.com · 
 www.clebaltic.com

EG Smeco 
 68, Abdel Rahman El Raffei St. 
 11351-Heliopolis West, Cairo  
 T +20 2 620 06 71 · F +20 2 620 06 74 
 r.metwally@tedata.net.eg

ES Daunert Máquinas-Herramientas, S. A. 
 c/. Tirso de Molina s/n Esquina  
 c/. Albert Einstein 
 Polígono Industrial Almeda 
 08940 Cornellá de Llobregat · Barcelona 
 T +34 93 475 1480 · F +34 93 377 6464 
 info@daunert.com · www.daunert.com

FI CLE 
 Trollbergintie 10 · 10650 Tammisaari 
 T +358 2075 19-600 · F +358 2075 19-619 
 info@cle.fi · www.cle.fi

FR FIBRO France Sarl 
 26, avenue de l’Europe · 67300 Schiltigheim 
 T +33 3 90 20 40 40 · F +33 3 88 81 08 29 
 info@fibro.fr · www.fibro.com

GB Bruderer UK Ltd. 
 Unit H, Cradock Road 
 Luton · Bedfordshire LU4 0JF 
 T +44 1582 563 400 · F +44 1582 493 993 
 mail@bruderer.co.uk · www.bruderer-presses.com

GR Konstantinos Koutseris & Co. - MEK 
 Pyloy 100 · 10441 Athen 
 T +30 210 5220557 · F +30 210 5221208 
 info@mek.com.gr · www.mek.com.gr

HK Forsteppe Asia Ltd. 
 Unit 207, 2/F 
 Shing Chuen Industrial Building 
 25-27 Shing Wan Road 
 Tai Wai, Shatin, N. T., Hong Kong 
 T +852 26 01 13 68 · F +852 26 01 16 38 
 annie.li@forsteppe.com  · www.forsteppe.com

HR WML Robert Bednjanec 
 Vlaska 76 · 10000 Zagreb 
 T +385 984 16005 
 robert.bednjanec@net.hr

HU Rath & Co. Ges. m.b.H. 
 Teiritzstraße 3 · AT-2100 Korneuburg 
 T +43 2 262 608 0 · F +43 2 262 608 60 
 office@rath-co.at · www.rath-co.at

ID FIBRO Asia Pte. Ltd. 
 9, Changi South Street 3, #07-04 
 Singapore 486361 
 T +65 65 43 99 63 · F +65 65 43 99 62 
 info@fibro-asia.com · www.fibro.com

IE Bruderer UK Ltd. 
 Unit H, Cradock Road 
 Luton · Bedfordshire LU4 0JF 
 T +44 1582 563 400 · F +44 1582 493 993 
 mail@bruderer.co.uk · www.bruderer-presses.com

IL A. J. Englander 1980 Ltd. 
 13 Harechev Street · Tel Aviv 67771 
 T +972 3 537 36 36 · F  +972 3 537 33 25 
 info@englander.co.il · www.englander.co.il

IN FIBRO INDIA PRECISION PRODUCTS PVT. LTD. 
 Plot No: A-55, Phase II, Chakan MIDC  
 Taluka Khed, Pune - 410 501 
 T +91-2135 67 09 03 · M +91-98810 00273 
 info@fibro-india.com · www.fibro.com

IR Eximrad Co. 
 268 Dr. Mofatah Ave. · Tehran 15848 
 T +98 21 8882 12 3 · F +98 21 8830 9778 
 eximrad@yahoo.com

IT Millutensil S.R.L. 
 Corso Buenos Aires, 92 · 20124 Milano 
 T +39 02 2940 4390 · F +39 02 204 6677 
 info@millutensil.com · www.millutensil.com

KR FIBRO Korea Co. Ltd.  
 Namdongsanggong Bd. 401ho  
 632-1, Gojan-Dong, Namdong-Gu  
 Incheon, Korea (zip code 405-817)  
 T +82 32 821 0131 · F +82 32 821 0030  
 fibro@chol.com · www.fibro.com

LI Außendienst David Lindauer 
 Sportplatzweg 10 · 6440 Brunnen 
 M +41 76 4173 239 
 d.lindauer@fibro.de · www.fibro.com 

LT Cle Baltic Oû 
 Pramones gatve 94-7 · 11115 Vilnius, Lithuania 
 T +370 663 56309 · F +370 520 40914 
 info@clebaltic.com · www.clebaltic.com

LV Cle Baltic Oû 
 Starta iela 6b · 1026 Riga, Latvia 
 T +371 671 39991· F +371 671 39992 
 info@clebaltic.com · www.clebaltic.com

MA Chiba Industrie 
 Bd. Mohamed Bouziane Lot 96 
 Hay My Rachid · Casablanca 
 T +212 22 72 69 89 · F +212 22 72 69 83 
 chibaindustrie@menara.ma

MY FIBRO Asia Pte. Ltd. 
 9, Changi South Street 3, #07-04 
 Singapore 486361 
 T +65 65 43 99 63 · F +65 65 43 99 62 
 info@fibro-asia.com · www.fibro.com

NL Jeveka B.V. 
 Platinaweg 4 · 1362 JL Almere Poort 
 T +31 36 303 2000 
 info@jeveka.com · www.jeveka.com

NZ APS Tooling Ltd. 
 17A Spring Street · Onehunga, Auckland, 1061 
 T +64 9 579 2208 · F +64 9 579 2207 
 info@apstools.co.nz

PE Ing. E. Brammertz S.c.r.l. 
 Av. José Pardo 182 · OF. 905 
 Apartado 0173 · Miraflores, Lima 18 
 T +51 1 445 81 78 · F +51 1 445 19 31 
 braming@terra.com.pe

PL Przedstawiciel Piotr Kaszuba 
 ul. Lwa Tołstoja 14/5 · 56-400 Oleśnica 
 T +48 71 398 53 08 · F +48 71 398 53 08 
 M +48 609 987 285 
 p.kaszuba@fibro.de · www.fibro.com

 Przedstawiciel Marcin Piętka 
 Roczyny, ul. Bielska 8 · 34-120 Andrychow 
 T +48 33 813 72 13 · M +48 605 987 284 
 m.pietka@fibro.de · www.fibro.com

 Doradztwo Techniczne Michał Gadomski  
 Suchatowka 8 · 88-140 Gniewkowo 
 M +48 609 987 247 
 m.gadomski@fibro.de · www.fibro.com

PT Ferrometal Lda. 
 Estrada Manuel Correia Lopes 
 Parque Industrial Progresso, Armazém 1 · Polima  
 2785-001 S. Domingos de Rana 
 T +351 214 447 160 · F +351 214 447 169 
 ferrometal@ferrometal.pt

RO Reprezentant Vânzari Daniel Andrei Sibisan 
 Str. Zizinului nr. 8, ap. 21 · Brasov, 500414 
 T +40 744 44 05 83 · F +40 368 78 00 08 
 d.sibisan@fibro.de · www.fibro.com

RS Andrija Tesic, Dipl. Ing. 
 Partisanska 12/a-II · 11090 Beograd 
 T +381 11 2338 362 · F +381 11 2338 362 
 atesic@verat.net

RU CL Engineering  & Co. Ltd.  
 ul. Sofyiskaya 66 · 192289 S. Petersburg  
 T +7 812 575 1592 · F +7 812 324 7388  
 info@cleru.ru · www.cleru.ru

 OOO VTF Instrumsnab 
 ul. Topolinaya  9A · 445047 Togliatti 
 T +7 8482681424 · F +7 8482681452 
 office@instrumsnab.ru · www.instrumsnab.ru

SA Al Rasha Est  
 Old Makkah Road - Kilo 3 · Dar Al Oloum Street  
 P. O. Box 130029 · Jeddah 21372  
 T +966 12 645 85 41 · F +966 12 645 85 39  
 fibro.sa@gmail.com · www.al-rasha.com

SE Lideco AB  
 Verkstadsvägen 4 · 51463 Dalstorp  
 T +46 321 53 03 50 · F +46 321 603 77  
 info@lideco.se · www.lideco.se

SG FIBRO Asia Pte. Ltd. 
 9, Changi South Street 3, #07-04 
 Singapore 486361 
 T +65 65 43 99 63 · F +65 65 43 99 62 
 info@fibro-asia.com · www.fibro.com

SI Oro-Tech trgovina d.o.o. 
 Ulica borcev 1/b · SI-2000 Maribor 
 T +386 2 426 08 43 · F +386 2 426 08 44 
 oro-tech.trgovina@siol.net

SK Technicky konzultant Vladimir Tanecká 
 CSA 89/8 · 96223 Ocova 
 M +421 905 32 94 56 
 v.tanecka@fibro.de · www.fibro.com

TH LuBo (Thailand) Co., Ltd. 
 777 Moo 15 Soi Thai Prakarn 2 
 Theparak Road km. 21  
 Bangsaothong, Samut Prakarn 10540 
 T +66 2 317 6226 · F +66 2 317 6224 
 sale@luboasia.com · www.luboasia.com

TR Ender Kesici ve Teknik Takimlar Sanayi Ticaret A.S.  
 Tersane Caddesi No. 105 
 34420 Karaköy/Istanbul 
 T +90 212 253 2600 · F +90 212 254 5791 
 info@enderltd.com · www.enderltd.com

TW SunNan Enterprises Co. Ltd. 
 2F, No. 7, Alley 6, Lane 235 · Pao-Chiao Road 
 Hsin-Tien City · Taipei 
 T +886 22917 6454 · F +886 22911 0398 
 sun-ss@umail.hinet.net

US FIBRO Inc. 
 139 Harrison Ave. · Rockford, IL 61104  
 P. O. B. 5924 · Rockford, IL 61125 
 T +1 815 229 1300 · F +1 815 229 1303 
 info@fibroinc.com · www.fibro.com

ZA Herrmann & Herrmann Pty. Ltd. 
 24, Shaft Road · P. O. B. 13030 
 Knights 1413 
 T +27 11 828 01 00 · F +27 11 828 60 21 
 hermstools@mweb.co.za · www.hermstools.com
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Accesorios de conexión y comprobación – Minimess F358-F362
Accesorios para placas porta-punzones triangulares para  
punzones de corte de cambio rápido E178
Accesorios para portamatrices / pequeñas prensas a  
columnas A42
Accesorios para Portamatrices de cambio rápido A58
Accesorios para porta-punzones, triangulares, para  
punzones de corte ISO 8020 E184
Accesorios para punzones de corte E185
ACCU-LOCK Inserto de sujeción para punzones de corte  
de cambio rápido, Ejecución ligera E179
ACCU-LOCK Inserto de sujeción para punzones de corte  
de cambio rápido, Ejecución reforzada E180
Aceite H14
Aceite silicona H14
Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con  
creces para mecanización, DIN 59350 B9-B17, B19
Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada,  
~DIN 59350 B8
Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada,  
DIN 59350 B18
Acumulador de presión F344-F346
Alojamiento de la pinola para el control de temperatura  
del núcleo L60
Amortiguador del tope D251
Anillo distanciador F80
Arandela E191, F79-F80
Arandela de tope, Bronce con lubrificante sólido D159
Arandela DIN 6340 C42
Aro de ajuste L11
Aro de ajuste con tornillo D66
Aro de ajuste con tornillo Allen de cabeza cilíndrica, 
~ AFNOR D44
Aro de ajuste con tornillo Allen de cabeza cónica, 
DIN 9825/ISO 9182-4 D44
Bastidor de montaje para contador totalizador J17
Bisagra para distanciador F101
Bloque de muelle, angulares F98
Bloque de muelle, redondo F97
Brida a acodada C36
Brida acodada, con tornillo de ajuste C39
Brida de horquilla, con la punta achaflanada, DIN 6315-B C36
Brida de seguridad con tornillos, CNOMO D278
Brida de sujeción con tornillo D276-D277
Brida de sujeción con tornillo, CNOMO D278
Brida de sujeción con tornillo, GM-Norm D277
Brida de sujeción con tornillo, NAAMS D277
Brida, acodada, DIN 6316 C39
Brida, de ajuste gradual C37
Brida, DIN 6314 C38
Brida, recta, con tornillo de ajuste C38
Cable de connexión - 90° D287, D291
Cable de connexión - recto D287, D291
Calibre con mango E209
Calibre DIN 2269 E206
Calibres con estuches con alojamientos E209
Cáncamo fijo, de alta resistencia C16
Cáncamo giratorio C18
Cáncamo giratorio roscado ligero, con cojinete a bola C19
Cáncamo giratorio roscado reforzado, con cojinete a bola C20
Cáncamo universal roscado con aro ovalado C21
Cáncamo universal roscado con trinquete C23
Cáncamo universal roscado para cadena C22
Cáncamo, giratorio C17
Carros de cuña para troqueles KBV 1 K6
Carros de cuña para troqueles KBV 2 K7
Carros de cuña para troqueles Standard K4
Carros de rodillo para troqueles K5
Casquillo con pasador de presión VDI 3374 Forma A E25

Casquillo con pasador de presión VDI 3374 Forma B E26
Casquillo de corte con valona para elemento rascador  
dinámico (DAE), en bruto E170
Casquillo de corte con valona para elemento rascador  
dinámico (DAE), redondo E172
Casquillo de corte con valona, agujero oblongo, ISO 8977 E142
Casquillo de corte con valona, cilíndricos E157
Casquillo de corte con valona, cónicos E159
Casquillo de corte con valona, cuadrado, ISO 8977 E138
Casquillo de corte con valona, DIN 9845 Forma B E155
Casquillo de corte con valona, en bruto, ISO 8977 E135
Casquillo de corte con valona, rectangular con radio, 
ISO 8977 E144
Casquillo de corte con valona, rectangular, ISO 8977 E140
Casquillo de corte con valona, redondo, ISO 8977 E136
Casquillo de corte sin valona para elemento rascador  
dinámico (DAE), en bruto E169
Casquillo de corte sin valona para elemento rascador  
dinámico (DAE), redondo E171
Casquillo de corte sin valona, agujero oblongo, ISO 8977 E130
Casquillo de corte sin valona, agujero oblongo, Norma  
Automoción E150
Casquillo de corte sin valona, cilíndricos E156
Casquillo de corte sin valona, cónicos E158
Casquillo de corte sin valona, cuadrado, ISO 8977 E126
Casquillo de corte sin valona, cuadrado, Norma  
Automoción E148
Casquillo de corte sin valona, DIN 9845 Forma A E154
Casquillo de corte sin valona, en bruto, ISO 8977 E123
Casquillo de corte sin valona, en bruto, Norma  
Automoción E146
Casquillo de corte sin valona, rectangular con radio, 
ISO 8977 E132
Casquillo de corte sin valona, rectangular con radio,  
Norma Automoción E151
Casquillo de corte sin valona, rectangular, ISO 8977 E128
Casquillo de corte sin valona, rectangular, Norma  
Automoción E149
Casquillo de corte sin valona, redondo, ISO 8977 E124
Casquillo de corte sin valona, redondo, Norma  
Automoción E147
Casquillo de guía "ECO-LINE", Bronce con aros de  
lubrificante sólido, ISO 9448-2 D98
Casquillo de guía "ECO-LINE", plaqueado con bronce, 
ISO 9448-2 D97
Casquillo de guía a bolas, AFNOR D100
Casquillo de guía a bolas, con limitación de carrera D101
Casquillo de guía a bolas, ISO 9448-3 D70, D99
Casquillo de guía a bolas, para alta velocidad D70
Casquillo de guía a bolas, pequeño tamaño D26
Casquillo de guía con asiento de centraje L28
Casquillo de guía con pletina "ECO-LINE", Bronce con aros  
de lubrificante sólido, ISO 9448-4 D140-D142
Casquillo de guía con pletina "ECO-LINE", plaqueadas con  
bronce, ISO 9448-4 D137-D139
Casquillo de guía con pletina con retenedor de jaula D110-D111
Casquillo de guía con pletina, hierro sinterizado  
carbonitrurado con engrase permanente, ISO 9448-4 D134-D136
Casquillo de guía con pletina, para guía de la bola, 
ISO 9448-5 D143-D145
Casquillo de guía con valona "ECO-LINE", Bronce con aros  
de lubrificante sólido, ISO 9448-6 D126-D128
Casquillo de guía con valona "ECO-LINE", plaqueadas con  
bronce, ISO 9448-6 D123-D125
Casquillo de guía con valona y con retenedor de jaula D108-D109
Casquillo de guía con valona, Bronce con  lubrificante  
sólido, CNOMO D169
Casquillo de guía con valona, Bronce con  lubrificante  
sólido, NAAMS D167-D168

12
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Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante  
sólido

D162-D165, 
L30-L33

Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante  
sólido, DIN 9834/ISO 9448 D166
Casquillo de guía con valona, Bronce, CNOMO D170
Casquillo de guía con valona, con recubrimiento de  
bronce, AFNOR D155
Casquillo de guía con valona, con recubrimiento de  
bronce, ISO 9448-6 D115-D117
Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado  
carbonitrurado con engrase permanente, ~AFNOR D146-D148
Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado  
carbonitrurado con engrase permanente, ISO 9448-6 D118-D122
Casquillo de guía con valona, para guía de la bola,  
~AFNOR

D150, D152, 
D154

Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, 
ISO 9448-7 D129-D133
Casquillo de guía lisa, Bronce L36-L37
Casquillo de guía lisa, Bronce con lubrificante sólido L34-L35
Casquillo de guía para perno con muelle 2478.20. .1 F146
Casquillo de guía sin asiento de centraje L27
Casquillo de guía, Bronce con lubrificante sólido D160-D161
Casquillo de guía, hierro sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ISO 9448-2 D96
Casquillo de sujeción para alojamiento cónico 2020.64 D78
Casquillo de sujeción para alojamiento cónico 2021.50., 
~ AFNOR D46
Casquillo de sujeción para alojamiento cónico 2021.50.,  
DIN 9825/ISO 9182-4 D45
Casquillo distanciador para unidades de elevación según  
Norma Mercedes Benz F139
Casquillo guía broca con valona, DIN 172, Forma A E204
Casquillo guía broca sin valona, DIN 179, Forma A E205
Casquillo guía-expulsor, nitrurado, DIN ISO 8405 L57
Casquillo guía-expulsor, templado, DIN ISO 8405 L56
Casquillo guía-pasador para colar con resina epoxi E200
Casquillo guía-pasador para fijar por pegamento E201
Casquillo guía-punzones DIN 9845, Forma C E152
Casquillo guía-punzones ISO 8978 E153
Casquillo para perno de elevación C33
Cinta transportadora de Accionamiento Eléctrico J22-J25
Circlip D57
Circlip DIN 471 D113
Cojinete de apoyo para columnas de guía para  
herramientas grandes D95
Cojinete de guía con agujeros roscados, guía con  
casquillo metal sinterizado D89
Cojinete de guía con agujeros roscados, para guía de la  
bola D90
Cojinete de guía con casquillo con valona, con  
lubrificante sólido D94
Cojinete de guía con lubrificante sólido D84
Cojinete de guía para alturas reducidas, para guía de la  
bola D93
Cojinete de guía para guía de la bola D87
Cojinete de guía, guía con casquillo metal sinterizado D86
Cojinete de guía, para alturas reducidas, guía con  
casquillo metal sinterizado D92
Cojinete de sujeción D85
Cojinete de sujeción con agujeros roscados D88
Cojinete de sujeción, para alturas reducidas D91
Columna de guía L14-L15
Columna de guía "ECO-Line" sujeción por tornillos, 
~DIN 9825/~ISO 9182-2 D38
Columna de guía "ECO-Line", ~DIN 9825/~ISO 9182-2 D36
Columna de guía (de montaje inclinado) L25
Columna de guía con asiento de centraje L20-L23
Columna de guía con punta cónica de 5°, según VW D48
Columna de guía con punta cónica y ranura, según  
Norma Mercedes-Benz D56

Columna de guía con punta cónica, VDI 3356 D49
Columna de guía con ranura D59
Columna de guía con ranura para circlip, ~AFNOR D52
Columna de guía con ranura para circlips, según Norma  
Mercedes-Benz D54
Columna de guía con ranura, según CNOMO D58
Columna de guía con ranura, según VW D50
Columna de guía con rosca interior a dos lados, 
~DIN 9825/~ISO 9182-2 D29
Columna de guía con rosca interior a fondo, ~DIN 9825/ 
~ISO 9182-2 D30
Columna de guía con rosca interior en la parte superior,  
~DIN 9825/~ISO 9182-2 D31
Columna de guía con valona D69, L24
Columna de guía con valona "ECO-LINE" D68
Columna de guía con valona y retenedor de jaula D64
Columna de guía con valona, según Norma WDX D60
Columna de guía con valona, sujeción por brida, 
DIN 9825/~ISO 9182-5 D62
Columna de guía cónica, con sujeción central D77
Columna de guía DIN 9825/ISO 9182-2 D27
Columna de guía intercambiabile con alojamiento  
cónico, con retenedor de jaula, DIN 9825/ISO 9182-4/ 
AFNOR D42
Columna de guía intercambiabile con alojamiento  
cónico, DIN 9825/ISO 9182-4/AFNOR D40
Columna de guía intercambiable con sujeción central D72, D74
Columna de guía intercambiable con sujeción central y  
tuerca ranurada D76
Columna de guía lisa, con retenedor de jaula D28
Columna de guía para unidades de elevación según  
norma Mercedes-Benz F136
Columna de guía para utiles grandes DIN 9833 / 
ISO 9182-3 D47
Columna de guía sin asiento de centraje L16-L19
Columna de guía, sujeción por tornillo, 
~DIN 9825/~ISO 9182-2 D32
Columna de guía, sujeción por tornillo, con retenedor de  
jaula, ~DIN 9825/~ISO 9182-2 D34
Compresor compacto de gas de nitrógeno F386-F387
Conexion roscada con cono de 24° F366, F368
Conexión y comprobación – de casquillo cortante F363-F364
Cono de montaje F391
Contador totalizador, mecánico J16
Control de posición para placas de circuitos D289
Cortar, estampary embutir con elastómeros FIBROFLEX® G31-G37
Cuña de sobrecarrera, Acero con temple integral y  
nitrurado con gas, VDI 3357 D226
Cuña de sobrecarrera, Acero con temple integral, 
VDI 3357 D225
Cuña de sobrecarrera, Bronce con lubrificante sólido, 
VDI 3357 D227
Descripción de guías A7, D21
Desviación de columnas y ecuación de flexión D25
Detector de proximidad inductivo D286, D290
Diluyente para FIBROLIT®-ZWO H9
Diluyente para FIBROLIT®-ZWO - Datos técnicos H8
Disco amortiguador F83, G21
Disco de apoyo F75, F84
Disco de apoyo para muelles de elastómero F76
Disco de apoyo para muelles helicoidales F77
Disco de muelle DIN ISO 10069-2 F75
Disco de posicionado D258, F81, L11
Disco de posicionado según CNOMO D260, D262
Disco roscado para muelles elastómero F82
Disco roscado para muelles helicoidales F82
Disolvente FIBROLIT®-RL H13

Dispositivo de control
F375-F376, 
F378
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Dispositivo de control multiple F377
Dispositivo de control múltiple para el control individual  
de varios muelles al mismo tiempo F379
Dispositivo de elevación lateral con perno con aro de  
seguridad C26-C27
Dispositivo de elevación lateral con perno con aro de  
seguridad, con chaveta, según BMW C29
Dispositivo de elevación lateral con perno con aro de  
seguridad, con chaveta, según CNOMO C28
Dispositivo de elevación lateral con perno con aro de  
seguridad, según BMW C25
Dispositivo de guía D281
Dispositivo de guía con control de posicionado de la  pieza 
con muelle D284
Dispositivo de guía con control de posicionado de la  
pieza, VDI D285
Dispositivo de guía según norma Mercedes Benz, non  
templado D282
Dispositivo de guía según norma Mercedes Benz,  
templado D283
Dispositivo de llenado y control F385
Dispositivo de medición de la fuerza para muelles de gas F388-F389
Dispositivo de transporte neumático J31
Dispositivos de laminar roscas J7-J9
Distanciador D268
Distanciador con muelle para la protección de  
herramientas F100
Distanciador para la protección de herramientas F99
Elemento de amortiguación para unidades de elevación  
según Norma Mercedes Benz F138
Elemento de amortiguación, carga ligera G22-G23
Elemento de amortiguación, carga pesada G24
Elemento rascador dinámico (DAE) E166
Elementos de guía - Clasificación por tolerancias D22-D23
Elementos de guía - Instrucciones de montaje, Tablas de  
medidas D294-D300
Elementos de guía - Tabla de Selección D24
Elementos de guía de bajo mantenimiento D157-D158
Elementos de guía de bajo mantenimiento - Ejemplo de  
montaje D252-D255
Elementos de guía para la construcción de moldes L9
Elementos de precisión - Características de los materiales E16-E17
Elevador de piezas F130-F131
Elevador de piezas con oreja y ojal F132
Elevador, redondos, con orificio de posicionado según  
Norma BMW F140
Estuche con alojamientos E208
Estuche de juegos de bridas C52-C53
Expulsor laminar, nitrurado, similar a DIN ISO 8693 L55
Expulsor laminar, templado, similar a DIN ISO 8693 L54
Expulsor, nitrurado, DIN ISO 6751 L46-L47
Expulsor, nitrurado, redondo con mecha, DIN ISO 8694 L49
Expulsor, templado, DIN ISO 6751 L44-L45
Expulsor, templado, redondo con mecha, DIN ISO 8694 L48
Expulsor, templado, similares a DIN 1530 Forma D L50-L51
Expulsores de precisión, nitrurados, DIN 1530, Forma D L52
FIBRO Compact Cam (FCC) Carros para troqueles K8
FIBROELAST® Plancha G10, G18
FIBROELAST®-Barra redonda G19
FIBROELAST®-Barra redonda hueca G20
FIBROELAST®-Muelle redondo 70 Shore A F70
FIBROFIX®-SECHS - Aplicación con pistola para inyectar H17
FIBROFIX®-SECHS - Ejemplos de aplicación H18-H19
FIBROFLEX® - Datos técnicos G8-G9
FIBROFLEX® - Herramientas de cortar, estampar y  
embutir - Ejemplos de aplicación G27-G29
FIBROFLEX® Barra cuadrada hueca G13
FIBROFLEX® Perfil en U G12
FIBROFLEX®-Barra cuadrada G11

FIBROFLEX®-Barra redonda G14
FIBROFLEX®-barra redonda hueca G15
FIBROFLEX®-Barra triangular (60°) G16
FIBROFLEX®-barra triangular hueca (60°) G17
FIBROFLEX®-Muelle de elastómero para FIBROFLEX®- 
Sistema de muelle F62
FIBROFLEX®-Muelle redondo F85
FIBROFLEX®-Muelle redondo 80 Shore A, según 
DIN ISO 10069-1 F64
FIBROFLEX®-Muelle redondo 90 Shore A, para 
DIN ISO 10069-1 F66
FIBROFLEX®-Muelle redondo 95 Shore A, para 
DIN ISO 10069-1 F68
FIBROLIT®-ZWO - Ejemplos de aplicación H18-H19
FIBROZIPP E198
Fleje calibrado de alta precisión en rollos B20
Fleje calibrado de alta precisión en tiras B20
Formas especiales estandardizadas E161-E165
Fresa para asientos de punzones E31
Fuelle con distanciador D267
Fuelle con tubo distanciador D269
Fuelle de protección para muelles de gas F350-F351
Gráficos E15
Guía centrales para correderas, Bronce con lubrificante  
sólido D224
Guía de la bola, completo L29
Guía prismatica de una sola cara, Bronce con lubrificante  
solido D244, D248
Guía prismatica de una sola cara, Bronce con lubrificante  
solido, CNOMO D246
Guía prismatica, Acero D242
Guía prismatica, Acero, NAAMS D237
Guía prismatica, Acero, VDI 3357 D238
Guía prismática, Bronce con lubrificante sólido D239-D240
Guía rectangular, Acciaio con lubrificante sólido L38
Guía rectangular, Acero con rodillos L39
Guiado lateral con protección de caída para cinta  
transportadora J27
Guiado lateral para cinta transportadora J26
Guiado por bulón L42
Guías de bolas - Diagrama de carga D292
Guías de bolas - Tabla de cálculo D293
Herramienta de inserción F126
Inserto a rodillo con valona J12
Inserto a rodillo sin valona J12
Inserto de bola con valona J10
Inserto de bola sin valona J10
Inserto de presión F96
Instrucciones de montaje de mangueras en sistemas de  
conexiones combinadas Minimess F353
Interruptor presostático de membrana F380
Jaula de bolas con circlip y ranura de retencion, Aluminio D107
Jaula de bolas con circlip y ranura de retencion, Latón D106
Jaula de bolas con dispositivo auxiliar de montaje,  
Aluminio D105
Jaula de bolas con dispositivo auxiliar de montaje, Latòn D104
Jaula de bolas con ranura para circlip, Aluminio D103
Jaula de bolas con ranura para circlip, Latón D102
Jaula de bolas, pequeño tamaño D26
Jaula de bolas, plastico, para velocidades extremas D71
Jaula de rodillos con aro de montaje, Láton D114
Jaula de rodillos con ranura para circlip D112
Juego de herramientas para el montaje de muelles de gasF390
Junta tórica, Viton L61
Limpiador instantáneo H11
Lubrificación para largos tiempos de cojinetes de fricción  
sinterizados - Aceite FIBROLIT®-OEL-LD H15
Lubrificación para largos tiempos de cojinetes de fricción  
sinterizados - Grasa FIBROLIT®-FETT-LD H15
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Lubrificante para estampación FIBROLIT® H16
Manguera de llenado F385
Manguera para conexión con cono de 24° F367
Manguito de alojamiento para unidad de elevación  
según Norma BMW F142
Manguito de centraje L13
Manguito de guía L26
Manguito para unidades de elevación según Norma  
Mercedes-Benz F137
Metal líquido H12
Micro-conexiones combinadas F372
Micro-dispositivo de control F374
Moldear / Desmoldear L41
Montaje de muelles de gas en sistemas de conexiones  
combinadas Minimess F353-F357
Muelle de gas - Accesorios F343
Muelle de gas (perno de presión) MOULD LINE L72-L73
Muelle de gas (Perno de presión) según norma WDX F163
Muelle de gas (Perno de presión) tipo Allen, VDI 3004 F160-F162
Muelle de gas con espárrago roscado, POWERLINE F317-F319
Muelle de gas con orificio interior F215-F221
Muelle de gas con pletina hexagonal F320
Muelle de gas CX, Compact Xtreme F250-F255

Muelle de gas DS
F299, F301-
F307

Muelle de gas HEAVY DUTY F197-F213

Muelle de gas LCF, con amortiguación
F323-F326, 
F328-F337

Muelle de gas MOULD LINE L63, L74-L81
Muelle de gas MOULD LINE - Descripción L64-L66
Muelle de gas MOULD LINE - Directivas de montaje L67-L68
Muelle de gas POWERLINE F223-F247
Muelle de gas roscado F311-F316
Muelle de gas SPEED CONTROL, con estrangulador F287-F297
Muelle de gas super-compacto F257-F275

Muelle de gas, para alturas reducidas
F277, F279-
F285

Muelle de gas, pequeño tamaño, para fuerza reducida F165-F177
Muelle de gas, Standard F179-F195
Muelle de platillo DIN 2093 F60
Muelle de retroceso F96
Muelle helicoidal de perfil redondo F59
Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 F28-F57
Muelle helicoidal especial, 3XLF, Color de marcaje  
"Blanco" F58
Muelle helicoidal especial, XSF, Color de marcaje  
"Violeta" F26-F27
Muelle helicoidal para el posicionado de jaulas de bolas D270
Muelle helicoidales especiales - Descripción F24
Muelle helicoidales especiales - Diagrama de tiempos y  
de resistencia permanente F25
Muelle redondo, de goma 70 Shore A F72
Muelles - Conjunto de datos F21
Muelles de aire comprimido según Norma VW F339
Muelles de gas - Cuadro F156-F158
Muelles de gas - Descripción F148-F151
Muelles de gas - Directivas de montaje F152-F153
Muelles de gas - Ejemplos de aplicación F395-F402

Muelles de gas - The Safer Choice
F154-F155, 
L70-L71

Muelles de gas (Pernos de presión) F159
Muelles de gas con sistemas de sujeción según Norma  
Ford WDX F309
Muelles de gas controlados F338
Muelles de gas para temperaturas de trabajo hasta 
120°C F321
Pasador cilíndrico con rosca interior,  
similar a DIN EN ISO  8735 E196-E197
Pasador cilíndrico similar a DIN EN ISO 8734 E202-E203

Patin de una sola cara, Acero D245, D249
Patin de una sola cara, Acero, CNOMO D247
Patín, Acero D239-D240
Patín, Bronce con lubrificante sólido D243
Patín, Bronce con lubrificante sólido, NAAMS D237
Patín, Bronce con lubrificante sólido, VDI 3357 D238
Pegamento mono-componente para el bloqueo de  
tornillos y casquillos H10
Pegamento para metales FIBROLIT®-MK H9
Pegamento para metales FIBROLIT®-MK - Datos técnicos H8
Pegamento rápido de cianacrilato H12
Perno con muelle de gas F144
Perno con muelle de gas según Norma VW F145
Perno con pletina, ~DIN ISO 10242-2 C9
Perno con valona F81
Perno de acoplamiento con guía A42, C11
Perno de centraje D263
Perno de centraje según Norma Mercedes-Benz D264
Perno de elevación con aro de seguridad y con muelle,  
según Norma VW C31
Perno de elevación con aro de seguridad, Norma CNOMO C32
Perno de elevación con aro de seguridad, por dispositivo  
de elevación lateral 2133.12. C34
Perno de elevación con aro de seguridad, VDI 3366 C30
Perno de expulsión L12
Perno de guía F76
Perno de montaje F74
Perno de montaje roscado F74
Perno de posicionado con punta cónica, ISO 8020 E117
Perno de posicionado con punta parabólica, ISO 8020 E118
Perno de posicionado de cambio rápido, con punta  
cónica, para trabajos duros E101
Perno de posicionado de cambio rápido, con punta  
cónica, para trabajos ligeros E75
Perno de posicionado de cambio rápido, con punta  
parabólica, para trabajos duros E102
Perno de posicionado de cambio rápido, con punta  
parabólica, para trabajos ligeros E76
Perno de presión con muelle, con bola, con hexágono  
interior, fuerza del muelle aumentada F113
Perno de presión con muelle, con bola, con hexágono  
interior, fuerza del muelle normal F112
Perno de presión con muelle, con bola, con ranura, fuerza  
del muelle aumentada F111
Perno de presión con muelle, con bola, con ranura, fuerza  
del muelle normal F110, F114
Perno de presión con muelle, con bola, ejecución lisa F123
Perno de presión con muelle, con bola, ejecución lisa, con  
valona F124-F125
Perno de presión con muelle, con perno y junta, con  
hexágono interior, fuerza del muelle aumentada F119
Perno de presión con muelle, con perno y junta, con  
hexágono interior, fuerza del muelle normal F118
Perno de presión con muelle, con perno, con hexágono  
interior, fuerza del muelle aumentada F120
Perno de presión con muelle, con perno, con hexágono  
interior, fuerza del muelle normal F117
Perno de presión con muelle, con perno, con ranura,  
fuerza del muelle aumentada F119, F122
Perno de presión con muelle, con perno, con ranura,  
fuerza del muelle normal

F115-F116, 
F121

Perno de presión con muelle, con perno, ejecución lisa,  
con valona F123
Perno de presión con muelle, fuerza del muelle  
aumentada, VDI 3004, Marcaje: rojo F108-F109
Perno de presión con muelle, fuerza del muelle medio,  
VDI 3004, Marcaje: blanco F106-F107
Perno de presión con muelle, fuerza del muelle normal,  
VDI 3004, Marcaje: amarillo F104-F105
Perno de presión con saliente, según VW D265
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Perno de retención F84
Perno neumático inferior, según norma VW D266
Perno para guíado de tiras D275
Perno roscado C8
Perno roscado con valona C9
Perno roscado DIN ISO 10242-1 C8
Pernos de presión F103
Pieza de presión destornillador F126
Piezas de precisión especiales según plano del cliente E192-E193
Pintura para trazar y marcar FIBROLIT®-ARF H13
Pistola para inyectar para FIBROFIX®-SECHS H7
Placa de acero ISO 6753-1 A38, B6
Placa de aluminio ~ISO 6753-1 A39, B7
Placa de deslizamiento, Acero con lubrificante sólido D201
Placa de deslizamiento, Acero con ranura de lubricación,  
CNOMO D208
Placa de deslizamiento, Acero con superficie sinterizado,  
VDI 3357 D190
Placa de deslizamiento, Acero, CNOMO D200
Placa de deslizamiento, Acero, NAAMS D203
Placa de deslizamiento, Acero, VDI 3357 D188, D212

Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido
D194-D196, 
D198

Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido,  
AFNOR/ISO 9183-2 D204
Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido,  
CNOMO D197
Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido,  
ISO 9183-1 D192
Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido,  
NAAMS D202
Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante solido,  
VDI 3357 D214
Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido,  
VDI 3357 D186, D211
Placa de deslizamiento, Bronce con ranura de lubricación,  
CNOMO D210
Placa de deslizamiento, Fundición especial (GG25) con  
lubrificante sólido, AFNOR/ISO 9183-2 D206
Placa de deslizamiento, pequeño tamaño, Bronce con  
lubrificante sólido D184
Placa de montaje A58

Placa de presión
E184, F348-
F349

Placa de presión con amortiguación F347
Placa de presión del rascador E187
Placa de presión según Norma Renault F349
Placa de seguridad para columna de guía, según VW D51
Placa de sujeción del rascador E188
Placa distanciamiento dentada, con placa de posicionado D280
Placa porta-punzones triangular para punzones de corte  
de cambio rápido, ejecución ligera E174, E176
Placa porta-punzones triangular para punzones de corte  
de cambio rápido, ejecución reforzada E175, E177
Placa porta-punzones triangular, para punzones de corte  
ISO 8020 con seguro anti-giro E183
Placa porta-punzones triangular, para punzones de corte  
ISO 8020 sin seguro anti-giro E182
Placa postiza A58
Placas compuestas F341
Pletina de guía,  Bronce con lubrificante solido, VDI 3387 D223
Pletina de guía, Acero con lubrificante solido, VDI 3387 D222
Pletina de sujeción con circlip, ~AFNOR D53
Porta-calibre E208

Portamatrice
A17-A18, 
A20-A21

Portamatrice / Pequeña prensa a columnas A40-A41
Portamatrice ~DIN 9816 Forma D A13
Portamatrice ~DIN 9868/ISO 11415 A24-A31
Portamatrice de fundicion para corte fino A22

Portamatrice DIN 9812 Forma C/CG A14
Portamatrice DIN 9812 Forma D/DG A10
Portamatrice DIN 9814 Forma C/CG A15
Portamatrice DIN 9814 Forma D/DG A11
Portamatrice DIN 9816 Forma D A12
Portamatrice DIN 9819 Forma C/CG A16
Portamatrice DIN 9822 Forma C A19
Portamatrice ECO-LINE A36-A37
Portamatrices a columnas especiales según  
especificaciones del cliente A43-A46
Portamatrices a columnas según especificaciones del  
cliente, Acero A32-A35
Portamatrices a columnas según especificaciones del  
cliente, Aluminio A32-A35
Portamatrices de cambio rápido A53-A57
Portamatrices para útiles combinados progresivos A47-A52
Prensa de preparación y ensayo, Accionamiento manual A59
Prensa Manguera, neumática F393
Punzón de corte con 30°-Cabeza, Forma C E28
Punzón de corte con 30°-Cabeza, Forma D E27
Punzón de corte con cabeza en forma de trombón, con  
mecha, redondo E33
Punzón de corte con cabeza en forma de trombón, con  
mecha, redondo, con expulsor E35
Punzón de corte con cabeza en forma de trombón, en  
bruto E32
Punzón de corte con cabeza en forma de trombón, en  
bruto, con expulsor E34
Punzón de corte con cabeza en forma de trombón,  
Forma  D E30
Punzón de corte con cabeza recalcada, cuadrados y  
rectangualres, Forma B E195
Punzón de corte con expulsor E40
Punzón de corte con expulsor, de mecha corta E41
Punzón de corte con expulsor, de mecha larga E42
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, agujero oblongo, con expulsor,  
para trabajos duros E99
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, agujero oblongo, con expulsor,  
para trabajos ligeros E73
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, agujero oblongo, para trabajos  
duros E93
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, agujero oblongo, para trabajos  
ligeros E67
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, cuadrado, con expulsor, para  
trabajos duros E97
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, cuadrado, con expulsor, para  
trabajos ligeros E71
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, cuadrado, para trabajos duros E91
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, cuadrado, para trabajos ligeros E65
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, en bruto, con expulsor, para  
trabajos duros E95
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, en bruto, con expulsor, para  
trabajos ligeros E69
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, en bruto, para trabajos duros E89
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, en bruto, para trabajos ligeros E63
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, rectangular con radio, con  
expulsor, para trabajos duros E100
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Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, rectangular con radio, con  
expulsor, para trabajos ligeros E74
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, rectangular con radio, para  
trabajos duros E94
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, rectangular con radio, para  
trabajos ligeros E68
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, rectangular, con expulsor, para  
trabajos duros E98
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, rectangular, con expulsor, para  
trabajos ligeros E72
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, rectangular, para trabajos duros E92
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, rectangular, para trabajos  
ligeros E66
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, redondo, con expulsor, para  
trabajos duros E96
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, redondo, con expulsor, para  
trabajos ligeros E70
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, redondo, para trabajos duros E90
Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de  
corte mayor que la caña, redondo, para trabajos ligeros E64
Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, agujero  
oblongo, con expulsor, para trabajos duros E87
Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, agujero  
oblongo, con expulsor, para trabajos ligeros E61
Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, agujero  
oblongo, para trabajos duros E81
Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, agujero  
oblongo, para trabajos ligeros E55
Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, cuadrado,  
con expulsor, para trabajos duros E85
Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, cuadrado,  
con expulsor, para trabajos ligeros E59
Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, cuadrado,  
para trabajos duros E79
Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, cuadrado,  
para trabajos ligeros E53
Punzón de corte de cambio rápido, con mecha,  
rectangular con radio, con expulsor, para trabajos duros E88
Punzón de corte de cambio rápido, con mecha,  
rectangular con radio, con expulsor, para trabajos ligeros E62
Punzón de corte de cambio rápido, con mecha,  
rectangular con radio, para trabajos duros E82
Punzón de corte de cambio rápido, con mecha,  
rectangular con radio, para trabajos ligeros E56
Punzón de corte de cambio rápido, con mecha,  
rectangular, con expulsor, para trabajos duros E86
Punzón de corte de cambio rápido, con mecha,  
rectangular, con expulsor, para trabajos ligeros E60
Punzón de corte de cambio rápido, con mecha,  
rectangular, para trabajos duros E80
Punzón de corte de cambio rápido, con mecha,  
rectangular, para trabajos ligeros E54
Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, redondo,  
con expulsor, para trabajos duros E84
Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, redondo,  
con expulsor, para trabajos ligeros E58
Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, redondo,  
para trabajos duros E78
Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, redondo,  
para trabajos ligeros E52

Punzón de corte de cambio rápido, en bruto, con  
expulsor, para trabajos duros E83
Punzón de corte de cambio rápido, en bruto, con  
expulsor, para trabajos ligeros E57
Punzón de corte de cambio rápido, en bruto, para  
trabajos duros E77
Punzón de corte de cambio rápido, en bruto, para  
trabajos ligeros E51
Punzón de corte DIN 9844, Forma A E37
Punzón de corte DIN 9844, Forma B E38
Punzón de corte DIN 9861 Forma C E21
Punzón de corte DIN 9861 Forma CA E20
Punzón de corte DIN 9861 Forma D / ISO 6752 E19
Punzón de corte DIN 9861 Forma DA E18
Punzón de corte similar a DIN 9844, Forma A E45
Punzón de corte similar a DIN 9844, Forma B E46
Punzón de corte similar a DIN 9861 Forma C E23
Punzón de corte similar a DIN 9861 Forma CA E22
Punzón de corte similar a DIN 9861, Forma C E48
Punzón de corte similar a DIN 9861, Forma D E47
Punzón de corte similar a VDI 3374 E39
Punzón de corte sin cabeza recalcada, cuadrados y  
rectangualres, Forma A E194
Punzón de corte VDI 3374 E24
Punzón de corte, con mecha, agujero oblongo, con  
expulsor, ISO 8020 E115
Punzón de corte, con mecha, agujero oblongo, ISO 8020 E109
Punzón de corte, con mecha, cuadrado, con expulsor,  
ISO  8020 E113
Punzón de corte, con mecha, cuadrado, ISO 8020 E107
Punzón de corte, con mecha, rectangular con radio, con  
expulsor, ISO 8020 E116
Punzón de corte, con mecha, rectangular con radio,  
ISO  8020 E110
Punzón de corte, con mecha, rectangular, con expulsor,  
ISO 8020 E114
Punzón de corte, con mecha, rectangular, ISO 8020 E108
Punzón de corte, con mecha, redondo, con expulsor,  
ISO  8020 E112
Punzón de corte, con mecha, redondo, ISO 8020 E106
Punzón de corte, en bruto, con expulsor, ISO 8020 E111
Punzón de corte, en bruto, ISO 8020 E105
Punzones de corte - Instrucciones de montaje E36
Rascador D274, F133
Rascador para el corte de pletinas F102
Rascador para punzón de corte E190
Rascador para punzones de corte E186
Reductor de presión para botellas de gas F385
Regleta a rodillos J13
Regleta cubre-guías, Acero con lubrificante sólido,  
NAAMS D181
Regleta cubre-guías, Acero con lubrificante sólido,  
VDI  3357 D179
Regleta cubre-guías, Acero, CNOMO D182
Regleta cubre-guías, Acero, VDI 3357 D178
Regleta cubre-guías, Bronce con lubrificante sólido D180
Regleta cubre-guías, Bronce con lubrificante sólido,  
CNOMO D183
Regleta cubre-guías, Bronce con lubrificante sólido,  
VDI  3357 D177
Regleta de bola J11
Regleta de elevación para unidad de elevación según  
Norma BMW F142
Regleta de guía con cuatro superficies de deslizamiento,  
Bronce con lubrificante sólido D219
Regleta de guía con dos superficies de deslizamiento,  
Bronce con lubrificante sólido D218
Regleta de guía con dos superficies de deslizamiento,  
Bronce con lubrificante sólido, CNOMO D216
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Regleta de guía con dos superficies de deslizamiento,  
Bronce con lubrificante sólido, VDI 3357 D215
Regleta de guía con tres superficies de deslizamiento,  
Bronce con lubrificante sólido D217, D221
Regleta de guía con una superficie de deslizamiento,  
Bronce con lubrificante sólido D220

Regleta de guía en ángulo, Bronce con lubrificante sólido
D228, D230-
D235

Regleta de guía en ángulo, Bronce con lubrificante sólido,  
CNOMO D229
Regleta de guía en perfil de T, Bronce con lubrificante  
sólido D236
Regleta de guía plana con dos superficies de  
deslizamiento, Bronce con lubrificante solido D174
Regleta de guía plana, Bronce con lubrificante solido D175

Regleta de guía plana, Bronce con lubrificante sólido
D171-D173, 
D176

Representaciones 10-11
Resina de colada para útiles FIBROFIX®-SECHS H7
Resina de colada para útiles FIBROFIX®-SECHS - Datos  
técnicos H6
Resina de colada para útiles FIBROLIT®-ZWO H7
Resina de colada para útiles FIBROLIT®-ZWO - Datos  
técnicos H6
Retenedor de jaula D271-D273
Rodillo con muelle según norma VW J14-J15

Seguros antigiro

E125, E127, 
E129, E131, 
E133, E137, 
E139, E141, 
E143, E145

Separador H14
Separador FIBROLIT®-TW H14
Separador, sujeción inferior y lateral F128
Separador, sujeción por pletina F129
Servicestation, móvil, para muelles de gas F392
Sistema de conexiones combinadas, 24° - Micro cono F369-F373
Sistema de montaje de muelles de gas en conexiones  
combinadas – de casquillos cortantes F365
Sistema de Suministrar- Recibir (Hidraulico/gas) K3
Sistemas de conexiones combinadas para muelles de gas F352
Sistemas de recipientes planos a presión F340
Sombrerete de impacto F348
Soporte ajustable C40
Soporte anulares con seguro de posicionado C24
Soporte escalonado DIN 6318 C40
Soporte para cinta transportadora J28
Spray para detección de fugas FIBROLIT®-LSP H11
Tabla de selección
Apilamiento múltiple G25
Tapón roscado C50
Tapón roscado (para muelles, ajustables) F95
Tijeras para cortar manguera F393
Tirante de acoplamiento A42
Tirante de acoplamiento con pletina C10
Tirante de acoplamiento roscado C10
Tirante elevador C15
Tirante elevador con seguro del cable C12-C14
Tirante elevador VDI 3366 C11, C13
Tope de corredera D250
Tope del amortiguador G26
Tornillo Allen con cabeza cónica, ISO 10642 - Categoría 
de  resistencia 8.8 C48
Tornillo Allen de cabeza cilíndrica, con altura de cabeza  
reducida y guía de llave DIN 6912 - Categoría de  
resistencia 8.8 C46
Tornillo Allen de cabeza cilíndrica, con altura de cabeza  
reducida, DIN 7984 - Categoría de resistencia 8.8 C47
Tornillo Allen de cabeza cilíndrica, DIN EN ISO 4762 -  
Categoría de resistencia 12.9 C45

Tornillo Allen de cabeza cilíndrica, DIN EN ISO 4762 - 
Categoría de resistencia 8.8 C44
Tornillo de ajuste C41
Tornillo de cabeza plana con hexágono interior C49
Tornillo de tope con cabeza plana F94
Tornillo para ranura en T, DIN 787 C43
Transportadore electromecánico -
Distanciador J40
Transportadore electromecánico -
Elemento de fijación J39
Transportadore electromecánico -
Elemento de fijación con regulación en altura J39
Transportadore electromecánico -
Elemento para el montaje de la bandeja / el canalón J40
Transportadore electromecánico -
Escuadra de montaje con placa adaptadora J41
Transportadore electromecánico -
posición de accionamiento central horizontal, 2 carros,  
con perfil y soporte J38
Transportadore electromecánico -
posición de accionamiento central vertical, 2 carros, con  
perfil y soporte J38
Transportadore electromecánico -
Posición de accionamiento horizontal J35
Transportadore electromecánico -
posición de accionamiento horizontal, 2 carros, con perfil  
y soporte J37
Transportadore electromecánico -
posición de accionamiento horizontal, con perfil y  
soporte J36
Transportadore electromecánico -
Posición de accionamiento vertical J35
Transportadore electromecánico -
posición de accionamiento vertical, 2 carros, con perfil y  
soporte J37
Transportadore electromecánico -
posición de accionamiento vertical, con perfil y soporte J36
Troquel fechador completo (ejecución corta), con letra  
embuitda L59
Troquel fechador completo (ejecución Standard), con  
letra embuitda L58
Tubo distanciador D268, F78
Tuerca hexagonal con valona, DIN 6331 C42
Tuerca hexagonal DIN 6330 B C41
Tuerca ranurada D156
Tuerca ranurada DIN 1804 D79
Unidad  distanciador y de ajuste para muelles F92
Unidad de centraje D257, L10
Unidad de centraje con disco de posicionado D256
Unidad de centraje según CNOMO D259, D261
Unidad de centraje, superficie plana L10
Unidad de elevación (sin/con amortiguación) según  
norma Mercedes-Benz F135
Unidad de elevación con bloque de montaje según  
Norma BMW F141
Unidad de elevación universal según Norma BMW F143
Unidad de guía con sujeción central MILLION GUIDE D82
Unidad de guía con valona MILLION GUIDE D80
Unidad de muelle con distanciador F88-F89
Unidad de muelle con distanciador, para altura limítada F90
Unidad de muelle para muelle de elastómero F86
Unidad de muelle para muelle helicoidal F87
Unidad de posicionado según Norma Mercedes-Benz E119
Unidad de punzonar y embutir, con matriz agujeros para  
tornillos autorroscantes en la chapa E210
Unidad distanziadora y de ajuste para muelle con  
Tornillo Allen con cabeza cónica F93
Unidade de guía a bola según Mercedes-Benz D67
Wireless Pressure Monitoring - control de muelles de gas  
por ondas de radio F382-F384
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201.01. A10
201.03. A11
201.05. A12
201.07. A13
201.11. A14
201.13. A15
201.145. A41
201.149. A41
201.21. A16
201.23. A17
201.26. A18
201.31. A19
201.33. A20
201.36. A21
201.39. A22
201.45. A32
201.46. A33
201.47. A34
201.49. A35
201.50. A47-A52
201.65. A32
201.66. A33
201.67. A34
201.69. A35
201.95. A53-A57
201.96. A58
201.97. A58
201.98. A59
2010. A24-A31
2010.55. A36-A37
2010.57. A36-A37
2010.59. A36-A37
2011.45. A40
2011.49. A40
2016. K4
2016.13. K7
2016.23. K6
2016.25. K8
2017. K5
2018. K3
2018.00.60.08.030 D286
2018.00.60.23.01.5 D287
2018.00.60.23.02.5 D287
202.17. D28
202.19. D27
202.21. D32
202.22. D29
202.23. D30
202.24. D31
202.29. D36
202.31. D38
202.53. D44
202.55. D34
202.60 D76
202.61. D69
202.91. D271
202.92.1. D272
202.93. D273
2020.62. D74
2020.63. D72
2020.64. D77
2021.29. D68
2021.39. D45
2021.43. D66
2021.44. D64
2021.46. D62
2021.50. D40
2021.53. D44

2021.58. D42
2021.64. D78
2022.12. D56
2022.13. D48
2022.15. D49
2022.16. D54
2022.16.45. D58
2022.16.48. D59
2022.17. D50
2022.19. D47
2022.25. D52
2022.29. D60
2022.40.1. D51
2024.94. D80
2024.96. D82
2025.94. D67
2031.01. D85
2031.02. D88
2031.04. D91
2031.31. D86
2031.34. D89
2031.38. D92
2031.41. D87
2031.42. D90
2031.44. D93
2031.70. D84
2032.02. D95
2032.70. D94
2051.32. D96
2051.72. D98
2051.92. D97
2052.70. D160-D161
2052.71. F146
2053.70. D159
206.41. D71
206.49. D100
206.51. D26
206.54. D26
206.71. D102
206.72. D113
206.73. D104
206.75. D106
206.91. D267
206.92. D269
206.93. D268
206.94. D268
206.95./2061.95. D274
2060.61. D103
2060.63. D105
2060.65. D107
2061.44. D70, D99
2061.47. D101
2061.48. D57
2061.82. D112
2061.84. D114
2062.44.012. D70
207.45 D276
207.48. D156
2071.45 D276
2072.45. D276
2072.46 D277
2072.46.30. D277
2072.47 D277
2072.48.45. D278
2073.45. D278
2073.46. D53
2073.48. D79
2081.31. D118

2081.32. D119
2081.33. D120
2081.34. D121
2081.35. D122
2081.44. D129
2081.45. D130
2081.46. D131
2081.47. D132
2081.49. D133
2081.67. D108
2081.68. D109
2081.71. D126
2081.74. D127
2081.75. D128
2081.81. D115
2081.84. D116
2081.85. D117
2081.91. D123
2081.94. D124
2081.95. D125
2082.70. D166
2082.71. D167
2085.70. D162
2085.71. D163
2085.72. D165
2086.70. D164
2086.71. D168
2087.70. L31
2087.71. L32
2087.72. L30
2087.73. L33
2091.31. D134
2091.32. D135
2091.34. D136
2091.44. D143
2091.45. D144
2091.46. D145
2091.67. D110
2091.68. D111
2091.71. D140
2091.72. D141
2091.74. D142
2091.91. D137
2091.92. D138
2091.94. D139
210.31. D146
210.34. D147
210.35. D148
210.39. D46
210.44. D150
210.45. D154
210.46. D152
210.85. D155
2102.70. D169
2102.71. D170
211.11. C8
211.12. C8
211.13. C9
211.14. C9
212.11. A42, C10
212.15. A42, C10
212.16. C11
212.16.1. A42
213.12. C11
213.13. C15
2130.03. C12
2130.11. C13
2130.12. C13

2130.13. C14
2131.10. C16
2131.11. C17
2131.15. C18
2131.20. C19
2131.21. C20
2131.22. C24
2131.23. C23
2131.25. C21
2131.26. C22
2132.10. C30
2132.10.03. .1 C33
2132.10.55. C31
2132.11. C32
2133.11. C25
2133.12. C26-C27
2133.12. .1 C34
2133.13. C28
2133.15. C29
2140.01.01. C52
2140.01.02. C53
2140.02. C41
2140.10. C38
2140.11. C39
2140.13. C37
2140.14. C37
2140.15. C36
2140.16. C38
2140.17. C36
2140.18. C39
2140.19. C40
2140.20. C40
2140.30. C43
2140.32. C41
2140.33. C42
2140.34. C42
2192.10. C44
2192.12. C45
2192.20. C46
2192.30. C48
2192.40. C47
2192.61. C49
2192.90. C50
2195.114. J26
2195.115. J26
2195.116. J26
2195.117. J26
2195.120./121. J28
2195.130./131. J28
2195.140./141. J28
2195.150./151. J28
2195.218. J27
2195.219. J27
2195.220. J27
2195.221. J27
2195.301. J22
2195.302. J23
2195.401. J24
2195.402. J25
2198.32. J10
2198.33. J10
2198.34. J12
2198.35. J12
2198.42. J11
2198.44. J13
2198.50.55. J14-J15
2199.03/10/40/70 J31
220. E37
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2201. E105
2202. E51
2203. E77
2204. E63
2205. E89
2206. E32
221. E38
2211. E106
2212. E52
2213. E78
2214. E64
2215. E90
2216. E33
222. E18
2221. E107
2222. E53
2223. E79
2224. E65
2225. E91
223. E19
2231. E108
2232. E54
2233. E80
2234. E66
2235. E92
224. E20
2241. E109
2242. E55
2243. E81
2244. E67
2245. E93
225. E21
2251. E110
2252. E56
2253. E82
2254. E68
2255. E94
2261. E117
2262. E75
2263. E101
2271. E118
2272. E76
2273. E102
2276. E119
2280.01. L58
2280.02. L59
2281. E27
2282.01. E210
2284.00. E31
2284.3. E30
2291. E28
2299.001. J35
2299.002. J35
2299.011. J36
2299.012. J36
2299.121. J37
2299.122. J37
2299.221. J38
2299.222. J38
2299.510 J39
2299.511 J39
2299.520 J40
2299.530 J41
2299.540 J40
2299.541 J40
230. E194
231. E195
232. E24

233. E25
234. E26
235.1. E202
2351.1. E203
236.001. E198
236.1. E196
2361.1. E197
237.1. L44-L45
237.8. L46-L47
238.1. L48
238.8. L49
239.1. L50-L51
239.8. L52
2398. J7-J9
240.1./2. E206
240.11. E209
240.22. E209
240.31. E209
240.32. E209
240.45. E208
240.91. E208
240.92. E208
241.00.1. F95
241.02. F59
241.13. F26-F27
241.14.10. F28
241.14.13. F30
241.14.16. F32
241.14.20. F36
241.14.25. F40
241.14.32. F44
241.14.40. F48
241.14.50. F52
241.14.63. F56
241.15.10. F28
241.15.13. F30
241.15.16. F33
241.15.20. F37
241.15.25. F41
241.15.32. F45
241.15.40. F49
241.15.50. F53
241.15.63. F57
241.16.10. F29
241.16.13. F31
241.16.16. F34
241.16.20. F38
241.16.25. F42
241.16.32. F46
241.16.40. F50
241.16.50. F54
241.17.10. F29
241.17.13. F31
241.17.16. F35
241.17.20. F39
241.17.25. F43
241.17.32. F47
241.17.40. F51
241.17.50. F55
241.18. D270
241.19. F58
242.01. F60
243.7. E190
243.7. .1 E191
2431.7. E186
244.00.2. D275
244.1. F62
244.10. F80

244.10.15. F79
244.11. F80
244.12. F81
244.13. F81
244.14.0. F86
244.15.0. F87
244.16. F92
244.17. F94
244.18. F93
244.20./25./32./40. F88-F89
244.20./25./32./ 
40.3. F90
244.4. F75
244.5. F76
244.6. F76
244.7. F77
244.9. F78
2441.11. D257
2441.11.0. D256
2441.11.3. D258
2441.13. D261
2441.13.3. D262
2441.13.3.45. D260
2441.13.45. D259
2441.14. F82
2441.14.1. F86
2441.15. F82
2441.15.1. F87
2441.16. F84
2441.18. F84
2441.3. F75
2441.5. F74
2441.6. F74
2442.12. L10
2442.12.3. L11
2442.12.4. L11
2442.13. L10
2443.10. D281
2443.10.20. D282
2443.10.20. .1 D283
2443.12. D284
2443.13. D285
2443.14.00.60.18.04 4 D290
2443.14.00.60.23.01. 5 D291
2443.14.00.60.23.02. 5 D291
2443.14.55. D289
2444.12/2444.13 D280
2445.10. D263
2445.11. D264
2446.10.55. D265
2446.11.55. D266
2450. F83, G21
2450.10A. G22
2450.11B. G23
2450.20□. G24-G25
2451.10D. G26
2451.6. D250
2451.6. .2 D251
246.5. F64
246.6. F66, F85
246.7. F68
2461.2. F72
2461.4. F70
247.6. F96
2470.10. .016. .1 F105
2470.10. .016. .2 F109
2470.10. .016. .3 F107
2470.10. .1 F104

2470.10. .2 F108
2470.10. .3 F106
2470.10.11 F126
2470.12.010.017 F126
2471.01. F110
2471.02. F111
2471.03. F112
2471.04. F113
2471.05. F114
2471.31. F110
2471.32. F111
2471.33. F112
2471.34. F113
2471.35. F114
2471.6. F96
2472.01. F115
2472.02. F119
2472.03. F117
2472.04. F120
2472.05. F121
2472.06. F122
2472.07. F118
2472.08. F119
2472.11. F126
2472.21. F116
2472.22. F116
2472.31. F115
2472.33. F117
2472.34. F120
2472.35. F121
2472.36. F122
2472.37. F118
2473.01. F123
2473.02. F123
2475.01. F124
2475.02. F124
2475.03. F125
2475.04. F125
2477. .1.01 F128
2477. .1.02 F129
2478. F144
2478.10. F130
2478.20. .1 F145
2478.20.15.10 F140
2478.20.15.20. F141
2478.20.15.23. F142
2478.20.15.24. F142
2478.20.15.30. F143
2478.20.20. F135
2478.20.20.1. F136
2478.20.20.2. F137
2478.20.20.3 F138
2478.20.20.4 F139
2478.30. .1 F131
2478.30. .2 F132
2478.30. .3 F133
2479.030. F160
2479.031. F161
2479.032. F162
2479.034. F163
2480.00.10. F363-F364
2480.00.22. F372
2480.00.23. F358
2480.00.24. F359-F362
2480.00.25. F367
2480.00.26. F366, F368
2480.00.27. F370
2480.00.27.01. F369
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2480.00.28. F371-F373
2480.00.30. F375
2480.00.30.13 F376
2480.00.31. F375
2480.00.31.02 F385
2480.00.31.11 F378
2480.00.32.07 F385
2480.00.32.21 F385
2480.00.32.71. F386-F387
2480.00.34. F374
2480.00.35. F388
2480.00.35.04 F389
2480.00.39.01. F379
2480.00.39.05. F377
2480.00.45. F380
2480.00.50.04 F391
2480.00.50.11 F390
2480.00.50.20. F392
2480.00.54.03 F393
2480.00.54.10 F393
2480.00.70. F344-F346
2480.00.90. F382-F384
2480.004. F348
2480.009. F348
2480.015. F347
2480.018. F348
2480.019. F349
2480.019.45. F349
2480.080. F350-F351
2480.12.01500. F186-F187
2480.12.10000. F194-F195
2480.13.00250. F180-F181
2480.13.00500. F182-F183
2480.13.00750. F184-F185
2480.13.03000. F188-F189
2480.13.05000. F190-F191
2480.13.07500. F192-F193
2480.21. F172-F173
2480.22. .1 F174-F175
2480.23. F176-F177
2480.32. F312-F313
2480.32.00250. F314-F315
2480.33. F320
2480.82.00250. F316-F317
2482.72. F166-F167
2482.73. .1 F168-F169
2482.74. .2 F170-F171
2484.12.01500. F330-F331
2484.13.00750. F328-F329
2484.13.03000. F332-F333
2484.13.05000. F334-F335
2484.13.07500. F336-F337
2485.12.00500. F280-F281
2485.12.00750. F282-F283
2485.12.01500. F284-F285
2486.12.00750. F290-F291
2486.12.01500. F292-F293
2486.12.03000. F294-F295
2486.12.05000. F296-F297
2486.22.03000. F302-F303
2486.22.05000. F304-F305
2486.22.07500. F306-F307
2487.12.00170. F224-F225
2487.12.00320. F226-F227
2487.12.00350. F228-F229
2487.12.00500. F230-F231
2487.12.00750. .1 F232-F233
2487.12.01000. .1 F234-F235

2487.12.01500. F236-F237
2487.12.02400. F238-F239
2487.12.04200. F240-F241
2487.12.06600. F242-F243
2487.12.09500. F244-F245
2487.12.20000. F246-F247
2487.82.01000. F319
2488.13.00750. F198-F199
2488.13.01000. F200-F201
2488.13.01500. F202-F203
2488.13.02400. F204-F205
2488.13.04200. F206-F207
2488.13.06600. F208-F209
2488.13.09500. F210-F211
2488.13.20000. F212-F213
2490.14.00420. F258-F259
2490.14.00750. F260-F261
2490.14.01000. F262-F263
2490.14.01800. F264-F265
2490.14.03000. F266-F267
2490.14.04700. F268-F269
2490.14.07500. F270-F271
2490.14.11800. F272-F273
2490.14.18300. F274-F275
2494. F341
2496.12.00270. F216-F217
2496.12.00490. F218-F219
2496.12.01060. F220-F221
2497.12.00500. F250-F251
2497.12.01000. F252-F253
2497.12.01900. F254-F255
250. G12
251. G10
2511.3. G18
252. G11
252.7. F98
253. G14
2531.4. G19
2531.7. F97
2532.2. F102
2533.00.01. F101
2533.10. F99
2533.20. F100
254. G15
2541.4. G20
255. G13
256. G16
257. G17
260. E154
2601. E158
2602. E156
2605. E146
2606. E123
2607. E135
261. E155
2611. E159
2612. E157
2615. E147
2616. E124
2617. E136
2618. E166
2618.06. E169
2618.07. E170
2618.16. E171
2618.17. E172
262. E152
2621. E153
2625. E148

2626. E126
2627. E138
263.1. L54
263.8. L55
2635. E149
2636. E128
2637. E140
264.1. L56
264.8. L57
2645. E150
2646. E130
2647. E142
265.1. E200
2650.1. E201
2655. E151
2656. E132
2657. E144
266. E39
2664.02. E182
2664.04. E183
2664.05. E174
2664.06. E175
2664.07. E176
2664.10. E177
2665.01. E184
2667.1. E187
2667.2. E188
2668.2. E179
2668.3. E180
267. E40
268. E41
269. E42
270. E45
2701. E111
2702. E57
2703. E83
2704. E69
2705. E95
2706. E34
271. E46
2711. E112
2712. E58
2713. E84
2714. E70
2715. E96
2716. E35
272. E47
2721. E113
2722. E59
2723. E85
2724. E71
2725. E97
273. E48
2731. E114
2732. E60
2733. E86
2734. E72
2735. E98
274. E22
2741. E115
2742. E61
2743. E87
2744. E73
2745. E99
275. E23
2751. E116
2752. E62
2753. E88

2754. E74
2755. E100
276. E204
277. E205
280.02 H7
280.05 H7
280.08 H7
280.09 H7
280.131 H13
280.15 H13
280.20 H11
280.23 H13
280.24 H9
280.27 H14
280.34 H15
280.35 H15
280.36.006 H16
280.8001 H14
280.8021 H14
280.822405 H14
281.01 H9
281.147 H12
281.243 H10
281.270 H10
281.401 H12
281.454 H12
281.648 H10
281.706 H11
2900. A38, B6
2910. A39, B7
2922.1730. B8
2922.2842. B18
2923.0570. B9
2923.2099. B10
2923.2162. B11
2923.2312. B12
2923.2343. B13
2923.2363. B14
2923.2379. B15
2923.2436. B16
2923.2767. B17
2923.2842. B19
2925. B20
2960.30. D190
2960.44.45. D208
2960.54.45. D210
2960.70. D192
2960.71. D186
2960.72. D184
2960.73. D222
2960.74. D204
2960.75. D206
2960.76. D196
2960.79. D202
2960.80. D203
2960.81. D211
2960.85. D194
2960.86. D195
2960.87. D188
2960.88. D212
2960.89. D223
2960.90. D225
2960.91. D226
2960.92. D227
2960.93. D214
2961.70. D175
2961.71. D171
2961.73. D174
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2961.74. D177
2961.75. D176
2961.76. D172
2961.77. D173
2961.78. D180
2961.79. D178
2961.79.45. D182
2961.81. D179
2961.81.45. D183
2961.82. D181
2962.70. D228
2962.70.45. D229
2962.71. D230
2962.72. D231
2962.73. D232
2962.74. D219
2962.75. D215
2962.75.45. D216
2962.76. D217
2962.77. D218
2962.78. D198
2962.78.45. D197
2962.79. D220
2962.80. D221
2962.81. D233
2962.82. D234
2962.83. D235
2962.84.45. D200
2962.85. D201
2963.70. D239
2963.71. D239
2963.72. D240
2963.73. D240
2963.80. D243
2963.81. D242
2963.82. D237
2963.83. D237
2963.84. D238
2963.85. D238
2964.77. D236
2964.78. D236
2965.80. D248
2965.80.45. D246
2965.81. D244
2965.82. D249
2965.82.45. D247
2965.83. D245
2966.72. D224
2967.10. L42
3100.04. L13
3100.09. L26
3110.11. L25
3111.10. L15
3111.20. L16-L19
3111.21. L20-L23
3111.31. L24
3120.40. L27
3120.42. L28
3120.65. L29
3120.70. L34-L35
3120.71. L36-L37
3131.40. L38
3131.80. L39
3202.12. L14
3202.13. L14
3300.10. L12
3479.030. L72
3479.032. L73

3487.12.00300. L74-L75
3487.12.00500. L76-L77
3487.12.00750. L78-L79
3487.12.01000. L80-L81
3710.00.12.01 J17
3710.12.01 J16
3800.01.01.01. L61
3820.10. L60
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El nombre de FIBRO es el más respetado mundialmente por la 
excepcional calidad de sus fabricados.

El alto grado de perfección se ha alcanzado gracias a los rigurosos 
controles a que son sometidos todos los elementos que intervienen en los 
procesos de fabricación. Desde los análisis exhaustivos al recepcionar la 
materia prima, la verificación periódica de las máquinas, de los equipos 
de control, de medición y tratamientos térmicos hasta el embalaje y 
etiquetado, no se ha dejado ningún cabo suelto. Paralelamente a una 
renovación constante del parque de máquinas, adquiriendo siempre las 
mejores y más productivas, FIBRO se supera constantemente para 
alcanzar la máxima calidad. Solamente aquel fabricante que pone el listón 
muy alto a su propio trabajo (como nosotros) puede ofrecer a sus clientes 
continuamente seguridad, calidad, economía e innovación.

Mediciones en el proceso de fabricación.
Los equipos de medición más modernos y precisos se instalan 
directamente en los procesos de fabricación, como por ejemplo aparatos 
de medir contornos y formas. Consecuentemente se obtienen “a priori” 
conclusiones sobre la calidad del producto. Con el aparato de medir 
formas se controlan: Redondez, salto, rectitud y rectangularidad.

También concentricidad, coaxialidad y la representación de la forma 
cilíndrica en una visualización 3-D, pertenecen al nivel tecnológico de 
FIBRO.

Verificación del material
En el laboratorio de FIBRO se realizan verificaciones microscopicas del 
material hasta 2.500 ampliaciones.

Mediante el análisis espectroscópico se verifica la correcta composición 
química del material.

Tratamientos térmicos y su verificación
En el propio departamento de tratamientos térmicos se obtienen todos los 
parámetros del proceso, los cuales quedan registrados y documentados. 
A través de la verificación del proceso de temple se controla de esta 
forma el tratamiento térmico de cada partida.

Control final
Precisiones en el campo de micras requieren determinados equipos 
básicos.

La temperatura constante de 20 °C en la sala de mediciones es en FIBRO 
norma. Aquí se realizan las mediciones y verificaciones de los productos 
terminados FIBRO de alta precisión antes de ser suministrados al cliente.

FIBRO GmbH · Divisón Elementos Normalizados  
Postfach 1120 · D-74851 Hassmersheim  
T +49 6266-73-0* · F +49 6266-73-237

info@fibro.de · www.fibro.com

Creamos confianza
gracias a nuestra experiencia y 
profesionalidad.
FIBRO – sinónimo de calidad
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El nombre de FIBRO es el más respetado mundialmente por la 
excepcional calidad de sus fabricados.

El alto grado de perfección se ha alcanzado gracias a los rigurosos 
controles a que son sometidos todos los elementos que intervienen en los 
procesos de fabricación. Desde los análisis exhaustivos al recepcionar la 
materia prima, la verificación periódica de las máquinas, de los equipos 
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mejores y más productivas, FIBRO se supera constantemente para 
alcanzar la máxima calidad. Solamente aquel fabricante que pone el listón 
muy alto a su propio trabajo (como nosotros) puede ofrecer a sus clientes 
continuamente seguridad, calidad, economía e innovación.

Mediciones en el proceso de fabricación.
Los equipos de medición más modernos y precisos se instalan 
directamente en los procesos de fabricación, como por ejemplo aparatos 
de medir contornos y formas. Consecuentemente se obtienen “a priori” 
conclusiones sobre la calidad del producto. Con el aparato de medir 
formas se controlan: Redondez, salto, rectitud y rectangularidad.

También concentricidad, coaxialidad y la representación de la forma 
cilíndrica en una visualización 3-D, pertenecen al nivel tecnológico de 
FIBRO.

Verificación del material
En el laboratorio de FIBRO se realizan verificaciones microscopicas del 
material hasta 2.500 ampliaciones.

Mediante el análisis espectroscópico se verifica la correcta composición 
química del material.

Tratamientos térmicos y su verificación
En el propio departamento de tratamientos térmicos se obtienen todos los 
parámetros del proceso, los cuales quedan registrados y documentados. 
A través de la verificación del proceso de temple se controla de esta 
forma el tratamiento térmico de cada partida.

Control final
Precisiones en el campo de micras requieren determinados equipos 
básicos.

La temperatura constante de 20 °C en la sala de mediciones es en FIBRO 
norma. Aquí se realizan las mediciones y verificaciones de los productos 
terminados FIBRO de alta precisión antes de ser suministrados al cliente.

FIBRO GmbH · Divisón Elementos Normalizados  
Postfach 1120 · D-74851 Hassmersheim  
T +49 6266-73-0* · F +49 6266-73-237

info@fibro.de · www.fibro.com
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Portamatrices guiados por columnas

Placas y regletas rectificadas

Elementos de transporte y sujeción

Elementos de guía

Elementos de precisión

Muelles/resortes

Elastómeros

Productos químicos FIBRO

Periféricos

Carros para troqueles

Elementos normalizados para la  construcción de moldes

de fundición, acero y aluminio
Portamatrices, pequeñas prensas a columnas, útiles, portamatrices de cambio rápido
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Portamatrices de columnas de fundición, acero y aluminio
Placas de acero y aluminio
Indicaciones e instrucciones
Ejecución
Los contornos de las placas en ejecución standard son 
cortadas por oxicorte, rebarbadas y barnizadas. Sobre 
pedido, las partes frontales pueden ser mecanizadas 
(prevenir la tolerancia en menos). 
El grosor de las placas tiene una tolerancia de ± 2 mm. 

Elementos de guía
Los portamatrices, en ejecución standard, van guiados por 
columnas DIN 9825/ ISO 9182 (202.19.) y casquillos con 
valona DIN 9831 / ISO 9448 (2081.). 
Para datos técnicos consulten por favor el capítulo »Elemen-
tos de guía«.

Elementos para manipulación 
y transporte
En unas placas de medidas a1+b1 ≥ 1000 mm un peso de 
placa de ≥ 100 kg están previstos 2 agujeros roscados por 
cada placa.  
Sobre pedido se suministan los cáncamos correspondientes.

Portamatrices especiales y placas 
de acero y aluminio según plano del 
cliente
Hasta 220031100 mm de medidas exteriores fabricamos 
placas y portamatrices según planos del cliente con la 
máxima precisión.

Mecanizados especiales
Las oberturas, fresadas y mandrinadas en desbaste, deberi-
an ser hechas por FIBRO siempre que sea posible. ya que 
operaciones posteriores de gran desbaste, como sabemos 
por experiencia, frecuentemente producen deformaciones.

Formularios de consulta y pedido 
para portamatrices especiales 
(véase también paginas A32 – A35)
Para las dimensiones de ejecuciones especiales, tenemos a 
su disposición cuestionarios y formularios de pedido. Será 
suficiente acotar y marcar el sistema de guia elegido sobre 
dichos formularios.
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Portamatrices de columnas de fundición, acero y aluminio
Placas de acero y aluminio
Indicaciones e instrucciones
Ejecución
Los contornos de las placas en ejecución standard son 
cortadas por oxicorte, rebarbadas y barnizadas. Sobre 
pedido, las partes frontales pueden ser mecanizadas 
(prevenir la tolerancia en menos). 
El grosor de las placas tiene una tolerancia de ± 2 mm. 

Elementos de guía
Los portamatrices, en ejecución standard, van guiados por 
columnas DIN 9825/ ISO 9182 (202.19.) y casquillos con 
valona DIN 9831 / ISO 9448 (2081.). 
Para datos técnicos consulten por favor el capítulo »Elemen-
tos de guía«.

Elementos para manipulación 
y transporte
En unas placas de medidas a1+b1 ≥ 1000 mm un peso de 
placa de ≥ 100 kg están previstos 2 agujeros roscados por 
cada placa.  
Sobre pedido se suministan los cáncamos correspondientes.

Portamatrices especiales y placas 
de acero y aluminio según plano del 
cliente
Hasta 220031100 mm de medidas exteriores fabricamos 
placas y portamatrices según planos del cliente con la 
máxima precisión.

Mecanizados especiales
Las oberturas, fresadas y mandrinadas en desbaste, deberi-
an ser hechas por FIBRO siempre que sea posible. ya que 
operaciones posteriores de gran desbaste, como sabemos 
por experiencia, frecuentemente producen deformaciones.

Formularios de consulta y pedido 
para portamatrices especiales 
(véase también paginas A32 – A35)
Para las dimensiones de ejecuciones especiales, tenemos a 
su disposición cuestionarios y formularios de pedido. Será 
suficiente acotar y marcar el sistema de guia elegido sobre 
dichos formularios.
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Descripción de guías

201.01.
Portamatrice DIN 9812 Forma D/DG

201.03.
Portamatrice DIN 9814 Forma D/DG

201.05.
Portamatrice DIN 9816 Forma D

201.07.
Portamatrice ~DIN 9816 Forma D

201.11.
Portamatrice DIN 9812 Forma C/CG

201.13.
Portamatrice DIN 9814 Forma C/CG

201.21.
Portamatrice DIN 9819 Forma C/CG

201.23.
Portamatrice

201.26.
Portamatrice

201.31.
Portamatrice DIN 9822 Forma C

201.33.
Portamatrice

201.36.
Portamatrice

201.39.
Portamatrice de fundicion para corte  
fino

2010.
Portamatrice ~DIN 9868/ISO 11415

201.45.
Portamatrices a columnas según  
especificaciones del cliente, Acero

A4

A7

A10

A11

A12

A13

A14

A15

A16

A17

A18

A19

A20

A21

A22

A24-31

A32
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201.65.
Portamatrices a columnas según  
especificaciones del cliente,  
Aluminio

201.46.
Portamatrices a columnas según  
especificaciones del cliente, Acero

201.66.
Portamatrices a columnas según  
especificaciones del cliente,  
Aluminio

201.47.
Portamatrices a columnas según  
especificaciones del cliente, Acero

201.67.
Portamatrices a columnas según  
especificaciones del cliente,  
Aluminio

201.49.
Portamatrices a columnas según  
especificaciones del cliente, Acero

201.69.
Portamatrices a columnas según  
especificaciones del cliente,  
Aluminio

2010.55.
Portamatrice ECO-LINE

2010.57.
Portamatrice ECO-LINE

2010.59.
Portamatrice ECO-LINE

2900.
Placa de acero ISO 6753-1

2910.
Placa de aluminio ~ISO 6753-1

2011.45.
Portamatrice / Pequeña prensa a  
columnas

2011.49.
Portamatrice / Pequeña prensa a  
columnas

201.145.
Portamatrice / Pequeña prensa a  
columnas

201.149.
Portamatrice / Pequeña prensa a  
columnas
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A32

A33

A33

A34

A34

A35

A35

A36-37

A36-37

A36-37

A38

A39

A40

A40

A41

A41
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Accesorios para portamatrices /  
pequeñas prensas a columnas

212.16.1.
Perno de acoplamiento con guía

212.11.
Tirante de acoplamiento

212.15.
Tirante de acoplamiento

Portamatrices a columnas especiales  
según especificaciones del cliente

201.50.
Portamatrices para útiles  
combinados progresivos

201.95.
Portamatrices de cambio rápido

Accesorios para Portamatrices de  
cambio rápido

201.96.
Placa de montaje

201.97.
Placa postiza

201.98.
Prensa de preparación y ensayo,  
Accionamiento manual
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A42

A42

A42

A42

A43-46

A47-52

A53-57

A58

A58

A58
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Descripción de guías lisas, a bolas y a rodillos
FIBRO material sinterizado empleado en la construcción 
de guías de precisión lisas
Se trata de hierro sinterizado de gran pureza con superficie carbonitrurada.
Las superficies de contacto con la columna son finamente rectificadas y lapeadas. Los poros del 
material sinterizado representan un 18 al 20 % del volumen total, y son impregnados en vacío con 
aceite especial FIBROLIT-LD. Como complemento de lubrificación de larga duración se recomienda 
que las ranuras interiores del casquillo de guía se llenen con grasa FIBROLIT-Fett LD 280.34. Para más 
información, véase Capítulo H.
Aceites con disulfito de molibdeno no pueden ser empleados en lubrificaciones posteriores.
Clasificación de tolerancias: ver Capítulo D.

Guías de precisión a bolas FIBRO
Una construcción extremadamente cuidadosa y de precisión. Bolas de tolerancias muy estrechas y 
una pre-carga correcta* aseguran un funcionamiento prácticamente sin juego. De las ventajas de la 
fricción rodante se obtiene un resultado óptimo cuando las superficies de rodadura son de un rectifi-
cado en acabado muy fino y lapeadas. Gracias a la suavidad de deslizamiento lineal de este sistema, el 
mismo es empleado preferentemente por los constructores de útiles. 
Las guías a bolas FIBRO pueden equiparse opcionalmente con jaulas de bolas de latón o de aluminio, 
las cuales, por su gran cantidad de bolas y robustez, dan los mejores resultados de rendimiento.
En cierta manera, todo elemento guiado por bolas tiene la tendencia a ser algo inestable (contacto mí-
nimo de las bolas), y solamente un sobredimensionado de las guías puede corregir este inconveniente.
* Pre-carga media según diámetro:
de Ø  8 hasta Ø 12 =  4 µm 
de Ø 15 hasta Ø 16 =  7– 9 µm 
de Ø 18 hasta Ø 42 =  9–11 µm 
de Ø 50 hasta Ø 80 = 11–13 µm

Guías de precisión a rodillos FIBRO
Las jaulas de los rodillos perfilados tienen un contacto linear con el casquillo guía y la columna guía.  
De esta forma, los rodillos admiten cargas varias veces superiores que con una bola del mismo tamaño 
nominal.  
El retacado de los cojinetes de bolas se realiza de forma específica para FIBRO, como con las jaulas de 
bolas. Los rodillos perfilados se ordenan en dirección axial y en forma de espiral. Así, cada rodillo perfil-
ado disponde de su propio recorrido. 
Las jaulas de rodillos disponen de una punción para un aro de afianzamiento DIN 471. 
Debido a la mayor superficie de fricción en comparación con las guías a bolas, la relación de tiro delan-
tero debe ser considerablemente más baja.
La pre-carga media, según el diámetro, es: 
Para carga estática  
o movimiento lento

Para carga dinámica  
o movimiento rápido

hasta Ø 25 = 2,5 µm hasta Ø 25 = 1,5 µm
Ø 30/32 = 3,5 µm Ø 30/32 = 2,5 µm
Ø 40-50 = 3,5 µm Ø 40-50 = 2,5 µm
Ø 63 = 4 µm Ø 63 = 3 µm

Guía lisa de precisión FIBRO con recubrimiento de bronce
consistente en un cuerpo base de acero con superficies de contacto recubiertas de bronce, con ranura 
de engrase en espiral y engrasador para el engrase posterior.
El cuerpo de acero garantiza una excelente resistencia a la rotura, incluso bajo fuertes cargas laterales.

Emplear solamente clase de 
emparejamiento: 
columna de guía  rojo = .30 
casquillo de guía   amarillo = .10
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Descripción de guías lisas, a bolas y a rodillos
FIBRO material sinterizado empleado en la construcción 
de guías de precisión lisas
Se trata de hierro sinterizado de gran pureza con superficie carbonitrurada.
Las superficies de contacto con la columna son finamente rectificadas y lapeadas. Los poros del 
material sinterizado representan un 18 al 20 % del volumen total, y son impregnados en vacío con 
aceite especial FIBROLIT-LD. Como complemento de lubrificación de larga duración se recomienda 
que las ranuras interiores del casquillo de guía se llenen con grasa FIBROLIT-Fett LD 280.34. Para más 
información, véase Capítulo H.
Aceites con disulfito de molibdeno no pueden ser empleados en lubrificaciones posteriores.
Clasificación de tolerancias: ver Capítulo D.

Guías de precisión a bolas FIBRO
Una construcción extremadamente cuidadosa y de precisión. Bolas de tolerancias muy estrechas y 
una pre-carga correcta* aseguran un funcionamiento prácticamente sin juego. De las ventajas de la 
fricción rodante se obtiene un resultado óptimo cuando las superficies de rodadura son de un rectifi-
cado en acabado muy fino y lapeadas. Gracias a la suavidad de deslizamiento lineal de este sistema, el 
mismo es empleado preferentemente por los constructores de útiles. 
Las guías a bolas FIBRO pueden equiparse opcionalmente con jaulas de bolas de latón o de aluminio, 
las cuales, por su gran cantidad de bolas y robustez, dan los mejores resultados de rendimiento.
En cierta manera, todo elemento guiado por bolas tiene la tendencia a ser algo inestable (contacto mí-
nimo de las bolas), y solamente un sobredimensionado de las guías puede corregir este inconveniente.
* Pre-carga media según diámetro:
de Ø  8 hasta Ø 12 =  4 µm 
de Ø 15 hasta Ø 16 =  7– 9 µm 
de Ø 18 hasta Ø 42 =  9–11 µm 
de Ø 50 hasta Ø 80 = 11–13 µm

Guías de precisión a rodillos FIBRO
Las jaulas de los rodillos perfilados tienen un contacto linear con el casquillo guía y la columna guía.  
De esta forma, los rodillos admiten cargas varias veces superiores que con una bola del mismo tamaño 
nominal.  
El retacado de los cojinetes de bolas se realiza de forma específica para FIBRO, como con las jaulas de 
bolas. Los rodillos perfilados se ordenan en dirección axial y en forma de espiral. Así, cada rodillo perfil-
ado disponde de su propio recorrido. 
Las jaulas de rodillos disponen de una punción para un aro de afianzamiento DIN 471. 
Debido a la mayor superficie de fricción en comparación con las guías a bolas, la relación de tiro delan-
tero debe ser considerablemente más baja.
La pre-carga media, según el diámetro, es: 
Para carga estática  
o movimiento lento

Para carga dinámica  
o movimiento rápido

hasta Ø 25 = 2,5 µm hasta Ø 25 = 1,5 µm
Ø 30/32 = 3,5 µm Ø 30/32 = 2,5 µm
Ø 40-50 = 3,5 µm Ø 40-50 = 2,5 µm
Ø 63 = 4 µm Ø 63 = 3 µm

Guía lisa de precisión FIBRO con recubrimiento de bronce
consistente en un cuerpo base de acero con superficies de contacto recubiertas de bronce, con ranura 
de engrase en espiral y engrasador para el engrase posterior.
El cuerpo de acero garantiza una excelente resistencia a la rotura, incluso bajo fuertes cargas laterales.

Emplear solamente clase de 
emparejamiento: 
columna de guía  rojo = .30 
casquillo de guía   amarillo = .10

A7
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Portamatrices
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fundición, acero
y aluminio
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Portamatriz DIN 9812 Forma D/DG

Modo de guiado

M

.030 .040

Código, parte II
A elegir sin o con taladro
roscado para tirante en
placa superior

.031

M

.041

Guia con casquillo
metal sinterizado
carbonitrurado

Guía a bolas
b

2
c

7c
1

c
3

d3

e

a 2

d1

f

d2

c
2

l

r

Sección A - A

Sección B - B

A A

B B

201.01.

A10

Código parte 1*
Superficie de trabajo

d1 a2 b2 c1 c2 c3 c7 d2 d3 e f l r M
201.01.063. 63 182 100 40 25 60 20 16 15 106 73 140 20 16x1,5
201.01.080. 80 236 120 50 30 80 30 20 19 140 90 160 28 20x1,5
201.01.100. 100 275 140 50 30 80 30 25 24 165 110 160 35 20x1,5
201.01.125. 125 300 165 50 30 80 30 25 24 190 139 160 35 20x1,5
201.01.160. 160 360 200 56 40 90 30 32 30 240 174 180 40 24x1,5
201.01.180. 180 380 220 56 40 90 30 32 30 260 194 180 40 24x1,5
201.01.200. 200 400 240 56 40 90 30 32 30 280 218 180 40 24x1,5
201.01.250. 250 496 300 56 50 100 30 40 38 350 268 200 48 30x2
201.01.315. 315 563 365 63 50 100 30 40 38 417 333 224 48 30x2
*Código parte 2 = completar tipo de guía

Ejemplo de código:
Portamatriz DIN 9812 Forma D/DG =201.01.
Superficie de trabajo D1 160 mm = 160.
Tipo de guía FA Guía con casquillo metal sinterizado = 03
Taladro roscado para tirante ZG sin = 0
Código =201.01.160.030

201.01. Portamatriz DIN 9812 Forma D/DG
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201.03.

Portamatriz DIN 9814 Forma D/DG

Modo de guiado

Código, parte II
A elegir sin o con taladro
roscado para tirante en
placa superior

M

.034 .054

.035

M

.055

A elegir con placa

intermedia

acero acero

Guia con casquillo

metal sinterizado

carbonitrurado

Guía a bolas

A11

Código parte 1*
Superficie de trabajo

d1 a2 b2 c1 c2 c3 c4 c7 c8 d2 d3 e f l r M
201.03.100. 100 275 140 50 30 50 22 30 18 25 24 165 119 160 35 20x1.5
201.03.125. 125 300 165 50 30 50 22 30 18 25 24 190 144 160 35 20x1.5
201.03.160. 160 360 200 56 40 60 27 30 18 32 30 240 184 180 40 24x1.5
*Código parte 2 = completar tipo de guía

Ejemplo de código:
Portamatriz DIN 9814 Forma D/DG =201.03.
Superficie de trabajo D1 125 mm = 125.
Tipo de guía FA Guía con casquillo metal sinterizado = 03
Taladro roscado para tirante ZG sin = 4
Código =201.03. 125. 034

201.03. Portamatriz DIN 9814 Forma D/DG
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Portamatriz DIN 9816 Forma D

Modo de guiado

.030 .040

Código, parte II
sin taladro roscado
para tirante en la
parte superior

Guia con casquillo
metal sinterizado
carbonitrurado

Guía a bolas
b

2
c

7c
1

c
2

d

e

a 2

d1

d2

l

r

Sección A - A

Sección B - B

A A

B B

d3

201.05.

A12

Código parte 1*
Superficie de trabajo

d1 a2 b2 c1 c2 c7 d2 d3 e l r
201.05.063. 63 182 100 40 65 20 16 15 106 140 20
201.05.080. 80 236 120 50 70 30 20 19 140 160 28
201.05.100. 100 275 140 50 75 30 25 24 165 180 35
201.05.125. 125 300 165 50 80 30 25 24 190 180 35
201.05.160. 160 360 200 56 90 30 32 30 240 224 40
201.05.200. 200 400 240 56 100 30 32 30 280 224 40
*Código parte 2 = completar tipo de guía

Ejemplo de código:
Portamatriz DIN 9816 Forma D =201.05.
Superficie de trabajo D1 125 mm = 125.
Tipo de guía FA Guía con casquillo metal sinterizado = 030
Código =201.05. 125. 030

201.05. Portamatriz DIN 9816 Forma D



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

b 2 b 1
20

c 1
c 2

d3

d1

a 2

e

B

A

B

A

d2

l

r

Sección A - A

Sección B - B

201.07.

Portamatriz ~DIN 9816 Forma D

Modo de guiado
Guia con casquillo
metal sinterizado
carbonitrurado

A13

Código
Superficie de trabajo

d1 a2 b1 b2 c1 c2 d2 d3 e l r
201.07.040.030 40 112 45 55 36 40 16 15 66 100 13
201.07.063.030 63 142 68 78 40 55 16 15 90 125 14

201.07. Portamatriz ~DIN 9816 Forma D



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatriz DIN 9812 Forma C/CG

Modo de guiado

M

.030 .040

Código, parte II
A elegir sin o con taladro
roscado para tirante en
placa superior

.031

M

.041

Guia con casquillo
metal sinterizado
carbonitrurado

Guía a bolas
3

0c
1

c
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c
2

b
2

d3

a 2

a 1

f

e

B

A

B

A

d2

l

b
1

r

Sección A - A

Sección B - B

201.11.

A14

Código parte 1*
Superficie de trabajo

a1 x b1 a2 b2 c1 c2 c3 d2 d3 e f l r M
201.11.070.050. 70 x 50 170 70 40 22 50 20 19 110 73 140 20 20x1.5
201.11.080.063. 80 x 63 235 103 50 30 80 20 19 140 90 160 27 20x1.5
201.11.100.063. 100 x 63 253 103 50 30 80 20 19 158 110 160 27 20x1.5
201.11.100.080. 100 x 80 265 120 50 30 80 25 24 165 110 160 30 20x1.5
201.11.125.080. 125 x 80 290 120 50 30 80 25 24 190 139 160 30 20x1.5
201.11.160.080. 160 x 80 325 120 50 30 80 25 24 225 174 160 30 20x1.5
201.11.200.080. 200 x 80 365 120 50 30 80 25 24 265 218 160 30 20x1.5
201.11.125.100. 125 x 100 290 140 50 40 90 25 24 190 139 160 30 24x1.5
201.11.160.100. 160 x 100 325 140 50 40 90 25 24 225 174 160 30 24x1.5
201.11.200.100. 200 x 100 395 140 56 40 90 32 30 280 218 180 37 24x1.5
201.11.160.125. 160 x 125 355 165 56 40 90 32 30 240 174 180 37 24x1.5
201.11.200.125. 200 x 125 395 165 56 40 90 32 30 280 218 180 37 24x1.5
201.11.250.125. 250 x 125 445 165 56 40 90 32 30 330 268 180 37 24x1.5
201.11.315.125. 315 x 125 510 165 56 40 90 32 30 395 333 180 37 24x1.5
201.11.200.160. 200 x 160 395 200 56 50 100 32 30 280 218 200 37 30x2
201.11.250.160. 250 x 160 445 200 56 50 100 32 30 330 268 200 37 30x2
201.11.250.200. 250 x 200 496 250 63 50 100 40 38 350 268 224 48 30x2
201.11.315.200. 315 x 200 563 250 63 50 100 40 38 417 333 224 48 30x2
201.11.315.250. 315 x 250 563 300 63 50 100 40 38 417 333 224 48 30x2
*Código parte 2 = completar tipo de guía

201.11. Portamatriz DIN 9812 Forma C/CG
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201.13.

Portamatriz DIN 9814 Forma C/CG

Modo de guiado

Código, parte II
A elegir sin o con taladro
roscado para tirante en
placa superior

M

.034 .054

.035

M

.055

A elegir con placa

intermedia

acero acero

Guia con casquillo

metal sinterizado

carbonitrurado

Guía a bolas

A15

Código parte 1*
Superficie de trabajo

a1 x b1 a2 b2 c1 c2 c3 c4 c8 d2 d3 e l r M
201.13.080.063. 80 x 63 235 103 50 30 50 18 14 20 19 140 160 27 20x1.5
201.13.100.080. 100 x 80 265 120 50 30 50 22 18 25 24 165 160 30 20x1.5
201.13.125.100. 125 x 100 290 140 50 40 60 22 18 25 24 190 160 30 24x1.5
201.13.160.125. 160 x 125 355 165 56 40 60 27 18 32 30 240 180 37 24x1.5
201.13.200.160. 200 x 160 395 200 56 50 70 27 18 32 30 280 200 37 30x2
*Código parte 2 = completar tipo de guía

Ejemplo de código:
Portamatriz DIN 9814 Forma C/CG =201.13.
Longitud de la superficie de trabajo A1 125 mm = 125.
Anchura de la superficie de trabajo B1 100 mm = 100.
Tipo de guía FA Guía con casquillo metal sinterizado = 03
Taladro roscado para tirante ZG sin = 4
Código =201.13. 125. 100. 034

201.13. Portamatriz DIN 9814 Forma C/CG
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Portamatriz DIN 9819 Forma C/CG

Modo de guiado

M

.030 .040

Código, parte II
A elegir sin o con taladro
roscado para tirante en
placa superior

.031

M

.041

Guia con casquillo
metal sinterizado
carbonitrurado

Guía a bolas
c
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e
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Sección B - B

Sección A - A

201.21.

A16

Código parte 1*
Superficie de trabajo

a1 x b1 a2 b2 c1 c2 c3 d2 d3 e e1 e2 f l r M
201.21.080.063. 80 x 63 120 103 50 30 80 20 19 80 145 121 73 160 27 20x1.5
201.21.100.063. 100 x 63 140 103 50 30 80 20 19 100 157 121 73 160 27 20x1.5
201.21.100.080. 100 x 80 140 120 50 30 80 25 24 100 175 144 90 160 30 20x1.5
201.21.125.080. 125 x 80 165 120 50 30 80 25 24 125 191 144 90 160 30 20x1.5
201.21.125.100. 125 x 100 165 140 50 40 90 25 24 125 206 164 110 160 30 24x1.5
201.21.160.100. 160 x 100 200 140 50 40 90 25 24 160 229 164 110 160 30 24x1.5
201.21.200.100. 200 x 100 240 140 56 40 90 32 30 200 268 179 110 180 37 24x1.5
201.21.160.125. 160 x 125 200 165 56 40 90 32 30 160 259 204 139 180 37 24x1.5
201.21.200.125. 200 x 125 240 165 56 40 90 32 30 200 286 204 139 180 37 24x1.5
201.21.250.125. 250 x 125 290 165 56 40 90 32 30 250 323 204 139 180 37 24x1.5
201.21.315.125. 315 x 125 355 165 56 40 90 32 30 315 375 204 139 180 37 24x1.5
201.21.200.160. 200 x 160 240 200 56 50 100 32 30 200 312 240 174 200 37 30x2
201.21.250.160. 250 x 160 290 200 56 50 100 32 30 250 346 240 174 200 37 30x2
201.21.250.200. 250 x 200 300 250 63 50 100 40 38 250 392 302 218 224 48 30x2
201.21.315.200. 315 x 200 365 250 63 50 100 40 38 315 436 302 218 224 48 30x2
201.21.315.250. 315 x 250 365 300 63 50 100 40 38 315 472 352 268 224 48 30x2
*Código parte 2 = completar tipo de guía

201.21. Portamatriz DIN 9819 Forma C/CG
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201.23.

Portamatriz

Modo de guiado

Código, parte II
A elegir sin o con taladro
roscado para tirante en
placa superior

M

.034 .054

.035

M

.055

A elegir con placa

intermedia

acero acero

Guia con casquillo

metal sinterizado

carbonitrurado

Guía a bolas

A17

Código parte 1*
Superficie de trabajo

a1 x b1 a2 b2 c1 c2 c3 c4 c8 d2 d3 e e1 e2 f l r M
201.23.100.080. 100 x 80 140 120 50 30 50 22 15 25 24 100 175 144 98 160 30 20x1.5
201.23.125.100. 125 x 100 165 140 50 40 60 22 15 25 24 125 206 164 118 160 30 24x1.5
201.23.160.100. 160 x 100 200 140 50 40 60 22 15 25 24 160 229 164 118 160 30 24x1.5
201.23.160.125. 160 x 125 200 165 56 40 60 27 15 32 30 160 259 204 148 180 37 24x1.5
201.23.200.125. 200 x 125 240 165 56 40 60 27 15 32 30 200 286 204 148 180 37 24x1.5
201.23.250.160. 250 x 160 290 200 56 50 70 27 15 32 30 250 346 240 184 200 37 30x2
*Código parte 2 = completar tipo de guía

Ejemplo de código:
Portamatriz =201.23.
Longitud de la superficie de trabajo A1 160 mm = 160.
Anchura de la superficie de trabajo B1 125 mm = 125.
Tipo de guía FA Guía con casquillo metal sinterizado = 03
Taladro roscado para tirante ZG sin = 4
Código =201.23.160.125. 034

201.23. Portamatriz
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Portamatriz

Modo de guiado

M

.030 .040

Código, parte II
A elegir sin o con taladro
roscado para tirante en
placa superior

.031

M

.041

Guia con casquillo
metal sinterizado
carbonitrurado

Guía a bolas
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201.26.

A18

Código parte 1*
Superficie de trabajo

a1 x b1 a2 b2 c1 c2 c3 d2 d3 e e1 e2 f l r M
201.26.125.100. 125 x 100 165 140 50 40 90 25 24 125 206 164 110 160 30 24x1.5
201.26.160.100. 160 x 100 200 140 50 40 90 25 24 160 229 164 110 160 30 24x1.5
201.26.160.125. 160 x 125 200 165 56 40 90 32 30 160 259 204 139 180 37 24x1.5
201.26.200.125. 200 x 125 240 165 56 40 90 32 30 200 286 204 139 180 37 24x1.5
201.26.200.160. 200 x 160 240 200 56 50 100 32 30 200 312 240 174 200 37 30x2
*Código parte 2 = completar tipo de guía

Ejemplo de código:
Portamatriz =201.26.
Longitud de la superficie de trabajo A1 160 mm = 160.
Anchura de la superficie de trabajo B1 125 mm = 125.
Tipo de guía FA Guía con casquillo metal sinterizado = 03
Taladro roscado para tirante ZG sin = 0
Código =201.26. 160.125. 030

201.26. Portamatriz
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201.31.

e 1

Portamatriz DIN 9822 Forma C

Modo de guiado

.030 .040

Código, parte II
sin taladro roscado
para tirante en la
parte superior

Guia con casquillo
metal sinterizado
carbonitrurado

Guía a bolas

A19

Código parte 1*
Superficie de trabajo

a1 x b1 a2 b2 c1 c2 c3 d2 e1 e3 f l r
201.31.063.050. 63 x 50 95 84 40 25 50 20 72 77 55 140 22
201.31.080.063. 80 x 63 125 105 45 30 60 20 80 92 68 160 27
201.31.100.063. 100 x 63 145 105 45 30 60 20 100 92 68 160 27
201.31.100.080. 100 x 80 145 130 50 30 70 25 100 112 87 160 30
201.31.125.080. 125 x 80 170 130 50 30 70 25 125 112 87 160 30
201.31.160.080. 160 x 80 205 130 50 30 70 25 160 112 87 160 30
201.31.125.100. 125 x 100 170 150 56 40 90 32 125 140 107 180 37
201.31.160.100. 160 x 100 205 150 56 40 90 32 160 140 107 180 37
201.31.200.100. 200 x 100 245 150 56 40 90 32 200 140 107 180 37
201.31.160.125. 160 x 125 215 180 56 40 90 32 160 165 132 180 37
201.31.200.125. 200 x 125 255 180 56 40 90 32 200 165 132 180 37
201.31.250.125. 250 x 125 305 180 56 40 90 32 250 165 132 180 37
201.31.200.160. 200 x 160 255 225 63 50 120 40 200 210 167 224 48
201.31.250.160. 250 x 160 305 225 63 50 120 40 250 210 167 224 48
201.31.250.200. 250 x 200 305 270 63 50 120 50 250 260 207 224 56
201.31.315.250. 315 x 250 370 320 63 50 120 50 315 310 257 224 56
*Código parte 2 = completar tipo de guía

201.31. Portamatriz DIN 9822 Forma C
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Portamatriz

Modo de guiado

.030 .040

Código, parte II
sin taladro roscado
para tirante en la
parte superior

Guia con casquillo
metal sinterizado
carbonitrurado

Guía a bolas
3c

2c
4c
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201.33.

A20

Código parte 1*
Superficie de trabajo

a1 x b1 a2 b2 c1 c2 c3 c4 d2 e e3 e4 f l r
201.33.063.050. 63 x 50 116 110 25 25 40 45 16 72 88 74 57 125 22
201.33.080.060. 80 x 60 116 117 25 25 40 45 20 72 95 81 62 160 22
*Código parte 2 = completar tipo de guía

Ejemplo de código:
Portamatriz =201.33.
Longitud de la superficie de trabajo A1 80 mm = 080.
Anchura de la superficie de trabajo B1 60 mm = 060.
Tipo de guía FA Guía con casquillo metal sinterizado = 030
Código =201.33.080. 060. 030

201.33. Portamatriz
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201.36.

Portamatriz

Modo de guiado

.030 .040

Código, parte II
sin taladro roscado
para tirante en la
parte superior

Guia con casquillo
metal sinterizado
carbonitrurado

Guía a bolas

A21

Código parte 1*
Superficie de trabajo

d1 a2 b2 b3 c1 c2 c3 c7 d2 e e2 e3 l r
201.36.050. 50 80 80 65 40 30 50 25 20 66 33 73 125 20
201.36.063. 63 94 94 78 45 30 60 25 20 82 41 88 125 25
201.36.080. 80 110 110 95 50 30 70 30 25 105 52 107 160 30
201.36.100. 100 140 140 120 50 30 70 30 25 125 57 127 160 30
201.36.125. 125 166 166 145 56 40 90 30 32 157 73 156 180 38
201.36.160. 160 200 200 180 63 50 120 30 40 200 85 185 224 48
201.36.180. 180 220 220 200 63 50 120 30 40 224 90 200 224 48
201.36.200. 200 250 250 225 63 50 120 30 50 250 95 220 224 56
201.36.250. 250 300 300 275 63 50 120 30 50 300 120 270 224 56
*Código parte 2 = completar tipo de guía

Ejemplo de código:
Portamatriz =201.36.
Superficie de trabajo D1 125 mm = 125.
Tipo de guía FA Guía con casquillo metal sinterizado = 030
Código =201.36. 125. 030

201.36. Portamatriz



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatriz de fundicion para corte fino

Modo de guiado
Guía a bolas
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Las caras laterales son mecanizadas paralelamente una vez
ensamblado el portamatrices, de manera que es posible montar
y probar los utillajes en una posición horizontal sobre un mármol.

201.39.

1r

2r

A22

Código
Superficie de trabajo

d1 a2 b1 b2 c1 c7 d2 d3 G e l r1 r2
201.39.100.040 100 220 50 85 75 22 25 24 60 140 140 27 6
201.39.125.040 125 245 62 100 75 25 25 24 80 165 140 27 6
201.39.160.040 160 290 80 140 75 25 32 30 80 200 140 35 6
201.39.200.040 200 340 100 160 80 30 40 38 90 250 160 45 8
201.39.250.040 250 400 125 200 85 32 40 38 100 300 180 50 10

201.39. Portamatriz de fundicion para corte fino



Portamatrices de 
acero y aluminio 
guiados por
columnas

A23
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Tipos de guiado standard

202.19.

Casquillo con valona
sinterizado
carbonitrurado = .834.

Casquillo con valona,
con guía a bolas = .862.

202.19.

2081.34. 2081.44.

206.71.

Descripción:

Los portamatrices de acero FIBRO se suministran en ejecución standard con 

casquillos con valona, sean éstos sinterizados carbonitrurados o guiados 

a bolas. Los casquillos son montados con ajuste suave de gran precisión y 

sujetos por bridas.

Execución:

Acero: Contornos exteriores fresados, Superficies planas de grosor rectificadas  

a1 o b1 %630 = +0,2/+0,4  

a1 o b1 .630 = +0,2/+0,6 

Aluminio: Contornos exteriores serrados, Superficies planas de grosor 

rectificadas  

a1 o b1 = +1/+4

Nota de pedido:

La disposición de las bridas depende de la posición de la superficie de 

trabajo, por ejemplo 2010.49.2520.4.862 .1  a lo largo  

.2  atravesado

Nota:

Sobre demanda, todos los portamatrices standard pueden ser suministrados 

con otros tipos de guía (combinaciones posibles véanse «Portamatrices 

a suministrar según especificaciones del cliente»), o bien en ejecuciones 

especiales. 

Portamatrices a columnas sin placas intermedias ~DIN 9868/ISO 11415

A24

 2010.□5.

 2010.□6.

 2010.□7.

 2010.□9.

a1 ⊗ b1

 

a2 ⊗ b1

 

a1 ⊗ a3

 

a1 ⊗ a4 c1 ± 2 c2 ± 2 c4 S c4 K d1/d2 ⊗ l D e1 e2 e3 e4

2010. .1608. 1. . 160 ⊗  80  60 ⊗  80 – – 32 32 20 36 19/20 ⊗ 160 39 100 – – –

2010. .1610. 1. . 160 ⊗ 100  60 ⊗ 100 – 160 ⊗  50 32 32 20 36 19/20 ⊗ 160 39 100 –  70 –

2010. .1612. 1. . 160 ⊗ 125  60 ⊗ 125 – 160 ⊗  75 32 32 20 36 19/20 ⊗ 160 39 100 –  95 –

2010. .1616. 1. . 160 ⊗ 160  60 ⊗ 160 160 ⊗ 60 160 ⊗ 110 32 32 20 36 19/20 ⊗ 160 39 100 100 130 103

2010. .2010. 1. . 200 ⊗ 100 70 ⊗ 100 – – 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – – –

2010. .2010. 2. . 200 ⊗ 100 70 ⊗ 100 – – 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – – –

2010. .2010. 3. . 200 ⊗ 100 70 ⊗ 100 – – 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – – –

2010. .2010. 4. . 200 ⊗ 100 70 ⊗ 100 – – 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – – –

2010. .2012. 1. . 200 ⊗ 125 70 ⊗ 125 – 200 ⊗ 60 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 85 –

2010. .2012. 2. . 200 ⊗ 125 70 ⊗ 125 – 200 ⊗ 60 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 85 –

2010. .2012. 3. . 200 ⊗ 125 70 ⊗ 125 – 200 ⊗ 60 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 85 –

2010. .2012. 4. . 200 ⊗ 125 70 ⊗ 125 – 200 ⊗ 60 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 85 –

2010. .2016. 1. . 200 ⊗ 160 70 ⊗ 160 – 200 ⊗ 95 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 120 –

2010. .2016. 2. . 200 ⊗ 160 70 ⊗ 160 – 200 ⊗ 95 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 120 –

2010. .2016. 3. . 200 ⊗ 160 70 ⊗ 160 – 200 ⊗ 95 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 120 –

2010. .2016. 4. . 200 ⊗ 160 70 ⊗ 160 – 200 ⊗ 95 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 120 –

2010. .2020. 1. . 200 ⊗ 200 70 ⊗ 200 200 ⊗ 70 200 ⊗ 135 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 120 160 123

2010. .2020. 2. . 200 ⊗ 200 70 ⊗ 200 200 ⊗ 70 200 ⊗ 135 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 120 160 123

2010. .2020. 3. . 200 ⊗ 200 70 ⊗ 200 200 ⊗ 70 200 ⊗ 135 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 120 160 123

2010. .2020. 4. . 200 ⊗ 200 70 ⊗ 200 200 ⊗ 70 200 ⊗ 135 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 120 160 123

2010. .2512. 1. . 250 ⊗ 125 120 ⊗ 125 – 250 ⊗ 60 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 –  85 –

2010. .2512. 2. . 250 ⊗ 125 120 ⊗ 125 – 250 ⊗ 60 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 –  85 –

2010. .2512. 3. . 250 ⊗ 125 120 ⊗ 125 – 250 ⊗ 60 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 –  85 –

2010. .2512. 4. . 250 ⊗ 125 120 ⊗ 125 – 250 ⊗ 60 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 –  85 –

2010. .2516. 1. . 250 ⊗ 160 120 ⊗ 160 – 250 ⊗ 95 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 – 120 –

2010. .2516. 2. . 250 ⊗ 160 120 ⊗ 160 – 250 ⊗ 95 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 – 120 –

2010. .2516. 3. . 250 ⊗ 160 120 ⊗ 160 – 250 ⊗ 95 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 – 120 –

2010. .2516. 4. . 250 ⊗ 160 120 ⊗ 160 – 250 ⊗ 95 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 – 120 –

2010. .2520. 1. . 250 ⊗ 200 120 ⊗ 200 250 ⊗ 70 250 ⊗ 135 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 120 160 173

2010. .2520. 2. . 250 ⊗ 200 120 ⊗ 200 250 ⊗ 70 250 ⊗ 135 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 120 160 173

2010. .2520. 3. . 250 ⊗ 200 120 ⊗ 200 250 ⊗ 70 250 ⊗ 135 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 120 160 173

2010. .2520. 4. . 250 ⊗ 200 120 ⊗ 200 250 ⊗ 70 250 ⊗ 135 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 120 160 173

2010. .2525. 1. . 250 ⊗ 250 120 ⊗ 250 250 ⊗ 120 250 ⊗ 185 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 170 210 173

2010. .2525. 2. . 250 ⊗ 250 120 ⊗ 250 250 ⊗ 120 250 ⊗ 185 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 170 210 173

2010. .2525. 3. . 250 ⊗ 250 120 ⊗ 250 250 ⊗ 120 250 ⊗ 185 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 170 210 173

2010. .2525. 4. . 250 ⊗ 250 120 ⊗ 250 250 ⊗ 120 250 ⊗ 185 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 170 210 173

2010. .3116. 1. . 315 ⊗ 160 165 ⊗ 160 – 315 ⊗ 85 50 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 – 115 –

2010. .3116. 2. . 315 ⊗ 160 165 ⊗ 160 – 315 ⊗ 85 50 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 – 115 –

2010. .3116. 3. . 315 ⊗ 160 165 ⊗ 160 – 315 ⊗ 85 40 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 – 115 –

2010. .3116. 4. . 315 ⊗ 160 165 ⊗ 160 – 315 ⊗ 85 40 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 – 115 –

2010. .3120. 1. . 315 ⊗ 200 165 ⊗ 200 315 ⊗ 50 315 ⊗ 125 50 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 110 155 228

2010. .3120. 2. . 315 ⊗ 200 165 ⊗ 200 315 ⊗ 50 315 ⊗ 125 50 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 110 155 228

2010. .3120. 3. . 315 ⊗ 200 165 ⊗ 200 315 ⊗ 50 315 ⊗ 125 40 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 110 155 228

2010. .3120. 4. . 315 ⊗ 200 165 ⊗ 200 315 ⊗ 50 315 ⊗ 125 40 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 110 155 228

2010. .3125. 1. . 315 ⊗ 250 165 ⊗ 250 315 ⊗ 100 315 ⊗ 175 50 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 160 205 228

2010. .3125. 2. . 315 ⊗ 250 165 ⊗ 250 315 ⊗ 100 315 ⊗ 175 50 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 160 205 228

2010. .3125. 3. . 315 ⊗ 250 165 ⊗ 250 315 ⊗ 100 315 ⊗ 175 40 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 160 205 228

2010. .3125. 4. . 315 ⊗ 250 165 ⊗ 250 315 ⊗ 100 315 ⊗ 175 40 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 160 205 228

2010. .3131. 1. . 315 ⊗ 315 165 ⊗ 315 315 ⊗ 165 315 ⊗ 240 50 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 225 270 228

2010. .3131. 2. . 315 ⊗ 315 165 ⊗ 315 315 ⊗ 165 315 ⊗ 240 50 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 225 270 228

2010. .3131. 3. . 315 ⊗ 315 165 ⊗ 315 315 ⊗ 165 315 ⊗ 240 40 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 225 270 228

2010. .3131. 4. . 315 ⊗ 315 165 ⊗ 315 315 ⊗ 165 315 ⊗ 240 40 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 225 270 228

2010. .4020. 1. . 400 ⊗ 200 250 ⊗ 200 400 ⊗ 50 400 ⊗ 125 50 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 110 155 313

2010. .4020. 2. . 400 ⊗ 200 250 ⊗ 200 400 ⊗ 50 400 ⊗ 125 50 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 110 155 313

2010. .4020. 3. . 400 ⊗ 200 250 ⊗ 200 400 ⊗ 50 400 ⊗ 125 40 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 110 155 313

2010. .4020. 4. . 400 ⊗ 200 250 ⊗ 200 400 ⊗ 50 400 ⊗ 125 40 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 110 155 313

2010. .4025. 1. . 400 ⊗ 250 250 ⊗ 250 400 ⊗ 100 400 ⊗ 175 50 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 160 205 313

2010. .4025. 2. . 400 ⊗ 250 250 ⊗ 250 400 ⊗ 100 400 ⊗ 175 50 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 160 205 313

2010. .4025. 3. . 400 ⊗ 250 250 ⊗ 250 400 ⊗ 100 400 ⊗ 175 40 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 160 205 313

2010. .4025. 4. . 400 ⊗ 250 250 ⊗ 250 400 ⊗ 100 400 ⊗ 175 40 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 160 205 313

2010. .4031. 1. . 400 u 315 250 u 315 400 u 165 400 u 240 50 50 45 63 30/32 u 200 53 310 225 270 313

2010. .4031. 2. . 400 u 315 250 u 315 400 u 165 400 u 240 50 40 45 63 30/32 u 200 53 310 225 270 313

2010 . 4 5 . 4025 . 1 . 862 . 2 

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatrices a columnas sin placas intermedias ~DIN 9868/ISO 11415

Tipo

2010. □□ .  Portamatrices a columnas standard, símil a DIN 9868/ISO 11415  

sin placas intermedias Principio de los códigos de pedido:

Posición de la superficie de trabajo: 2

Tipo guía: Casquillos de guía con 

valona, guías a bolas

Combinación de espesores de placa P:  

c1 - c2

Medidas externas: a1 = 400 u b1 = 250 

Ejecución:  

Disposición de los elementos de guía

Material:  

4 = Acero, 6 = Aluminio

Portamatrices a columnas standard

Código de pedido

 

Medidas ext.

Superf. trabajo 
atravesado

Superf. trabajo  
a lo largo 

Superf. trabajo  
a lo largo 
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Tipos de guiado standard

202.19.

Casquillo con valona
sinterizado
carbonitrurado = .834.

Casquillo con valona,
con guía a bolas = .862.

202.19.

2081.34. 2081.44.

206.71.

Descripción:

Los portamatrices de acero FIBRO se suministran en ejecución standard con 

casquillos con valona, sean éstos sinterizados carbonitrurados o guiados 

a bolas. Los casquillos son montados con ajuste suave de gran precisión y 

sujetos por bridas.

Execución:

Acero: Contornos exteriores fresados, Superficies planas de grosor rectificadas  

a1 o b1 %630 = +0,2/+0,4  

a1 o b1 .630 = +0,2/+0,6 

Aluminio: Contornos exteriores serrados, Superficies planas de grosor 

rectificadas  

a1 o b1 = +1/+4

Nota de pedido:

La disposición de las bridas depende de la posición de la superficie de 

trabajo, por ejemplo 2010.49.2520.4.862 .1  a lo largo  

.2  atravesado

Nota:

Sobre demanda, todos los portamatrices standard pueden ser suministrados 

con otros tipos de guía (combinaciones posibles véanse «Portamatrices 

a suministrar según especificaciones del cliente»), o bien en ejecuciones 

especiales. 

Portamatrices a columnas sin placas intermedias ~DIN 9868/ISO 11415

 2010.□5.

 2010.□6.

 2010.□7.

 2010.□9.

a1 ⊗ b1

 

a2 ⊗ b1

 

a1 ⊗ a3

 

a1 ⊗ a4 c1 ± 2 c2 ± 2 c4 S c4 K d1/d2 ⊗ l D e1 e2 e3 e4

2010. .1608. 1. . 160 ⊗  80  60 ⊗  80 – – 32 32 20 36 19/20 ⊗ 160 39 100 – – –

2010. .1610. 1. . 160 ⊗ 100  60 ⊗ 100 – 160 ⊗  50 32 32 20 36 19/20 ⊗ 160 39 100 –  70 –

2010. .1612. 1. . 160 ⊗ 125  60 ⊗ 125 – 160 ⊗  75 32 32 20 36 19/20 ⊗ 160 39 100 –  95 –

2010. .1616. 1. . 160 ⊗ 160  60 ⊗ 160 160 ⊗ 60 160 ⊗ 110 32 32 20 36 19/20 ⊗ 160 39 100 100 130 103

2010. .2010. 1. . 200 ⊗ 100 70 ⊗ 100 – – 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – – –

2010. .2010. 2. . 200 ⊗ 100 70 ⊗ 100 – – 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – – –

2010. .2010. 3. . 200 ⊗ 100 70 ⊗ 100 – – 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – – –

2010. .2010. 4. . 200 ⊗ 100 70 ⊗ 100 – – 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – – –

2010. .2012. 1. . 200 ⊗ 125 70 ⊗ 125 – 200 ⊗ 60 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 85 –

2010. .2012. 2. . 200 ⊗ 125 70 ⊗ 125 – 200 ⊗ 60 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 85 –

2010. .2012. 3. . 200 ⊗ 125 70 ⊗ 125 – 200 ⊗ 60 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 85 –

2010. .2012. 4. . 200 ⊗ 125 70 ⊗ 125 – 200 ⊗ 60 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 85 –

2010. .2016. 1. . 200 ⊗ 160 70 ⊗ 160 – 200 ⊗ 95 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 120 –

2010. .2016. 2. . 200 ⊗ 160 70 ⊗ 160 – 200 ⊗ 95 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 120 –

2010. .2016. 3. . 200 ⊗ 160 70 ⊗ 160 – 200 ⊗ 95 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 120 –

2010. .2016. 4. . 200 ⊗ 160 70 ⊗ 160 – 200 ⊗ 95 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 – 120 –

2010. .2020. 1. . 200 ⊗ 200 70 ⊗ 200 200 ⊗ 70 200 ⊗ 135 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 120 160 123

2010. .2020. 2. . 200 ⊗ 200 70 ⊗ 200 200 ⊗ 70 200 ⊗ 135 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 120 160 123

2010. .2020. 3. . 200 ⊗ 200 70 ⊗ 200 200 ⊗ 70 200 ⊗ 135 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 120 160 123

2010. .2020. 4. . 200 ⊗ 200 70 ⊗ 200 200 ⊗ 70 200 ⊗ 135 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 120 120 160 123

2010. .2512. 1. . 250 ⊗ 125 120 ⊗ 125 – 250 ⊗ 60 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 –  85 –

2010. .2512. 2. . 250 ⊗ 125 120 ⊗ 125 – 250 ⊗ 60 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 –  85 –

2010. .2512. 3. . 250 ⊗ 125 120 ⊗ 125 – 250 ⊗ 60 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 –  85 –

2010. .2512. 4. . 250 ⊗ 125 120 ⊗ 125 – 250 ⊗ 60 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 –  85 –

2010. .2516. 1. . 250 ⊗ 160 120 ⊗ 160 – 250 ⊗ 95 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 – 120 –

2010. .2516. 2. . 250 ⊗ 160 120 ⊗ 160 – 250 ⊗ 95 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 – 120 –

2010. .2516. 3. . 250 ⊗ 160 120 ⊗ 160 – 250 ⊗ 95 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 – 120 –

2010. .2516. 4. . 250 ⊗ 160 120 ⊗ 160 – 250 ⊗ 95 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 – 120 –

2010. .2520. 1. . 250 ⊗ 200 120 ⊗ 200 250 ⊗ 70 250 ⊗ 135 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 120 160 173

2010. .2520. 2. . 250 ⊗ 200 120 ⊗ 200 250 ⊗ 70 250 ⊗ 135 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 120 160 173

2010. .2520. 3. . 250 ⊗ 200 120 ⊗ 200 250 ⊗ 70 250 ⊗ 135 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 120 160 173

2010. .2520. 4. . 250 ⊗ 200 120 ⊗ 200 250 ⊗ 70 250 ⊗ 135 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 120 160 173

2010. .2525. 1. . 250 ⊗ 250 120 ⊗ 250 250 ⊗ 120 250 ⊗ 185 40 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 170 210 173

2010. .2525. 2. . 250 ⊗ 250 120 ⊗ 250 250 ⊗ 120 250 ⊗ 185 40 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 170 210 173

2010. .2525. 3. . 250 ⊗ 250 120 ⊗ 250 250 ⊗ 120 250 ⊗ 185 32 40 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 170 210 173

2010. .2525. 4. . 250 ⊗ 250 120 ⊗ 250 250 ⊗ 120 250 ⊗ 185 32 32 36 56 24/25 ⊗ 180 46 170 170 210 173

2010. .3116. 1. . 315 ⊗ 160 165 ⊗ 160 – 315 ⊗ 85 50 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 – 115 –

2010. .3116. 2. . 315 ⊗ 160 165 ⊗ 160 – 315 ⊗ 85 50 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 – 115 –

2010. .3116. 3. . 315 ⊗ 160 165 ⊗ 160 – 315 ⊗ 85 40 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 – 115 –

2010. .3116. 4. . 315 ⊗ 160 165 ⊗ 160 – 315 ⊗ 85 40 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 – 115 –

2010. .3120. 1. . 315 ⊗ 200 165 ⊗ 200 315 ⊗ 50 315 ⊗ 125 50 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 110 155 228

2010. .3120. 2. . 315 ⊗ 200 165 ⊗ 200 315 ⊗ 50 315 ⊗ 125 50 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 110 155 228

2010. .3120. 3. . 315 ⊗ 200 165 ⊗ 200 315 ⊗ 50 315 ⊗ 125 40 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 110 155 228

2010. .3120. 4. . 315 ⊗ 200 165 ⊗ 200 315 ⊗ 50 315 ⊗ 125 40 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 110 155 228

2010. .3125. 1. . 315 ⊗ 250 165 ⊗ 250 315 ⊗ 100 315 ⊗ 175 50 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 160 205 228

2010. .3125. 2. . 315 ⊗ 250 165 ⊗ 250 315 ⊗ 100 315 ⊗ 175 50 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 160 205 228

2010. .3125. 3. . 315 ⊗ 250 165 ⊗ 250 315 ⊗ 100 315 ⊗ 175 40 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 160 205 228

2010. .3125. 4. . 315 ⊗ 250 165 ⊗ 250 315 ⊗ 100 315 ⊗ 175 40 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 160 205 228

2010. .3131. 1. . 315 ⊗ 315 165 ⊗ 315 315 ⊗ 165 315 ⊗ 240 50 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 225 270 228

2010. .3131. 2. . 315 ⊗ 315 165 ⊗ 315 315 ⊗ 165 315 ⊗ 240 50 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 225 270 228

2010. .3131. 3. . 315 ⊗ 315 165 ⊗ 315 315 ⊗ 165 315 ⊗ 240 40 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 225 270 228

2010. .3131. 4. . 315 ⊗ 315 165 ⊗ 315 315 ⊗ 165 315 ⊗ 240 40 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 225 225 270 228

2010. .4020. 1. . 400 ⊗ 200 250 ⊗ 200 400 ⊗ 50 400 ⊗ 125 50 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 110 155 313

2010. .4020. 2. . 400 ⊗ 200 250 ⊗ 200 400 ⊗ 50 400 ⊗ 125 50 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 110 155 313

2010. .4020. 3. . 400 ⊗ 200 250 ⊗ 200 400 ⊗ 50 400 ⊗ 125 40 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 110 155 313

2010. .4020. 4. . 400 ⊗ 200 250 ⊗ 200 400 ⊗ 50 400 ⊗ 125 40 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 110 155 313

2010. .4025. 1. . 400 ⊗ 250 250 ⊗ 250 400 ⊗ 100 400 ⊗ 175 50 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 160 205 313

2010. .4025. 2. . 400 ⊗ 250 250 ⊗ 250 400 ⊗ 100 400 ⊗ 175 50 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 160 205 313

2010. .4025. 3. . 400 ⊗ 250 250 ⊗ 250 400 ⊗ 100 400 ⊗ 175 40 50 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 160 205 313

2010. .4025. 4. . 400 ⊗ 250 250 ⊗ 250 400 ⊗ 100 400 ⊗ 175 40 40 45 63 30/32 ⊗ 200 53 310 160 205 313

2010. .4031. 1. . 400 u 315 250 u 315 400 u 165 400 u 240 50 50 45 63 30/32 u 200 53 310 225 270 313

2010. .4031. 2. . 400 u 315 250 u 315 400 u 165 400 u 240 50 40 45 63 30/32 u 200 53 310 225 270 313

2010 . 4 5 . 4025 . 1 . 862 . 2 

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatrices a columnas sin placas intermedias ~DIN 9868/ISO 11415

Tipo

2010. □□ .  Portamatrices a columnas standard, símil a DIN 9868/ISO 11415  

sin placas intermedias Principio de los códigos de pedido:

Posición de la superficie de trabajo: 2

Tipo guía: Casquillos de guía con 

valona, guías a bolas

Combinación de espesores de placa P:  

c1 - c2

Medidas externas: a1 = 400 u b1 = 250 

Ejecución:  

Disposición de los elementos de guía

Material:  

4 = Acero, 6 = Aluminio

Portamatrices a columnas standard

Código de pedido

 

Medidas ext.

Superf. trabajo 
atravesado

Superf. trabajo  
a lo largo 

Superf. trabajo  
a lo largo 

A25
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Tipos de guiado standard

202.19.

Casquillo con valona
sinterizado
carbonitrurado = .834.

Casquillo con valona,
con guía a bolas = .862.

202.19.

2081.34. 2081.44.

206.71.

Descripción:

Los portamatrices de acero FIBRO se suministran en ejecución standard con 

casquillos con valona, sean éstos sinterizados carbonitrurados o guiados 

a bolas. Los casquillos son montados con ajuste suave de gran precisión y 

sujetos por bridas.

Execución:

Acero: Contornos exteriores fresados, Superficies planas de grosor rectificadas  

a1 o b1 %630 = +0,2/+0,4  

a1 o b1 .630 = +0,2/+0,6 

Aluminio: Contornos exteriores serrados, Superficies planas de grosor 

rectificadas  

a1 o b1 = +1/+4

Nota de pedido:

La disposición de las bridas depende de la posición de la superficie de 

trabajo, por ejemplo 2010.49.2520.4.862 .1  a lo largo  

.2  atravesado

Nota:

Sobre demanda, todos los portamatrices standard pueden ser suministrados 

con otros tipos de guía (combinaciones posibles véanse «Portamatrices 

a suministrar según especificaciones del cliente»), o bien en ejecuciones 

especiales. 

Portamatrices a columnas sin placas intermedias ~DIN 9868/ISO 11415

A26

 2010.□5.

 2010.□6.

 2010.□7.

 2010.□9.

2010 . 4 5 . 4025 . 1 . 862 . 2 

a1 ⊗ b1 a2 ⊗ b1 a1 ⊗ a3 a1 ⊗ a4 c1 ± 2 c2 ± 2 c4 S c4 K d1/d2 ⊗ l D e1 e2 e3 e4

2010. .4031. 3. . 400 u 315 250 u 315 400 u 165 400 u 240 40 50 45 63 30/32 u 200 53 310 225 270 313

2010. .4031. 4. . 400 u 315 250 u 315 400 u 165 400 u 240 40 40 45 63 30/32 u 200 53 310 225 270 313

2010. .4040. 1. . 400 u 400 250 u 400 400 u 250 400 u 325 50 50 45 63 30/32 u 200 53 310 310 355 313

2010. .4040. 2. . 400 u 400 250 u 400 400 u 250 400 u 325 50 40 45 63 30/32 u 200 53 310 310 355 313

2010. .4040. 3. . 400 u 400 250 u 400 400 u 250 400 u 325 40 50 45 63 30/32 u 200 53 310 310 355 313

2010. .4040. 4. . 400 u 400 250 u 400 400 u 250 400 u 325 40 40 45 63 30/32 u 200 53 310 310 355 313

2010. .5025. 1. . 500 u 250 330 u 250 500 u 80 500 u 165 50 50 45 71 38/40 u 200 63 400 150 200 403

2010. .5025. 2. . 500 u 250 330 u 250 500 u 80 500 u 165 50 40 45 71 38/40 u 200 63 400 150 200 403

2010. .5025. 3. . 500 u 250 330 u 250 500 u 80 500 u 165 40 50 45 71 38/40 u 200 63 400 150 200 403

2010. .5025. 4. . 500 u 250 330 u 250 500 u 80 500 u 165 40 40 45 71 38/40 u 200 63 400 150 200 403

2010. .5031. 1. . 500 u 315 330 u 315 500 u 145 500 u 230 50 50 45 71 38/40 u 200 63 400 215 265 403

2010. .5031. 2. . 500 u 315 330 u 315 500 u 145 500 u 230 50 40 45 71 38/40 u 200 63 400 215 265 403

2010. .5031. 3. . 500 u 315 330 u 315 500 u 145 500 u 230 40 50 45 71 38/40 u 200 63 400 215 265 403

2010. .5031. 4. . 500 u 315 330 u 315 500 u 145 500 u 230 40 40 45 71 38/40 u 200 63 400 215 265 403

2010. .5040. 1. . 500 u 400 330 u 400 500 u 230 500 u 315 50 50 45 71 38/40 u 200 63 400 300 350 403

2010. .5040. 2. . 500 u 400 330 u 400 500 u 230 500 u 315 50 40 45 71 38/40 u 200 63 400 300 350 403

2010. .5040. 3. . 500 u 400 330 u 400 500 u 230 500 u 315 40 50 45 71 38/40 u 200 63 400 300 350 403

2010. .5040. 4. . 500 u 400 330 u 400 500 u 230 500 u 315 40 40 45 71 38/40 u 200 63 400 300 350 403

2010. .5050. 1. . 500 u 500 330 u 500 500 u 330 500 u 415 50 50 45 71 38/40 u 200 63 400 400 450 403

2010. .5050. 2. . 500 u 500 330 u 500 500 u 330 500 u 415 50 40 45 71 38/40 u 200 63 400 400 450 403

2010. .5050. 3. . 500 u 500 330 u 500 500 u 330 500 u 415 40 50 45 71 38/40 u 200 63 400 400 450 403

2010. .5050. 4. . 500 u 500 330 u 500 500 u 330 500 u 415 40 40 45 71 38/40 u 200 63 400 400 450 403

2010. .6331. 1. . 630 u 315 430 u 315 630 u 115 630 u 215 63 63 50 80 48/50 u 250 77 510 195 255 513

2010. .6331. 2. . 630 u 315 430 u 315 630 u 115 630 u 215 63 50 50 80 48/50 u 250 77 510 195 255 513

2010. .6331. 3. . 630 u 315 430 u 315 630 u 115 630 u 215 50 63 50 80 48/50 u 224 77 510 195 255 513

2010. .6331. 4. . 630 u 315 430 u 315 630 u 115 630 u 215 50 50 50 80 48/50 u 224 77 510 195 255 513

2010. .6340. 1. . 630 u 400 430 u 400 630 u 200 630 u 300 63 63 50 80 48/50 u 250 77 510 280 340 513

2010. .6340. 2. . 630 u 400 430 u 400 630 u 200 630 u 300 63 50 50 80 48/50 u 250 77 510 280 340 513

2010. .6340. 3. . 630 u 400 430 u 400 630 u 200 630 u 300 50 63 50 80 48/50 u 224 77 510 280 340 513

2010. .6340. 4. . 630 u 400 430 u 400 630 u 200 630 u 300 50 50 50 80 48/50 u 224 77 510 280 340 513

2010. .6350. 1. . 630 u 500 430 u 500 630 u 300 630 u 400 63 63 50 80 48/50 u 250 77 510 380 440 513

2010. .6350. 2. . 630 u 500 430 u 500 630 u 300 630 u 400 63 50 50 80 48/50 u 250 77 510 380 440 513

2010. .6350. 3. . 630 u 500 430 u 500 630 u 300 630 u 400 50 63 50 80 48/50 u 224 77 510 380 440 513

2010. .6350. 4. . 630 u 500 430 u 500 630 u 300 630 u 400 50 50 50 80 48/50 u 224 77 510 380 440 513

2010. .6363. 1. . 630 u 630 430 u 630 630 u 430 630 u 530 63 63 50 80 48/50 u 250 77 510 510 570 513

2010. .6363. 2. . 630 u 630 430 u 630 630 u 430 630 u 530 63 50 50 80 48/50 u 250 77 510 510 570 513

2010. .6363. 3. . 630 u 630 430 u 630 630 u 430 630 u 530 50 63 50 80 48/50 u 224 77 510 510 570 513

2010. .6363. 4. . 630 u 630 430 u 630 630 u 430 630 u 530 50 50 50 80 48/50 u 224 77 510 510 570 513

2010. .7140. 1. . 710 u 400 510 u 400 710 u 200 710 u 300 63 63 50 80 48/50 u 250 77 590 280 340 593

2010. .7140. 2. . 710 u 400 510 u 400 710 u 200 710 u 300 63 50 50 80 48/50 u 250 77 590 280 340 593

2010. .7140. 3. . 710 u 400 510 u 400 710 u 200 710 u 300 50 63 50 80 48/50 u 224 77 590 280 340 593

2010. .7140. 4. . 710 u 400 510 u 400 710 u 200 710 u 300 50 50 50 80 48/50 u 224 77 590 280 340 593

2010. .7150. 1. . 710 u 500 510 u 500 710 u 300 710 u 400 63 63 50 80 48/50 u 250 77 590 380 440 593

2010. .7150. 2. . 710 u 500 510 u 500 710 u 300 710 u 400 63 50 50 80 48/50 u 250 77 590 380 440 593

2010. .7150. 3. . 710 u 500 510 u 500 710 u 300 710 u 400 50 63 50 80 48/50 u 224 77 590 380 440 593

2010. .7150. 4. . 710 u 500 510 u 500 710 u 300 710 u 400 50 50 50 80 48/50 u 224 77 590 380 440 593

2010. .7163. 1. . 710 u 630 510 u 630 710 u 430 710 u 530 63 63 50 80 48/50 u 250 77 590 510 570 593

2010. .7163. 2. . 710 u 630 510 u 630 710 u 430 710 u 530 63 50 50 80 48/50 u 250 77 590 510 570 593

2010. .7163. 3. . 710 u 630 510 u 630 710 u 430 710 u 530 50 63 50 80 48/50 u 224 77 590 510 570 593

2010. .7163. 4. . 710 u 630 510 u 630 710 u 430 710 u 530 50 50 50 80 48/50 u 224 77 590 510 570 593

2010. .8040. 1. . 800 u 400 600 u 400 800 u 200 800 u 300 63 63 50 80 48/50 u 250 77 680 280 340 683

2010. .8040. 2. . 800 u 400 600 u 400 800 u 200 800 u 300 63 50 50 80 48/50 u 250 77 680 280 340 683

2010. .8040. 3. . 800 u 400 600 u 400 800 u 200 800 u 300 50 63 50 80 48/50 u 224 77 680 280 340 683

2010. .8040. 4. . 800 u 400 600 u 400 800 u 200 800 u 300 50 50 50 80 48/50 u 224 77 680 280 340 683

2010. .8050. 1. . 800 u 500 600 u 500 800 u 300 800 u 400 63 63 50 80 48/50 u 250 77 680 380 440 683

2010. .8050. 2. . 800 u 500 600 u 500 800 u 300 800 u 400 63 50 50 80 48/50 u 250 77 680 380 440 683

2010. .8050. 3. . 800 u 500 600 u 500 800 u 300 800 u 400 50 63 50 80 48/50 u 224 77 680 380 440 683

2010. .8050. 4. . 800 u 500 600 u 500 800 u 300 800 u 400 50 50 50 80 48/50 u 224 77 680 380 440 683

2010. .8063. 1. . 800 u 630 600 u 630 800 u 430 800 u 530 63 63 50 80 48/50 u 250 77 680 510 570 683

2010. .8063. 2. . 800 u 630 600 u 630 800 u 430 800 u 530 63 50 50 80 48/50 u 250 77 680 510 570 683

2010. .8063. 3. . 800 u 630 600 u 630 800 u 430 800 u 530 50 63 50 80 48/50 u 224 77 680 510 570 683

2010. .8063. 4. . 800 u 630 600 u 630 800 u 430 800 u 530 50 50 50 80 48/50 u 224 77 680 510 570 683

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatrices a columnas sin placas intermedias ~DIN 9868/ISO 11415

Tipo

2010. □□ .  Portamatrices a columnas standard, símil a DIN 9868/ISO 11415  

sin placas intermedias Principio de los códigos de pedido:

Posición de la superficie de trabajo: 2

Tipo guía: Casquillos de guía con 

valona, guías a bolas

Combinación de espesores de placa P:  

c1 - c2

Medidas externas: a1 = 400 u b1 = 250 

Ejecución:  

Disposición de los elementos de guía

Material:  

4 = Acero, 6 = Aluminio

Portamatrices a columnas standard

Código de pedido

 

Medidas ext.

Superf. trabajo 
atravesado

Superf. trabajo  
a lo largo 

Superf. trabajo  
a lo largo 



2010.�5.

2010.�6.

2010.�7.

2010.�9.

l

3
e

a
4

e
2

b
1

e
23

b
1

1
b

1
c

c
2

c
4

d1

d1

e 1

a 2

a 1

e 4

a 2

a 1

e 1

a 2

a 1

e 1

d2

d2

D

e
2

a
3

a

d
2

d
2

d
2

d
2

b
1

d2

a 1

e 1

d2

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Tipos de guiado standard

202.19.

Casquillo con valona
sinterizado
carbonitrurado = .834.

Casquillo con valona,
con guía a bolas = .862.

202.19.

2081.34. 2081.44.

206.71.

Descripción:

Los portamatrices de acero FIBRO se suministran en ejecución standard con 

casquillos con valona, sean éstos sinterizados carbonitrurados o guiados 

a bolas. Los casquillos son montados con ajuste suave de gran precisión y 

sujetos por bridas.

Execución:

Acero: Contornos exteriores fresados, Superficies planas de grosor rectificadas  

a1 o b1 %630 = +0,2/+0,4  

a1 o b1 .630 = +0,2/+0,6 

Aluminio: Contornos exteriores serrados, Superficies planas de grosor 

rectificadas  

a1 o b1 = +1/+4

Nota de pedido:

La disposición de las bridas depende de la posición de la superficie de 

trabajo, por ejemplo 2010.49.2520.4.862 .1  a lo largo  

.2  atravesado

Nota:

Sobre demanda, todos los portamatrices standard pueden ser suministrados 

con otros tipos de guía (combinaciones posibles véanse «Portamatrices 

a suministrar según especificaciones del cliente»), o bien en ejecuciones 

especiales. 

Portamatrices a columnas sin placas intermedias ~DIN 9868/ISO 11415

 2010.□5.

 2010.□6.

 2010.□7.

 2010.□9.

2010 . 4 5 . 4025 . 1 . 862 . 2 

a1 ⊗ b1 a2 ⊗ b1 a1 ⊗ a3 a1 ⊗ a4 c1 ± 2 c2 ± 2 c4 S c4 K d1/d2 ⊗ l D e1 e2 e3 e4

2010. .4031. 3. . 400 u 315 250 u 315 400 u 165 400 u 240 40 50 45 63 30/32 u 200 53 310 225 270 313

2010. .4031. 4. . 400 u 315 250 u 315 400 u 165 400 u 240 40 40 45 63 30/32 u 200 53 310 225 270 313

2010. .4040. 1. . 400 u 400 250 u 400 400 u 250 400 u 325 50 50 45 63 30/32 u 200 53 310 310 355 313

2010. .4040. 2. . 400 u 400 250 u 400 400 u 250 400 u 325 50 40 45 63 30/32 u 200 53 310 310 355 313

2010. .4040. 3. . 400 u 400 250 u 400 400 u 250 400 u 325 40 50 45 63 30/32 u 200 53 310 310 355 313

2010. .4040. 4. . 400 u 400 250 u 400 400 u 250 400 u 325 40 40 45 63 30/32 u 200 53 310 310 355 313

2010. .5025. 1. . 500 u 250 330 u 250 500 u 80 500 u 165 50 50 45 71 38/40 u 200 63 400 150 200 403

2010. .5025. 2. . 500 u 250 330 u 250 500 u 80 500 u 165 50 40 45 71 38/40 u 200 63 400 150 200 403

2010. .5025. 3. . 500 u 250 330 u 250 500 u 80 500 u 165 40 50 45 71 38/40 u 200 63 400 150 200 403

2010. .5025. 4. . 500 u 250 330 u 250 500 u 80 500 u 165 40 40 45 71 38/40 u 200 63 400 150 200 403

2010. .5031. 1. . 500 u 315 330 u 315 500 u 145 500 u 230 50 50 45 71 38/40 u 200 63 400 215 265 403

2010. .5031. 2. . 500 u 315 330 u 315 500 u 145 500 u 230 50 40 45 71 38/40 u 200 63 400 215 265 403

2010. .5031. 3. . 500 u 315 330 u 315 500 u 145 500 u 230 40 50 45 71 38/40 u 200 63 400 215 265 403

2010. .5031. 4. . 500 u 315 330 u 315 500 u 145 500 u 230 40 40 45 71 38/40 u 200 63 400 215 265 403

2010. .5040. 1. . 500 u 400 330 u 400 500 u 230 500 u 315 50 50 45 71 38/40 u 200 63 400 300 350 403

2010. .5040. 2. . 500 u 400 330 u 400 500 u 230 500 u 315 50 40 45 71 38/40 u 200 63 400 300 350 403

2010. .5040. 3. . 500 u 400 330 u 400 500 u 230 500 u 315 40 50 45 71 38/40 u 200 63 400 300 350 403

2010. .5040. 4. . 500 u 400 330 u 400 500 u 230 500 u 315 40 40 45 71 38/40 u 200 63 400 300 350 403

2010. .5050. 1. . 500 u 500 330 u 500 500 u 330 500 u 415 50 50 45 71 38/40 u 200 63 400 400 450 403

2010. .5050. 2. . 500 u 500 330 u 500 500 u 330 500 u 415 50 40 45 71 38/40 u 200 63 400 400 450 403

2010. .5050. 3. . 500 u 500 330 u 500 500 u 330 500 u 415 40 50 45 71 38/40 u 200 63 400 400 450 403

2010. .5050. 4. . 500 u 500 330 u 500 500 u 330 500 u 415 40 40 45 71 38/40 u 200 63 400 400 450 403

2010. .6331. 1. . 630 u 315 430 u 315 630 u 115 630 u 215 63 63 50 80 48/50 u 250 77 510 195 255 513

2010. .6331. 2. . 630 u 315 430 u 315 630 u 115 630 u 215 63 50 50 80 48/50 u 250 77 510 195 255 513

2010. .6331. 3. . 630 u 315 430 u 315 630 u 115 630 u 215 50 63 50 80 48/50 u 224 77 510 195 255 513

2010. .6331. 4. . 630 u 315 430 u 315 630 u 115 630 u 215 50 50 50 80 48/50 u 224 77 510 195 255 513

2010. .6340. 1. . 630 u 400 430 u 400 630 u 200 630 u 300 63 63 50 80 48/50 u 250 77 510 280 340 513

2010. .6340. 2. . 630 u 400 430 u 400 630 u 200 630 u 300 63 50 50 80 48/50 u 250 77 510 280 340 513

2010. .6340. 3. . 630 u 400 430 u 400 630 u 200 630 u 300 50 63 50 80 48/50 u 224 77 510 280 340 513

2010. .6340. 4. . 630 u 400 430 u 400 630 u 200 630 u 300 50 50 50 80 48/50 u 224 77 510 280 340 513

2010. .6350. 1. . 630 u 500 430 u 500 630 u 300 630 u 400 63 63 50 80 48/50 u 250 77 510 380 440 513

2010. .6350. 2. . 630 u 500 430 u 500 630 u 300 630 u 400 63 50 50 80 48/50 u 250 77 510 380 440 513

2010. .6350. 3. . 630 u 500 430 u 500 630 u 300 630 u 400 50 63 50 80 48/50 u 224 77 510 380 440 513

2010. .6350. 4. . 630 u 500 430 u 500 630 u 300 630 u 400 50 50 50 80 48/50 u 224 77 510 380 440 513

2010. .6363. 1. . 630 u 630 430 u 630 630 u 430 630 u 530 63 63 50 80 48/50 u 250 77 510 510 570 513

2010. .6363. 2. . 630 u 630 430 u 630 630 u 430 630 u 530 63 50 50 80 48/50 u 250 77 510 510 570 513

2010. .6363. 3. . 630 u 630 430 u 630 630 u 430 630 u 530 50 63 50 80 48/50 u 224 77 510 510 570 513

2010. .6363. 4. . 630 u 630 430 u 630 630 u 430 630 u 530 50 50 50 80 48/50 u 224 77 510 510 570 513

2010. .7140. 1. . 710 u 400 510 u 400 710 u 200 710 u 300 63 63 50 80 48/50 u 250 77 590 280 340 593

2010. .7140. 2. . 710 u 400 510 u 400 710 u 200 710 u 300 63 50 50 80 48/50 u 250 77 590 280 340 593

2010. .7140. 3. . 710 u 400 510 u 400 710 u 200 710 u 300 50 63 50 80 48/50 u 224 77 590 280 340 593

2010. .7140. 4. . 710 u 400 510 u 400 710 u 200 710 u 300 50 50 50 80 48/50 u 224 77 590 280 340 593

2010. .7150. 1. . 710 u 500 510 u 500 710 u 300 710 u 400 63 63 50 80 48/50 u 250 77 590 380 440 593

2010. .7150. 2. . 710 u 500 510 u 500 710 u 300 710 u 400 63 50 50 80 48/50 u 250 77 590 380 440 593

2010. .7150. 3. . 710 u 500 510 u 500 710 u 300 710 u 400 50 63 50 80 48/50 u 224 77 590 380 440 593

2010. .7150. 4. . 710 u 500 510 u 500 710 u 300 710 u 400 50 50 50 80 48/50 u 224 77 590 380 440 593

2010. .7163. 1. . 710 u 630 510 u 630 710 u 430 710 u 530 63 63 50 80 48/50 u 250 77 590 510 570 593

2010. .7163. 2. . 710 u 630 510 u 630 710 u 430 710 u 530 63 50 50 80 48/50 u 250 77 590 510 570 593

2010. .7163. 3. . 710 u 630 510 u 630 710 u 430 710 u 530 50 63 50 80 48/50 u 224 77 590 510 570 593

2010. .7163. 4. . 710 u 630 510 u 630 710 u 430 710 u 530 50 50 50 80 48/50 u 224 77 590 510 570 593

2010. .8040. 1. . 800 u 400 600 u 400 800 u 200 800 u 300 63 63 50 80 48/50 u 250 77 680 280 340 683

2010. .8040. 2. . 800 u 400 600 u 400 800 u 200 800 u 300 63 50 50 80 48/50 u 250 77 680 280 340 683

2010. .8040. 3. . 800 u 400 600 u 400 800 u 200 800 u 300 50 63 50 80 48/50 u 224 77 680 280 340 683

2010. .8040. 4. . 800 u 400 600 u 400 800 u 200 800 u 300 50 50 50 80 48/50 u 224 77 680 280 340 683

2010. .8050. 1. . 800 u 500 600 u 500 800 u 300 800 u 400 63 63 50 80 48/50 u 250 77 680 380 440 683

2010. .8050. 2. . 800 u 500 600 u 500 800 u 300 800 u 400 63 50 50 80 48/50 u 250 77 680 380 440 683

2010. .8050. 3. . 800 u 500 600 u 500 800 u 300 800 u 400 50 63 50 80 48/50 u 224 77 680 380 440 683

2010. .8050. 4. . 800 u 500 600 u 500 800 u 300 800 u 400 50 50 50 80 48/50 u 224 77 680 380 440 683

2010. .8063. 1. . 800 u 630 600 u 630 800 u 430 800 u 530 63 63 50 80 48/50 u 250 77 680 510 570 683

2010. .8063. 2. . 800 u 630 600 u 630 800 u 430 800 u 530 63 50 50 80 48/50 u 250 77 680 510 570 683

2010. .8063. 3. . 800 u 630 600 u 630 800 u 430 800 u 530 50 63 50 80 48/50 u 224 77 680 510 570 683

2010. .8063. 4. . 800 u 630 600 u 630 800 u 430 800 u 530 50 50 50 80 48/50 u 224 77 680 510 570 683

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatrices a columnas sin placas intermedias ~DIN 9868/ISO 11415

Tipo

2010. □□ .  Portamatrices a columnas standard, símil a DIN 9868/ISO 11415  

sin placas intermedias Principio de los códigos de pedido:

Posición de la superficie de trabajo: 2

Tipo guía: Casquillos de guía con 

valona, guías a bolas

Combinación de espesores de placa P:  

c1 - c2

Medidas externas: a1 = 400 u b1 = 250 

Ejecución:  

Disposición de los elementos de guía

Material:  

4 = Acero, 6 = Aluminio

Portamatrices a columnas standard

Código de pedido

 

Medidas ext.

Superf. trabajo 
atravesado

Superf. trabajo  
a lo largo 

Superf. trabajo  
a lo largo 

A27



2010.�5.

2010.�6.

2010.�9.

e
2

b
1

e
23

b
1

1
b

3
c

1
c

c
5

c
2

c
4

l

d1

d1

e 1

a2

a 1

e4

a2

a 1

e1

a2

a 1

e1

d2

d2

D

e
2

a
3

a

d
2

d
2

d
2

d
2

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

2081.35.

202.19.

 2081.33.*

(2081.35.)

2081.47.

202.19.

 2081.49.*

(2081.47.)

206.71.

206.71.

* Hasta tamaño 2010.��.1616. = 2081.35./2081.47.

Tipos de guiado standard

Casquillo con valona

sinterizado

carbonitrurado = .835.

Casquillo con valona,

con guía a bolas = .865.

Portamatrices a columnas con placas intermedias ~DIN 9868/ISO 11415

Descripción:

Los portamatrices de acero FIBRO se suministran en ejecución standard con 

casquillos con valona, sean éstos sinterizados carbonitrurados o guiados 

a bolas. Los casquillos son montados con ajuste suave de gran precisión y 

sujetos por bridas.

Execución:

Acero: Contornos exteriores fresados, Superficies planas de grosor rectificadas  

a1 o b1 %630 = +0,2/+0,4  

a1 o b1 .630 = +0,2/+0,6 

Aluminio: Contornos exteriores serrados, Superficies planas de grosor 

rectificadas  

a1 o b1 = +1/+4

Nota de pedido:

La disposición de las bridas depende de la posición de la superficie de 

trabajo, por ejemplo 2010.49.2520.4.862 .1  a lo largo  

.2  atravesado

Nota:

Sobre demanda, todos los portamatrices standard pueden ser suministrados 

con otros tipos de guía (combinaciones posibles véanse «Portamatrices 

a suministrar según especificaciones del cliente»), o bien en ejecuciones 

especiales. 

A28

a1 ⊗ b1 a2 ⊗ b1 a1 ⊗ a3 c1 ± 2 c2 ± 2 c3 ± 2 c4 c5   d1 / d2 u l D e1 e2 e4

2010. .1608. 1. . 160 u 80 60 u 80 – 32 32 25 12 12 19/20 u 180 39 100 – –

2010. .1610. 1. . 160 u 100 60 u 100 – 32 32 25 12 12 19/20 u 180 39 100 – –

2010. .1612. 1. . 160 u 125 60 u 125 – 32 32 25 12 12 19/20 u 180 39 100 – –

2010. .1616. 1. . 160 u 160 60 u 160 160 u 60 32 32 25 12 12 19/20 u 180 39 100 100 103

2010. .2010. 1. . 200 u 100 70 u 100 – 40 40 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2010. 2. . 200 u 100 70 u 100 – 40 32 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2010. 3. . 200 u 100 70 u 100 – 32 40 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2010. 4. . 200 u 100 70 u 100 – 32 32 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2012. 1. . 200 u 125 70 u 125 – 40 40 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2012. 2. . 200 u 125 70 u 125 – 40 32 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2012. 3. . 200 u 125 70 u 125 – 32 40 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2012. 4. . 200 u 125 70 u 125 – 32 32 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2016. 1. . 200 u 160 70 u 160 – 40 40 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2016. 2. . 200 u 160 70 u 160 – 40 32 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2016. 3. . 200 u 160 70 u 160 – 32 40 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2016. 4. . 200 u 160 70 u 160 – 32 32 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2020. 1. . 200 u 200 70 u 200 200 u 70 40 40 25 25 12 24/25 u 200 46 120 120 123

2010. .2020. 2. . 200 u 200 70 u 200 200 u 70 40 32 25 25 12 24/25 u 200 46 120 120 123

2010. .2020. 3. . 200 u 200 70 u 200 200 u 70 32 40 25 25 12 24/25 u 200 46 120 120 123

2010. .2020. 4. . 200 u 200 70 u 200 200 u 70 32 32 25 25 12 24/25 u 200 46 120 120 123

2010. .2512. 1. . 250 u 125 120 u 125 – 40 40 25 25 12 24/25 u 200 46 170 – –

2010. .2512. 2. . 250 u 125 120 u 125 – 40 32 25 25 12 24/25 u 200 46 170 – –

2010. .2512. 3. . 250 u 125 120 u 125 – 32 40 25 25 12 24/25 u 200 46 170 – –

2010. .2512. 4. . 250 u 125 120 u 125 – 32 32 25 25 12 24/25 u 200 46 170 – –

2010. .2516. 1. . 250 u 160 120 u 160 – 40 40 25 25 12 24/25 u 200 46 170 – –

2010. .2516. 2. . 250 u 160 120 u 160 – 40 32 25 25 12 24/25 u 200 46 170 – –

2010. .2516. 3. . 250 u 160 120 u 160 – 32 40 25 25 12 24/25 u 200 46 170 – –

2010. .2516. 4. . 250 u 160 120 u 160 – 32 32 25 25 12 24/25 u 200 46 170 – –

2010. .2520. 1. . 250 u 200 120 u 200 250 u 70 40 40 25 25 12 24/25 u 200 46 170 120 173

2010. .2520. 2. . 250 u 200 120 u 200 250 u 70 40 32 25 25 12 24/25 u 200 46 170 120 173

2010. .2520. 3. . 250 u 200 120 u 200 250 u 70 32 40 25 25 12 24/25 u 200 46 170 120 173

2010. .2520. 4. . 250 u 200 120 u 200 250 u 70 32 32 25 25 12 24/25 u 200 46 170 120 173

2010. .2525. 1. . 250 u 250 120 u 250 250 u 120 40 40 25 25 12 24/25 u 200 46 170 170 173

2010. .2525. 2. . 250 u 250 120 u 250 250 u 120 40 32 25 25 12 24/25 u 200 46 170 170 173

2010. .2525. 3. . 250 u 250 120 u 250 250 u 120 32 40 25 25 12 24/25 u 200 46 170 170 173

2010. .2525. 4. . 250 u 250 120 u 250 250 u 120 32 32 25 25 12 24/25 u 200 46 170 170 173

2010. .3116. 1. . 315 u 160 165 u 160 – 50 50 32 32 12 30/32 u 224 53 225 – –

2010. .3116. 2. . 315 u 160 165 u 160 – 50 40 32 32 12 30/32 u 224 53 225 – –

2010. .3116. 3. . 315 u 160 165 u 160 – 40 50 32 32 12 30/32 u 224 53 225 – –

2010. .3116. 4. . 315 u 160 165 u 160 – 40 40 32 32 12 30/32 u 224 53 225 – –

2010. .3120. 1. . 315 u 200 165 u 200 315 u 50 50 50 32 32 12 30/32 u 224 53 225 110 228

2010. .3120. 2. . 315 u 200 165 u 200 315 u 50 50 40 32 32 12 30/32 u 224 53 225 110 228

2010. .3120. 3. . 315 u 200 165 u 200 315 u 50 40 50 32 32 12 30/32 u 224 53 225 110 228

2010. .3120. 4. . 315 u 200 165 u 200 315 u 50 40 40 32 32 12 30/32 u 224 53 225 110 228

2010. .3125. 1. . 315 u 250 165 u 250 315 u 100 50 50 32 32 12 30/32 u 224 53 225 160 228

2010. .3125. 2. . 315 u 250 165 u 250 315 u 100 50 40 32 32 12 30/32 u 224 53 225 160 228

2010. .3125. 3. . 315 u 250 165 u 250 315 u 100 40 50 32 32 12 30/32 u 224 53 225 160 228

2010. .3125. 4. . 315 u 250 165 u 250 315 u 100 40 40 32 32 12 30/32 u 224 53 225 160 228

2010. .3131. 1. . 315 u 315 165 u 315 315 u 165 50 50 32 32 12 30/32 u 224 53 225 225 228

2010. .3131. 2. . 315 u 315 165 u 315 315 u 165 50 40 32 32 12 30/32 u 224 53 225 225 228

2010. .3131. 3. . 315 u 315 165 u 315 315 u 165 40 50 32 32 12 30/32 u 224 53 225 225 228

2010. .3131. 4. . 315 u 315 165 u 315 315 u 165 40 40 32 32 12 30/32 u 224 53 225 225 228

2010. .4020. 1. . 400 u 200 250 u 200 400 u 50 50 50 32 32 12 30/32 u 224 53 310 110 313

2010. .4020. 2. . 400 u 200 250 u 200 400 u 50 50 40 32 32 12 30/32 u 224 53 310 110 313

2010. .4020. 3. . 400 u 200 250 u 200 400 u 50 40 50 32 32 12 30/32 u 224 53 310 110 313

2010. .4020. 4. . 400 u 200 250 u 200 400 u 50 40 40 32 32 12 30/32 u 224 53 310 110 313

2010. .4025. 1. . 400 u 250 250 u 250 400 u 100 50 50 32 32 12 30/32 u 224 53 310 160 313

2010. .4025. 2. . 400 u 250 250 u 250 400 u 100 50 40 32 32 12 30/32 u 224 53 310 160 313

2010. .4025. 3. . 400 u 250 250 u 250 400 u 100 40 50 32 32 12 30/32 u 224 53 310 160 313

2010. .4025. 4. . 400 u 250 250 u 250 400 u 100 40 40 32 32 12 30/32 u 224 53 310 160 313

2010. .4031. 1. . 400 u 315 250 u 315 400 u 165 50 50 32 32 12 30/32 u 224 53 310 225 313

2010. .4031. 2. . 400 u 315 250 u 315 400 u 165 50 40 32 32 12 30/32 u 224 53 310 225 313
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 2010.□6.

 

 2010.□9.

2010 . 4 5 . 4025 . 1 . 835 . 2 

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatrices a columnas con placas intermedias ~DIN 9868/ISO 11415

Tipo

2010. □□ .  Portamatrices a columnas standard, símil a DIN 9868/ISO 11415  

con placas intermedias

Código de pedido

 

Medidas ext.

Superf. trabajo 

atravesado

Superf. trabajo  

a lo largo 

Principio de los códigos de pedido:

Posición de la superficie de trabajo: 2

Tipo guía: Casquillos de guía con valona 

sinterizado, carbonitrurado

Combinación de espesores de placa P:  

c1 - c2

Medidas externas: a1 = 400 u b1 = 250 

Ejecución:  

Disposición de los elementos de guía

Material:  

4 = Acero, 6 = Aluminio

Portamatrices a columnas standard
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

2081.35.

202.19.

 2081.33.*

(2081.35.)

2081.47.

202.19.

 2081.49.*

(2081.47.)

206.71.

206.71.

* Hasta tamaño 2010.��.1616. = 2081.35./2081.47.

Tipos de guiado standard

Casquillo con valona

sinterizado

carbonitrurado = .835.

Casquillo con valona,

con guía a bolas = .865.

Portamatrices a columnas con placas intermedias ~DIN 9868/ISO 11415

Descripción:

Los portamatrices de acero FIBRO se suministran en ejecución standard con 

casquillos con valona, sean éstos sinterizados carbonitrurados o guiados 

a bolas. Los casquillos son montados con ajuste suave de gran precisión y 

sujetos por bridas.

Execución:

Acero: Contornos exteriores fresados, Superficies planas de grosor rectificadas  

a1 o b1 %630 = +0,2/+0,4  

a1 o b1 .630 = +0,2/+0,6 

Aluminio: Contornos exteriores serrados, Superficies planas de grosor 

rectificadas  

a1 o b1 = +1/+4

Nota de pedido:

La disposición de las bridas depende de la posición de la superficie de 

trabajo, por ejemplo 2010.49.2520.4.862 .1  a lo largo  

.2  atravesado

Nota:

Sobre demanda, todos los portamatrices standard pueden ser suministrados 

con otros tipos de guía (combinaciones posibles véanse «Portamatrices 

a suministrar según especificaciones del cliente»), o bien en ejecuciones 

especiales. 

a1 ⊗ b1 a2 ⊗ b1 a1 ⊗ a3 c1 ± 2 c2 ± 2 c3 ± 2 c4 c5   d1 / d2 u l D e1 e2 e4

2010. .1608. 1. . 160 u 80 60 u 80 – 32 32 25 12 12 19/20 u 180 39 100 – –

2010. .1610. 1. . 160 u 100 60 u 100 – 32 32 25 12 12 19/20 u 180 39 100 – –

2010. .1612. 1. . 160 u 125 60 u 125 – 32 32 25 12 12 19/20 u 180 39 100 – –

2010. .1616. 1. . 160 u 160 60 u 160 160 u 60 32 32 25 12 12 19/20 u 180 39 100 100 103

2010. .2010. 1. . 200 u 100 70 u 100 – 40 40 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2010. 2. . 200 u 100 70 u 100 – 40 32 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2010. 3. . 200 u 100 70 u 100 – 32 40 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2010. 4. . 200 u 100 70 u 100 – 32 32 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2012. 1. . 200 u 125 70 u 125 – 40 40 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2012. 2. . 200 u 125 70 u 125 – 40 32 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2012. 3. . 200 u 125 70 u 125 – 32 40 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2012. 4. . 200 u 125 70 u 125 – 32 32 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2016. 1. . 200 u 160 70 u 160 – 40 40 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2016. 2. . 200 u 160 70 u 160 – 40 32 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2016. 3. . 200 u 160 70 u 160 – 32 40 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2016. 4. . 200 u 160 70 u 160 – 32 32 25 25 12 24/25 u 200 46 120 – –

2010. .2020. 1. . 200 u 200 70 u 200 200 u 70 40 40 25 25 12 24/25 u 200 46 120 120 123

2010. .2020. 2. . 200 u 200 70 u 200 200 u 70 40 32 25 25 12 24/25 u 200 46 120 120 123

2010. .2020. 3. . 200 u 200 70 u 200 200 u 70 32 40 25 25 12 24/25 u 200 46 120 120 123

2010. .2020. 4. . 200 u 200 70 u 200 200 u 70 32 32 25 25 12 24/25 u 200 46 120 120 123

2010. .2512. 1. . 250 u 125 120 u 125 – 40 40 25 25 12 24/25 u 200 46 170 – –

2010. .2512. 2. . 250 u 125 120 u 125 – 40 32 25 25 12 24/25 u 200 46 170 – –

2010. .2512. 3. . 250 u 125 120 u 125 – 32 40 25 25 12 24/25 u 200 46 170 – –

2010. .2512. 4. . 250 u 125 120 u 125 – 32 32 25 25 12 24/25 u 200 46 170 – –

2010. .2516. 1. . 250 u 160 120 u 160 – 40 40 25 25 12 24/25 u 200 46 170 – –

2010. .2516. 2. . 250 u 160 120 u 160 – 40 32 25 25 12 24/25 u 200 46 170 – –

2010. .2516. 3. . 250 u 160 120 u 160 – 32 40 25 25 12 24/25 u 200 46 170 – –

2010. .2516. 4. . 250 u 160 120 u 160 – 32 32 25 25 12 24/25 u 200 46 170 – –

2010. .2520. 1. . 250 u 200 120 u 200 250 u 70 40 40 25 25 12 24/25 u 200 46 170 120 173

2010. .2520. 2. . 250 u 200 120 u 200 250 u 70 40 32 25 25 12 24/25 u 200 46 170 120 173

2010. .2520. 3. . 250 u 200 120 u 200 250 u 70 32 40 25 25 12 24/25 u 200 46 170 120 173

2010. .2520. 4. . 250 u 200 120 u 200 250 u 70 32 32 25 25 12 24/25 u 200 46 170 120 173

2010. .2525. 1. . 250 u 250 120 u 250 250 u 120 40 40 25 25 12 24/25 u 200 46 170 170 173

2010. .2525. 2. . 250 u 250 120 u 250 250 u 120 40 32 25 25 12 24/25 u 200 46 170 170 173

2010. .2525. 3. . 250 u 250 120 u 250 250 u 120 32 40 25 25 12 24/25 u 200 46 170 170 173

2010. .2525. 4. . 250 u 250 120 u 250 250 u 120 32 32 25 25 12 24/25 u 200 46 170 170 173

2010. .3116. 1. . 315 u 160 165 u 160 – 50 50 32 32 12 30/32 u 224 53 225 – –

2010. .3116. 2. . 315 u 160 165 u 160 – 50 40 32 32 12 30/32 u 224 53 225 – –

2010. .3116. 3. . 315 u 160 165 u 160 – 40 50 32 32 12 30/32 u 224 53 225 – –

2010. .3116. 4. . 315 u 160 165 u 160 – 40 40 32 32 12 30/32 u 224 53 225 – –

2010. .3120. 1. . 315 u 200 165 u 200 315 u 50 50 50 32 32 12 30/32 u 224 53 225 110 228

2010. .3120. 2. . 315 u 200 165 u 200 315 u 50 50 40 32 32 12 30/32 u 224 53 225 110 228

2010. .3120. 3. . 315 u 200 165 u 200 315 u 50 40 50 32 32 12 30/32 u 224 53 225 110 228

2010. .3120. 4. . 315 u 200 165 u 200 315 u 50 40 40 32 32 12 30/32 u 224 53 225 110 228

2010. .3125. 1. . 315 u 250 165 u 250 315 u 100 50 50 32 32 12 30/32 u 224 53 225 160 228

2010. .3125. 2. . 315 u 250 165 u 250 315 u 100 50 40 32 32 12 30/32 u 224 53 225 160 228

2010. .3125. 3. . 315 u 250 165 u 250 315 u 100 40 50 32 32 12 30/32 u 224 53 225 160 228

2010. .3125. 4. . 315 u 250 165 u 250 315 u 100 40 40 32 32 12 30/32 u 224 53 225 160 228

2010. .3131. 1. . 315 u 315 165 u 315 315 u 165 50 50 32 32 12 30/32 u 224 53 225 225 228

2010. .3131. 2. . 315 u 315 165 u 315 315 u 165 50 40 32 32 12 30/32 u 224 53 225 225 228

2010. .3131. 3. . 315 u 315 165 u 315 315 u 165 40 50 32 32 12 30/32 u 224 53 225 225 228

2010. .3131. 4. . 315 u 315 165 u 315 315 u 165 40 40 32 32 12 30/32 u 224 53 225 225 228

2010. .4020. 1. . 400 u 200 250 u 200 400 u 50 50 50 32 32 12 30/32 u 224 53 310 110 313

2010. .4020. 2. . 400 u 200 250 u 200 400 u 50 50 40 32 32 12 30/32 u 224 53 310 110 313

2010. .4020. 3. . 400 u 200 250 u 200 400 u 50 40 50 32 32 12 30/32 u 224 53 310 110 313

2010. .4020. 4. . 400 u 200 250 u 200 400 u 50 40 40 32 32 12 30/32 u 224 53 310 110 313

2010. .4025. 1. . 400 u 250 250 u 250 400 u 100 50 50 32 32 12 30/32 u 224 53 310 160 313

2010. .4025. 2. . 400 u 250 250 u 250 400 u 100 50 40 32 32 12 30/32 u 224 53 310 160 313

2010. .4025. 3. . 400 u 250 250 u 250 400 u 100 40 50 32 32 12 30/32 u 224 53 310 160 313

2010. .4025. 4. . 400 u 250 250 u 250 400 u 100 40 40 32 32 12 30/32 u 224 53 310 160 313

2010. .4031. 1. . 400 u 315 250 u 315 400 u 165 50 50 32 32 12 30/32 u 224 53 310 225 313

2010. .4031. 2. . 400 u 315 250 u 315 400 u 165 50 40 32 32 12 30/32 u 224 53 310 225 313

 2010.□5.

 2010.□6.

 

 2010.□9.

2010 . 4 5 . 4025 . 1 . 835 . 2 

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatrices a columnas con placas intermedias ~DIN 9868/ISO 11415

Tipo

2010. □□ .  Portamatrices a columnas standard, símil a DIN 9868/ISO 11415  

con placas intermedias

Código de pedido

 

Medidas ext.

Superf. trabajo 

atravesado

Superf. trabajo  

a lo largo 

Principio de los códigos de pedido:

Posición de la superficie de trabajo: 2

Tipo guía: Casquillos de guía con valona 

sinterizado, carbonitrurado

Combinación de espesores de placa P:  

c1 - c2

Medidas externas: a1 = 400 u b1 = 250 

Ejecución:  

Disposición de los elementos de guía

Material:  

4 = Acero, 6 = Aluminio

Portamatrices a columnas standard

A29
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

2081.35.

202.19.

 2081.33.*

(2081.35.)

2081.47.

202.19.

 2081.49.*

(2081.47.)

206.71.

206.71.

* Hasta tamaño 2010.��.1616. = 2081.35./2081.47.

Tipos de guiado standard

Casquillo con valona

sinterizado

carbonitrurado = .835.

Casquillo con valona,

con guía a bolas = .865.

Portamatrices a columnas con placas intermedias ~DIN 9868/ISO 11415

Descripción:

Los portamatrices de acero FIBRO se suministran en ejecución standard con 

casquillos con valona, sean éstos sinterizados carbonitrurados o guiados 

a bolas. Los casquillos son montados con ajuste suave de gran precisión y 

sujetos por bridas.

Execución:

Acero: Contornos exteriores fresados, Superficies planas de grosor rectificadas  

a1 o b1 %630 = +0,2/+0,4  

a1 o b1 .630 = +0,2/+0,6 

Aluminio: Contornos exteriores serrados, Superficies planas de grosor 

rectificadas  

a1 o b1 = +1/+4

Nota de pedido:

La disposición de las bridas depende de la posición de la superficie de 

trabajo, por ejemplo 2010.49.2520.4.862 .1  a lo largo  

.2  atravesado

Nota:

Sobre demanda, todos los portamatrices standard pueden ser suministrados 

con otros tipos de guía (combinaciones posibles véanse «Portamatrices 

a suministrar según especificaciones del cliente»), o bien en ejecuciones 

especiales. 

A30

 2010.□5.

 2010.□6.

 

 2010.□9.

2010 . 4 5 . 4025 . 1 . 835 . 2 

a1 ⊗ b1 a2 ⊗ b1 a1 ⊗ a3 c1 ± 2 c2 ± 2 c3 ± 2 c4 c5   d1 / d2 u l D e1 e2 e4

2010. .4031. 3. . 400 u 315 250 u 315 400 u 165 40 50 32 32 12 30/32 u 224 53 310 225 313

2010. .4031. 4. . 400 u 315 250 u 315 400 u 165 40 40 32 32 12 30/32 u 224 53 310 225 313

2010. .4040. 1. . 400 u 400 250 u 400 400 u 250 50 50 32 32 12 30/32 u 224 53 310 310 313

2010. .4040. 2. . 400 u 400 250 u 400 400 u 250 50 40 32 32 12 30/32 u 224 53 310 310 313

2010. .4040. 3. . 400 u 400 250 u 400 400 u 250 40 50 32 32 12 30/32 u 224 53 310 310 313

2010. .4040. 4. . 400 u 400 250 u 400 400 u 250 40 40 32 32 12 30/32 u 224 53 310 310 313

2010. .5025. 1. . 500 u 250 330 u 250 500 u  80 50 50 32 32 15 38/40 u 224 63 400 150 403

2010. .5025. 2. . 500 u 250 330 u 250 500 u  80 50 40 32 32 15 38/40 u 224 63 400 150 403

2010. .5025. 3. . 500 u 250 330 u 250 500 u  80 40 50 32 32 15 38/40 u 224 63 400 150 403

2010. .5025. 4. . 500 u 250 330 u 250 500 u  80 40 40 32 32 15 38/40 u 224 63 400 150 403

2010. .5031. 1. . 500 u 315 330 u 315 500 u 145 50 50 32 32 15 38/40 u 224 63 400 215 403

2010. .5031. 2. . 500 u 315 330 u 315 500 u 145 50 40 32 32 15 38/40 u 224 63 400 215 403

2010. .5031. 3. . 500 u 315 330 u 315 500 u 145 40 50 32 32 15 38/40 u 224 63 400 215 403

2010. .5031. 4. . 500 u 315 330 u 315 500 u 145 40 40 32 32 15 38/40 u 224 63 400 215 403

2010. .5040. 1. . 500 u 400 330 u 400 500 u 230 50 50 32 32 15 38/40 u 224 63 400 300 403

2010. .5040. 2. . 500 u 400 330 u 400 500 u 230 50 40 32 32 15 38/40 u 224 63 400 300 403

2010. .5040. 3. . 500 u 400 330 u 400 500 u 230 40 50 32 32 15 38/40 u 224 63 400 300 403

2010. .5040. 4. . 500 u 400 330 u 400 500 u 230 40 40 32 32 15 38/40 u 224 63 400 300 403

2010. .5050. 1. . 500 u 500 330 u 500 500 u 330 50 50 32 32 15 38/40 u 224 63 400 400 403

2010. .5050. 2. . 500 u 500 330 u 500 500 u 330 50 40 32 32 15 38/40 u 224 63 400 400 403

2010. .5050. 3. . 500 u 500 330 u 500 500 u 330 40 50 32 32 15 38/40 u 224 63 400 400 403

2010. .5050. 4. . 500 u 500 330 u 500 500 u 330 40 40 32 32 15 38/40 u 224 63 400 400 403

2010. .6331. 1. . 630 u 315 430 u 315 630 u 115 63 63 40 36 18 48/50 u 280 77 510 195 513

2010. .6331. 2. . 630 u 315 430 u 315 630 u 115 63 50 40 36 18 48/50 u 280 77 510 195 513

2010. .6331. 3. . 630 u 315 430 u 315 630 u 115 50 63 40 36 18 48/50 u 250 77 510 195 513

2010. .6331. 4. . 630 u 315 430 u 315 630 u 115 50 50 40 36 18 48/50 u 250 77 510 195 513

2010. .6340. 1. . 630 u 400 430 u 400 630 u 200 63 63 40 36 18 48/50 u 280 77 510 280 513

2010. .6340. 2. . 630 u 400 430 u 400 630 u 200 63 50 40 36 18 48/50 u 280 77 510 280 513

2010. .6340. 3. . 630 u 400 430 u 400 630 u 200 50 63 40 36 18 48/50 u 250 77 510 280 513

2010. .6340. 4. . 630 u 400 430 u 400 630 u 200 50 50 40 36 18 48/50 u 250 77 510 280 513

2010. .6350. 1. . 630 u 500 430 u 500 630 u 300 63 63 40 36 18 48/50 u 280 77 510 380 513

2010. .6350. 2. . 630 u 500 430 u 500 630 u 300 63 50 40 36 18 48/50 u 280 77 510 380 513

2010. .6350. 3. . 630 u 500 430 u 500 630 u 300 50 63 40 36 18 48/50 u 250 77 510 380 513

2010. .6350. 4. . 630 u 500 430 u 500 630 u 300 50 50 40 36 18 48/50 u 250 77 510 380 513

2010. .6363. 1. . 630 u 630 430 u 630 630 u 430 63 63 40 36 18 48/50 u 280 77 510 510 513

2010. .6363. 2. . 630 u 630 430 u 630 630 u 430 63 50 40 36 18 48/50 u 280 77 510 510 513

2010. .6363. 3. . 630 u 630 430 u 630 630 u 430 50 63 40 36 18 48/50 u 250 77 510 510 513

2010. .6363. 4. . 630 u 630 430 u 630 630 u 430 50 50 40 36 18 48/50 u 250 77 510 510 513

2010. .7140. 1. . 710 u 400 510 u 400 710 u 200 63 63 40 36 18 48/50 u 280 77 590 280 593

2010. .7140. 2. . 710 u 400 510 u 400 710 u 200 63 50 40 36 18 48/50 u 280 77 590 280 593

2010. .7140. 3. . 710 u 400 510 u 400 710 u 200 50 63 40 36 18 48/50 u 250 77 590 280 593

2010. .7140. 4. . 710 u 400 510 u 400 710 u 200 50 50 40 36 18 48/50 u 250 77 590 280 593

2010. .7150. 1. . 710 u 500 510 u 500 710 u 300 63 63 40 36 18 48/50 u 280 77 590 380 593

2010. .7150. 2. . 710 u 500 510 u 500 710 u 300 63 50 40 36 18 48/50 u 280 77 590 380 593

2010. .7150. 3. . 710 u 500 510 u 500 710 u 300 50 63 40 36 18 48/50 u 250 77 590 380 593

2010. .7150. 4. . 710 u 500 510 u 500 710 u 300 50 50 40 36 18 48/50 u 250 77 590 380 593

2010. .7163. 1. . 710 u 630 510 u 630 710 u 430 63 63 40 36 18 48/50 u 280 77 590 510 593

2010. .7163. 2. . 710 u 630 510 u 630 710 u 430 63 50 40 36 18 48/50 u 280 77 590 510 593

2010. .7163. 3. . 710 u 630 510 u 630 710 u 430 50 63 40 36 18 48/50 u 250 77 590 510 593

2010. .7163. 4. . 710 u 630 510 u 630 710 u 430 50 50 40 36 18 48/50 u 250 77 590 510 593

2010. .8040. 1. . 800 u 400 600 u 400 800 u 200 63 63 40 36 18 48/50 u 280 77 680 280 683

2010. .8040. 2. . 800 u 400 600 u 400 800 u 200 63 50 40 36 18 48/50 u 280 77 680 280 683

2010. .8040. 3. . 800 u 400 600 u 400 800 u 200 50 63 40 36 18 48/50 u 250 77 680 280 683

2010. .8040. 4. . 800 u 400 600 u 400 800 u 200 50 50 40 36 18 48/50 u 250 77 680 280 683

2010. .8050. 1. . 800 u 500 600 u 500 800 u 300 63 63 40 36 18 48/50 u 280 77 680 380 683

2010. .8050. 2. . 800 u 500 600 u 500 800 u 300 63 50 40 36 18 48/50 u 280 77 680 380 683

2010. .8050. 3. . 800 u 500 600 u 500 800 u 300 50 63 40 36 18 48/50 u 250 77 680 380 683

2010. .8050. 4. . 800 u 500 600 u 500 800 u 300 50 50 40 36 18 48/50 u 250 77 680 380 683

2010. .8063. 1. . 800 u 630 600 u 630 800 u 430 63 63 40 36 18 48/50 u 280 77 680 510 683

2010. .8063. 2. . 800 u 630 600 u 630 800 u 430 63 50 40 36 18 48/50 u 280 77 680 510 683

2010. .8063. 3. . 800 u 630 600 u 630 800 u 430 50 63 40 36 18 48/50 u 250 77 680 510 683

2010. .8063. 4. . 800 u 630 600 u 630 800 u 430 50 50 40 36 18 48/50 u 250 77 680 510 683

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Código de pedido

 

Medidas ext.

Superf. trabajo 

atravesado

Superf. trabajo  

a lo largo 

Portamatrices a columnas con placas intermedias ~DIN 9868/ISO 11415

Tipo

2010. □□ .  Portamatrices a columnas standard, símil a DIN 9868/ISO 11415  

con placas intermedias Principio de los códigos de pedido:

Posición de la superficie de trabajo: 2

Tipo guía: Casquillos de guía con valona 

sinterizado, carbonitrurado

Combinación de espesores de placa P:  

c1 - c2

Medidas externas: a1 = 400 u b1 = 250 

Ejecución:  

Disposición de los elementos de guía

Material:  

4 = Acero, 6 = Aluminio

Portamatrices a columnas standard
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

2081.35.

202.19.

 2081.33.*

(2081.35.)

2081.47.

202.19.

 2081.49.*

(2081.47.)

206.71.

206.71.

* Hasta tamaño 2010.��.1616. = 2081.35./2081.47.

Tipos de guiado standard

Casquillo con valona

sinterizado

carbonitrurado = .835.

Casquillo con valona,

con guía a bolas = .865.

Portamatrices a columnas con placas intermedias ~DIN 9868/ISO 11415

Descripción:

Los portamatrices de acero FIBRO se suministran en ejecución standard con 

casquillos con valona, sean éstos sinterizados carbonitrurados o guiados 

a bolas. Los casquillos son montados con ajuste suave de gran precisión y 

sujetos por bridas.

Execución:

Acero: Contornos exteriores fresados, Superficies planas de grosor rectificadas  

a1 o b1 %630 = +0,2/+0,4  

a1 o b1 .630 = +0,2/+0,6 

Aluminio: Contornos exteriores serrados, Superficies planas de grosor 

rectificadas  

a1 o b1 = +1/+4

Nota de pedido:

La disposición de las bridas depende de la posición de la superficie de 

trabajo, por ejemplo 2010.49.2520.4.862 .1  a lo largo  

.2  atravesado

Nota:

Sobre demanda, todos los portamatrices standard pueden ser suministrados 

con otros tipos de guía (combinaciones posibles véanse «Portamatrices 

a suministrar según especificaciones del cliente»), o bien en ejecuciones 

especiales. 

 2010.□5.

 2010.□6.

 

 2010.□9.

2010 . 4 5 . 4025 . 1 . 835 . 2 

a1 ⊗ b1 a2 ⊗ b1 a1 ⊗ a3 c1 ± 2 c2 ± 2 c3 ± 2 c4 c5   d1 / d2 u l D e1 e2 e4

2010. .4031. 3. . 400 u 315 250 u 315 400 u 165 40 50 32 32 12 30/32 u 224 53 310 225 313

2010. .4031. 4. . 400 u 315 250 u 315 400 u 165 40 40 32 32 12 30/32 u 224 53 310 225 313

2010. .4040. 1. . 400 u 400 250 u 400 400 u 250 50 50 32 32 12 30/32 u 224 53 310 310 313

2010. .4040. 2. . 400 u 400 250 u 400 400 u 250 50 40 32 32 12 30/32 u 224 53 310 310 313

2010. .4040. 3. . 400 u 400 250 u 400 400 u 250 40 50 32 32 12 30/32 u 224 53 310 310 313

2010. .4040. 4. . 400 u 400 250 u 400 400 u 250 40 40 32 32 12 30/32 u 224 53 310 310 313

2010. .5025. 1. . 500 u 250 330 u 250 500 u  80 50 50 32 32 15 38/40 u 224 63 400 150 403

2010. .5025. 2. . 500 u 250 330 u 250 500 u  80 50 40 32 32 15 38/40 u 224 63 400 150 403

2010. .5025. 3. . 500 u 250 330 u 250 500 u  80 40 50 32 32 15 38/40 u 224 63 400 150 403

2010. .5025. 4. . 500 u 250 330 u 250 500 u  80 40 40 32 32 15 38/40 u 224 63 400 150 403

2010. .5031. 1. . 500 u 315 330 u 315 500 u 145 50 50 32 32 15 38/40 u 224 63 400 215 403

2010. .5031. 2. . 500 u 315 330 u 315 500 u 145 50 40 32 32 15 38/40 u 224 63 400 215 403

2010. .5031. 3. . 500 u 315 330 u 315 500 u 145 40 50 32 32 15 38/40 u 224 63 400 215 403

2010. .5031. 4. . 500 u 315 330 u 315 500 u 145 40 40 32 32 15 38/40 u 224 63 400 215 403

2010. .5040. 1. . 500 u 400 330 u 400 500 u 230 50 50 32 32 15 38/40 u 224 63 400 300 403

2010. .5040. 2. . 500 u 400 330 u 400 500 u 230 50 40 32 32 15 38/40 u 224 63 400 300 403

2010. .5040. 3. . 500 u 400 330 u 400 500 u 230 40 50 32 32 15 38/40 u 224 63 400 300 403

2010. .5040. 4. . 500 u 400 330 u 400 500 u 230 40 40 32 32 15 38/40 u 224 63 400 300 403

2010. .5050. 1. . 500 u 500 330 u 500 500 u 330 50 50 32 32 15 38/40 u 224 63 400 400 403

2010. .5050. 2. . 500 u 500 330 u 500 500 u 330 50 40 32 32 15 38/40 u 224 63 400 400 403

2010. .5050. 3. . 500 u 500 330 u 500 500 u 330 40 50 32 32 15 38/40 u 224 63 400 400 403

2010. .5050. 4. . 500 u 500 330 u 500 500 u 330 40 40 32 32 15 38/40 u 224 63 400 400 403

2010. .6331. 1. . 630 u 315 430 u 315 630 u 115 63 63 40 36 18 48/50 u 280 77 510 195 513

2010. .6331. 2. . 630 u 315 430 u 315 630 u 115 63 50 40 36 18 48/50 u 280 77 510 195 513

2010. .6331. 3. . 630 u 315 430 u 315 630 u 115 50 63 40 36 18 48/50 u 250 77 510 195 513

2010. .6331. 4. . 630 u 315 430 u 315 630 u 115 50 50 40 36 18 48/50 u 250 77 510 195 513

2010. .6340. 1. . 630 u 400 430 u 400 630 u 200 63 63 40 36 18 48/50 u 280 77 510 280 513

2010. .6340. 2. . 630 u 400 430 u 400 630 u 200 63 50 40 36 18 48/50 u 280 77 510 280 513

2010. .6340. 3. . 630 u 400 430 u 400 630 u 200 50 63 40 36 18 48/50 u 250 77 510 280 513

2010. .6340. 4. . 630 u 400 430 u 400 630 u 200 50 50 40 36 18 48/50 u 250 77 510 280 513

2010. .6350. 1. . 630 u 500 430 u 500 630 u 300 63 63 40 36 18 48/50 u 280 77 510 380 513

2010. .6350. 2. . 630 u 500 430 u 500 630 u 300 63 50 40 36 18 48/50 u 280 77 510 380 513

2010. .6350. 3. . 630 u 500 430 u 500 630 u 300 50 63 40 36 18 48/50 u 250 77 510 380 513

2010. .6350. 4. . 630 u 500 430 u 500 630 u 300 50 50 40 36 18 48/50 u 250 77 510 380 513

2010. .6363. 1. . 630 u 630 430 u 630 630 u 430 63 63 40 36 18 48/50 u 280 77 510 510 513

2010. .6363. 2. . 630 u 630 430 u 630 630 u 430 63 50 40 36 18 48/50 u 280 77 510 510 513

2010. .6363. 3. . 630 u 630 430 u 630 630 u 430 50 63 40 36 18 48/50 u 250 77 510 510 513

2010. .6363. 4. . 630 u 630 430 u 630 630 u 430 50 50 40 36 18 48/50 u 250 77 510 510 513

2010. .7140. 1. . 710 u 400 510 u 400 710 u 200 63 63 40 36 18 48/50 u 280 77 590 280 593

2010. .7140. 2. . 710 u 400 510 u 400 710 u 200 63 50 40 36 18 48/50 u 280 77 590 280 593

2010. .7140. 3. . 710 u 400 510 u 400 710 u 200 50 63 40 36 18 48/50 u 250 77 590 280 593

2010. .7140. 4. . 710 u 400 510 u 400 710 u 200 50 50 40 36 18 48/50 u 250 77 590 280 593

2010. .7150. 1. . 710 u 500 510 u 500 710 u 300 63 63 40 36 18 48/50 u 280 77 590 380 593

2010. .7150. 2. . 710 u 500 510 u 500 710 u 300 63 50 40 36 18 48/50 u 280 77 590 380 593

2010. .7150. 3. . 710 u 500 510 u 500 710 u 300 50 63 40 36 18 48/50 u 250 77 590 380 593

2010. .7150. 4. . 710 u 500 510 u 500 710 u 300 50 50 40 36 18 48/50 u 250 77 590 380 593

2010. .7163. 1. . 710 u 630 510 u 630 710 u 430 63 63 40 36 18 48/50 u 280 77 590 510 593

2010. .7163. 2. . 710 u 630 510 u 630 710 u 430 63 50 40 36 18 48/50 u 280 77 590 510 593

2010. .7163. 3. . 710 u 630 510 u 630 710 u 430 50 63 40 36 18 48/50 u 250 77 590 510 593

2010. .7163. 4. . 710 u 630 510 u 630 710 u 430 50 50 40 36 18 48/50 u 250 77 590 510 593

2010. .8040. 1. . 800 u 400 600 u 400 800 u 200 63 63 40 36 18 48/50 u 280 77 680 280 683

2010. .8040. 2. . 800 u 400 600 u 400 800 u 200 63 50 40 36 18 48/50 u 280 77 680 280 683

2010. .8040. 3. . 800 u 400 600 u 400 800 u 200 50 63 40 36 18 48/50 u 250 77 680 280 683

2010. .8040. 4. . 800 u 400 600 u 400 800 u 200 50 50 40 36 18 48/50 u 250 77 680 280 683

2010. .8050. 1. . 800 u 500 600 u 500 800 u 300 63 63 40 36 18 48/50 u 280 77 680 380 683

2010. .8050. 2. . 800 u 500 600 u 500 800 u 300 63 50 40 36 18 48/50 u 280 77 680 380 683

2010. .8050. 3. . 800 u 500 600 u 500 800 u 300 50 63 40 36 18 48/50 u 250 77 680 380 683

2010. .8050. 4. . 800 u 500 600 u 500 800 u 300 50 50 40 36 18 48/50 u 250 77 680 380 683

2010. .8063. 1. . 800 u 630 600 u 630 800 u 430 63 63 40 36 18 48/50 u 280 77 680 510 683

2010. .8063. 2. . 800 u 630 600 u 630 800 u 430 63 50 40 36 18 48/50 u 280 77 680 510 683

2010. .8063. 3. . 800 u 630 600 u 630 800 u 430 50 63 40 36 18 48/50 u 250 77 680 510 683

2010. .8063. 4. . 800 u 630 600 u 630 800 u 430 50 50 40 36 18 48/50 u 250 77 680 510 683
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Código de pedido

 

Medidas ext.

Superf. trabajo 

atravesado

Superf. trabajo  

a lo largo 

Portamatrices a columnas con placas intermedias ~DIN 9868/ISO 11415

Tipo

2010. □□ .  Portamatrices a columnas standard, símil a DIN 9868/ISO 11415  

con placas intermedias Principio de los códigos de pedido:

Posición de la superficie de trabajo: 2

Tipo guía: Casquillos de guía con valona 

sinterizado, carbonitrurado

Combinación de espesores de placa P:  

c1 - c2

Medidas externas: a1 = 400 u b1 = 250 

Ejecución:  

Disposición de los elementos de guía

Material:  

4 = Acero, 6 = Aluminio

Portamatrices a columnas standard

A31
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Columnas de guía
202.19 

Columna de guía 

DIN 9825/ISO 9182-2

202.21. Columna de guía 

sujeción por tornillo

2021.46. Columna de guía  

intercambiabile con  

sujecion por bridas,  

asiento de ajuste

2021.46. Columna de guía  

intercambiabile con  

sujecion por bridas,  

asiento de ajuste

2021.43. Arandela  

con tornillo con 

cabeza cónica

2021.50. Columna de guía intercam-

biabile cónico, con casquillo  

de sujeción, asiento de ajuste

2021.39. Casquillo  

de sujeción

2021.53. Arandela de  

retención y tornillo  

con cabeza cónica

202.60.  

Columna de guía  

intercambiabile  

con valona,  

sujeción central

Casquillos de guía 

2031.34. Bloque de  

columna rectangular  

de guía sinterizado,  

carbonitrurado 

2031.42. Bloque de  

columna de guía,  

guía a bolas 

206.71. Jaulas a bolas

2031.38. Bloque de columna rectangular 

de guía, en ejecución  

corta, sinterizado,  

carbonitrurado

2031.44. Bloque de  

columna de guía,  

guía a bolas

206.71. Jaula a bolas

2051.32. Casquillo de guía sinterizado, 

carbonitrurado, pegado

2061.44. Casquillo  

de guía, guía a bolas,  

pegado

206.71. Jaula a bolas

2081.31./.32./.33./.34./.35. Casquillos 

de guía con valona, guía sinterizado,  

carbonitrurado

2081.44./.45./.46./ 

.47./.49. Casquillos  

de guía con valona  

para guías a bolas

206.71. Jaula a bolas

2091.31./.32./.34. Casquillos de guía con 

brida, guía sinterizado,  

carbonitrurado

2091.44./.45./.46.  

Casquillos de guía con  

brida para guías a bolas,  

asiento de ajuste

206.71. Jaulas a bolas

Portamatrices a suministrar según especificaciones del cliente 

Fotocopiar esta página, acotar medidas,  

rellenar cuestionario y devolver posteriormente a FIBRO.

201.45. Portamatrices a suministrar según especificaciones del cliente, Acero

201.65. Portamatrices a suministrar según especificaciones del cliente, Aluminio

Sin placa intermedia Con placa intermedia

Solicitud de oferta m  Pedido m

Material: Aleación de aluminio m 201.65. Acero m 201.45.

 

Empresa Teléfono

 

 

 

Persona a contactar Firma y sello

A32 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatrices a suministrar según especificaciones del cliente 

Fotocopiar esta página, acotar medidas,  

rellenar cuestionario y devolver posteriormente a FIBRO.

Solicitud de oferta m  Pedido m

Material: Aleación de aluminio m 201.66. Acero m 201.46.

 

Empresa Teléfono

 

 

 

Persona a contactar Firma y sello

201.46. Portamatrices a suministrar según especificaciones del cliente, Acero

201.66. Portamatrices a suministrar según especificaciones del cliente, Aluminio

Sin placa intermedia Con placa intermedia

Columnas de guía
202.19 

Columna de guía 

DIN 9825/ISO 9182-2

202.21. Columna de guía 

sujeción por tornillo

2021.46. Columna de guía  

intercambiabile con  

sujecion por bridas,  

asiento de ajuste

2021.46. Columna de guía  

intercambiabile con  

sujecion por bridas,  

asiento de ajuste

2021.43. Arandela  

con tornillo con 

cabeza cónica

2021.50. Columna de guía intercam-

biabile cónico, con casquillo  

de sujeción, asiento de ajuste

2021.39. Casquillo  

de sujeción

2021.53. Arandela de  

retención y tornillo  

con cabeza cónica

202.60.  

Columna de guía  

intercambiabile  

con valona,  

sujeción central

Casquillos de guía 

2031.34. Bloque de  

columna rectangular  

de guía sinterizado,  

carbonitrurado 

2031.42. Bloque de  

columna de guía,  

guía a bolas 

206.71. Jaulas a bolas

2031.38. Bloque de columna rectangular 

de guía, en ejecución  

corta, sinterizado,  

carbonitrurado

2031.44. Bloque de  

columna de guía,  

guía a bolas

206.71. Jaula a bolas

2051.32. Casquillo de guía sinterizado, 

carbonitrurado, pegado

2061.44. Casquillo  

de guía, guía a bolas,  

pegado

206.71. Jaula a bolas

2081.31./.32./.33./.34./.35. Casquillos 

de guía con valona, guía sinterizado,  

carbonitrurado

2081.44./.45./.46./ 

.47./.49. Casquillos  

de guía con valona  

para guías a bolas

206.71. Jaula a bolas

2091.31./.32./.34. Casquillos de guía con 

brida, guía sinterizado,  

carbonitrurado

2091.44./.45./.46.  

Casquillos de guía con  

brida para guías a bolas,  

asiento de ajuste

206.71. Jaulas a bolas
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Columnas de guía
202.19 

Columna de guía 

DIN 9825/ISO 9182-2

202.21. Columna de guía 

sujeción por tornillo

2021.46. Columna de guía  

intercambiabile con  

sujecion por bridas,  

asiento de ajuste

2021.46. Columna de guía  

intercambiabile con  

sujecion por bridas,  

asiento de ajuste

2021.43. Arandela  

con tornillo con 

cabeza cónica

2021.50. Columna de guía intercam-

biabile cónico, con casquillo  

de sujeción, asiento de ajuste

2021.39. Casquillo  

de sujeción

2021.53. Arandela de  

retención y tornillo  

con cabeza cónica

202.60.  

Columna de guía  

intercambiabile  

con valona,  

sujeción central

Casquillos de guía 

2031.34. Bloque de  

columna rectangular  

de guía sinterizado,  

carbonitrurado 

2031.42. Bloque de  

columna de guía,  

guía a bolas 

206.71. Jaulas a bolas

2031.38. Bloque de columna rectangular 

de guía, en ejecución  

corta, sinterizado,  

carbonitrurado

2031.44. Bloque de  

columna de guía,  

guía a bolas

206.71. Jaula a bolas

2051.32. Casquillo de guía sinterizado, 

carbonitrurado, pegado

2061.44. Casquillo  

de guía, guía a bolas,  

pegado

206.71. Jaula a bolas

2081.31./.32./.33./.34./.35. Casquillos 

de guía con valona, guía sinterizado,  

carbonitrurado

2081.44./.45./.46./ 

.47./.49. Casquillos  

de guía con valona  

para guías a bolas

206.71. Jaula a bolas

2091.31./.32./.34. Casquillos de guía con 

brida, guía sinterizado,  

carbonitrurado

2091.44./.45./.46.  

Casquillos de guía con  

brida para guías a bolas,  

asiento de ajuste

206.71. Jaulas a bolas

Portamatrices a suministrar según especificaciones del cliente 

Fotocopiar esta página, acotar medidas,  

rellenar cuestionario y devolver posteriormente a FIBRO.

201.45. Portamatrices a suministrar según especificaciones del cliente, Acero

201.65. Portamatrices a suministrar según especificaciones del cliente, Aluminio

Sin placa intermedia Con placa intermedia

Solicitud de oferta m  Pedido m

Material: Aleación de aluminio m 201.65. Acero m 201.45.

 

Empresa Teléfono

 

 

 

Persona a contactar Firma y sello
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Portamatrices a suministrar según especificaciones del cliente 

Fotocopiar esta página, acotar medidas,  

rellenar cuestionario y devolver posteriormente a FIBRO.

Solicitud de oferta m  Pedido m

Material: Aleación de aluminio m 201.66. Acero m 201.46.

 

Empresa Teléfono

 

 

 

Persona a contactar Firma y sello

201.46. Portamatrices a suministrar según especificaciones del cliente, Acero

201.66. Portamatrices a suministrar según especificaciones del cliente, Aluminio

Sin placa intermedia Con placa intermedia

Columnas de guía
202.19 

Columna de guía 

DIN 9825/ISO 9182-2

202.21. Columna de guía 

sujeción por tornillo

2021.46. Columna de guía  

intercambiabile con  

sujecion por bridas,  

asiento de ajuste

2021.46. Columna de guía  

intercambiabile con  

sujecion por bridas,  

asiento de ajuste

2021.43. Arandela  

con tornillo con 

cabeza cónica

2021.50. Columna de guía intercam-

biabile cónico, con casquillo  

de sujeción, asiento de ajuste

2021.39. Casquillo  

de sujeción

2021.53. Arandela de  

retención y tornillo  

con cabeza cónica

202.60.  

Columna de guía  

intercambiabile  

con valona,  

sujeción central

Casquillos de guía 

2031.34. Bloque de  

columna rectangular  

de guía sinterizado,  

carbonitrurado 

2031.42. Bloque de  

columna de guía,  

guía a bolas 

206.71. Jaulas a bolas

2031.38. Bloque de columna rectangular 

de guía, en ejecución  

corta, sinterizado,  

carbonitrurado

2031.44. Bloque de  

columna de guía,  

guía a bolas

206.71. Jaula a bolas

2051.32. Casquillo de guía sinterizado, 

carbonitrurado, pegado

2061.44. Casquillo  

de guía, guía a bolas,  

pegado

206.71. Jaula a bolas

2081.31./.32./.33./.34./.35. Casquillos 

de guía con valona, guía sinterizado,  

carbonitrurado

2081.44./.45./.46./ 

.47./.49. Casquillos  

de guía con valona  

para guías a bolas

206.71. Jaula a bolas

2091.31./.32./.34. Casquillos de guía con 

brida, guía sinterizado,  

carbonitrurado

2091.44./.45./.46.  

Casquillos de guía con  

brida para guías a bolas,  

asiento de ajuste

206.71. Jaulas a bolas

A33
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Columnas de guía
202.19 

Columna de guía 

DIN 9825/ISO 9182-2

202.21. Columna de guía 

sujeción por tornillo

2021.46. Columna de guía  

intercambiabile con  

sujecion por bridas,  

asiento de ajuste

2021.46. Columna de guía  

intercambiabile con  

sujecion por bridas,  

asiento de ajuste

2021.43. Arandela  

con tornillo con 

cabeza cónica

2021.50. Columna de guía intercam-

biabile cónico, con casquillo  

de sujeción, asiento de ajuste

2021.39. Casquillo  

de sujeción

2021.53. Arandela de  

retención y tornillo  

con cabeza cónica

Casquillos de guía 

2031.34. Bloque de  

columna rectangular  

de guía sinterizado,  

carbonitrurado 

2031.42. Bloque de  

columna de guía,  

guía a bolas 

206.71. Jaulas a bolas

2031.38. Bloque de columna rectangular 

de guía, en ejecución  

corta, sinterizado,  

carbonitrurado

2031.44. Bloque de  

columna de guía,  

guía a bolas

206.71. Jaula a bolas

2051.32. Casquillo de guía sinterizado, 

carbonitrurado, pegado

2061.44. Casquillo  

de guía, guía a bolas,  

pegado

206.71. Jaula a bolas

2081.31./.32./.33./.34./.35. Casquillos 

de guía con valona, guía sinterizado,  

carbonitrurado

2081.44./.45./.46./ 

.47./.49. Casquillos  

de guía con valona  

para guías a bolas

206.71. Jaula a bolas

2091.31./.32./.34. Casquillos de guía con 

brida, guía sinterizado,  

carbonitrurado

2091.44./.45./.46.  

Casquillos de guía con  

brida para guías a bolas,  

asiento de ajuste

206.71. Jaulas a bolas

Portamatrices a suministrar según especificaciones del cliente 

Fotocopiar esta página, acotar medidas,  

rellenar cuestionario y devolver posteriormente a FIBRO.

201.47. Portamatrices a suministrar según especificaciones del cliente, Acero

201.67. Portamatrices a suministrar según especificaciones del cliente, Aluminio

Sin placa intermedia Con placa intermedia

Solicitud de oferta m  Pedido m

Material: Aleación de aluminio m 201.67. Acero m 201.47.

 

Empresa Teléfono

 

 

 

Persona a contactar Firma y sello
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Portamatrices a suministrar según especificaciones del cliente 

Fotocopiar esta página, acotar medidas,  

rellenar cuestionario y devolver posteriormente a FIBRO.

Solicitud de oferta m  Pedido m

Material: Aleación de aluminio m 201.69. Acero m 201.49.

 

Empresa Teléfono

 

 

 

Persona a contactar Firma y sello

201.49. Portamatrices a suministrar según especificaciones del cliente, Acero

201.69. Portamatrices a suministrar según especificaciones del cliente, Aluminio

Sin placa intermedia Con placa intermedia

Columnas de guía
202.19 

Columna de guía 

DIN 9825/ISO 9182-2

202.21. Columna de guía 

sujeción por tornillo

2021.46. Columna de guía  

intercambiabile con  

sujecion por bridas,  

asiento de ajuste

2021.46. Columna de guía  

intercambiabile con  

sujecion por bridas,  

asiento de ajuste

2021.43. Arandela  

con tornillo con 

cabeza cónica

2021.50. Columna de guía intercam-

biabile cónico, con casquillo  

de sujeción, asiento de ajuste

2021.39. Casquillo  

de sujeción

2021.53. Arandela de  

retención y tornillo  

con cabeza cónica

202.60.  

Columna de guía  

intercambiabile  

con valona,  

sujeción central

Casquillos de guía 

2031.34. Bloque de  

columna rectangular  

de guía sinterizado,  

carbonitrurado 

2031.42. Bloque de  

columna de guía,  

guía a bolas 

206.71. Jaulas a bolas

2031.38. Bloque de columna rectangular 

de guía, en ejecución  

corta, sinterizado,  

carbonitrurado

2031.44. Bloque de  

columna de guía,  

guía a bolas

206.71. Jaula a bolas

2051.32. Casquillo de guía sinterizado, 

carbonitrurado, pegado

2061.44. Casquillo  

de guía, guía a bolas,  

pegado

206.71. Jaula a bolas

2081.31./.32./.33./.34./.35. Casquillos 

de guía con valona, guía sinterizado,  

carbonitrurado

2081.44./.45./.46./ 

.47./.49. Casquillos  

de guía con valona  

para guías a bolas

206.71. Jaula a bolas

2091.31./.32./.34. Casquillos de guía con 

brida, guía sinterizado,  

carbonitrurado

2091.44./.45./.46.  

Casquillos de guía con  

brida para guías a bolas,  

asiento de ajuste

206.71. Jaulas a bolas



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatrices a suministrar según especificaciones del cliente 

Fotocopiar esta página, acotar medidas,  

rellenar cuestionario y devolver posteriormente a FIBRO.

Solicitud de oferta m  Pedido m

Material: Aleación de aluminio m 201.69. Acero m 201.49.

 

Empresa Teléfono

 

 

 

Persona a contactar Firma y sello

201.49. Portamatrices a suministrar según especificaciones del cliente, Acero

201.69. Portamatrices a suministrar según especificaciones del cliente, Aluminio

Sin placa intermedia Con placa intermedia

Columnas de guía
202.19 

Columna de guía 

DIN 9825/ISO 9182-2

202.21. Columna de guía 

sujeción por tornillo

2021.46. Columna de guía  

intercambiabile con  

sujecion por bridas,  

asiento de ajuste

2021.46. Columna de guía  

intercambiabile con  

sujecion por bridas,  

asiento de ajuste

2021.43. Arandela  

con tornillo con 

cabeza cónica

2021.50. Columna de guía intercam-

biabile cónico, con casquillo  

de sujeción, asiento de ajuste

2021.39. Casquillo  

de sujeción

2021.53. Arandela de  

retención y tornillo  

con cabeza cónica

202.60.  

Columna de guía  

intercambiabile  

con valona,  

sujeción central

Casquillos de guía 

2031.34. Bloque de  

columna rectangular  

de guía sinterizado,  

carbonitrurado 

2031.42. Bloque de  

columna de guía,  

guía a bolas 

206.71. Jaulas a bolas

2031.38. Bloque de columna rectangular 

de guía, en ejecución  

corta, sinterizado,  

carbonitrurado

2031.44. Bloque de  

columna de guía,  

guía a bolas

206.71. Jaula a bolas

2051.32. Casquillo de guía sinterizado, 

carbonitrurado, pegado

2061.44. Casquillo  

de guía, guía a bolas,  

pegado

206.71. Jaula a bolas

2081.31./.32./.33./.34./.35. Casquillos 

de guía con valona, guía sinterizado,  

carbonitrurado

2081.44./.45./.46./ 

.47./.49. Casquillos  

de guía con valona  

para guías a bolas

206.71. Jaula a bolas

2091.31./.32./.34. Casquillos de guía con 

brida, guía sinterizado,  

carbonitrurado

2091.44./.45./.46.  

Casquillos de guía con  

brida para guías a bolas,  

asiento de ajuste

206.71. Jaulas a bolas

07.2015



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatrices a columnas con placas con/sin placa intermedia

Descripción:

Los portamatrices a columnas 2010.5x se suministran con casquillos de guia 

plaqueada con bronce. Los casquillos se montan con ajuste suave y piezas de 

sujeción.

Ejecución:

Con el contorno exterior fresado. 

Las superficies planas rectificadas.

Nota:

*** Sujeción solamente con bridas.

1

l

2

l

3

l

4

l

Ejecuciones:

Con columnas de guia clavadas 202.29.

2010.5�.����.�.894 2010.5�.����.�.895

Casquillos

de guia

con valona

plaqueada

con bronce,

sin placa

intermedia

Casquillos

de guia

con valona

plaqueada

con bronce,

con placa

intermedia

Con columnas de guia intercambiables 2021.29.***

2010.5�.����.�.894.29 2010.5�.����.�.895.29

Casquillos

de guia

con valona

plaqueada

con bronce,

sin placa

intermedia

Casquillos

de guia

con valona

plaqueada

con bronce,

con placa

intermedia

3

e

a

4

e

2

b

1

e

23

1

b

1

c
c

2

c

4

d

1

e

1

a

2

a

1

e

4

a

2

a 1

e 1

d2

D

a

d
2

d
2

d
2

d

2

b

1

d

2

a

1

e

1

d

2

3

c

1

c

c

5

c

2

c

4

D

2081.94.

2081.94.

2081.95.

2010.55.

2010.57.

2010.59.

sin placa intermedia

con placa intermedia

A36

 2010.55.

 2010.57.

 2010.59.

c1 c2 c3

P* a1 x b1 a2 x b1 a1 x a3 a1 x a4 ± 2 ± 2 ± 2 c4 c5 d1 / d2 l1 / l2 l3/ l4 D e1 e2 e3 e4

2010.55. 2512. 1. 250 x 125 120 x 125 – – 40 40 32 36 12 24/25 180/200 140/180 46 170 – – –

2010.55. 2512. 4. 250 x 125 120 x 125 – – 32 32 32 36 12 24/25 180/200 140/180 46 170 – – –

2010.57. 2520. 1. 894 250 x 200 – – 250 x 135 40 40 – 36 –   – /25 180/  – 140/  – 46 170 – 160 –

2010.57. 2520. 4. 894 250 x 200 – – 250 x 135 32 32 – 36 –   – /25 180/  – 140/  – 46 170 – 160 –

2010.59. 2520. 4. 250 x 200 120 x 200 250 x 50 – 32 32 32 36 12   – /25 180/200 140/180 46 170 120 – 173

2010.59. 2525. 4. 250 x 250 120 x 250 250 x 100 – 32 32 32 36 12   – /25 180/200 140/180 46 170 170 – 173

2010.55. 3116. 1. 315 x 160 165 x 160 – – 50 50 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 225 – – –

2010.55. 3116. 4. 315 x 160 165 x 160 – – 40 40 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 225 – – –

2010.55. 3120. 4. 315 x 200 165 x 200 – – 40 40 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 225 – – –

2010.57. 3120. 4. 894 315 x 200 – – 315 x 125 40 40 – 45 –   – /32 200/  – 160/  – 53 225 – 155 –

2010.59. 3120. 4. 315 x 200 165 x 200 315 x 30 – 40 40 32 45 12   – /32 200/224 160/200 53 225 110 – 228

2010.57. 3125. 1. 894 315 x 250 – – 315 x 175 50 50 – 45 –   – /32 200/  – 160/  – 53 225 – 205 –

2010.59. 3125. 1. 315 x 250 165 x 250 315 x 80 – 50 50 32 45 12   – /32 200/224 160/200 53 225 160 – 228

2010.59. 3125. 4. 315 x 250 165 x 250 315 x 80 – 40 40 32 45 12   – /32 200/224 160/200 53 225 160 – 228

2010.59. 3131. 1. 315 x 315 165 x 315 315 x 145 – 50 50 32 45 12   – /32 200/224 160/200 53 225 225 – 228

2010.55. 4020. 4. 400 x 200 250 x 200 – – 40 40 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 310 – – –

2010.59. 4020. 4. 400 x 200 250 x 200 400 x 30 – 40 40 32 45 12   – /32 200/224 160/200 53 310 110 – 313

2010.55. 4025. 1. 400 x 250 250 x 250 – – 50 50 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 310 – – –

2010.57. 4025. 1. 894 400 x 250 – – 400 x 175 50 50 – 45 –   – /32 200/  – 160/  – 53 310 – 205 –

2010.59. 4025. 1. 400 x 250 250 x 250 400 x 80 – 50 50 32 45 12   – /32 200/224 160/200 53 310 160 – 313

2010.59. 4025. 4. 400 x 250 250 x 250 400 x 80 – 40 40 32 45 12   – /32 200/224 160/200 53 310 160 – 313

2010.57. 4031. 4. 894 400 x 315 – – 400 x 240 40 40 – 45 –   – /32 200/  – 160/  – 53 310 – 270 –

2010.59. 4031. 1. 400 x 315 250 x 315 400 x 145 – 50 50 32 45 12   – /32 200/224 160/200 53 310 225 – 313

2010.59. 4040. 1. 400 x 400 250 x 400 400 x 230 – 50 50 32 45 12   – /32 200/224 160/200 53 310 310 – 313

2010.59. 4040. 4. 400 x 400 250 x 400 400 x 230 – 40 40 32 45 12   – /32 200/224 160/200 53 310 310 – 313

2010.55. 5025. 1. 500 x 250 325 x 250 – – 50 50 32 45 15 38/40 200/224 160/200 63 400 – – –

2010.59. 5025. 1. 500 x 250 325 x 250 500 x 75 – 50 50 32 45 15   – /40 200/224 160/200 63 400 150 – 403

2010.59. 5025. 4. 500 x 250 325 x 250 500 x 75 – 40 40 32 45 15   – /40 200/224 160/200 63 400 150 – 403

2010.55. 5031. 1. 500 x 315 325 x 315 – – 50 50 32 45 15 38/40 200/224 160/200 63 400 – – –

2010.59. 5031. 1. 500 x 315 325 x 315 500 x 140 – 50 50 32 45 15   – /40 200/224 160/200 63 400 215 – 403

2010.59. 5040. 1. 500 x 400 325 x 400 500 x 225 – 50 50 32 45 15   – /40 200/224 160/200 63 400 300 – 403

2010.59. 5050. 1. 500 x 500 325 x 500 500 x 325 – 50 50 32 45 15   – /40 200/224 160/200 63 400 400 – 403

a1 x b1 = 400 x 250; c1 = c2 = 50) = 2010. 55.4025.1.

= 895.

= 29

= 2010. 55.4025.1.895.29

a1 x b1 = 400 x 250; c1 = c2 = 50) = 2010. 55.4025.1.

= 895

= 2010. 55.4025.1.895

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatrices a columnas con/sin placa intermedia ECO-LINE
2010.5□. Portamatrices a columnas con/sin placa intermedia ECO-LINE

Ejemplo de pedido:

Tipo de portamatrices (Medidas exteriores

Ejecución con placa intermedia

con columnas de guia intercambiables 2021.29.

Código

Ejemplo de pedido:

Tipo de portamatrices (Medidas exteriores

Ejecución con placa intermedia

Código

Código de pedido Eje- Eje- Medidas ext. Superficie(s) útil(es)**

Tipo Tamaño P* cución cución***

*Combinación de gruesos de placas

**La posición de las piezas de sujeción no depende de la superficie útil!

***con columnas de guia intercambiables 2021.29.

Suministro al dÍa siguiente!



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatrices a columnas con placas con/sin placa intermedia

Descripción:

Los portamatrices a columnas 2010.5x se suministran con casquillos de guia 

plaqueada con bronce. Los casquillos se montan con ajuste suave y piezas de 

sujeción.

Ejecución:

Con el contorno exterior fresado. 

Las superficies planas rectificadas.

Nota:

*** Sujeción solamente con bridas.

1

l

2

l

3

l

4

l

Ejecuciones:

Con columnas de guia clavadas 202.29.

2010.5�.����.�.894 2010.5�.����.�.895

Casquillos

de guia

con valona

plaqueada

con bronce,

sin placa

intermedia

Casquillos

de guia

con valona

plaqueada

con bronce,

con placa

intermedia

Con columnas de guia intercambiables 2021.29.***

2010.5�.����.�.894.29 2010.5�.����.�.895.29

Casquillos

de guia

con valona

plaqueada

con bronce,

sin placa

intermedia

Casquillos

de guia

con valona

plaqueada

con bronce,

con placa

intermedia

3

e

a

4

e

2

b

1

e

23

1

b

1

c
c

2

c

4

d

1

e

1

a

2

a

1

e

4

a

2

a 1

e 1

d2

D

a

d
2

d
2

d
2

d

2

b

1

d

2

a

1

e

1

d

2

3

c

1

c

c

5

c

2

c

4

D

2081.94.

2081.94.

2081.95.

2010.55.

2010.57.

2010.59.

sin placa intermedia

con placa intermedia

 2010.55.

 2010.57.

 2010.59.

c1 c2 c3

P* a1 x b1 a2 x b1 a1 x a3 a1 x a4 ± 2 ± 2 ± 2 c4 c5 d1 / d2 l1 / l2 l3/ l4 D e1 e2 e3 e4

2010.55. 2512. 1. 250 x 125 120 x 125 – – 40 40 32 36 12 24/25 180/200 140/180 46 170 – – –

2010.55. 2512. 4. 250 x 125 120 x 125 – – 32 32 32 36 12 24/25 180/200 140/180 46 170 – – –

2010.57. 2520. 1. 894 250 x 200 – – 250 x 135 40 40 – 36 –   – /25 180/  – 140/  – 46 170 – 160 –

2010.57. 2520. 4. 894 250 x 200 – – 250 x 135 32 32 – 36 –   – /25 180/  – 140/  – 46 170 – 160 –

2010.59. 2520. 4. 250 x 200 120 x 200 250 x 50 – 32 32 32 36 12   – /25 180/200 140/180 46 170 120 – 173

2010.59. 2525. 4. 250 x 250 120 x 250 250 x 100 – 32 32 32 36 12   – /25 180/200 140/180 46 170 170 – 173

2010.55. 3116. 1. 315 x 160 165 x 160 – – 50 50 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 225 – – –

2010.55. 3116. 4. 315 x 160 165 x 160 – – 40 40 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 225 – – –

2010.55. 3120. 4. 315 x 200 165 x 200 – – 40 40 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 225 – – –

2010.57. 3120. 4. 894 315 x 200 – – 315 x 125 40 40 – 45 –   – /32 200/  – 160/  – 53 225 – 155 –

2010.59. 3120. 4. 315 x 200 165 x 200 315 x 30 – 40 40 32 45 12   – /32 200/224 160/200 53 225 110 – 228

2010.57. 3125. 1. 894 315 x 250 – – 315 x 175 50 50 – 45 –   – /32 200/  – 160/  – 53 225 – 205 –

2010.59. 3125. 1. 315 x 250 165 x 250 315 x 80 – 50 50 32 45 12   – /32 200/224 160/200 53 225 160 – 228

2010.59. 3125. 4. 315 x 250 165 x 250 315 x 80 – 40 40 32 45 12   – /32 200/224 160/200 53 225 160 – 228

2010.59. 3131. 1. 315 x 315 165 x 315 315 x 145 – 50 50 32 45 12   – /32 200/224 160/200 53 225 225 – 228

2010.55. 4020. 4. 400 x 200 250 x 200 – – 40 40 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 310 – – –

2010.59. 4020. 4. 400 x 200 250 x 200 400 x 30 – 40 40 32 45 12   – /32 200/224 160/200 53 310 110 – 313

2010.55. 4025. 1. 400 x 250 250 x 250 – – 50 50 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 310 – – –

2010.57. 4025. 1. 894 400 x 250 – – 400 x 175 50 50 – 45 –   – /32 200/  – 160/  – 53 310 – 205 –

2010.59. 4025. 1. 400 x 250 250 x 250 400 x 80 – 50 50 32 45 12   – /32 200/224 160/200 53 310 160 – 313

2010.59. 4025. 4. 400 x 250 250 x 250 400 x 80 – 40 40 32 45 12   – /32 200/224 160/200 53 310 160 – 313

2010.57. 4031. 4. 894 400 x 315 – – 400 x 240 40 40 – 45 –   – /32 200/  – 160/  – 53 310 – 270 –

2010.59. 4031. 1. 400 x 315 250 x 315 400 x 145 – 50 50 32 45 12   – /32 200/224 160/200 53 310 225 – 313

2010.59. 4040. 1. 400 x 400 250 x 400 400 x 230 – 50 50 32 45 12   – /32 200/224 160/200 53 310 310 – 313

2010.59. 4040. 4. 400 x 400 250 x 400 400 x 230 – 40 40 32 45 12   – /32 200/224 160/200 53 310 310 – 313

2010.55. 5025. 1. 500 x 250 325 x 250 – – 50 50 32 45 15 38/40 200/224 160/200 63 400 – – –

2010.59. 5025. 1. 500 x 250 325 x 250 500 x 75 – 50 50 32 45 15   – /40 200/224 160/200 63 400 150 – 403

2010.59. 5025. 4. 500 x 250 325 x 250 500 x 75 – 40 40 32 45 15   – /40 200/224 160/200 63 400 150 – 403

2010.55. 5031. 1. 500 x 315 325 x 315 – – 50 50 32 45 15 38/40 200/224 160/200 63 400 – – –

2010.59. 5031. 1. 500 x 315 325 x 315 500 x 140 – 50 50 32 45 15   – /40 200/224 160/200 63 400 215 – 403

2010.59. 5040. 1. 500 x 400 325 x 400 500 x 225 – 50 50 32 45 15   – /40 200/224 160/200 63 400 300 – 403

2010.59. 5050. 1. 500 x 500 325 x 500 500 x 325 – 50 50 32 45 15   – /40 200/224 160/200 63 400 400 – 403

a1 x b1 = 400 x 250; c1 = c2 = 50) = 2010. 55.4025.1.

= 895.

= 29

= 2010. 55.4025.1.895.29

a1 x b1 = 400 x 250; c1 = c2 = 50) = 2010. 55.4025.1.

= 895

= 2010. 55.4025.1.895

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatrices a columnas con/sin placa intermedia ECO-LINE
2010.5□. Portamatrices a columnas con/sin placa intermedia ECO-LINE

Ejemplo de pedido:

Tipo de portamatrices (Medidas exteriores

Ejecución con placa intermedia

con columnas de guia intercambiables 2021.29.

Código

Ejemplo de pedido:

Tipo de portamatrices (Medidas exteriores

Ejecución con placa intermedia

Código

Código de pedido Eje- Eje- Medidas ext. Superficie(s) útil(es)**

Tipo Tamaño P* cución cución***

*Combinación de gruesos de placas

**La posición de las piezas de sujeción no depende de la superficie útil!

***con columnas de guia intercambiables 2021.29.

Suministro al dÍa siguiente!

A37



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de acero ISO 6753-1

2900. Ejecución:
Contornos exteriores fresados. Superficies planas de grosor rectificadas

Nota:
l o b ≤ 630 = +0,2 / +0,4

l o b > 630 = +0,2 / +0,6

Placas de medidas desde 500 ⊗ 500 mm se suministran con rosca para  
cáncamo.

A38

2900.

Código
Tamaño
l x b x t Código

Tamaño
l x b x t Código

Tamaño
l x b x t

2900.1608.25 160 x 80 x 25 2900.3120.40 315 x 200 x 40 2900.6340.32 630 x 400 x 32
2900.1608.32 160 x 80 x 32 2900.3120.50 315 x 200 x 50 2900.6340.40 630 x 400 x 40
2900.1610.25 160 x 100 x 25 2900.3125.32 315 x 250 x 32 2900.6340.50 630 x 400 x 50
2900.1610.32 160 x 100 x 32 2900.3125.40 315 x 250 x 40 2900.6340.63 630 x 400 x 63
2900.1612.25 160 x 125 x 25 2900.3125.50 315 x 250 x 50 2900.6350.32 630 x 500 x 32
2900.1612.32 160 x 125 x 32 2900.3131.32 315 x 315 x 32 2900.6350.40 630 x 500 x 40
2900.1616.25 160 x 160 x 25 2900.3131.40 315 x 315 x 40 2900.6350.50 630 x 500 x 50
2900.1616.32 160 x 160 x 32 2900.3131.50 315 x 315 x 50 2900.6350.63 630 x 500 x 63
2900.2010.25 200 x 100 x 25 2900.4020.32 400 x 200 x 32 2900.6363.32 630 x 630 x 32
2900.2010.32 200 x 100 x 32 2900.4020.40 400 x 200 x 40 2900.6363.40 630 x 630 x 40
2900.2010.40 200 x 100 x 40 2900.4020.50 400 x 200 x 50 2900.6363.50 630 x 630 x 50
2900.2012.25 200 x 125 x 25 2900.4025.32 400 x 250 x 32 2900.6363.63 630 x 630 x 63
2900.2012.32 200 x 125 x 32 2900.4025.40 400 x 250 x 40 2900.7140.32 710 x 400 x 32
2900.2012.40 200 x 125 x 40 2900.4025.50 400 x 250 x 50 2900.7140.40 710 x 400 x 40
2900.2016.25 200 x 160 x 25 2900.4031.32 400 x 315 x 32 2900.7140.50 710 x 400 x 50
2900.2016.32 200 x 160 x 32 2900.4031.40 400 x 315 x 40 2900.7140.63 710 x 400 x 63
2900.2016.40 200 x 160 x 40 2900.4031.50 400 x 315 x 50 2900.7150.32 710 x 500 x 32
2900.2020.25 200 x 200 x 25 2900.4040.32 400 x 400 x 32 2900.7150.40 710 x 500 x 40
2900.2020.32 200 x 200 x 32 2900.4040.40 400 x 400 x 40 2900.7150.50 710 x 500 x 50
2900.2020.40 200 x 200 x 40 2900.4040.50 400 x 400 x 50 2900.7150.63 710 x 500 x 63
2900.2512.25 250 x 125 x 25 2900.5025.32 500 x 250 x 32 2900.7163.32 710 x 630 x 32
2900.2512.32 250 x 125 x 32 2900.5025.40 500 x 250 x 40 2900.7163.40 710 x 630 x 40
2900.2512.40 250 x 125 x 40 2900.5025.50 500 x 250 x 50 2900.7163.50 710 x 630 x 50
2900.2516.25 250 x 160 x 25 2900.5031.32 500 x 315 x 32 2900.7163.63 710 x 630 x 63
2900.2516.32 250 x 160 x 32 2900.5031.40 500 x 315 x 40 2900.8040.32 800 x 400 x 32
2900.2516.40 250 x 160 x 40 2900.5031.50 500 x 315 x 50 2900.8040.40 800 x 400 x 40
2900.2520.25 250 x 200 x 25 2900.5040.32 500 x 400 x 32 2900.8040.50 800 x 400 x 50
2900.2520.32 250 x 200 x 32 2900.5040.40 500 x 400 x 40 2900.8040.63 800 x 400 x 63
2900.2520.40 250 x 200 x 40 2900.5040.50 500 x 400 x 50 2900.8050.32 800 x 500 x 32
2900.2525.25 250 x 250 x 25 2900.5050.32 500 x 500 x 32 2900.8050.40 800 x 500 x 40
2900.2525.32 250 x 250 x 32 2900.5050.40 500 x 500 x 40 2900.8050.50 800 x 500 x 50
2900.2525.40 250 x 250 x 40 2900.5050.50 500 x 500 x 50 2900.8050.63 800 x 500 x 63
2900.3116.32 315 x 160 x 32 2900.6331.32 630 x 315 x 32 2900.8063.32 800 x 630 x 32
2900.3116.40 315 x 160 x 40 2900.6331.40 630 x 315 x 40 2900.8063.40 800 x 630 x 40
2900.3116.50 315 x 160 x 50 2900.6331.50 630 x 315 x 50 2900.8063.50 800 x 630 x 50
2900.3120.32 315 x 200 x 32 2900.6331.63 630 x 315 x 63 2900.8063.63 800 x 630 x 63

Placa de acero ISO 6753-1



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de aluminio ~ISO 6753-1

2910. .2

Ejecución:
2910.□□□□.□□.2
Dos caras del ángulo fresadas. Superficies planas de grosor rectificadas.

Nota:
Placas de medidas desde 500 ⊗ 500 mm se suministran con rosca para  
cáncamo.

2910. .0

Ejecución:
2910.□□□□.□□.0
Contornos exteriores serrados. Superficies planas de grosor rectificadas.

Nota:
Placas de medidas desde 500 ⊗ 500 mm se suministran con rosca para  
cáncamo.

A39

2910.

Código
Tamaño
l x b x t Código

Tamaño
l x b x t Código

Tamaño
l x b x t Código

Tamaño
l x b x t

2910.1608.25.□ 160 x 80 x 25 2910.2520.32.□ 250 x 200 x 32 2910.4040.40.□ 400 x 400 x 40 2910.6363.40.□ 630 x 630 x 40
2910.1608.32.□ 160 x 80 x 32 2910.2520.40.□ 250 x 200 x 40 2910.4040.50.□ 400 x 400 x 50 2910.6363.50.□ 630 x 630 x 50
2910.1610.25.□ 160 x 100 x 25 2910.2525.25.□ 250 x 250 x 25 2910.5025.32.□ 500 x 250 x 32 2910.6363.63.□ 630 x 630 x 63
2910.1610.32.□ 160 x 100 x 32 2910.2525.32.□ 250 x 250 x 32 2910.5025.40.□ 500 x 250 x 40 2910.7140.32.□ 710 x 400 x 32
2910.1612.25.□ 160 x 125 x 25 2910.2525.40.□ 250 x 250 x 40 2910.5025.50.□ 500 x 250 x 50 2910.7140.40.□ 710 x 400 x 40
2910.1612.32.□ 160 x 125 x 32 2910.3116.32.□ 315 x 160 x 32 2910.5031.32.□ 500 x 315 x 32 2910.7140.50.□ 710 x 400 x 50
2910.1616.25.□ 160 x 160 x 25 2910.3116.40.□ 315 x 160 x 40 2910.5031.40.□ 500 x 315 x 40 2910.7140.63.□ 710 x 400 x 63
2910.1616.32.□ 160 x 160 x 32 2910.3116.50.□ 315 x 160 x 50 2910.5031.50.□ 500 x 315 x 50 2910.7150.32.□ 710 x 500 x 32
2910.2010.25.□ 200 x 100 x 25 2910.3120.32.□ 315 x 200 x 32 2910.5040.32.□ 500 x 400 x 32 2910.7150.40.□ 710 x 500 x 40
2910.2010.32.□ 200 x 100 x 32 2910.3120.40.□ 315 x 200 x 40 2910.5040.40.□ 500 x 400 x 40 2910.7150.50.□ 710 x 500 x 50
2910.2010.40.□ 200 x 100 x 40 2910.3120.50.□ 315 x 200 x 50 2910.5040.50.□ 500 x 400 x 50 2910.7150.63.□ 710 x 500 x 63
2910.2012.25.□ 200 x 125 x 25 2910.3125.32.□ 315 x 250 x 32 2910.5050.32.□ 500 x 500 x 32 2910.7163.32.□ 710 x 630 x 32
2910.2012.32.□ 200 x 125 x 32 2910.3125.40.□ 315 x 250 x 40 2910.5050.40.□ 500 x 500 x 40 2910.7163.40.□ 710 x 630 x 40
2910.2012.40.□ 200 x 125 x 40 2910.3125.50.□ 315 x 250 x 50 2910.5050.50.□ 500 x 500 x 50 2910.7163.50.□ 710 x 630 x 50
2910.2016.25.□ 200 x 160 x 25 2910.3131.32.□ 315 x 315 x 32 2910.6331.32.□ 630 x 315 x 32 2910.7163.63.□ 710 x 630 x 63
2910.2016.32.□ 200 x 160 x 32 2910.3131.40.□ 315 x 315 x 40 2910.6331.40.□ 630 x 315 x 40 2910.8040.32.□ 800 x 400 x 32
2910.2016.40.□ 200 x 160 x 40 2910.3131.50.□ 315 x 315 x 50 2910.6331.50.□ 630 x 315 x 50 2910.8040.40.□ 800 x 400 x 40
2910.2020.25.□ 200 x 200 x 25 2910.4020.32.□ 400 x 200 x 32 2910.6331.63.□ 630 x 315 x 63 2910.8040.50.□ 800 x 400 x 50
2910.2020.32.□ 200 x 200 x 32 2910.4020.40.□ 400 x 200 x 40 2910.6340.32.□ 630 x 400 x 32 2910.8040.63.□ 800 x 400 x 63
2910.2020.40.□ 200 x 200 x 40 2910.4020.50.□ 400 x 200 x 50 2910.6340.40.□ 630 x 400 x 40 2910.8050.32.□ 800 x 500 x 32
2910.2512.25.□ 250 x 125 x 25 2910.4025.32.□ 400 x 250 x 32 2910.6340.50.□ 630 x 400 x 50 2910.8050.40.□ 800 x 500 x 40
2910.2512.32.□ 250 x 125 x 32 2910.4025.40.□ 400 x 250 x 40 2910.6340.63.□ 630 x 400 x 63 2910.8050.50.□ 800 x 500 x 50
2910.2512.40.□ 250 x 125 x 40 2910.4025.50.□ 400 x 250 x 50 2910.6350.32.□ 630 x 500 x 32 2910.8050.63.□ 800 x 500 x 63
2910.2516.25.□ 250 x 160 x 25 2910.4031.32.□ 400 x 315 x 32 2910.6350.40.□ 630 x 500 x 40 2910.8063.32.□ 800 x 630 x 32
2910.2516.32.□ 250 x 160 x 32 2910.4031.40.□ 400 x 315 x 40 2910.6350.50.□ 630 x 500 x 50 2910.8063.40.□ 800 x 630 x 40
2910.2516.40.□ 250 x 160 x 40 2910.4031.50.□ 400 x 315 x 50 2910.6350.63.□ 630 x 500 x 63 2910.8063.50.□ 800 x 630 x 50
2910.2520.25.□ 250 x 200 x 25 2910.4040.32.□ 400 x 400 x 32 2910.6363.32.□ 630 x 630 x 32 2910.8063.63.□ 800 x 630 x 63

Placa de aluminio ~ISO 6753-1

Ejemplo de código:
Placa de aluminio ~ISO 6753-1 =2910.
Longitud L 400 mm = 40
Anchura B 400 mm = 40.
Espesor T 40 mm = 40.
Ejecución FORM aserrada = 0
Código =2910. 40 40. 40. 0
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a1 u b2 a2 u b1 a2 b2 c1 c2 c3 d3 e e1 e2

2011. .2020.  86 u 200 200 u  65 20 200 200 32 32 32 25 132 132 129

.2520. 136 u 200 250 u  64 20 250 200 32 32 32 25 182 132 129

.2525. 120 u 250 250 u 100 40 250 250 40 40 40 32 174 174 171

.3125. 185 u 250 315 u 100 40 315 250 40 40 40 32 239 174 171

.3131. 185 u 315 315 u 165 40 315 315 40 40 40 32 239 239 236

.4031. 270 u 315 400 u 165 80 400 315 50 50 50 32 324 239 236

.4040. 270 u 400 400 u 250 80 400 400 50 50 50 32 324 324 321

2011.4  .4031.  .  .1
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Portamatriz / Pequeña prensa a columnas con y sin placa intermedia
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2011.45.

2011. Portamatriz / Pequeña prensa a columnas con y sin placa intermedia

Código

Superf. de trabajo Superf. de trabajo Fuerza de prensado 

admisible en kN

Sistema de códigos de pedido:

 Ranuras en T: .0 = sin 

  .1 = en la base y en la placa intermedia

 Altura de montaje h

 Ejecución: 000. = sin placa de guía 

  001. = sin placa de guía – elementos de elevación sin templar 

  831. = Placa de guía con guiado liso 

  862. = Placa de guía con guía a bolas

 Medidas totales (a2 3 b2) 40: a2 = 400 mm; 31: b2 = 315 mm

 Número de columnas: 5. = dos columnas de guía 

  9. = cuatro columnas de guía

 Placas de acero

 Prensa de tamaño reducido – Tamaños ISO

Para elementos de acoplamiento y sujeción para la unión  

del cilindro con el útil consulte la pagina subsiguiente 

A40



a1 u b2 a2 u b1 a2 b2 c1 c2 c3 d3 e e1 e2 l1
201. .2020.  86 u 200 200 u  65 20 200 200 32 32 32 25 132 132 129 180 130

 .2520. 136 u 200 250 u  64 20 250 200 32 32 32 25 182 132 129 180 130
.2525. 120 u 250 250 u 100 40 250 250 40 40 40 32 174 174 171 180 130
 .3125. 185 u 250 315 u 100 40 315 250 40 40 40 32 239 174 171 200 130
 .3131. 185 u 315 315 u 165 40 315 315 40 40 40 32 239 239 236 200 130
.4031. 270 u 315 400 u 165 80 400 315 50 50 50 32 324 239 236 245 160
 .4040. 270 u 400 400 u 250 80 400 400 50 50 50 32 324 324 321 245 160

201.14  .4031.  .  .1

201.149.

a 1

a 2

e

b 2 e 2 b 1 e 1
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Portamatriz / Pequeña prensa a columnas con placa intermedia –  
accionamiento manual

201.145.
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a 1
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Gato hidráulico
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c 1±2
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DIN 650
10 H12

l 1

201.145.
201.149.

201. Portamatriz / Pequeña prensa a columnas con placa intermedia – accionamiento manual

Código

Superficie  
de trabajo 

Superficie  
de trabajo 

 

Fuerza de 
prensado  

admisible en kN

Car-
rera 

max.

Sistema de códigos de pedido:

 Ranuras en T: .0 = sin 
   .1 = en placa superior y placa intermedia
 Altura de montaje h
 Ejecución:  831. = Placa de guía con casquillos de fricción 
   862. = Placa de guía con casquillos a bolas 
    
   
 Medidas totales (a2 3 b2) 40: a2 = 400 mm; 31: b2 = 315 mm
 Número de columnas: 5. = dos columnas de guía 
   9. = cuatro columnas de guía
 Placas de acero
 Prensa de tamaño reducido – Tamaños ISO

Ejecución:  Casquillos de guìa con valona. 
Gato hidráulico.

A41



1s

M

212.16.1.
SW

d8

d5

d4

l 1

2l

5l

2s

212.11.

SW

M

d
d

4

5

3l
5l

 
d4 d5 d8 SW l1 l2 l5* M* s1 s2

212.16.1.026 26 33 45 50 70 57,4 12,6  7
212.16.1.033 33 49 60 65 86 67,4 18,6 10

 
M d4 d5 l3 l5 SW

212.11.016 M16 ⊗ 1.5 25 32 18 23 36
212.11.030 M30 ⊗ 2 32 48 30 43 60

 
d4 d5 d8 d7 l3 l5

212.15.063 25 32 63 46 18 31
212.15.080 32 48 80 63 18 37

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Accesorios para portamatrices 
Pieza de conexión (conector)  
Tirante de acoplamiento

212.16.1. Pieza de conexión (conector)
Código

* según indicación del cliente

212.11. Tirante de acoplamiento
Código

212.15.

d
d

8

7

d
d

4

5

5l 3l

4 x tornillo
M8 x 25
DIN EN ISO 4762

212.15. Tirante de acoplamiento
Código

A42 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatrices a columnas con placas de acero especiales, 
según plano del cliente



1s

M

212.16.1.
SW

d8

d5

d4

l 1

2l

5l

2s

212.11.

SW

M

d
d

4

5

3l
5l

 
d4 d5 d8 SW l1 l2 l5* M* s1 s2

212.16.1.026 26 33 45 50 70 57,4 12,6  7
212.16.1.033 33 49 60 65 86 67,4 18,6 10

 
M d4 d5 l3 l5 SW

212.11.016 M16 ⊗ 1.5 25 32 18 23 36
212.11.030 M30 ⊗ 2 32 48 30 43 60

 
d4 d5 d8 d7 l3 l5

212.15.063 25 32 63 46 18 31
212.15.080 32 48 80 63 18 37

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Accesorios para portamatrices 
Pieza de conexión (conector)  
Tirante de acoplamiento

212.16.1. Pieza de conexión (conector)
Código

* según indicación del cliente

212.11. Tirante de acoplamiento
Código

212.15.

d
d

8

7

d
d

4

5

5l 3l

4 x tornillo
M8 x 25
DIN EN ISO 4762

212.15. Tirante de acoplamiento
Código
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Portamatrices a columnas con placas de acero especiales, 
según plano del cliente
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Portamatrices a columnas con placas de acero especiales, 
según plano del cliente

A44

1350

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatrices a columnas con placas de acero especiales, 
según plano del cliente
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Portamatrices a columnas con placas de acero especiales, 
según plano del cliente

1350

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatrices a columnas con placas de acero especiales, 
según plano del cliente
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Portamatrices a columnas con placas de acero especiales, 
según plano del cliente
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Portamatrices a columnas con placas de acero especiales, 
según plano del cliente

Portamatrices de 
precisión para
útiles combinados 
progresivos

A47
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202.60.

Guía a bolas 2061.44.
206.71.

Columna de guía
intercambiable

Guida a bolas 2061.44.
206.71.

Placa de montaje superior

Placa superior

Unidad de muelle con
distanciador 244.25./.40.

Regleta de retención

Placa sufridera

Distanciador superior

(Disco compensador)

Placa porta-punzones

Placa guía-punzones

Distanciador inferior

Placa porta-matrices

Placa de montaje inferior

Regleta de sujeción

Superficie de montaje

Portamatriz de precisión para útiles combinados progresivos

A48 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Columnas de guía intercambiables,  
fijación con valona central
La precisión del útil empieza por sus guías. Por este motivo, en la 
concepción de estos nuevos sistemas de fabricación hemos dado gran 
valor a la estabilidad y consecuentemente a la capacidad de carga de 
las columnas de guía. Con el montaje de columnas con valona central se 
obtiene una capacidad de carga de cada una de 

las columnas ocho veces superior.

Es sabido que en un guiado a bolas o rodillos la capacidad de carga 
lateral es inferior a la de guías lisas. Por este motivo, hasta ahora no era 
adecuado su empleo. Pero actualmente, con estas columnas, el guiado a 
bolas y rodillos se emplea en prensas rápidas.

Consecuencias de aplicación
Aplicando las columnas de guía con valona central, que sirve para 
bloquear la placa intermedia guía-punzones, la experiencia nos ha 
demostrado que se obtiene un alto grado de estabilidad, precisión y una 
cadencia superior. 

Velocidad (ciclos/min.)
La parte móvil del útil, montado con columnas de guía macizas, produce 
en ciclos superiores a 500 por minuto – por leyes dinámicas – unas 
inercias demasiado altas. Para aminorar estas fuerzas, se emplean 
columnas huecas sujetas a la placa guía-punzones. 

Placas de guía-punzones y matriz 
Los orificios de la placa de las matrices y los de la placa guía-punzones, 
en su posición final, deben ser coincidentes; posibles desalineaciones 
pueden fluctuar solamente en micras.  
Por experiencia, les encarecemos que pongan la máxima atención en que 
la exactitud de posicionado definitivo de los orificios entre sí sólo puede 
efectuarse después de todas las demás operaciones de mecanizado. 
Por este motivo suministramos los útiles solamente con orificios pre-
rectificados, y que el cliente debe hacer la última operación de acabado.

Combinación de muelles y distanciadores con 
la placa intermedia guía-punzones 
La placa guía-punzones está dotada de unidades de muelle precargadas 
y distanciadores, instalados en forma compacta.

Las ventajas de estos elementos en sus ejecuciones 1 a 4 son las 
siguientes: 

a)  Ahorro de espacio, ya que amortiguación y distanciamiento forman 
una sola unidad. 

b)  Facilidad de cambio y adaptabilidad cuando es preciso reafilar los 
punzones; no hay que desmontar su placa-guía. 

c)  Las ejecuciones 1 y 2 permiten cambiar completamente el 
elemento muelle/distanciador, desmontando solamente la placa 
de fijación.

Parte superior

Columna con valona
de fijación central

Tureca de apriete

Parte inferior

Valona de apoyo

Placa guía punzones

Portamatriz de precisión para útiles combinados progresivos
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202.60.

Guía a bolas 2061.44.
206.71.

Columna de guía
intercambiable

Guida a bolas 2061.44.
206.71.

Placa de montaje superior

Placa superior

Unidad de muelle con
distanciador 244.25./.40.

Regleta de retención

Placa sufridera

Distanciador superior

(Disco compensador)

Placa porta-punzones

Placa guía-punzones

Distanciador inferior

Placa porta-matrices

Placa de montaje inferior

Regleta de sujeción

Superficie de montaje

Portamatriz de precisión para útiles combinados progresivos

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Columnas de guía intercambiables,  
fijación con valona central
La precisión del útil empieza por sus guías. Por este motivo, en la 
concepción de estos nuevos sistemas de fabricación hemos dado gran 
valor a la estabilidad y consecuentemente a la capacidad de carga de 
las columnas de guía. Con el montaje de columnas con valona central se 
obtiene una capacidad de carga de cada una de 

las columnas ocho veces superior.

Es sabido que en un guiado a bolas o rodillos la capacidad de carga 
lateral es inferior a la de guías lisas. Por este motivo, hasta ahora no era 
adecuado su empleo. Pero actualmente, con estas columnas, el guiado a 
bolas y rodillos se emplea en prensas rápidas.

Consecuencias de aplicación
Aplicando las columnas de guía con valona central, que sirve para 
bloquear la placa intermedia guía-punzones, la experiencia nos ha 
demostrado que se obtiene un alto grado de estabilidad, precisión y una 
cadencia superior. 

Velocidad (ciclos/min.)
La parte móvil del útil, montado con columnas de guía macizas, produce 
en ciclos superiores a 500 por minuto – por leyes dinámicas – unas 
inercias demasiado altas. Para aminorar estas fuerzas, se emplean 
columnas huecas sujetas a la placa guía-punzones. 

Placas de guía-punzones y matriz 
Los orificios de la placa de las matrices y los de la placa guía-punzones, 
en su posición final, deben ser coincidentes; posibles desalineaciones 
pueden fluctuar solamente en micras.  
Por experiencia, les encarecemos que pongan la máxima atención en que 
la exactitud de posicionado definitivo de los orificios entre sí sólo puede 
efectuarse después de todas las demás operaciones de mecanizado. 
Por este motivo suministramos los útiles solamente con orificios pre-
rectificados, y que el cliente debe hacer la última operación de acabado.

Combinación de muelles y distanciadores con 
la placa intermedia guía-punzones 
La placa guía-punzones está dotada de unidades de muelle precargadas 
y distanciadores, instalados en forma compacta.

Las ventajas de estos elementos en sus ejecuciones 1 a 4 son las 
siguientes: 

a)  Ahorro de espacio, ya que amortiguación y distanciamiento forman 
una sola unidad. 

b)  Facilidad de cambio y adaptabilidad cuando es preciso reafilar los 
punzones; no hay que desmontar su placa-guía. 

c)  Las ejecuciones 1 y 2 permiten cambiar completamente el 
elemento muelle/distanciador, desmontando solamente la placa 
de fijación.

Parte superior

Columna con valona
de fijación central

Tureca de apriete

Parte inferior

Valona de apoyo

Placa guía punzones

Portamatriz de precisión para útiles combinados progresivos
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b1 241.◻◻.25.032 241.◻◻.25.032
b1 a2 3 b2 b3 14 15 16 14 15 16 17 14 15 16 17

201.50. 1320. ◻◻◻ . ◻◻. ◻ 126 3 196 40 4 40 6,0 6,0 5,0 3 241 354 891 – 80,3 118,1 297 –
201.50. 1620. ◻◻◻ . ◻◻. ◻ 156 3 196 50 4 50 6,0 6,0 5,0 3 241 354 891 – 80,3 118,1 297 –
201.50. 2020. ◻◻◻ . ◻◻. ◻ 196 3 196 60 6 60 6,0 6,0 5,0 3 241 354 891 – 80,3 118,1 297 –
201.50. 2520. ◻◻◻ . ◻◻. ◻ 246 3 196 75 8 75 6,0 6,0 5,0 3 241 354 891 – 80,3 118,1 297 –
201.50. 3020. ◻◻◻ . ◻◻. ◻ 296 3 196 75 8 75 6,0 6,0 5,0 3 241 354 891 – 80,3 118,1 297 –

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatriz de precisión para útiles combinados progresivos
a

2

b 2

20

9

16

(2
40

)

202.60.019.

8
1562

53
16

246
140

90
53

32
33

15

244.25.33

* Para los tamaños 201.50.2520 y 3020,
   se utilizan columnas de guía 202.60.025.

b 3

70
2

b 1 -0,05
-0,10

201.50.

M 24x1,5

M 24x1,5

25
25

2516

Ejecución

201.50.
����.���.��.1
Con placa de
fijación sobresaliente

201.50.
����.���.��.2
Con taladro roscado para tirante 
en la placa de fijación

201.50.
����.���.��.3
Con taladro roscado para tirante 
en la parte superior

201.50.
����.���.��.4
Con alojamiento de fijación 
en la parte superior

Posibilidad de fijación en la placa superior.

Guía a bolas

Modo de guiado

Anchura a rectificar b1
a determinar por el cliente!
Sobre demanda, facilitaremos para la composición del útil datos
2D-CAD. El usuario ha de dibujar solamente las partes activas del útil.

Ejemplo de pedido:
Portamatriz de precisión = 201.50.
a2 x b2 = 296 x 196 = 3020.
b1 = 75 mm = 075.
Tipo de muelle 241.15. = 15.
Parte sup. con placa = 1
Código = 201.50.3020.075.15.1

Los portamatrices de precisión 201.50. pueden suministrarse también en 
tamaños y ejecuciones especiales, según sus especificaciones.

Por modificación del grueso de la placa de sujeción puede reducirse en caso 
necesario la altura de la zona de alimentación de la chapa en hasta 3 mm, 
así como la altura de montaje del útil.

201.50. Portamatriz de precisión para útiles combinados progresivos

Código
Tipo de 

muelle y
Medidas 

exteriores

Combin.  
de 

muelle y 
dist.

Max. compr. de 
muelle 241…

Carrera 
con pre-

pre-carga del muelle en N Fuerza R en N 

modelo Tamaño ejec. max. cantidad carga

A50

15
8

9

b 2

2
a

16
20

22
16

(2
50

)

63
62

90
63

33

296
170

15

244.25.44

202.60.025.

b 3

70
2

b 1 -0,05
-0,10

201.50.

b1 241.□□.25.045 241.□□.25.045
b1 a2 × b2 b3 14 15 16 17 (mm) 14 15 16 17 14 15 16 17

201.50. 1625. □□□. □□. □ 156 × 246 60 4 60 8,0 8,0 7,8 5,4 4 212 323 748 977 53 80,8 187 244,2
201.50. 2025. □□□. □□. □ 196 × 246 75 6 75 8,0 8,0 7,8 5,4 4 212 323 748 977 53 80,8 187 244,2
201.50. 2525. □□□. □□. □ 246 × 246 90 8 90 8,0 8,0 7,8 5,4 4 212 323 748 977 53 80,8 187 244,2
201.50. 3025. □□□. □□. □ 296 × 246 100 8 100 8,0 8,0 7,8 5,4 4 212 323 748 977 53 80,8 187 244,2
201.50. 3525. □□□. □□. □ 346 × 246 100 10 100 8,0 8,0 7,8 5,4 4 212 323 748 977 53 80,8 187 244,2

= 201.50.
a2×b2 = 296 × 246 = 3025.
b1 = 100 mm = 100.

= 15.
= 1
= 201.50.3025. 100. 15. 1

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatriz de precisión para útiles combinados progresivos

M 24x1,5

M 24x1,5

25
25

2516

Ejecución

201.50.
����.���.��.1
Con placa de
fijación sobresaliente

201.50.
����.���.��.2
Con taladro roscado para tirante 
en la placa de fijación

201.50.
����.���.��.3
Con taladro roscado para tirante 
en la parte superior

201.50.
����.���.��.4
Con alojamiento de fijación 
en la parte superior

Posibilidad de fijación en la placa superior.

Guía a bolas

Modo de guiado

Anchura a rectificar b1
a determinar por el cliente!
Sobre demanda, facilitaremos para la composición del útil datos
2D-CAD. El usuario ha de dibujar solamente las partes activas del útil.

201.50. Portamatriz de precisión para útiles combinados progresivos

Código
Tipo de 

muelle y
Medidas 

exteriores

Combin.  
de 

muelle y 
dist.

Max. compr. de muelle 
241…

Carrera 
con pre- 

carga
pre-carga del muelle en N Fuerza R en N 

modelo Tamaño ejec. max. cantidad

Ejemplo de pedido:
Portamatriz de precisión

Tipo de muelle 241.15.
Parte sup. con placa de fijación sobresaliente
Código

Los portamatrices de precisión 201.50. pueden suministrarse también en 
tamaños y ejecuciones especiales, según sus especificaciones.

Por modificación del grueso de la placa de sujeción puede reducirse en caso 
necesario la altura de la zona de alimentación de la chapa en hasta 16 mm, 
así como la altura de montaje del útil.



b1 241.◻◻.25.032 241.◻◻.25.032
b1 a2 3 b2 b3 14 15 16 14 15 16 17 14 15 16 17

201.50. 1320. ◻◻◻ . ◻◻. ◻ 126 3 196 40 4 40 6,0 6,0 5,0 3 241 354 891 – 80,3 118,1 297 –
201.50. 1620. ◻◻◻ . ◻◻. ◻ 156 3 196 50 4 50 6,0 6,0 5,0 3 241 354 891 – 80,3 118,1 297 –
201.50. 2020. ◻◻◻ . ◻◻. ◻ 196 3 196 60 6 60 6,0 6,0 5,0 3 241 354 891 – 80,3 118,1 297 –
201.50. 2520. ◻◻◻ . ◻◻. ◻ 246 3 196 75 8 75 6,0 6,0 5,0 3 241 354 891 – 80,3 118,1 297 –
201.50. 3020. ◻◻◻ . ◻◻. ◻ 296 3 196 75 8 75 6,0 6,0 5,0 3 241 354 891 – 80,3 118,1 297 –

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatriz de precisión para útiles combinados progresivos

a
2

b 2

20

9

16

(2
40

)

202.60.019.

8
1562

53
16

246
140

90
53

32
33

15

244.25.33

* Para los tamaños 201.50.2520 y 3020,
   se utilizan columnas de guía 202.60.025.

b 3

70
2

b 1 -0,05
-0,10

201.50.

M 24x1,5

M 24x1,5

25
25

2516

Ejecución

201.50.
����.���.��.1
Con placa de
fijación sobresaliente

201.50.
����.���.��.2
Con taladro roscado para tirante 
en la placa de fijación

201.50.
����.���.��.3
Con taladro roscado para tirante 
en la parte superior

201.50.
����.���.��.4
Con alojamiento de fijación 
en la parte superior

Posibilidad de fijación en la placa superior.

Guía a bolas

Modo de guiado

Anchura a rectificar b1
a determinar por el cliente!
Sobre demanda, facilitaremos para la composición del útil datos
2D-CAD. El usuario ha de dibujar solamente las partes activas del útil.

Ejemplo de pedido:
Portamatriz de precisión = 201.50.
a2 x b2 = 296 x 196 = 3020.
b1 = 75 mm = 075.
Tipo de muelle 241.15. = 15.
Parte sup. con placa = 1
Código = 201.50.3020.075.15.1

Los portamatrices de precisión 201.50. pueden suministrarse también en 
tamaños y ejecuciones especiales, según sus especificaciones.

Por modificación del grueso de la placa de sujeción puede reducirse en caso 
necesario la altura de la zona de alimentación de la chapa en hasta 3 mm, 
así como la altura de montaje del útil.

201.50. Portamatriz de precisión para útiles combinados progresivos

Código
Tipo de 

muelle y
Medidas 

exteriores

Combin.  
de 

muelle y 
dist.

Max. compr. de 
muelle 241…

Carrera 
con pre-

pre-carga del muelle en N Fuerza R en N 

modelo Tamaño ejec. max. cantidad carga

15
8

9

b 2

2
a

16
20

22
16

(2
50

)

63
62

90
63

33

296
170

15

244.25.44

202.60.025.

b 3

70
2

b 1 -0,05
-0,10

201.50.

b1 241.□□.25.045 241.□□.25.045
b1 a2 × b2 b3 14 15 16 17 (mm) 14 15 16 17 14 15 16 17

201.50. 1625. □□□. □□. □ 156 × 246 60 4 60 8,0 8,0 7,8 5,4 4 212 323 748 977 53 80,8 187 244,2
201.50. 2025. □□□. □□. □ 196 × 246 75 6 75 8,0 8,0 7,8 5,4 4 212 323 748 977 53 80,8 187 244,2
201.50. 2525. □□□. □□. □ 246 × 246 90 8 90 8,0 8,0 7,8 5,4 4 212 323 748 977 53 80,8 187 244,2
201.50. 3025. □□□. □□. □ 296 × 246 100 8 100 8,0 8,0 7,8 5,4 4 212 323 748 977 53 80,8 187 244,2
201.50. 3525. □□□. □□. □ 346 × 246 100 10 100 8,0 8,0 7,8 5,4 4 212 323 748 977 53 80,8 187 244,2

= 201.50.
a2×b2 = 296 × 246 = 3025.
b1 = 100 mm = 100.

= 15.
= 1
= 201.50.3025. 100. 15. 1

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatriz de precisión para útiles combinados progresivos

M 24x1,5

M 24x1,5

25
25

2516
Ejecución

201.50.
����.���.��.1
Con placa de
fijación sobresaliente

201.50.
����.���.��.2
Con taladro roscado para tirante 
en la placa de fijación

201.50.
����.���.��.3
Con taladro roscado para tirante 
en la parte superior

201.50.
����.���.��.4
Con alojamiento de fijación 
en la parte superior

Posibilidad de fijación en la placa superior.

Guía a bolas

Modo de guiado

Anchura a rectificar b1
a determinar por el cliente!
Sobre demanda, facilitaremos para la composición del útil datos
2D-CAD. El usuario ha de dibujar solamente las partes activas del útil.

201.50. Portamatriz de precisión para útiles combinados progresivos

Código
Tipo de 

muelle y
Medidas 

exteriores

Combin.  
de 

muelle y 
dist.

Max. compr. de muelle 
241…

Carrera 
con pre- 

carga
pre-carga del muelle en N Fuerza R en N 

modelo Tamaño ejec. max. cantidad

Ejemplo de pedido:
Portamatriz de precisión

Tipo de muelle 241.15.
Parte sup. con placa de fijación sobresaliente
Código

Los portamatrices de precisión 201.50. pueden suministrarse también en 
tamaños y ejecuciones especiales, según sus especificaciones.

Por modificación del grueso de la placa de sujeción puede reducirse en caso 
necesario la altura de la zona de alimentación de la chapa en hasta 16 mm, 
así como la altura de montaje del útil.

A51



346
210

2
a

9
16

20
20

38

202.60.032.

8
19

71
19

10
0

(2
82

)

73
73

20

b 2

244.40.48

b 3

80
2

b 1 -0,05
-0,10

201.50.

b1 241.□□.25.045 241.□□.25.045
b1 a2 × b2 b3 14 15 16 17 (mm) 14 15 16 17 14 15 16 17

201.50. 2030. □□□. □□. □ 196 × 296 75 4 75 7,0 7,0 5,0 4,2 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 628,4
201.50. 2530. □□□. □□. □ 246 × 296 100 6 100 7,0 7,0 5,0 4,2 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 628,4
201.50. 3030. □□□. □□. □ 296 × 296 100 8 100 7,0 7,0 5,0 4,2 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 628,4
201.50. 3530. □□□. □□. □ 346 × 296 125 8 125 7,0 7,0 5,0 4,2 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 628,4
201.50. 4030. □□□. □□. □ 396 × 296 125 8 125 7,0 7,0 5,0 4,2 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 628,4

= 201.50.
a2×b2 = 296 × 296 = 3030.
b1 = 100 mm = 100.

= 15.
= 1
= 201.50.3030. 100. 15. 1

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatriz de precisión para útiles combinados progresivos

M 24x1,5

M 24x1,5

25
25

2516

Ejecución

201.50.
����.���.��.1
Con placa de
fijación sobresaliente

201.50.
����.���.��.2
Con taladro roscado para tirante 
en la placa de fijación

201.50.
����.���.��.3
Con taladro roscado para tirante 
en la parte superior

201.50.
����.���.��.4
Con alojamiento de fijación 
en la parte superior

Posibilidad de fijación en la placa superior.

Guía a bolas

Modo de guiado

Anchura a rectificar b1
a determinar por el cliente!
Sobre demanda, facilitaremos para la composición del útil datos
2D-CAD. El usuario ha de dibujar solamente las partes activas del útil.

201.50. Portamatriz de precisión para útiles combinados progresivos

Código
Tipo de 

muelle y
Medidas 

exteriores

Combin.  
de 

muelle y 
dist.

Max. compr. de muelle 
241…

Carrera 
con pre- 

carga
pre-carga del muelle en N Fuerza R en N 

modelo Tamaño ejec. cantidad

Ejemplo de pedido:
Portamatriz de precisión

Tipo de muelle 241.15.
Parte sup. con placa de fijación sobresaliente
Código

Los portamatrices de precisión 201.50. pueden suministrarse también en 
tamaños y ejecuciones especiales, según sus especificaciones.

Por modificación del grueso de la placa de sujeción puede reducirse en caso 
necesario la altura de la zona de alimentación de la chapa en hasta 16 mm, 
así como la altura de montaje del útil.

A52



346
210

2
a

9
16

20
20

38

202.60.032.

8
19

71
19

10
0

(2
82

)

73
73

20

b 2

244.40.48

b 3

80
2

b 1 -0,05
-0,10

201.50.

b1 241.□□.25.045 241.□□.25.045
b1 a2 × b2 b3 14 15 16 17 (mm) 14 15 16 17 14 15 16 17

201.50. 2030. □□□. □□. □ 196 × 296 75 4 75 7,0 7,0 5,0 4,2 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 628,4
201.50. 2530. □□□. □□. □ 246 × 296 100 6 100 7,0 7,0 5,0 4,2 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 628,4
201.50. 3030. □□□. □□. □ 296 × 296 100 8 100 7,0 7,0 5,0 4,2 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 628,4
201.50. 3530. □□□. □□. □ 346 × 296 125 8 125 7,0 7,0 5,0 4,2 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 628,4
201.50. 4030. □□□. □□. □ 396 × 296 125 8 125 7,0 7,0 5,0 4,2 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 628,4

= 201.50.
a2×b2 = 296 × 296 = 3030.
b1 = 100 mm = 100.

= 15.
= 1
= 201.50.3030. 100. 15. 1

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatriz de precisión para útiles combinados progresivos

M 24x1,5

M 24x1,5

25
25

2516

Ejecución

201.50.
����.���.��.1
Con placa de
fijación sobresaliente

201.50.
����.���.��.2
Con taladro roscado para tirante 
en la placa de fijación

201.50.
����.���.��.3
Con taladro roscado para tirante 
en la parte superior

201.50.
����.���.��.4
Con alojamiento de fijación 
en la parte superior

Posibilidad de fijación en la placa superior.

Guía a bolas

Modo de guiado

Anchura a rectificar b1
a determinar por el cliente!
Sobre demanda, facilitaremos para la composición del útil datos
2D-CAD. El usuario ha de dibujar solamente las partes activas del útil.

201.50. Portamatriz de precisión para útiles combinados progresivos

Código
Tipo de 

muelle y
Medidas 

exteriores

Combin.  
de 

muelle y 
dist.

Max. compr. de muelle 
241…

Carrera 
con pre- 

carga
pre-carga del muelle en N Fuerza R en N 

modelo Tamaño ejec. cantidad

Ejemplo de pedido:
Portamatriz de precisión

Tipo de muelle 241.15.
Parte sup. con placa de fijación sobresaliente
Código

Los portamatrices de precisión 201.50. pueden suministrarse también en 
tamaños y ejecuciones especiales, según sus especificaciones.

Por modificación del grueso de la placa de sujeción puede reducirse en caso 
necesario la altura de la zona de alimentación de la chapa en hasta 16 mm, 
así como la altura de montaje del útil.

Portamatrices
de cambio rápido

A53



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Sistema de cambio rápido de matrices
Descripción del sistema
La concepción del sistema de cambio de portamatrices con posicionado y 
sujeción mecánicos rápidos es una respuesta a la necesidad de
• Reducción del coste de las matrices 
• Reducción del coste de preparación 
•  Posibilidad de reaccionar con rapidez para atender al mercado en caso de 

series cortas
En lugar de emplear muchos elementos completos individuales, el sistema 
de portamatrices de cambio rápido consiste en un armazón básico, el cual 
permanece en la máquina como utillaje madre, donde los útiles intercam-
biables se introducen sin guía-útiles especial.
Los útiles, pre-montados sobre una placa de montaje, se introducen en el 
armazón de cambio rápido hasta el tope. Girando las cuatro palancas 
frontales, los pasadores de posicionado son introducidos en sus alojamien-
tos en la placa de montaje.  
A continuación, se giran los cuatro tornillos prisioneros frontales hexagona-
les mediante una llave de tubo, los cuales, a través un plano inclinado, 
producen el blocaje automático del elemento de sujeción.

Ejecución
Los útiles intercambiables para introducir en el portamatrices pueden 
emplearse como
• Matrices progresivas 
• Útiles de corte
• Útiles de embutición 
• Útiles de plegado 
• Útiles combinados etc.

Ayudas para la preparación y el ensayo
Los útiles intercambiables para introducir en el portamatrices, por regla 
general y por motivos de coste, no se equipan con un guiado propio. Para 
facilitar la alineación de las partes inferior y superior del útil, éstas pueden 
ser provistas de unidades de centraje cónicas.
Como ayuda adicional para la preparación y pruebas de los útiles 
intercambiables fuera del portamatrices de cambio rápido, ofrecemos la 
prensa de preparación y ensayo 201.98.

A54 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Preparación
Las operaciones de
• Introducción 
• Posicionado 
• Sujeción
pueden realizarse en sólo 1 minuto.

Introducción

Espesores de chapa
Para chapas con espesores inferiores a 0,4 mm, el empleo de portama-
trices de cambio de útiles no es siempre aconsejable, debido a la pequeña 
franquicia de corte.  
La precisión de repetibilidad y posicionado de los útiles intercambiables 
introducidos es inferior a 0,02 mm.  
La alineación de las partes superior e inferior del útil a introducir puede 
ser mejorada mediante el empleo unidades de centraje cónicas hasta una 
precisión que permite trabajar igualmente chapas con espesores inferiores 
a 0,4 mm.

Posicionado

Sujeción

Portamatriz de cambio rápido 
Funcionamiento

Ayuda para el 
centraje
Los útiles intercambiables 
para introducir en el 
portamatrices pueden ser 
equipados con unidades 
cónicas de centraje.



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Sistema de cambio rápido de matrices
Descripción del sistema
La concepción del sistema de cambio de portamatrices con posicionado y 
sujeción mecánicos rápidos es una respuesta a la necesidad de
• Reducción del coste de las matrices 
• Reducción del coste de preparación 
•  Posibilidad de reaccionar con rapidez para atender al mercado en caso de 

series cortas
En lugar de emplear muchos elementos completos individuales, el sistema 
de portamatrices de cambio rápido consiste en un armazón básico, el cual 
permanece en la máquina como utillaje madre, donde los útiles intercam-
biables se introducen sin guía-útiles especial.
Los útiles, pre-montados sobre una placa de montaje, se introducen en el 
armazón de cambio rápido hasta el tope. Girando las cuatro palancas 
frontales, los pasadores de posicionado son introducidos en sus alojamien-
tos en la placa de montaje.  
A continuación, se giran los cuatro tornillos prisioneros frontales hexagona-
les mediante una llave de tubo, los cuales, a través un plano inclinado, 
producen el blocaje automático del elemento de sujeción.

Ejecución
Los útiles intercambiables para introducir en el portamatrices pueden 
emplearse como
• Matrices progresivas 
• Útiles de corte
• Útiles de embutición 
• Útiles de plegado 
• Útiles combinados etc.

Ayudas para la preparación y el ensayo
Los útiles intercambiables para introducir en el portamatrices, por regla 
general y por motivos de coste, no se equipan con un guiado propio. Para 
facilitar la alineación de las partes inferior y superior del útil, éstas pueden 
ser provistas de unidades de centraje cónicas.
Como ayuda adicional para la preparación y pruebas de los útiles 
intercambiables fuera del portamatrices de cambio rápido, ofrecemos la 
prensa de preparación y ensayo 201.98.

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Preparación
Las operaciones de
• Introducción 
• Posicionado 
• Sujeción
pueden realizarse en sólo 1 minuto.

Introducción

Espesores de chapa
Para chapas con espesores inferiores a 0,4 mm, el empleo de portama-
trices de cambio de útiles no es siempre aconsejable, debido a la pequeña 
franquicia de corte.  
La precisión de repetibilidad y posicionado de los útiles intercambiables 
introducidos es inferior a 0,02 mm.  
La alineación de las partes superior e inferior del útil a introducir puede 
ser mejorada mediante el empleo unidades de centraje cónicas hasta una 
precisión que permite trabajar igualmente chapas con espesores inferiores 
a 0,4 mm.

Posicionado

Sujeción

Portamatriz de cambio rápido 
Funcionamiento

Ayuda para el 
centraje
Los útiles intercambiables 
para introducir en el 
portamatrices pueden ser 
equipados con unidades 
cónicas de centraje.

A55
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Portamatriz de cambio rápido
Parte superior del portamatriz de 
cambio
  1 Placa superior 
  2 Placa de montaje intercambiable 
  3 Casquillo-guía de columna, a elegir 
      de acero sinterizado o a bolas 
  4 Elemento de sujeción 
  5 Pasador de posicionado retráctil 
  6 Palanca de posicionado 
  7 Tope 
  8 Tornillo prisionero

Parte inferior del portamatriz de 
cambio
  1 Placa inferior 
  2 Placa de montaje intercambiable 
  3 Columna de guía 
  4 Elemento de sujeción 
  5 Pasador de posicionado retráctil 
  6 Palanca de posicionado 
  7 Tope 
  8 Tornillo prisionero 
  9 Placa postiza 
10 Llave de tubo

A56

a2 a3 a4 a5 b2 b3 b4 c1 c2 c3 d e y e3 f f2 f3 h l1
201.95.1010. 100u100 350 300 80,5 – 200 60 80,5 40 40 16 25 220 120 260 168 113 93 29 160
201.95.2121. 210u210 450 400 161 180,2 315 150 180,2 50 40 25 40 300 220 360 270 208 133 38 180
201.95.3030. 300u300 550 500 241 270,5 420 220 250,5 63 40 25 40 380 320 460 365 305 185 38 180
201.95.3521. 350u210 600 550 320 – 315 120 150 50 40 25 40 450 370 510 270 208 133 38 180

b

3f

f
2b

3c

2c
1c

h
h

1l

M 30 x 2

e

4a

5a

3e

y

2a

3a

a

2f

3b 4b

d d

30

201.95.

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

201.95. Portamatriz de cambio rápido

Código
tipo de 
guía*

Superf. de 
trabajo a u b a2 a3 a4 a5 b2 b3 b4 c1 c2 c3 d e y e3 f f2 f3 h l1

*Para completar el código con el tipo de guía: .831 (lisa), .862 (a bolas)

Portamatriz de cambio rápido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Portamatriz de cambio rápido
Parte superior del portamatriz de 
cambio
  1 Placa superior 
  2 Placa de montaje intercambiable 
  3 Casquillo-guía de columna, a elegir 
      de acero sinterizado o a bolas 
  4 Elemento de sujeción 
  5 Pasador de posicionado retráctil 
  6 Palanca de posicionado 
  7 Tope 
  8 Tornillo prisionero

Parte inferior del portamatriz de 
cambio
  1 Placa inferior 
  2 Placa de montaje intercambiable 
  3 Columna de guía 
  4 Elemento de sujeción 
  5 Pasador de posicionado retráctil 
  6 Palanca de posicionado 
  7 Tope 
  8 Tornillo prisionero 
  9 Placa postiza 
10 Llave de tubo

a2 a3 a4 a5 b2 b3 b4 c1 c2 c3 d e y e3 f f2 f3 h l1
201.95.1010. 100u100 350 300 80,5 – 200 60 80,5 40 40 16 25 220 120 260 168 113 93 29 160
201.95.2121. 210u210 450 400 161 180,2 315 150 180,2 50 40 25 40 300 220 360 270 208 133 38 180
201.95.3030. 300u300 550 500 241 270,5 420 220 250,5 63 40 25 40 380 320 460 365 305 185 38 180
201.95.3521. 350u210 600 550 320 – 315 120 150 50 40 25 40 450 370 510 270 208 133 38 180

b

3f

f
2b

3c

2c
1c

h
h

1l

M 30 x 2

e

4a

5a

3e

y

2a

3a

a

2f

3b 4b

d d

30

201.95.
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201.95. Portamatriz de cambio rápido

Código
tipo de 
guía*

Superf. de 
trabajo a u b a2 a3 a4 a5 b2 b3 b4 c1 c2 c3 d e y e3 f f2 f3 h l1

*Para completar el código con el tipo de guía: .831 (lisa), .862 (a bolas)

Portamatriz de cambio rápido

A57



a4 a5 b3 b4 c1 h1
201.97.1010 100 ⊗ 100 80 – 60 80 40 20
201.97.2121 210 ⊗ 210 160 180 150 180 50 25
201.97.3030 300 ⊗ 300 240 270 220 250 63 30
201.97.3521 350 ⊗ 210 320 – 120 150 50 25

a2 b2 c3 x y z
201.96.1010 100 u 100 150 115 16 50,1 120 130
201.96.2121 210 u 210 250 225 25 160,1 220 230
201.96.3030 300 u 300 350 315 25 250,1 320 330
201.96.3521 350 u 210 400 225 25 160,1 370 380

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de montaje 
Placa postiza
Placa de montaje
Cada útil intercambiable (parte inferior y 
superior) se atornilla y enclavija a una placa de 
montaje. 
La placa de montaje formará parte del útil inter-
cambiable correspondiente.

10

3c

z

a

y

2a

2b

x

b H
7

ø1
6

R5

Superficie de trabajo

201.96.

Placa postiza
Es necesario cambiar esta placa según 
aplicaciones: 
•  diferentes medidas de oberturas de expulsión 

para diversos útiles 
•  al emplear cojines con muelles, expulsores así 

como otras condiciones constructivas.
Se asegura el posicionado de la placa por medio 
de un orificio/pasador antigiro.

Seguro antigiro

h

1c
4a

5a

3b 4b

1

201.97.

201.97. Placa postiza

Código
Superficie de  
trabajo a ⊗ b

201.96. Placa de montaje

Código
Superficie de  
trabajo a ⊗ b

A58

a2 b2
201.98.1010.863 100 ⊗ 100 315 250
201.98.3030.863 210 ⊗ 210 630 315
201.98.3030.863 300 ⊗ 300 630 315
201.98.3030.863 350 ⊗ 210 630 315

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

±2
±2

±2
50

50
22

0
b

2a

a

2b

20
0

Gato hidráulico

ø40

50

201.98. Descripción:
La prensa de preparación y ensayo de funciona-
miento manual sirve para el montaje preliminar 
y ensayo de útiles intercambiables en el porta-
matrices de cambio rápido. 
Las funciones de posicionado y sujeción son las 
mismas en el portamatrices de cambio rápido, 
pero  en ejecución simplificada.
Aparte de las funciones descritas, sirve esta 
pequeña prensa de accionamiento manual al 
constructor de útiles como ayuda constante para 
clavar y extraer columnas y casquillos, así como 
para ajustar y ensayar los más variados útiles y 
herramientas.
Fuerza de prensado hasta 10 tm. 

Material:
Placas: St 52-2

Ejecución: 
Casquillos con valona  
Guía a bolas  
Gato hidráulico 
Fuerza de prensado hasta 10 tm. 

Prensa de preparación y ensayo

201.98. Prensa de preparación y ensayo

Código
Superficie de trabajo  

a ⊗ b



a4 a5 b3 b4 c1 h1
201.97.1010 100 ⊗ 100 80 – 60 80 40 20
201.97.2121 210 ⊗ 210 160 180 150 180 50 25
201.97.3030 300 ⊗ 300 240 270 220 250 63 30
201.97.3521 350 ⊗ 210 320 – 120 150 50 25

a2 b2 c3 x y z
201.96.1010 100 u 100 150 115 16 50,1 120 130
201.96.2121 210 u 210 250 225 25 160,1 220 230
201.96.3030 300 u 300 350 315 25 250,1 320 330
201.96.3521 350 u 210 400 225 25 160,1 370 380

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de montaje 
Placa postiza
Placa de montaje
Cada útil intercambiable (parte inferior y 
superior) se atornilla y enclavija a una placa de 
montaje. 
La placa de montaje formará parte del útil inter-
cambiable correspondiente.

10

3c

z

a

y

2a

2b

x

b H
7

ø1
6

R5

Superficie de trabajo

201.96.

Placa postiza
Es necesario cambiar esta placa según 
aplicaciones: 
•  diferentes medidas de oberturas de expulsión 

para diversos útiles 
•  al emplear cojines con muelles, expulsores así 

como otras condiciones constructivas.
Se asegura el posicionado de la placa por medio 
de un orificio/pasador antigiro.

Seguro antigiro

h

1c
4a

5a

3b 4b

1

201.97.

201.97. Placa postiza

Código
Superficie de  
trabajo a ⊗ b

201.96. Placa de montaje

Código
Superficie de  
trabajo a ⊗ b

a2 b2
201.98.1010.863 100 ⊗ 100 315 250
201.98.3030.863 210 ⊗ 210 630 315
201.98.3030.863 300 ⊗ 300 630 315
201.98.3030.863 350 ⊗ 210 630 315
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±2
±2

±2
50

50
22

0
b

2a

a

2b

20
0

Gato hidráulico

ø40

50

201.98. Descripción:
La prensa de preparación y ensayo de funciona-
miento manual sirve para el montaje preliminar 
y ensayo de útiles intercambiables en el porta-
matrices de cambio rápido. 
Las funciones de posicionado y sujeción son las 
mismas en el portamatrices de cambio rápido, 
pero  en ejecución simplificada.
Aparte de las funciones descritas, sirve esta 
pequeña prensa de accionamiento manual al 
constructor de útiles como ayuda constante para 
clavar y extraer columnas y casquillos, así como 
para ajustar y ensayar los más variados útiles y 
herramientas.
Fuerza de prensado hasta 10 tm. 

Material:
Placas: St 52-2

Ejecución: 
Casquillos con valona  
Guía a bolas  
Gato hidráulico 
Fuerza de prensado hasta 10 tm. 

Prensa de preparación y ensayo

201.98. Prensa de preparación y ensayo

Código
Superficie de trabajo  

a ⊗ b

A59
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E

F

G

H

J
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Portamatrices guiados por columnas

Placas y regletas rectificadas

Elementos de transporte y sujeción

Elementos de guía

Elementos de precisión

Muelles/resortes

Elastómeros

Productos químicos FIBRO

Periféricos

Carros para troqueles

Elementos normalizados para la  construcción de moldes

Placas de acero y aluminioAcero de precisión de sección rectangular y cuadrada
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y regletas
rectificadas

B2



Placas
y regletas
rectificadas
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2900.
Placa de acero ISO 6753-1

2910.
Placa de aluminio ~ISO 6753-1

2922.1730.
Acero de precisión de sección  
rectangular y cuadrada, ~DIN 59350

2923.0570.
Acero de precisión de sección  
rectangular y cuadrada con creces  
para mecanización, DIN 59350

2923.2099.
Acero de precisión de sección  
rectangular y cuadrada con creces  
para mecanización, DIN 59350

2923.2162.
Acero de precisión de sección  
rectangular y cuadrada con creces  
para mecanización, DIN 59350

2923.2312.
Acero de precisión de sección  
rectangular y cuadrada con creces  
para mecanización, DIN 59350

2923.2343.
Acero de precisión de sección  
rectangular y cuadrada con creces  
para mecanización, DIN 59350
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Acero de precisión de sección  
rectangular y cuadrada con creces  
para mecanización, DIN 59350
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rectangular y cuadrada, DIN 59350

2923.2842.
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rectangular y cuadrada con creces  
para mecanización, DIN 59350

2925.
Fleje calibrado de alta precisión en  
rollos
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Placa de acero ISO 6753-1

2900. Ejecución:
Contornos exteriores fresados. Superficies planas de grosor rectificadas

Nota:
l o b ≤ 630 = +0,2 / +0,4

l o b > 630 = +0,2 / +0,6

Placas de medidas desde 500 ⊗ 500 mm se suministran con rosca para  
cáncamo.

B6

2900.

Código
Tamaño
l x b x t Código

Tamaño
l x b x t Código

Tamaño
l x b x t

2900.1608.25 160 x 80 x 25 2900.3120.40 315 x 200 x 40 2900.6340.32 630 x 400 x 32
2900.1608.32 160 x 80 x 32 2900.3120.50 315 x 200 x 50 2900.6340.40 630 x 400 x 40
2900.1610.25 160 x 100 x 25 2900.3125.32 315 x 250 x 32 2900.6340.50 630 x 400 x 50
2900.1610.32 160 x 100 x 32 2900.3125.40 315 x 250 x 40 2900.6340.63 630 x 400 x 63
2900.1612.25 160 x 125 x 25 2900.3125.50 315 x 250 x 50 2900.6350.32 630 x 500 x 32
2900.1612.32 160 x 125 x 32 2900.3131.32 315 x 315 x 32 2900.6350.40 630 x 500 x 40
2900.1616.25 160 x 160 x 25 2900.3131.40 315 x 315 x 40 2900.6350.50 630 x 500 x 50
2900.1616.32 160 x 160 x 32 2900.3131.50 315 x 315 x 50 2900.6350.63 630 x 500 x 63
2900.2010.25 200 x 100 x 25 2900.4020.32 400 x 200 x 32 2900.6363.32 630 x 630 x 32
2900.2010.32 200 x 100 x 32 2900.4020.40 400 x 200 x 40 2900.6363.40 630 x 630 x 40
2900.2010.40 200 x 100 x 40 2900.4020.50 400 x 200 x 50 2900.6363.50 630 x 630 x 50
2900.2012.25 200 x 125 x 25 2900.4025.32 400 x 250 x 32 2900.6363.63 630 x 630 x 63
2900.2012.32 200 x 125 x 32 2900.4025.40 400 x 250 x 40 2900.7140.32 710 x 400 x 32
2900.2012.40 200 x 125 x 40 2900.4025.50 400 x 250 x 50 2900.7140.40 710 x 400 x 40
2900.2016.25 200 x 160 x 25 2900.4031.32 400 x 315 x 32 2900.7140.50 710 x 400 x 50
2900.2016.32 200 x 160 x 32 2900.4031.40 400 x 315 x 40 2900.7140.63 710 x 400 x 63
2900.2016.40 200 x 160 x 40 2900.4031.50 400 x 315 x 50 2900.7150.32 710 x 500 x 32
2900.2020.25 200 x 200 x 25 2900.4040.32 400 x 400 x 32 2900.7150.40 710 x 500 x 40
2900.2020.32 200 x 200 x 32 2900.4040.40 400 x 400 x 40 2900.7150.50 710 x 500 x 50
2900.2020.40 200 x 200 x 40 2900.4040.50 400 x 400 x 50 2900.7150.63 710 x 500 x 63
2900.2512.25 250 x 125 x 25 2900.5025.32 500 x 250 x 32 2900.7163.32 710 x 630 x 32
2900.2512.32 250 x 125 x 32 2900.5025.40 500 x 250 x 40 2900.7163.40 710 x 630 x 40
2900.2512.40 250 x 125 x 40 2900.5025.50 500 x 250 x 50 2900.7163.50 710 x 630 x 50
2900.2516.25 250 x 160 x 25 2900.5031.32 500 x 315 x 32 2900.7163.63 710 x 630 x 63
2900.2516.32 250 x 160 x 32 2900.5031.40 500 x 315 x 40 2900.8040.32 800 x 400 x 32
2900.2516.40 250 x 160 x 40 2900.5031.50 500 x 315 x 50 2900.8040.40 800 x 400 x 40
2900.2520.25 250 x 200 x 25 2900.5040.32 500 x 400 x 32 2900.8040.50 800 x 400 x 50
2900.2520.32 250 x 200 x 32 2900.5040.40 500 x 400 x 40 2900.8040.63 800 x 400 x 63
2900.2520.40 250 x 200 x 40 2900.5040.50 500 x 400 x 50 2900.8050.32 800 x 500 x 32
2900.2525.25 250 x 250 x 25 2900.5050.32 500 x 500 x 32 2900.8050.40 800 x 500 x 40
2900.2525.32 250 x 250 x 32 2900.5050.40 500 x 500 x 40 2900.8050.50 800 x 500 x 50
2900.2525.40 250 x 250 x 40 2900.5050.50 500 x 500 x 50 2900.8050.63 800 x 500 x 63
2900.3116.32 315 x 160 x 32 2900.6331.32 630 x 315 x 32 2900.8063.32 800 x 630 x 32
2900.3116.40 315 x 160 x 40 2900.6331.40 630 x 315 x 40 2900.8063.40 800 x 630 x 40
2900.3116.50 315 x 160 x 50 2900.6331.50 630 x 315 x 50 2900.8063.50 800 x 630 x 50
2900.3120.32 315 x 200 x 32 2900.6331.63 630 x 315 x 63 2900.8063.63 800 x 630 x 63

Placa de acero ISO 6753-1
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Placa de aluminio ~ISO 6753-1

2910. .2

Ejecución:
2910.□□□□.□□.2
Dos caras del ángulo fresadas. Superficies planas de grosor rectificadas.

Nota:
Placas de medidas desde 500 ⊗ 500 mm se suministran con rosca para  
cáncamo.

2910. .0

Ejecución:
2910.□□□□.□□.0
Contornos exteriores serrados. Superficies planas de grosor rectificadas.

Nota:
Placas de medidas desde 500 ⊗ 500 mm se suministran con rosca para  
cáncamo.

B7

2910.

Código
Tamaño
l x b x t Código

Tamaño
l x b x t Código

Tamaño
l x b x t Código

Tamaño
l x b x t

2910.1608.25.□ 160 x 80 x 25 2910.2520.32.□ 250 x 200 x 32 2910.4040.40.□ 400 x 400 x 40 2910.6363.40.□ 630 x 630 x 40
2910.1608.32.□ 160 x 80 x 32 2910.2520.40.□ 250 x 200 x 40 2910.4040.50.□ 400 x 400 x 50 2910.6363.50.□ 630 x 630 x 50
2910.1610.25.□ 160 x 100 x 25 2910.2525.25.□ 250 x 250 x 25 2910.5025.32.□ 500 x 250 x 32 2910.6363.63.□ 630 x 630 x 63
2910.1610.32.□ 160 x 100 x 32 2910.2525.32.□ 250 x 250 x 32 2910.5025.40.□ 500 x 250 x 40 2910.7140.32.□ 710 x 400 x 32
2910.1612.25.□ 160 x 125 x 25 2910.2525.40.□ 250 x 250 x 40 2910.5025.50.□ 500 x 250 x 50 2910.7140.40.□ 710 x 400 x 40
2910.1612.32.□ 160 x 125 x 32 2910.3116.32.□ 315 x 160 x 32 2910.5031.32.□ 500 x 315 x 32 2910.7140.50.□ 710 x 400 x 50
2910.1616.25.□ 160 x 160 x 25 2910.3116.40.□ 315 x 160 x 40 2910.5031.40.□ 500 x 315 x 40 2910.7140.63.□ 710 x 400 x 63
2910.1616.32.□ 160 x 160 x 32 2910.3116.50.□ 315 x 160 x 50 2910.5031.50.□ 500 x 315 x 50 2910.7150.32.□ 710 x 500 x 32
2910.2010.25.□ 200 x 100 x 25 2910.3120.32.□ 315 x 200 x 32 2910.5040.32.□ 500 x 400 x 32 2910.7150.40.□ 710 x 500 x 40
2910.2010.32.□ 200 x 100 x 32 2910.3120.40.□ 315 x 200 x 40 2910.5040.40.□ 500 x 400 x 40 2910.7150.50.□ 710 x 500 x 50
2910.2010.40.□ 200 x 100 x 40 2910.3120.50.□ 315 x 200 x 50 2910.5040.50.□ 500 x 400 x 50 2910.7150.63.□ 710 x 500 x 63
2910.2012.25.□ 200 x 125 x 25 2910.3125.32.□ 315 x 250 x 32 2910.5050.32.□ 500 x 500 x 32 2910.7163.32.□ 710 x 630 x 32
2910.2012.32.□ 200 x 125 x 32 2910.3125.40.□ 315 x 250 x 40 2910.5050.40.□ 500 x 500 x 40 2910.7163.40.□ 710 x 630 x 40
2910.2012.40.□ 200 x 125 x 40 2910.3125.50.□ 315 x 250 x 50 2910.5050.50.□ 500 x 500 x 50 2910.7163.50.□ 710 x 630 x 50
2910.2016.25.□ 200 x 160 x 25 2910.3131.32.□ 315 x 315 x 32 2910.6331.32.□ 630 x 315 x 32 2910.7163.63.□ 710 x 630 x 63
2910.2016.32.□ 200 x 160 x 32 2910.3131.40.□ 315 x 315 x 40 2910.6331.40.□ 630 x 315 x 40 2910.8040.32.□ 800 x 400 x 32
2910.2016.40.□ 200 x 160 x 40 2910.3131.50.□ 315 x 315 x 50 2910.6331.50.□ 630 x 315 x 50 2910.8040.40.□ 800 x 400 x 40
2910.2020.25.□ 200 x 200 x 25 2910.4020.32.□ 400 x 200 x 32 2910.6331.63.□ 630 x 315 x 63 2910.8040.50.□ 800 x 400 x 50
2910.2020.32.□ 200 x 200 x 32 2910.4020.40.□ 400 x 200 x 40 2910.6340.32.□ 630 x 400 x 32 2910.8040.63.□ 800 x 400 x 63
2910.2020.40.□ 200 x 200 x 40 2910.4020.50.□ 400 x 200 x 50 2910.6340.40.□ 630 x 400 x 40 2910.8050.32.□ 800 x 500 x 32
2910.2512.25.□ 250 x 125 x 25 2910.4025.32.□ 400 x 250 x 32 2910.6340.50.□ 630 x 400 x 50 2910.8050.40.□ 800 x 500 x 40
2910.2512.32.□ 250 x 125 x 32 2910.4025.40.□ 400 x 250 x 40 2910.6340.63.□ 630 x 400 x 63 2910.8050.50.□ 800 x 500 x 50
2910.2512.40.□ 250 x 125 x 40 2910.4025.50.□ 400 x 250 x 50 2910.6350.32.□ 630 x 500 x 32 2910.8050.63.□ 800 x 500 x 63
2910.2516.25.□ 250 x 160 x 25 2910.4031.32.□ 400 x 315 x 32 2910.6350.40.□ 630 x 500 x 40 2910.8063.32.□ 800 x 630 x 32
2910.2516.32.□ 250 x 160 x 32 2910.4031.40.□ 400 x 315 x 40 2910.6350.50.□ 630 x 500 x 50 2910.8063.40.□ 800 x 630 x 40
2910.2516.40.□ 250 x 160 x 40 2910.4031.50.□ 400 x 315 x 50 2910.6350.63.□ 630 x 500 x 63 2910.8063.50.□ 800 x 630 x 50
2910.2520.25.□ 250 x 200 x 25 2910.4040.32.□ 400 x 400 x 32 2910.6363.32.□ 630 x 630 x 32 2910.8063.63.□ 800 x 630 x 63

Placa de aluminio ~ISO 6753-1

Ejemplo de código:
Placa de aluminio ~ISO 6753-1 =2910.
Longitud L 400 mm = 40
Anchura B 400 mm = 40.
Espesor T 40 mm = 40.
Ejecución FORM aserrada = 0
Código =2910. 40 40. 40. 0
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Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada, ~DIN 59350

b
+0

,2

+301000
s +0,2

2922.1730. Material:
1.1730 / C45U
Acero para herramientas, sin aleación

Ejecución:
Espesor en rectificado de precisión, anchura rectificada o fresada,  
longittud mecanizada

B8

s 4 5 6 8 10 12 15 16 20 25 30 32 40 50 60 63 70 80 100 120 150
b
10 ●
12 ●
15 ●
16 ●
20 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
25 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
30 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
32 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
40 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
50 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
60 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
63 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
70 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
80 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
90 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
100 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
120 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
125 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
140 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
150 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
160 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
175 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
180 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
200 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
250 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
300 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
315 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
350 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
400 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
450 ● ● ● ● ● ●
500 ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada, ~DIN 59350 =2922.1730.
Anchura B 100 mm = 100.
Espesor S 4 mm = 004.
Longitud L 1000 mm = 1000
Código =2922.1730. 100. 004. 1000

2922.1730. Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada, ~DIN 59350



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces para  
mecanización, DIN 59350

Material:
1.0570 / St 52-3
Acero de construcción sin aleación

Ejecución:
Espesor en rectificado de precisión, anchura rectificada o fresada,  
longittud mecanizada

b
+0

,2

+301000
s +0,2

2923.0570.

B9

s 4.2 5.2 6.2 8.2 10.4 12.4 15.4 16.4 20.4 25.4 30.4 32.4 40.4 50.4 60.4 60.6 63.4 70.4 80.4 100.4
b
10.4 ●
12.4 ●
15.4 ●
20.3 ● ● ● ● ●
20.4 ●
25.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
25.4 ●
30.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
30.4 ●
32.3 ●
32.4 ●
40.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
40.4 ●
50.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
50.4 ●
60.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
60.4 ●
63.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
63.4 ●
70.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
70.4 ●
80.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
80.4 ●
100.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
100.4 ●
120.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
125.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
140.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
150.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
160.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
180.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
200.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
250.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
300.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
350.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
400.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces  para 
mecanización, DIN 59350 =2923.0570.
Anchura B 40.3 mm = 040.
Espesor S 4.2 mm = 004.
Longitud L 1000 mm = 1000
Código =2923.0570. 040. 004. 1000

2923.0570. Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces para  
mecanización, DIN 59350



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces para  
mecanización, DIN 59350

b
+0

,2

+5500
s +0,2

2923.2099. Material:
1.2099 / X5 CrS 12
Acero anticorrosivo para moldes,
bonificado a 900-1050 N/mm²

Ejecución:
Espesor en rectificado de precisión, anchura rectificada o fresada,  
longittud mecanizada

B10

s 6.2 8.2 10.4 15.4 20.4 25.4 30.4 40.4 50.4
b
20.3 ● ● ●
25.3 ● ● ● ●
30.3 ● ● ● ● ●
40.3 ● ● ● ● ● ●
50.3 ● ● ● ● ● ● ●
60.3 ● ● ● ● ● ● ● ●
80.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
100.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
125.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
150.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
200.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
250.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
300.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces  para 
mecanización, DIN 59350 =2923.2099.
Anchura B 80.3 mm = 080.
Espesor S 6.2 mm = 006.
Longitud L 500 mm = 0500
Código =2923.2099. 080. 006. 0500

2923.2099. Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces para  
mecanización, DIN 59350



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces para  
mecanización, DIN 59350

Material:
1.2162 / 21 MnCr 5
Acero de cementación

Ejecución:
Espesor en rectificado de precisión, anchura rectificada o fresada,  
longittud mecanizada

b
+0

,2

+301000
s +0,2

2923.2162.

B11

s 8.2 10.4 12.4 15.4 16.4 20.4 25.4 30.4 32.4 40.4 50.4 60.4 80.4
b
20.3 ● ● ● ● ●
20.4 ●
25.3 ● ● ● ● ● ●
25.4 ●
30.3 ● ● ● ● ● ● ●
30.4 ●
32.3 ● ● ● ● ● ● ● ●
32.4 ●
40.3 ● ● ● ● ● ● ● ●
40.4 ●
50.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
50.4 ●
60.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
60.4 ●
70.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
80.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
80.4 ●
100.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
150.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
200.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
250.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
300.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces  para 
mecanización, DIN 59350 =2923.2162.
Anchura B 32.3 mm = 032.
Espesor S 8.2 mm = 008.
Longitud L 1000 mm = 1000
Código =2923.2162. 032. 008. 1000

2923.2162. Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces para  
mecanización, DIN 59350



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces para  
mecanización, DIN 59350

b
+0

,2

+301000
s +0,2

2923.2312. Material:
1.2312 / 40 CrMnMoS 8-6
Acero anticorrosivo para moldes, bonificado a 900-1050 N/mm²

Ejecución:
Espesor en rectificado de precisión, anchura rectificada o fresada,  
longittud mecanizada

B12

s 4.2 5.2 6.2 8.2 10.4 12.4 15.4 16.4 20.4 25.4 30.4 32.4 40.4 50.4 60.4 70.4 80.4 90.4 100.4
b
12.4 ●
15.4 ●
16.4 ●
20.3 ● ● ● ●
20.4 ●
25.3 ● ● ● ● ● ●
25.4 ●
30.3 ● ● ● ● ● ● ●
30.4 ●
32.3 ● ● ● ● ●
32.4 ●
40.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
40.4 ●
50.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
50.4 ●
60.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
60.4 ●
63.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
70.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
70.4 ●
80.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
80.4 ●
100.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
100.4 ●
125.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
150.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
200.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
220.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
250.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
300.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces  para 
mecanización, DIN 59350 =2923.2312.
Anchura B 30.3 mm = 030.
Espesor S 8.2 mm = 008.
Longitud L 1000 mm = 1000
Código =2923.2312. 030. 008. 1000

2923.2312. Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces para  
mecanización, DIN 59350



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces para  
mecanización, DIN 59350

Material:
1.2343 / X 37 CrMoV 5-1
Acero para trabajar en caliente

Ejecución:
Espesor en rectificado de precisión, anchura rectificada o fresada,  
longittud mecanizada

Nota:
● = Disponible en longitudes de 500 y 1000 mm
○ = Disponible solamente en longitud de 500 mm
■ = Disponible solamente en longitud de 1000 mm

b
+

0
,2

+30/ 1000+5500
s +0,2

2923.2343.

B13

s 4.2 5.2 6.2 8.2 10.4 12.4 15.4 16.4 20.4 25.4 30.4 32.4 40.4 50.4 60.4 80.4 100.4
b
10.3 ○ ○ ○ ○
10.4 ○
12.4 ○
15.3 ○ ○ ○ ○ ○ ○
15.4 ○
20.3 ○ ○ ○ ● ● ● ● ■
20.4 ●
25.3 ○ ○ ○ ● ● ● ● ■ ●
25.4 ●
30.3 ○ ○ ○ ● ● ● ● ● ●
30.4 ●
32.3 ■ ■ ■ ■ ■ ■
32.4 ■
40.3 ○ ○ ○ ● ● ● ● ■ ● ● ● ■
40.4 ●
50.3 ○ ○ ○ ● ● ● ● ■ ● ● ● ■ ●
50.4 ●
60.3 ○ ○ ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ●
60.4 ●
63.3 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
80.3 ○ ○ ○ ● ● ● ● ■ ● ● ● ■ ● ● ■
80.4 ■
100.3 ○ ○ ○ ● ● ● ● ■ ● ● ● ■ ● ● ■ ■
100.4 ■
125.3 ■ ■ ■ ■ ■ ● ● ● ■ ● ● ■ ■ ■
150.3 ■ ■ ■ ■ ■ ● ● ● ■ ● ● ■ ■ ■
200.3 ■ ■ ■ ■ ■ ● ● ● ■ ● ● ■ ■

Ejemplo de código:
Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces  para 
mecanización, DIN 59350 =2923.2343.
Anchura B 15.3 mm = 015.
Espesor S 4.2 mm = 004.
Longitud L 500 mm = 0500
Código =2923.2343. 015. 004. 0500

2923.2343. Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces para  
mecanización, DIN 59350



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces para  
mecanización, DIN 59350

b
+

0
,2

+301000
s +0,2

2923.2363. Material:
1.2363 / X 100 CrMoV 5-1
Acero para trabajar en frío

Ejecución:
Espesor en rectificado de precisión, anchura rectificada o fresada,  
longittud mecanizada

B14

s 8.2 10.4 12.4 15.4 20.4 25.4 30.4 40.4 50.4 60.4 80.4 100.4
b
20.4 ●
25.3 ● ● ●
25.4 ●
30.3 ● ● ● ● ●
30.4 ●
40.3 ● ● ● ● ● ● ●
40.4 ●
50.3 ● ● ● ● ● ● ●
50.4 ●
60.3 ● ● ● ● ● ● ● ●
60.4 ●
80.3 ● ● ● ● ● ● ● ●
80.4 ●
100.3 ● ● ● ● ● ● ● ●
100.4 ●
125.3 ● ● ● ● ● ● ●
150.3 ● ● ● ● ● ● ●
200.3 ● ● ● ● ● ● ●
250.3 ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces  para 
mecanización, DIN 59350 =2923.2363.
Anchura B 30.3 mm = 030.
Espesor S 8.2 mm = 008.
Longitud L 1000 mm = 1000
Código =2923.2363. 030. 008. 1000

2923.2363. Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces para  
mecanización, DIN 59350



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces para  
mecanización, DIN 59350

Material:
1.2379 / X 155 CrVMo 12-1
Acero para trabajar en frío

Ejecución:
Espesor en rectificado de precisión, anchura rectificada o fresada,  
longittud mecanizada

Nota:
● = Disponible en longitudes de 500 y 1000 mm
○ = Disponible solamente en longitud de 500 mm
■ = Disponible solamente en longitud de 1000 mm

b
+

0
,2

+30/ 1000+5500
s +0,2

2923.2379.

B15

s 2.2 3.2 4.2 5.2 6.2 8.2 10.4 12.4 15.4 16.4 20.4 25.4 30.4 32.4 40.4 50.4 60.4 63.4 70.4 80.4 100.4 120.4 150.4
b
6.2 ○
8.2 ●
10.3 ● ● ● ● ● ●
10.4 ●
12.4 ●
15.3 ● ● ● ● ● ● ● ●
15.4 ●
16.4 ■
20.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ■
20.4 ●
25.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ■ ●
25.4 ●
30.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ■ ● ●
30.4 ●
32.3 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
32.4 ■
40.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ■ ● ● ● ■
40.4 ●
50.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ■ ● ● ● ■ ●
50.4 ●
60.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
60.4 ■
63.3 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
63.4 ■
70.3 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
70.4 ■
80.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ■ ● ● ● ■ ● ● ■ ■ ■
80.4 ■
90.3 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
100.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ■ ● ● ● ■ ● ● ■ ■ ■ ■
100.4 ■
120.4 ■
125.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ■ ● ● ● ■ ● ● ■ ■ ■ ■ ■
150.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ■ ● ● ● ■ ● ● ■ ■ ■ ■ ■
150.4 ■
160.3 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
175.3 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
200.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ■ ● ● ● ■ ● ● ■ ■ ■ ■ ■
250.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ■ ● ● ● ■ ● ● ■
300.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ■ ● ● ● ■ ● ● ■
350.3 ■ ■ ■ ■ ■ ■
400.3 ■ ■ ■ ■ ■

Ejemplo de código:
Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces  para 
mecanización, DIN 59350 =2923.2379.
Anchura B 20.3 mm = 020.
Espesor S 2.2 mm = 002.
Longitud L 500 mm = 0500
Código =2923.2379. 020. 002. 0500

2923.2379. Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces para  
mecanización, DIN 59350



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces para  
mecanización, DIN 59350

b
+

0
,2

+30/ 1000+5500
s +0,2

2923.2436. Material:
1.2436 / X 210 CrW 12
Acero para trabajar en frío

Ejecución:
Espesor en rectificado de precisión, anchura rectificada o fresada,  
longittud mecanizada

Nota:
● = Disponible en longitudes de 500 y 1000 mm
○ = Disponible solamente en longitud de 500 mm
■ = Disponible solamente en longitud de 1000 mm

B16

s 2.2 3.2 4.2 5.2 6.2 8.2 10.4 12.4 15.4 16.4 20.4 25.4 30.4 32.4 40.4 50.4
b
8.2 ○
10.3 ● ● ● ● ● ●
10.4 ●
12.4 ●
15.3 ● ● ● ● ● ● ● ○
15.4 ○
16.4 ■
20.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
20.4 ●
25.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
25.4 ●
30.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
30.4 ●
32.3 ■ ■ ■ ■
32.4 ■
40.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ■ ● ● ●
40.4 ●
50.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ■ ● ● ● ○
50.4 ■
60.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ○
63.3 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
80.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ■ ● ● ● ■ ●
100.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ■ ● ● ● ■ ● ■
125.3 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ● ● ● ■ ● ● ● ■ ● ■
150.3 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ● ● ● ■ ● ● ● ■ ● ■
160.3 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
175.3 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
200.3 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ● ● ● ■ ● ● ● ■ ● ■
250.3 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ● ● ● ● ● ● ■ ● ■
300.3 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ● ● ● ● ● ● ○
315.3 ■ ■

Ejemplo de código:
Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces  para 
mecanización, DIN 59350 =2923.2436.
Anchura B 30.3 mm = 030.
Espesor S 2.2 mm = 002.
Longitud L 500 mm = 0500
Código =2923.2436. 030. 002. 0500

2923.2436. Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces para  
mecanización, DIN 59350



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces para  
mecanización, DIN 59350

Material:
1.2767 / X 45 NiCrMo 4
Acero para trabajar en frío

Ejecución:
Espesor en rectificado de precisión, anchura rectificada o fresada,  
longittud mecanizada

Nota:
● = Disponible en longitudes de 500 y 1000 mm
○ = Disponible solamente en longitud de 500 mm
■ = Disponible solamente en longitud de 1000 mm

b
+

0
,2

+30/ 1000+5500
s +0,2

2923.2767.

B17

s 4.2 5.2 6.2 8.2 10.4 12.4 15.4 16.4 20.4 25.4 30.4 32.4 40.4 50.4 60.4 63.4 80.4 100.4
b
10.3 ○ ○ ○ ○
10.4 ●
12.4 ●
15.3 ○ ○ ○ ○ ○ ○
15.4 ○
16.4 ■
20.3 ○ ○ ○ ● ● ● ● ■
20.4 ●
25.3 ○ ○ ○ ● ● ● ● ■ ●
25.4 ●
30.3 ○ ○ ○ ● ● ● ● ● ●
30.4 ●
32.3 ■ ■ ■ ■ ■ ■
32.4 ■
40.3 ○ ○ ○ ● ● ● ● ■ ● ● ● ■
40.4 ●
50.3 ○ ○ ○ ● ● ● ● ■ ● ● ● ■ ●
50.4 ●
60.3 ○ ○ ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ●
60.4 ■
63.3 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
63.4 ■
70.3 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
80.3 ○ ○ ○ ● ● ● ● ■ ● ● ● ■ ● ● ■ ■
80.4 ■
100.3 ○ ○ ○ ● ● ● ● ■ ● ● ● ■ ● ● ■ ■ ■
100.4 ■
125.3 ● ● ● ● ■ ● ● ● ■ ● ● ■ ■ ■ ■
150.3 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
200.3 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
250.3 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■
300.3 ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■ ■

Ejemplo de código:
Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces  para 
mecanización, DIN 59350 =2923.2767.
Anchura B 20.3 mm = 020.
Espesor S 4.2 mm = 004.
Longitud L 500 mm = 0500
Código =2923.2767. 020. 004. 0500

2923.2767. Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces para  
mecanización, DIN 59350



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada, DIN 59350

+5/ 1000500

2922.2842.

+
0

,2
b

+0,05
s

Material:
1.2842 / 90 MnCrV 8
Acero para trabajar en frío

Ejecución:
Espesor en rectificado de precisión, anchura rectificada o fresada,  
longittud mecanizada

Nota:
● = Disponible en longitudes de 500 y 1000 mm
○ = Disponible solamente en longitud de 500 mm

B18

s 1 2 3 4 5 6 8 10 12 15 16 18 20 25 30 40 50 60
b
4 ○
6 ●
8 ●
10 ○ ● ● ● ● ● ● ●
12 ○ ● ● ● ● ● ● ● ●
15 ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ●
16 ●
18 ●
20 ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
25 ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
30 ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
35 ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
40 ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
50 ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
60 ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
70 ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
80 ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
100 ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
120 ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
125 ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
150 ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
160 ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
180 ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
200 ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
250 ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
300 ○ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada, DIN 59350 =2922.2842.
Anchura B 50 mm = 050.
Espesor S 1 mm = 001.
Longitud L 500 mm = 0500
Código =2922.2842. 050. 001. 0500

2922.2842. Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada, DIN 59350
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Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces para  
mecanización, DIN 59350

Material:
1.2842 / 90 MnCrV 8
Acero para trabajar en frío

Ejecución:
Espesor en rectificado de precisión, anchura rectificada o fresada,  
longittud mecanizada

Nota:
● = Disponible en longitudes de 500 y 1000 mm

b
+

0
,2

+30/ 1000+10500
s +0,2

2923.2842.

B19

s 2.2 3.2 4.2 5.2 6.2 8.2 10.4 12.4 15.4 16.4 20.4 25.4 30.4 32.4 40.4 50.4 60.4 63.4 80.4 100.4
b
10.3 ● ● ● ● ● ●
10.4 ●
12.4 ●
15.3 ● ● ● ● ● ● ● ●
16.4 ●
20.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
20.4 ●
25.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
25.4 ●
30.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
30.4 ●
32.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
32.4 ●
40.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
40.4 ●
50.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
50.4 ●
60.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
60.4 ●
63.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
63.4 ●
70.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
80.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
80.4 ●
100.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
100.4 ●
120.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
125.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
150.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
160.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
180.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
200.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
250.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
300.3 ● ● ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces  para 
mecanización, DIN 59350 =2923.2842.
Anchura B 30.3 mm = 030.
Espesor S 2.2 mm = 002.
Longitud L 500 mm = 0500
Código =2923.2842. 030. 002. 0500

2923.2842. Acero de precisión de sección rectangular y cuadrada con creces para  
mecanización, DIN 59350



 

5 m 10 m 5 m 5 m 5 m 5 m 10 5 5
12,7 12,7 6 25 50 100

0,005 m m – – – m – m – 0,001 –    – >1500
0,01 m m – m m m m m – 0,002 –    – >1500
0,02 r r – m m m m m – 0,002 2000–2200 >1500
0,03 r r – r r m r m – 0,002 2000–2200 1500–1700
0,04 r r – r r m r m – 0,003 2000–2200 1500–1700
0,05 r r r r r m r m m 0,003 2000–2200 1500–1700
0,06 r r – r r m r m – 0,003 2000–2200 1500–1700
0,07 r r – r r m r m – 0,004 2000–2200 1500–1700
0,08 r r r r r m r m – 0,004 2000–2200 1500–1700
0,09 r r – r r m r m – 0,004 2000–2200 1500–1700
0,10 r r r r r m r m m 0,004 2000–2200 1500–1700
0,12 r r – – r m r m – 0,004 2000–2200 1500–1700
0,15 r r r r r m r m m 0,005 2000–2200 1500–1700
0,20 r r r r r m r m m 0,006 1800–2100 1500–1700
0,25 r r r r r m r m m 0,007 1800–2100 1500–1700
0,30 r r r r r m r m m 0,007 1800–2100 1500–1700
0,35 r r – – r m r m – 0,008 1800–2000 1500–1700
0,40 r r r r r m r m m 0,009 1600–1900 1500–1700
0,45 r r – – r m r m – 0,009 1600–1900 1500–1700
0,50 r r r r r m r m m 0,010 1600–1900 1500–1700
0,55 r r – – – m – m – 0,010 1600–1900 1500–1700
0,60 r r – r r m r m – 0,010 1600–1900 1500–1700
0,70 r r – r r m r m – 0,012 1600–1900 1500–1700
0,80 r r – r r m r m – 0,013 1600–1800 1500–1700
0,90 r r – r r m r m – 0,013 1600–1800 1500–1700
1,00 r r – r r m r m – 0,013 1600–1800 1500–1700

    = 2925.

    = 2925.1.

       = 2925.1.0070.

    = 2925.1.0025.0012.

    = 2925.1.0025.0127.10000

    = 2925.1.0070.0012.10000

    = 2925.

    = 2925.2.

      = 2925.1.0020.

     = 2925.1.0025.050.

     = 2925.1.0025.050.300

    = 2925.2.0020.050.300

2925. Fleje calibrado de alta precisión en rollos y en tiras

Fleje calibrado de alta precisión en rollos 
Contenido por estuche o rollo

Fleje calibrado de alta precisión en tiras 
Contenido: Tiras por envoltorio

Datos técnicos 
Resistencia a la tracción N/mm2

Anchura mm c Formato 
503300 mm

Formato 
1003500 mm

Formato 
1503500 mm

Tolerancia de 
espesor 6mm

en acero al 
carbono

en acero 
inoxidable

Espesor mm .

Código parte II = Material

r Acero C, material nùm.: 1.1274  es 1

m Acero inoxidable, material nùm.: 1.4310  es 2

Ejemplo de pedido:
Fleje calibrado de alta precisión en rollos 

Código de material: 1.1274 

Espesor     0,07 mm

Anchura   12,7 mm

Longitud  10 m

Código 

Ejemplo de pedido:
Fleje calibrado de alta precisión en tiras 

Código de material: 1.4310 

Espesor    0,02 mm

Anchura  50 mm

Longitud 300 mm

Código 

Ejemplos de aplicación:
h  Mediciones de tolerancias de asientos y guías.

h  Ajuste y alineación de utillajes y componentes de máquinas.

h  Verificación de juegos de válvulas y émbolos.

Material:
Acero C, material nùm.: 1.1274 
Acero inoxidable, material nùm.: 1.4310 

Fleje calibrado de alta precisión en rollo
Fleje calibrado de alta precisión en tira

Nos reservamos el derecho de hacer modificacionesB20



 

5 m 10 m 5 m 5 m 5 m 5 m 10 5 5
12,7 12,7 6 25 50 100

0,005 m m – – – m – m – 0,001 –    – >1500
0,01 m m – m m m m m – 0,002 –    – >1500
0,02 r r – m m m m m – 0,002 2000–2200 >1500
0,03 r r – r r m r m – 0,002 2000–2200 1500–1700
0,04 r r – r r m r m – 0,003 2000–2200 1500–1700
0,05 r r r r r m r m m 0,003 2000–2200 1500–1700
0,06 r r – r r m r m – 0,003 2000–2200 1500–1700
0,07 r r – r r m r m – 0,004 2000–2200 1500–1700
0,08 r r r r r m r m – 0,004 2000–2200 1500–1700
0,09 r r – r r m r m – 0,004 2000–2200 1500–1700
0,10 r r r r r m r m m 0,004 2000–2200 1500–1700
0,12 r r – – r m r m – 0,004 2000–2200 1500–1700
0,15 r r r r r m r m m 0,005 2000–2200 1500–1700
0,20 r r r r r m r m m 0,006 1800–2100 1500–1700
0,25 r r r r r m r m m 0,007 1800–2100 1500–1700
0,30 r r r r r m r m m 0,007 1800–2100 1500–1700
0,35 r r – – r m r m – 0,008 1800–2000 1500–1700
0,40 r r r r r m r m m 0,009 1600–1900 1500–1700
0,45 r r – – r m r m – 0,009 1600–1900 1500–1700
0,50 r r r r r m r m m 0,010 1600–1900 1500–1700
0,55 r r – – – m – m – 0,010 1600–1900 1500–1700
0,60 r r – r r m r m – 0,010 1600–1900 1500–1700
0,70 r r – r r m r m – 0,012 1600–1900 1500–1700
0,80 r r – r r m r m – 0,013 1600–1800 1500–1700
0,90 r r – r r m r m – 0,013 1600–1800 1500–1700
1,00 r r – r r m r m – 0,013 1600–1800 1500–1700

    = 2925.

    = 2925.1.

       = 2925.1.0070.

    = 2925.1.0025.0012.

    = 2925.1.0025.0127.10000

    = 2925.1.0070.0012.10000

    = 2925.

    = 2925.2.

      = 2925.1.0020.

     = 2925.1.0025.050.

     = 2925.1.0025.050.300

    = 2925.2.0020.050.300

2925. Fleje calibrado de alta precisión en rollos y en tiras

Fleje calibrado de alta precisión en rollos 
Contenido por estuche o rollo

Fleje calibrado de alta precisión en tiras 
Contenido: Tiras por envoltorio

Datos técnicos 
Resistencia a la tracción N/mm2

Anchura mm c Formato 
503300 mm

Formato 
1003500 mm

Formato 
1503500 mm

Tolerancia de 
espesor 6mm

en acero al 
carbono

en acero 
inoxidable

Espesor mm .

Código parte II = Material

r Acero C, material nùm.: 1.1274  es 1

m Acero inoxidable, material nùm.: 1.4310  es 2

Ejemplo de pedido:
Fleje calibrado de alta precisión en rollos 

Código de material: 1.1274 

Espesor     0,07 mm

Anchura   12,7 mm

Longitud  10 m

Código 

Ejemplo de pedido:
Fleje calibrado de alta precisión en tiras 

Código de material: 1.4310 

Espesor    0,02 mm

Anchura  50 mm

Longitud 300 mm

Código 

Ejemplos de aplicación:
h  Mediciones de tolerancias de asientos y guías.

h  Ajuste y alineación de utillajes y componentes de máquinas.

h  Verificación de juegos de válvulas y émbolos.

Material:
Acero C, material nùm.: 1.1274 
Acero inoxidable, material nùm.: 1.4310 

Fleje calibrado de alta precisión en rollo
Fleje calibrado de alta precisión en tira

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

A

B

C

D

E

F

G

H

J

K

L

Portamatrices guiados por columnas

Placas y regletas rectificadas

Elementos de transporte y sujeción

Elementos de guía

Elementos de precisión

Muelles/resortes

Elastómeros

Productos químicos FIBRO

Periféricos

Carros para troqueles

Elementos normalizados para la  construcción de moldes

Pernos, pernos de elevación,
cáncamos, bridas, tornillos



Elementos
de transporte
y sujeción

C2
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Elementos
de transporte
y sujeción

C3



Contenido

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

211.11.
Perno roscado

211.12.
Perno roscado DIN ISO 10242-1

211.13.
Perno roscado con valona

211.14.
Perno con pletina, ~DIN ISO 10242-2

212.11.
Tirante de acoplamiento roscado

212.15.
Tirante de acoplamiento con pletina

212.16.
Perno de acoplamiento con guía

213.12.
Tirante elevador VDI 3366

2130.03.
Tirante elevador con seguro del  
cable

2130.11.
Tirante elevador VDI 3366

2130.12.
Tirante elevador con seguro del  
cable

2130.13.
Tirante elevador con seguro del  
cable

213.13.
Tirante elevador

2131.10.
Cáncamo fijo, de alta resistencia

2131.11.
Cáncamo, giratorio

2131.15.
Cáncamo giratorio

C4

C8

C8

C9

C9

C10

C10

C11

C11

C12

C13

C13

C14

C15

C16

C17

C18



Contenido

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

2131.20.
Cáncamo giratorio roscado ligero,  
con cojinete a bola

2131.21.
Cáncamo giratorio roscado  
reforzado, con cojinete a bola

2131.25.
Cáncamo universal roscado con aro  
ovalado

2131.26.
Cáncamo universal roscado para  
cadena

2131.23.
Cáncamo universal roscado con  
trinquete

2131.22.
Soporte anulares con seguro de  
posicionado

2133.11.
Dispositivo de elevación lateral con  
perno con aro de seguridad, según  
BMW

2133.12.
Dispositivo de elevación lateral con  
perno con aro de seguridad

2133.13.
Dispositivo de elevación lateral con  
perno con aro de seguridad, con  
chaveta, según CNOMO

2133.15.
Dispositivo de elevación lateral con  
perno con aro de seguridad, con  
chaveta, según BMW

2132.10.
Perno de elevación con aro de  
seguridad, VDI 3366

2132.10.55.
Perno de elevación con aro de  
seguridad y con muelle, según  
Norma VW

2132.11.
Perno de elevación con aro de  
seguridad, Norma CNOMO

2132.10.03. .1
Casquillo para perno de elevación

2133.12. .1
Perno de elevación con aro de  
seguridad, por dispositivo de  
elevación lateral 2133.12.

2140.17.
Brida de horquilla, con la punta  
achaflanada, DIN 6315-B

C5

C19

C20

C21

C22

C23

C24

C25

C26-27

C28

C29

C30

C31

C32

C33

C34

C36



Contenido

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

2140.15.
Brida a acodada

2140.13.
Brida, de ajuste gradual

2140.14.
Brida, de ajuste gradual

2140.16.
Brida, DIN 6314

2140.10.
Brida, recta, con tornillo de ajuste

2140.18.
Brida, acodada, DIN 6316

2140.11.
Brida acodada, con tornillo de ajuste

2140.20.
Soporte ajustable

2140.19.
Soporte escalonado DIN 6318

2140.02.
Tornillo de ajuste

2140.32.
Tuerca hexagonal DIN 6330 B

2140.33.
Tuerca hexagonal con valona, DIN  
6331

2140.34.
Arandela DIN 6340

2140.30.
Tornillo para ranura en T, DIN 787

2192.10.
Tornillo Allen de cabeza cilíndrica,  
DIN EN ISO 4762 -Categoría de  
resistencia 8.8

2192.12.
Tornillo Allen de cabeza cilíndrica,  
DIN EN ISO 4762 - Categoría de  
resistencia 12.9

C6

C36

C37

C37

C38

C38

C39

C39

C40

C40

C41

C41

C42

C42

C43

C44

C45



Contenido
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2192.20.
Tornillo Allen de cabeza cilíndrica,  
con altura de cabeza reducida y guía  
de llave DIN 6912 - Categoría de  
resistencia 8.8

2192.40.
Tornillo Allen de cabeza cilíndrica,  
con altura de cabeza reducida, DIN  
7984 - Categoría de resistencia 8.8

2192.30.
Tornillo Allen con cabeza cónica, ISO  
10642 - Categoría de resistencia 8.8

2192.61.
Tornillo de cabeza plana con  
hexágono interior

2192.90.
Tapón roscado

2140.01.01.
Estuche de juegos de bridas

2140.01.02.
Estuche de juegos de bridas

C7

C46

C47

C48

C49

C50

C52

C53
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Perno roscado
Perno roscado DIN ISO 10242-1

2l

1

5

d
1 h11

d
3

l

l
3l

SW

211.11.

10°

2l
4l

d3

d1 f9

5l

3l
1l

SW

d2

211.12.

C8

Código d1 d3 l1 l2 l3 l5 SW*
211.11.20.016 20 M16X1,5 40 3 18 58 17
211.11.25.016 25 M16X1,5 45 4 23 68 21
211.11.25.020 25 M20x1,5 45 4 23 68 21
211.11.32.020 32 M20x1,5 56 4 23 79 27
211.11.32.024 32 M24x1,5 56 4 23 79 27
211.11.40.024 40 M24x1,5 70 5 23 93 36
211.11.40.030 40 M30x2 70 5 23 93 36
211.11.50.030 50 M30x2 80 6 28 108 41
211.11.65.042 65 M42x3 100 8 28 128 55
*SW = Ancho de llave

Código d1 d2 d3 l1 l2 l3 l4 l5 SW*
211.12.20.016 20 15 M16x1,5 40 2 18 12 58 17
211.12.25.016 25 20 M16x1,5 45 2.5 23 16 68 21
211.12.25.020 25 20 M20x1,5 45 2.5 23 16 68 21
211.12.32.020 32 25 M20x1,5 56 3 23 16 79 27
211.12.32.024 32 25 M24x1,5 56 3 23 16 79 27
211.12.40.024 40 32 M24x1,5 70 4 23 26 93 36
211.12.40.027 40 32 M27x2 70 4 23 26 93 36
211.12.40.030 40 32 M30x2 70 4 23 26 93 36
211.12.50.030 50 42 M30x2 80 5 28 26 108 41
211.12.65.042 65 53 M42x3 100 8 28 26 128 55
*SW = Ancho de llave

211.11.

211.12.

Perno roscado

Perno roscado DIN ISO 10242-1
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Perno roscado con valona
Perno con pletina, ~DIN ISO 10242-2

f9

1
b

4l
l 2

d
1

d
3

d
4

5l

1l
3l

SW

10°

d
2

211.13.

d

d10
d11

10°
1 f9

d2

5l
1l

3l

4l
2l

ø9(4x)

9

ø15

211.14.

C9

Código d1 d2 d3 d4 l1 l2 l3 l4 l5 b1 SW*
211.13.20.016 20 15 M16x1,5 28 40 2 16 12 61 5 17
211.13.25.016 25 20 M16x1,5 34 45 2.5 16 16 66 5 21
211.13.25.020 25 20 M20x1,5 34 45 2.5 20 16 70 5 21
211.13.32.020 32 25 M20x1,5 42 56 3 20 16 82 5 27
211.13.32.024 32 25 M24x1,5 42 56 3 24 16 86 5 27
211.13.40.024 40 32 M24x1,5 52 70 4 24 26 102 5 36
211.13.40.030 40 32 M30x2 52 70 4 30 26 108 5 36
211.13.50.030 50 42 M30x2 62 80 5 30 26 118 5 41
*SW = Ancho de llave

Código d1 d2 d10 d11 l1 l2 l3 l4 l5
211.14.20.063 20 15 45 63 40 2 18 12 58
211.14.25.063 25 20 45 63 45 2.5 18 16 63
211.14.25.080 25 20 63 80 45 2.5 18 16 63
211.14.32.097 32 25 80 97 56 3 23 16 79
211.14.32.122 32 25 105 122 56 3 23 16 79
211.14.40.097 40 32 80 97 70 4 23 26 93
211.14.40.122 40 32 105 122 70 4 23 26 93

211.13.

211.14.

Perno roscado con valona

Perno con pletina, ~DIN ISO 10242-2
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Tirante de acoplamiento roscado
Tirante de acoplamiento con pletina

SW

5
d

s

3
s

5l

1
s

3l

2

4
d

3
d

212.11.

ø15

s
2

s

5l
3l

5d

4d

7d

8d

1

ø9(4x)

9

212.15.

C10

Código d3 d4 d5 l3 l5 s1 s2 s3 SW*
212.11.016 M16x1,5 25 32 18 41 13 6.5 23 36
212.11.020 M20x1,5 32 48 23 64 19 9.5 41 50
212.11.024 M24x1,5 32 48 23 64 19 9.5 41 50
212.11.030 M30x2 32 48 23 66 19 9.5 43 60
*SW = Ancho de llave

Código d4 d5 d7 d8 l3 l5 s1 s2
212.15.063 25 32 46 63 18 31 13 6.5
212.15.080 32 48 63 80 18 37 19 9.5
212.15.097 32 48 80 97 23 42 19 9.5
212.15.122 32 48 105 122 23 42 19 9.5

212.11.

212.15.

Tirante de acoplamiento roscado

Tirante de acoplamiento con pletina
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Perno de acoplamiento con guía
Tirante elevador VDI 3366

10°
2s 1s

2l

5l
1l

3l
4l

8d
5d
4d

d1 d9

d2

212.16.

l
4

l
3

l
2

5
l

3
d

VDI 3366

SW

1
d

213.12.

C11

Código
Superficie de trabajo

d1 d2 d4 d5 d8 l1 l2 l3 l4 s1 s2
212.16.025 25 20 26 33 56 45 4 25 16 12.6 7
212.16.032 32 25 33 49 80 56 4 30 16 18.6 10
212.16.040 40 32 33 49 80 70 5 30 26 18.6 10

Código d1 d3 l2 l3 l4 l5 SW* Fuerza de elevación [kg]
213.12.016 16 M16 20 28 5 58 24 320
213.12.020 20 M20 22 34 6 68 30 500
213.12.024 25 M24 25 38 8 78 36 1000
213.12.030 32 M30 32 45 10 95 41 1500
213.12.036 40 M36 40 56 12 118 50 2500
*SW = Ancho de llave

212.16.

213.12. Tirante elevador VDI 3366

Perno de acoplamiento con guía
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Tirante elevador con seguro del cable

Nota:
Para abrir el anclaje de cable solicitar la llave 2130.00.03.01 por  
separado.

2130.03.

5
l

2
l

3
l

4
l

d
3

SW

d
1

r

C12

Código d1 d3 l2 l3 l4 l5 SW* r Fuerza de elevación [kg]
2130.03.020 20 M20 22 34 6.5 8.5 30 38 500
2130.03.024 25 M24 25 38 8 9 36 42 1000
2130.03.030 32 M30 32 45 10 10 41 50 1500
2130.03.036 40 M36 40 56 12 11 50 57 2500
*SW = Ancho de llave

2130.03. Tirante elevador con seguro del cable
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Tirante elevador VDI 3366
Tirante elevador con seguro del cable
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2130.12.

C13

Código d1 d2 d4 f l2 l3 l4 l5 l6 t
Número de

tornillos Fuerza de elevación [kg]
2130.11.020 16 9 15 20 6 20 10 80 34 9 2 320
2130.11.025 20 11 18 25 8 25 10 90 37 11 2 630
2130.11.035 25 13.5 20 35 8 30 12 100 38 13 2 1250
2130.11.040 32 17.5 26 40 10 32 16 120 46 17.5 2 2000
2130.11.050 40 22 33 50 10 40 18 140 54 21.5 2 3200
2130.11.060 50 26 40 60 12 45 22 160 59 25.5 2 5000
2130.11.080 63 22 33 80 12 50 20 200 78 21.5 4 8000
2130.11.100 80 26 40 100 15 65 25 250 100 25.5 4 12500
2130.11.120 100 33 48 120 15 80 30 300 125 32 4 20000

Código d1 d2 d4 d5* f l2 l3 l4 l5 l6 t
Número de

tornillos Fuerza de elevación [kg]
2130.12.020 16 9 15 60 20 6 20 10 80 34 9 2 320
2130.12.025 20 11 18 70 25 8 25 10 90 37 11 2 630
2130.12.035 25 13.5 20 70 35 8 30 12 100 38 13 2 1250
2130.12.040 32 17.5 26 110 40 10 32 16 120 46 17.5 2 2000
2130.12.050 40 22 33 110 50 10 40 18 140 54 21.5 2 3200
2130.12.060 50 26 40 150 60 12 45 22 160 59 25.5 2 5000
2130.12.080 63 22 33 150 80 12 50 20 200 78 21.5 4 8000
2130.12.100 80 26 40 150 100 15 65 25 250 100 25.5 4 12500
2130.12.120 100 33 48 150 120 15 80 30 300 125 32 4 20000
*El disco para el seguro del cable está soldado

2130.11.

2130.12.

Tirante elevador VDI 3366

Tirante elevador con seguro del cable
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Tirante elevador con seguro del cable

Nota:
Para abrir el anclaje de cable solicitar la llave 2130.00.03.01 por  
separado.
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2130.13.

C14

Código d1 d2 d4 f l2 l3 l4 l5 l6 r t
Número de

tornillos Fuerza de elevación [kg]
2130.13.025 20 11 18 25 8 25 10 99 37 38 11 2 630
2130.13.035 25 13.5 20 35 8 30 12 112.5 38 42 13 2 1250
2130.13.040 32 17.5 26 40 10 32 16 132.5 46 52 17.5 2 2000
2130.13.050 40 22 33 50 10 40 18 152.5 54 60 21.5 2 3200
2130.13.060 50 26 40 60 12 45 22 173 59 66 25.5 2 5000
2130.13.080 63 22 33 80 15 50 20 213.5 78 80 21.5 4 8000

2130.13. Tirante elevador con seguro del cable
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Tirante elevador

20
°

h

1h
b2d

2

7l

5l
3l

4l4ll

4d 1d 6l

30
°

1t2t

3d

213.13.

C15

Código b d1 d2 d3 d4 h h1 l2 l3 l4 l5 l6 l7 t1 t2 Fuerza de elevación [kg]
213.13.060 60 32 13.5 20 44 24 40 8 60 14 100 32 24 15 29 2000
213.13.080 80 40 17.5 26 60 32 50 10 70 16 120 44 26 20 35.5 3500
213.13.100 100 50 22 33 70 40 65 12 88 20 145 56 30 25 46.5 6000

213.13. Tirante elevador
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Cáncamo fijo, de alta resistencia

Descripción:
Prestar atención a la sujeción firme del cáncamo!
Deben evitarse movimientos giratorios durante el transporte.
No se posiciona automáticamente en el sentido de tracción.
No autorizado para minas.

Material:
1.6541, bonificado de alta resistencia.
Sometido a detección de fisuras al 100% por el método electro- 
magnético según EN 1677-1, con coeficiente de seguridad 4.

Nota:
Comprobar que la superficie de apriete sea plana. Rosca debe  
atornillarse en completo.
Forma: octágono, equivalente a clase de calidad 8.
Marcaje: Indicación clara de carga máxima en el sentido menos  
favorable F2 (no admisible con DIN 580).

1 1 2 2 2

0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.10.006 0,4 0,8
2131.10.008 0,8 1,6
2131.10.010 1 2
2131.10.012 1,6 3,2
2131.10.014 3 6
2131.10.016 4 8
2131.10.020 6 12
2131.10.024 8 16
2131.10.030 12 24
2131.10.036 16 32
2131.10.042 24 48
2131.10.048 32 64

G G G GGGGG
F1 F2

Peso máximo a transportar con diferentes sistemas de elevación

Sistema de elevación, Disposición 
de los puntos de sujeción
Número de tiros 2 simétricos 3 y 4 simétricos 3 y 4
Angulo del tiro/
sentido de tracción

asimé
tricos

asimé tricos

Código Rosca Peso a transportar en t (toneladas)

Para los tipos de sujeciones 

sin indicación de peso a 

transportar, recomendamos 

utilizar cáncamos giratorios 

2131.11 que se posicionan 

en el sentido de la tracción!

b
a

c

d

eM

F 1

F 2 F 2

2131.10.

C16

Código a b c d M e
2131.10.006 35 11 12 25 M6 25
2131.10.008 35 11 12 25 M8 25
2131.10.010 35 11 15 25 M10 25
2131.10.012 41 13 18 30 M12 30
2131.10.014 48 15 21 35 M14 35
2131.10.016 48 15 24 35 M16 35
2131.10.020 55 17 30 40 M20 40
2131.10.024 70 21 36 50 M24 50
2131.10.030 85 26 45 60 M30 60
2131.10.036 130 43 54 90 M36 100
2131.10.042 130 43 63 90 M42 100
2131.10.048 130 43 67 90 M48 100

2131.10. Cáncamo fijo, de alta resistencia
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Cáncamo, giratorio

Descripción:
En el montaje, asegurar la perfecta sujeción del tornillo Allen.  
Posicionable en el sentido de tracción, que evita que se afloje o  
sobregire accidentalmente. Tornillo Allen especial imperdible. Para el  
montaje sin herramientas se suministra el tornillo anular con una llave  
de estrella de acero bonificado. La llave de estrella puede colocarse en el  
tornillo Allen, que también puede girarse a mano en ambos sentidos.
Con el cáncamo montado, el aro debe girar libremente en 360°

Material:
1.6541, forjado, bonficado de alta resistencia.
Sometido a verificación electro-magnética de fisuras al 100% según EN  
1677-4. Coeficiente de seguridad 4.

Nota:
Comprobar que la superficie de apriete sea plana. Rosca debe  
atornillarse en completo.

Forma: En forma de estrella – clara diferencia a DIN 580 de cáncamo  
anular.
Marcaje: Clara indicación de la capacidad de carga en la superficie del  
aro.

1 1 2 2 2

0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.11.008 1 0,4 2 0,8 0,56 0,4 0,4 0,84 0,6 0,4
2131.11.010 1 0,4 2 0,8 0,56 0,4 0,4 0,84 0,6 0,4
2131.11.012 2 0,75 4 1,5 1 0,75 0,75 1,6 1,12 0,75
2131.11.016 4 1,5 8 3 2,1 1,5 1,5 3,15 2,25 1,5
2131.11.020 6 2,3 12 4,6 3,22 2,3 2,3 4,83 3,45 2,3
2131.11.024 8 3,2 16 6,4 4,48 3,2 3,2 6,7 4,8 3,2
2131.11.030 12 4,5 24 9 6,3 4,5 4,5 9,4 6,7 4,5
2131.11.036 16 7 32 14 9,8 7 7 14,7 10,5 7
2131.11.042 24 9 48 18 12,6 9 9 18,9 13,5 9
2131.11.048 32 12 64 24 16,8 12 12 25,2 18 12

G G G GGGGG
F1 F2

Peso máximo a transportar con diferentes sistemas de elevación

Sistema de elevación, Disposición 
de los puntos de sujeción
Número de tiros 2 simétricos 3 y 4 simétricos 3 y 4
Angulo del tiro/
sentido de tracción

asimé
tricos

asimé tricos

Código Peso a transportar en t (toneladas)

e

e 1

M

b
c

a
d

360°

F 1

F 2 F 2

2131.11.

C17

Código a b c d e e1 M
2131.11.008 34 11 12 25 25 11.7 M8
2131.11.010 34 11 15 25 25 12.1 M10
2131.11.012 42 13 18 30 30 14.9 M12
2131.11.016 49 15 24 35 35 17.3 M16
2131.11.020 57 17 30 40 40 20.5 M20
2131.11.024 69 21 36 48 48 25.4 M24
2131.11.030 86 26 45 60 60 30.1 M30
2131.11.036 103 32 54 72 75 37.6 M36
2131.11.042 120 38 63 82 85 43.7 M42
2131.11.048 137 43 72 94 100 48.1 M48

2131.11. Cáncamo, giratorio
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Cáncamo giratorio

Descripción:
El cáncamo gira en 360°, orientable en dirección de la fuerza de  
elevación, y abatible. El cáncamo debe posicionarse en el sentido de la  
fuerza antes efectuarse la elevación, debe tener libre movimiento y no  
apoyarse en obstáculos.No se permite el giro con carga.
Plena capacidad de carga en todas las direcciones.
Completo con tornillo de cabeza hexagonal y Allen, verificados al 100 %  
contra fisuras y para el empleo de herramientas convencionales.

Nota:
Comprobar que la superficie de apriete sea plana. Rosca debe  
atornillarse en completo.

1 1 2 2 2

0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.15.008.036 M 8 0,3 0,3 0,6 0,6 0,42 0,3 0,3 0,63 0,45 0,3
2131.15.010.036 M10 0,63 0,63 1,26 1,26 0,88 0,63 0,63 1,32 0,95 0,63
2131.15.012.036 M12 1,0 1,0 2,0 2,0 1,4 1,0 1,0 2,1 1,5 1,0
2131.15.016.036 M16 1,5 1,5 3,0 3,0 2,1 1,5 1,5 3,15 2,25 1,5
2131.15.020.050 M20 2,5 2,5 5,0 5,0 3,5 2,5 2,5 5,25 3,75 2,5
2131.15.024.050 M24 4,0 4,0 8,0 8,0 5,6 4,0 4,0 8,4 6,0 4,0
2131.15.027.065 M27 4,0 4,0 8,0 8,0 5,6 4,0 4,0 8,4 6,0 4,0
2131.15.030.065 M30 5,0 5,0 10,0 10,0 7,0 5,0 5,0 10,5 7,5 5,0
2131.15.036.065 M36 7,0 7,0 14,0 14,0 9,8 7,0 7,0 14,7 10,5 7,0
2131.15.036.080 M36 8,0 8,0 16,0 16,0 11,2 8,0 8,0 16,8 12,0 8,0
2131.15.042.080 M42 10,0 10,0 20,0 20,0 14,0 10,0 10,0 21,0 15,0 10,0
2131.15.042.100 M42 15,0 15,0 30,0 30,0 21,0 15,0 15,0 31,5 22,5 15,0
2131.15.048.100 M48 20,0 20,0 40,0 40,0 28,0 20,0 20,0 42,0 30,0 20,0

G G G GGGGG

Peso máximo a transportar con diferentes sistemas de elevación

Sistema de elevación, Disposición 
de los puntos de sujeción
Número de tiros 2 simétricos 3 y 4 simétricos 3 y 4
Angulo del tiro/
sentido de tracción

asimé
tricos

asimé tricos

Código Rosca Peso a transportar en t (toneladas)

r

h

SW
n

M ødb

b
c

kj

ag l
d

t
e

f

X

„X”

2131.15.

C18

Código a
b

max. c d e f g
h

Standard j k
l

Standard M n SW* r t db
Par de

apriete [Nm]
2131.15.008.036 30 54 34 35 40 10 29 11 75 45 40 M8 5 13 32 75 24 30
2131.15.010.036 30 54 34 36 39 10 29 16 75 45 45 M10 6 17 32 75 24 60
2131.15.012.036 32 54 34 37 38 10 29 21 75 45 50 M12 8 19 32 75 26 100
2131.15.016.036 33 56 36 46 39 13.5 36 24 86 47 60 M16 10 24 38 85 30 150
2131.15.020.050 50 82 54 55 55 16.5 43 32 113 64 75 M20 12 30 48 110 45 250
2131.15.024.050 50 82 54 58 67 18 43 37 130 78 80 M24 14 36 48 125 45 400
2131.15.027.065 60 103 65 78 69 22.5 61 39 151 80 100 M27 0 41 67 147 60 400
2131.15.030.065 60 103 65 80 67 22.5 61 49 151 80 110 M30 17 46 67 147 60 500
2131.15.036.065 60 103 65 72 74 22.5 55 52 151 80 107 M36 0 55 67 146 60 700
2131.15.036.080 77 122 82 100 97 26.5 77 63 205 110 140 M36 22 55 87 197 70 800
2131.15.042.080 77 122 82 103 94 26.5 77 73 205 110 150 M42 24 65 87 197 70 1000
2131.15.042.100 95 156 100 113 109 36 87 63 230 130 150 M42 24 65 100 222 85 1500
2131.15.048.100 95 156 100 117 105 36 87 73 230 130 160 M48 27 75 100 222 85 2000
*SW = Ancho de llave

2131.15. Cáncamo giratorio
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Cáncamo giratorio roscado ligero, con cojinete a bola

Descripción:
Diseñado para cargas que tienen que girarse.
En cojinete a bolas - con carga se admite un giro a 360° (F3),
pero no se admiten giros con carga máxima en un plano de a 90° del eje  
de la rosca (F1, F2).
No apropiados para giro continuo con carga máxima.
Cargable desde cualquier lado, con un coeficiente de seguridad 4.
Cáncamo de alta resistencia según EN 1677-4.
1) Otras longitudes de rosca disponibles sobre demanda.

Nota:
Comprobar que la superficie de apriete sea plana. Rosca debe  
atornillarse en completo.
La rosca en el dispositivo elevador tiene que ser la adecuada para la  
carga.

1 1 2 2 2

0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.20.008.013 M 8 0,6 0,3 (0,4) 1,2 0,6 (0,8) 0,42 (0,56) 0,3 (0,4) 0,3 (0,4) 0,63 (0,84) 0,45 (0,6) 0,3 (0,4)
2131.20.010.017 M10 0,9 0,45 (0,6) 1,8 0,9 (1,2) 0,63 (0,84) 0,45 (0,6) 0,45 (0,6) 0,95 (1,26) 0,68 (0,9) 0,45 (0,6)

G G G GGGGG
F3 F1(F2)

Peso máximo a transportar con diferentes sistemas de elevación

Sistema de elevación, Disposición 
de los puntos de sujeción
Número de tiros 2 simétricos 3 y 4 simétricos 3 y 4
Angulo del tiro/
sentido de tracción

asimé
tricos

asimé tricos

Código Rosca Peso a transportar en t (toneladas)

3F

2F
1F

a
f1)

SW

2d

1d

e
g

b
c a 180°

360°2131.20.

C19

Código
Capacidad de carga

para F1 [t] a b c d1 d2 e f g SW*
2131.20.008.013 0.3 8 33 29 30 8 76 13 36 28
2131.20.010.017 0.45 8 33 29 36 10 78 17 38 30
*SW = Ancho de llave

2131.20. Cáncamo giratorio roscado ligero, con cojinete a bola
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Cáncamo giratorio roscado reforzado, con cojinete a bola

Descripción:
Diseñado para cargas que tienen que girarse.
En cojinete a bolas - con carga se admite un giro a 360° (F3),
pero no se admiten giros con carga máxima en un plano de a 90° del eje  
de la rosca (F1, F2).
No apropiados para giro continuo con carga máxima.
Cargable desde cualquier lado, con un coeficiente de seguridad 4.

Nota:
Comprobar que la superficie de apriete sea plana. Rosca debe  
atornillarse en completo.
La rosca en el dispositivo elevador tiene que ser la adecuada para la  
carga.

1 1 2 2 2

0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.21.036 M36 12,5  8 (10) 25 16 (20) 11,2 (14)  8 (10)  8 (10) 16,8 (21) 12 (15)  8 (10)
2131.21.042 M42 16 10 (12,5) 32 20 (25) 14 (17,5) 10 (12,5) 10 (12,5) 21 (26,2) 15 (18,8) 10 (12,5)
2131.21.045 [M45] 16 10 (12,5) 32 20 (25) 14 (17,5) 10 (12,5) 10 (12,5) 21 (26,2) 15 (18,8) 10 (12,5)
2131.21.048 M48 16 10 (12,5) 32 20 (25) 14 (17,5) 10 (12,5) 10 (12,5) 21 (26,2) 15 (18,8) 10 (12,5)
2131.21.056 M56 25 15 (18) 50 30 (36) 21 (25,2) 15 (18) 15 (18) 31,5 (38) 22,5 (27) 15 (18)
2131.21.064 M64 25 15 (18) 50 30 (36) 21 (25,2) 15 (18) 15 (18) 31,5 (38) 22,5 (27) 15 (18)
2131.21.090 M90 35 35 (40) 70 70 (80) 49 (56) 35 (40) 35 (40) 73,5 (84) 52,5 (60) 35 (40)

G G G GGGGG
F3 F1(F2)

Peso máximo a transportar con diferentes sistemas de elevación

Sistema de elevación, Disposición 
de los puntos de sujeción
Número de tiros 2 simétricos 3 y 4 simétricos 3 y 4
Angulo del tiro/
sentido de tracción

asimé
tricos

asimé
tricos

Código Rosca Peso a transportar en t (toneladas)

e

3
F

a

d
1

d
2

SW

f

b c
a

180°

360°

2
F

1
F

2131.21.

C20

Código
Capacidad de carga

para F1 [t] a b c d1 d2 e f SW*
2131.21.036 8 22 87 50 90 36 210 54 80
2131.21.042 10 26 112 65 98 42 240 63 85
2131.21.045 10 26 112 65 98 45 240 67 85
2131.21.048 10 26 112 65 98 48 240 68 85
2131.21.056 15 32 120 70 120 56 280 84 95
2131.21.064 15 32 120 70 120 64 280 95 95
2131.21.090 35 40 125 80 170 90 332 135 130
*SW = Ancho de llave

2131.21. Cáncamo giratorio roscado reforzado, con cojinete a bola
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Cáncamo universal roscado con aro ovalado

Descripción:
Cáncamos universales roscados con aro ovalado con doble cojinete a  
bolas para un movimiento suave de vuelco y giro.
Tembién se puede girar a 90° del eje de la rosca con carga máxima.
No apropiado para movimientos de giro constantes con carga máxima.  
El diseño optimizado impide daños a los elementos de elevación y a la  
valuosa carga al girar.
Apropiado para elementos de elevación anulares, eslingas, cables de  
acero, de gancho, etc.

Nota:
Comprobar que la superficie de apriete sea plana. Rosca debe  
atornillarse en completo.

1 1 2 2 2

0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.25.012 0,63 0,63 1,26 1,26 0,88 0,63 0,63 1,32 0,95 0,63
2131.25.016 1,5 1,5 3,0 3,0 2,1 1,5 1,5 3,15 2,25 1,5
2131.25.020 2,5 2,5  5,0  5,0  3,5 2,5 2,5  5,25  3,75 2,5
2131.25.024 4,0 4,0  8,0  8,0  5,6 4,0 4,0  8,4  6,0 4,0
2131.25.030 6,5 5,0 13,0 10,0  7 5 5 10,5  7,5 5,0
2131.25.036 10,0 8,0 20,0 16,0 11,2 8,0 8,0 16,8 12,0 8,0

G G G GGGGG

Peso máximo a transportar con diferentes sistemas de elevación

Sistema de elevación, Disposición 
de los puntos de sujeción
Número de tiros 2 simétricos 3 y 4 simétricos 3 y 4
Angulo del tiro/
sentido de tracción

asimé
tricos

asimé tricos

Código Peso a transportar en t (toneladas)

a

m
d

g
f

SW

c

b
e

2131.25.

C21

Código
Capacidad de carga

nominal [t] a b c d e f g m SW*
2131.25.012 0.63 9 65 35 40 105 18 41 M12 36
2131.25.016 1.5 11 65 35 46 115 24 50 M16 41
2131.25.020 2.5 13 75 40 61 135 30 61 M20 55
2131.25.024 4.0 16 95 45 78 172 36 77 M24 70
2131.25.030 5.0 21 130 60 95 223 45 93 M30 85
2131.25.036 8.0 24 140 65 100 242 54 102 M36 90
*SW = Ancho de llave

2131.25. Cáncamo universal roscado con aro ovalado
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Cáncamo universal roscado para cadena

Descripción:
Cáncamos universales roscados para cadenas con doble cojinete a bolas  
para un movimiento suave de vuelco y giro.
Tembién se puede girar a 90° del eje de la rosca con carga máxima.
No se admiten giros con carga máxima en un plano de a 90° del eje de  la 
rosca.
El diseño optimizado impide daños a los elementos de elevación y a la  
valuosa carga al girar.
Apropiado para elementos de elevación anulares, eslingas, cables de  
acero, de gancho, etc.

Nota:
Comprobar que la superficie de apriete sea plana. Rosca debe  
atornillarse en completo.
Emplear exclusivamente cadenas de clase de calidad 10.
Se suministro sin los cadena.

1 1 2 2 2

0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.26.012 0,63 0,63 1,26 1,26 0,88 0,63 0,63 1,32 0,95 0,63
2131.26.016 1,5 1,5 3,0 3,0 2,1 1,5 1,5 3,15 2,25 1,5
2131.26.020 2,5 2,5  5,0  5,0  3,5 2,5 2,5  5,25  3,75 2,5
2131.26.024 4,0 4,0  8,0  8,0  5,6 4,0 4,0  8,4  6,0 4,0
2131.26.030 6,5 5,0 13,0 10,0  7 5 5 10,5  7,5 5,0
2131.26.036 10,0 8,0 20,0 16,0 11,2 8,0 8,0 16,8 12,0 8,0

G G G GGGGG

Peso máximo a transportar con diferentes sistemas de elevación

Sistema de elevación, Disposición 
de los puntos de sujeción
Número de tiros 2 simétricos 3 y 4 simétricos 3 y 4
Angulo del tiro/
sentido de tracción

asimé
tricos

asimé tricos

Código Peso a transportar en t (toneladas)

a

SWg
f

m
d

2131.26.

C22

Código
Capacidad de carga

nominal [t]

a
Sujeción

de cadena d f g m SW*
2131.26.012 0.63 4 40 18 41 M12 36
2131.26.016 1.5 6 46 24 50 M16 41
2131.26.020 2.5 8 61 30 61 M20 55
2131.26.024 4.0 10 78 36 77 M24 70
2131.26.030 5.0 13 95 45 93 M30 85
2131.26.036 8.0 16 100 54 102 M36 90
*SW = Ancho de llave

2131.26. Cáncamo universal roscado para cadena
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Cáncamo universal roscado con trinquete

Descripción:
Ganchos roscados universales con trinquete con doble cojinete a bolas  
para un movimiento suave de vuelco y giro.
Tembién se puede girar a 90° del eje de la rosca con carga máxima.
No apropiado para movimientos de giro constantes con carga máxima.  
El diseño optimizado impide daños a los elementos de elevación y a la  
valuosa carga al girar.
Apropiado para elementos de elevación anulares, eslingas, cables de  
acero, de gancho, etc.

Nota:
Comprobar que la superficie de apriete sea plana. Rosca debe  
atornillarse en completo.

1 1 2 2 2

0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.23.012 0,63 0,63 1,26 1,26 0,88 0,63 0,63 1,32 0,95 0,63
2131.23.016 1,5 1,5 3,0 3,0 2,1 1,5 1,5 3,15 2,25 1,5
2131.23.020 2,5 2,5  5,0  5,0  3,5 2,5 2,5  5,25  3,75 2,5
2131.23.024 4,0 4,0  8,0  8,0  5,6 4,0 4,0  8,4  6,0 4,0
2131.23.030 6,5 5,0 13,0 10,0 7 5,0 5,0 10,5 7,5 5,0
2131.23.036 10,0 8,0 20,0 16,0 11,2 8,0 8,0 16,8 12,0 8,0

G G G GGGGG

Peso máximo a transportar con diferentes sistemas de elevación

Sistema de elevación, Disposición 
de los puntos de sujeción
Número de tiros 2 simétricos 3 y 4 simétricos 3 y 4
Angulo del tiro/
sentido de tracción

asimé
tricos

asimé tricos

Código Peso a transportar en t (toneladas)

m
d

b
e

g
f

a

SW

c

2131.23.

C23

Código
Capacidad de carga

nominal [t] a b c d e f g m SW*
2131.23.012 0,63 13 75 18 40 116 18 41 M12 36
2131.23.016 1,5 20 97 25 46 147 24 50 M16 41
2131.23.020 2.5 28 126 30 61 187 30 61 M20 55
2131.23.024 4.0 36 150 35 78 227 36 77 M24 70
2131.23.030 5.0 37 174 40 95 267 45 93 M30 85
2131.23.036 8.0 49 208 48 100 310 54 102 M36 90
*SW = Ancho de llave

2131.23. Cáncamo universal roscado con trinquete
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Soporte anulares con seguro de posicionado

Descripción:
Los seguros de posicionado protegen los tornillos de sujeción de  
esfuerzos de flexión y cizallamiento. Chapa de seguro abatible.

Nota:
1) Primero, hacer los agujeros para el seguro de posicionado.
2) Fijar el soporte en el seguro de posicionado y hacer los agujeros para  
los tornillos de sujeción.
Prestar atención a superficies de aproyo planas.
Vea también cargas admitidas en la anilla de soporte.
Las roscas en el elemento a elevar deben ser las adecuadas para la carga  
a levantar.

Sujeción:
Usar sólo tornillos verificados, libres de fisuras al 100%.
Después de repetidos usos, comprobar el apriete de los tornillos.
Resistencia mínima de los tornillos, véa valor Y en tabla.
2131.22.016.: Usar solamente tornillos Allen según ISO 4014. Apretar 
los  tornillos sobre las chapas de seguridad colocadas, y asegurarlos 
(apriete  120 Nm).

2131.22.020./030.: Usar solamente tornillos Allen según ISO 4762  
(2131.22.020 apriete 300 Nm, 2131.22.030 apriete 600 Nm).

G G G GGGGG
F3 F1(F2)

 
 

1 1 2 2 2
 0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°
  
2131.22.016 2 ⊗ M16 3 3 6 6 4,2 3 3 6,3 4,5 3 
2131.22.020 4 ⊗ M20 10 10 20 20 14 10 10 21 15 10
2131.22.030 4 ⊗ M30 16 16 32 32 22,4 16 16 33,6 24 16

Peso máximo a transportar con diferentes sistemas de elevación

Sistema de elevación  
Disposición de los puntos de sujeción
Número de tiros 2 simétricos 3 et 4 simétricos 3 et 4
Angulo del tiro/ sentido de tracción asimé tricos asimé tricos
Código Rosca Peso a transportar en t (toneladas)

b

1)

2)

Seguro de pos.

180°

M16
c

a

h

p

m

k

d

+0,2ød

1
x4

5
°6

m
in

.

g

53

3

Chapa de bloqueo
17 DIN 463 St.

carga máx. 3,0 t
con coeficiente de
seguridad cuádruple

1

n
±0,592

±0,5e

2131.22.016

2d

a

+0,2 h

180°

m

Tornillo

m
in

.
g

j

c

b

f ±0,4

d1

k

±0,5e

d

n

Seguro de pos.

P

2131.22.

2d

C24

Código
Capacidad de carga

nominal [t] a b c d d1 d2 e f g h j k m n y p
2131.22.016 3 67 16 5 48 18 M16 136 - 30 50 - 178 34 16 10.9 71
2131.22.020 10 102 22 6 65 30 M20 143 78 50 45 8 213 120 25 12.9 100
2131.22.030 16 131 30 8 90 46 M30 198 104 70 63 10 270 170 32 12.9 134

2131.22. Soporte anulares con seguro de posicionado
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Cáncamo fijo, de alta resistencia

h

l

øc
M

b

øf
a

e

2131.30.

Descripción:
Las armellas sólo se deben apretar manualmente. No apropiadas para  
tiro oblicuo. Durante el transporte se han de evitar los movimientos  
giratorios.

Material:
Acero aleado, bonificado, clase de calidad 8

Nota:
Capacidad de carga según manual o tabla de capacidad de carga en las  
direcciones de tiro indicadas.

A la hora de seleccionar la disposición, asegúrese de que no pueden  
producirse cargas erróneas, por ejemplo si:
- no es posible la orientación libre en la dirección de tiro
- la dirección de tiro no se encuentra en la zona preestablecida
Factor de seguridad 4

1 1 2 2 2 2 3+4 3+4 2 3+4

0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.30.006 0.4 0.8

2131.30.008 0.8 1.6

2131.30.010 1 2

2131.30.012 1.6 3.2

2131.30.014 3 6

2131.30.016 4 8

2131.30.020 6 12

2131.30.024 8 16

2131.30.030 12 24

2131.30.036 16 32

2131.30.042 24 48

2131.30.048 32 64

GGGGG G GG

Carga máxima a transportar con diferentes sistemas de elevación

Sistema de elevación

Número de tiros

Angulo del tiro/sentido de tracción
asimé

tricos

asimé

tricos

Código carga en t (toneladas)

¡La armella sólo se debe 

cargar en la dirección de tiro! 

Para este tipo de aparejos 

deberá utilizar la armella 

giratoria 2131.31. o el punto 

de enganche giratorio 

2131.34.

07.2015

Código
Capacidad de carga

nominal [t] M l a b c e f h
2131.30.006 0.4 M6 13 25 45 25 10 10 45
2131.30.008 0.8 M8 13 25 45 25 10 10 45
2131.30.010 1 M10 17 25 45 25 10 10 45
2131.30.012 1.6 M12 21 35 63 35 14 14 62
2131.30.014 3 M14 21 35 63 35 14 14 62
2131.30.016 4 M16 27 35 63 35 14 14 62
2131.30.020 6 M20 30 50 90 50 20 20 90
2131.30.024 8 M24 36 50 90 50 20 20 90
2131.30.030 12 M30 45 60 108 65 24 24 109
2131.30.036 16 M36 54 70 126 75 26 28 128
2131.30.042 24 M42 63 80 144 85 30 32 147
2131.30.048 32 M48 68 90 166 100 35 38 168

2131.30. Cáncamo fijo, de alta resistencia



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punto de enganche atornillable profilift gamma

Descripción:
Durante el uso se ha de comprobar el correcto asiento del tornillo Allen.  
Ajustable en la dirección de la fuerza, por lo que no puede aflojarse ni  
pasarse de rosca de forma involuntaria! Es posible enroscarlo y  desen-
roscarlo manualmente. Una vez atornillado, el anillo debe poder  girarse 
360°.

Material:
Piezas portantes: Acero bonificado aleado con cromo-níquel de alta  
resistencia.
Tornillos: Tornillos de alta resistencia, clase de resistencia 10,9,  verifi-
cados al 100% contra fisuras

Nota:
Comprobar que la superficie de atornillado sea plana; la rosca debe  
estar completamente enroscada.
Cada punto de enganche está dotado de un número de serie individual.
Véase la información para el montaje y el desmontaje en el manual.
Capacidad de carga según manual o tabla de capacidad de carga en las  
direcciones de tiro indicadas.
- Ajustar el punto de suspensión antes de la carga en la dirección de  
carga permitida

A la hora de seleccionar la disposición, asegúrese de que no pueden  
producirse cargas erróneas, por ejemplo si:
- no es posible la orientación libre en la dirección de tiro
- la dirección de tiro no se encuentra en la zona preestablecida
Factor de seguridad 4

¡Otras longitudes (n) secondo demanda!

1 1 2 2 2 2 3+4 3+4 2 3+4

0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.31.008 1 0.3 2 0.6 0.4 0.3 0.6 0.4 0.3 0.3

2131.31.010 1.5 0.5 3 1 0.7 0.5 1 0.7 0.5 0.5

2131.31.012 2 0.7 4 1.4 1 0.7 1.4 1 0.7 0.7

2131.31.016 4 1.5 8 3 2.1 1.5 3 2.2 1.5 1.5

2131.31.020 5 2.3 10 4.6 3.2 2.3 4.8 3.4 2.3 2.3

2131.31.024 6.5 3.2 13 6.4 4.5 3.2 6.7 4.8 3.2 3.2

2131.31.030 12 4.9 24 9.8 6.9 4.9 10.3 7.3 4.9 4.9

2131.31.036 15 7 30 14 9.8 7 14.7 10.5 7 7

2131.31.042 22 9 44 18 12.6 9 18.9 13.5 9 9

2131.31.048 30 12 60 24 16.8 12 25 18 12 12

GGGGG G GG

Carga máxima con diferentes sistemas de elevación

Sistema de elevación

Número de tiros

Angulo del tiro/sentido de tracción
asimé - 

tricos

asimé - 

tricos

Código momento de apriete [Nm] Carga en t (toneladas)

apretar a mano

f
M

a
b

n
e d

c

2131.31.

07.2015

Código
Capacidad de carga

nominal [t] M a b c d e f n
2131.31.008 0.3 M8 25 45 10 27 53 35 15
2131.31.010 0.5 M10 25 45 10 27 53 35 15
2131.31.012 0.7 M12 30 55 12 32 63 43 20
2131.31.016 1.5 M16 35 64 14 36 70 50 25
2131.31.020 2.3 M20 40 69 16 41 78 54 30
2131.31.024 3.2 M24 50 86 18 50 93 69 35
2131.31.030 4.9 M30 60 110 25 60 114 90 45
2131.31.036 7 M36 70 132 31 70 136 108 55
2131.31.042 9 M42 80 152 36 72 153 126 65
2131.31.048 12 M48 95 179 42 88 179 148 75

2131.31. Punto de enganche atornillable profilift gamma
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Punto de enganche atornillable profilift gamma, tuerca de cáncamo

a
b

e

d
c

f

M

2131.32.

Descripción:
Al utilizarlo, prestar atención al firme asiento de la tuerca de cáncamo.  
Ajustable en la dirección de la fuerza, por lo que no puede aflojarse ni  
pasarse de rosca de forma involuntaria! Es posible enroscarlo y  desen-
roscarlo manualmente. Una vez atornillado, el anillo debe poder  girarse 
360°.

Material:
Piezas portantes: Acero bonificado aleado con cromo-níquel de alta  
resistencia.
Tuercas: tuercas de alta resistencia, clase de resistencia 10, verificados 
al  100% contra fisuras

Nota:
Comprobar que la superficie de atornillado sea plana; la rosca debe  
estar completamente enroscada.
Cada punto de enganche está dotado de un número de serie individual.
Véase la información para el montaje y el desmontaje en el manual.
Capacidad de carga según manual o tabla de capacidad de carga en las  
direcciones de tiro indicadas.
- Ajustar el punto de suspensión antes de la carga en la dirección de  
carga permitida

A la hora de seleccionar la disposición, asegúrese de que no pueden  
producirse cargas erróneas, por ejemplo si:
- no es posible la orientación libre en la dirección de tiro
- la dirección de tiro no se encuentra en la zona preestablecida
Factor de seguridad 4

1 1 2 2 2 2 3+4 3+4 2 3+4

0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.32.008 1 0.3 2 0.6 0.4 0.3 0.6 0.4 0.3 0.3

2131.32.010 1.5 0.5 3 1 0.7 0.5 1 0.7 0.5 0.5

2131.32.012 2 0.7 4 1.4 1 0.7 1.4 1 0.7 0.7

2131.32.016 4 1.5 8 3 2.1 1.5 3 2.2 1.5 1.5

2131.32.020 4.5 2.3 9 4.6 3.2 2.3 4.8 3.4 2.3 2.3

2131.32.024 5 3.5 10 7 4.9 3.5 7.4 5.2 3.5 3.5

2131.32.030 12 4.9 24 1.4 6.9 4.9 10.3 7.3 4.9 4.9

GGGGG G GG

Carga máxima con diferentes sistemas de elevación

Sistema de elevación

Número de tiros

Angulo del tiro/sentido de tracción
asimé - 

tricos

asimé - 

tricos

Código Carga en t (toneladas)

07.2015

Código
Capacidad de carga

nominal [t] M a b c d e f
2131.32.008 0.3 M8 25 45 10 21 55 35
2131.32.010 0.5 M10 25 45 10 21 55 35
2131.32.012 0.7 M12 30 55 12 25 65 43
2131.32.016 1.5 M16 35 64 14 29 72 50
2131.32.020 2.3 M20 40 69 16 34 80 54
2131.32.024 3.5 M24 50 86 18 40 95 69
2131.32.030 4.9 M30 60 110 25 47 115 90

2131.32. Punto de enganche atornillable profilift gamma, tuerca de cáncamo
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Cancamo giratorio

Descripción:
El cáncamo gira en 360°, orientable en dirección de la fuerza de  eleva-
ción, y abatible. El cáncamo debe posicionarse en el sentido de la  fuerza 
antes efectuarse la elevación, debe tener libre movimiento y no  
apoyarse en obstáculos.
No se permite el giro con carga.
Plena capacidad de carga en todas las direcciones.
Completo con tornillo de cabeza hexagonal y Allen, verificados al 100 %  
contra fisuras y para el empleo de herramientas convencionales.

Material:
Acero para herramientas aleado

Nota:
Comprobar que la superficie de atornillado sea plana; la rosca debe  
estar completamente enroscada.

1 1 2 2 2

0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.33.008.055 0.3 0.3 0.6 0.6 0.42 0.3 0.63 0.45 0.3 0.3

2131.33.010.055 0.63 0.63 1.26 1.26 0.88 0.63 1.32 0.95 0.63 0.63

2131.33.012.057 1 1 2 2 1.4 1 2.1 1.5 1 1

2131.33.014.057 1.2 1.2 2.4 2.4 1.7 1.2 2.5 1.8 1.2 1.2

2131.33.016.057 1.5 1.5 3 3 2.1 1.5 3.1 2.2 1.5 1.5

2131.33.018.082 2 2 4 4 2.8 2 4.2 3 2 2

2131.33.020.082 2.5 2.5 5 5 3.5 2.5 5.2 3.7 2.5 2.5

2131.33.024.082 4 4 8 8 5.6 4 8.4 6 4 4

2131.33.027.099 4 4 8 8 5.6 4 8.4 6 4 4

2131.33.030.099 5 5 10 10 7 5 10.5 7.5 5 5

2131.33.036.099 7 7 14 14 9.8 7 14.7 10.5 7 7

2131.33.036.154 8 8 16 16 11.2 8 16.8 12 8 8

2131.33.042.154 10 10 20 20 14 10 21 15 10 10

2131.33.042.158 15 15 30 30 21 15 31.5 22.5 15 15

2131.33.048.158 20 20 40 40 28 20 42 30 20 20

GGGGG G GG

Carga máxima con diferentes sistemas de elevación

Sistema de elevación, Disposición 

de los puntos de sujeción

Número de tiros 2 simétricos 3 y 4 simétricos 3 y 4

Angulo del tiro/ 

sentido de tracción
asimé tricos asimé tricos

Código carga en t (toneladas)

f

e

SW
s

M

g
b

ah c
d

X

„X”

2131.33.

07.2015

Código
Capacidad de carga

nominal [t] M g a b c d e f h s SW* Par de apriete [Nm]
2131.33.008.055 0.3 M8 55 30 35 35 11 12 84 28 6 13 30
2131.33.010.055 0.63 M10 55 30 35 36 11 16 86 29 6 17 60
2131.33.012.057 1 M12 57 33 37 44 14 18 98 36 8 19 100
2131.33.014.057 1.2 M14 57 33 37 45 14 21 98 36 10 22 120
2131.33.016.057 1.5 M16 57 33 37 46 14 24 98 36 10 24 150
2131.33.018.082 2 M18 82 50 54 57 17 26 142 44 12 30 200
2131.33.020.082 2.5 M20 82 50 54 57 17 30 142 44 12 30 250
2131.33.024.082 4 M24 82 50 54 59 17 36 142 44 14 36 400
2131.33.027.099 4 M27 99 60 65 79 23 38 170 62 17 41 400
2131.33.030.099 5 M30 99 60 65 81 23 48 170 62 17 46 500
2131.33.036.099 7 M36 99 60 65 86 23 56 177 63 22 55 700
2131.33.036.124 8 M36 124 77 85 101 27 62 225 78 22 55 800
2131.33.042.124 10 M42 124 77 85 104 27 72 225 78.5 24 65 1000
2131.33.042.158 15 M42 158 95 104 115 36 55 256 89 24 65 1500
2131.33.048.158 20 M48 158 95 104 119 36 74 258 89 27 75 2000
*SW = Ancho de llave

2131.33. Cancamo giratorio
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Punto de enganche atornillable profilift delta

M

180°

e

n
c

b d

a
2131.34.

Descripción:
Para cargas que se giran y se vuelven.
Con alojamiento de bolas - bajo carga gira 360°.
No es apropiado para movimientos giratorios permanentes a plena  
carga. 

Material:
Piezas portantes: Acero bonificado aleado con cromo-níquel de alta  
resistencia.
Tornillos: Tornillos de alta resistencia, clase de resistencia 12,9,  verifi-
cados al 100% contra fisuras

Nota:
Comprobar que la superficie de atornillado sea plana; la rosca debe  
estar completamente enroscada. El empalme roscado en la pieza que se  
va a transportar debe ser apropiado para la incidencia de la fuerza.
Cada punto de enganche está dotado de un número de serie individual.
Véase la información para el montaje y el desmontaje en el manual.
Capacidad de carga según manual o tabla de capacidad de carga en las  
direcciones de tiro indicadas.

A la hora de seleccionar la disposición, asegúrese de que no pueden  
producirse cargas erróneas, por ejemplo si:
- no es posible la orientación libre en la dirección de tiro
- la dirección de tiro no se encuentra en la zona preestablecida
- al apoyarse en cantos o superficies
Factor de seguridad 4

* 2131.34.014 sólo secondo demanda!

1 1 2 2 2 2 3+4 3+4 2 3+4

0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.34.008 10 0.6 0.3 1.2 0.6 0.4 0.3 0.6 0.4 0.3 0.3

2131.34.010 10 1 0.5 2 1 0.7 0.5 1 0.75 0.5 0.5

2131.34.012 15 1.4 0.7 2.8 1.4 0.95 0.7 1.4 1 0.7 0.7

2131.34.014* 25 2 1 4 2 1.4 1 2.1 1.5 1 1

2131.34.016 30 2.8 1.5 5.6 3 2.1 1.5 3.1 2.1 1.5 1.5

2131.34.020 80 5 2.5 10 5 3.5 2.5 5.3 3.5 2.5 2.5

2131.34.024 150 7 4 14 8 5.5 4 8.4 6 4 4

2131.34.030 230 10 6 20 12 8.4 6 12.6 9 6 6

2131.34.036 450 12.5 8 25 16 11.2 8 16.8 12 8 8

2131.34.042 600 16 10 32 20 14 10 21 15 10 10

2131.34.048 600 16 12.5 32 25 17.5 12.5 26.5 18 12.5 12.5

GGGGG G GG

Capacidad de carga máxima con diferentes sistemas de elevación

Sistema de elevación

Número de tiros

Angulo del tiro/sentido de tracción
asimé - 

tricos

asimé - 

tricos

Código momento de apriete [Nm] capacidad de carga en t (toneladas)

07.2015

Código
Capacidad de carga

nominal [t] M a b c d e n
2131.34.008 0.3 M8 30 38 54 13 38 20
2131.34.010 0.5 M10 30 38 54 13 38 20
2131.34.012 0.7 M12 35 48 54 13 38 22
2131.34.014* 1 M14 35 48 54 13 38 22
2131.34.016 1.5 M16 35 48 54 13 38 33
2131.34.020 2.5 M20 35 55 75 16 55 33
2131.34.024 4 M24 40 66 82 17 63 40
2131.34.030 6 M30 50 70 92 23 72 40
2131.34.036 8 M36 50 91 124 23 92 55
2131.34.042 10 M42 65 91 124 27 92 60
2131.34.048 12.5 M48 65 116 124 27 92 68

2131.34. Punto de enganche atornillable profilift delta
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Cáncamo giratorio de triple articulación

Descripción:
El cáncamo giratorio de triple articulación con alojamiento doble para  
bascular, girar y volver sin tirones.
También puede girarse 90° en la dirección de atornillado a plena carga.
No es apropiado para movimientos giratorios permanentes a plena  
carga
.El diseño optimizado evita daños en los aparejos y en la valiosa carga al  
volverla.
Para argollas de suspensión, eslingas redondas, cables de acero,  
ganchos de suspensión, etc.

Material:
Acero bonificado aleado con cromo-níquel de alta resistencia,
Tornillos: tornillos de alta resistencia, clase de resistencia mín. 10,9,  
verificados al 100% contra fisuras

Nota:
Comprobar que la superficie de atornillado sea plana; la rosca debe  
estar completamente enroscada.

1 1 2 2 2

0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.35.008 0.3 0.3 0.6 0.6 0.4 0.3 0.6 0.3 0.3 0.3

2131.35.010 0.6 0.6 1.2 1.2 0.8 0.6 1.3 0.6 0.6 0.6

2131.35.012 1 1 2 2 1.4 1 2.1 1 1 1

2131.35.014 1.3 1.3 2.6 2.6 1.8 1.3 2.7 1.3 1.3 1.3

2131.35.016 1.6 1.6 3.2 3.2 2.2 1.6 3.4 1.6 1.6 1.6

2131.35.018 2 2 4 4 2.8 2 4.2 2 2 2

2131.35.020 2.5 2.5 5 5 3.5 2.5 5.3 2.5 2.5 2.5

2131.35.022 3 3 6 6 4.2 3 6.3 3 3 3

2131.35.024 4 4 8 8 5.6 4 8.4 4 4 4

2131.35.027 5 5 10 10 7 5 10.5 5 5 5

2131.35.030 6.3 6.3 12.6 12.6 8.8 6.3 13.2 6.3 6.3 6.3

2131.35.036 10 10 20 20 14 10 21 10 10 10

2131.35.042 12.5 12.5 25 25 17.5 12.5 26.3 12.5 12.5 12.5

2131.35.048 20 20 40 40 28 20 42 20 20 20

2131.35.056 22 22 44 40 30.8 22 46.2 22 22 22

GGGGG G GG

Carga máxima con diferentes sistemas de elevación

Sistema de elevación, Disposición 

de los puntos de sujeción

Número de tiros 2 simétricos 4 simétricos 3 y 4

Angulo del tiro/ 

sentido de tracción

asimé-

tricos

asimé-

tricos

Código carga en t (toneladas)

f

1

Mc

e

h

gl
1

a
d

b
s

2

s

2131.35.

07.2015

Código
Capacidad de carga

nominal [t] M l1 s1 s2 a b c d e f g h Par de apriete [Nm]
2131.35.008 0.3 M8 14 8 16 33 56 30 41 25 10 58 5.5 6
2131.35.010 0.6 M10 17 8 16 33 56 30 41 25 10 58 9.5 10
2131.35.012 1 M12 21 8 16 33 56 30 41 25 10 58 9.5 15
2131.35.014 1.3 M14 23 8 20 45 76 45 56 37 14 79 13 30
2131.35.016 1.6 M16 27 8 20 45 76 45 56 37 14 79 13 50
2131.35.018 2 M18 27 8 20 45 76 45 56 37 14 79 13 70
2131.35.020 2.5 M20 30 8 20 45 81 45 56 37 14 79 13 100
2131.35.022 3 M22 33 14 24 62 105 60 80 45 20 106 19 120
2131.35.024 4 M24 36 14 24 62 105 60 80 45 20 106 19 160
2131.35.027 5 M27 36 14 24 62 105 60 80 45 20 106 19 160
2131.35.030 6.3 M30 45 14 24 62 105 60 80 45 20 106 19 250
2131.35.036 10 M36 54 19 30 81 140 80 111 71 30 148 26.5 320
2131.35.042 12.5 M42 63 19 30 84 146 80 111 71 30 148 26.5 400
2131.35.048 20 M48 68 19 30 100 178 110 135 90 42 180 33 600
2131.35.056 22 M56 78 19 30 104 184 110 135 90 42 190 33 600

2131.35. Cáncamo giratorio de triple articulación
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Gancho giratorio de doble articulación

c M

b
d

s2h
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ef

2131.36.

Descripción:
El gancho giratorio de doble articulación con alojamiento doble para  
bascular, girar y volver sin tirones.
También puede girarse 90° en la dirección de atornillado a plena carga.
No es apropiado para movimientos giratorios permanentes a plena  
carga
.El diseño optimizado evita daños en los aparejos y en la valiosa carga al  
volverla.
Para argollas de suspensión, eslingas redondas, cables de acero,  
ganchos de suspensión, etc.

Material:
Acero bonificado aleado con cromo-níquel de alta resistencia,
Tornillos: tornillos de alta resistencia, clase de resistencia mín. 10,9,  
verificados al 100% contra fisuras

Nota:
Comprobar que la superficie de atornillado sea plana; la rosca debe  
estar completamente enroscada.

1 1 2 2 2
0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.36.008 0.3 0.3 0.6 0.6 0.4 0.3 0.6 0.3 0.3 0.3
2131.36.010 0.6 0.6 1.2 1.2 0.8 0.6 1.3 0.6 0.6 0.6
2131.36.012 1 1 2 2 1.4 1 2.1 1 1 1
2131.36.014 1.3 1.3 2.6 2.6 1.8 1.3 2.7 1.3 1.3 1.3
2131.36.016 1.6 1.6 3.2 3.2 2.2 1.6 3.4 1.6 1.6 1.6
2131.36.018 2 2 4 4 2.8 2 4.2 2 2 2
2131.36.020 2.5 2.5 5 5 3.5 2.5 5.3 2.5 2.5 2.5

GGGGG G GG

Carga máxima con diferentes sistemas de elevación
Sistema de elevación, Disposición 
de los puntos de sujeción
Número de tiros 2 simétricos 4 simétricos 3 y 4
Angulo del tiro/ 
sentido de tracción

asimé- 
tricos

asimé- 
tricos

Código carga en t (toneladas)

07.2015

Código
Capacidad de carga

nominal [t] M l1 s1 s2 a b c d e f g h Par de apriete [Nm]
2131.36.008 0.3 M8 14 8 16 33 56 30 44 32 23 58 9.5 6
2131.36.010 0.6 M10 17 8 16 33 56 30 44 32 23 58 9.5 10
2131.36.012 1 M12 21 8 16 33 56 30 44 32 23 58 9.5 15
2131.36.014 1.3 M14 23 8 20 45 76 45 58 46 29 79 13 30
2131.36.016 1.6 M16 27 8 20 45 76 45 58 46 29 79 13 50
2131.36.018 2 M18 27 8 20 45 76 45 58 46 29 79 13 70
2131.36.020 2.5 M20 30 8 20 45 81 45 58 46 29 79 13 100

2131.36. Gancho giratorio de doble articulación
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Cáncamo giratorio de doble articulación

Descripción:
El cáncamo con doble articulación ha sido especialmente desarrollado  
para garantizar la elevación durante la rotación.
Su doble articulación permite una perfecta alineación para la recogida  
de la carga.

Material:
Acero bonificado aleado con cromo-níquel de alta resistencia,
Tornillos: tornillos de alta resistencia, clase de resistencia mín. 10,9,  
verificados al 100% contra fisuras

Nota:
Comprobar que la superficie de atornillado sea plana; la rosca debe  
estar completamente enroscada. El empalme roscado en la pieza que se  
va a transportar debe ser apropiado para la incidencia de la fuerza.
Cada punto de enganche está dotado de un número de serie individual.
Véase la información para el montaje y el desmontaje en el manual.
Capacidad de carga según manual o tabla de capacidad de carga en las  
direcciones de tiro indicadas.

A la hora de seleccionar la disposición, asegúrese de que no pueden  
producirse cargas erróneas, por ejemplo si:
- no es posible la orientación libre en la dirección de tiro
- la dirección de tiro no se encuentra en la zona preestablecida
Factor de seguridad 5

1 1 2 2 2

0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.37.004 0.05 0.05 0.1 0.1 0.07 0.05 0.1 0.05 0.05 0.05

2131.37.005 0.075 0.075 0.15 0.15 0.1 0.6 0.15 0.075 0.075 0.05

2131.37.006 0.1 0.1 0.2 0.2 1.4 0.1 0.2 0.1 0.1 0.1

2131.37.008 0.3 0.3 0.6 0.6 0.4 0.3 0.6 0.3 0.3 0.3

2131.37.010 0.6 0.6 1.2 1.2 0.8 0.6 1.3 0.6 0.6 0.6

2131.37.012 1 1 2 2 1.4 1 2.1 1 1 1

2131.37.014 1.3 1.3 2.6 2.6 1.8 1.3 2.7 1.3 1.3 1.3

2131.37.016 1.6 1.6 3.2 3.2 2.2 1.6 3.4 1.6 1.6 1.6

2131.37.018 2 2 4 4 2.8 2 4.2 2 2 2

2131.37.020 2.5 2.5 5 5 3.5 2.5 5.3 2.5 2.5 2.5

2131.37.022 3 3 6 6 4.2 3 6.3 3 3 3

2131.37.024 4 4 8 8 5.6 4 8.4 4 4 4

2131.37.027 5 5 10 10 7 5 10.5 5 5 5

2131.37.030 6.3 6.3 12.6 12.6 8.8 6.3 13.2 6.3 6.3 6.3

GGGGG G GG

Carga máxima con diferentes sistemas de elevación

Sistema de elevación, Disposición 

de los puntos de sujeción

Número de tiros 2 simétricos 3+4 simétricos 3 y 4

Angulo del tiro/ 

sentido de tracción

asimé-

tricos

asimé-

tricos

Código carga en t (toneladas)

f
b

g

s
2

l
1

h

a

Mc

360°

1
s

de

2131.37.
>180°

07.2015

Código
Capacidad de carga

nominal [t] M l1 s1 s2 a b c d e f g h Par de apriete [Nm]
2131.37.004 0.05 M4 15 3 16 33 30 30 38 27 14 53 9.5 2
2131.37.005 0.075 M5 15 4 16 33 30 30 38 27 14 53 9.5 3
2131.37.006 0.1 M6 15 5 16 33 30 30 38 27 14 53 9.5 4
2131.37.008 0.3 M8 14 8 16 33 30 30 38 27 14 53 9.5 6
2131.37.010 0.6 M10 17 8 16 33 30 30 38 27 14 53 9.5 10
2131.37.012 1 M12 21 8 16 33 30 30 38 27 14 53 9.5 15
2131.37.014 1.3 M14 23 8 20 45 42 45 54 38 17 76 13 30
2131.37.016 1.6 M16 27 8 20 45 42 45 54 38 17 76 13 50
2131.37.018 2 M18 27 8 20 45 42 45 54 38 17 76 13 70
2131.37.020 2.5 M20 30 8 20 45 42 45 54 38 17 76 13 100
2131.37.022 3 M22 33 14 24 62 55 60 83 55 25 117 19 120
2131.37.024 4 M24 36 14 24 62 55 60 83 55 25 117 19 160
2131.37.027 5 M27 40 14 24 62 55 60 83 55 25 117 19 160
2131.37.030 6.3 M30 45 14 24 62 55 60 83 55 25 117 19 250

2131.37. Cáncamo giratorio de doble articulación
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Cáncamo giratorio de doble articulación con centraje
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2131.38. >180°

Descripción:
El cáncamo con doble articulación y centraje ha sido especialmente  
desarrollado para garantizar la elevación durante la rotación.
El centraje incrementa la resistencia del eje en caso de montaje lateral.

Material:
Acero bonificado aleado con cromo-níquel de alta resistencia,
Tornillos: tornillos de alta resistencia, clase de resistencia mín. 10,9,  
verificados al 100% contra fisuras

Nota:
Comprobar que la superficie de atornillado sea plana; la rosca debe  
estar completamente enroscada. El empalme roscado en la pieza que se  
va a transportar debe ser apropiado para la incidencia de la fuerza.
Cada punto de enganche está dotado de un número de serie individual.
Véase la información para el montaje y el desmontaje en el manual.
Capacidad de carga según manual o tabla de capacidad de carga en las  
direcciones de tiro indicadas.

A la hora de seleccionar la disposición, asegúrese de que no pueden  
producirse cargas erróneas, por ejemplo si:
- no es posible la orientación libre en la dirección de tiro
- la dirección de tiro no se encuentra en la zona preestablecida
Factor de seguridad 5

1 1 2 2 2
0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.38.004 0.05 0.05 0.1 0.1 0.07 0.05 0.1 0.05 0.05 0.05
2131.38.005 0.075 0.075 0.15 0.15 0.1 0.075 0.15 0.075 0.075 0.075
2131.38.006 0.1 0.1 0.2 0.2 0.14 0.1 0.21 0.1 0.1 0.1
2131.38.008 0.5 0.5 1 1 0.7 0.5 1.05 0.5 0.5 0.5
2131.38.010 0.8 0.8 1.6 1.6 1.12 0.8 1.68 0.8 0.8 0.8
2131.38.012 1.2 1.2 2.4 1.68 1.2 1.2 2.52 1.2 1.2 1.2
2131.38.014 1.3 1.3 2.6 2.6 1.82 1.3 2.73 1.3 1.3 1.3
2131.38.016 2 2 4 4 2.8 2 4.2 2 2 2
2131.38.018 2 2 4 4 2.8 2 4.2 2 2 2
2131.38.020 2.7 2.7 5.4 5.4 3.78 2.7 5.67 2.7 2.7 2.7
2131.38.022 3 3 6 6 4.2 3 6.3 3 3 3
2131.38.024 5 5 10 10 7 5 10.5 5 5 5
2131.38.027 5 5 10 10 7 5 10.5 5 5 5
2131.38.030 6.3 6.3 12.6 12.6 8.82 6.3 13.23 6.3 6.3 6.3

GGGGG G GG

Carga máxima con diferentes sistemas de elevación
Sistema de elevación, Disposición 
de los puntos de sujeción
Número de tiros 2 simétricos 3+4 simétricos 3 y 4
Angulo del tiro/ 
sentido de tracción

asimé-
tricos

asimé-
tricos

Código carga en t (toneladas)

07.2015

Código
Capacidad de carga

nominal [t] M l1 s1 s2 a b c d e f g h d1

Tolerancia
admisible d1 t Par de apriete [Nm]

2131.38.004 0.05 M4 15 3 16 33 30 30 38 27 14 53 9.5 16 +0,25/0 3 2
2131.38.005 0.075 M5 15 4 16 33 30 30 38 27 14 53 9.5 16 +0,25/0 3 3
2131.38.006 0.1 M6 15 5 16 33 30 30 38 27 14 53 9.5 16 +0,25/0 3 4
2131.38.008 0.5 M8 14 8 16 33 30 30 38 27 14 53 9.5 16 +0,25/0 3 6
2131.38.010 0.8 M10 17 8 16 33 30 30 38 27 14 53 9.5 20 +0,25/0 3 10
2131.38.012 1.2 M12 21 8 16 33 30 30 38 27 14 53 9.5 20 +0,25/0 3 15
2131.38.014 1.3 M14 23 8 20 45 42 45 54 38 17 76 13 20 +0,30/0 3 30
2131.38.016 2 M16 27 8 20 45 42 45 54 38 17 76 13 20 +0,30/0 3 50
2131.38.018 2 M18 27 8 20 45 42 45 54 38 17 76 13 30 +0,30/0 3 70
2131.38.020 2.7 M20 30 8 20 45 42 45 54 38 17 76 13 30 +0,30/0 3 100
2131.38.022 3 M22 33 14 24 62 55 60 83 55 25 117 19 30 +0,30/0 4 120
2131.38.024 5 M24 36 14 24 62 55 60 83 55 25 117 19 30 +0,30/0 4 160
2131.38.027 5 M27 40 14 24 62 55 60 83 55 25 117 19 36 +0,30/0 4 200
2131.38.030 6.3 M30 45 14 24 62 55 60 83 55 25 117 19 36 +0,30/0 4 250

2131.38. Cáncamo giratorio de doble articulación con centraje
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Cáncamo giratorio de doble articulación con rosca interior

Descripción:
El cáncamo con doble articulación y rosca interior ha sido especialmente  
desarrollado para garantizar la elevación durante la rotación.
Su doble articulación permite una perfecta alineación para la recogida  
de la carga.

Material:
Acero bonificado aleado con cromo-níquel de alta resistencia

Nota:
Comprobar que la superficie de atornillado sea plana; la rosca debe  
estar completamente enroscada. El empalme roscado en la pieza que se  
va a transportar debe ser apropiado para la incidencia de la fuerza.
Cada punto de enganche está dotado de un número de serie individual.
Véase la información para el montaje y el desmontaje en el manual.
Capacidad de carga según manual o tabla de capacidad de carga en las  
direcciones de tiro indicadas.

A la hora de seleccionar la disposición, asegúrese de que no pueden  
producirse cargas erróneas, por ejemplo si:
- no es posible la orientación libre en la dirección de tiro
- la dirección de tiro no se encuentra en la zona preestablecida
Factor de seguridad 5

1 1 2 2 2

0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.39.008 0.3 0.3 0.6 0.6 0.4 0.3 0.6 0.3 0.3 0.3

2131.39.010 0.6 0.6 1.2 1.2 0.8 0.6 1.3 0.6 0.6 0.6

2131.39.012 1 1 2 2 1.4 1 2.1 1 1 1

2131.39.014 1.3 1.3 2.6 2.6 1.8 1.3 2.7 1.3 1.3 1.3

2131.39.016 1.6 1.6 3.2 3.2 2.2 1.6 3.4 1.6 1.6 1.6

2131.39.018 2 2 4 4 2.8 2 4.2 2 2 2

2131.39.020 2.5 2.5 5 5 3.5 2.5 5.3 2.5 2.5 2.5

2131.39.022 3 3 6 6 4.2 3 6.3 3 3 3

GGGGG G GG

Carga máxima con diferentes sistemas de elevación

Sistema de elevación, Disposición 

de los puntos de sujeción

Número de tiros 2 simétricos 3+4 simétricos 3 y 4

Angulo del tiro/ 

sentido de tracción

asimé-

tricos

asimé-

tricos

Código carga en t (toneladas)

a = l
s

f
b

g

360°

de

>180°

M c

h

2131.39.

07.2015

Código
Capacidad de carga

nominal [t] M l s a b c d e f g h Par de apriete [Nm]
2131.39.008 0.3 M8 45 20 45 42 45 54 38 17 76 13 6
2131.39.010 0.6 M10 45 20 45 42 45 54 38 17 76 13 10
2131.39.012 1 M12 45 20 45 42 45 54 38 17 76 13 15
2131.39.014 1 M14 45 20 45 42 45 54 38 17 76 13 30
2131.39.016 1.6 M16 45 20 45 42 45 54 38 17 76 19 50
2131.39.018 2 M18 62 24 62 55 60 83 55 25 117 19 70
2131.39.020 2.5 M20 62 24 62 55 60 83 55 25 117 19 100
2131.39.022 3 M22 62 24 62 55 60 83 55 25 117 19 120

2131.39. Cáncamo giratorio de doble articulación con rosca interior
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Cáncamo giratorio universal

2131.40.

s

f

b

la

c M

de
g

360°360°

Descripción:
El cáncamo giratorio universal ha sido especialmente desarrollado para  
elevar y girar cargas pesadas.
Capacidad de carga en todas las direcciones y perfecta alineación para  
la recogida de la carga.

Material:
Acero bonificado aleado con cromo-níquel de alta resistencia,
Tornillos: tornillos de alta resistencia, clase de resistencia mín. 10,9,  
verificados al 100% contra fisuras

Nota:
Comprobar que la superficie de atornillado sea plana; la rosca debe  
estar completamente enroscada. El empalme roscado en la pieza que se  

va a transportar debe ser apropiado para la incidencia de la fuerza.
Cada punto de enganche está dotado de un número de serie individual.
Véase la información para el montaje y el desmontaje en el manual.
Capacidad de carga según manual o tabla de capacidad de carga en las  
direcciones de tiro indicadas.

A la hora de seleccionar la disposición, asegúrese de que no pueden  
producirse cargas erróneas, por ejemplo si:
- no es posible la orientación libre en la dirección de tiro
- la dirección de tiro no se encuentra en la zona preestablecida
Factor de seguridad 5 - 2131.40.024 - 2131.40.042
Factor de seguridad 4 - 2131.40.045 - 2131.40.100

1 1 2 2 2

0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.40.024 4.5 4.5 9 9 6.3 4.5 9.5 4.5 4.5 4.5
2131.40.030 7.3 7.3 14.6 14.6 10.2 7.3 15.3 7.3 7.3 4.5
2131.40.033 8 8 16 16 11.2 8 16.8 8 8 8
2131.40.036 10 10 20 20 14 10 21 10 10 10
2131.40.039 10 10 20 20 14 10 21 10 10 10
2131.40.042 12.5 12.5 25 25 17.5 12.5 26.3 12.5 12.5 12.5
2131.40.045 15 15 30 30 21 15 31.5 15 15 15
2131.40.048 20 20 40 40 28 20 42 20 20 20
2131.40.052 20 20 40 40 28 20 42 20 20 20
2131.40.056 25 25 50 50 35 25 52.5 25 25 25
2131.40.064 32.1 32.1 64.2 64.2 44.9 32.1 67.4 32.1 32.1 32.1
2131.40.072 25 25 50 50 35 25 52.5 25 25 32.1
2131.40.080 32.1 32.1 64.2 64.2 44.9 32.1 67.4 32.1 32.1 32.1
2131.40.090 32.1 32.1 64.2 64.2 44.9 32.1 67.4 32.1 32.1 32.1
2131.40.100 32.1 32.1 64.2 64.2 44.9 32.1 67.4 32.1 32.1 32.1

GGGGG G GG

Carga máxima con diferentes sistemas de elevación
Sistema de elevación, Disposición 
de los puntos de sujeción
Número de tiros 2 simétricos 3+4 simétricos 3 y 4
Angulo del tiro/ 
sentido de tracción

asimé-
tricos

asimé-
tricos

Código carga en t (toneladas)

07.2015

Código
Capacidad de carga

nominal [t] M l s a b c d e f g Par de apriete [Nm]
2131.40.024 4.5 M24 36 19 61 31 70 104 73 145 29 160
2131.40.030 7.3 M30 45 19 61 31 70 104 73 145 29 250
2131.40.033 8 M33 50 19 61 31 70 104 73 145 29 250
2131.40.036 10 M36 54 19 61 31 70 104 73 145 29 320
2131.40.039 10 M39 58 19 61 31 70 104 73 145 29 320
2131.40.042 12.5 M42 63 19 61 31 70 104 73 145 29 400
2131.40.045 15 M45 63 19 61 31 70 104 73 145 29 400
2131.40.048 20 M48 68 19 79 38 90 125 91 184 36 600
2131.40.052 20 M52 68 19 79 38 90 125 91 184 36 600
2131.40.056 25 M56 78 19 79 38 90 125 91 184 36 600
2131.40.064 32.1 M64 90 19 79 38 95 125 91 184 36 600
2131.40.072 25 M72 90 19 79 38 95 125 91 184 36 600
2131.40.080 32.1 M80 90 19 79 38 95 125 91 184 36 600
2131.40.090 32.1 M90 90 19 79 38 95 125 91 184 36 600
2131.40.100 32.1 M100 90 19 79 38 95 125 91 184 36 600

2431.40. Cáncamo giratorio universal
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Cáncamo giratorio universal con centraje

Descripción:
El cáncamo giratorio universal con centraje ha sido especialmente  
desarrollado para elevar y girar cargas pesadas. El centraje incrementa  
la resistencia del eje en caso de montaje lateral.
Capacidad de carga en todas las direcciones y perfecta alineación para  
la recogida de la carga

Material:
Acero bonificado aleado con cromo-níquel de alta resistencia,
Tornillos: tornillos de alta resistencia, clase de resistencia mín. 10,9,  
verificados al 100% contra fisuras

Nota:
Comprobar que la superficie de atornillado sea plana; la rosca debe  
estar completamente enroscada. El empalme roscado en la pieza que se  
va a transportar debe ser apropiado para la incidencia de la fuerza.
Cada punto de enganche está dotado de un número de serie individual.
Véase la información para el montaje y el desmontaje en el manual.
Capacidad de carga según manual o tabla de capacidad de carga en las  
direcciones de tiro indicadas.

A la hora de seleccionar la disposición, asegúrese de que no pueden  
producirse cargas erróneas, por ejemplo si:
- no es posible la orientación libre en la dirección de tiro
- la dirección de tiro no se encuentra en la zona preestablecida
Factor de seguridad 5 - 2131.41.024 - 2131.41.042
Factor de seguridad 4 - 2131.41.045 - 2131.41.064

1 1 2 2 2

0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.41.024 5 5 10 10 7 5 10.5 5 5 5

2131.41.030 8 8 16 16 11.2 8 16.8 8 8 8

2131.41.033 8 8 16 16 11.2 8 16.8 8 8 8

2131.41.036 11 11 22 22 15.4 11 23.1 11 11 11

2131.41.042 13 13 26 26 18.2 13 27.3 13 13 13

2131.41.045 15 15 30 30 21 15 31.5 15 15 15

2131.41.048 22 22 44 44 30.8 22 46.2 22 22 22

2131.41.056 26 26 52 52 36.4 26 54.6 26 26 26

2131.41.064 32.1 32.1 64.2 64.2 44.9 32.1 67.4 32.1 32.1 32.1

GGGGG G GG

Carga máxima con diferentes sistemas de elevación

Sistema de elevación, Disposición 

de los puntos de sujeción

Número de tiros 2 simétricos 3+4 simétricos 3 y 4

Angulo del tiro/ 

sentido de tracción

asimé-

tricos

asimé-

tricos

Código carga en t (toneladas)

d
1

s

f

b

la

c M

de
g

t
+1
+0,5

9
0
°

360°360°

2131.41.

07.2015

Código
Capacidad de carga

nominal [t] M l s a b c d e f g d1

Tolerancia
admisible d1 t Par de apriete [Nm]

2131.41.024 5 M24 36 19 61 31 70 104 73 145 29 30 +0,3/0 4 160
2131.41.030 8 M30 45 19 61 31 70 104 73 145 29 36 +0,3/0 4 250
2131.41.033 8 M33 50 19 61 31 70 104 73 145 29 48 +0,3/+0,1 6 250
2131.41.036 11 M36 54 19 61 31 70 104 73 145 29 48 +0,5/+0,1 6 320
2131.41.042 13 M42 63 19 61 31 70 104 73 145 29 48 +0,5/+0,1 6 400
2131.41.045 15 M45 63 19 61 31 70 104 73 145 29 48 +0,5/+0,1 8 400
2131.41.048 22 M48 68 19 79 38 90 125 91 184 36 64 +0,6/+0,1 8 600
2131.41.056 26 M56 78 19 79 38 90 125 91 184 36 64 +0,6/+0,1 8 600
2131.41.064 32.1 M64 90 19 79 38 95 125 91 184 36 74 +0,6/+0,1 10 600

2131.41. Cáncamo giratorio universal con centraje
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Cáncamo giratorio universal Mega DSS

s
f

b
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c M

deg

360°360°
2131.42.

Descripción:
El cáncamo giratorio universal Mega ha sido especialmente  desarrollado 
para llevar a cabo elevaciones y giros con una carga de  hasta 50 tone-
ladas. Se puede utilizar directamente con el dispositivo de  carga 
(gancho del puente grúa).
Capacidad de carga en todas las direcciones y perfecta alineación para  
la recogida de la carga

Material:
Acero bonificado aleado con cromo-níquel de alta resistencia,
Tornillos: tornillos de alta resistencia, clase de resistencia mín. 10,9,  
verificados al 100% contra fisuras

Nota:
Comprobar que la superficie de atornillado sea plana; la rosca debe  
estar completamente enroscada. El empalme roscado en la pieza que se  
va a transportar debe ser apropiado para la incidencia de la fuerza.
Cada punto de enganche está dotado de un número de serie individual.
Véase la información para el montaje y el desmontaje en el manual.
Capacidad de carga según manual o tabla de capacidad de carga en las  
direcciones de tiro indicadas.

A la hora de seleccionar la disposición, asegúrese de que no pueden  
producirse cargas erróneas, por ejemplo si:
- no es posible la orientación libre en la dirección de tiro
- la dirección de tiro no se encuentra en la zona preestablecida
Factor de seguridad 4

1 1 2 2 2

0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.42.064 33 33 66 66 46 33 69 33 33 33

2131.42.072 35 35 70 70 49 35 74 35 35 35

2131.42.080 40 40 80 80 56 40 84 40 40 40

2131.42.090 45 45 90 90 63 45 95 45 45 45

2131.42.100 50 50 100 100 70 50 105 50 50 50

GGGGG G GG

Carga máxima con diferentes sistemas de elevación

Sistema de elevación, Disposición 

de los puntos de sujeción

Número de tiros 2 simétricos 3+4 simétricos 3 y 4

Angulo del tiro/ 

sentido de tracción

asimé-

tricos

asimé-

tricos

Código carga en t (toneladas)

07.2015

Código
Capacidad de carga

nominal [t] M l s a b c d e f g Par de apriete [Nm]
2131.42.064 33 M64 100 36 127.5 64.5 158 186 143 278 57.5 600
2131.42.072 35 M72 110 36 127.5 64.5 158 186 143 278 57.5 700
2131.42.080 40 M80 120 36 127.5 64.5 158 186 143 278 57.5 800
2131.42.090 45 M90 135 36 127.5 64.5 158 186 143 278 57.5 900
2131.42.100 50 M100 150 36 127.5 64.5 158 186 143 278 57.5 1000

2131.42. Cáncamo giratorio universal Mega DSS
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Cáncamo giratorio de doble articulación con rosca interior

Descripción:
El cáncamo con doble articulación y rosca interior ha sido especialmente  
desarrollado para elevar y girar cargas pesadas.
Su doble articulación permite una perfecta alineación para la recogida  
de la carga.

Material:
Acero bonificado aleado con cromo-níquel de alta resistencia

Nota:
Comprobar que la superficie de atornillado sea plana; la rosca debe  
estar completamente enroscada. El empalme roscado en la pieza que se  
va a transportar debe ser apropiado para la incidencia de la fuerza.

Cada punto de enganche está dotado de un número de serie individual.
Véase la información para el montaje y el desmontaje en el manual.
Capacidad de carga según manual o tabla de capacidad de carga en las  
direcciones de tiro indicadas.

A la hora de seleccionar la disposición, asegúrese de que no pueden  
producirse cargas erróneas, por ejemplo si:
- no es posible la orientación libre en la dirección de tiro
- la dirección de tiro no se encuentra en la zona preestablecida
Factor de seguridad 5 - 2131.43.024 - 2131.43.042
Factor de seguridad 4 - 2131.43.045 - 2131.43.052

1 1 2 2 2

0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.43.024 4.5 4.5 9 9 6.3 4.5 9.5 4.5 4.5 4.5

2131.43.027 5 5 10 10 7 5 10.5 5 5 5

2131.43.030 7.3 7.3 14.6 14.6 10.2 7.3 15.3 7.3 7.3 7.3

2131.43.033 8 8 16 16 11.2 8 16.8 8 8 8

2131.43.036 10 10 20 20 14 10 21 10 10 10

2131.43.039 10 10 20 20 14 10 21 10 10 10

2131.43.042 12.5 12.5 25 25 17.5 12.5 26.3 12.5 12.5 12.5

2131.43.045 15 15 30 30 21 15 31.5 15 15 15

2131.43.048 20 20 40 40 28 20 42 20 20 20

2131.43.052 20 20 40 40 28 20 42 20 20 20

GGGGG G GG

Carga máxima con diferentes sistemas de elevación

Sistema de elevación, Disposición 

de los puntos de sujeción

Número de tiros 2 simétricos 3+4 simétricos 3 y 4

Angulo del tiro/ 

sentido de tracción

asimé-

tricos

asimé-

tricos

Código carga en t (toneladas)

b
f

deg

360°360°

c

a

M

s

2131.43.

07.2015

Código
Capacidad de carga

nominal [t] M l s a b c d e f g Par de apriete [Nm]
2131.43.024 4.5 M24 66 50 66 31 70 104 73 145 29 160
2131.43.027 5 M27 66 50 66 31 70 104 73 145 29 200
2131.43.030 7.3 M30 66 50 66 31 70 104 73 145 29 250
2131.43.033 8 M33 66 50 66 31 70 104 73 145 29 250
2131.43.036 10 M36 66 50 66 31 70 104 73 145 29 320
2131.43.039 10 M39 89 60 89 38 95 125 91 184 36 320
2131.43.042 12.5 M42 89 60 89 38 95 125 91 184 36 400
2131.43.045 15 M45 89 60 89 38 95 125 91 184 36 400
2131.43.048 20 M48 89 60 89 38 95 125 91 184 36 600
2131.43.052 20 M52 89 60 89 38 95 125 91 184 36 600

2131.43. Cáncamo giratorio de doble articulación con rosca interior
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Punto de enganche soldable profilift eta

d

f

l

b

e

a

180°

2131.50.

Descripción:
Para los trabajos de soldadura se aplican las disposiciones conforme a  
DIN EN ISO 14341. Los trabajos de soldadura sólo deben ser realizados  
por un soldador con la debida cualificación conforme a EN 287-1.

Material:
Estribo de soldadura: S355 J2 G3
Argolla: aleación de acero de alta resistencia

Nota:
Véase la información para el montaje y el desmontaje en el manual.
Capacidad de carga según manual o tabla de capacidad de carga en las  
direcciones de tiro indicadas.

A la hora de seleccionar la disposición, asegúrese de que no pueden  
producirse cargas erróneas, por ejemplo si:
- no es posible la orientación libre en la dirección de tiro
- la dirección de tiro no se encuentra en la zona preestablecida
- al apoyarse en cantos o superficies

1 1 2 2 2 2 3+4 3+4 2 3+4

0° 90° 0° 90° 0–45° 45–60° 0–45° 45–60°

2131.50.006 1.12 1.12 2.24 2.24 1.5 1.12 2.3 1.6 1.12 1.12

2131.50.008 2 2 4 4 2.8 2 4.2 3 2 2

2131.50.010 3.15 3.15 6.3 6.3 4.4 3.15 6.6 4.7 3.15 3.15

2131.50.013 5.3 5.3 10.6 10.6 7.4 5.3 11.2 7.9 5.3 5.3

2131.50.016 8 8 16 16 11.3 8 16.9 12 8 8

2131.50.022 15 15 30 30 21 15 31.8 22.5 15 15

GGGGG G GG

Carga máxima con diferentes sistemas de elevación

Sistema de elevación

Número de tiros

Angulo del tiro/sentido de tracción
asimé - 

tricos

asimé - 

tricos

Código Carga en t (toneladas)

07.2015

Código
Capacidad de carga

nominal [t] Tamaño a b d e f l
2131.50.006 1.12 006 36 40 11 67 42 35
2131.50.008 2 008 37 42 13 73 45 37
2131.50.010 3.15 010 41 45 16.5 80 47 40
2131.50.013 5.3 013 61 55 22 97 53 50
2131.50.016 8 016 63 70 25 120 73 64
2131.50.022 15 022 89 97 33 163 92 90

2131.50. Punto de enganche soldable profilift eta
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Dispositivo de elevación lateral con perno con aro de seguridad,  
según  BMW
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Nota:
Pedir aparte el perno de centraje 2445.10.022.045

Código de pedido para recambio perno con aro de seguridad:
2133.11.□□□.1
Código del dispositivo de elevación lateral con perno, con aro de  
seguridad, con 2 pernos de centraje y tornillos de sujeción, según BMW:  
2133.11.00.15.□□□, 2133.11.00.15.062.36

C25

Código

Capacidad máxima de
carga (2 dispositivos  de

elevación) [kg]* d1 d2 a b c e f g h k l m n p s t u v w d3 d4 t1

Tornillos Allen  
cilindricos

DIN EN ISO 4762
2133.11.032 6400 30 32 126 185 80 75 50 38 85 50 158 45 40 12 16 20 40 30 35 17.5 26 17.5 M16x80
2133.11.042 10000 40 42 150 210 100 95 60 45 87 55 187 52 50 12 20 22.5 45 25 40 22 33 21.5 M20x100
2133.11.052 16000 50 52 175 240 120 115 75 50 95 70 220 62.5 60 16 24 25 50 35 45 26 40 25.5 M24x120
2133.11.062.36 25000 60 62 200 300 140 130 80 60 145 80 246 77.5 65 20 30 35 65 60 65 39 57 38 M36x160
2133.11.082 36000 80 82 250 300 160 150 100 75 105 95 305 100 90 20 30 30 60 30 60 33 48 32 M30x160
*La capacidad máxima admisible de carga debe ser suficiente para que dos dispositivos sean capaces de elevar o girar el útil.

2133.11. Dispositivo de elevación lateral con perno con aro de seguridad, según  BMW
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Dispositivo de elevación lateral con perno con aro de seguridad, según  
AUDI

Nota: 
Pedir aparte el perno de centraje 2445.10.022.045 
 
Código de pedido para recambio perno con aro de seguridad: 
2133.11.10.□□□.1 
Código del dispositivo de elevación lateral con perno, con aro de  segu-
ridad, con 2 pernos de centraje y tornillos de sujeción, según Audi:  
2133.11.00.10.□□□
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01.2016

Código

Capacidad máxima 
de carga (2 dispositivos 

de elevación) [kg]* d1 d2 a a1 b b1 c c1 e f h k l m n s t u v w x d5 d6 e2

Tornillos Allen 
cilindricos 

DIN EN ISO 4762
2133.11.10.052 16000 50 52 188 177 290227.5125 35 67 75 37.5 80 221 68.5 135 35 31 62 42.5 45 20 26 40 65 M24x100
2133.11.00.10.052 16000 50 52 188 177 290227.5125 35 67 75 37.5 80 221 68.5 135 35 31 62 42.5 45 20 26 40 65 M24x100
2133.11.10.065 25000 63 65 280 220 333 258 150 47 91 80 42 90 277 107 150 35 45 90 42 65 46 39 58 84 M36x120
2133.11.00.10.065 25000 63 65 280 220 333 258 150 47 91 80 42 90 277 107 150 35 45 90 42 65 46 39 58 84 M36x120
*La capacidad máxima admisible de carga debe ser suficiente para que dos dispositivos sean capaces de elevar o girar el útil.

2133.11.10. Dispositivo de elevación lateral con perno con aro de seguridad, según AUDI
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Dispositivo de elevación lateral con perno con aro de seguridad

Nota:
Código de pedido para recambio perno de elevación con aro de  
seguridad: 2133.12.□□□.1
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2133.12.

C26

Código
Capacidad máxima de carga

(2 dispositivos de elevación) [kg]* a b c d f
g

H13 h l m n o p w d3
2133.12.016 1200 80 50 40 22.5 39 16 70 32 12.5 80 145 52 11 15.6
2133.12.021 2000 90 60 40 27.5 42 21 79 36 16.5 90 160 56 13 20.6
2133.12.026 4000 100 65 65 32.5 60 26 90 50 21 120 215 70 20 25.6
*La capacidad máxima admisible de carga debe ser suficiente para que dos dispositivos sean capaces de elevar o girar el útil.

2133.12. Dispositivo de elevación lateral con perno con aro de seguridad
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Dispositivo de elevación lateral con perno con aro de seguridad
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Nota:
Código de pedido para recambio perno de elevación con aro de  
seguridad: 2133.12.□□□.1

C27

Código
Capacidad máxima de carga

(2 dispositivos de elevación) [kg]* a b c d e f
g

H13 h i l m n o p q r s t w d3
2133.12.034 8000 135 56 84 60 20 85 34 125 100 96 111 18 28 50 30 30 72 221 30 33
2133.12.044 14000 180 80 110 70 30 100 44 160 125 130 140 22 36 60 40 35 90 270 40 43
*La capacidad máxima admisible de carga debe ser suficiente para que dos dispositivos sean capaces de elevar o girar el útil.

2133.12. Dispositivo de elevación lateral con perno con aro de seguridad
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Dispositivo de elevación lateral con perno con aro de seguridad, con  
chaveta, según CNOMO

Nota:
Código de pedido para recambio perno de elevación con aro de  
seguridad:
2132.11.032 para 2133.13.033
2132.11.040 para 2133.13.041

Chaveta según DIN 6885:
14x9x63 para 2133.13.033
16x10x100 para 2133.13.041

2133.13.

C28

Código
Capacidad máxima de carga

(2 dispositivos de elevación) [kg]* a b c d e f g h j k l m n p q r s t u v w y z a1 b1 d1 e1 f1 g1
2133.13.033 8000 32 33 35 55 55 36 125221100135 50 30 25 111 48 30 28 20 60 42 24 10 20 14 4.54.5 18 28 17
2133.13.041 12600 40 41 50 60 60 45 160270125180 60 40 35 140 65 35 40 30 70 55 27 12.5 25 16 5 5 22 36 21
*La capacidad máxima admisible de carga debe ser suficiente para que dos dispositivos sean capaces de elevar o girar el útil.

2133.13. Dispositivo de elevación lateral con perno con aro de seguridad, con  chaveta, según 
CNOMO
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Dispositivo de elevación lateral con perno con aro de seguridad, con  
chaveta, según BMW
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Nota:
Código de pedido para recambio perno con aro de seguridad:
2133.15.082.□□□.1
Código de pedido para recambio chaveta:
3x 2133.15.082.300.2 para 2133.15.082.300
2x 2133.15.082.345.2 y 1x 2133.15.082.345.3 para 2133.15.082.345

Código de pedido para dispositivo de elevación lateral con perno con aro  
de seguridad con chaveta y tornillos de sujeción, según BMW:
2133.15.0.082.□□□

C29

Código

Capacidad máxima de
carga (2 dispositivos de

elevación) [kg]* d1 d2 a b c e f k l n p s t u v w d3 d4 t1 e1 e2

Tornillos Allen cilindricos
DIN EN ISO 4762

2133.15.082.300 50000 80 82 300 435 200 140120 115 360 199 30 30 70 100 45 125 39 58 37 21 19 M36x160
2133.15.082.345 63000 80 82 345 480 240 170135 130 405 220 30 30 50 85 50 130 39 58 37 26 22 M36x200
*La capacidad máxima admisible de carga debe ser suficiente para que dos dispositivos sean capaces de elevar o girar el útil.

2133.15. Dispositivo de elevación lateral con perno con aro de seguridad, con  chaveta, según 
BMW
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Perno de elevación con aro de seguridad, VDI 3366

Ejemplo de montaje

Nota:
Prestar atención a la distancia de seguridad a ambos lados exteriores de  
las caras de las quijadas de fundición y espacio libre para montaje en un  
lado.
El perno debe introducirse siempre desde la cara exterior del útil hacia  
el centro del mismo.

2132.10.

C30

Código
Capacidad máxima

de carga (2 pernos) [kg]* d d1 d2 d3 d4 l1 l2 l3 s s1
2132.10.032 6400 40 32 32 13 M10 175 145 10 10 10
2132.10.040 10000 50 40 40 16 M12 225 188 10 14 13
2132.10.050 16000 60 50 50 24 M20 273 230 11 16 16
2132.10.063 25000 75 63 63 30 M24 347 295 14 18 20
2132.10.076 63000 95 76 76 40 M36 422 360 15 20 27
*La capacidad máxima de carga debe ser suficiente para que dos pernos sean capaces de elevar o girar el útil.

2132.10. Perno de elevación con aro de seguridad, VDI 3366
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Perno de elevación con aro de seguridad y con muelle, según Norma VW
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2132.10.55.
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Nota:
Prestar atención a la distancia de seguridad a ambos lados exteriores de  
las caras de las quijadas de fundición y espacio libre para montaje en un  
lado.
El perno debe introducirse siempre desde la cara exterior del útil hacia  
el centro del mismo.

Ejemplo de montaje

C31

Código
Capacidad máxima

de carga (2 pernos) [kg]* d d1 d2 l1 l2 l3 s s1
2132.10.55.032 6400 40 32 21 175 145 10 10 10
2132.10.55.040 10000 50 40 28 225 188 10 14 13
2132.10.55.050 16000 60 50 36 273 230 11 16 16
2132.10.55.063 25000 75 63 45 347 295 14 18 20
2132.10.55.076 63000 95 76 56 422 360 15 20 27
*La capacidad máxima de carga debe ser suficiente para que dos pernos sean capaces de elevar o girar el útil.

2132.10.55. Perno de elevación con aro de seguridad y con muelle, según Norma VW
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Perno de elevación con aro de seguridad, Norma CNOMO

Ejemplo de montaje

Nota:
Prestar atención a la distancia de seguridad a ambos lados exteriores de  
las caras de las quijadas de fundición y espacio libre para montaje en un  
lado.
El perno debe introducirse siempre desde la cara exterior del útil hacia  
el centro del mismo.

**El volumen de suministro comprende el muelle de acero

2132.11.

C32

Código
Capacidad máxima

de carga (2 pernos) [kg]* d d1 d2 d3 d4 l1 l2 l3 s s1 s2 t
2132.11.032 12000 40 32 22 12 25 154 132 6 10 5 11 2.5
2132.11.040 18000 50 40 28 16 32 197.75 170 8 12.5 6 13.75 3
2132.11.050 28000 63 50 36 20 40 247.6 212 10 16 8 17.6 4
2132.11.063 45000 80 63 45 25 50 309 265 12 20 10 22 5
*La capacidad máxima de carga debe ser suficiente para que dos pernos sean capaces de elevar o girar el útil.

2132.11. Perno de elevación con aro de seguridad, Norma CNOMO
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Casquillo para perno de elevación
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Descripción:
Casquillo para introducir en la pieza a fundir, por perno de elevación  
2132.10./11.

Material:
Acero

Ejemplo de montaje

C33

Código
Capacidad máxima

de carga (2 pernos) [kg] d1 d2 d3 l Número de ranuras
2132.10.03.032.1.1 3200 32 44 34 40 1
2132.10.03.040.2.1 5000 40 52 42 50 1
2132.10.03.050.3.1 8000 50 62 52 60 1
2132.10.03.063.4.1 12000 63 75 65 80 1
2132.10.03.076.5.1 25000 76 100 78 100 2
2132.10.03.076.6.1 31500 76 105 78 100 2

2132.10.03. .1 Casquillo para perno de elevación
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Perno de elevación con aro de seguridad, por dispositivo de elevación  
lateral 2133.12.

øg

Ejemplo de montaje

Nota:
Prestar atención a la distancia de seguridad a ambos lados exteriores de  
las caras de las quijadas de fundición y espacio libre para montaje en un  
lado.
El perno debe introducirse siempre desde la cara exterior del útil hacia  
el centro del mismo.

2133.12. .1

C34

Código
Capacidad máxima

de carga (2 pernos) [kg]* g d d1 d2 d3 d4 l1 l2 l3 s s1
2133.12.016.1 1200 16 25 15.6 15.6 6 M5 102.5 77 6 8 11.5
2133.12.021.1 2000 21 30 20.6 20.6 7 M6 113.5 86 6 8 13.5
2133.12.026.1 4000 26 35 25.6 25.6 9 M6 128.5 100 6 9 13.5
2133.12.034.1 8000 34 43 33 33 12 M8 166.5 135 6 10 15.5
2133.12.044.1 14000 44 53 43 43 16 M12 210.5 175 8 12 20.5
*La capacidad máxima de carga debe ser suficiente para que dos pernos sean capaces de elevar o girar el útil.

2133.12. .1 Perno de elevación con aro de seguridad, por dispositivo de elevación  lateral 
2133.12.
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Brida de horquilla, con la punta achaflanada, DIN 6315-B
Brida a acodada

Material:
Acero bonificado, pintado

Nota:
Superficies de presión y de apoyo de planos paralelos. El empleo de  
tornillos DIN 787 de alta resistencia permite alcanzar fuerzas de presión  
elevadas. La medida de los Bridas está en consonancia con la resistencia  
de los tornillos.

Se suministra sin tornillo de apriete.
Para tornillos apropiados: 2140.30.

Material:
Acero forjado y bonificado,
galvanizado y pasivado amarillo

Nota:
Las bridas permiten vencer rápidamente alturas de sujeción diferentes,  
sin suplementos, y ocupan poco espacio en la mesa de máquina. Las  
mismas han sido diseñadas para resistir esfuerzos límite y son  
particularmente aptas para la sujeción de útiles de corte y estampación.

Se suministra sin tornillo de apriete.
Para tornillos apropiados: 2140.30.
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2140.15.

C36

Código a1 a2 b1 b2 b3 c
2140.17.09.080 8 9 80 25 8 15
2140.17.11.100 10 11 100 31 10 20
2140.17.14.125 12 o. 14 14 125 38 12 25
2140.17.14.160 12 o. 14 14 160 38 12 25
2140.17.14.200 12 o. 14 14 200 38 12 25
2140.17.18.160 16 o. 18 18 160 48 15 30
2140.17.18.200 16 o. 18 18 200 48 15 30
2140.17.18.250 16 o. 18 18 250 48 15 40
2140.17.22.200 20 o. 22 22 200 52 15 40
2140.17.22.250 20 o. 22 22 250 62 20 40
2140.17.22.315 20 o. 22 22 315 62 20 40
2140.17.26.200 24 26 200 66 20 40
2140.17.26.250 24 26 250 66 20 40
2140.17.26.315 24 26 315 66 20 40

Código a1 a2 b1 b2 e f k m
Altura de
sujeción h

2140.15.22 20 o. 22 22 200 66 88 112 20 60 25 - 50
2140.15.26 24 o. 26 26 232 76 97 135 24 70 30 - 70
2140.15.32 36 32 263 90 107 156 28 80 40 - 75

2140.17.

2140.15.

Brida de horquilla, con la punta  
achaflanada, DIN 6315-B

Brida a acodada
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Brida, de ajuste gradual
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2140.14.

Material:
Acero forjado y bonificado, pavenado

Nota:
Las bridas permiten vencer rápidamente alturas de sujeción diferentes,  
sin suplementos, y ocupan poco espacio en la mesa de máquina. Las  
mismas han sido diseñadas para resistir esfuerzos límite y son  
particularmente aptas para la sujeción de útiles de corte y estampación.

Se suministra con tornillo de apriete.
Para tornillos apropiados: 2140.30.

Material:
Acero forjado y bonificado,
galvanizado y pasivado amarillo

Nota:
Las bridas permiten vencer rápidamente alturas de sujeción diferentes,  
sin suplementos, y ocupan poco espacio en la mesa de máquina. Las  
mismas han sido diseñadas para resistir esfuerzos límite y son  
particularmente aptas para la sujeción de útiles de corte y estampación.

Se suministra sin tornillo de apriete.
Para tornillos apropiados: 2140.30.

C37

Código a1 a2 b1 b2 c d e f h*
Tornillo de apriete

d1 x a1 x l
2140.13.12.17 12 17 140 50 55 60 30 110 0-50 M12x12x125
2140.13.14.17 14 17 140 50 55 60 30 110 0-50 M12x14x125
2140.13.16.17 16 17 140 50 55 60 30 110 0-75 M16x16x160
2140.13.18.17 18 17 140 50 55 60 30 110 0-75 M16x18x160
2140.13.16.21 16 21 175 60 70 80 40 135 0-65 M16x16x160
2140.13.18.21 18 21 175 60 70 80 40 135 0-65 M16x18x160
2140.13.22.21 22 21 175 60 70 80 40 135 0-85 M20x22x200
*Altura de sujeción

Código a1 a2 b1 b2 c d e f k m hmax
2140.14.13 12 o. 14 13 88 38 28 48 23 68 14 52 35
2140.14.18 16 o. 18 18 130 56 38 74 29 101 18 80 55
2140.14.22 20 o. 22 22 140 66 46 80 32 112 20 98 65
2140.14.26 24 o. 28 26 174 76 52 100 39 135 24 110 75
2140.14.32 36 32 200 90 61 110 44 156 28 118 80

2140.13.

2140.14.

Brida, de ajuste gradual

Brida, de ajuste gradual
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Brida, DIN 6314
Brida, recta, con tornillo de ajuste

Material:
Acero bonificado, pintado

Nota:
Superficies de presión y de apoyo de planos paralelos. El empleo de  
tornillos DIN 787 de alta resistencia permite alcanzar fuerzas de presión  
elevadas. La medida de las bridas está en consonancia con la resistencia  
de los tornillos.

Se suministra sin tornillo de apriete.
Para tornillos apropiados: 2140.30.

2140.16.26.250: c = 35 mm, no según DIN

Material:
Acero bonificado, pintado

Nota:
Se suministra con tornillo de apriete y ajuste para ranuras T DIN 787 8.8  
con tuerca y arandela.
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2140.10.

C38

Código a1 a2 b1 b2 b3 c e1 e2
2140.16.09.060 8 9 60 25 10 12 13 22
2140.16.11.080 10 11 80 30 12 15 15 30
2140.16.14.100 12 o. 14 14 100 40 14 20 21 40
2140.16.14.125 12 o. 14 14 125 40 14 20 21 50
2140.16.18.125 16 o. 18 18 125 50 18 25 26 45
2140.16.18.160 16 o. 18 18 160 50 18 25 26 65
2140.16.22.160 20 o. 22 22 160 60 22 30 30 60
2140.16.22.200 20 o. 22 22 200 60 22 30 30 80
2140.16.26.200 24 26 200 70 26 30 35 80
2140.16.26.250 24 26 250 70 26 35 35 105

Código a1 a2 b1 b2 b3 c d1, 2 e1 e2 h*
Tornillo de apriete

d1 x a1 x l
2140.10.10 10 11 80 30 12 15 M10 15 30 8 - 32 M10x10x80
2140.10.12 12 14 100 40 14 20 M12 21 40 10 - 40 M12x12x100
2140.10.14 14 14 100 40 14 20 M12 21 40 10 - 38 M12x14x100
2140.10.16 16 18 125 50 18 25 M16 26 45 13 - 49 M16x16x125
2140.10.18 18 18 125 50 18 25 M16 26 45 13 - 46 M16x18x125
2140.10.20 20 22 160 60 22 30 M20 30 60 16 - 65 M20x20x160
2140.10.22 22 22 160 60 22 30 M20 30 60 16 - 65 M20x22x160
*Altura de sujeción depende de la profundidad de la ranura

2140.16.

2140.10.

Brida, DIN 6314

Brida, recta, con tornillo de  ajuste
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Brida, acodada, DIN 6316
Brida acodada, con tornillo de ajuste
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2140.11.

Material:
Acero bonificado, pintado

Nota:
Superficies de presión y de apoyo de planos paralelos. El empleo de  
tornillos DIN 787 de alta resistencia permite alcanzar fuerzas de presión  
elevadas. La medida de las bridas está en consonancia con la resistencia  
de los tornillos.

Se suministra sin tornillo de apriete.
Para tornillos apropiados: 2140.30.

2140.18.26.250: c = 35 mm, no según DIN

Material:
Acero bonificado, pintado

Nota:
Se suministra con tornillo de apriete y ajuste para ranuras T DIN 787 8.8  
con tuerca y arandela.

C39

Código a1 a2 b1 b2 b3 c e1 e2 e3
2140.18.09.080 8 9 80 25 12 12 25 25 9
2140.18.11.100 10 11 100 30 15 15 32 32 12
2140.18.14.125 12 o. 14 14 125 40 20 20 40 40 16
2140.18.18.125 16 o. 18 18 125 50 25 25 49 40 20
2140.18.18.160 16 o. 18 18 160 50 25 25 49 50 20
2140.18.22.160 20 o. 22 22 160 60 30 30 55 55 24
2140.18.22.200 20 o. 22 22 200 60 30 30 55 70 24
2140.18.26.200 24 26 200 70 35 30 72 60 28
2140.18.26.250 24 26 250 70 35 35 72 80 28

Código a1 a2 b1 b2 b3,c d1, 2 e1 e2 e3 h*
Tornillo de  apriete

d1 x a1 x l
2140.11.10 10 11 100 30 15 M10 32 32 12 22 - 46 M10x10x80
2140.11.12 12 14 125 40 20 M12 40 40 16 28 - 58 M12x12x100
2140.11.14 14 14 125 40 20 M12 40 40 16 28 - 56 M12x14x100
2140.11.16 16 18 160 50 25 M16 49 50 20 36 - 72 M16x16x125
2140.11.18 18 18 160 50 25 M16 49 50 20 36 - 69 M16x18x125
2140.11.20 20 22 200 60 30 M20 55 70 24 43 - 92 M20x20x160
2140.11.22 22 22 200 60 30 M20 55 70 24 43 - 92 M20x22x160
*Altura de sujeción depende de la profundidad de la ranura

2140.18.

2140.11. Brida acodada, con tornillo de  ajuste

Brida, acodada, DIN 6316
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Soporte ajustable
Soporte escalonado DIN 6318

Material:
Acero bonificado, pintado

Nota:
Orificio de centraje Ø12 mm. Husillo de rosca trapezoidal auto-blocante,  
con tope final.

Material:
Fundición de maquinaria, pintado

Nota:
Superficies de presión y de apoyo de planos paralelos. El empleo de  
tornillos DIN 787 de alta resistencia permite alcanzar fuerzas de presión  
elevadas. La medida de las bridas está en consonancia con la resistencia  
de los tornillos.
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2140.19.

A

B

C40

Código h h1 d1 d2 Fmax [daN]
2140.20.042 42 52 50 50 6000
2140.20.050 50 70 50 50 6000
2140.20.070 70 100 50 50 6000
2140.20.100 100 140 65 70 10000
2140.20.140 140 210 70 80 17000
2140.20.190 190 300 80 100 35000

Código Tamaño de pedido a b b1 h Forma
2140.19.050.050 50 42.5 50 50 12.5 A
2140.19.095.050 95 95 50 55 57.5 B
2140.19.140.050 140 100 50 60 102.5 B
2140.19.185.050 185 105 50 65 147.5 B
2140.19.230.050 230 110 50 70 192.5 B
2140.19.275.050 275 115 50 75 237.5 B
2140.19.050.080 50 42.5 80 80 12.5 A
2140.19.095.080 95 95 80 85 57.5 B
2140.19.140.080 140 100 80 90 102.5 B

2140.20.

2140.19. Soporte escalonado DIN 6318

Soporte ajustable
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Tornillo de ajuste
Tuerca hexagonal DIN 6330 B
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2140.32.

Material:
bonificado, categoría de resistencia 8.8

Material:
bonificado, categoría de resistencia 10.9

Nota:
Usar arandelas según DIN 6340.

C41

Código M d2 d3 k l
2140.02.10 M10 16 30 8 39
2140.02.12 M12 20 36 10 48
2140.02.16 M16 25 42 13 55
2140.02.20 M20 25 50 16 69
2140.02.24 M24 34 60 20 87

Código M e m s
2140.32.08 M8 15 12 13
2140.32.10 M10 18.4 15 16
2140.32.12 M12 20.7 18 18
2140.32.14 M14 24.2 21 21
2140.32.16 M16 27.7 24 24
2140.32.18 M18 31.2 27 27
2140.32.20 M20 34.6 30 30
2140.32.22 M22 39.2 33 34
2140.32.24 M24 41.5 36 36
2140.32.30 M30 53.1 45 46

2140.02.

2140.32. Tuerca hexagonal DIN 6330 B

Tornillo de ajuste
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Tuerca hexagonal con valona, DIN 6331
Arandela DIN 6340

Material:
bonificado, categoría de resistencia 10.9

Ejecución:
torneado y fresado

Nota:
Longitud de rosca 1,5 x M

Material:
bonificado
Categoría de resistencia 1200–1400 N/mm²
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2140.34.

C42

Código M a d1 e m s
2140.33.08 M8 3.5 18 15 12 13
2140.33.10 M10 4 22 18.4 15 16
2140.33.12 M12 4 25 20.7 18 18
2140.33.14 M14 4.5 28 24.2 21 21
2140.33.16 M16 5 31 27.7 24 24
2140.33.18 M18 5 34 31.2 27 27
2140.33.20 M20 6 37 34.6 30 30
2140.33.22 M22 6 40 39.2 33 34
2140.33.24 M24 6 45 41.5 36 36
2140.33.30 M30 6 58 53.1 45 46

Código M d1 d2 s
2140.34.08 M8 8.4 23 4
2140.34.10 M10 10.5 28 4
2140.34.12 M12 13 35 5
2140.34.14 M14 15 40 5
2140.34.16 M16 17 45 6
2140.34.18 M18 19 45 6
2140.34.20 M20 21 50 6
2140.34.22 M22 23 50 8
2140.34.24 M24 25 60 8
2140.34.30 M30 31 68 10

2140.33.

2140.34.

Tuerca hexagonal con valona,   
DIN 6331

Arandela DIN 6340
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Tornillo para ranura en T, DIN 787

a

1a

1d

b
l

k

e

2140.30.

Material:
bonificado,
M 8 – M12, categoría de resistencia 10.9
M14 – M30, categoría de resistencia 8.8

Ejecución:
forjado, rosca laminada, guía ranura T fresada

C43

Código a1 a b d1 e k l Código a1 a b d1 e k l
2140.30.08.08.032 8 7.7 22 M8 13 6 32 2140.30.20.20.100 20 19.7 65 M20 32 12 100
2140.30.08.08.050 8 7.7 35 M8 13 6 50 2140.30.20.20.125 20 19.7 85 M20 32 12 125
2140.30.08.08.080 8 7.7 50 M8 13 6 80 2140.30.20.20.160 20 19.7 110 M20 32 12 160
2140.30.10.10.040 10 9.7 30 M10 15 6 40 2140.30.20.20.200 20 19.7 125 M20 32 12 200
2140.30.10.10.063 10 9.7 45 M10 15 6 63 2140.30.20.20.250 20 19.7 150 M20 32 12 250
2140.30.10.10.100 10 9.7 60 M10 15 6 100 2140.30.20.20.315 20 19.7 190 M20 32 12 315
2140.30.12.12.050 12 11.7 35 M12 18 7 50 2140.30.20.22.080 22 21.7 55 M20 35 14 80
2140.30.12.12.063 12 11.7 40 M12 18 7 63 2140.30.20.22.100 22 21.7 65 M20 35 14 100
2140.30.12.12.080 12 11.7 55 M12 18 7 80 2140.30.20.22.125 22 21.7 85 M20 35 14 125
2140.30.12.12.125 12 11.7 75 M12 18 7 125 2140.30.20.22.160 22 21.7 110 M20 35 14 160
2140.30.12.12.200 12 11.7 120 M12 18 7 200 2140.30.20.22.200 22 21.7 125 M20 35 14 200
2140.30.12.14.050 14 13.7 35 M12 22 8 50 2140.30.20.22.250 22 21.7 150 M20 35 14 250
2140.30.12.14.063 14 13.7 45 M12 22 8 63 2140.30.20.22.315 22 21.7 190 M20 35 14 315
2140.30.12.14.080 14 13.7 55 M12 22 8 80 2140.30.24.24.100 24 23.7 70 M24 40 16 100
2140.30.12.14.125 14 13.7 75 M12 22 8 125 2140.30.24.24.125 24 23.7 85 M24 40 16 125
2140.30.12.14.200 14 13.7 120 M12 22 8 200 2140.30.24.24.160 24 23.7 110 M24 40 16 160
2140.30.14.16.063 16 15.7 45 M14 25 9 63 2140.30.24.24.200 24 23.7 125 M24 40 16 200
2140.30.14.16.100 16 15.7 65 M14 25 9 100 2140.30.24.24.250 24 23.7 150 M24 40 16 250
2140.30.14.16.160 16 15.7 125 M14 25 9 160 2140.30.24.24.315 24 23.7 190 M24 40 16 315
2140.30.14.16.250 16 15.7 150 M14 25 9 250 2140.30.24.24.400 24 23.7 240 M24 40 16 400
2140.30.16.16.063 16 15.7 45 M16 25 9 63 2140.30.24.28.100 28 27.7 70 M24 44 18 100
2140.30.16.16.080 16 15.7 55 M16 25 9 80 2140.30.24.28.125 28 27.7 85 M24 44 18 125
2140.30.16.16.100 16 15.7 65 M16 25 9 100 2140.30.24.28.160 28 27.7 110 M24 44 18 160
2140.30.16.16.160 16 15.7 100 M16 25 9 160 2140.30.24.28.200 28 27.7 125 M24 44 18 200
2140.30.16.16.200 16 15.7 125 M16 25 9 200 2140.30.24.28.250 28 27.7 150 M24 44 18 250
2140.30.16.16.250 16 15.7 150 M16 25 9 250 2140.30.24.28.315 28 27.7 190 M24 44 18 315
2140.30.16.18.063 18 17.7 45 M16 28 10 63 2140.30.24.28.400 28 27.7 240 M24 44 18 400
2140.30.16.18.080 18 17.7 55 M16 28 10 80 2140.30.30.36.125 36 35.6 80 M30 54 22 125
2140.30.16.18.100 18 17.7 65 M16 28 10 100 2140.30.30.36.160 36 35.6 110 M30 54 22 160
2140.30.16.18.160 18 17.7 100 M16 28 10 160 2140.30.30.36.200 36 35.6 135 M30 54 22 200
2140.30.16.18.200 18 17.7 125 M16 28 10 200 2140.30.30.36.250 36 35.6 150 M30 54 22 250
2140.30.16.18.250 18 17.7 150 M16 28 10 250 2140.30.30.36.315 36 35.6 200 M30 54 22 315
2140.30.20.20.080 20 19.7 55 M20 32 12 80 2140.30.30.36.500 36 35.6 300 M30 54 22 500

2140.30. Tornillo para ranura en T, DIN 787
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Tornillo Allen de cabeza cilíndrica, DIN EN ISO 4762 - 
Categoría de  resistencia 8.8

s
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lk

2192.10.

11.2015 

Código M l l1 d k s Código M l l1 d k s
2192.10.04.012 M4 12 10 7 4 3 2192.10.10.050 M10 50 32 16 10 8
2192.10.04.016 M4 16 14 7 4 3 2192.10.10.060 M10 60 32 16 10 8
2192.10.04.020 M4 20 18 7 4 3 2192.10.12.025 M12 25 20 18 12 10
2192.10.04.025 M4 25 23 7 4 3 2192.10.12.030 M12 30 25 18 12 10
2192.10.05.020 M5 20 18 8.5 5 4 2192.10.12.035 M12 35 30 18 12 10
2192.10.05.025 M5 25 23 8.5 5 4 2192.10.12.040 M12 40 35 18 12 10
2192.10.05.030 M5 30 22 8.5 5 4 2192.10.12.045 M12 45 40 18 12 10
2192.10.06.016 M6 16 13 10 6 5 2192.10.12.050 M12 50 45 18 12 10
2192.10.06.020 M6 20 17 10 6 5 2192.10.12.070 M12 70 36 18 12 10
2192.10.06.025 M6 25 22 10 6 5 2192.10.12.080 M12 80 36 18 12 10
2192.10.06.030 M6 30 27 10 6 5 2192.10.16.030 M16 30 24 24 16 14
2192.10.06.035 M6 35 24 10 6 5 2192.10.16.035 M16 35 29 24 16 14
2192.10.06.040 M6 40 24 10 6 5 2192.10.16.040 M16 40 34 24 16 14
2192.10.06.045 M6 45 24 10 6 5 2192.10.16.045 M16 45 39 24 16 14
2192.10.06.050 M6 50 24 10 6 5 2192.10.16.050 M16 50 44 24 16 14
2192.10.06.055 M6 55 24 10 6 5 2192.10.16.055 M16 55 49 24 16 14
2192.10.06.060 M6 60 24 10 6 5 2192.10.16.060 M16 60 54 24 16 14
2192.10.06.070 M6 70 24 10 6 5 2192.10.16.100 M16 100 44 24 16 14
2192.10.06.080 M6 80 24 10 6 5 2192.10.20.050 M20 50 42 30 20 17
2192.10.06.090 M6 90 24 10 6 5 2192.10.20.060 M20 60 52 30 20 17
2192.10.08.016 M8 16 12 13 8 6 2192.10.20.070 M20 70 62 30 20 17
2192.10.08.020 M8 20 16 13 8 6 2192.10.20.090 M20 90 52 30 20 17
2192.10.08.025 M8 25 21 13 8 6 2192.10.20.120 M20 120 52 30 20 17
2192.10.08.030 M8 30 26 13 8 6 2192.10.24.060 M24 60 51 36 24 19
2192.10.08.035 M8 35 31 13 8 6 2192.10.24.070 M24 70 61 36 24 19
2192.10.08.040 M8 40 28 13 8 6 2192.10.24.080 M24 80 71 36 24 19
2192.10.08.045 M8 45 28 13 8 6 2192.10.24.100 M24 100 60 36 24 19
2192.10.08.050 M8 50 28 13 8 6 2192.10.24.120 M24 120 60 36 24 19
2192.10.08.060 M8 60 28 13 8 6 2192.10.24.140 M24 140 60 36 24 19
2192.10.10.016 M10 16 11 16 10 8 2192.10.30.140 M30 140 72 45 30 22
2192.10.10.020 M10 20 15 16 10 8 2192.10.36.120 M36 120 84 54 36 27
2192.10.10.025 M10 25 20 16 10 8 2192.10.36.160 M36 160 84 54 36 27
2192.10.10.030 M10 30 25 16 10 8 2192.10.36.180 M36 180 84 54 36 27
2192.10.10.035 M10 35 30 16 10 8 2192.10.36.200 M36 200 84 54 36 27
2192.10.10.040 M10 40 35 16 10 8

2192.10. Tornillo Allen de cabeza cilíndrica, DIN EN ISO 4762 - Categoría de resistencia 8.8



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Tornillo Allen de cabeza cilíndrica, DIN EN ISO 4762 - Categoría de  
resistencia 12.9

2192.12.

C45

Código M l l1 d k s Código M l l1 d k s Código M l l1 d k s
2192.12.03.008 M3 8 6 5.5 3 2.5 2192.12.10.055 M10 55 32 16 10 8 2192.12.16.120 M16 120 44 24 16 14
2192.12.04.010 M4 10 8 7 4 3 2192.12.10.060 M10 60 32 16 10 8 2192.12.16.130 M16 130 44 24 16 14
2192.12.06.010 M6 10 7 10 6 5 2192.12.10.065 M10 65 32 16 10 8 2192.12.16.140 M16 140 44 24 16 14
2192.12.06.020 M6 20 17 10 6 5 2192.12.10.070 M10 70 32 16 10 8 2192.12.16.150 M16 150 44 24 16 14
2192.12.06.025 M6 25 22 10 6 5 2192.12.10.075 M10 75 32 16 10 8 2192.12.16.160 M16 160 44 24 16 14
2192.12.06.030 M6 30 27 10 6 5 2192.12.10.080 M10 80 32 16 10 8 2192.12.16.180 M16 180 44 24 16 14
2192.12.06.035 M6 35 24 10 6 5 2192.12.10.090 M10 90 32 16 10 8 2192.12.16.200 M16 200 44 24 16 14
2192.12.06.040 M6 40 24 10 6 5 2192.12.10.100 M10 100 32 16 10 8 2192.12.16.220 M16 220 44 24 16 14
2192.12.06.045 M6 45 24 10 6 5 2192.12.10.110 M10 110 32 16 10 8 2192.12.16.240 M16 240 44 24 16 14
2192.12.06.050 M6 50 24 10 6 5 2192.12.10.120 M10 120 32 16 10 8 2192.12.16.260 M16 260 44 24 16 14
2192.12.06.055 M6 55 24 10 6 5 2192.12.10.130 M10 130 32 16 10 8 2192.12.16.280 M16 280 44 24 16 14
2192.12.06.060 M6 60 24 10 6 5 2192.12.10.150 M10 150 32 16 10 8 2192.12.16.300 M16 300 44 24 16 14
2192.12.06.070 M6 70 24 10 6 5 2192.12.10.180 M10 180 32 16 10 8 2192.12.20.100 M20 100 52 30 20 17
2192.12.06.080 M6 80 24 10 6 5 2192.12.10.220 M10 220 32 16 10 8 2192.12.20.110 M20 110 52 30 20 17
2192.12.06.085 M6 85 24 10 6 5 2192.12.12.040 M12 40 35 18 12 10 2192.12.20.120 M20 120 52 30 20 17
2192.12.06.090 M6 90 24 10 6 5 2192.12.12.045 M12 45 40 18 12 10 2192.12.20.130 M20 130 52 30 20 17
2192.12.06.100 M6 100 24 10 6 5 2192.12.12.050 M12 50 45 18 12 10 2192.12.20.140 M20 140 52 30 20 17
2192.12.06.160 M6 160 24 10 6 5 2192.12.12.055 M12 55 36 18 12 10 2192.12.20.150 M20 150 52 30 20 17
2192.12.06.200 M6 200 24 10 6 5 2192.12.12.060 M12 60 36 18 12 10 2192.12.20.160 M20 160 52 30 20 17
2192.12.08.016 M8 16 12 13 8 6 2192.12.12.070 M12 70 36 18 12 10 2192.12.20.180 M20 180 52 30 20 17
2192.12.08.030 M8 30 26 13 8 6 2192.12.12.080 M12 80 36 18 12 10 2192.12.20.190 M20 190 52 30 20 17
2192.12.08.035 M8 35 31 13 8 6 2192.12.12.090 M12 90 36 18 12 10 2192.12.20.200 M20 200 52 30 20 17
2192.12.08.040 M8 40 28 13 8 6 2192.12.12.100 M12 100 36 18 12 10 2192.12.20.220 M20 220 52 30 20 17
2192.12.08.045 M8 45 28 13 8 6 2192.12.12.110 M12 110 36 18 12 10 2192.12.20.230 M20 230 52 30 20 17
2192.12.08.050 M8 50 28 13 8 6 2192.12.12.120 M12 120 36 18 12 10 2192.12.20.240 M20 240 52 30 20 17
2192.12.08.055 M8 55 28 13 8 6 2192.12.12.130 M12 130 36 18 12 10 2192.12.20.260 M20 260 52 30 20 17
2192.12.08.060 M8 60 28 13 8 6 2192.12.12.140 M12 140 36 18 12 10 2192.12.20.280 M20 280 52 30 20 17
2192.12.08.070 M8 70 28 13 8 6 2192.12.12.150 M12 150 36 18 12 10 2192.12.20.300 M20 300 52 30 20 17
2192.12.08.075 M8 75 28 13 8 6 2192.12.12.180 M12 180 36 18 12 10 2192.12.24.120 M24 120 60 36 24 19
2192.12.08.080 M8 80 28 13 8 6 2192.12.12.220 M12 220 36 18 12 10 2192.12.24.130 M24 130 60 36 24 19
2192.12.08.090 M8 90 28 13 8 6 2192.12.16.040 M16 40 34 24 16 14 2192.12.24.140 M24 140 60 36 24 19
2192.12.08.100 M8 100 28 13 8 6 2192.12.16.050 M16 50 44 24 16 14 2192.12.24.150 M24 150 60 36 24 19
2192.12.08.110 M8 110 28 13 8 6 2192.12.16.060 M16 60 54 24 16 14 2192.12.24.160 M24 160 60 36 24 19
2192.12.08.120 M8 120 28 13 8 6 2192.12.16.065 M16 65 44 24 16 14 2192.12.24.180 M24 180 60 36 24 19
2192.12.10.030 M10 30 25 16 10 8 2192.12.16.070 M16 70 44 24 16 14 2192.12.24.200 M24 200 60 36 24 19
2192.12.10.035 M10 35 30 16 10 8 2192.12.16.080 M16 80 44 24 16 14 2192.12.30.140 M30 140 72 45 30 22
2192.12.10.040 M10 40 35 16 10 8 2192.12.16.090 M16 90 44 24 16 14 2192.12.30.160 M30 160 72 45 30 22
2192.12.10.045 M10 45 32 16 10 8 2192.12.16.100 M16 100 44 24 16 14
2192.12.10.050 M10 50 32 16 10 8 2192.12.16.110 M16 110 44 24 16 14

2192.12. Tornillo Allen de cabeza cilíndrica, DIN EN ISO 4762 - Categoría de  resistencia 12.9
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Tornillo Allen de cabeza cilíndrica, con altura de cabeza reducida y guía de  
llave DIN 6912 - Categoría de resistencia 8.8
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2192.20.

C46

Código M l l1 d k s Código M l l1 d k s
2192.20.04.008 M4 8 6 7 2.8 3 2192.20.06.030 M6 30 18 10 4 5
2192.20.04.010 M4 10 8 7 2.8 3 2192.20.06.035 M6 35 18 10 4 5
2192.20.04.012 M4 12 10 7 2.8 3 2192.20.06.040 M6 40 18 10 4 5
2192.20.04.016 M4 16 14 7 2.8 3 2192.20.06.045 M6 45 18 10 4 5
2192.20.04.020 M4 20 14 7 2.8 3 2192.20.06.050 M6 50 18 10 4 5
2192.20.04.025 M4 25 14 7 2.8 3 2192.20.08.012 M8 12 7.3 13 5 6
2192.20.04.030 M4 30 14 7 2.8 3 2192.20.08.016 M8 16 11.3 13 5 6
2192.20.04.035 M4 35 14 7 2.8 3 2192.20.08.018 M8 18 13.3 13 5 6
2192.20.04.040 M4 40 14 7 2.8 3 2192.20.08.020 M8 20 15.3 13 5 6
2192.20.05.008 M5 8 5.4 8.5 3.5 4 2192.20.08.025 M8 25 20.3 13 5 6
2192.20.05.010 M5 10 7.4 8.5 3.5 4 2192.20.08.030 M8 30 22 13 5 6
2192.20.05.012 M5 12 9.4 8.5 3.5 4 2192.20.08.035 M8 35 22 13 5 6
2192.20.05.020 M5 20 17.4 8.5 3.5 4 2192.20.08.040 M8 40 22 13 5 6
2192.20.05.025 M5 25 16 8.5 3.5 4 2192.20.08.045 M8 45 22 13 5 6
2192.20.05.030 M5 30 16 8.5 3.5 4 2192.20.08.050 M8 50 22 13 5 6
2192.20.05.035 M5 35 16 8.5 3.5 4 2192.20.08.060 M8 60 22 13 5 6
2192.20.05.040 M5 40 16 8.5 3.5 4 2192.20.10.020 M10 20 14.5 16 6.5 8
2192.20.06.008 M6 8 4.3 10 4 5 2192.20.10.025 M10 25 19.5 16 6.5 8
2192.20.06.010 M6 10 6.3 10 4 5 2192.20.10.030 M10 30 25.5 16 6.5 8
2192.20.06.012 M6 12 8.3 10 4 5 2192.20.10.060 M10 60 26 16 6.5 8
2192.20.06.016 M6 16 12.3 10 4 5 2192.20.10.080 M10 80 26 16 6.5 8
2192.20.06.018 M6 18 14.3 10 4 5 2192.20.10.090 M10 90 26 16 6.5 8
2192.20.06.020 M6 20 16.3 10 4 5 2192.20.12.030 M12 30 20 18 7.5 10
2192.20.06.025 M6 25 21.3 10 4 5 2192.20.12.035 M12 35 25 18 7.5 10

2192.20. Tornillo Allen de cabeza cilíndrica, con altura de cabeza reducida y guía de  llave  
DIN 6912 - Categoría de resistencia 8.8
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Tornillo Allen de cabeza cilíndrica, con altura de cabeza reducida, DIN 7984  
- Categoría de resistencia 8.8
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2192.40.

C47

Código M l l1 d k s Código M l l1 d k s
2192.40.04.008 M4 8 5.9 7 2.8 2.5 2192.40.06.025 M6 25 22 10 4 4
2192.40.04.010 M4 10 7.9 7 2.8 2.5 2192.40.06.030 M6 30 18 10 4 4
2192.40.04.012 M4 12 9.9 7 2.8 2.5 2192.40.06.035 M6 35 18 10 4 4
2192.40.04.016 M4 16 13.9 7 2.8 2.5 2192.40.06.040 M6 40 18 10 4 4
2192.40.04.020 M4 20 17.9 7 2.8 2.5 2192.40.08.012 M8 12 8.25 13 5 5
2192.40.04.025 M4 25 14 7 2.8 2.5 2192.40.08.016 M8 16 12.25 13 5 5
2192.40.04.030 M4 30 14 7 2.8 2.5 2192.40.08.020 M8 20 16.25 13 5 5
2192.40.04.035 M4 35 14 7 2.8 2.5 2192.40.08.025 M8 25 21.25 13 5 5
2192.40.04.040 M4 40 14 7 2.8 2.5 2192.40.08.030 M8 30 26.25 13 5 5
2192.40.05.008 M5 8 0 8.5 3.5 3 2192.40.08.035 M8 35 22 13 5 5
2192.40.05.010 M5 10 7.6 8.5 3.5 3 2192.40.08.040 M8 40 22 13 5 5
2192.40.05.012 M5 12 9.6 8.5 3.5 3 2192.40.08.045 M8 45 22 13 5 5
2192.40.05.016 M5 16 13.6 8.5 3.5 3 2192.40.08.050 M8 50 22 13 5 5
2192.40.05.020 M5 20 17.6 8.5 3.5 3 2192.40.08.060 M8 60 22 13 5 5
2192.40.05.025 M5 25 22.6 8.5 3.5 3 2192.40.10.020 M10 20 15.5 16 6 7
2192.40.05.030 M5 30 16 8.5 3.5 3 2192.40.10.025 M10 25 20.5 16 6 7
2192.40.05.035 M5 35 16 8.5 3.5 3 2192.40.10.030 M10 30 25.5 16 6 7
2192.40.05.040 M5 40 16 8.5 3.5 3 2192.40.10.060 M10 60 26 16 6 7
2192.40.06.010 M6 10 7 10 4 4 2192.40.10.080 M10 80 26 16 6 7
2192.40.06.012 M6 12 9 10 4 4 2192.40.10.090 M10 90 26 16 6 7
2192.40.06.016 M6 16 13 10 4 4 2192.40.12.030 M12 30 24.75 18 7 8
2192.40.06.020 M6 20 17 10 4 4 2192.40.12.035 M12 35 29.75 18 7 8

2192.40. Tornillo Allen de cabeza cilíndrica, con altura de cabeza reducida, DIN  7984 - 
Categoría de resistencia 8.8
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Tornillo Allen con cabeza cónica, ISO 10642 - Categoría de resistencia 8.8
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2192.30.

C48

Código M l lg d k s
2192.30.03.006 M3 6 3.2 6 1.7 2
2192.30.03.008 M3 8 3.2 6 1.7 2
2192.30.03.010 M3 10 3.2 6 1.7 2
2192.30.04.008 M4 8 4.4 8 2.3 2.5
2192.30.05.010 M5 10 5.2 10 2.8 3
2192.30.05.012 M5 12 5.2 10 2.8 3
2192.30.06.010 M6 10 6.3 12 3.3 4
2192.30.06.012 M6 12 6.3 12 3.3 4
2192.30.06.016 M6 16 6.3 12 3.3 4
2192.30.06.020 M6 20 6.3 12 3.3 4
2192.30.06.025 M6 25 6.3 12 3.3 4
2192.30.08.016 M8 16 8.2 16 4.4 5
2192.30.08.020 M8 20 8.2 16 4.4 5
2192.30.08.025 M8 25 8.2 16 4.4 5
2192.30.10.020 M10 20 10 20 5.5 6
2192.30.10.025 M10 25 10 20 5.5 6
2192.30.12.030 M12 30 11.8 24 6.5 8

2192.30. Tornillo Allen con cabeza cónica, ISO 10642 - Categoría de resistencia 8.8
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Tornillo de cabeza plana con hexágono interior
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2192.61.

2052.70.
Ejemplo de montaje

Material:
Categoría de resistencia 10.9 = Código Nr. 1.

C49

Código M l k s c a da d R
2192.61.06.012 M6 12 3.2 4 1.2 2 7 13.27 5.6
2192.61.06.016 M6 16 3.2 4 1.2 2 7 13.27 5.6
2192.61.06.020 M6 20 3.2 4 1.2 2 7 13.27 5.6
2192.61.08.016 M8 16 4.3 5 1.5 2.5 9.2 17.77 7.5
2192.61.08.020 M8 20 4.3 5 1.5 2.5 9.2 17.77 7.5
2192.61.08.025 M8 25 4.3 5 1.5 2.5 9.2 17.77 7.5
2192.61.10.020 M10 20 5.3 6 1.75 3 11.2 22.18 10

2192.61. Tornillo de cabeza plana con hexágono interior
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Tapón roscado

Descripción:
Solución de reparación
El tapón roscado sirve para tapar orificios de perforación incorrectos,  
agujeros pasantes o rechupes.

Nota:
Enroscar el tapón roscado hasta el tope (longitud de roscado mín. =  
diámetro).
Si el tapón roscado se afloja al procesarse, puede fijarse p.ej. con  
LOCTITE® altamente resistente (código de pedido 281.270).
Retirar por medios mecánicos el ancho de llave y la rosca que  
sobresalga.
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2192.90.

C50

Código Material M b c d SW*
2192.90.1.12.150 C15 (1.0401) M12x1,5 12 8 8.5 10
2192.90.1.16.150 C15 (1.0401) M16x1,5 16 10 12.5 12
2192.90.1.20.150 C15 (1.0401) M20x1,5 20 12 16.5 17
2192.90.1.24.150 C15 (1.0401) M24x1,5 24 14 20.5 19
2192.90.1.28.150 C15 (1.0401) M28x1,5 28 14 24.5 22
2192.90.1.30.150 C15 (1.0401) M30x1,5 30 12 27.4 22
2192.90.1.32.150 C15 (1.0401) M32x1,5 32 14 28.5 22
2192.90.2.12.150 GG25 (EN-GJL-250) M12x1,5 12 8 8.5 10
2192.90.2.16.150 GG25 (EN-GJL-250) M16x1,5 16 10 12.5 12
2192.90.2.20.150 GG25 (EN-GJL-250) M20x1,5 20 12 16.5 17
2192.90.2.24.150 GG25 (EN-GJL-250) M24x1,5 24 14 20.5 19
2192.90.2.28.150 GG25 (EN-GJL-250) M28x1,5 28 14 24.5 22
2192.90.2.30.150 GG25 (EN-GJL-250) M30x1,5 30 12 27.4 22
2192.90.2.32.150 GG25 (EN-GJL-250) M32x1,5 32 14 28.5 22
*SW = Ancho de llave

2192.90. Tapón roscado
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...10.10 ...12.12 ...12.14 ...16.16 ...16.18
M 10⊗10 M 12⊗12 M 12⊗14 M 16⊗16 M 16⊗18

1 2 3 2 3 2 3 2 3 2 3
4 4 2 4 4 4 4 4 4 4 4

11⊗80 14⊗100 14⊗100 18⊗125 18⊗125
4 4 4 4 4

100 63 40 125 80 50 125 80 50 160 100 63 160 100 63
4 4 2 4 4 2 4 4 2 4 4 2 4 4 2

80 100 100 125 125
4 4 4 4 4

M10 M12 M12 M16 M16
6 6 6 6 6

M10 M12 M12 M16 M16
6 6 6 6 6

M10 M12 M12 M16 M16
4 4 4 4 4

12 12 14 16 18
4 4 4 4 4
- - 14-20 14-20 14-20
- - 1 1 1

16⊗16 18⊗18 18⊗18 24⊗24 24⊗24
1 1 1 1 1
1 1 1 1 1

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Estuche de juegos de bridas
Estuche de juegos de bridas
con mordazas de sujeción inferior y pasta para tornillos.
El estuche de juegos de bridas, concebidos para máquinas-herramiento con 
mesa con ranuras en T, contien todos los elementos necesarion para sujetar 
rápidamente útiles, dispositivos y piezas. 
Todos los elementos son intercambiables y pueden sustifuirse. El material 
es acero bonificado según DIN o normas de fábrica. Los elementos roscados 
son de clase de resistencia 8 ò 10. 
La tapa abatible del estuche de madera puede separarse de la caja.

2140.01.01. Estuche de juegos de bridas

Código  
2140.01.01... 
Contenido
Suplementos universales 
para bridas

Tamaño
Comprende

Brida escalonada Tamaño
Comprende

Tornillos para ranuras en 
T DIN 787  
(Código 2140.30.)

Tamaño
Comprende

Pasadores roscados Tamaño
Comprende

Tuercas hexagonales,   
altura 1,5 d 

Tamaño
Comprende

Alojamientos cónicos, 
ejecución similar a DIN

Tamaño
Comprende

Tuercas de prolon gación, 
altura 3 d 

Tamaño
Comprende

Bridas de sujeción 
inferior modelo Bulle

Tamaño
Comprende

Rasqueta para limpiar 
ranuras en T

Tamaño
Comprende

Llave anular acodada Tamaño
Comprende

Pasta para tornillos Comprende

C52

 

...10.10 ...12.12 ...12.14 ...16.16 ...16.18 ...20.20 ..20.22 ...20.24
M 10⊗10 M 12⊗12 M 12⊗14 M 16⊗16 M 16⊗18 M 20⊗20 M 20⊗22 M 20⊗24

1 2 3 2 3 2 3 2 3 2 3 2 3 2 3 2 3
4 4 2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

11⊗80 14⊗100 14⊗100 18⊗125 18⊗125 22⊗160 22⊗160 22⊗160
4 4 4 4 4 4 4 4

100 63 125 80 125 80 160 100 160 100 200 125 200 125 -
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 -

80 100 100 125 125 125 125 200 125
4 4 4 4 4 4 4 4 8

M10 M12 M12 M16 M16 M20 M20 M20
6 4 4 4 4 6 6 6

M10 M12 M12 M16 M16 M20 M20 M20
6 6 6 6 6 6 6 6

M10 M12 M12 M16 M16 M20 M20 M20
4 4 4 4 4 4 4 4
- - 14-20 14-20 14-20 14-20 22-32 22-32
- - 1 1 1 1 1 1

16⊗16 18⊗18 18⊗18 24⊗24 24⊗24 30⊗30 30⊗30 30⊗30
1 1 1 1 1 1 1 1
- - - - - - - M 20⊗24
- - - - - - - 8
1 2 2 3 3 4 4 4
4 4 4 4 4 4 4 4
1 1 1 1 1 1 1 1

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Estuche de juegos de bridas
Estuche de juegos de bridas
con bridas provistas de elementos de sujeción con muelle y  
pasta para tornillos.
Descripción como 2140.01.01, pero sin mordazas de sujeción inferior.
A cambio, cada estuche contiene 4 mordazas provistas de elementos de 
sujeción con muelle.

2140.01.02. Estuche de juegos de bridas 

Código 
2140.01.02... 
Contenido
Suplementos universales 
para bridas

Tamaño
Comprende

Brida escalonada Tamaño
Comprende

Tornillos para ranuras 
en T DIN 787  
(Código 2140.30.)

Tamaño
Comprende

Pasadores roscados Tamaño
Comprende

Tuercas hexagonales, 
altura 1,5 d

Tamaño
Comprende

Alojamientos cónicos, 
ejecución similar a DIN

Tamaño
Comprende

Tuercas de prolongación 
altura 3,0 d

Tamaño
Comprende

Rasqueta para limpiar 
ranuras en T

Tamaño
Comprende

Llave anular acodada Tamaño
Comprende

Tuercas para ranuras en T Tamaño
Comprende

Elemento de sujeción 
para bridas

Tamaño
Comprende

Pasta para tornillos Comprende



 

...10.10 ...12.12 ...12.14 ...16.16 ...16.18
M 10⊗10 M 12⊗12 M 12⊗14 M 16⊗16 M 16⊗18

1 2 3 2 3 2 3 2 3 2 3
4 4 2 4 4 4 4 4 4 4 4

11⊗80 14⊗100 14⊗100 18⊗125 18⊗125
4 4 4 4 4

100 63 40 125 80 50 125 80 50 160 100 63 160 100 63
4 4 2 4 4 2 4 4 2 4 4 2 4 4 2

80 100 100 125 125
4 4 4 4 4

M10 M12 M12 M16 M16
6 6 6 6 6

M10 M12 M12 M16 M16
6 6 6 6 6

M10 M12 M12 M16 M16
4 4 4 4 4

12 12 14 16 18
4 4 4 4 4
- - 14-20 14-20 14-20
- - 1 1 1

16⊗16 18⊗18 18⊗18 24⊗24 24⊗24
1 1 1 1 1
1 1 1 1 1

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Estuche de juegos de bridas
Estuche de juegos de bridas
con mordazas de sujeción inferior y pasta para tornillos.
El estuche de juegos de bridas, concebidos para máquinas-herramiento con 
mesa con ranuras en T, contien todos los elementos necesarion para sujetar 
rápidamente útiles, dispositivos y piezas. 
Todos los elementos son intercambiables y pueden sustifuirse. El material 
es acero bonificado según DIN o normas de fábrica. Los elementos roscados 
son de clase de resistencia 8 ò 10. 
La tapa abatible del estuche de madera puede separarse de la caja.

2140.01.01. Estuche de juegos de bridas

Código  
2140.01.01... 
Contenido
Suplementos universales 
para bridas

Tamaño
Comprende

Brida escalonada Tamaño
Comprende

Tornillos para ranuras en 
T DIN 787  
(Código 2140.30.)

Tamaño
Comprende

Pasadores roscados Tamaño
Comprende

Tuercas hexagonales,   
altura 1,5 d 

Tamaño
Comprende

Alojamientos cónicos, 
ejecución similar a DIN

Tamaño
Comprende

Tuercas de prolon gación, 
altura 3 d 

Tamaño
Comprende

Bridas de sujeción 
inferior modelo Bulle

Tamaño
Comprende

Rasqueta para limpiar 
ranuras en T

Tamaño
Comprende

Llave anular acodada Tamaño
Comprende

Pasta para tornillos Comprende

 

...10.10 ...12.12 ...12.14 ...16.16 ...16.18 ...20.20 ..20.22 ...20.24
M 10⊗10 M 12⊗12 M 12⊗14 M 16⊗16 M 16⊗18 M 20⊗20 M 20⊗22 M 20⊗24

1 2 3 2 3 2 3 2 3 2 3 2 3 2 3 2 3
4 4 2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

11⊗80 14⊗100 14⊗100 18⊗125 18⊗125 22⊗160 22⊗160 22⊗160
4 4 4 4 4 4 4 4

100 63 125 80 125 80 160 100 160 100 200 125 200 125 -
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 -

80 100 100 125 125 125 125 200 125
4 4 4 4 4 4 4 4 8

M10 M12 M12 M16 M16 M20 M20 M20
6 4 4 4 4 6 6 6

M10 M12 M12 M16 M16 M20 M20 M20
6 6 6 6 6 6 6 6

M10 M12 M12 M16 M16 M20 M20 M20
4 4 4 4 4 4 4 4
- - 14-20 14-20 14-20 14-20 22-32 22-32
- - 1 1 1 1 1 1

16⊗16 18⊗18 18⊗18 24⊗24 24⊗24 30⊗30 30⊗30 30⊗30
1 1 1 1 1 1 1 1
- - - - - - - M 20⊗24
- - - - - - - 8
1 2 2 3 3 4 4 4
4 4 4 4 4 4 4 4
1 1 1 1 1 1 1 1

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Estuche de juegos de bridas
Estuche de juegos de bridas
con bridas provistas de elementos de sujeción con muelle y  
pasta para tornillos.
Descripción como 2140.01.01, pero sin mordazas de sujeción inferior.
A cambio, cada estuche contiene 4 mordazas provistas de elementos de 
sujeción con muelle.

2140.01.02. Estuche de juegos de bridas 

Código 
2140.01.02... 
Contenido
Suplementos universales 
para bridas

Tamaño
Comprende

Brida escalonada Tamaño
Comprende

Tornillos para ranuras 
en T DIN 787  
(Código 2140.30.)

Tamaño
Comprende

Pasadores roscados Tamaño
Comprende

Tuercas hexagonales, 
altura 1,5 d

Tamaño
Comprende

Alojamientos cónicos, 
ejecución similar a DIN

Tamaño
Comprende

Tuercas de prolongación 
altura 3,0 d

Tamaño
Comprende

Rasqueta para limpiar 
ranuras en T

Tamaño
Comprende

Llave anular acodada Tamaño
Comprende

Tuercas para ranuras en T Tamaño
Comprende

Elemento de sujeción 
para bridas

Tamaño
Comprende

Pasta para tornillos Comprende

C53
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A

B

C

D

E

F

G

H

J

K

L

Portamatrices guiados por columnas

Placas y regletas rectificadas

Elementos de transporte y sujeción

Elementos de guía

Elementos de precisión

Muelles/resortes

Elastómeros

Productos químicos FIBRO

Periféricos

Carros para troqueles

Elementos normalizados para la  construcción de moldes

Columnas, casquillos, bloques de columna,
jaulas de bolas, elementos de deslizamiento



Elementos
de guía

D2



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Máquinas-herramienta cada vez más rápidas, 
útiles más costosos y el empleo creciente de 
metal duro convierten la elección del guiado 
más apropiado en una cuestión fundamental 
para el constructor.
Básicamente hay que distinguir entre guías 
lisas y de rodamientos. La guía a rodamientos 
posee una alta precisión y trabaja 
practicamente sin juego gracias a la precarga. 
Aunque la guía a rodamientos sea ideal 
considerando la fricción rodante, una 
desventaja será siempre su tendencia a cierta 
desviación. Esta desventaja será evidente sobre 
todo con útiles de una geometría de reparto de 
la presión desfavorables. El mencionado punto 
débil de la guía a rodamientos puede 
compensarse con el empleo de guías 
sobredimensionadas. 

Hoy día es posible construir guías lisas de toda 
clase con tolerancias muy estrechas en cuanto 
a cilindricidad y forma circular, proporcionado 
al útil mayor rigidez que con guías a 
rodamientos, siempre y cuando las mismas se 
aparejen correctamente y se elija el juego 
conveniente. 
Como factor de inseguridad con guías lisas 
permanecerá siempre la posibilidad de una 
interrupción de la película de lubricante, y la 
consiguiente transición momentánea de una 
fricción lubrificada a una fricción mixta o 
incluso seca. Incluso una lubricación 
automática a presión no es capaz de garantizar 
siempre la continuidad de la película de 
lubricante, sobre todo en carreras cortas.
El programa FIBRO de elementos de guía se ha 
desarrollado basándose en problemas de esta 
índole o similares, y está pensado para facilitar 
al constructor la elección de elementos 
normalizados, adecuados para la solución de 
problemas de guiado, en útiles, utillajes y 
máquinas especiales.
Tenemos que reservamos el derecho a 
modificaciones, consecuencia de nuevas 
experiencias y la evolución tecnológica.

Elementos de guía

D3



Contenido

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Descripción de guías

Elementos de guía - Clasificación por  
tolerancias

Elementos de guía - Tabla de  
Selección

Desviación de columnas y ecuación  
de flexión

206.51.
Jaula de bolas, pequeño tamaño

206.54.
Casquillo de guía a bolas, pequeño  
tamaño

202.19.
Columna de guía DIN 9825/ISO  
9182-2

202.17.
Columna de guía lisa, con retenedor  
de jaula

202.22.
Columna de guía con rosca interior a  
dos lados, ~DIN 9825/~ISO 9182-2

202.23.
Columna de guía con rosca interior a  
fondo, ~DIN 9825/~ISO 9182-2

202.24.
Columna de guía con rosca interior  
en la parte superior, ~DIN 9825/~ISO  
9182-2

202.21.
Columna de guía, sujeción por  
tornillo, ~DIN 9825/~ISO 9182-2

202.55.
Columna de guía, sujeción por  
tornillo, con retenedor de jaula,  ~DIN 
9825/~ISO 9182-2

202.29.
Columna de guía "ECO-Line", ~DIN  
9825/~ISO 9182-2

202.31.
Columna de guía "ECO-Line"  sujeción 
por tornillos, ~DIN 9825/ ~ISO 
9182-2

2021.50.
Columna de guía intercambiabile  
con alojamiento cónico, DIN 9825/ 
ISO 9182-4/AFNOR

D4

D21

D22-23

D24

D25

D26

D26

D27

D28

D29

D30

D31

D32

D34

D36

D38

D40



Contenido
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2021.58.
Columna de guía intercambiabile  
con alojamiento cónico, con  
retenedor de jaula, DIN 9825/ISO  
9182-4/AFNOR

2021.53.
Aro de ajuste con tornillo Allen de  
cabeza cónica, DIN 9825/ISO 9182-4

202.53.
Aro de ajuste con tornillo Allen de  
cabeza cilíndrica, ~ AFNOR

2021.39.
Casquillo de sujeción para  
alojamiento cónico 2021.50., DIN  
9825/ISO 9182-4

210.39.
Casquillo de sujeción para  
alojamiento cónico 2021.50., ~  
AFNOR

2022.19.
Columna de guía para utiles grandes  
DIN 9833 / ISO 9182-3

2022.13.
Columna de guía con punta cónica  
de 5°, según VW

2022.15.
Columna de guía con punta cónica,  
VDI 3356

2022.17.
Columna de guía con ranura, según  
VW

2022.40.1.
Placa de seguridad para columna de  
guía, según VW

2022.25.
Columna de guía con ranura para  
circlip, ~AFNOR

2073.46.
Pletina de sujeción con circlip,  
~AFNOR

2022.16.
Columna de guía con ranura para  
circlips, según Norma Mercedes- 
Benz

2022.12.
Columna de guía con punta cónica y  
ranura, según Norma Mercedes- 
Benz

2061.48.
Circlip

2022.16.45.
Columna de guía con ranura, según  
CNOMO

D5

D42

D44

D44

D45

D46

D47

D48

D49

D50

D51

D52

D53

D54

D56

D57

D58



Contenido
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2022.16.48.
Columna de guía con ranura

2022.29.
Columna de guía con valona, según  
Norma WDX

2021.46.
Columna de guía con valona,  
sujeción por brida, DIN 9825/~ISO  
9182-5

2021.44.
Columna de guía con valona y  
retenedor de jaula

2021.43.
Aro de ajuste con tornillo

2025.94.
Unidade de guía a bola según  
Mercedes-Benz

2021.29.
Columna de guía con valona "ECO- 
LINE"

202.61.
Columna de guía con valona

2062.44.012.
Casquillo de guía a bolas, para alta  
velocidad

2061.44.
Casquillo de guía a bolas, ISO 9448-3

206.41.
Jaula de bolas, plastico, para  
velocidades extremas

2020.63.
Columna de guía intercambiable con  
sujeción central

2020.62.
Columna de guía intercambiable con  
sujeción central

202.60
Columna de guía intercambiable con  
sujeción central y tuerca ranurada

2020.64.
Columna de guía cónica, con  
sujeción central

2021.64.
Casquillo de sujeción para  
alojamiento cónico 2020.64

D6

D59

D60

D62

D64

D66

D67

D68

D69

D70

D70-99

D71

D72

D74

D76

D77

D78



Contenido

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

2073.48.
Tuerca ranurada DIN 1804

2024.94.
Unidad de guía con valona MILLION  
GUIDE

2024.96.
Unidad de guía con sujeción central  
MILLION GUIDE

2031.70.
Cojinete de guía con lubrificante  
sólido

2031.01.
Cojinete de sujeción

2031.31.
Cojinete de guía, guía con casquillo  
metal sinterizado

2031.41.
Cojinete de guía para guía de la bola

2031.02.
Cojinete de sujeción con agujeros  
roscados

2031.34.
Cojinete de guía con agujeros  
roscados, guía con casquillo metal  
sinterizado

2031.42.
Cojinete de guía con agujeros  
roscados, para guía de la bola

2031.04.
Cojinete de sujeción, para alturas  
reducidas

2031.38.
Cojinete de guía, para alturas  
reducidas, guía con casquillo metal  
sinterizado

2031.44.
Cojinete de guía para alturas  
reducidas, para guía de la bola

2032.70.
Cojinete de guía con casquillo con  
valona, con lubrificante sólido

2032.02.
Cojinete de apoyo para columnas de  
guía para herramientas grandes

2051.32.
Casquillo de guía, hierro sinterizado  
carbonitrurado con engrase  
permanente, ISO 9448-2

D7

D79

D80

D82

D84

D85

D86

D87

D88

D89

D90

D91

D92

D93

D94

D95

D96



Contenido
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2051.92.
Casquillo de guía "ECO-LINE",  
plaqueado con bronce, ISO 9448-2

2051.72.
Casquillo de guía "ECO-LINE", Bronce  
con aros de lubrificante sólido, ISO  
9448-2

206.49.
Casquillo de guía a bolas, AFNOR

2061.47.
Casquillo de guía a bolas, con  
limitación de carrera

206.71.
Jaula de bolas con ranura para  
circlip, Latón

2060.61.
Jaula de bolas con ranura para  
circlip, Aluminio

206.73.
Jaula de bolas con dispositivo  
auxiliar de montaje, Latòn

2060.63.
Jaula de bolas con dispositivo  
auxiliar de montaje, Aluminio

206.75.
Jaula de bolas con circlip y ranura de  
retencion, Latón

2060.65.
Jaula de bolas con circlip y ranura de  
retencion, Aluminio

2081.67.
Casquillo de guía con valona y con  
retenedor de jaula

2081.68.
Casquillo de guía con valona y con  
retenedor de jaula

2091.67.
Casquillo de guía con pletina con  
retenedor de jaula

2091.68.
Casquillo de guía con pletina con  
retenedor de jaula

2061.82.
Jaula de rodillos con ranura para  
circlip

206.72.
Circlip DIN 471

D8

D97

D98

D100

D101

D102

D103

D104

D105

D106

D107

D108

D109

D110

D111

D112

D113



Contenido
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2061.84.
Jaula de rodillos con aro de montaje,  
Láton

2081.81.
Casquillo de guía con valona, con  
recubrimiento de bronce, ISO 9448-6

2081.84.
Casquillo de guía con valona, con  
recubrimiento de bronce, ISO 9448-6

2081.85.
Casquillo de guía con valona, con  
recubrimiento de bronce, ISO 9448-6

2081.31.
Casquillo de guía con valona, hierro  
sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ISO 9448-6

2081.32.
Casquillo de guía con valona, hierro  
sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ISO 9448-6

2081.33.
Casquillo de guía con valona, hierro  
sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ISO 9448-6

2081.34.
Casquillo de guía con valona, hierro  
sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ISO 9448-6

2081.35.
Casquillo de guía con valona, hierro  
sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ISO 9448-6

2081.91.
Casquillo de guía con valona "ECO- 
LINE", plaqueadas con bronce, ISO  
9448-6

2081.94.
Casquillo de guía con valona "ECO- 
LINE", plaqueadas con bronce, ISO  
9448-6

2081.95.
Casquillo de guía con valona "ECO- 
LINE", plaqueadas con bronce, ISO  
9448-6

2081.71.
Casquillo de guía con valona "ECO- 
LINE", Bronce con aros de  
lubrificante sólido, ISO 9448-6

2081.74.
Casquillo de guía con valona "ECO- 
LINE", Bronce con aros de  
lubrificante sólido, ISO 9448-6

2081.75.
Casquillo de guía con valona "ECO- 
LINE", Bronce con aros de  
lubrificante sólido, ISO 9448-6

2081.44.
Casquillo de guía con valona, para  
guía de la bola, ISO 9448-7

D9

D114

D115

D116

D117

D118

D119

D120

D121

D122

D123

D124

D125

D126

D127

D128

D129



Contenido
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2081.45.
Casquillo de guía con valona, para  
guía de la bola, ISO 9448-7

2081.46.
Casquillo de guía con valona, para  
guía de la bola, ISO 9448-7

2081.47.
Casquillo de guía con valona, para  
guía de la bola, ISO 9448-7

2081.49.
Casquillo de guía con valona, para  
guía de la bola, ISO 9448-7

2091.31.
Casquillo de guía con pletina, hierro  
sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ISO 9448-4

2091.32.
Casquillo de guía con pletina, hierro  
sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ISO 9448-4

2091.34.
Casquillo de guía con pletina, hierro  
sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ISO 9448-4

2091.91.
Casquillo de guía con pletina "ECO- 
LINE", plaqueadas con bronce, ISO  
9448-4

2091.92.
Casquillo de guía con pletina "ECO- 
LINE", plaqueadas con bronce, ISO  
9448-4

2091.94.
Casquillo de guía con pletina "ECO- 
LINE", plaqueadas con bronce, ISO  
9448-4

2091.71.
Casquillo de guía con pletina "ECO- 
LINE", Bronce con aros de  
lubrificante sólido, ISO 9448-4

2091.72.
Casquillo de guía con pletina "ECO- 
LINE", Bronce con aros de  
lubrificante sólido, ISO 9448-4

2091.74.
Casquillo de guía con pletina "ECO- 
LINE", Bronce con aros de  
lubrificante sólido, ISO 9448-4

2091.44.
Casquillo de guía con pletina, para  
guía de la bola, ISO 9448-5

2091.45.
Casquillo de guía con pletina, para  
guía de la bola, ISO 9448-5

2091.46.
Casquillo de guía con pletina, para  
guía de la bola, ISO 9448-5
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210.31.
Casquillo de guía con valona, hierro  
sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ~AFNOR

210.34.
Casquillo de guía con valona, hierro  
sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ~AFNOR

210.35.
Casquillo de guía con valona, hierro  
sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ~AFNOR

210.44.
Casquillo de guía con valona, para  
guía de la bola, ~AFNOR

210.46.
Casquillo de guía con valona, para  
guía de la bola, ~AFNOR

210.45.
Casquillo de guía con valona, para  
guía de la bola, ~AFNOR

210.85.
Casquillo de guía con valona, con  
recubrimiento de bronce, AFNOR

207.48.
Tuerca ranurada

Elementos de guía de bajo  
mantenimiento

2053.70.
Arandela de tope, Bronce con  
lubrificante sólido

2052.70.
Casquillo de guía, Bronce con  
lubrificante sólido

2085.70.
Casquillo de guía con valona, Bronce  
con lubrificante sólido

2085.71.
Casquillo de guía con valona, Bronce  
con lubrificante sólido

2086.70.
Casquillo de guía con valona, Bronce  
con lubrificante sólido

2085.72.
Casquillo de guía con valona, Bronce  
con lubrificante sólido

2082.70.
Casquillo de guía con valona, Bronce  
con lubrificante sólido, DIN 9834/ 
ISO 9448
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2082.71.
Casquillo de guía con valona, Bronce  
con  lubrificante sólido, NAAMS

2086.71.
Casquillo de guía con valona, Bronce  
con  lubrificante sólido, NAAMS

2102.70.
Casquillo de guía con valona, Bronce  
con  lubrificante sólido, CNOMO

2102.71.
Casquillo de guía con valona,  Bronce, 
CNOMO

2961.71.
Regleta de guía plana, Bronce con  
lubrificante sólido

2961.76.
Regleta de guía plana, Bronce con  
lubrificante sólido

2961.77.
Regleta de guía plana, Bronce con  
lubrificante sólido

2961.73.
Regleta de guía plana con dos  
superficies de deslizamiento, Bronce  
con lubrificante solido

2961.70.
Regleta de guía plana, Bronce con  
lubrificante solido

2961.75.
Regleta de guía plana, Bronce con  
lubrificante sólido

2961.74.
Regleta cubre-guías, Bronce con  
lubrificante sólido, VDI 3357

2961.79.
Regleta cubre-guías, Acero, VDI 3357

2961.81.
Regleta cubre-guías, Acero con  
lubrificante sólido, VDI 3357

2961.78.
Regleta cubre-guías, Bronce con  
lubrificante sólido

2961.82.
Regleta cubre-guías, Acero con  
lubrificante sólido, NAAMS

2961.79.45.
Regleta cubre-guías, Acero, CNOMO
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2961.81.45.
Regleta cubre-guías, Bronce con  
lubrificante sólido, CNOMO

2960.72.
Placa de deslizamiento, pequeño  
tamaño, Bronce con lubrificante  
sólido

2960.71.
Placa de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido, VDI 3357

2960.87.
Placa de deslizamiento, Acero, VDI  
3357

2960.30.
Placa de deslizamiento, Acero con  
superficie sinterizado, VDI 3357

2960.70.
Placa de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido, ISO 9183-1

2960.85.
Placa de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido

2960.86.
Placa de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido

2960.76.
Placa de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido

2962.78.45.
Placa de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido, CNOMO

2962.78.
Placa de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido

2962.84.45.
Placa de deslizamiento, Acero,  
CNOMO

2962.85.
Placa de deslizamiento, Acero con  
lubrificante sólido

2960.79.
Placa de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido, NAAMS

2960.80.
Placa de deslizamiento, Acero,  
NAAMS

2960.74.
Placa de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido, AFNOR/ISO 
9183- 2
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2960.75.
Placa de deslizamiento, Fundición  
especial (GG25) con lubrificante  
sólido, AFNOR/ISO 9183-2

2960.44.45.
Placa de deslizamiento, Acero con  
ranura de lubricación, CNOMO

2960.54.45.
Placa de deslizamiento, Bronce con  
ranura de lubricación, CNOMO

2960.81.
Placa de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido, VDI 3357

2960.88.
Placa de deslizamiento, Acero, VDI  
3357

2960.93.
Placa de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante solido, VDI 3357

2962.75.
Regleta de guía con dos superficies  
de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido, VDI 3357

2962.75.45.
Regleta de guía con dos superficies  
de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido, CNOMO

2962.76.
Regleta de guía con tres superficies  
de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido

2962.77.
Regleta de guía con dos superficies  
de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido

2962.74.
Regleta de guía con cuatro  
superficies de deslizamiento, Bronce  
con lubrificante sólido

2962.79.
Regleta de guía con una superficie  
de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido

2962.80.
Regleta de guía con tres superficies  
de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido

2960.73.
Pletina de guía, Acero con  
lubrificante solido, VDI 3387

2960.89.
Pletina de guía,  Bronce con  
lubrificante solido, VDI 3387

2966.72.
Guía centrales para correderas,  
Bronce con lubrificante sólido
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2960.90.
Cuña de sobrecarrera, Acero con  
temple integral, VDI 3357

2960.91.
Cuña de sobrecarrera, Acero con  
temple integral y nitrurado con gas,  
VDI 3357

2960.92.
Cuña de sobrecarrera, Bronce con  
lubrificante sólido, VDI 3357

2962.70.
Regleta de guía en ángulo, Bronce  
con lubrificante sólido

2962.70.45.
Regleta de guía en ángulo, Bronce  
con lubrificante sólido, CNOMO

2962.71.
Regleta de guía en ángulo, Bronce  
con lubrificante sólido

2962.72.
Regleta de guía en ángulo, Bronce  
con lubrificante sólido

2962.73.
Regleta de guía en ángulo, Bronce  
con lubrificante sólido

2962.81.
Regleta de guía en ángulo, Bronce  
con lubrificante sólido

2962.82.
Regleta de guía en ángulo, Bronce  
con lubrificante sólido

2962.83.
Regleta de guía en ángulo, Bronce  
con lubrificante sólido

2964.77.
Regleta de guía en perfil de T, Bronce  
con lubrificante sólido

2964.78.
Regleta de guía en perfil de T, Bronce  
con lubrificante sólido

2963.82.
Patín, Bronce con lubrificante sólido,  
NAAMS

2963.83.
Guía prismatica, Acero, NAAMS

2963.84.
Patín, Bronce con lubrificante sólido,  
VDI 3357

D15

D225

D226

D227

D228

D229

D230

D231

D232

D233

D234

D235

D236

D236

D237

D237

D238



Contenido

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

2963.85.
Guía prismatica, Acero, VDI 3357

2963.70.
Guía prismática, Bronce con  
lubrificante sólido

2963.71.
Patín, Acero

2963.72.
Guía prismática, Bronce con  
lubrificante sólido

2963.73.
Patín, Acero

2963.81.
Guía prismatica, Acero

2963.80.
Patín, Bronce con lubrificante sólido

2965.81.
Guía prismatica de una sola cara,  
Bronce con lubrificante solido

2965.83.
Patin de una sola cara, Acero

2965.80.45.
Guía prismatica de una sola cara,  
Bronce con lubrificante solido,  
CNOMO

2965.82.45.
Patin de una sola cara, Acero,  
CNOMO

2965.80.
Guía prismatica de una sola cara,  
Bronce con lubrificante solido

2965.82.
Patin de una sola cara, Acero

2451.6.
Tope de corredera

2451.6. .2
Amortiguador del tope

Elementos de guía de bajo  
mantenimiento - Ejemplo de  
montaje
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2441.11.0.
Unidad de centraje con disco de  
posicionado

2441.11.
Unidad de centraje

2441.11.3.
Disco de posicionado

2441.13.45.
Unidad de centraje según CNOMO

2441.13.3.45.
Disco de posicionado según CNOMO

2441.13.
Unidad de centraje según CNOMO

2441.13.3.
Disco de posicionado según CNOMO

2445.10.
Perno de centraje

2445.11.
Perno de centraje según Norma  
Mercedes-Benz

2446.10.55.
Perno de presión con saliente, según  
VW

2446.11.55.
Perno neumático inferior, según  
norma VW

206.91.
Fuelle con distanciador

206.93.
Distanciador

206.94.
Tubo distanciador

206.92.
Fuelle con tubo distanciador

241.18.
Muelle helicoidal para el  
posicionado de jaulas de bolas
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202.91.
Retenedor de jaula

202.92.1.
Retenedor de jaula

202.93.
Retenedor de jaula

206.95./2061.95.
Rascador

244.00.2.
Perno para guíado de tiras

207.45
Brida de sujeción con tornillo

2071.45
Brida de sujeción con tornillo

2072.45.
Brida de sujeción con tornillo

2072.46
Brida de sujeción con tornillo

2072.46.30.
Brida de sujeción con tornillo, GM- 
Norm

2072.47
Brida de sujeción con tornillo,  
NAAMS

2073.45.
Brida de seguridad con tornillos,  
CNOMO

2072.48.45.
Brida de sujeción con tornillo,  
CNOMO

2444.12/2444.13
Placa distanciamiento dentada, con  
placa de posicionado

2443.10.
Dispositivo de guía

2443.10.20.
Dispositivo de guía según norma  
Mercedes Benz, non templado
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2443.10.20. .1
Dispositivo de guía según norma  
Mercedes Benz, templado

2443.12.
Dispositivo de guía con control de  
posicionado de la pieza con muelle

2443.13.
Dispositivo de guía con control de  
posicionado de la pieza, VDI

2018.00.60.08.030
Detector de proximidad inductivo

2018.00.60.23.01.5
Cable de connexión - recto

2018.00.60.23.02.5
Cable de connexión - 90°

2443.14.55.
Control de posición para placas de  
circuitos

2443.14.00.60.18.044
Detector de proximidad inductivo

2443.14.00.60.23.01.5
Cable de connexión - recto

2443.14.00.60.23.02.5
Cable de connexión - 90°

Guías de bolas - Diagrama de carga

Guías de bolas - Tabla de cálculo

Elementos de guía - Instrucciones de  
montaje, Tablas de medidas
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Descripción de guías lisas, a bolas y a rodillos
FIBRO material sinterizado empleado en la construcción 
de guías de precisión lisas
Se trata de hierro sinterizado de gran pureza con superficie carbonitrurada.
Las superficies de contacto con la columna son finamente rectificadas y lapeadas. Los poros del material sinteri-
zado representan un 18 al 20 % del volumen total, y son impregnados en vacío con aceite especial FIBROLIT-LD. 
Como complemento de lubrificación de larga duración se recomienda que las ranuras interiores del casquillo de 
guía se llenen con grasa FIBROLIT-Fett LD 280.34. Para más información, véase Capítulo H.
Aceites con disulfito de molibdeno no pueden ser empleados en lubrificaciones posteriores.
Clasificación de tolerancias: ver Capítulo D.

Guías de precisión a bolas FIBRO
Una construcción extremadamente cuidadosa y de precisión. Bolas de tolerancias muy estrechas y una pre-carga 
correcta* aseguran un funcionamiento prácticamente sin juego. De las ventajas de la fricción rodante se obtiene 
un resultado óptimo cuando las superficies de rodadura son de un rectificado en acabado muy fino y lapeadas. 
Gracias a la suavidad de deslizamiento lineal de este sistema, el mismo es empleado preferentemente por los 
constructores de útiles. 
Las guías a bolas FIBRO pueden equiparse opcionalmente con jaulas de bolas de latón o de aluminio, las cuales, 
por su gran cantidad de bolas y robustez, dan los mejores resultados de rendimiento.
En cierta manera, todo elemento guiado por bolas tiene la tendencia a ser algo inestable (contacto mínimo de 
las bolas), y solamente un sobredimensionado de las guías puede corregir este inconveniente.
* Pre-carga media según diámetro: 
de Ø  8 hasta Ø 12 =  4 µm 
de Ø 15 hasta Ø 16 =  7– 9 µm 
de Ø 18 hasta Ø 42 =  9–11 µm 
de Ø 50 hasta Ø 80 = 11–13 µm

Guías de precisión a rodillos FIBRO
Las jaulas de los rodillos perfilados tienen un contacto linear con el casquillo guía y la columna guía.  De esta 
forma, los rodillos admiten cargas varias veces superiores que con una bola del mismo tamaño nominal.  
El retacado de los cojinetes de bolas se realiza de forma específica para FIBRO, como con las jaulas de bolas. Los 
rodillos perfilados se ordenan en dirección axial y en forma de espiral. Así, cada rodillo perfilado disponde de su 
propio recorrido. 
Las jaulas de rodillos disponen de una punción para un aro de afianzamiento DIN 471. 
Debido a la mayor superficie de fricción en comparación con las guías a bolas, la relación de tiro delantero debe 
ser considerablemente más baja.
La pre-carga media, según el diámetro, es: 
Para carga estática  
o movimiento lento

Para carga dinámica  
o movimiento rápido

hasta Ø 25 = 2,5 µm hasta Ø 25 = 1,5 µm
Ø 30/32 = 3,5 µm Ø 30/32 = 2,5 µm
Ø 40-50 = 3,5 µm Ø 40-50 = 2,5 µm
Ø 63 = 4 µm Ø 63 = 3 µm

Guía lisa de precisión FIBRO con recubrimiento de bronce
consistente en un cuerpo base de acero con superficies de contacto recubiertas de bronce, con ranura de engrase 
en espiral y engrasador para el engrase posterior.
El cuerpo de acero garantiza una excelente resistencia a la rotura, incluso bajo fuertes cargas laterales.

Emplear solamente clase de 
emparejamiento: 
columna de guía  rojo = .30 
casquillo de guía   amarillo = .10

FIBRO guías lisas en bronce con lubrificante sólido
El cuerpo base de bronce con insertos de lubrificante sólido incorporados funciona con bajo mantenimiento 
después de la carga inicial de lubrificante.
Los insertos de lubrificante se han dispuesto de forma escalonada en el sentido de giro y ocupan un 25 al 30% 
del total de la superficie de fricción.
Estos tipos de guía se emplea preferentemente en lugares de mucho calor, suciedad e impactos.
Como combinación del guiado casquillo/columna se recomienda las tolerancias H7/f6.



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Descripción de guías lisas, a bolas y a rodillos
FIBRO material sinterizado empleado en la construcción 
de guías de precisión lisas
Se trata de hierro sinterizado de gran pureza con superficie carbonitrurada.
Las superficies de contacto con la columna son finamente rectificadas y lapeadas. Los poros del material sinteri-
zado representan un 18 al 20 % del volumen total, y son impregnados en vacío con aceite especial FIBROLIT-LD. 
Como complemento de lubrificación de larga duración se recomienda que las ranuras interiores del casquillo de 
guía se llenen con grasa FIBROLIT-Fett LD 280.34. Para más información, véase Capítulo H.
Aceites con disulfito de molibdeno no pueden ser empleados en lubrificaciones posteriores.
Clasificación de tolerancias: ver Capítulo D.

Guías de precisión a bolas FIBRO
Una construcción extremadamente cuidadosa y de precisión. Bolas de tolerancias muy estrechas y una pre-carga 
correcta* aseguran un funcionamiento prácticamente sin juego. De las ventajas de la fricción rodante se obtiene 
un resultado óptimo cuando las superficies de rodadura son de un rectificado en acabado muy fino y lapeadas. 
Gracias a la suavidad de deslizamiento lineal de este sistema, el mismo es empleado preferentemente por los 
constructores de útiles. 
Las guías a bolas FIBRO pueden equiparse opcionalmente con jaulas de bolas de latón o de aluminio, las cuales, 
por su gran cantidad de bolas y robustez, dan los mejores resultados de rendimiento.
En cierta manera, todo elemento guiado por bolas tiene la tendencia a ser algo inestable (contacto mínimo de 
las bolas), y solamente un sobredimensionado de las guías puede corregir este inconveniente.
* Pre-carga media según diámetro: 
de Ø  8 hasta Ø 12 =  4 µm 
de Ø 15 hasta Ø 16 =  7– 9 µm 
de Ø 18 hasta Ø 42 =  9–11 µm 
de Ø 50 hasta Ø 80 = 11–13 µm

Guías de precisión a rodillos FIBRO
Las jaulas de los rodillos perfilados tienen un contacto linear con el casquillo guía y la columna guía.  De esta 
forma, los rodillos admiten cargas varias veces superiores que con una bola del mismo tamaño nominal.  
El retacado de los cojinetes de bolas se realiza de forma específica para FIBRO, como con las jaulas de bolas. Los 
rodillos perfilados se ordenan en dirección axial y en forma de espiral. Así, cada rodillo perfilado disponde de su 
propio recorrido. 
Las jaulas de rodillos disponen de una punción para un aro de afianzamiento DIN 471. 
Debido a la mayor superficie de fricción en comparación con las guías a bolas, la relación de tiro delantero debe 
ser considerablemente más baja.
La pre-carga media, según el diámetro, es: 
Para carga estática  
o movimiento lento

Para carga dinámica  
o movimiento rápido

hasta Ø 25 = 2,5 µm hasta Ø 25 = 1,5 µm
Ø 30/32 = 3,5 µm Ø 30/32 = 2,5 µm
Ø 40-50 = 3,5 µm Ø 40-50 = 2,5 µm
Ø 63 = 4 µm Ø 63 = 3 µm

Guía lisa de precisión FIBRO con recubrimiento de bronce
consistente en un cuerpo base de acero con superficies de contacto recubiertas de bronce, con ranura de engrase 
en espiral y engrasador para el engrase posterior.
El cuerpo de acero garantiza una excelente resistencia a la rotura, incluso bajo fuertes cargas laterales.

Emplear solamente clase de 
emparejamiento: 
columna de guía  rojo = .30 
casquillo de guía   amarillo = .10

FIBRO guías lisas en bronce con lubrificante sólido
El cuerpo base de bronce con insertos de lubrificante sólido incorporados funciona con bajo mantenimiento 
después de la carga inicial de lubrificante.
Los insertos de lubrificante se han dispuesto de forma escalonada en el sentido de giro y ocupan un 25 al 30% 
del total de la superficie de fricción.
Estos tipos de guía se emplea preferentemente en lugares de mucho calor, suciedad e impactos.
Como combinación del guiado casquillo/columna se recomienda las tolerancias H7/f6.
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Clasificación por tolerancias –  
Columnas de guía con casquillos de guía lisos – sinterizados  
Columnas de guía con casquillos de guías a bolas

Juego Guía lisa  
Juego en el guiado

Guía a bolas  
Pre-carga

pequeño pequeño grande Piezas de alta precisión o muy delgadas con muy poco juego de 
corte

Emparejamiento 1

mediano mediano mediano Piezas con buena precisión y para espesores de corte superiores a 
1 mm. También recomendada para matrices progresivas

Emparejamiento 2

grande grande pequeño Piezas en las que no se precisa gran precisión, y donde las posibles 
rebabas no importan.  
Notese que las amplias tolerancias requieren menor fuerza de 
cizallado que en las tolerancias pequeñas y medianas.

Emparejamiento 3

La determinación de los juegos de corte es siempre en función del espesor del material, de la precisión deseada y de la calidad de acabado de la pieza que se 
desee obtener.
Otros factores a tener en cuenta, son: el material a cizallar (o cortar), el tipo y el estado de la prensa a utilizar

Código de color con el que se identifican los 
elementos

Guía lisa Guía a bolas

Columna Casquillo Columna Casquillo
Color N° de pedido Color N° de pedido Color N° de pedido Color N° de pedido

Emparejamiento 1 amarillo .10 amarillo .10 amarillo .10 rojo .30
verde .20 amarillo .10 amarillo .10 verde .20

verde .20 rojo .30

Emparejamiento 2 verde .20 verde .20 amarillo .10 amarillo .10
rojo .30 amarillo .10 verde .20 verde .20
amarillo .10 verde .20 rojo .30 rojo .30

Emparejamiento 3 rojo .30 rojo .30 verde .20 amarillo .10
verde .20 rojo .30 rojo .30 verde .20
amarillo .10 rojo .30 rojo .30 amarillo .10

Criterio de selección: 
Según el juego de corte; el espesor del material; el material.

Nota:
En la elección del juego de guías con portamatrices de cuatro columnas, debe tenerse en cuenta que, por regla general, juegos muy estrechos no son los más 
adecuados. Diferencias en la geometría de orificios y en la rectangularidad obligan a optar por juegos del emparejamiento 2,  
o mejor aún del 3. La clasificación por emparejamientos no significa diferencias en la calidad, sino sirve para poder elegir el juego más apropiado del guiado 
liso, o la pre-carga con guías a bolas (ver asimismo la tabla en la página próxima). 

Ejemplo de código de pedido:
Columna de guía, campo de tolerancias 1,  amarillo  = 202.19.040.260.10 
Guía lisa, campo de tolerancias 1, amarillo = 2081.31.040.10
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Clasificación por tolerancias –  
Columnas de guía con casquillos de guía lisos – sinterizados  
Columnas de guía con casquillos de guías a bolas
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Clasificación por tolerancias –  
Columnas de guía con casquillos de guía lisos – sinterizados  
Columnas de guía con casquillos de guías a bolas

Juego Guía lisa  
Juego en el guiado

Guía a bolas  
Pre-carga

pequeño pequeño grande Piezas de alta precisión o muy delgadas con muy poco juego de 
corte

Emparejamiento 1

mediano mediano mediano Piezas con buena precisión y para espesores de corte superiores a 
1 mm. También recomendada para matrices progresivas

Emparejamiento 2

grande grande pequeño Piezas en las que no se precisa gran precisión, y donde las posibles 
rebabas no importan.  
Notese que las amplias tolerancias requieren menor fuerza de 
cizallado que en las tolerancias pequeñas y medianas.

Emparejamiento 3

La determinación de los juegos de corte es siempre en función del espesor del material, de la precisión deseada y de la calidad de acabado de la pieza que se 
desee obtener.
Otros factores a tener en cuenta, son: el material a cizallar (o cortar), el tipo y el estado de la prensa a utilizar

Código de color con el que se identifican los 
elementos

Guía lisa Guía a bolas

Columna Casquillo Columna Casquillo
Color N° de pedido Color N° de pedido Color N° de pedido Color N° de pedido

Emparejamiento 1 amarillo .10 amarillo .10 amarillo .10 rojo .30
verde .20 amarillo .10 amarillo .10 verde .20

verde .20 rojo .30

Emparejamiento 2 verde .20 verde .20 amarillo .10 amarillo .10
rojo .30 amarillo .10 verde .20 verde .20
amarillo .10 verde .20 rojo .30 rojo .30

Emparejamiento 3 rojo .30 rojo .30 verde .20 amarillo .10
verde .20 rojo .30 rojo .30 verde .20
amarillo .10 rojo .30 rojo .30 amarillo .10

Criterio de selección: 
Según el juego de corte; el espesor del material; el material.

Nota:
En la elección del juego de guías con portamatrices de cuatro columnas, debe tenerse en cuenta que, por regla general, juegos muy estrechos no son los más 
adecuados. Diferencias en la geometría de orificios y en la rectangularidad obligan a optar por juegos del emparejamiento 2,  
o mejor aún del 3. La clasificación por emparejamientos no significa diferencias en la calidad, sino sirve para poder elegir el juego más apropiado del guiado 
liso, o la pre-carga con guías a bolas (ver asimismo la tabla en la página próxima). 

Ejemplo de código de pedido:
Columna de guía, campo de tolerancias 1,  amarillo  = 202.19.040.260.10 
Guía lisa, campo de tolerancias 1, amarillo = 2081.31.040.10
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Clasificación por tolerancias –  
Columnas de guía con casquillos de guía lisos – sinterizados  
Columnas de guía con casquillos de guías a bolas
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.30 .20 .10 h3 .30 .20 .10 h5 -0.010 
-0.025

f6 h4

2061.44. 2081.44. 
206.49. 2081.45. 
2061.47. 2081.46. 
2081.67. 2081.47. 
2091.67. 2081.49. 
2091.44. 210.44. 
2091.45. 210.45. 
2091.46. 210.46. 
2031.41. 2031.42. 
2031.44.

.10 ●1 ●1 ●1 ●1 ●1 ●1 ●1
⊠ ⊠ ⊠ ⊠

.20 ●1 ●1 ●1 ●1 ●1 ●1 ●1
⊠ ⊠ ⊠ ⊠

.30 ●1 ●1 ●1 ●1 ●1 ●1 ●1
⊠ ⊠ ⊠ ⊠

2031.31. 2081.31. 
2031.34. 2081.32. 
2031.38. 2081.33. 
2051.32. 2081.34. 
2091.31. 2081.35. 
2091.32. 210.31. 
2091.34. 210.34. 
 210.35.

.10 ●1 ●1 ●1
⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ●

.20 ●1 ●1 ●1
⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ●

.30 ●1 ●1 ●1
⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ●

2081.71. 2091.71. 
2081.74. 2091.72. 
2081.75. 2091.74.

H6 ● ○ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ●

2081.81. 210.85. 
2081.84. 
2081.85.

ITS ● ● ○ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ●

2081.91. 
2081.94. 
2081.95.

H5 ● ○ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ●

2085.70. 2031.70. 
2085.72. 
2087.70. 2087.71. 
2087.72. 2087.73. 
2082.70. 2082.71.

H7 ● ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ● ● ● ●

2085.71. E7 ● ● ● ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ● ● ● ●

2086.70. 2032.70. 
2052.70. F7 ● ● ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ● ● ● ●

2102.70. 2102.71. G7 ● ● ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ● ● ● ●

2086.71. C9 ● ● ● ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ● ● ● ●

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

● = apropiado  
●1 = apropiado (vea al principio del capítulo D)  
○ = apropiado, limitado  
⊠ = no apropiado
Las combinaciones deben considerarse como recomendaciones. Según posición de montaje y aplicación se hace indispensable una prueba o un test previo, 
debido a que diferentes combinaciones pueden hacer variar el juego (guías lisas) o pre-cargas (guías a bolas).
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Casquillos de guía  Tolerancias

Casquillos de guía a bolas 
 
Bloques de columna con 
casquillos de guía a bolas

Casquillos de guía sinterizados 
 
Bloques de columna con 
casquillos de guía sinterizados

Casquillos de guía ECO-LINE 
bronce con anillos  
de lubrificante sólido 

Casquillos de guía 
con recubrimiento de bronce

Casquillos de guía ECO-LINE 
con recubrimiento de bronce

Casquillos de guía 
con lubrificante sólido
Bloques de columna  con casquillos 
de guía con lubrificante sólido 

Casquillos de guía 
con lubrificante sólido

Casquillos de guía 
con lubrificante sólido

Casquillos de guía 
con lubrificante sólido

Casquillos de guía 
con lubrificante sólido

Tabla de Selección 
Columnas de guía - Casquillos de guía

D24
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Desviación de columnas y ecuación de flexión

D
es

vi
ac

ió
n

4

   0
0 1000 3000 N2000

F

40

130200 50

100

150

200

250

3

2

1
0

Fuerza de flexión

µm
Desviación de columnas
La puesta en servicio práctico de este tipo de columnas con sujeción por 
tornillo, precisa tener en cuenta las ventajas técnicas de su resis tencia a la 
flexión en el proyecto de la construcción del útil. 

Instrucciones de montaje:
Las superficies de contacto (superficies de apoyo y roscas) deberán ser lubri-
ficados con pasta »Molykote«. Para tener el mismo par de apriete en todos 
los tornillos, se recomienda roscar y desenroscar como mínimo 2 veces el 
conjunto y debe usarse una llave dinamométrica (par de apriete véase tabla).

Ecuación de flexión
La carga horizontal admisible sobre las guías de los útiles influye de gran 
manera en la forma de sujeción de las columnas.
En el caso de un útil con placa guía-punzones con muelles y sujeción de la 
columnas en la parte superior o inferior, el esfuerzo lateral no da lugar a 
valores diferentes de flexión o deflexión, ya que la distancia (L) al punto de 
aplicación es idéntica.
Se obtienen valores de flexión remarcadamente inferiores cuando las colum-
nas de guía se sujetan en la placa guía-punzones, o sea en su centro.
En razón de la distancia ( L/2 ) reducida a la mitad, la capacidad de carga se 
multiplica por ocho.
La parte superior del útil equipado con columnas de guía macizas, cuando 
se trabaja con ciclos mayores de 500 golpes/min., origina inercias eleva-
das. Para disminuir estas fuerzas, las columnas que han de soportar las 
placas en movimiento son huecas.
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.30 .20 .10 h3 .30 .20 .10 h5 -0.010 
-0.025

f6 h4

2061.44. 2081.44. 
206.49. 2081.45. 
2061.47. 2081.46. 
2081.67. 2081.47. 
2091.67. 2081.49. 
2091.44. 210.44. 
2091.45. 210.45. 
2091.46. 210.46. 
2031.41. 2031.42. 
2031.44.

.10 ●1 ●1 ●1 ●1 ●1 ●1 ●1
⊠ ⊠ ⊠ ⊠

.20 ●1 ●1 ●1 ●1 ●1 ●1 ●1
⊠ ⊠ ⊠ ⊠

.30 ●1 ●1 ●1 ●1 ●1 ●1 ●1
⊠ ⊠ ⊠ ⊠

2031.31. 2081.31. 
2031.34. 2081.32. 
2031.38. 2081.33. 
2051.32. 2081.34. 
2091.31. 2081.35. 
2091.32. 210.31. 
2091.34. 210.34. 
 210.35.

.10 ●1 ●1 ●1
⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ●

.20 ●1 ●1 ●1
⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ●

.30 ●1 ●1 ●1
⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ●

2081.71. 2091.71. 
2081.74. 2091.72. 
2081.75. 2091.74.

H6 ● ○ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ●

2081.81. 210.85. 
2081.84. 
2081.85.

ITS ● ● ○ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ●

2081.91. 
2081.94. 
2081.95.

H5 ● ○ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ●

2085.70. 2031.70. 
2085.72. 
2087.70. 2087.71. 
2087.72. 2087.73. 
2082.70. 2082.71.

H7 ● ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ● ● ● ●

2085.71. E7 ● ● ● ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ● ● ● ●

2086.70. 2032.70. 
2052.70. F7 ● ● ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ● ● ● ●

2102.70. 2102.71. G7 ● ● ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ● ● ● ●

2086.71. C9 ● ● ● ⊠ ⊠ ⊠ ⊠ ● ● ● ●

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

● = apropiado  
●1 = apropiado (vea al principio del capítulo D)  
○ = apropiado, limitado  
⊠ = no apropiado
Las combinaciones deben considerarse como recomendaciones. Según posición de montaje y aplicación se hace indispensable una prueba o un test previo, 
debido a que diferentes combinaciones pueden hacer variar el juego (guías lisas) o pre-cargas (guías a bolas).
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Casquillos de guía  Tolerancias

Casquillos de guía a bolas 
 
Bloques de columna con 
casquillos de guía a bolas

Casquillos de guía sinterizados 
 
Bloques de columna con 
casquillos de guía sinterizados

Casquillos de guía ECO-LINE 
bronce con anillos  
de lubrificante sólido 

Casquillos de guía 
con recubrimiento de bronce

Casquillos de guía ECO-LINE 
con recubrimiento de bronce

Casquillos de guía 
con lubrificante sólido
Bloques de columna  con casquillos 
de guía con lubrificante sólido 

Casquillos de guía 
con lubrificante sólido

Casquillos de guía 
con lubrificante sólido

Casquillos de guía 
con lubrificante sólido

Casquillos de guía 
con lubrificante sólido

Tabla de Selección 
Columnas de guía - Casquillos de guía
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Desviación de columnas y ecuación de flexión
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Desviación de columnas
La puesta en servicio práctico de este tipo de columnas con sujeción por 
tornillo, precisa tener en cuenta las ventajas técnicas de su resis tencia a la 
flexión en el proyecto de la construcción del útil. 

Instrucciones de montaje:
Las superficies de contacto (superficies de apoyo y roscas) deberán ser lubri-
ficados con pasta »Molykote«. Para tener el mismo par de apriete en todos 
los tornillos, se recomienda roscar y desenroscar como mínimo 2 veces el 
conjunto y debe usarse una llave dinamométrica (par de apriete véase tabla).

Ecuación de flexión
La carga horizontal admisible sobre las guías de los útiles influye de gran 
manera en la forma de sujeción de las columnas.
En el caso de un útil con placa guía-punzones con muelles y sujeción de la 
columnas en la parte superior o inferior, el esfuerzo lateral no da lugar a 
valores diferentes de flexión o deflexión, ya que la distancia (L) al punto de 
aplicación es idéntica.
Se obtienen valores de flexión remarcadamente inferiores cuando las colum-
nas de guía se sujetan en la placa guía-punzones, o sea en su centro.
En razón de la distancia ( L/2 ) reducida a la mitad, la capacidad de carga se 
multiplica por ocho.
La parte superior del útil equipado con columnas de guía macizas, cuando 
se trabaja con ciclos mayores de 500 golpes/min., origina inercias eleva-
das. Para disminuir estas fuerzas, las columnas que han de soportar las 
placas en movimiento son huecas.
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Jaula de bolas, pequeño tamaño
Casquillo de guía a bolas, pequeño tamaño

Material:
Jaula: Latón
Bolas: Acero, templado según DIN 5401

Material:
Acero de rodamientos 100 Cr 6
Dureza: templado 60 + 4 HRC
Nota: Sobre demanda en acero inoxidable

Ejecución:
Diámetro de guía d2 lapeado, Tolerancia IT3

Nota:
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

1d

k

1l

206.51.

2d

1l

1d h3

3d h4

206.54.

D26

Ejemplo de código:
Jaula de bolas, pequeño tamaño =206.51.
Diámetro de guía d1 5 mm = 005.
Longitud l1 30 mm = 030
Código =206.51. 005. 030

Ejemplo de código:

Casquillo de guía a bolas, pequeño  tamaño =206.54.
Diámetro de guía d1 5 mm = 005.
Longitud l1 10 mm = 010
Código =206.54. 005. 010

d1 3 4 5 6 8
k 1 1 1 1 1
l1 Número total de bolas
10 21 21 29 36
15 35 35 49 61 61
20 49 49 69 69 69
25 64 89 89 89
30 109 109 109
40 149

d1 3 4 5 6 8
d2 5 6 7 8 10
d3 7 8 10 11 14
l1
10 ● ● ●
15 ● ● ● ● ●
20 ● ● ● ● ●
25 ● ● ● ●
30 ● ● ●
35 ● ●
40 ●

206.51.

206.54.

Jaula de bolas, pequeño tamaño

Casquillo de guía a bolas,  pequeño 
tamaño
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Columna de guía DIN 9825/ISO 9182-2

8°

8°

1l
2l

d1 h3

3l

202.19.

Material:
Acero, (Resistencia a la tracción en el núcleo: ≥ 900 N/mm²) templado  
superficial
Dureza superficial: 60 + 3 HRC, Profundidad de temple ≥ 1,8 mm  
(templado integramente hasta ∅ 12)

Ejecución:
rectificado fino y lapeado
Por razones técnicas de fabricación, los taladros de centraje no son  
concéntricos con el diámetro exterior.

Nota:
Los ∅3 - ∅8 se entregan sin clasificar. 
Los ∅10 - ∅12 sólo disponible en el campo de tolerancias amarillo = .10
Juego en guiado / Precargas en guiado. Ver clasificación de  
emparejamientos al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10; verde = .20; rojo = .30

Ejemplo de montaje

D27

d1 3 4 5 6 8 10 11 12 15 16 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63 80
l2 2 2 2 3 3 3 4 4 6 6 6 8 8 8
l3 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
l1
30 ●
40 ● ● ●
50 ● ● ● ●
60 ● ● ● ●
80 ● ● ● ● ●
90 ● ● ●
100 ● ● ● ● ● ● ● ●
112 ● ● ● ● ●
125 ● ● ● ● ● ● ● ●
140 ● ● ● ● ● ● ● ●
160 ● ● ● ● ● ● ● ●
180 ● ● ● ● ● ●
200 ● ● ● ● ● ●
224 ● ● ● ● ● ●
250 ● ● ● ● ● ● ●
280 ● ● ● ● ● ● ● ●
315 ● ● ● ● ● ● ● ●
355 ● ● ● ● ● ● ● ●
400 ● ● ● ● ● ● ●
450 ● ● ● ● ● ●
500 ● ● ● ● ● ●
550 ● ● ● ●
600 ● ● ● ●
700 ● ● ● ●
800 ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Columna de guía DIN 9825/ISO 9182-2 =202.19.
Diámetro de guía d1 25 mm = 025.
Longitud l1 224 mm = 224.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =202.19. 025. 224. 10

202.19. Columna de guía DIN 9825/ISO 9182-2
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Columna de guía lisa, con retenedor de jaula

Material:
Acero, (Resistencia a la tracción en el núcleo: ≥ 900 N/mm²) templado  
superficial
Dureza superficial: 60 + 3 HRC, Profundidad de temple ≥ 1,8 mm

Ejecución:
rectificado fino y lapeado

Nota:
Precargas en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Cotas de montaje para retenedor de jaula, ver 202.91.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30
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202.17.Ejemplo de montaje

D28

d1 38 40 48 50 60 63
d5 42 44 52 54 64 67
l2 6 6 8 8 8 8
KG (l8 / l9)
1 (31 / 46) ● ● ● ● ● ●
2 (41 / 56) ● ● ● ● ● ●
3 (51 / 66) ● ● ● ● ● ●
4 (61 / 76) ● ● ● ● ● ●
5 (73 / 89) ● ● ● ● ● ●
l1
160 ● ●
180 ● ● ● ●
200 ● ● ● ●
224 ● ● ● ●
250 ● ● ● ● ● ●
280 ● ● ● ● ● ●
315 ● ● ● ● ● ●
355 ● ● ● ● ● ●
400 ● ● ● ● ● ●
450 ● ● ● ● ● ●
500 ● ● ● ● ● ●
550 ● ● ● ● ● ●
600 ● ● ● ● ● ●
700 ● ● ● ● ● ●
800 ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Columna de guía lisa, con retenedor de jaula =202.17.
Diámetro de guía d1 48 mm = 048.
Longitud l1 550 mm = 550.
Tamaño del retenedor KG 1 = 1.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =202.17.048. 550.1. 10

202.17. Columna de guía lisa, con retenedor de jaula
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Columna de guía con rosca interior a dos lados, ~DIN 9825/~ISO 9182-2

202.22. 60°

1d h3

1l

M8

20

Material:
Acero, (Resistencia a la tracción en el núcleo: ≥ 900 N/mm²) templado  
superficial
Dureza superficial: 60 + 3 HRC, Profundidad de temple ≥ 1,8 mm

Ejecución:
rectificado fino y lapeado
Por razones técnicas de fabricación, los taladros de centraje no son  
concéntricos con el diámetro exterior.

Nota:
Juego en guiado / Precargas en guiado. Ver clasificación de  
emparejamientos al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

Ejemplo de montaje

D29

d1 15 16 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63 80
l2 4 4 6 6 6 8 8 8
l1
90 ●
100 ● ● ●
112 ● ● ●
125 ● ● ● ●
140 ● ● ● ●
160 ● ● ● ● ●
180 ● ● ● ● ● ●
200 ● ● ● ● ● ●
224 ● ● ● ● ● ●
250 ● ● ● ● ● ● ●
280 ● ● ● ● ● ● ● ●
315 ● ● ● ● ● ● ● ●
355 ● ● ● ● ● ● ● ●
400 ● ● ● ● ● ● ●
450 ● ● ● ● ● ●
500 ● ● ● ● ● ●
550 ● ● ● ●
600 ● ● ● ●
700 ● ● ● ●
800 ● ● ● ●

Ejemplo de código:

Columna de guía con rosca interior a dos lados, ~DIN 9825/~ISO  9182-2 =202.22.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Longitud l1 200 mm = 200.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =202.22. 032. 200. 10

202.22. Columna de guía con rosca interior a dos lados, ~DIN 9825/~ISO 9182-2
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Columna de guía con rosca interior a fondo, ~DIN 9825/~ISO 9182-2

Material:
Acero, (Resistencia a la tracción en el núcleo: ≥ 900 N/mm²) templado  
superficial
Dureza superficial: 60 + 3 HRC, Profundidad de temple ≥ 1,8 mm

Ejecución:
rectificado fino y lapeado
Por razones técnicas de fabricación, los taladros de centraje no son  
concéntricos con el diámetro exterior.

Nota:
Juego en guiado / Precargas en guiado. Ver clasificación de  
emparejamientos al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

60°

1d h3
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202.23.Ejemplo de montaje
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d1 15 16 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63 80
l2 4 4 6 6 6 8 8 8
l1
90 ●
100 ● ● ●
112 ● ● ●
125 ● ● ● ●
140 ● ● ● ●
160 ● ● ● ● ●
180 ● ● ● ● ● ●
200 ● ● ● ● ● ●
224 ● ● ● ● ● ●
250 ● ● ● ● ● ● ●
280 ● ● ● ● ● ● ● ●
315 ● ● ● ● ● ● ● ●
355 ● ● ● ● ● ● ● ●
400 ● ● ● ● ● ● ●
450 ● ● ● ● ● ●
500 ● ● ● ● ● ●
550 ● ● ● ●
600 ● ● ● ●
700 ● ● ● ●
800 ● ● ● ●

Ejemplo de código:

Columna de guía con rosca interior a fondo, ~DIN 9825/~ISO  9182-2 =202.23.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Longitud l1 200 mm = 200.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =202.23. 032. 200. 10

202.23. Columna de guía con rosca interior a fondo, ~DIN 9825/~ISO 9182-2
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Columna de guía con rosca interior en la parte superior,  
~DIN 9825/~ISO  9182-2

60°

1d h3

1l

M8

20

202.24.

Material:
Acero, (Resistencia a la tracción en el núcleo: ≥ 900 N/mm²) templado  
superficial
Dureza superficial: 60 + 3 HRC, Profundidad de temple ≥ 1,8 mm

Ejecución:
rectificado fino y lapeado
Por razones técnicas de fabricación, los taladros de centraje no son  
concéntricos con el diámetro exterior.

Nota:
Juego en guiado / Precargas en guiado. Ver clasificación de  
emparejamientos al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

Ejemplo de montaje

D31

d1 15 16 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63 80
l2 4 4 6 6 6 8 8 8
l1
90 ●
100 ● ● ●
112 ● ● ●
125 ● ● ● ●
140 ● ● ● ●
160 ● ● ● ● ●
180 ● ● ● ● ● ●
200 ● ● ● ● ● ●
224 ● ● ● ● ● ●
250 ● ● ● ● ● ● ●
280 ● ● ● ● ● ● ● ●
315 ● ● ● ● ● ● ● ●
355 ● ● ● ● ● ● ● ●
400 ● ● ● ● ● ● ●
450 ● ● ● ● ● ●
500 ● ● ● ● ● ●
550 ● ● ● ●
600 ● ● ● ●
700 ● ● ● ●
800 ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Columna de guía con rosca interior en la parte superior, ~DIN  
9825/~ISO 9182-2 =202.24.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Longitud l1 200 mm = 200.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =202.24. 032. 200. 10

202.24. Columna de guía con rosca interior en la parte superior, ~DIN 9825/~ISO  9182-2
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Columna de guía, sujeción por tornillo, ~DIN 9825/~ISO 9182-2

Material:
Acero, (Resistencia a la tracción en el núcleo: ≥ 900 N/mm²) templado  
superficial
Dureza superficial: 60 + 3 HRC, Profundidad de temple ≥ 1,8 mm

Ejecución:
rectificado fino
Perpendicularidad 0,005 mm en 100 mm

Nota:
Juego en guiado / Precargas en guiado. Ver clasificación de  
emparejamientos al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30
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202.21.

D32

d1 15 16 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63 80
d3 9 11 14 18 18 14 18 18
d4 17 20 22 28 28 22 28 28
d6 - - - - - 28 34 54
t 12 14 16 20.5 20.5 16 20.5 20.5
M 8 10 12 16 16 12 16 16
Tornillo M8x35 M10x40 M12x40 M16x40 M16x40 M12x50 M16x60 M16x60
Par de apriete [Nm] 21 37 85 150 150 85 200 200
l1
90 ●
100 ● ● ●
112 ● ● ●
125 ● ● ● ●
140 ● ● ● ●
160 ● ● ● ● ●
180 ● ● ● ● ● ●
200 ● ● ● ● ● ●
224 ● ● ● ● ● ●
250 ● ● ● ● ● ● ●
280 ● ● ● ● ● ● ● ●
315 ● ● ● ● ● ● ● ●
355 ● ● ● ● ● ● ● ●
400 ● ● ● ● ● ● ●
450 ● ● ● ● ● ●
500 ● ● ● ● ● ●
550 ● ● ● ●
600 ● ● ● ●
700 ● ● ● ●
800 ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Columna de guía, sujeción por tornillo, ~DIN 9825/~ISO 9182-2 =202.21.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Longitud l1 200 mm = 200.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =202.21. 032. 200. 10

202.21. Columna de guía, sujeción por tornillo, ~DIN 9825/~ISO 9182-2
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Columna de guía, sujeción por tornillo, con retenedor de jaula, ~DIN 9825/ 
~ISO 9182-2

Material:
Acero, (Resistencia a la tracción en el núcleo: ≥  
900 N/mm²) templado superficial
Dureza superficial: 60 + 3 HRC, Profundidad  
de temple ≥ 1,8 mm

Ejecución:
Rectificado fino y lapeado
Perpendicularidad 0,005 mm en 100 mm

Nota:
Precargas en guiado. Ver clasificación de  
emparejamientos al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver  
selección al principio del capítulo D.
Cotas de montaje para retenedor de jaula, ver  
202.91.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30
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Columna de guía, sujeción por tornillo, con retenedor de jaula, ~DIN 9825/ 
~ISO 9182-2
X

D35

d1 38 40 48 50 60 63
d3 18 18 14 14 18 18
d4 28 28 22 22 28 28
d5 42 44 52 54 64 67
d6 - - 28 28 34 34
t 20.5 20.5 16 16 20.5 20.5
m 16 16 12 12 16 16
Tornillo M16x40 M16x40 M12x50 M12x50 M16x60 M16x60
Par de apriete [Nm] 150 150 85 85 200 200
KG (l8 / l9)
1 (31 / 46) ● ● ● ● ● ●
2 (41 / 56) ● ● ● ● ● ●
3 (51 / 66) ● ● ● ● ● ●
4 (61 / 76) ● ● ● ● ● ●
5 (73 / 89) ● ● ● ● ● ●
l1
160 ● ●
180 ● ● ● ●
200 ● ● ● ●
224 ● ● ● ●
250 ● ● ● ● ● ●
280 ● ● ● ● ● ●
315 ● ● ● ● ● ●
355 ● ● ● ● ● ●
400 ● ● ● ● ● ●
450 ● ● ● ● ● ●
500 ● ● ● ● ● ●
550 ● ● ● ● ● ●
600 ● ● ● ● ● ●
700 ● ● ● ● ● ●
800 ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Columna de guía, sujeción por tornillo, con retenedor de jaula,   
~DIN 9825/~ISO 9182-2 =202.55.
Diámetro de guía d1 48 mm = 048.
Longitud l1 550 mm = 550.
Tamaño del retenedor KG 1 = 1.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =202.55. 048. 550.1. 10

202.55. Columna de guía, sujeción por tornillo, con retenedor de jaula, ~DIN 9825/ ~ISO 9182-2
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Columna de guía "ECO-Line", ~DIN 9825/~ISO 9182-2

Material:
Acero con temple superficial
Dureza superficial: 60 + 3 HRC, Profundidad del temple ≥ 1,8 mm

Ejecución:
rectificado
Por razones técnicas de fabricación, los taladros de centraje no son  
concéntricos con el diámetro exterior.

Nota:
Columna de guía recomendable solamente para guías lisas!
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
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202.29.Ejemplo de montaje
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d1 15 16 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63 80
l2 4 4 6 6 6 8 8 8
l1
90 ●
100 ● ● ●
112 ● ● ●
125 ● ● ● ●
140 ● ● ● ●
160 ● ● ● ● ●
180 ● ● ● ● ● ●
200 ● ● ● ● ● ●
224 ● ● ● ● ● ●
250 ● ● ● ● ● ● ●
280 ● ● ● ● ● ● ● ●
315 ● ● ● ● ● ● ● ●
355 ● ● ● ● ● ● ● ●
400 ● ● ● ● ● ● ●
450 ● ● ● ● ● ●
500 ● ● ● ● ● ●
550 ● ● ● ●
600 ● ● ● ●
700 ● ● ● ●
800 ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Columna de guía "ECO-Line", ~DIN 9825/~ISO 9182-2 =202.29.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Longitud l1 125 mm= 125
Código =202.29. 032. 125

202.29. Columna de guía "ECO-Line", ~DIN 9825/~ISO 9182-2
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Columna de guía "ECO-Line" sujeción por tornillos, ~DIN 9825/ 
~ISO 9182-2

Material:
Acero con temple superficial
Dureza superficial: 60 + 3 HRC, Profundidad  
del temple ≥ 1,8 mm

Ejecución:
rectificado

Nota:
Columna de guía recomendable solamente  
para guías lisas!
Combinaciones de guiado recomendados. Ver  
selección al principio del capítulo D.
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d
60°

d 1 = 15/16
19/20
24/25
30/32
38/40

d 1 = 48/50
60/63

d 1 = 80

3 x 120°

cuadro de orificios para la
sujeción de la columna

6

d 6

D38
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Columna de guía "ECO-Line" sujeción por tornillos, ~DIN 9825/ 
~ISO 9182-2

D39

d1 15 16 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63 80
d3 9 11 14 18 18 14 18 18
d4 17 20 22 28 28 22 28 28
d6 - - - - - 28 34 54
t 12 14 16 20.5 20.5 16 20.5 20.5
M 8 10 12 16 16 12 16 16
Tornillo M8x35 M10x40 M12x40 M16x40 M16x40 M12x50 M16x60 M16x60
Par de apriete [Nm] 21 37 85 150 150 85 200 200
l1
90 ●
100 ● ● ●
112 ● ● ●
125 ● ● ● ●
140 ● ● ● ●
160 ● ● ● ● ●
180 ● ● ● ● ● ●
200 ● ● ● ● ● ●
224 ● ● ● ● ● ●
250 ● ● ● ● ● ● ●
280 ● ● ● ● ● ● ● ●
315 ● ● ● ● ● ● ● ●
355 ● ● ● ● ● ● ● ●
400 ● ● ● ● ● ● ●
450 ● ● ● ● ● ●
500 ● ● ● ● ● ●
550 ● ● ● ●
600 ● ● ● ●
700 ● ● ● ●
800 ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Columna de guía "ECO-Line" sujeción por tornillos, ~DIN 9825/ ~ISO 
9182-2 =202.31.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Longitud l1 125 mm= 125
Código =202.31.032. 125

202.31. Columna de guía "ECO-Line" sujeción por tornillos, ~DIN 9825/~ISO 9182-2
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Columna de guía intercambiabile con alojamiento cónico, DIN 9825/ 
ISO  9182-4/AFNOR

Descripción:
Las columnas de guía intercambiabiles con  
alojamiento cónico se emplean  
preferentemente allí donde los desmontajes  
son frecuentes y necesarios.

Material:
Acero, (Resistencia a la tracción en el núcleo: ≥  
900 N/mm²) templado superficial
Dureza superficial: 60 + 3 HRC, Profundidad  
de temple ≥ 1,8 mm

Ejecución:
rectificado fino y lapeado
Por razones técnicas de fabricación, los  
taladros de centraje no son concéntricos con  
el diámetro exterior.

Nota:
Pedir por separado los casquillos de sujeción  
apropiados 2021.39./210.39. y las arandelas 
de  retención 2021.53./202.53.
Juego en guiado / Precargas en guiado. Ver  
clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver  
selección al principio del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30
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Ejemplo de montaje

D40
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Columna de guía intercambiabile con alojamiento cónico, DIN 9825/ 
ISO  9182-4/AFNOR

D41

d1 16 19  20 24  25 25 30  32 32 38  40 40 48  50 50 60  63 63 63
d5 22 22 25 25 32 32 40 40 50 50 63 63 63
M 6 6 8 8 8 8 8 8 10 10 12 12 12
l3 28 38 35 45 48 61 48 61 58 78 69 77 97
l1 l
82 100
95 113
100 126 123
112 130 138 135 145
125 143 151 148 158 158 158
140 166 163 173 186 173 180
160 186 183 193 193 206 193 206 200 211
180 206 203 213 213 226 213 226 220 231 237
200 226 223 233 233 233 240 260 251 257
224 247 257 270 257 270 264 275
250 273 283 283 296 290 310 301 307 327
280 313 313 320 340 331 337
315 348 355 375 366 372 392
355 395 406 432
400 477

Ejemplo de código:
Columna de guía intercambiabile con alojamiento cónico, DIN  9825/
ISO 9182-4/AFNOR =2021.50.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Longitud de guía l1 180 mm = 180.
Longitud del cono l3 48 mm = 048.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2021.50. 038. 180.048. 10

2021.50. Columna de guía intercambiabile con alojamiento cónico, DIN 9825/ISO  9182-4/
AFNOR
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Columna de guía intercambiabile con alojamiento cónico, con retenedor  
de jaula, DIN 9825/ISO 9182-4/AFNOR

Descripción:
Las columnas de guía intercambiabiles con  
alojamiento cónico se emplean  
preferentemente allí donde los desmontajes  
son frecuentes y necesarios.

Material:
Acero, (Resistencia a la tracción en el núcleo: ≥  
900 N/mm²) templado superficial
Dureza superficial: 60 + 3 HRC, Profundidad  
de temple ≥ 1,8 mm

Ejecución:
rectificado fino y lapeado

Nota:
Medidas para retenedores de jaula ver 202.91.
Pedir por separado los casquillos de sujeción  
apropiados 2021.39./210.39. y las arandelas 
de  retención 2021.53./202.53..
Precargas en guiado. Ver clasificación de  
emparejamientos al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver  
selección al principio del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30
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Ejemplo de montaje

D42
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Columna de guía intercambiabile con alojamiento cónico, con retenedor  
de jaula, DIN 9825/ISO 9182-4/AFNOR

D43

d1 38 38 40 40 48 50 50 60 63 63 63
d5 42 42 44 44 52 54 54 64 67 67 67
m 8 8 8 8 10 10 8 12 12 12 12
l3 48 48 48 61 58 58 78 69 69 77 97
KG (l8 / l9)
1 (31 / 46) ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
2 (41 / 56) ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
3 (51 / 66) ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
4 (61 / 76) ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
5 (73 / 89) ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
l1 l
125 158 158 158
140 173 173 173 180 180
160 193 193 193 206 200 200 211 211
180 213 213 213 226 220 220 231 231 237
200 233 233 233 240 240 260 251 251 257
224 257 257 257 270 264 264 275 275
250 283 283 283 296 290 290 310 301 301 307 327
280 313 313 313 320 320 340 331 331 337
315 348 348 348 355 355 375 366 366 372 392
355 395 395 406 406 432
400 477

Ejemplo de código:
Columna de guía intercambiabile con alojamiento cónico, con  
retenedor de jaula, DIN 9825/ISO 9182-4/AFNOR =2021.58.
Diámetro de guía d1 50 mm = 050.
Longitud de guía l1 200 mm = 200.
Longitud del cono l3 58 mm = 058.
Tamaño del retenedor KG 1 = 1
Clasificación TOL amarillo = 1
Código =2021.58. 050. 200. 058. 1 1

2021.58. Columna de guía intercambiabile con alojamiento cónico, con retenedor  de jaula, 
DIN 9825/ISO 9182-4/AFNOR
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Aro de ajuste con tornillo Allen de cabeza cónica, DIN 9825/ISO 9182-4
Aro de ajuste con tornillo Allen de cabeza cilíndrica, ~ AFNOR

Material:
Aro de ajuste: Acero, pavonado
Tornillo Allen con cabeza cónica DIN 7991/ISO 10642

Nota:
Debe pedirse separadamente a la columna de guía intercambiabile con  
alojamiento cónico según DIN 9825 / ISO 9182-4 2021.50. o 2021.58.

Material:
Aro de ajuste: Acero, pavonado
Tornillo Allen cilíndricos DIN 6912

Nota:
Debe pedirse separadamente a la columna de guía intercambiabile con  
alojamiento cónico según AFNOR 2021.50. o 2021.58

Ejemplo de  montaje

Ejemplo de  montaje

M

s

5d

2021.53.

M
s

5d

202.53.

D44

Código ø-nominal ø-columna d5 s M
2021.53.020 20 19/20 22 3 M6
2021.53.025 25 24/25 25 3 M8
2021.53.032 32 30/32 32 3 M8
2021.53.040 40 38/40 40 5 M8
2021.53.050 50 48/50 50 5 M10
2021.53.063 63 60/63 63 6 M12

Código ø-columna d5 s M
202.53.016 16 18 3 M6
202.53.020 20 22 3 M6
202.53.025 25 25 4 M8
202.53.032 32 32 4 M8
202.53.040 40 40 4 M8
202.53.050 50 50 5 M10
202.53.063 63 63 6 M12

2021.53.

202.53. Aro de ajuste con tornillo Allen  de 
cabeza cilíndrica, ~ AFNOR

Aro de ajuste con tornillo Allen  de 
cabeza cónica,  
DIN 9825/ISO  9182-4
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Casquillo de sujeción para alojamiento cónico 2021.50., DIN 9825/ISO 
9182- 4

js4
H5

13

6
4l

2l
l

d

1d

4d
2d

5d

3l

a

1a

3

4°17'20"

7d 6d

2021.39.

Material:
16 MnCr5,
cementado 58 ± 2 HRC
Profundidad de temple: ≥ 0,8 mm

Ejecución:
Taladro, Ø exterior y superficie de apoyo finamente rectificadas.

Nota:
El diámetro del alojamiento d3 del casquillo de sujeción, es idéntico al  
diámetro alojamiento de los casquillo de guía 2081. y 2091.
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo 
∅ 13).
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

3d H5
js4

Ejemplo de montaje

D45

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63
d2 32 40 48 58 70 85
d3 32 40 48 58 70 85
d4 40 48 56 66 80 95
d5 23 26 33 41 51 64
d6 53 60 67 77 91 106
d7 65.7 72.7 79.7 89.7 103.7 118.7
a 20.9 22.65 24.4 35.3 40.2 45.5
a1 30.3 33.4 36.4 35.3 40.2 45.5
l 42 49 49 59 52 62 62 75 65 78 78 95
l2 30 37 37 47 37 47 47 60 47 60 60 77
l3 12 12 15 15 18 18
l4 39 36 49 49 59 70

Ejemplo de código:
Casquillo de sujeción para alojamiento cónico 2021.50., DIN 9825/ ISO 
9182-4 =2021.39.
Diámetro nominal d1 38 mm = 038.
Longitud de montaje l2 47 mm = 047
Código =2021.39. 038. 047

2021.39. Casquillo de sujeción para alojamiento cónico 2021.50., DIN 9825/ISO  9182-4
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Casquillo de sujeción para alojamiento cónico 2021.50., ~ AFNOR

Material:
16 MnCr5,
cementado 58 ± 2 HRC
Profundidad de temple: ≥ 0,8 mm

Ejecución:
Taladro, Ø exterior y superficie de apoyo finamente rectificadas.

Nota:
El diámetro del alojamiento d3 del casquillo de sujeción, es idéntico al  
diámetro alojamiento de los casquillo de guía 210.
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo 
∅ 13).
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
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210.39.Ejemplo de montaje

D46

d1 16 20 25 32 40 50 63
d2 29 32 41 51 65 84 100
d3 28 32 40 50 63 80 90
d4 32 36 45 56 70 90 110
d5 19 23 26 33 41 51 64
d6 45 49 57 67 81 101 121
d7 57.7 61.7 69.7 79.7 93.7 113.7 133.7
a 18.9 19.9 21.9 24.4 36 43 50.1
a1 26.9 28.6 32.1 36.4 36 43 50.1
l 40 50 50  60 63  76 63  76 79  96 98  118
l2 30 38 38  48 48  61 48  61 61  78 78  98
l3 10 12 12 15 15 18 20
l4 30 40 37  47 50  63 50  63 63  80 79  99

Ejemplo de código:
Casquillo de sujeción para alojamiento cónico 2021.50., ~ AFNOR =210.39.
Diámetro nominal d1 40 mm = 040.
Longitud de montaje l2 48 mm = 048
Código =210.39. 040. 048

210.39. Casquillo de sujeción para alojamiento cónico 2021.50., ~ AFNOR
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Columna de guía para utiles grandes DIN 9833 / ISO 9182-3
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2022.19.

Material:
 Acero con temple superficial
Dureza superficial: 60 + 4 HRC, Profundidad del temple 1,5 + 1 mm

Ejecución:
rectificado
hasta ∅ d1 = 80 macizas
en ∅ d1 = 80 con agujero roscado para transporte M12
desde ∅ d1 = 100 tubulares y con 2 agujeros roscados para transporte  
M12

Nota:
Columna de guía recomendable solamente para elementos de  
lubrificante sólido!
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

D47

d1 25 32 40 50 63 80 100 125 160
d3 - - - - - - 50 65 95
d5 - - - - - - 72 90 132
r 2 2 2 2.5 2.5 3 3 4 4
l2 8 8 8 10 10 10 10 12 12
l5 40 45 56 70 80 100 125 140 180
l6 4 4 4 4 4 4 4 5 5
l1
125 ● ●
140 ● ● ●
160 ● ● ● ●
180 ● ● ● ● ●
200 ● ● ● ● ●
224 ● ● ● ● ● ●
250 ● ● ● ● ● ●
280 ● ● ● ● ●
315 ● ● ● ● ●
355 ● ● ● ● ●
400 ● ● ● ● ●
450 ● ● ● ●
500 ● ● ● ●
560 ●

Ejemplo de código:
Columna de guía para utiles grandes DIN 9833 / ISO 9182-3 =2022.19.
Diámetro de guía d1 63 mm = 063.
Longitud l1 180 mm = 180
Código =2022.19. 063. 180

2022.19. Columna de guía para utiles grandes DIN 9833 / ISO 9182-3
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Columna de guía con punta cónica de 5°, según VW

Material:
 Acero con temple superficial
Dureza superficial: 60 + 4 HRC, Profundidad del temple 1,5 + 1 mm

Ejecución:
rectificado fino
en ∅ d1 = 80 con agujero roscado para transporte M12

Nota:
Columna de guía recomendable solamente para elementos de  
lubrificante sólido!
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Applicación:
Asiento flotante en la parte superior con ùtiles de recortar.

H6
2d

M12
f61d

5°

-25° 0

r62d

r

r

r1

l 1

l 5

l 6
25 24

2022.13.Ejemplo de montaje

D48

d1 40 50 63 80
d2 40 50 63 80
l5 56 70 80 100
l6 4 4 4 4
r 2 2.5 2.5 3
r1 3 5 6 8
l1
140 ●
160 ● ●
180 ● ● ●
200 ● ● ●
224 ● ● ● ●
250 ● ● ● ●
280 ● ● ● ●
315 ● ● ●
355 ● ● ●
400 ● ●

Ejemplo de código:
Columna de guía con punta cónica de 5°, según VW =2022.13.
Diámetro de guía d1 63 mm = 063.
Longitud l1 180 mm = 180
Código =2022.13.063. 180

2022.13. Columna de guía con punta cónica de 5°, según VW
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Columna de guía con punta cónica, VDI 3356
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Material:
Acero con temple superficial
Dureza superficial: 60 + 4 HRC, Profundidad del temple 1,5 + 1 mm

Ejecución:
rectificado
∅ d1 = 80 macizas con agujero roscado para transporte M12
desde ∅ d1 = 100 tubulares y con 2 agujeros roscados para transporte  
M8

Nota:
Columna de guía recomendable solamente para elementos de  
lubrificante sólido!
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

D49

d1 80 100 125 160
d3 - 50 65 95
d5 - 62 82 119
r 3 3 4 4
l2 50 50 50 50
l5 4 4 5 5
l6 100 125 140 180
l1
280 ●
315 ● ●
355 ● ● ●
400 ● ● ●
450 ● ● ● ●
500 ● ●
560 ●

Ejemplo de código:
Columna de guía con punta cónica, VDI 3356 =2022.15.
Diámetro de guía d1 125 mm = 125.
Longitud l1 355 mm = 355
Código =2022.15.125. 355

2022.15. Columna de guía con punta cónica, VDI 3356
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Columna de guía con ranura, según VW

Material:
Acero con temple superficial
Dureza superficial: 60 + 4 HRC, Profundidad del temple 1,5 + 1 mm

Ejecución:
rectificado
en ∅ d1 = 80 con agujero roscado para transporte M12

Nota:
Asegure con placa de seguridad 2022.40.1.
Columna de guía recomendable solamente para elementos de  
lubrificante sólido!
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
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l 1
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2022.17.

D50

d1 25 32 40 50 63 80
l2 8 8 8 10 10 10
l5 40 45 56 70 80 100
l6 4 4 4 4 4 4
l7 7 7 10 10 12 12
r 2 2 2 2.5 2.5 3
e2 20.5 24 29.5 33.5 43 50
t 3 3 4 4 6.5 8
l1
125 ● ●
140 ● ● ●
160 ● ● ● ●
180 ● ● ● ● ●
200 ● ● ● ● ●
224 ● ● ● ● ● ●
250 ● ● ● ● ●
280 ● ● ● ●
315 ● ● ●
355 ● ● ●
400 ● ●
450 ●
500 ●

Ejemplo de código:
Columna de guía con ranura, según VW =2022.17.
Diámetro de guía d1 50 mm = 050.
Longitud l1 160 mm = 160
Código =2022.17.050. 160

2022.17. Columna de guía con ranura, según VW
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Placa de seguridad para columna de guía, según VW
b 1

d 9b

s

a
e1

c x 45°

2022.40.1. 

Material:
Acero

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos DIN EN ISO 4762

D51

Código ø-columna a b s c b1 e1 d9
2022.40.1.02 25 u. 32 40 20 5 1 10 20 9
2022.40.1.04 40 u. 50 48 25 8 2 12.5 24 11
2022.40.1.06 63 u. 80 60 34 10 2 17 30 14

Ejemplo de código:
Placa de seguridad para columna de guía,  según VW =2022.40.1.
Tamaño nominal NENN 04 = 04
Código =2022.40.1. 04

2022.40.1. Placa de seguridad para  
columna de guía, según VW
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Columna de guía con ranura para circlip, ~AFNOR

Material:
Acero con temple superficial
Dureza superficial: 60 + 4 HRC, Profundidad del temple 1,5 + 1 mm

Ejecución:
rectificado

Nota:
Columna de guía recomendable solamente para elementos de  
lubrificante sólido!
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Sujeción:
Pletina de sujeción con circlip, sin los tornillos, 2073.46.□□□ pedir por  
separado.
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2022.25.

D52

d1 25 32 40 50 63 80 100
d3 22.3 27.8 35.8 45.8 56.8 73.8 93.8
g 2.7 4.2 4.2 4.2 6.2 6.2 6.2
l5 25 32 63 80 100 125 160
l1
100 ●
125 ● ●
140 ● ●
160 ● ●
180 ● ● ●
200 ● ● ● ●
220 ● ● ● ●
250 ● ● ● ●
280 ● ● ●
315 ● ● ● ●
355 ● ● ● ●
400 ● ● ● ●
450 ● ● ●
500 ● ● ●

Ejemplo de código:
Columna de guía con ranura para circlip, ~AFNOR =2022.25.
Diámetro de guía d1 50 mm = 050.
Longitud l1 220 mm = 220
Código =2022.25. 050. 220

2022.25. Columna de guía con ranura para circlip, ~AFNOR
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Pletina de sujeción con circlip, ~AFNOR

t

c

e 1

e 1

a

a

g

d 5

d 4

2073.46.

Material:
Pletina de sujeción: Acero
Circlip: Acero para muelles hilo

Nota:
Para el montaje de la columna de guía 2022.25.

Código para pedido posteriores circlip: 2073.46.□□□.2

D53

Código
ø-columna

d1 d4 d5 a c g e1 t
2073.46.025 25 6.6 11 45 10 2.7 31 7
2073.46.032 32 6.6 11 56 10 4.2 36 7
2073.46.040 40 6.6 11 70 12 4.2 50 7
2073.46.050 50 9 15 80 14 4.2 55 9
2073.46.063 63 11 18 100 18 6.2 70 11
2073.46.080 80 13.5 20 110 20 6.2 80 13
2073.46.100 100 13.5 20 140 20 6.2 100 13

2073.46. Pletina de sujeción con circlip,  
~AFNOR
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Columna de guía con ranura para circlips, según Norma Mercedes-Benz

Material:
Acero con temple superficial
Dureza superficial: 60 + 4 HRC, Profundidad  
del temple 1,5 + 1 mm

Ejecución:
rectificado
hasta ∅ d1 = 80 macizas
en ∅ d1 = 80 con agujero roscado para  
transporte M12
desde ∅ d1 = 100 tubulares y con 2 agujeros  
roscados para transporte M12

Nota:
Asegure con circlip 2061.48.
Columna de guía recomendable solamente  
para elementos de lubrificante sólido!
Combinaciones de guiado recomendados. Ver  
selección al principio del capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas,  
al final del capítulo D.
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Ejemplo de montaje

D54
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Columna de guía con ranura para circlips, según Norma Mercedes-Benz

D55

d1 40 50 63 80 100 125 160
d3 - - - - 50 65 95
d5 - - - - 72 90 132
d6 33 43 55.7 71.4 89.9 114.9 148.9
r 2 2.5 2.5 3 3 4 4
r1 1 1 1 1.05 1.3 1.3 1.3
l2 8 10 10 10 10 12 12
l5 56 70 80 100 125 140 180
l6 4 4 4 4 4 5 5
l7 15 15 15 21 31 31 31
l8 14 14 14 20 30 30 30
b1 2 2 2 2.1 2.6 2.6 2.6
b2 3.2 3.2 3.2 4.2 5.2 5.2 5.2
l1
140 ●
160 ● ●
180 ● ● ●
200 ● ● ●
224 ● ● ● ●
250 ● ● ● ● ●
280 ● ● ● ● ●
315 ● ● ● ● ●
355 ● ● ● ● ●
400 ● ● ● ● ●
450 ● ● ● ●
500 ● ● ● ●
560 ●

Ejemplo de código:
Columna de guía con ranura para circlips, según Norma  
Mercedes-Benz =2022.16.
Diámetro de guía d1 80 mm = 080.
Longitud l1 224 mm = 224
Código =2022.16. 080. 224

2022.16. Columna de guía con ranura para circlips, según Norma Mercedes-Benz
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Columna de guía con punta cónica y ranura, según Norma Mercedes-Benz

Material:
Acero con temple superficial
Dureza superficial: 60 + 4 HRC, Profundidad del temple 1,5 + 1 mm

Ejecución:
rectificado
∅ d1 = 80 macizas con agujero roscado para transporte M12
desde ∅ d1 = 100 tubulares y con 2 agujeros roscados para transporte  
M8

Nota:
Asegure con anilla de seguridad 2061.48.
Columna de guía recomendable solamente para elementos de  
lubrificante sólido!
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
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2022.12.Ejemplo de  montaje

D56

d1 80 100 125 160
d3 - 50 65 95
d5 - 62 82 119
d6 71.4 89.9 114.9 148.9
r 3 3 4 4
r1 1.05 1.3 1.3 1.3
l2 50 50 50 50
l5 100 125 140 180
l6 4 4 5 5
l7 21 31 31 31
l8 20 30 30 30
b1 2.1 2.6 2.6 2.6
b2 4.2 5.2 5.2 5.2
l1
280 ●
315 ● ●
355 ● ● ●
400 ● ● ●
450 ● ● ● ●
500 ● ●
560 ●

Ejemplo de código:
Columna de guía con punta cónica y ranura, según Norma  
Mercedes-Benz =2022.12.
Diámetro de guía d1 125 mm = 125.
Longitud l1 355 mm = 355
Código =2022.12. 125. 355

2022.12. Columna de guía con punta cónica y ranura, según Norma Mercedes-Benz
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Circlip
d 7

s b3

2061.48.

„ X “

b

s b 1b 2

3

r 1

Ejemplo de  montaje

Material:
Fleje de acero del muelle

Nota:
Para la seguridad de las columnas de guía 2022.12. y 2022.16.

D57

Código ø-columna b1 b3 d7 s
2061.48.040 40 1.7 2.3 43 1.5
2061.48.050 50 1.7 2.3 53 1.5
2061.48.063 63 1.7 2.3 66 1.5
2061.48.080 80 2.1 2.8 83.2 2
2061.48.100 100 2.6 3.4 103.8 2.5
2061.48.125 125 2.6 3.4 128.8 2.5
2061.48.160 160 2.6 4 164.3 2.5

2061.48. Circlip
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Columna de guía con ranura, según CNOMO

Material:
Acero con temple superficial
Dureza superficial: 60 + 3 HRC, Profundidad del temple 2 + 1,6 mm

Ejecución:
finamente rectificado

Nota:
Orificio de montaje recomendado H7.
Columna de guía recomendable solamente para elementos de  
lubrificante sólido!
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
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M12
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6d
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12
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90
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2022.16.45.Ejemplo de montaje

D58

d1 80 100
Tolerancia admisible -0,010/-0,025 -0,010/-0,025
d2 80 100
Tolerancia admisible +0,04/+0,05 +0,045/+0,055
d6 75 95
l2 16 16
l6 110 140
l1
350 ●
400 ● ●
450 ●

Ejemplo de código:
Columna de guía con ranura, según CNOMO =2022.16.45.
Diámetro de guía d1 100 mm = 100.
Longitud l1 400 mm = 400
Código =2022.16.45. 100. 400

2022.16.45. Columna de guía con ranura, según CNOMO
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Columna de guía con ranura
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2022.16.48.

Material:
Acero con temple superficial
Dureza superficial: 60 + 3 HRC, Profundidad del temple 2 + 1,6 mm

Ejecución:
finamente rectificado

Nota:
Orificio de montaje recomendado H7.
Columna de guía recomendable solamente para elementos de  
lubrificante sólido!
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.

Ejemplo de montaje

D59

d1 25 30 40 50 60 65 80 100
Tolerancia admisible -0,005/-0,015 -0,005/-0,015 -0,005/-0,015 -0,005/-0,015 -0,01/-0,02 -0,01/-0,025 -0,01/-0,025 -0,01/-0,025
d2 25 30 40 50 60 65 80 100
Tolerancia admisible +0,022/ +0,035 +0,022/ +0,035 +0,026/ +0,042 +0,026/ +0,042 +0,032/ +0.051 +0,032/ +0.051 +0,032/ +0.051 +0,037/ +0,059

d6 21 26 36 45 55 60 75 95
l2 5 5 5 10 10 10 10 10
l3 5 5 5 10 10 10 10 10
l6 30 40 50 70 90 100 120 150
m M8 M8 M8 M12 M12 M12 M12 M12
l1
80 ●
100 ● ●
120 ● ● ●
140 ● ●
160 ● ● ●
180 ● ● ●
200 ● ● ●
220 ●
250 ● ● ● ●
300 ● ● ● ● ●
350 ● ● ● ●
400 ● ●

Ejemplo de código:
Columna de guía con ranura =2022.16.48.
Diámetro de guía d1 60 mm = 060.
Longitud l1 200 mm = 200
Código =2022.16.48. 060. 200

2022.16.48. Columna de guía con ranura
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Columna de guía con valona, según Norma WDX

Material: 
Acero con temple superficial 
Dureza superficial: 60 + 4 HRC, Profundidad del temple 1,5 + 1 mm 

Ejecución: 
rectificado fino 
Por razones técnicas de fabricación, los taladros de centraje no son  
concéntricos con el diámetro exterior. 

Nota: 
Columna de guía recomendable solamente para elementos de  lubrifi-
cante sólido! 

Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D. 
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D. 
Código de pedido para columna de guía con valona, según Norma WDX,  
con bridas de sujeción: 2022.29.□□□.□□□.A 

Sujeción: 
(pedir aparte) 
Bridas con tornillos 2072.46 (M10 x 20 DIN EN ISO 4762) 
hasta ∅ d1 = 50 - 2 bridas 
desde de ∅ d1 = 63 - 3 bridas
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M12f6
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1
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r62d H7

3d

2022.29.Ejemplo de montaje

11.2015

d1 25 32 40 50 63 80 100
d2 25 32 40 50 63 80 100
d3 32 40 50 60 80 90 110
d6 68 75 83 93 106 123 143
l2 40 42 56 70 80 100 125
l3 6 8 8 10 10 10 10
l1
125 ●
140 ● ●
160 ● ● ● ●
180 ● ● ● ●
200 ● ● ● ● ●
224 ● ● ● ● ● ●
250 ● ● ● ● ●
280 ● ● ● ● ●
315 ● ● ● ●
355 ● ● ●
400 ● ● ●
500 ● ●

Columna de guía con valona, según Norma WDX =2022.29.
Diámetro de guía d1 50 mm = 050.
Longitud l1 160 mm = 160
Código =2022.29. 050. 160

2022.29. Columna de guía con valona, según Norma WDX

Ejemplo de código:
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Columna de guía con valona, sujeción por brida, DIN 9825/~ISO 9182-5

Descripción:
Las columnas de guía intercambiables FIBRO  
se emplean preferentemente en las  
operaciones que requieren montajes y ajustes  
repetidos.

Material:
Acero, (Resistencia a la tracción en el núcleo: ≥  
900 N/mm²) templado superficial
Dureza superficial: 60 + 3 HRC, Profundidad  
de temple ≥ 1,8 mm

Ejecución:
rectificado fino
Por razones técnicas de fabricación, los  
taladros de centraje no son concéntricos con  
el diámetro exterior.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de  
sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con 4 bridas, 
las  cuales están incluidas en el suministro  
(Código: 207.45 - Brida de sujeción incluyendo  
tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Juego en guiado / Precargas en guiado. Ver  
clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver  
selección al principio del capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas,  
al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30
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Ejemplo de montaje

D62
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Columna de guía con valona, sujeción por brida, DIN 9825/~ISO 9182-5

D63

d1 15  16 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d2 15  16 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d3 22 25 32 40 50 63 80 95
d6 33 36 43 51 61 74 91 106
d7 45.7 48.7 55.7 63.7 73.7 86.7 103.7 118.7
a 15.9 16.6 18.4 20.4 29.2 33.8 39.8 46.2
a1 21.7 23 26 29.5 29.2 33.8 39.8 46.2
m M8 M8 M8 M8 M8 M8 M8 M12
l2 20 23 30 37 37 47 47 60
l1
100 ● ● ●
112 ● ● ● ●
125 ● ● ● ● ●
140 ● ● ● ● ● ●
160 ● ● ● ● ● ● ●
180 ● ● ● ● ● ● ●
200 ● ● ● ● ● ● ● ●
224 ● ● ● ● ● ●
250 ● ● ● ● ● ●
280 ● ● ● ● ●
315 ● ● ● ● ●
355 ● ● ● ●
400 ● ● ●

Ejemplo de código:

Columna de guía con valona, sujeción por brida, DIN 9825/~ISO  9182-5 =2021.46.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Longitud l1 315 mm = 315.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2021.46. 032. 315. 10

2021.46. Columna de guía con valona, sujeción por brida, DIN 9825/~ISO 9182-5
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Columna de guía con valona y retenedor de jaula

Descripción:
Las columnas de guía intercambiables FIBRO  
se emplean preferentemente en las  
operaciones que requieren montajes y ajustes  
repetidos.

Material:
Acero, (Resistencia a la tracción en el núcleo: ≥  
900 N/mm²) templado superficial
Dureza superficial: 60 + 3 HRC, Profundidad  
de temple ≥ 1,8 mm

Ejecución:
rectificado fino

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de  
sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con 4 bridas, 
las  cuales están incluidas en el suministro  
(Código: 207.45 - Brida de sujeción incluyendo  
tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Juego en guiado / Precargas en guiado. Ver  
clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver  
selección al principio del capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas,  
al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30
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Columna de guía con valona y retenedor de jaula

D65

d1 38 40 48 50 60 63
d2 38 40 48 50 60 63
d3 50 50 63 63 80 80
d5 42 44 52 54 64 67
d6 61 61 74 74 91 91
d7 73.7 73.7 86.7 86.7 103.7 103.7
a 29.2 29.2 33.8 33.8 39.8 39.8
a1 29.2 29.2 33.8 33.8 39.8 39.8
m M8 M8 M8 M8 M8 M8
l2 37 37 47 47 47 47
KG (l8 / l9)
1 (31 / 46) ● ● ● ● ● ●
2 (41 / 56) ● ● ● ● ● ●
3 (51 / 66) ● ● ● ● ● ●
4 (61 / 76) ● ● ● ● ● ●
5 (73 / 89) ● ● ● ● ● ●
l1
125 ● ●
140 ● ● ● ●
160 ● ● ● ● ● ●
180 ● ● ● ● ● ●
200 ● ● ● ● ● ●
224 ● ● ● ● ● ●
250 ● ● ● ● ● ●
280 ● ● ● ● ● ●
315 ● ● ● ● ● ●
355 ● ● ● ● ● ●
400 ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Columna de guía con valona y retenedor de jaula =2021.44.
Diámetro de guía d1 48 mm = 048.
Longitud l1 400 mm = 400.
Tamaño del retenedor KG 1 = 1.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2021.44. 048. 400. 1. 10

2021.44. Columna de guía con valona y retenedor de jaula
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Aro de ajuste con tornillo

Material:
Aro de ajuste: Acero, pavonado
Tornillo Allen con cabeza cónica DIN 7991/ISO 10642

Nota:
Para el montaje de las columnas de guía 2021.44., 2021.46. y 2021.29.

m

s

5d

2021.43.

D66

Código ø-nominal ø-columna d5 s m
2021.43.016 16 15/16 22 6 8
2021.43.020 20 19/20 25 6 8
2021.43.025 25 24/25 32 6 8
2021.43.032 32 30/32 40 6 8
2021.43.040 40 38/40 50 6 8
2021.43.050 50 48/50 60 6 8
2021.43.063 63 60/63 70 6 8
2021.43.080 80 80 93 12 12

2021.43. Aro de ajuste con tornillo
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Unidade de guía a bola según Mercedes-Benz
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2025.94.

Material:
Columna de guía intercambiable: Acero, templado superficial
Casquillo de guía: Acero para herramientas
Retenedor de jaula: Acero
Jaula de bolas: Latón

Ejecución:
Unidad de guía a bolas 2025.94. compuesta por columna de guía  
intercambiabile, casquillo de guía, jaula de bolas, retenedor de jaula,  
piezas de sujeción y los correspondientes tornillos según  
DIN EN ISO  4762.

D67

Diámetro de la columna d1 50 80
d2 50 80
d3 70 105
d5 80 118
d6 97 135
d9 57 91
l2 47 75
l3 316 450
l4 271 400
l6 128 160

Ejemplo de código:
Unidade de guía a bola según Mercedes-Benz =2025.94.
Diámetro de la columna d1 80 mm = 080
Código =2025.94. 080

2025.94. Unidade de guía a bola según Mercedes-Benz
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Columna de guía con valona "ECO-LINE"

Material:
Acero con temple superficial
Dureza superficial: 60 + 4 HRC, Profundidad del temple 1,5 + 1 mm

Ejecución:
rectificado
Por razones técnicas de fabricación, los taladros de centraje no son  
concéntricos con el diámetro exterior.

Nota:
Columna de guía recomendable solamente para guías lisas!
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
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D68

d1 15  16 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d2 15  16 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d3 22 25 32 40 50 63 80 95
d6 33 36 43 51 61 74 91 106
d7 45.7 48.7 55.7 63.7 73.7 86.7 103.7 118.7
a 15.9 16.6 18.4 20.4 29.2 33.8 39.8 46.2
a1 21.7 23 26 29.5 29.2 33.8 39.8 46.2
M M8 M8 M8 M8 M8 M8 M8 M12
l2 20 23 30 37 37 47 47 60
l1
100 ● ● ●
112 ● ● ● ●
125 ● ● ● ● ●
140 ● ● ● ● ● ●
160 ● ● ● ● ● ● ●
180 ● ● ● ● ● ● ●
200 ● ● ● ● ● ● ● ●
224 ● ● ● ● ● ●
250 ● ● ● ● ● ●
280 ● ● ● ● ●
315 ● ● ● ● ●
355 ● ● ● ●
400 ● ● ●

Ejemplo de código:
Columna de guía con valona "ECO-LINE" =2021.29.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Longitud l1 112 = 112
Código =2021.29. 032. 112

2021.29. Columna de guía con valona "ECO-LINE"
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Columna de guía con valona
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202.61.

Descripción:
Con pequeños útiles modulares, la combinación de la jaula de plástico  
206.41. y columnas de guía con valona 202.61. ha sido experimentada  
con éxito desde hace años.

Material:
Acero con temple superficial
Dureza superficial: 60 + 4 HRC, Profundidad del temple 1 ± 0,2 mm

Ejecución:
finamente rectificado

Nota:
Para el uso con jaula de bolas 206.41. y casquillos de guía  2062.44.012. 
o  2061.44.15.

D69

Código d1 d2 d3 l l1 l2
202.61.012.041.074 12 15.9 12.02 115 41 74
202.61.015.044.080 15 23.5 15.02 124 44 80

202.61. Columna de guía con valona
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Casquillo de guía a bolas, para alta velocidad
Casquillo de guía a bolas, ISO 9448-3

Material:
Acero para herramientas, templado 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Superficies de rodadura lapeado,
superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Nota:
Para el uso con jaula de bolas 206.41. y columna de guía 202.61.

Material:
Acero para herramientas, templado 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Superficies de rodadura lapeado,
superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Nota:
Para el uso con jaula de bolas 206.41. y columna de guía 202.61.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20

l 1

3

d

d h4

2
IT 3d

1

2062.44.012.

l 1

3

d

d h4

2
IT 3d

1

2061.44.015.

D70

Código d1 d2 d3 l1 para ∅bolas
2062.44.012.016.032 12 16 20 32 2
2062.44.012.017.032 12 17 20 32 2.5

Código d1 d2 d3 l1
2061.44.015.023.10 15 21 28 23
2061.44.015.023.20 15 21 28 23
2061.44.015.030.10 15 21 28 30
2061.44.015.030.20 15 21 28 30
2061.44.015.037.10 15 21 28 37
2061.44.015.037.20 15 21 28 37
2061.44.015.047.10 15 21 28 47
2061.44.015.047.20 15 21 28 47
2061.44.015.060.10 15 21 28 60
2061.44.015.060.20 15 21 28 60

2062.44.012.

2061.44. Casquillo de guía a bolas,  
ISO  9448-3

Casquillo de guía a bolas,  para 
alta velocidad
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Jaula de bolas, plastico, para velocidades extremas

d
k

1l

1

206.41.

Descripción:
Al trabajar con útiles con frecuencias de ciclo > 1000/min la jaula de  
plástico es mucho más ventajosa en comparación con jaulas metálicas,  
gracias al menor peso.
En el movimiento de inversión no se produce ningún deslizamiento de  
las bolas, que es la causa de un desgaste acelerado.
Con pequeños útiles modulares, la combinación de la jaula de plástico  
206.41. y columnas de guía con valona 202.61. ha sido experimentada  
con éxito desde hace años.

Material:
Jaula: Tubo de plástico (Polyacetal - POM)
Bolas: Acero templado DIN 5401- Calidad 1

D71

Código d1 l1 k
206.41.012.020.021 12 21 2
206.41.012.020.042 12 42 2
206.41.012.025.021 12 21 2.5
206.41.012.025.042 12 42 2.5
206.41.015.030.045 15 45 3
206.41.015.030.056 15 56 3
206.41.015.030.063 15 63 3
206.41.015.030.071 15 71 3

206.41. Jaula de bolas, plastico, para  
velocidades extremas
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Columna de guía intercambiable con sujeción central

Material:
Acero con temple superficial
Dureza superficial: 62 + 2 HRC, Profundidad del temple: 1 ± 0,2 mm

Ejecución:
finamente rectificado

Nota:
Para clavado en orificio de alojamiento N5.
Ecuación de flexión vea al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.

L

L
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2
2

l

8°

8°

d1 h3

d1 h3

3l
2l

1l

4l
5l

6
6l

js42d

-0,25d

2020.63.Ejemplo de  montaje

D72

Código d1 d2 d5 l1 l2 l3 l4 l5 l6
2020.63.012.042.074 12 13 15.9 116 42 74 12.5 5 3
2020.63.016.064.094 16 18 21.9 158 64 94 16 8 5

2020.63. Columna de guía intercambiable con sujeción central
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Columna de guía intercambiable con sujeción central

Material:
Acero, (Resistencia a la tracción en el núcleo: ≥  
900 N/mm²) templado superficial
Dureza superficial: 60 + 3 HRC, Profundidad  
de temple 2 + 1,6 mm

Ejecución:
finamente rectificado

Nota:
Emplear tornillos Allen cilíndricos DIN EN ISO  
4762 12.9.
Juego en guiado / Precargas en guiado. Ver  
clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver  
selección al principio del capítulo D.
Ecuación de flexión vea al principio del  
capítulo D.
∅ 12 sólo disponible en el campo de  
tolerancias amarillo = .10
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

t
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Ejemplo de montaje

D74
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Columna de guía intercambiable con sujeción central

D75

d1 d2 d3 d4 d6 d7 t l1 l2 l3 l4 l5 l6
12 28 20 13 6 3.4 3.4 90 40 50 12 6 3
12 28 20 13 6 3.4 3.4 100 40 60 12 6 3
12 28 20 13 6 3.4 3.4 110 50 60 12 6 3
12 28 20 13 6 3.4 3.4 120 50 70 12 6 3
12 28 20 13 6 3.4 3.4 130 60 70 12 6 3
12 28 20 13 6 3.4 3.4 140 70 70 12 6 3
16 38 28 18 8 4.5 4.6 140 60 80 16 8 4
16 38 28 18 8 4.5 4.6 150 60 90 16 8 4
16 38 28 18 8 4.5 4.6 160 70 90 16 8 4
16 38 28 18 8 4.5 4.6 170 70 100 16 8 4
16 38 28 18 8 4.5 4.6 180 80 100 16 8 4
16 38 28 18 8 4.5 4.6 190 90 100 16 8 4
19 42 32 22 8 4.5 4.6 160 70 90 20 8 4
19 42 32 22 8 4.5 4.6 170 70 100 20 8 4
19 42 32 22 8 4.5 4.6 180 80 100 20 8 4
19 42 32 22 8 4.5 4.6 190 80 110 20 8 4
19 42 32 22 8 4.5 4.6 200 90 110 20 8 4
19 42 32 22 8 4.5 4.6 210 100 110 20 8 4
25 48 38 26 8 4.5 4.6 180 80 100 22 8 6
25 48 38 26 8 4.5 4.6 190 80 110 22 8 6
25 48 38 26 8 4.5 4.6 200 90 110 22 8 6
25 48 38 26 8 4.5 4.6 210 90 120 22 8 6
25 48 38 26 8 4.5 4.6 220 100 120 22 8 6
25 48 38 26 8 4.5 4.6 230 110 120 22 8 6
32 60 48 34 10 5.5 5.7 180 80 100 25 10 7
32 60 48 34 10 5.5 5.7 190 80 110 25 10 7
32 60 48 34 10 5.5 5.7 200 90 110 25 10 7
32 60 48 34 10 5.5 5.7 210 90 120 25 10 7
32 60 48 34 10 5.5 5.7 220 100 120 25 10 7
32 60 48 34 10 5.5 5.7 230 100 130 25 10 7
32 60 48 34 10 5.5 5.7 240 110 130 25 10 7
32 60 48 34 10 5.5 5.7 250 110 140 25 10 7
40 70 56 42 11 6.6 6.8 200 90 110 27 12 7
40 70 56 42 11 6.6 6.8 210 90 120 27 12 7
40 70 56 42 11 6.6 6.8 220 100 120 27 12 7
40 70 56 42 11 6.6 6.8 230 100 130 27 12 7
40 70 56 42 11 6.6 6.8 240 110 130 27 12 7
40 70 56 42 11 6.6 6.8 250 110 140 27 12 7
40 70 56 42 11 6.6 6.8 260 120 140 27 12 7

Ejemplo de código:
Columna de guía intercambiable con sujeción central =2020.62.
Diámetro de guía d1 25 mm = 025.
Longitud con valona (corto) l2 80 mm = 080.
Longitud hasta valona (lungo) l3 110 mm = 110.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2020.62. 025. 080. 110. 10

2020.62. Columna de guía intercambiable con sujeción central
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Columna de guía intercambiable con sujeción central y tuerca ranurada

Material:
Acero, (Resistencia a la tracción en el núcleo: ≥ 900 N/mm²) templado  
superficial
Dureza superficial: 60 + 3 HRC, Profundidad de temple ≥ 1,8 mm

Ejecución:
finamente rectificado

Nota:
Juego en guiado / Precargas en guiado. Ver clasificación de  
emparejamientos al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D. 
Ecuación de flexión vea al principio del capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30
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h
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h41d
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d

h41d

d4

d6

202.60.Ejemplo de montaje

D76

d1 19 25 32 40
d2 32 38 46 56
d3 25 30 36 46
d4 M22 x 1.5 M28 x 1.5 M35 x 1.5 M45 x 1.5
d5 8 12 20 28
d6 40 50 55 68
h 9 10 11 12
l2 80 80 100 100
l3 120 120 140 140
l4 29 29 34 34
l5 45 45 50 50

Ejemplo de código:
Columna de guía intercambiable con sujeción central y tuerca  
ranurada =202.60.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Longitud con valona l2 100 mm = 100.
Longitud hasta valona l3 140 mm = 140.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =202.60. 032. 100. 140.10

202.60 Columna de guía intercambiable con sujeción central y tuerca ranurada
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Columna de guía cónica, con sujeción central
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Material:
Acero, templado 62 ± 2 HRC

Ejecución:
finamente rectificado

Nota:
Casquillo de guía apropiados 2021.64.
Usar tornillos DIN EN ISO 4762 12.9.
Juego en guiado / Precargas en guiado. Ver clasificación de  
emparejamientos al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Ecuación de flexión vea al principio del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20

Ejemplo de  montaje

D77

d1 25 25 32 32 32 32 32 32
d2 70 70 76 76 76 76 76 76
d3 55 55 62 62 62 62 62 62
d4 27.86 27.86 34.86 34.86 34.86 34.86 34.86 34.86
k 26 26 30 30 30 30 30 30
l2 102 122 102 122 122 137 142 162
l3 143 143 143 143 153 153 153 153
l4 102 102 102 102 112 112 112 112
l5 41 41 41 41 41 41 41 41

Ejemplo de código:
Columna de guía cónica, con sujeción central =2020.64.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Longitud con valona (corto) l2 122 mm = 122.
Longitud hasta valona (lungo) l3 153 mm = 153.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2020.64. 032. 122. 153. 10

2020.64. Columna de guía cónica, con sujeción central
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Casquillo de sujeción para alojamiento cónico 2020.64

Material:
16 MnCr5
Dureza superficial: 60 ± 2 HRC, Profundidad de temple: 0,8–1 mm

Ejecución:
Rosca no templada

Sujeción:
Tuerca ranurada 2073.48.□□15 pedir por separado.
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2021.64.Ejemplo de montaje
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Código D1xx d2 d3 d5 d6
2021.64.025 25.5 M35x1,5 37 43 27.86
2021.64.032 32.5 M40x1,5 44 50 34.86

2021.64. Casquillo de sujeción para alojamiento cónico 2020.64
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Tuerca ranurada DIN 1804

h

d8

d2

2073.48.

Material:
Acero, templado

Nota:
Para el montaje de la casquillo de fijación 2021.64.

D79

Código d2 d8 h
2073.48.35.15 M35x1,5 48 11
2073.48.40.15 M40x1,5 54 12

2073.48. Tuerca ranurada DIN 1804
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Unidad de guía con valona MILLION GUIDE

Descripción:
Las unidades de guía Million Guide FIBRO  
tienen su aplicación siempre cuando se  
requieren rigidez, estabilidad y precisión de  
guiado.
Estas propiedades quedan garantizadas  
gracias a la amplia superficie de apoyo de las  
agujas de rodamientos.
Aptas para velocidades de recorrido hasta 50  
m/min. y temperaturas de trabajo hasta 80  
ºC.

Material:
Jaula de agujas: Plástico
Agujas: Acero, templado
Casquillo de guía: Aleación de acero de  
herramientas, templado, 60 ± 2 HRC
Columna de guía: Aleación de acero de  
herramientas, templado, 60 ± 2 HRC
Arandela: Acero

Ejecución:
La unidad de guía consiste en una columna de  
guía emparejada con casquillo, jaula de  agujas 
y disco para el montaje de la columna  de guía. 
El tornillo de sujeción (2192.10./12.)  debe 
pedirse por separado, ya que depende  del 
grosor de la placa base.

Columna de guía e casquillo de guía son  
ejecutados de:
∅ 16 con 4 Superficies de fricción
∅ 12, ∅ 20 - ∅ 60  con 6 Superficies de  
fricción
∅ 80 con 8 Superficies de fricción

Nota:
Para el montaje de unidad de guía deben  
seguirse las correspondientes instrucciones!
El casquillo debe fijado por pegamento!

* Orificio de montaje
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Sección de la unidad de guía

D80
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Unidad de guía con valona MILLION GUIDE

D81

d1 12 16 20 25 30 32 40 50 60 80
d2 12 16 20 25 30 32 40 50 60 80
d3 18 24 29 35 40 42 54 64 74 98
d4 16 22 26 32 38 40 50 60 72 105
d5 18 24 28 34 38 40 50 60 72 105
d6 23 30 37 44 50 54 68 78 95 120
m M5x8 M6x10 M8x20 M8x20 M10x25 M10x25 M12x30 M12x30 M14x30 M16x30
l2 12 16 20 25 30 30 35 35 42 45
l3 6 6 8 8 8 8 8 8 15 15
l4 7 10 13 13 16 16 18 18 20 26
l5 3 4 5 5 7 7 9 9 12 13
l6 5 6 8 8 9 9 10 12 15 15
l7 29.8 30 52 62 68 68 78 82 116 132
l8 40 40 60 70 78 78 92 96 120 145
l9 0 0 20 20 20 20 20 20 20 25
l1
50 ●
60 ●
70 ●
80 ● ● ●
90 ● ● ●
100 ● ● ● ● ● ●
110 ● ● ● ● ● ●
120 ● ● ● ● ● ● ●
130 ● ● ● ● ● ●
140 ● ● ● ●
150 ● ● ● ● ● ●
160 ● ● ● ● ● ●
170 ● ● ● ● ●
180 ● ● ● ● ● ●
190 ● ● ● ● ● ●
200 ● ● ● ● ● ●
210 ● ● ● ●
220 ● ● ● ●
230 ● ● ●
240 ● ● ●
250 ● ● ●
260 ●
270 ●
280 ●

Ejemplo de código:
Unidad de guía con valona MILLION GUIDE =2024.94.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Longitud de guía l1 100 mm = 100
Código =2024.94. 032. 100

2024.94. Unidad de guía con valona MILLION GUIDE
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Unidad de guía con sujeción central MILLION GUIDE

Descripción:
Las unidades de guía Million Guide FIBRO  
tienen su aplicación siempre cuando se  
requieren rigidez, estabilidad y precisión de  
guiado.
Estas propiedades quedan garantizadas  
gracias a la amplia superficie de apoyo de las  
agujas de rodamientos.
Aptas para velocidades de recorrido hasta 50  
m/min. y temperaturas de trabajo hasta 80  
ºC.

Material:
Jaulas de agujas: Plástico
Agujas: Acero templado
Casquillos de guía: Aleación de acero de  
herramientas, templado a 60 ± 2 HRC
Columna de guía: Aleación de acero de  
herramientas, templado a 60 ± 2 HRC
Arandela: Acero

Ejecución:
La unidad de guía consiste en una columna de  
guía emparejada con casquillos y jaulas de  
agujas.

Columna de guía e casquillo de guía son  
ejecutados de:
∅ 16 con 4 Superficies de fricción
∅ 12, ∅ 20 - ∅ 30 con 6 Superficies de 
fricción

Nota:
Para el montaje de unidad de guía deben  
seguirse las correspondientes instrucciones!
Los casquillos deben fijados por pegamento!

* Orificio de montaje
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Unidad de guía con sujeción central MILLION GUIDE

D83

d1 12 16 20 25 30
d2 12.5 16.5 20.5 25.5 30.5
d3 19 23 27 32 37
d6 22 28 34 40 48
m M5x8 M6x10 M8x20 M8x20 M8x20
l4 12 16 20 25 30
l6 4 5 5 5 5
l7 29.8 30 46 56 68
l8 30 40 50 60 70
l9 - - 20 20 20
l3 l2
50 40 50 60
60 40 50 60
70 40 50 60 40 50 60
80 40 50 60 70 40 50 60 70
90 40 50 60 70 40 50 60 70 40 50 60 70 40 50 60 70
100 40 50 60 70 40 50 60 70 40 50 60 70
110 40 50 60 70 40 50 60 70

Ejemplo de código:
Unidad de guía con sujeción central MILLION GUIDE =2024.96.
Diámetro de guía d1 20 mm = 020.
Longitud hasta valona l3 80 mm = 080.
Longitud con valona l2 40 mm = 040
Código =2024.96. 020. 080. 040

2024.96. Unidad de guía con sujeción central MILLION GUIDE
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Cojinete de guía con lubrificante sólido
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Casquillo de guía 2052.70.

d5

2031.70.

Material:
Cuerpo de base: Fundición especial
Casquillo de guía 2052.70.: Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Ejecución:
Superficies de apoyo y superior mecanizadas.

Nota:
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.

Ejemplo de montaje

D84

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 50 63 80
d3 45 50 65 80 96 110 130
d4 9 9 11 13.5 17.5 17.5 22
a 85 90 115 130 160 180 215
b 45 50 65 80 96 110 130
e1 64 68 83 95 118 132 160
e2 24 28 34 45 55 62 75
h 18 22 25 30 35 35 40
h1 37 47 60 77 95 120 120
t1 3 3 3 3 4 4 10

Ejemplo de código:
Cojinete de guía con lubrificante sólido =2031.70.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032
Código =2031.70. 032

2031.70. Cojinete de guía con lubrificante sólido
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Cojinete de sujeción
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2031.01.

Material:
Fundición especial

Ejecución:
Superficie de apoyo y parte superior, mecanizadas. Orificio de  
alojamiento d1R6 en madrinado fino.

Nota:
Después del clavado, verificar la perpendicularidad de la columna en  
relación a la superficie de apoyo.

Ejemplo de montaje

D85

d1 15  16 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d3 35 45 50 65 80 96 110 130
a 70 85 90 115 130 160 180 215
b 35 45 50 65 80 96 110 130
h 18 18 22 25 30 35 35 40
h1 30 37 47 60 77 95 120 120

Ejemplo de código:
Cojinete de sujeción =2031.01.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032
Código =2031.01.032

2031.01. Cojinete de sujeción
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Cojinete de guía, guía con casquillo metal sinterizado
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h
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2031.31.

Material:
Cuerpo de base: Fundición especial
Casquillo de guía 2051.32.: Hierro sinterizado de gran pureza,  
carbonitrurado, con engrase permanente

Ejecución:
Superficie de apoyo y parte superior, mecanizadas. Zonas de  
deslizamiento en lapeadas.

Nota:
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
Juego en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio del  
capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.

Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

Ejemplo de montaje

D86

d1 15  16 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d3 35 45 50 65 80 96 110 130
a 70 85 90 115 130 160 180 215
b 35 45 50 65 80 96 110 130
h 18 18 22 25 30 35 35 40
h1 30 37 47 60 77 95 120 120

Ejemplo de código:
Cojinete de guía, guía con casquillo metal sinterizado =2031.31.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2031.31. 032. 10

2031.31. Cojinete de guía, guía con casquillo metal sinterizado



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Cojinete de guía para guía de la bola
l

h
1

1

1d
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2d

h

a

b

2031.41.

Material:
Cuerpo de base: Fundición especial
Casquillo de guía 2061.44.: Acero para herramientas, Dureza: 62 ± 2 
HRC

Ejecución:
Superficie de apoyo y parte superior, mecanizadas. Zonas de  
deslizamiento en lapeadas.

Nota:
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio del capitulo D.
Precargas en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.

Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

Ejemplo de montaje

D87

d1 15  16 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63
d2 21  22 25  26 30  31 38  40 46  48 56  58 68  71
d3 35 45 50 65 80 96 110
a 70 85 90 115 130 160 180
b 35 45 50 65 80 96 110
h 18 18 22 25 30 35 35
h1 30 37 47 60 77 95 120
l1 44 44 56 71 95 120 140
l* 45 45 56 71 95 120 140
*l = Longitud nominal de pedido de jaula de bolas - Longitud preferente

Ejemplo de código:
Cojinete de guía para guía de la bola =2031.41.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2031.41.032. 10

2031.41. Cojinete de guía para guía de la bola



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Cojinete de sujeción con agujeros roscados
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2031.02.

Material:
Fundición especial

Ejecución:
Superficie de apoyo y parte superior, mecanizadas. Orificio de  
alojamiento d1R6 en madrinado fino.

Nota:
Después del clavado, verificar la perpendicularidad de la columna en  
relación a la superficie de apoyo.

Ejemplo de montaje

D88

d1 15  16 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d3 35 45 50 65 80 96 110 130
d4 6.6 9 9 11 14 18 18 22
d5 11 15 15 18 20 26 26 33
t1 3 3 3 3 3 4 4 4
a 70 85 90 115 130 160 180 215
b 35 45 50 65 80 96 110 130
e1 53 64 68 83 95 118 132 160
e2 19 24 28 34 45 55 62 75
h 18 18 22 25 30 35 35 40
h1 30 37 47 60 77 95 120 120

Ejemplo de código:
Cojinete de sujeción con agujeros roscados =2031.02.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032
Código =2031.02. 032

2031.02. Cojinete de sujeción con agujeros roscados



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Cojinete de guía con agujeros roscados, guía con casquillo metal  
sinterizado

3d
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2031.34.
1e

2e

Material:
Cuerpo de base: Fundición especial
Casquillo de guía 2051.32.: Hierro sinterizado de gran pureza,  
carbonitrurado, con engrase permanente

Ejecución:
Superficie de apoyo y parte superior, mecanizadas. Zonas de  
deslizamiento en lapeadas.

Nota:
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
Juego en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio del  
capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.

Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

Ejemplo de montaje

D89

d1 15  16 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d3 35 45 50 65 80 96 110 130
d4 6.6 9 9 11 14 18 18 22
d5 11 15 15 18 20 26 26 33
t1 3 3 3 3 3 4 4 4
a 70 85 90 115 130 160 180 215
b 35 45 50 65 80 96 110 130
e1 53 64 68 83 95 118 132 160
e2 19 24 28 34 45 55 62 75
h 18 18 22 25 30 35 35 40
h1 30 37 47 60 77 95 120 120

Ejemplo de código:
Cojinete de guía con agujeros roscados, guía con casquillo metal  
sinterizado =2031.34.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2031.34. 032. 10

2031.34. Cojinete de guía con agujeros roscados, guía con casquillo metal  sinterizado



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Cojinete de guía con agujeros roscados, para guía de la bola
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2031.42.
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Material:
Cuerpo de base: Fundición especial
Casquillo de guía 2061.44.: Acero para herramientas, Dureza: 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Superficie de apoyo y parte superior, mecanizadas. Zonas de  
deslizamiento en lapeadas.

Nota:
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio del capitulo D.
Precargas en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.

Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

Ejemplo de montaje

D90

d1 15  16 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63
d2 21  22 25  26 30  31 38  40 46  48 56  58 68  71
d3 35 45 50 65 80 96 110
d4 6.6 9 9 11 14 18 18
d5 11 15 15 18 20 26 26
t1 3 3 3 3 3 4 4
a 70 85 90 115 130 160 180
b 35 45 50 65 80 96 110
e1 53 64 68 83 95 118 132
e2 19 24 28 34 45 55 62
h 18 18 22 25 30 35 35
h1 30 37 47 60 77 95 120
l1 44 44 56 70 95 120 140
l* 45 45 56 71 95 120 140
*l = Longitud nominal de pedido de jaula de bolas - Longitud preferente

Ejemplo de código:
Cojinete de guía con agujeros roscados, para guía de la bola =2031.42.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2031.42. 032. 10

2031.42. Cojinete de guía con agujeros roscados, para guía de la bola



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Cojinete de sujeción, para alturas reducidas
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2031.04.

Material:
Fundición especial

Ejecución:
Ambas superficies de montaje medida h y el diámetro d3 mecanizados.
Orificio de alojamiento d1R6 en madrinado fino.

Nota:
Después del clavado, verificar la perpendicularidad de la columna en  
relación a la superficie de apoyo.

Ejemplo de montaje

D91

d1 15  16 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d3 32 42 47 62 77 93 107 127
d4 7 9 9 11 14 18 18 22
a 70 85 90 115 130 160 180 215
b 35 45 50 65 80 96 110 130
e1 53 64 68 83 95 118 132 160
e2 19 24 28 34 45 55 62 75
h 16 16 20 23 28 33 33 38
h1 30 37 47 60 77 95 120 120

Ejemplo de código:
Cojinete de sujeción, para alturas reducidas =2031.04.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032
Código =2031.04. 032

2031.04. Cojinete de sujeción, para alturas reducidas



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Cojinete de guía, para alturas reducidas, guía con casquillo metal  
sinterizado
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4d

2031.38.

Material:
Cuerpo de base: Fundición especial
Casquillo de guía 2051.32.: Hierro sinterizado de gran pureza,  
carbonitrurado, con engrase permanente

Ejecución:
Ambas superficies de montaje medida h y el diámetro d3 mecanizados.
Zonas de deslizamiento lapeadas.

Nota:
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
Juego en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio del  
capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.

Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

Ejemplo de montaje

D92

d1 15  16 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d3 32 42 47 62 77 93 107 127
d4 7 9 9 11 14 18 18 22
a 70 85 90 115 130 160 180 215
b 35 45 50 65 80 96 110 130
e1 53 64 68 83 95 118 132 160
e2 19 24 28 34 45 55 62 75
h 16 16 20 23 28 33 33 38
h1 30 37 47 60 77 95 120 120

Ejemplo de código:
Cojinete de guía, para alturas reducidas, guía con casquillo metal  
sinterizado =2031.38.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2031.38. 032. 10

2031.38. Cojinete de guía, para alturas reducidas, guía con casquillo metal  sinterizado



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Cojinete de guía para alturas reducidas, para guía de la bola
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2031.44.

Material:
Cuerpo de base: Fundición especial
Casquillo de guía 2061.44.: Acero para herramientas, Dureza: 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Ambas superficies de montaje medida h y el diámetro d3 mecanizados.
Zonas de deslizamiento lapeadas.

Nota:
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio del capitulo D.
Precargas en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.

Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

Ejemplo de montaje

D93

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48 50
d2 25  26 30  31 38  40 46  48 56 58
d3 42 47 62 77 93 93
d4 9 9 11 14 18 18
a 85 90 115 130 160 160
b 45 50 65 80 96 96
e1 64 68 83 95 118 118
e2 24 28 34 45 55 55
h 16 20 23 28 33 33
h1 37 47 60 77 95 95
l1 44 56 70 95 120 120
l* 45 56 71 95 120 10
*l = Longitud nominal de pedido de jaula de bolas - Longitud preferente

Ejemplo de código:
Cojinete de guía para alturas reducidas, para guía de la bola =2031.44.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2031.44. 032. 10

2031.44. Cojinete de guía para alturas reducidas, para guía de la bola



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Cojinete de guía con casquillo con valona, con lubrificante sólido
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2032.70.

Material: 
Cuerpo de base: Acero, St 37 
Casquillo de guía 2082.70.: Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento 

Ejecución: 
Superficie mecanizadas. 

Nota: 
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D. 
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.

Ejemplo de montaje

11.2015 

Código d1 a b h H1 d2 d3 l1 L5 d6 d7 h2 e e1 e2 M
2032.70.050 50 160 100 60 57 63 71 71 17 17.5 26 40 89 118 55 M6
2032.70.063 63 180 125 70 67 80 90 80 19 17.5 26 50 123 132 62 M10
2032.70.080 80 215 145 90 87 100 112 100 22 22 33 66 143 160 75 M10
2032.70.100 100 230 170 110 107 125 140 125 21 22 33 86 168 168 110 M10
2032.70.125 125 270 205 140 137 160 180 160 30 26 40 112 203 203 142 M10
2032.70.160 160 315 250 180 177 200 220 200 32 26 40 152 243 243 170 M10

2032.70. Cojinete de guía con casquillo con valona, con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Cojinete de apoyo para columnas de guía para herramientas grandes
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Material: 
Acero, St 37 

Ejecución: 
Superficie mecanizadas. Orificio de alojamiento d1H7 en madrinado fino. 

Nota: 
Para columnas de guía con diámetro de montaje r6. 
Después del clavado, verificar la perpendicularidad de la columna en  
rélación a la superficie de apoyo.

Ejemplo de montaje

11.2015 

Código d1 a b h1 d6 d7 h2 e1 e2
2032.02.050 50 160 100 70 17.5 26 40 118 55
2032.02.063 63 180 125 80 17.5 26 50 132 62
2032.02.080 80 215 145 100 22 33 66 160 75
2032.02.100 100 230 170 125 22 33 86 168 110
2032.02.125 125 270 205 140 26 40 112 203 142
2032.02.160 160 315 250 180 26 40 152 243 170

2032.02. Cojinete de apoyo para columnas de guía para herramientas grandes



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía, hierro sinterizado carbonitrurado con engrase  
permanente, ISO 9448-2

Material:
Hierro sinterizado de gran pureza, carbonitrurado, con engrase  
permanente

Ejecución:
Superficies de rodadura y superficie del diámetro del alojamiento en  
rectificado fino.

Para pegar:
El orificio de tolerancia H5 proporciona la precisión de posicionado del  
casquillo. La única misión del pegamento (Código 281.648) es la  
sujeción.

Ventajes del sistema de pegar:

– alta precisión y estabilidad
– intercambiabilidad sin problemas
Aconsejamos no hacer entrar el casquillo a presión, para no oca sionar  
una deformación inadmisible en la geometría del casquillo.

Nota:
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
*Juego en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio del  
capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
∅ 8 -  ∅ 12 no disponible en el campo de tolerancias rojo = .30.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10; verde = .20; rojo = .30
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3d
H5
js4

d *

2051.32.

D96

d1 8 11  12 15  16 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d3 13.7 22 28 32 40 48 58 70 85 95.7
l1
15 ●
23 ● ● ● ●
30 ● ● ● ● ● ●
37 ● ● ● ● ● ● ●
47 ● ● ● ● ● ●
60 ● ● ● ● ● ● ● ●
77 ● ● ● ● ● ●
95 ● ● ● ●
110 ●
120 ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Casquillo de guía, hierro sinterizado carbonitrurado con engrase  
permanente, ISO 9448-2 =2051.32.
Diámetro de guía d1 30 mm = 030.
Longitud l1 30 mm = 030.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2051.32.030. 030. 10

2051.32. Casquillo de guía, hierro sinterizado carbonitrurado con engrase  permanente,  
ISO 9448-2



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía "ECO-LINE", plaqueado con bronce, ISO 9448-2
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2051.92.

Material:
Acero, d3 templado por inducción

Ejecución:
Superficies de deslizamiento plaqueadas con bronce.
Superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Para pegar:
El orificio de tolerancia H5 proporciona la precisión de posicionado del  
casquillo. La única misión del pegamento (Código 281.648) es la  
sujeción.

Ventajes del sistema de pegar:

– alta precisión y estabilidad
– intercambiabilidad sin problemas

Aconsejamos no hacer entrar el casquillo a presión, para no oca sionar  
una deformación inadmisible en la geometría del casquillo.

Nota:
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

D97

d1 15 16 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63 80
d3 28 32 40 48 58 70 85 105
d4 26 30 38 46 56 67 82 101
d5 4 4 4 4 4 5 5 8
l2 5 5 5 5 5 6 6 9
l1
23 ● ● ●
30 ● ● ● ● ●
37 ● ● ● ● ● ●
47 ● ● ● ● ● ●
60 ● ● ● ● ● ● ●
77 ● ● ● ● ● ●
95 ● ● ● ●
120 ● ● ● ●
135 ●

Ejemplo de código:
Casquillo de guía "ECO-LINE", plaqueado con bronce, ISO 9448-2 =2051.92.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Longitud l1 30 mm = 030
Código =2051.92. 032. 030

2051.92. Casquillo de guía "ECO-LINE", plaqueado con bronce, ISO 9448-2



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía "ECO-LINE", Bronce con aros de lubrificante sólido, ISO  
9448-2

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Ejecución:
Superficies de deslizamiento con aros de lubrificante sólido.
Superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Para pegar:
El orificio de tolerancia H5 proporciona la precisión de posicionado del  
casquillo. La única misión del pegamento (Código 281.648) es la  
sujeción.

Ventajes del sistema de pegar:

– alta precisión y estabilidad
– intercambiabilidad sin problemas

Aconsejamos no hacer entrar el casquillo a presión, para no oca sionar  
una deformación inadmisible en la geometría del casquillo.

Nota:
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
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2051.72.

D98

d1 15 16 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63 80
d3 28 32 40 48 58 70 85 105
r 2 2 2.5 2.5 3 3 3.5 4
l1
23 ● ● ●
30 ● ● ● ● ●
37 ● ● ● ● ● ●
47 ● ● ● ● ● ●
60 ● ● ● ● ● ●
77 ● ● ● ● ●
95 ● ● ● ●
120 ● ● ●
135 ●

Ejemplo de código:
Casquillo de guía "ECO-LINE", Bronce con aros de lubrificante  sólido, 
ISO 9448-2 =2051.72.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Longitud l1 30 mm = 030
Código =2051.72.032. 030

2051.72. Casquillo de guía "ECO-LINE", Bronce con aros de lubrificante sólido, ISO  9448-2



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía a bolas, ISO 9448-3
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Material:
Acero para herramientas, templado 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Superficies de rodadura lapeado,
superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Para pegar:
El orificio de tolerancia H5 proporciona la precisión de posicionado del  
casquillo. La única misión del pegamento (Código 281.648) es la  
sujeción.
Ventajes del sistema de pegar:

– alta precisión y estabilidad
– intercambiabilidad sin problemas

Aconsejamos no hacer entrar el casquillo a presión, para no oca sionar  
una deformación inadmisible en la geometría del casquillo.

Nota:
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio del capitulo D.
*Precargas en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
∅ 8 -  ∅ 12 no disponible en el campo de tolerancias rojo = .30.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10; verde = .20; rojo = .30

D99

d1 8 10 11 12 15 16 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63 80
d2 11 14 15 16 21 22 25 26 30 31 38 40 46 48 56 58 68 71 92
d3 18 22 22 22 28 28 32 32 40 40 48 48 58 58 70 70 85 85 105
l1 / l*
30 / 40 ● ● ● ●
23 / 40 ● ● ●
37 / 40 ● ● ●
23 / 45 ● ● ● ● ● ●
30 / 45 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
37 / 45 ● ● ● ● ● ●
47 / 56 ● ● ● ● ● ● ● ●
60 / 71 ● ● ● ● ● ● ● ●
77 / 95 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
37 / 50 ● ● ● ● ● ●
95 / 120 ● ● ● ● ● ● ● ●
47 / 63 ● ● ● ●
60 / 80 ● ● ● ●
120 / 140 ● ● ● ● ● ● ●
60 / 95 ● ●
*l = Longitud nominal de pedido de jaula de bolas - Longitud preferente

Ejemplo de código:
Casquillo de guía a bolas, ISO 9448-3 =2061.44.
Diámetro de guía d1 25 mm = 025.
Longitud de montaje l1 23 mm = 023.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2061.44. 025. 023. 10

2061.44. Casquillo de guía a bolas, ISO 9448-3



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía a bolas, AFNOR

Material:
Acero para herramientas, templado 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Superficies de rodadura lapeado,
superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Para pegar:
El orificio de tolerancia H6 proporciona la precisión de posicionado del  
casquillo. La única misión del pegamento (Código 281.648) es la  
sujeción.
Ventajes del sistema de pegar:

– alta precisión y estabilidad
– intercambiabilidad sin problemas

Aconsejamos no hacer entrar el casquillo a presión, para no oca sionar  
una deformación inadmisible en la geometría del casquillo.

Nota:
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio del capitulo D.
*Precargas en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

1

d
3d H6

m5

1d
2

ll

*
206.49.Ejemplo de montaje

D100

d1 16 20 25 32 40 50
d2 22 26 31 40 48 58
d3 28 32 40 50 63 80
l1 / l*
35 / 45 ● ●
40 / 45 ● ● ●
50 / 56 ● ● ●
60 / 71 ● ● ● ●
70 / 80 ● ● ● ● ●
80 / 95 ● ● ● ● ●
90 / 95 ●
45 / 56 ●
90 / 105 ● ● ●
100 / 120 ● ● ●
55 / 63 ●
120 / 140 ● ●
*l = Longitud nominal de pedido de jaula de bolas - Longitud preferente

Ejemplo de código:
Casquillo de guía a bolas, AFNOR =206.49.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Longitud de montaje l1 45 mm = 045.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =206.49. 032. 045. 10

206.49. Casquillo de guía a bolas, AFNOR
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Casquillo de guía a bolas, con limitación de carrera
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2061.47.

Material:
Acero para herramientas, templado 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Superficies de rodadura lapeado,
superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Para pegar:
El orificio de tolerancia H5 proporciona la precisión de posicionado del  
casquillo. La única misión del pegamento (Código 281.648) es la  
sujeción.
Ventajes del sistema de pegar:

– alta precisión y estabilidad
– intercambiabilidad sin problemas

Aconsejamos no hacer entrar el casquillo a presión, para no oca sionar  
una deformación inadmisible en la geometría del casquillo.

Nota:
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio del capitulo D.
*Precargas en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

D101

d1 15 16 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63
d2 21 22 25 26 30 31 38 40 46 48 56 58 68 71
d3 28 32 40 48 58 70 85
l1 / l2*
60 / 44 ●
77 / 44 ● ●
95 / 50 ●
120 / 65 ●
120 / 80 ●
120 / 95 ●
*l2 = Longitud de producción de la jaula de bolas

Ejemplo de código:
Casquillo de guía a bolas, con limitación de carrera =2061.47.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Longitud de montaje l1 95 mm = 095.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2061.47. 032. 095. 10

2061.47. Casquillo de guía a bolas, con limitación de carrera
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Jaula de bolas con ranura para circlip, Latón
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206.71. Material:
Jaula: Latón
Bolas: Acero templado según DIN 5401

Nota:
Jaulas de bolas de ø 10 lleva una ranura para  
alojar un circlip DIN 471.
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio  
del capitulo D.
Duración y coeficiente de carga dinámica ver  
al final del capitulo D.
l = Longitud nominal de pedido
l1 = Longitud de producción

D102

d1 8 10 11 12 15 16 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63 80
k 1.5 2 3 3 3 3 3 4 4 4 4 4 4 6
n - 1.1 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 2.1 2.1 2.1 2.1 2.1 2.1 3
m - 1.1 1.3 1.3 1.3 1.3 1.6 1.85 1.85 1.85 2.15 2.15 2.65 3.15
l / l1 Número total de bolas
40 / 39 80 176
56 / 57 272
45 / 44 144 144 180 180 180
56 / 56 192 192 240 240 240
63 / 64 224 224
71 / 72 256 256 320 320 320
24 / 24 64 80
28 / 28 80 100
31 / 32 120 120 120
80 / 80 360 360 360 280 280 336 392 392
95 / 96 440 440 440
40 / 40 160 120 120
120 / 120 560 440 440 528 616 616 704
45 / 45 140 140 168
50 / 50 160 160 192 224 224
56 / 55 180 180 216
71 / 70 240 240
75 / 75 260
95 / 95 340 340 408 476 476 544
105 / 105 380 380 456 532 532 608
140 / 140 520 520 624 728 728 832 648
160 / 160 600 600 720 840 840 960
63 / 65 264 308 308
180 / 180 816 952 952 1088
200 / 200 912 1064 1064 1216
240 / 240 1104 1288 1288 1472
128 / 128 616
120 / 119 540
160 / 161 756
180 / 182 864
200 / 203 972
240 / 238 1152

Ejemplo de código:
Jaula de bolas con ranura para circlip, Latón =206.71.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Longitud nominal de pedido de jaula de bolas l 45 mm = 045
Código =206.71. 038. 045

206.71. Jaula de bolas con ranura para circlip, Latón
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Jaula de bolas con ranura para circlip, Aluminio

Material:
Jaula: Aluminio
Bolas: Acero templado según DIN 5401

Nota:
Jaulas de bolas de ø 10 lleva una ranura para  
alojar un circlip DIN 471.
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio  
del capitulo D.
Duración y coeficiente de carga dinámica ver  
al final del capitulo D.
l = Longitud nominal de pedido
l1 = Longitud de producción
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2060.61.

D103

d1 10 11 12 15 16 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63 80
k 2 2 3 3 3 3 3 4 4 4 4 6
n 1.1 1.1 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 2.1 2.1 2.1 2.1 3
m 1.1 1.1 1.3 1.3 1.3 1.3 1.6 1.85 1.85 2.15 2.65 3.15
l / l1 Número total de bolas
40 / 39 176 176
56 / 57 272 272
45 / 44 144 144 180 180 180
56 / 56 192 192 240 240 240
63 / 64 224 224
71 / 72 256 256 320 320 320
24 / 24 64 80
28 / 28 80 100
31 / 32 120 120 120
80 / 80 360 360 360 280 336 392
95 / 96 440 440 440
40 / 40 160 120
120 / 120 560 440 528 616 704
45 / 45 140 168
50 / 50 160 192 224
56 / 55 180 216
71 / 70 240
95 / 95 340 408 476 544
105 / 105 380 456 532 608
140 / 140 520 624 728 832 648
160 / 160 600 720 840 960
63 / 65 264 308
180 / 180 816 952 1088
200 / 200 912 1064 1216
240 / 240 1104 1288 1472
120 / 119 540
160 / 161 756
180 / 182 864
200 / 203 972
240 / 238 1152

Ejemplo de código:
Jaula de bolas con ranura para circlip, Aluminio =2060.61.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Longitud nominal de pedido de jaula de bolas l 50 mm = 050
Código =2060.61. 038. 050

2060.61. Jaula de bolas con ranura para circlip, Aluminio
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Jaula de bolas con dispositivo auxiliar de montaje, Latòn

k
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206.73. Material:
Jaula: Latón
Bolas: Acero templado según DIN 5401

Nota:
Este tipo de jaula puede ser posicionado  
correctamente sin la ayuda de otra persona.La  
jaula va provista, en la parte que se introduce,  
de un aro que frena el movimiento. La ventaja  
es sobre todo notable cuando se trata de  
portamatrices con columnas múltiples.
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio  
del capitulo D.
Duración y coeficiente de carga dinámica ver  
al final del capitulo D.
l = Longitud nominal de pedido
l1 = Longitud de producción

D104

d1 10 11 12 15 16 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63 80
k 2 2 3 3 3 3 3 4 4 4 4 6
l / l1 Número total de bolas
40 / 39 176 176
56 / 57 272 272
45 / 44 144 144 180 180 180
56 / 56 192 192 240 240 240
63 / 64 224 224
71 / 72 256 256 320 320 320
24 / 24 64 80
28 / 28 80 100
31 / 32 120 120 120
80 / 80 360 360 360 280 336 392
95 / 96 440 440 440
40 / 40 160 120
120 / 120 560 440 528 616 704
45 / 45 140 168
50 / 50 160 192 224
56 / 55 180 216
71 / 70 240
95 / 95 340 408 476 544
105 / 105 380 456 532 608
140 / 140 520 624 728 832 648
160 / 160 600 720 840 960
63 / 65 264 308
180 / 180 816 952 1088
200 / 200 912 1064 1216
240 / 240 1104 1288 1472
120 / 119 540
160 / 161 756
180 / 182 864
200 / 203 972
240 / 238 1152

Ejemplo de código:
Jaula de bolas con dispositivo auxiliar de montaje, Latòn =206.73.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Longitud nominal de pedido de jaula de bolas l 50 mm = 050
Código =206.73. 038. 050

206.73. Jaula de bolas con dispositivo auxiliar de montaje, Latòn
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Jaula de bolas con dispositivo auxiliar de montaje, Aluminio

Material:
Jaula: Aluminio
Bolas: Acero templado según DIN 5401

Nota:
Este tipo de jaula puede ser posicionado  
correctamente sin la ayuda de otra persona.La  
jaula va provista, en la parte que se introduce,  
de un aro que frena el movimiento. La ventaja  
es sobre todo notable cuando se trata de  
portamatrices con columnas múltiples.
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio  
del capitulo D.
Duración y coeficiente de carga dinámica ver  
al final del capitulo D.
l = Longitud nominal de pedido
l1 = Longitud de producción
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2060.63.

D105

d1 10 11 12 15 16 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63 80
k 2 2 3 3 3 3 3 4 4 4 4 6
l / l1 Número total de bolas
40 / 39 176 176
56 / 57 272 272
45 / 44 144 144 180 180 180
56 / 56 192 192 240 240 240
63 / 64 224 224
71 / 72 256 256 320 320 320
24 / 24 64 80
28 / 28 80 100
31 / 32 120 120 120
80 / 80 360 360 360 280 336 392
95 / 96 440 440 440
40 / 40 160 120
120 / 120 560 440 528 616 704
45 / 45 140 168
50 / 50 160 192 224
56 / 55 180 216
71 / 70 240
95 / 95 340 408 476 544
105 / 105 380 456 532 608
140 / 140 520 624 728 832 648
160 / 160 600 720 840 960
63 / 65 264 308
180 / 180 816 952 1088
200 / 200 912 1064 1216
240 / 240 1104 1288 1472
120 / 119 540
160 / 161 756
180 / 182 864
200 / 203 972
240 / 238 1152

Ejemplo de código:
Jaula de bolas con dispositivo auxiliar de montaje, Aluminio =2060.63.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Longitud nominal de pedido de jaula de bolas l 50 mm = 050
Código =2060.63. 038. 050

2060.63. Jaula de bolas con dispositivo auxiliar de montaje, Aluminio
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Jaula de bolas con circlip y ranura de retencion, Latón
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206.75. Material:
Jaula: Latón
Bolas: Acero templado según DIN 5401

Nota:
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio  
del capitulo D.
Duración y coeficiente de carga dinámica ver  
al final del capitulo D.
l = Longitud nominal de pedido
l1 = Longitud de producción

D106

d1 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63
di x s 20 x 1 21 x 1 25 x 1.2 26 x 1.2 31 x 1.2 33 x 1.2 39 x 1.5 41 x 1.75 50 x 2 51 x 2 60 x 2 63 x 2
k 3 3 3 3 4 4 4 4 4 4 4 4
l2 2.6 2.6 2.6 2.6 2.6 2.6 3.45 3.45 4.3 4.3 4.3 4.3
n 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.85 1.6 2.15 2.15 2.15 2.15
l / l1 l3
56 / 56 31 31 31 31
72 / 72 41 41 41 41
80 / 80 51 51 51 51 51 51 51 51 51 51
70 / 70 41 41
95 / 95 61 61 61 61 61 61 61 61
105 / 105 61 61 61 61
120 / 120 73 73 73 73 73 73
140 / 140 83 83

Ejemplo de código:
Jaula de bolas con circlip y ranura de retencion, Latón =206.75.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Longitud nominal de pedido de jaula de bolas l 80 mm = 080.
Longitud de la ranura l3 51 mm = 051
Código =206.75. 038. 080. 051

206.75. Jaula de bolas con circlip y ranura de retencion, Latón
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Jaula de bolas con circlip y ranura de retencion, Aluminio

Material:
Jaula: Aluminio
Bolas: Acero templado según DIN 5401

Nota:
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio  
del capitulo D.
Duración y coeficiente de carga dinámica ver  
al final del capitulo D.
l = Longitud nominal de pedido
l1 = Longitud de producción
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2060.65.

D107

d1 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63
di x s 20 x 1 21 x 1 25 x 1.2 26 x 1.2 31 x 1.2 33 x 1.2 39 x 1.5 41 x 1.75 50 x 2 51 x 2 60 x 2 63 x 2
k 3 3 3 3 4 4 4 4 4 4 4 4
l2 2.6 2.6 2.6 2.6 2.6 2.6 3.45 3.45 4.3 4.3 4.3 4.3
n 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.3 1.85 1.6 2.15 2.15 2.15 2.15
l / l1 l3
56 / 56 31 31 31 31
72 / 72 41 41 41 41
80 / 80 51 51 51 51 51 51 51 51 51 51
70 / 70 41 41
95 / 95 61 61 61 61 61 61 61 61
105 / 105 61 61 61 61
120 / 120 73 73 73 73 73 73
140 / 140 83 83

Ejemplo de código:
Jaula de bolas con circlip y ranura de retencion, Aluminio =2060.65.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Longitud nominal de pedido de jaula de bolas l 80 mm = 080.
Longitud de la ranura l3 51 mm = 051
Código =2060.65. 038. 080. 051

2060.65. Jaula de bolas con circlip y ranura de retencion, Aluminio
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Casquillo de guía con valona y con retenedor de jaula

Material:
Casquillo: Acero de herramientas
Dureza: 62 ± 2 HRC
Jaula de bolas: Láton
Bolas: Acero templado según DIN 5401

Nota:
Recorrido de la jaula - longitud a indicar por el cliente. Como es sabido,  
el avance de la jaula de bolas, debido al efecto de rodadura, es  
solamente la mitad de la cursa útil. Por este motivo hace falta  
determinar la compensación correspondiente mediante un cálculo del  
avance de la jaula de bolas. La longitud del avance de la jaula de bolas  
deberá elegirse de tal forma que en el trabajo de la parte activa del útil  
(punzones - matrices), los elementos de guíado alcancen la posición  
óptima.
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
*Precargas en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Plazos de entrega y precios sobre demanda!
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10; verde = .20; rojo = .30

2081.67.
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D108

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63
d2 25  26 30  31 38  40 46  48 56  58 68  71
d3 32 40 48 58 70 85
d4 32 40 48 58 70 85
d5 40 48 56 66 80 95
d6 52 60 67 77 91 106
d7 64.7 72.7 79.7 89.7 103.7 118.7
d8 38.9 46 53 63 77 92
l1 59 79 93 108 127 150
l2 23 23 30 37 47 60
l3 36 56 63 71 80 90
l 72 96 120 140 140 160
a 20.7 22.65 24.4 35.3 40.2 45.5
a1 30 33.4 36.4 35.3 40.2 45.5

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona y con retenedor de jaula =2081.67.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Longitud de avance VL 5 mm = 005.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2081.67. 038. 005. 10

2081.67. Casquillo de guía con valona y con retenedor de jaula
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Casquillo de guía con valona y con retenedor de jaula

2081.68.
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Material: 
Casquillo: Acero de herramientas 
Dureza: 62 ± 2 HRC 
Jaula de bolas: Aluminio 
Bolas: Acero templado según DIN 5401 

Nota: 
Recorrido de la jaula - longitud a indicar por el cliente. Como es sabido,  
el avance de la jaula de bolas, debido al efecto de rodadura, es  sola-
mente la mitad de la cursa útil. Por este motivo hace falta  determinar la 
compensación correspondiente mediante un cálculo del  avance de la 
jaula de bolas. La longitud del avance de la jaula de bolas  deberá 
elegirse de tal forma que en el trabajo de la parte activa del útil  
(punzones - matrices), los elementos de guíado alcancen la posición  
óptima. 
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13). 
*Precargas en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D. 
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D. 
Plazos de entrega y precios sobre demanda! 
Campo de Tolerancias: 
amarillo = .10; verde = .20; rojo = .30

11.2015 

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63
d2 25  26 30  31 38  40 46  48 56  58 68  71
d3 32 40 48 58 70 85
d4 32 40 48 58 70 85
d5 40 48 56 66 80 95
d6 52 60 67 77 91 106
d7 64.7 72.7 79.7 89.7 103.7 118.7
d8 38.9 46 53 63 77 92
l1 59 79 93 108 127 150
l2 23 23 30 37 47 60
l3 36 56 63 71 80 90
l 72 96 120 140 140 160
a 20.7 22.65 24.4 35.3 40.2 45.5
a1 30 33.4 36.4 35.3 40.2 45.5

Casquillo de guía con valona y con retenedor de jaula =2081.68.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Longitud de avance VL 5 mm = 005.
Clasificación TOL amarillo mm = 10
Código =2081.68. 038. 005. 10

2081.68. Casquillo de guía con valona y con retenedor de jaula
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Casquillo de guía con pletina con retenedor de jaula

Material:
Casquillo: Acero de herramientas
Dureza: 62 ± 2 HRC
Jaula de bolas: Láton
Bolas: Acero templado según DIN 5401

Nota:
Recorrido de la jaula - longitud a indicar por el cliente.
Como es sabido, el avance de la jaula de bolas, debido al efecto de  
rodadura, es solamente la mitad de la cursa útil. Por este motivo hace  
falta determinar la compensación correspondiente mediante un cálculo  
del avance de la jaula de bolas.
La longitud del avance de la jaula de bolas deberá elegirse de tal forma  
que en el trabajo de la parte activa del útil (punzones - matrices), los  
elementos de guiado alcancen la posición óptima.
*Precargas en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Plazos de entrega y precios sobre demanda!
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30
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2091.67.

D110

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d2 25  26 30  31 38  40 46  48 56  58 68  71 92
d3 32 40 48 58 70 85 105
d4 50 63 72 85 104 120 148
d5 40 50 58 70 86 100 125
d6 4.5 5.5 5.5 6.6 9 9 11
d7 8 10 10 11 15 15 18
t1 4.6 5.7 5.7 6.8 9 9 11
k 18 23 28 33 38 46 56
l1 52 62 72 77 102 102 125
l2 37 37 47 47 60 60 75
l3 15 25 25 30 42 42 50
l 72 72 80 95 105 120 140

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con pletina con retenedor de jaula =2091.67.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Longitud de avance VL 5 mm = 005.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2091.67. 038. 005. 10

2091.67. Casquillo de guía con pletina con retenedor de jaula
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Casquillo de guía con pletina con retenedor de jaula
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2091.68.

Material: 
Casquillo: Acero de herramientas 
Dureza: 62 ± 2 HRC 
Jaula de bolas: Aluminio 
Bolas: Acero templado según DIN 5401 

Nota: 
Recorrido de la jaula - longitud a indicar por el cliente. 
Como es sabido, el avance de la jaula de bolas, debido al efecto de  roda-
dura, es solamente la mitad de la cursa útil. Por este motivo hace  falta 
determinar la compensación correspondiente mediante un cálculo  del 
avance de la jaula de bolas. 
La longitud del avance de la jaula de bolas deberá elegirse de tal forma  
que en el trabajo de la parte activa del útil (punzones - matrices), los  
elementos de guiado alcancen la posición óptima. 
*Precargas en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D. 
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D. 
Plazos de entrega y precios sobre demanda! 
Campo de Tolerancias: 
amarillo = .10 
verde = .20 
rojo = .30

11.2015 

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d2 25  26 30  31 38  40 46  48 56  58 68  71 92
d3 32 40 48 58 70 85 105
d4 50 63 72 85 104 120 148
d5 40 50 58 70 86 100 125
d6 4.5 5.5 5.5 6.6 9 9 11
d7 8 10 10 11 15 15 18
t1 4.6 5.7 5.7 6.8 9 9 11
k 18 23 28 33 38 46 56
l1 52 62 72 77 102 102 125
l2 37 37 47 47 60 60 75
l3 15 25 25 30 42 42 50
l 72 72 80 95 105 120 140

Casquillo de guía con pletina con retenedor de jaula =2091.68.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Longitud de avance VL 5 mm = 005.
Clasificación TOL amarillo mm = 10
Código =2091.68. 038. 005. 10

2091.68. Casquillo de guía con pletina con retenedor de jaula
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Jaula de rodillos con ranura para circlip

Descripción:
El contacto de las jaulas de rodillos de perfil con el casquillo de guía y la  
columna de guía es lineal. Estas condiciones permiten una carga varias  
veces superior para cada rodillo individual en comparación con una bola  
de idénticas dimensiones nominales. El perfil de rodadura de los rodillos  
es de desarrollo propio de FIBRO y las especificaciones y medidas de las  
jaulas son similares a las de bolas. Los rodillos están dispuestos en la  
jaula en espiral en sentido axial, de forma que cada rodillo tiene su  
propia pista. Las jaulas de rodillos están provistos de una ranura para un  
circlip DIN 471.

Material:
Jaula de rodillos: Latón
Rodillos: Acero templado, 100 Cr6, DIN 5402

Nota:
Relaciones de precarga ver al principio del capítulo D.
Emparejar jaulas de rodillos solamente con columna de guía rojo = .30 y  
casquillo de guía amarillo = .10.

d1

1l

Rodillo de acero
templado

Columna de guía

Casquillo de guía

Jaula

k

2061.82.

n

D112

d1 19 20 24  25 30  32 38  40 48  50 63
k 3 3 3 4 4 4 4
n 1.6 1.6 1.6 2.1 2.1 2.1 2.1
l1 Número total de rodillos
45 32 32 40 48
55 40 40 50 60 70
65 48 48 60 72 84 108
75 56 56 70 84 98 126 154
85 64 64 80 96 112 144 176
95 72 72 90 108 126 162 198
105 80 80 100 120 140 180 220
115 110 132 154 198 242
125 120 144 168 216 264
135 156 182 234 286
145 168 196 252 308
155 180 210 270 330
165 192 224 288 352
175 238 306 374
185 252 324 396
205 280 360 440

Ejemplo de código:
Jaula de rodillos con ranura para circlip =2061.82.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Longitud l1 115 mm = 115
Código =2061.82. 038. 115

2061.82. Jaula de rodillos con ranura para circlip
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Circlip DIN 471

s

2
d

Espacio 
de montaje

206.72.

n

s

1d
ad

Ejemplo de  montaje

Descripción:
Para la seguridad de las jaulas de bolas y rodillos

Ejecución:
según DIN 471

D113

d1 da x s d2 d1 da x s d2
10 13 x 1 20.2 30 37 x 1.5 49
11 14 x 1 21.4 32 38 x 1.75 51.4
12 15 x 1 22.6 38 45 x 1.75 59.1
15 20 x 1.2 28.4 40 47 x 1.75 60.8
16 21 x 1.2 29.6 48 55 x 2 70.2
18 23 x 1.2 32.2 50 57 x 2 72.6
19 24 x 1.2 33.2 60 67 x 2.5 83.1
20 25 x 1.2 34.2 63 70 x 2.5 87
24 29 x 1.5 39.1 80 90 x 3 108.5
25 30 x 1.5 40.5 Ejemplo de código:

Circlip DIN 471 =206.72.
Diámetro de guía d1 25 mm = 025
Código =206.72. 025

206.72. Circlip DIN 471
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Jaula de rodillos con aro de montaje, Láton

Descripción:
El contacto de las jaulas de rodillos de perfil con el casquillo de guía y la  
columna de guía es lineal. Estas condiciones permiten una carga varias  
veces superior para cada rodillo individual en comparación con una bola  
de idénticas dimensiones nominales. El perfil de rodadura de los rodillos  
es de desarrollo propio de FIBRO y las especificaciones y medidas de las  
jaulas son similares a las de bolas. Los rodillos están dispuestos en la  
jaula en espiral en sentido axial, de forma que cada rodillo tiene su  
propia pista.

Material:
Jaula de rodillos: Latón
Rodillos: Acero templado, 100 Cr6, DIN 5402

Nota:
Este tipo de jaula puede ser posicionado correctamente sin la ayuda de  
otra persona.La jaula va provista, en la parte que se introduce, de un aro  
que frena el movimiento. La ventaja es sobre todo notable cuando se  
trata de portamatrices con columnas múltiples.
Relaciones de precarga ver al principio del capítulo D.
Emparejar jaulas de rodillos solamente con columna de guía rojo = .30 y  
casquillo de guía amarillo = .10.

Jaula de rodillos
Acero templado

Columna de guía

Casquillo de guía

jaula

k

d1

1l

2061.84.

D114

d1 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 63
k 3 3 3 4 4 4 4
l1 Número total de rodillos
45 32 32 40 48
55 40 40 50 60 70
65 48 48 60 72 84 108
75 56 56 70 84 98 126 154
85 64 64 80 96 112 144 176
95 72 72 90 108 126 162 198
105 80 80 100 120 140 180 220
115 110 132 154 198 242
125 120 144 168 216 264
135 156 182 234 286
145 168 196 252 308
155 180 210 270 330
165 192 224 288 352
175 238 306 374
185 252 324 396
205 280 360 440

Ejemplo de código:
Jaula de rodillos con aro de montaje, Láton =2061.84.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Longitud l1 115 mm = 115
Código =2061.84. 038. 115

2061.84. Jaula de rodillos con aro de montaje, Láton
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Casquillo de guía con valona, con recubrimiento de bronce, ISO 9448-6
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2081.81.

Material:
1.0503
∅ d3 y d8 templado por inducción 500+100 HV 10

Ejecución:
Superficies de deslizamiento con recubrimiento de bronce.
Diámetro de alojamiento en rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Ejemplo de  montaje

D115

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
Tolerancia admisible +0.003/+0.012 +0.003/+0.012 +0.004/+0.015 +0.004/+0.015 +0.004/+0.015 +0.005/+0.018 +0.005/+0.018
d3 32 40 48 58 70 85 105
d4 32 40 48 58 70 85 105
d5 40 48 56 66 80 95 118
d6 52 60 67 77 91 106 129
d7 64.7 72.7 79.7 89.7 103.7 118.7 141
d8 39 46 53 63 77 92 115
a 20.9 22.7 24.4 35.3 40.2 45.5 54.5
a1 30.3 33.4 36.4 35.3 40.2 45.5 54.5
l1 59 79 93 108 127 150 150
l2 23 23 30 37 47 60 60
l3 36 56 63 71 80 90 90

Ejemplo de código:

Casquillo de guía con valona, con recubrimiento de bronce, ISO  9448-6 =2081.81.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038
Código =2081.81.038

2081.81. Casquillo de guía con valona, con recubrimiento de bronce, ISO 9448-6
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Casquillo de guía con valona, con recubrimiento de bronce, ISO 9448-6

Material:
1.0503
∅ d3 y d8 templado por inducción 500+100 HV 10

Ejecución:
Superficies de deslizamiento con recubrimiento de bronce.
Diámetro de alojamiento en rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
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2081.84.Ejemplo de  montaje

D116

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
Tolerancia admisible +0.003/+0.012 +0.003/+0.012 +0.004/+0.015 +0.004/+0.015 +0.004/+0.015 +0.005/+0.018 +0.005/+0.018
d3 32 40 48 58 70 85 105
d4 32 40 48 58 70 85 105
d5 40 48 56 66 80 95 118
d6 52 60 67 77 91 106 129
d7 65.7 72.7 79.7 89.7 103.7 118.7 141
d8 39 46 53 63 77 92 115
a 20.9 22.7 24.4 35.3 40.2 45.5 54.5
a1 30.3 33.4 36.4 35.3 40.2 45.5 54.5
l1 43 59 75 82 97 116 120
l2 23 23 30 37 47 60 60
l3 20 36 45 45 50 56 60

Ejemplo de código:

Casquillo de guía con valona, con recubrimiento de bronce, ISO  9448-6 =2081.84.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038
Código =2081.84. 038

2081.84. Casquillo de guía con valona, con recubrimiento de bronce, ISO 9448-6
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Casquillo de guía con valona, con recubrimiento de bronce, ISO 9448-6
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2081.85.

Material:
1.0503
∅ d3 y d8 templado por inducción 500+100 HV 10

Ejecución:
Superficies de deslizamiento con recubrimiento de bronce.
Diámetro de alojamiento en rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Ejemplo de  montaje

D117

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
Tolerancia admisible +0.003/+0.012 +0.003/+0.012 +0.004/+0.015 +0.004/+0.015 +0.004/+0.015 +0.005/+0.018 +0.005/+0.018
d3 32 40 48 58 70 85 105
d4 32 40 48 58 70 85 105
d5 40 48 56 66 80 95 118
d6 52 60 67 77 91 106 129
d7 65.7 72.7 79.7 89.7 103.7 118.7 141
a 20.9 22.7 24.4 35.3 40.2 45.5 54.4
a1 30.3 33.4 36.4 35.3 40.2 45.5 54.4
l1 35 35 42 52 65 80 80
l2 23 23 30 37 47 60 60
l3 12 12 12 15 18 20 20

Ejemplo de código:

Casquillo de guía con valona, con recubrimiento de bronce, ISO  9448-6 =2081.85.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038
Código =2081.85. 038

2081.85. Casquillo de guía con valona, con recubrimiento de bronce, ISO 9448-6
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Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ISO 9448-6

Material:
Hierro sinterizado de gran pureza, carbonitrurado, con engrase  
permanente

Ejecución:
Superficies de rodadura y superficie del diámetro del alojamiento en  
rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
*Juego en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio del  
capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30
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2081.31.Ejemplo de  montaje

D118

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63
d3 32 40 48 58 70 85
d4 32 40 48 58 70 85
d5 40 48 56 66 80 95
d6 52 60 67 77 91 106
d7 64.7 72.7 79.7 89.7 103.7 118.7
d8 39 46 53 63 77 92
a 20.7 22.65 24.4 35.3 40.2 45.5
a1 30 33.4 36.4 35.3 40.2 45.5
l1 59 79 93 108 127 150
l2 23 23 30 37 47 60
l3 36 56 63 71 80 90

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado  con 
engrase permanente, ISO 9448-6 =2081.31.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2081.31.038. 10

2081.31. Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado con  engrase 
permanente, ISO 9448-6
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Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ISO 9448-6
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2081.32.

Material:
Hierro sinterizado de gran pureza, carbonitrurado, con engrase  
permanente

Ejecución:
Superficies de rodadura y superficie del diámetro del alojamiento en  
rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
*Juego en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio del  
capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

Ejemplo de  montaje

D119

d1 24  25 30  32 38  40 48  50
d3 40 48 58 70
d4 40 48 58 70
d5 48 56 66 80
d6 60 67 77 91
d7 72.7 79.7 89.7 103.7
d8 46 53 63 77
a 22.65 24.4 35.3 40.2
a1 33.4 36.4 35.3 40.2
l1 80 93 110 131
l2 30 37 47 60
l3 50 56 63 71

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado  con 
engrase permanente, ISO 9448-6 =2081.32.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2081.32. 038. 10

2081.32. Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado con  engrase 
permanente, ISO 9448-6
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Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ISO 9448-6

Material:
Hierro sinterizado de gran pureza, carbonitrurado, con engrase  
permanente

Ejecución:
Superficies de rodadura y superficie del diámetro del alojamiento en  
rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
*Juego en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio del  
capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30
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2081.33.Ejemplo de  montaje

D120

d1 24  25 30  32 38  40 48  50
d3 40 48 58 70
d4 40 48 58 70
d5 48 56 66 80
d6 60 67 77 91
d7 72.7 79.7 89.7 103.7
d8 46 53 63 77
a 22.65 24.4 35.3 40.2
a1 33.4 36.4 35.3 40.2
l1 55 69 79 96
l2 30 37 47 60
l3 25 32 32 36

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado  con 
engrase permanente, ISO 9448-6 =2081.33.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2081.33. 038. 10

2081.33. Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado con  engrase 
permanente, ISO 9448-6



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ISO 9448-6
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2081.34.

Material:
Hierro sinterizado de gran pureza, carbonitrurado, con engrase  
permanente

Ejecución:
Superficies de rodadura y superficie del diámetro del alojamiento en  
rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
*Juego en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio del  
capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

Ejemplo de  montaje

D121

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63
d3 32 40 48 58 70 85
d4 32 40 48 58 70 85
d5 40 48 56 66 80 95
d6 52 60 67 77 91 106
d7 64.7 72.7 79.7 89.7 103.7 118.7
d8 39 46 53 63 77 92
a 20.7 22.65 24.4 35.3 40.2 45.5
a1 30 33.4 36.4 35.3 40.2 45.5
l1 43 59 75 82 97 116
l2 23 23 30 37 47 60
l3 20 36 45 45 50 56

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado  con 
engrase permanente, ISO 9448-6 =2081.34.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2081.34. 038. 10

2081.34. Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado con  engrase 
permanente, ISO 9448-6
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Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ISO 9448-6

Material:
Hierro sinterizado de gran pureza, carbonitrurado, con engrase  
permanente

Ejecución:
Superficies de rodadura y superficie del diámetro del alojamiento en  
rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 
13).
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
*Juego en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio del  
capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30
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2081.35.Ejemplo de  montaje

D122

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63
d3 32 40 48 58 70 85
d4 32 40 48 58 70 85
d5 40 48 56 66 80 95
d6 52 60 67 77 91 106
d7 64.7 72.7 79.7 89.7 103.7 118.7
a 20.7 22.65 24.4 35.3 40.2 45.5
a1 30 33.4 36.4 35.3 40.2 45.5
l1 35 35 42 52 65 80
l2 23 23 30 37 47 60
l3 12 12 12 15 18 20

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado  con 
engrase permanente, ISO 9448-6 =2081.35.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2081.35. 038. 10

2081.35. Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado con  engrase 
permanente, ISO 9448-6
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Casquillo de guía con valona "ECO-LINE", plaqueadas con bronce, ISO  
9448-6
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2081.91.

Material:
Acero, d3 templado por inducción

Ejecución:
Superficies de deslizamiento plaqueadas con bronce.
Superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 
13).
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Ejemplo de  montaje

D123

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d3 32 40 48 58 70 85 105
d4 32 40 48 58 70 85 105
d5 40 48 56 66 80 95 118
d6 52 60 67 77 91 106 129
d7 64.7 72.7 79.7 89.7 103.7 118.7 141
d8 39 46 53 63 77 92 115
a 20.7 22.7 24.4 35.3 40.2 45.5 54.5
a1 30.3 33.4 36.4 35.3 40.2 45.5 54.5
l1 59 79 93 108 127 150 150
l2 23 23 30 37 47 60 60
l3 36 56 63 71 80 90 90

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona "ECO-LINE", plaqueadas con bronce,  
 ISO 9448-6 =2081.91.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038
Código =2081.91.038

2081.91. Casquillo de guía con valona "ECO-LINE", plaqueadas con bronce, ISO  9448-6
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Casquillo de guía con valona "ECO-LINE", plaqueadas con bronce,  
ISO  9448-6

Material:
Acero, d3 templado por inducción

Ejecución:
Superficies de deslizamiento plaqueadas con bronce.
Superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 
13).
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
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2081.94.Ejemplo de  montaje

D124

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d3 32 40 48 58 70 85 105
d4 32 40 48 58 70 85 105
d5 40 48 56 66 80 95 118
d6 52 60 67 77 91 106 129
d7 64.7 72.7 79.7 89.7 103.7 118.7 141
d8 39 46 53 63 77 92 115
a 20.7 22.7 24.4 35.3 40.2 45.5 54.5
a1 30.3 33.4 36.4 35.3 40.2 45.5 54.5
l1 43 59 75 82 97 116 120
l2 23 23 30 37 47 60 60
l3 20 36 45 45 50 56 60

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona "ECO-LINE", plaqueadas con bronce,  ISO 
9448-6 =2081.94.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038
Código =2081.94. 038

2081.94. Casquillo de guía con valona "ECO-LINE", plaqueadas con bronce, ISO  9448-6
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Casquillo de guía con valona "ECO-LINE", plaqueadas con bronce,  
ISO  9448-6
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2081.95.

Material:
Acero, d3 templado por inducción

Ejecución:
Superficies de deslizamiento plaqueadas con bronce.
Superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 
13).
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Ejemplo de  montaje

D125

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d3 32 40 48 58 70 85 105
d4 32 40 48 58 70 85 105
d5 40 48 56 66 80 95 118
d6 52 60 67 77 91 106 129
d7 64.7 72.7 79.7 89.7 103.7 118.7 141
a 20.7 22.65 24.4 35.3 40.2 45.5 54.4
a1 30 33.4 36.4 35.3 40.2 45.5 54.4
l1 35 35 42 52 65 80 80
l2 23 23 30 37 47 60 60
l3 12 12 12 15 18 20 20

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona "ECO-LINE", plaqueadas con bronce,  ISO 
9448-6 = 2081.95.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038
Código = 2081.95. 038

2081.95. Casquillo de guía con valona "ECO-LINE", plaqueadas con bronce, ISO  9448-6
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Casquillo de guía con valona "ECO-LINE", Bronce con aros de lubrificante  
sólido, ISO 9448-6

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Ejecución:
Superficies de deslizamiento con aros de lubrificante sólido.
Superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
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2081.71.Ejemplo de  montaje

D126

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d3 32 40 48 58 70 85 105
d4 32 40 48 58 70 85 105
d5 40 48 56 66 80 95 118
d6 52 60 67 77 91 106 129
d7 64.7 72.7 79.7 89.7 103.7 118.7 141
d8 39 46 53 63 77 92 115
a 20.7 22.65 24.4 35.3 40.2 45.5 54.5
a1 30 33.4 36.4 35.3 40.2 45.5 54.5
l1 59 79 93 108 127 150 150
l2 23 23 30 37 47 60 60
l3 36 56 63 71 80 90 90

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona "ECO-LINE", Bronce con aros de  
lubrificante sólido, ISO 9448-6 =2081.71.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038
Código =2081.71. 038

2081.71. Casquillo de guía con valona "ECO-LINE", Bronce con aros de lubrificante  sólido, 
ISO 9448-6
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Casquillo de guía con valona "ECO-LINE", Bronce con aros de lubrificante  
sólido, ISO 9448-6
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2081.74.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Ejecución:
Superficies de deslizamiento con aros de lubrificante sólido.
Superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Ejemplo de  montaje

D127

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d3 32 40 48 58 70 85 105
d4 32 40 48 58 70 85 105
d5 40 48 56 66 80 95 118
d6 52 60 67 77 91 106 129
d7 64.7 72.7 79.7 89.7 103.7 118.7 141
d8 39 46 53 63 77 92 115
a 20.7 22.65 24.4 35.3 40.2 45.5 54.5
a1 30 33.4 36.4 35.3 40.2 45.5 54.5
l1 43 59 75 82 97 116 120
l2 23 23 30 37 47 60 60
l3 20 36 45 45 50 56 60

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona "ECO-LINE", Bronce con aros de  
lubrificante sólido, ISO 9448-6 =2081.74.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038
Código =2081.74. 038

2081.74. Casquillo de guía con valona "ECO-LINE", Bronce con aros de lubrificante  sólido, 
ISO 9448-6
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Casquillo de guía con valona "ECO-LINE", Bronce con aros de lubrificante  
sólido, ISO 9448-6

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Ejecución:
Superficies de deslizamiento con aros de lubrificante sólido.
Superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
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2081.75.Ejemplo de  montaje

D128

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d3 32 40 48 58 70 85 105
d4 32 40 48 58 70 85 105
d5 40 48 56 66 80 95 118
d6 52 60 67 77 91 106 129
d7 64.7 72.7 79.7 89.7 103.7 118.7 141
a 20.7 22.65 24.4 35.3 40.2 45.5 54.4
a1 30 33.4 36.4 35.3 40.2 45.5 54.4
l1 35 35 42 52 65 80 80
l2 23 23 30 37 47 60 60
l3 12 12 12 15 18 20 20

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona "ECO-LINE", Bronce con aros de  
lubrificante sólido, ISO 9448-6 =2081.75.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038
Código =2081.75.038

2081.75. Casquillo de guía con valona "ECO-LINE", Bronce con aros de lubrificante  sólido, 
ISO 9448-6
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Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ISO 9448-7
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2081.44.

Material:
Acero para herramientas, templado 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Superficies de rodadura lapeado,
superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio del capitulo D.
*Precargas en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Cálculo de guías a bolas al final del capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

Ejemplo de  montaje

D129

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d2 25  26 30  31 38  40 46  48 56  58 68  71 92
d3 32 40 48 58 70 85 105
d4 32 40 48 58 70 85 105
d5 40 48 56 66 80 95 118
d6 52 60 67 77 91 106 129
d7 64.7 72.7 79.7 89.7 103.7 118.7 141.7
d8 39 46 53 63 77 92 115
a 20.7 22.65 24.4 35.3 40.2 45.5 54.5
a1 30 33.4 36.4 35.3 40.2 45.5 54.5
l1 59 79 93 108 127 150 150
l2 23 23 30 37 47 60 60
l3 36 56 63 71 80 90 90
l* 71 95 120 120 140 160 160
*l = Longitud nominal de pedido de jaula de bolas - Longitud preferente

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ISO 9448-7 =2081.44.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2081.44. 038. 10

2081.44. Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ISO 9448-7
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Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ISO 9448-7

Material:
Acero para herramientas, templado 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Superficies de rodadura lapeado,
superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio del capitulo D.
*Precargas en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Cálculo de guías a bolas al final del capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30
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Ejemplo de  montaje

D130

d1 24  25 30  32 38  40 48  50
d2 30  31 38  40 46  48 56  58
d3 40 48 58 70
d4 40 48 58 70
d5 48 56 66 80
d6 60 67 77 91
d7 72.7 79.7 89.7 103.7
d8 46 53 63 77
a 22.65 24.4 35.3 40.2
a1 33.4 36.4 35.3 40.2
l1 80 93 110 131
l2 30 37 47 60
l3 50 56 63 71
l* 95 120 140 160
*l = Longitud nominal de pedido de jaula de bolas - Longitud preferente

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ISO 9448-7 =2081.45.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2081.45. 038. 10

2081.45. Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ISO 9448-7
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Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ISO 9448-7
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2081.46.
l

Material:
Acero para herramientas, templado 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Superficies de rodadura lapeado,
superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio del capitulo D.
*Precargas en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Cálculo de guías a bolas al final del capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

Ejemplo de  montaje

D131

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d2 25  26 30  31 38  40 46  48 56  58 68  71 92
d3 32 40 48 58 70 85 105
d4 32 40 48 58 70 85 105
d5 40 48 56 66 80 95 118
d6 52 60 67 77 91 106 129
d7 64.7 72.7 79.7 89.7 103.7 118.7 141.7
d8 39 46 53 63 77 92 115
a 20.7 22.65 24.4 35.3 40.2 45.5 54.5
a1 30 33.4 36.4 35.3 40.2 45.5 54.5
l1 43 59 75 82 97 116 120
l2 23 23 30 37 47 60 60
l3 20 36 45 45 50 56 60
l* 56 71 95 105 120 140 140
*l = Longitud nominal de pedido de jaula de bolas - Longitud preferente

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ISO 9448-7 =2081.46.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2081.46. 038. 10

2081.46. Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ISO 9448-7
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Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ISO 9448-7

Material:
Acero para herramientas, templado 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Superficies de rodadura lapeado,
superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio del capitulo D.
*Precargas en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Cálculo de guías a bolas al final del capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30
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Ejemplo de  montaje

D132

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d2 25  26 30  31 38  40 46  48 56  58 68  71 92
d3 32 40 48 58 70 85 105
d4 32 40 48 58 70 85 105
d5 40 48 56 66 80 95 118
d6 52 60 67 77 91 106 129
d7 64.7 72.7 79.7 89.7 103.7 118.7 141.7
a 20.7 22.65 24.4 35.3 40.2 45.5 54.5
a1 30 33.4 36.4 35.3 40.2 45.5 54.5
l1 35 35 42 52 65 80 80
l2 23 23 30 37 47 60 60
l3 12 12 12 15 18 20 20
l* 45 45 56 63 80 95 120
*l = Longitud nominal de pedido de jaula de bolas - Longitud preferente

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ISO 9448-7 =2081.47.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2081.47. 038. 10

2081.47. Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ISO 9448-7
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Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ISO 9448-7
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2081.49.
l

Material:
Acero para herramientas, templado 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Superficies de rodadura lapeado,
superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio del capitulo D.
*Precargas en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Cálculo de guías a bolas al final del capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

Ejemplo de  montaje

D133

d1 24  25 30  32 38  40 48  50
d2 30  31 38  40 46  48 56  58
d3 40 48 58 70
d4 40 48 58 70
d5 48 56 66 80
d6 60 67 77 91
d7 72.7 79.7 89.7 103.7
d8 46 53 63 77
a 22.65 24.4 35.3 40.2
a1 33.4 36.4 35.3 40.2
l1 55 69 79 96
l2 30 37 47 60
l3 25 32 32 36
l* 71 80 95 120
*l = Longitud nominal de pedido de jaula de bolas - Longitud preferente

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ISO 9448-7 =2081.49.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2081.49. 038. 10

2081.49. Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ISO 9448-7
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Casquillo de guía con pletina, hierro sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ISO 9448-4

Material:
Hierro sinterizado de gran pureza, carbonitrurado, con engrase  
permanente

Ejecución:
Superficies de rodadura y superficie del diámetro del alojamiento en  
rectificado fino.

Nota:
El casquillo de guía se fija con 3 tornillos DIN EN ISO 4762.
Los tornillos no incluidos.
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
*Juego en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio del  
capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

k

d
5

d 4

„ X ”

t

l 3

1l
2l

d *
d3

H5
js4

1

6d

X
7d

2091.31.Ejemplo de  montaje

D134

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d3 32 40 48 58 70 85 105
d4 50 63 72 85 104 120 148
d5 40 50 58 70 86 100 125
d6 4.5 5.5 5.5 6.6 9 9 11
d7 8 10 10 11 15 15 18
k 18 23 28 33 38 46 56
l1 52 62 72 77 102 102 125
l2 37 37 47 47 60 60 75
l3 15 25 25 30 42 42 50
t 4.6 5.7 5.7 6.8 9 9 11

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con pletina, hierro sinterizado carbonitrurado  con 
engrase permanente, ISO 9448-4 =2091.31.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2091.31.038. 10

2091.31. Casquillo de guía con pletina, hierro sinterizado carbonitrurado con  engrase 
permanente, ISO 9448-4
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Casquillo de guía con pletina, hierro sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ISO 9448-4
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2091.32.

Material:
Hierro sinterizado de gran pureza, carbonitrurado, con engrase  
permanente

Ejecución:
Superficies de rodadura y superficie del diámetro del alojamiento en  
rectificado fino.

Nota:
El casquillo de guía se fija con 3 tornillos, hasta ø 16: con tornillos según  
DIN 6912, a partir de ø 19: con tornillos según DIN EN ISO 4762 .
Los tornillos no incluidos.
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
*Juego en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio del  
capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

Ejemplo de  montaje

D135

d1 15  16 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63
d3 28 32 40 48 58 70 85
d4 45 50 63 72 85 104 120
d5 35 40 50 58 70 86 100
d6 4.5 4.5 5.5 5.5 6.6 9 9
d7 8 8 10 10 11 15 15
k 15 18 23 28 33 38 46
l1 36 45 55 62 67 89 89
l2 30 30 30 37 37 47 47
l3 6 15 25 25 30 42 42
t 3.4 4.6 5.7 5.7 6.8 9 9

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con pletina, hierro sinterizado carbonitrurado  con 
engrase permanente, ISO 9448-4 =2091.32.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2091.32. 032. 10

2091.32. Casquillo de guía con pletina, hierro sinterizado carbonitrurado con  engrase 
permanente, ISO 9448-4
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Casquillo de guía con pletina, hierro sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ISO 9448-4

Material:
Hierro sinterizado de gran pureza, carbonitrurado, con engrase  
permanente

Ejecución:
Superficies de rodadura y superficie del diámetro del alojamiento en  
rectificado fino.

Nota:
El casquillo de guía se fija con 3 tornillos, hasta ø 16: con tornillos según  
DIN 6912, a partir de ø 19: con tornillos según DIN EN ISO 4762 .
Los tornillos no incluidos.
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
*Juego en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio del  
capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30
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2091.34.Ejemplo de  montaje

D136

d1 15  16 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50
d3 28 32 40 48 58 70
d4 45 50 63 72 85 104
d5 35 40 50 58 70 86
d6 4.5 4.5 5.5 5.5 6.6 9
d7 8 8 10 10 11 15
k 15 18 23 28 33 38
l1 29 38 38 45 55 62
l2 23 23 23 30 30 37
l3 6 15 15 15 25 25
t 3.4 4.6 5.7 5.7 6.8 9

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con pletina, hierro sinterizado carbonitrurado  con 
engrase permanente, ISO 9448-4 =2091.34.
Diámetro de guía d1 30 mm = 030.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2091.34. 030. 10

2091.34. Casquillo de guía con pletina, hierro sinterizado carbonitrurado con  engrase 
permanente, ISO 9448-4
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Casquillo de guía con pletina "ECO-LINE", plaqueadas con bronce,  
ISO  9448-4

3
x

1
2

0
°

30°

k

7d

t

X

4d

3
d

j6

H6

1
d H5

2l

1l

6d

„X“

5
d

Embudo Tipo 

engrasador roscado

DIN 3405-A M8x1

2091.91.

Material:
Acero, d3 templado por inducción

Ejecución:
Superficies de deslizamiento plaqueadas con bronce.
Superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Nota:
El casquillo de guía se fija con 3 tornillos DIN EN ISO 4762.
Los tornillos no incluidos.
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Ejemplo de  montaje

D137

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d3 32 40 48 58 70 85 105
d4 50 63 72 85 104 120 146
d5 40 50 58 70 86 100 125
d6 4.5 5.5 5.5 6.6 9 9 11
d7 8 10 10 11 15 15 18
k 18 23 28 33 38 46 56
l1 52 62 72 77 102 102 125
l2 36 37 47 47 60 60 75
t 4.6 5.7 5.7 6.8 9 9 11

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con pletina "ECO-LINE", plaqueadas con bronce,  ISO 
9448-4 =2091.91.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038
Código =2091.91. 038

2091.91. Casquillo de guía con pletina "ECO-LINE", plaqueadas con bronce, ISO  9448-4



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía con pletina "ECO-LINE", plaqueadas con bronce,  
ISO  9448-4

Material:
Acero, d3 templado por inducción

Ejecución:
Superficies de deslizamiento plaqueadas con bronce.
Superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Nota:
El casquillo de guía se fija con 3 tornillos, hasta ø 16: con tornillos según  
DIN 6912, a partir de ø 19: con tornillos según DIN EN ISO 4762 .
Los tornillos no incluidos.
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
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2091.92.Ejemplo de  montaje

D138

d1 15  16 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63
d3 28 32 40 48 58 70 85
d4 45 50 63 72 85 104 120
d5 35 40 50 58 70 86 100
d6 4.5 4.5 5.5 5.5 6.6 9 9
d7 8 8 10 10 11 15 15
k 15 18 23 28 33 38 46
l1 36 45 55 62 67 89 89
l2 30 30 30 37 37 47 47
t 3.4 4.6 5.7 5.7 6.8 9 9

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con pletina "ECO-LINE", plaqueadas con bronce,   
ISO 9448-4 =2091.92.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032
Código =2091.92. 032

2091.92. Casquillo de guía con pletina "ECO-LINE", plaqueadas con bronce, ISO  9448-4
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Casquillo de guía con pletina "ECO-LINE", plaqueadas con bronce,  
ISO  9448-4
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2091.94.

Embudo Tipo 
engrasador roscado
DIN 3405-A M8x1
desde d1 = 19 mm

Ranura y el orificio 
de lubricación
 en d1 = 15/16 mm

Material:
Acero, d3 templado por inducción

Ejecución:
Superficies de deslizamiento plaqueadas con bronce.
Superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Nota:
El casquillo de guía se fija con 3 tornillos, hasta ø 16: con tornillos según  
DIN 6912, a partir de ø 19: con tornillos según DIN EN ISO 4762 .
Los tornillos no incluidos.
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Ejemplo de  montaje

D139

d1 15  16 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50
d3 28 32 40 48 58 70
d4 45 50 63 72 85 104
d5 35 40 50 58 70 86
d6 4.5 4.5 5.5 5.5 6.6 9
d7 8 8 10 10 11 15
k 15 18 23 28 33 38
l1 29 38 38 45 55 62
l2 23 23 23 30 30 37
t 3.4 4.6 5.7 5.7 6.8 9

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con pletina "ECO-LINE", plaqueadas con bronce,   
ISO 9448-4 =2091.94.
Diámetro de guía d1 30 mm = 030
Código =2091.94. 030

2091.94. Casquillo de guía con pletina "ECO-LINE", plaqueadas con bronce, ISO  9448-4
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Casquillo de guía con pletina "ECO-LINE", Bronce con aros de lubrificante  
sólido, ISO 9448-4

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Ejecución:
Superficies de deslizamiento con aros de lubrificante sólido.
Superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Nota:
El casquillo de guía se fija con 3 tornillos DIN EN ISO 4762.
Los tornillos no incluidos.
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
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2091.71.Ejemplo de  montaje

D140

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d3 32 40 48 58 70 85 105
d4 50 63 72 85 104 120 148
d5 40 50 58 70 86 100 125
d6 4.5 5.5 5.5 6.6 9 9 11
d7 8 10 10 11 15 15 18
k 18 23 28 33 38 46 56
l1 52 62 72 77 102 102 125
l2 37 37 47 47 60 60 75
l3 15 25 25 30 42 42 50
t 4.6 5.7 5.7 6.8 9 9 11

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con pletina "ECO-LINE", Bronce con aros de  
lubrificante sólido, ISO 9448-4 =2091.71.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038
Código =2091.71.038

2091.71. Casquillo de guía con pletina "ECO-LINE", Bronce con aros de lubrificante  sólido, 
ISO 9448-4
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Casquillo de guía con pletina "ECO-LINE", Bronce con aros de lubrificante  
sólido, ISO 9448-4
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2091.72.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Ejecución:
Superficies de deslizamiento con aros de lubrificante sólido.
Superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Nota:
El casquillo de guía se fija con 3 tornillos, hasta ø 16: con tornillos según  
DIN 6912, a partir de ø 19: con tornillos según DIN EN ISO 4762 .
Los tornillos no incluidos.
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Ejemplo de  montaje

D141

d1 15  16 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63
d3 28 32 40 48 58 70 85
d4 45 50 63 72 85 104 120
d5 35 40 50 58 70 86 100
d6 4.5 4.5 5.5 5.5 6.6 9 9
d7 8 8 10 10 11 15 15
k 15 18 23 28 33 38 46
l1 36 45 55 62 67 89 89
l2 30 30 30 37 37 47 47
l3 6 15 25 25 30 42 42
t 3.4 4.6 5.7 5.7 6.8 9 9

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con pletina "ECO-LINE", Bronce con aros de  
lubrificante sólido, ISO 9448-4 =2091.72.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032
Código =2091.72. 032

2091.72. Casquillo de guía con pletina "ECO-LINE", Bronce con aros de lubrificante  sólido, 
ISO 9448-4
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Casquillo de guía con pletina "ECO-LINE", Bronce con aros de lubrificante  
sólido, ISO 9448-4

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Ejecución:
Superficies de deslizamiento con aros de lubrificante sólido.
Superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Nota:
El casquillo de guía se fija con 3 tornillos, hasta ø 16: con tornillos según  
DIN 6912, a partir de ø 19: con tornillos según DIN EN ISO 4762 .
Los tornillos no incluidos.
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

k

l 3

l 1

2l

3d
H6

j6

d 1

6
d

t

d
5

d 4

X

„ X ”

H6

7
d

2091.74.Ejemplo de  montaje

D142

d1 15  16 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50
d3 28 32 40 48 58 70
d4 45 50 63 72 85 104
d5 35 40 50 58 70 86
d6 4.5 4.5 5.5 5.5 6.6 9
d7 8 8 10 10 11 15
k 15 18 23 28 33 38
l1 29 38 38 45 55 62
l2 23 23 23 30 30 37
l3 6 15 15 15 25 25
t 3.4 4.6 5.7 5.7 6.8 9

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con pletina "ECO-LINE", Bronce con aros de  
lubrificante sólido, ISO 9448-4 =2091.74.
Diámetro de guía d1 30 mm = 030
Código =2091.74. 030

2091.74. Casquillo de guía con pletina "ECO-LINE", Bronce con aros de lubrificante  sólido, 
ISO 9448-4
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Casquillo de guía con pletina, para guía de la bola, ISO 9448-5
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Material:
Acero para herramientas, templado 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Superficies de rodadura lapeado,
superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Nota:
El casquillo de guía se fija con 3 tornillos DIN EN ISO 4762.
Los tornillos no incluidos.
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio del capitulo D.
*Precargas en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Cálculo de guías a bolas al final del capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

Ejemplo de  montaje

D143

d1 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63 80
d2 25  26 30  31 38  40 46  48 56  58 68  71 92
d3 32 40 48 58 70 85 105
d4 50 63 72 85 104 120 148
d5 40 50 58 70 86 100 125
d6 4.5 5.5 5.5 6.6 9 9 11
d7 8 10 10 11 15 15 18
k 18 23 28 33 38 46 56
l1 52 62 72 77 102 102 125
l2 37 37 47 47 60 60 75
l3 15 25 25 30 42 42 50
t 3.4 5.7 5.7 6.8 9 9 11
l* 71 71 80 95 120 120 140
*l = Longitud nominal de pedido de jaula de bolas - Longitud preferente

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con pletina, para guía de la bola, ISO 9448-5 =2091.44.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2091.44. 038. 10

2091.44. Casquillo de guía con pletina, para guía de la bola, ISO 9448-5
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Casquillo de guía con pletina, para guía de la bola, ISO 9448-5

Material:
Acero para herramientas, templado 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Superficies de rodadura lapeado,
superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Nota:
El casquillo de guía se fija con 3 tornillos, hasta ø 16: con tornillos según  
DIN 6912, a partir de ø 19: con tornillos según DIN EN ISO 4762 .
Los tornillos no incluidos.
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio del capitulo D.
*Precargas en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Cálculo de guías a bolas al final del capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30
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Ejemplo de  montaje

D144

d1 15  16 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50 60  63
d2 21  22 25  26 30  31 38  40 46  48 56  58 68  71
d3 28 32 40 48 58 70 85
d4 45 50 63 72 85 104 120
d5 35 40 50 58 70 86 100
d6 4.5 4.5 5.5 5.5 6.6 9 9
d7 8 8 10 10 11 15 15
k 15 18 23 28 33 38 46
l1 36 45 55 62 67 89 89
l2 30 30 30 37 37 47 47
l3 6 15 25 25 30 42 42
t 3.4 4.6 5.7 5.7 6.8 9 9
l* 45 56 71 71 80 95 95
*l = Longitud nominal de pedido de jaula de bolas - Longitud preferente

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con pletina, para guía de la bola, ISO 9448-5 =2091.45.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2091.45. 032. 10

2091.45. Casquillo de guía con pletina, para guía de la bola, ISO 9448-5
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Casquillo de guía con pletina, para guía de la bola, ISO 9448-5
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Material:
Acero para herramientas, templado 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Superficies de rodadura lapeado,
superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino.

Nota:
El casquillo de guía se fija con 3 tornillos, hasta ø 16: con tornillos según  
DIN 6912, a partir de ø 19: con tornillos según DIN EN ISO 4762 .
Los tornillos no incluidos.
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio del capitulo D.
*Precargas en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Cálculo de guías a bolas al final del capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

Ejemplo de  montaje

D145

d1 12 15  16 19  20 24  25 30  32 38  40 48  50
d2 16 21  22 25  26 30  31 38  40 46  48 56  58
d3 26 28 32 40 48 58 70
d4 43 45 50 63 72 85 104
d5 33 35 40 50 58 70 86
d6 4.5 4.5 4.5 5.5 5.5 6.6 9
d7 8 8 8 10 10 11 15
k 13 15 18 23 28 33 38
l1 25 29 38 38 45 55 62
l2 16 23 23 23 30 30 37
l3 9 6 15 15 15 25 25
t 4.6 3.4 4.6 5.7 5.7 6.8 9
l* 40 45 45 45 56 63 80
*l = Longitud nominal de pedido de jaula de bolas - Longitud preferente

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con pletina, para guía de la bola, ISO 9448-5 =2091.46.
Diámetro de guía d1 25 mm = 025.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =2091.46. 025. 10

2091.46. Casquillo de guía con pletina, para guía de la bola, ISO 9448-5
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Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ~AFNOR

Material:
Hierro sinterizado de gran pureza, carbonitrurado, con engrase  
permanente

Ejecución:
Superficies de rodadura y superficie del diámetro del alojamiento en  
rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
*Juego en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio del  
capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30
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210.31.Ejemplo de  montaje

D146

d1 19  20 25 32 40 50
d3 32 40 50 63 80
d4 32 40 50 63 80
d5 36 45 56 70 90
d6 49 57 67 81 101
d7 61.7 69.7 79.7 93.7 113.7
d8 35 43.5 53 67 87
a 19.9 21.9 24.4 36 43
a1 28.6 32.1 36.4 36 43
l1 66 70 83 98 120
l2 30 30 38 48 61
l3 36 40 45 50 59

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado  con 
engrase permanente, ~AFNOR =210.31.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =210.31. 032. 10

210.31. Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado con engrase  
permanente, ~AFNOR
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Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ~AFNOR

13

a

1a

6
d7d

„ X ”

l

5d

8d

d *1

3d H6
k5

3d H6
f8

l 3
2

l 1

6
68,

5

2,
5

d 4

X

210.34.

Material:
Hierro sinterizado de gran pureza, carbonitrurado, con engrase  
permanente

Ejecución:
Superficies de rodadura y superficie del diámetro del alojamiento en  
rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
*Juego en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio del  
capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

Ejemplo de  montaje

D147

d1 19  20 25 32 40 50
d3 32 40 50 63 80
d4 32 40 50 63 80
d5 36 45 56 70 90
d6 49 57 67 81 101
d7 61.7 69.7 79.7 93.7 113.7
d8 35 43.5 53 67 87
a 19.9 21.9 24.4 36 43
a1 28.6 32.1 36.4 36 43
l1 42 50 63 76 96
l2 30 38 48 61 78
l3 12 12 15 15 18

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado  con 
engrase permanente, ~AFNOR =210.34.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =210.34. 032. 10

210.34. Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado con engrase  
permanente, ~AFNOR
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Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado con  
engrase permanente, ~AFNOR

Material:
Hierro sinterizado de gran pureza, carbonitrurado, con engrase  
permanente

Ejecución:
Superficies de rodadura y superficie del diámetro del alojamiento en  
rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con  
4 bridas, las cuales están incluidas en el suministro (Código: 207.45 -  
Brida de sujeción incluyendo tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D.
*Juego en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio del  
capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30
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210.35.Ejemplo de  montaje

D148

d1 19  20 25 32 40 50
d3 32 40 50 63 80
d4 32 40 50 63 80
d5 36 45 56 70 90
d6 49 57 67 81 101
d7 61.7 69.7 79.7 93.7 113.7
a 19.9 21.9 24.4 36 43
a1 28.6 32.1 36.4 36 43
l1 28 32 37 44 44
l2 16 20 25 32 32
l3 12 12 12 12 12

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado  con 
engrase permanente, ~AFNOR =210.35.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =210.35.032. 10

210.35. Casquillo de guía con valona, hierro sinterizado carbonitrurado con engrase  
permanente, ~AFNOR



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones D149



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ~AFNOR

Material:
Acero para herramientas, templado 62 ± 2  HRC

Ejecución:
Superficies de rodadura lapeado,
superficie del diámetro del alojamiento en  
rectificado fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de  
sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con 4 bridas, 
las  cuales están incluidas en el suministro  
(Código: 207.45 - Brida de sujeción incluyendo  
tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio  
del capitulo D.
*Precargas en guiado. Ver clasificación de  
emparejamientos al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver  
selección al principio del capítulo D.
Cálculo de guías a bolas al final del capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas,  
al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

4d
8d

2*d
1d

d H6
k53

d5

1l
l 3

l

2l
6

6
„ X ”

a 1

a

6
d7d

13

X

210.44.

XX

Ejemplo de montaje

D150
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Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ~AFNOR

D151

d1 16 20 25 32 40 50 63
d2 22 26 31 40 48 58 71
d3 28 32 40 50 63 80 90
d4 29 32 40 50 63 80 90
d5 32 36 45 56 70 90 110
d6 45 49 57 67 81 101 121
d7 57.7 61.7 69.7 79.7 93.7 113.7 131.7
d8 31 35 43.5 53.5 67 87 107
a 18.9 19.9 21.9 24.4 36 43 50.1
a1 26.9 28.6 32.1 36.4 36 43 50.1
l3 32 36 40 45 50 63 63
l2* l1/l
23 55/63 63/71 68/80
30 62/71 66/71 70/80 75/80 80/95
38 70/71 74/80 78/95 83/95 88/95 101/120
48 88/100 93/105 98/105 111/120
61 101/120 106/120 111/120 124/140
78 123/120 128/140 141/160
98 148/160 161/180 161/180
123 186/200
*l = Longitud nominal de pedido de jaula de bolas - Longitud preferente

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ~AFNOR =210.44.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Longitud de montaje l2 61 mm = 061.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =210.44. 032. 061.10

210.44. Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ~AFNOR
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Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ~AFNOR

Material:
Acero para herramientas, templado 62 ± 2  HRC

Ejecución:
Superficies de rodadura lapeado, superficie  
del diámetro del alojamiento en rectificado  
fino.

Nota:
La sujeción se efectúa con 3 bridas de  
sujeción, a partir del ∅ d1 = 38 con 4 bridas, 
las  cuales están incluidas en el suministro  
(Código: 207.45 - Brida de sujeción incluyendo  
tornillo DIN 6912, cabeza del tornillo ∅ 13).
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio  
del capitulo D.
*Precargas en guiado. Ver clasificación de  
emparejamientos al principio del capítulo D.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver  
selección al principio del capítulo D.
Cálculo de guías a bolas al final del capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas,  
al final del capítulo D.
Campo de Tolerancias:
amarillo = .10
verde = .20
rojo = .30

„ X ”

a 1

a

6
d7d

13

X

2l

1l
l 3

l

6

4d

2*d
1d

d H6
k53

d5

210.46.

XX

Ejemplo de montaje
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Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ~AFNOR

D153

d1 16 20 25 32 40 50 63
d2 22 26 31 40 48 58 71
d3 28 32 40 50 63 80 90
d4 29 32 40 50 63 80 90
d5 32 36 45 56 70 90 110
d6 45 49 57 67 81 101 121
d7 57.7 61.7 69.7 79.7 93.7 113.7 131.7
a 18.9 19.9 21.9 24.4 36 43 50.1
a1 26.9 28.6 32.1 36.4 36 43 50.1
l3 10 12 12 15 15 18 20
l2* l1/l
23 33/45
30 40/45 42/45 42/45 45/56
38 48/56 50/56 50/56 53/71
48 58/63 60/71 60/71 63/71 63/80
61 73/80 76/80 76/95 79/95
78 90/105 93/105 93/105 96/405
98 113/120 113/120 116/140 118/120
123 143/160
*l = Longitud nominal de pedido de jaula de bolas - Longitud preferente

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ~AFNOR =210.46.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Longitud de montaje l2 38 mm = 038.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =210.46. 032. 038. 10

210.46. Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ~AFNOR
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Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ~AFNOR

Material: 
Acero para herramientas, templado 62 ± 2 HRC 

Ejecución: 
Superficies de rodadura lapeado, 
superficie del diámetro del alojamiento en rectificado fino. 

Nota: 
El casquillo de guía con valona se sujeta por la tuerca ranurada 207.48. 
Desripción de guidado a bolas. Ver al principio del capitulo D. 
*Precargas en guiado. Ver clasificación de emparejamientos al principio  
del capítulo D. 
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D. 
Cálculo de guías a bolas al final del capítulo D. 
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D. 
Campo de Tolerancias: 
amarillo = .10 
verde = .20 
rojo = .30

h

l

M

1d
2*d

4d

H6
k53d

1l

3l

4l
2l

+2

210.45.
6d

Ejemplo de montaje

01.2016

d1 16 16 20 20 20 25 25 25 32 32 32 40 40 40 50 50
d2 22 22 26 26 26 31 31 31 40 40 40 48 48 48 58 58
d3 28 28 32 32 32 40 40 40 50 50 50 63 63 63 80 80
d4 32 32 36 36 36 45 45 45 56 56 56 70 70 70 90 90
d6 40 40 44 44 44 55 55 55 65 65 65 81 81 81 100 100
M M27x1 M27x1 M30x1 M30x1 M30x1 M39x1 M39x1 M39x1 M48x1 M48x1 M48x1 M60x1 M60x1 M60x1 M76x1 M76x1
h 3 3 4 4 4 4 4 4 5 5 5 6 6 6 8 8
l1 16 20 17 21 25 22 26 31 26 31 38 32 39 47 41 49
l2 8 12 8 12 16 12 16 21 15 20 27 20 27 35 26 34
l3 3 3 3 3 3 3 3 3 4 4 4 4 4 4 5 5
l4 5 5 6 6 6 7 7 7 7 7 7 8 8 8 10 10
l* 24 28 24 28 31 31 40 40 40 40 50 50 50 56 50 63
*l = Longitud nominal de pedido de jaula de bolas - Longitud preferente

Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ~AFNOR =210.45.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Longitud total l1 26 mm = 026.
Clasificación TOL amarillo = 10
Código =210.45. 032. 026. 10

210.45. Casquillo de guía con valona, para guía de la bola, ~AFNOR
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Casquillo de guía con valona, con recubrimiento de bronce, AFNOR

h
d G5/G6

M

1

4d
k52d

5d

3l
l

2l

1l

4l

210.85.

d 6

Material: 
1.0503 
∅ d2 templado por inducción 500+100 HV 10 

Ejecución: 
Superficies de deslizamiento con recubrimiento de bronce. 
Diámetro de alojamiento en rectificado fino. 
hasta ∅ d1 = 25: Tolerancia G6 
desde ∅ d1 = 32: Tolerancia G5 

Nota: 
El casquillo de guía con valona se sujeta por la tuerca ranurada 207.48. 
Descripción de guiados lisos. Ver al principio del capítulo D. 
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D. 
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Ejemplo de montaje

01.2016

d1 16 16 20 20 25 25 32 32 40 40 50 50
TOL +0.006/ 

+0.017
+0.006/ 
+0.017

+0.007/ 
+0.020

+0.007/ 
+0.020

+0.007/ 
+0.020

+0.007/ 
+0.020

+0.009/ 
+0.020

+0.009/ 
+0.020

+0.009/ 
+0.020

+0.009/ 
+0.020

+0.009/ 
+0.020

+0.009/ 
+0.020

d2 28 28 32 32 40 40 50 50 63 63 80 80
d4 32 32 36 36 45 45 56 56 70 70 90 90
d5 3 3 4 4 4 4 4 4 7 7 7 7
d6 40 40 44 44 55 55 65 65 81 81 100 100
h 3 3 4 4 4 4 5 5 6 6 8 8
M M27x1 M27x1 M30x1 M30x1 M39x1 M39x1 M48x1 M48x1 M60x1 M60x1 M76x1 M76x1
l 16 20 21 25 26 31 31 38 39 47 41 49
l1 3 3 3 3 3 3 4 4 4 4 5 5
l2 11 15 15 19 19 24 24 31 31 39 31 39
l3 5 5 6 6 7 7 7 7 8 8 10 10
l4 5.5 7.5 5 9.5 9.5 12 12 15.5 15.5 19.5 15.5 19.5

Casquillo de guía con valona, con recubrimiento de bronce,  AFNOR =210.85.
Diámetro de guía d1 32 mm = 032.
Longitud total l 31 mm = 031
Código =210.85. 032. 031

210.85. Casquillo de guía con valona, con recubrimiento de bronce, AFNOR
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Tuerca ranurada

Material:
Acero

Nota:
Para el montaje de los casquillos de guía 210.45. y 210.85

h

t
6d

m (5H)

H
13

b

207.48.

D156

Código d6 b t h m
207.48.016 40 5 3 3 M27 x 1
207.48.020 44 5 4 4 M30 x 1
207.48.025 55 6 4 4 M39 x 1
207.48.032 65 6 5 5 M48 x 1
207.48.040 81 7 6 6 M60 x 1
207.48.050 100 8 8 8 M76 x 1

207.48. Tuerca ranurada



Elementos de
guía de bajo
mantenimiento

D157



CU 60–66% 
Al 5,0–7,5% 
Fe 2,0–4,0% 

Mn 2,5–5,0% 
Zn 17,5–31,5%

8,2
770

180–210
560
450

8
12

105–115
15

0,04–0,10
45–55
+300

1,6–2,0 × 10-5

1,8–2,3
7–8

±150

25–30

5000  80 30 10000
3000 150 60 20000
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Elementos de guía de bajo mantenimiento 
Descripción
Elementos de guía de bajo mantenimiento se emplean primordialmente 
para el deslizamiento rotativo y lineal en la construcción de útiles y maqui-
naria. El material básico de las guías (ver tabla) va provisto de insertos muy 
juntos de lubricante sólido.
El material es apropiado para las más exigentes prestaciones a baja veloci-
dad de deslizamiento y grandes cargas superficiales, tanto a elevadas como 
a bajas temperaturas.
La disposición uniforme de los insertos de lubricante sólido en figuras geo-
métricas superpuestas proporciona una lubricación óptima en el sentido 
del deslizamiento. Las condiciones óptimas de deslizamiento se obtienen 
en combinación con contramateriales templados y rectificados.
Las superficies de deslizamiento, antes de hacerlas servir, deben cubrirse de 
grasa con adición de litio.
Las superficies deslizantes de las guías rectangulares, así como de pletinas 
planas y en ángulo son ocupadas en más del 25% por insertos de lubricante 
sólido, y las de los casquillos en más del 30%.
Las superficies deslizantes deben mecanizarse únicamente rectificando.

Variantes de metales de deslizamiento
Standard:
–  aplicaciones en general hasta 200°C
Ejecuciones especiales:
–  sobre demanda

Ventajas de elementos de guía de bajo 
mantenimiento
–  buenas propiedades para funciona miento de emergencia
–  admite cargas elevadas a baja velocidad de deslizamiento
–  posibilidad de empleo en agua o solu ciones químicas
–  tolera temperaturas de ambiente altas y bajas
–  reduce las vibraciones

Datos del material

Presión superficial, temperatura, velocidad de deslizamiento, engrase

Valor PV
La carga máxima admisible de un cojinete se obtiene de la presión superfi-
cial y el valor PV que determina el desgaste del cojinete.
El valor PV es el producto de la presión superficial (P) y la velocidad de 
deslizamiento. 

La carga máxima admisible de un cojinete se obtiene del valor PV. 
PV = P × V (N/cm2 × m/min.)
P = F/A (N/cm2) 
F = fuerza máxima de carga (N) 
A = superficie proyectada del cojinete

Componentes de aleación

Densidad kg/dm3

Resistencia a la tracción Rm N/mm2

Dureza Brinell HB 10
Resistencia al cizallamiento N/mm2

Límite de alargamiento Rp 0,2 N/mm2

Elongamiento de rotura A5 %
Alargamiento %
Módulo de elasticidad kN/mm2

Velocidad de cursa m/min
Coeficiente de fricción
Conductividad térmica W/(m × K)
Resistencia térmica °C
Coeficiente de dilatación térmica /°C
Contracción %
Conductividad eléctrica m/(Ω × mm2)
Resistencia al cambio de flexión N/mm2

Superficie de depósitos de lubricante sólido  
en relación a la superficie total (in %)

Presión superficial máxima 
(N/cm2) Temp. (°C) Velocidad de deslizamiento 

(m/min.)
Valor PV  

(N/cm2 × m/min.) Engrase

Inicial
A presión

D158



CU 60–66% 
Al 5,0–7,5% 
Fe 2,0–4,0% 

Mn 2,5–5,0% 
Zn 17,5–31,5%

8,2
770

180–210
560
450

8
12

105–115
15

0,04–0,10
45–55
+300

1,6–2,0 × 10-5

1,8–2,3
7–8

±150

25–30

5000  80 30 10000
3000 150 60 20000
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Elementos de guía de bajo mantenimiento 
Descripción
Elementos de guía de bajo mantenimiento se emplean primordialmente 
para el deslizamiento rotativo y lineal en la construcción de útiles y maqui-
naria. El material básico de las guías (ver tabla) va provisto de insertos muy 
juntos de lubricante sólido.
El material es apropiado para las más exigentes prestaciones a baja veloci-
dad de deslizamiento y grandes cargas superficiales, tanto a elevadas como 
a bajas temperaturas.
La disposición uniforme de los insertos de lubricante sólido en figuras geo-
métricas superpuestas proporciona una lubricación óptima en el sentido 
del deslizamiento. Las condiciones óptimas de deslizamiento se obtienen 
en combinación con contramateriales templados y rectificados.
Las superficies de deslizamiento, antes de hacerlas servir, deben cubrirse de 
grasa con adición de litio.
Las superficies deslizantes de las guías rectangulares, así como de pletinas 
planas y en ángulo son ocupadas en más del 25% por insertos de lubricante 
sólido, y las de los casquillos en más del 30%.
Las superficies deslizantes deben mecanizarse únicamente rectificando.

Variantes de metales de deslizamiento
Standard:
–  aplicaciones en general hasta 200°C
Ejecuciones especiales:
–  sobre demanda

Ventajas de elementos de guía de bajo 
mantenimiento
–  buenas propiedades para funciona miento de emergencia
–  admite cargas elevadas a baja velocidad de deslizamiento
–  posibilidad de empleo en agua o solu ciones químicas
–  tolera temperaturas de ambiente altas y bajas
–  reduce las vibraciones

Datos del material

Presión superficial, temperatura, velocidad de deslizamiento, engrase

Valor PV
La carga máxima admisible de un cojinete se obtiene de la presión superfi-
cial y el valor PV que determina el desgaste del cojinete.
El valor PV es el producto de la presión superficial (P) y la velocidad de 
deslizamiento. 

La carga máxima admisible de un cojinete se obtiene del valor PV. 
PV = P × V (N/cm2 × m/min.)
P = F/A (N/cm2) 
F = fuerza máxima de carga (N) 
A = superficie proyectada del cojinete

Componentes de aleación

Densidad kg/dm3

Resistencia a la tracción Rm N/mm2

Dureza Brinell HB 10
Resistencia al cizallamiento N/mm2

Límite de alargamiento Rp 0,2 N/mm2

Elongamiento de rotura A5 %
Alargamiento %
Módulo de elasticidad kN/mm2

Velocidad de cursa m/min
Coeficiente de fricción
Conductividad térmica W/(m × K)
Resistencia térmica °C
Coeficiente de dilatación térmica /°C
Contracción %
Conductividad eléctrica m/(Ω × mm2)
Resistencia al cambio de flexión N/mm2

Superficie de depósitos de lubricante sólido  
en relación a la superficie total (in %)

Presión superficial máxima 
(N/cm2) Temp. (°C) Velocidad de deslizamiento 

(m/min.)
Valor PV  

(N/cm2 × m/min.) Engrase

Inicial
A presión
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Arandela de tope, Bronce con lubrificante sólido

2053.70.

90°

d

-0
,1

0
,5

 x
 4

5
°

5d
3d

4d

s 0,
5 

x 
45

°

7

d6

t

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Nota:
Uso en carga axial juntamente con casquillos 2052.70.
Se suministra sin tornillos.

Sujeción:
desde d3 = 10,2  2 X M3
desde d3 = 20,2  2 X M5
desde d3 = 40,2  2 X M6
desde d3 = 50,3  4 X M6
desde d3 = 60,3  4 X M8
desde d3 = 90,5  4 X M10

D159

d1 10 12 13 14 15 16 18 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100 120
d3 10.2 12.2 13.2 14.2 15.2 16.2 18.2 20.2 25.2 30.2 35.2 40.2 45.3 50.3 55.3 60.3 65.3 70.3 75.3 80.3 90.5 100.5 120.5
d4 30 40 40 40 50 50 50 50 55 60 70 80 90 100 110 120 125 130 140 150 170 190 200
d5 20 28 28 28 28 28 35 35 40 45 50 60 67.5 75 85 90 95 100 110 120 140 160 175
d6 3.4 3.4 3.4 3.4 3.4 3.4 3.4 5.5 5.5 5.5 5.5 6.6 6.6 6.6 6.6 9 9 9 9 9 11 11 11
d7 6.9 6.9 6.9 6.9 6.9 6.9 6.9 11.5 11.5 11.5 11.5 13.7 13.7 13.7 13.7 18.3 18.3 18.3 18.3 18.3 22.7 22.7 22.7
s 3 3 3 3 3 3 3 5 5 5 5 7 7 8 8 8 8 10 10 10 10 10 10
t 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 3 3 3 3 3.6 3.6 3.6 3.6 4.6 4.6 4.6 4.6 4.6 5.9 5.9 5.9

Ejemplo de código:
Arandela de tope, Bronce con lubrificante sólido =2053.70.
Diámetro de guía d1 40 mm = 040
Código =2053.70. 040

2053.70. Arandela de tope, Bronce con lubrificante sólido
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Casquillo de guía, Bronce con lubrificante sólido

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Nota:
Los casquillos son apropiados tanto para uso radial como axial.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Atención:
Al clavar, se estrecha el diámetro interior.

2052.70.

2d m6

4l

15°

r

r

d1
F7 A

Ø0,02 A

1l

D160

d1 8 10 10 12 13 14 15 16 18 19 20 20 20 24 25 25 25 28 30 30 30 31.5 32 35 35 38 40 40
d2 12 14 15 18 19 20 21 22 24 25 26 28 30 32 32 33 35 38 38 40 42 40 42 44 45 48 50 55
r 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 1.5 1.5 1.5
l4 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
l1
8 ● ●
10 ● ● ● ● ● ● ● ●
12 ● ● ● ● ● ●
15 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
16 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
20 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
25 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
30 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
35 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
37 ● ●
40 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
47 ● ●
50 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
60 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
70 ●
77 ● ●
80 ●

Ejemplo de código:
Casquillo de guía, Bronce con lubrificante sólido =2052.70.
Diámetro de guía d1 40 mm = 040.
Diámetro exterior d2 55 mm = 055.
Longitud de montaje l1 25 mm = 025
Código =2052.70. 040. 055.025

2052.70. Casquillo de guía, Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía, Bronce con lubrificante sólido

2052.70.

2d m6

4l

15°

r

r

d1
F7 A

Ø0,02 A

1l

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Nota:
Los casquillos son apropiados tanto para uso radial como axial.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Atención:
Al clavar, se estrecha el diámetro interior.

D161

d1 45 45 45 50 50 50 55 60 60 63 65 70 70 75 75 80 80 85 90 100 110 120 125 130 140 150 160
d2 55 56 60 60 62 65 70 74 75 75 80 85 90 90 95 96 100 100 110 120 130 140 145 150 160 170 180
r 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
l4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
l1
30 ● ● ● ● ● ● ● ●
35 ● ● ● ● ● ● ● ●
40 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
50 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
60 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
70 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
80 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
95 ●
100 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
120 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
130 ●
140 ● ● ● ●
150 ● ●

Ejemplo de código:
Casquillo de guía, Bronce con lubrificante sólido =2052.70.
Diámetro de guía d1 40 mm = 040.
Diámetro exterior d2 55 mm = 055.
Longitud de montaje l1 25 mm = 025
Código =2052.70. 040. 055.025

2052.70. Casquillo de guía, Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Nota:
Los casquillos pueden emplearse radial y axialmente.
El casquillo también puede ser fijado por pegamento.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

2085.70.

2

2d G7
k6

d3

d1
H7

r

r

Ø0,02 A
15°

1l

2l

6

A

D162

d1 12 16 20 24
d2 16 20 26 30
d3 18 24 28 35
r 2 2 2 4
 l1  l2
20 14 ● ● ● ●
25 19 ● ● ● ●
30 24 ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido =2085.70.
Diámetro de guía d1 20 mm = 020.
Longitud l1 20 mm = 020
Código =2085.70. 020. 020

2085.70. Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido

2085.71.
1

1

2

2d H7
r6

d3

d1
E7

Ø0,02 A

A

2l
3l

4l

15°

r

r

r

1l

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Nota:
Los casquillos son apropiados tanto para uso radial como axial.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Atención:
Al clavar, se estrecha el diámetro interior.

D163

d1 10 12 13 14 15 16 20 25 30 31.5 35 40 45 50 55 60 63 70 75 80 90 100 120
d2 14 18 19 20 21 22 30 35 40 40 45 50 55 60 65 75 75 85 90 100 110 120 140
d3 22 25 26 27 28 29 40 45 50 50 60 65 70 75 80 90 85 105 110 120 130 150 170
l3 2 3 3 3 3 3 5 5 5 5 5 5 5 5 5 7.5 7.5 7.5 7.5 10 10 10 10
l4 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3 3 4 4 4 4 4 4 4 4
r1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3 3
r2 0.4 0.4 0.4 0.4 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.6 0.6 0.6 0.6 0.6 0.7 0.7 0.7 0.7 0.7 0.8 0.8 0.8 0.8
l1 l2
15 13 12 12 12 12 12 10 10
20 18 17 17 17 17 17 15 15 15 15 15 15
25 22 22 20 20 20
30 27 27 25 25 25 25 25 25 25
35 30 30
40 35 35 35 35 35 35 35 35 32.5
50 45 45 45 45 45 42.5 42.5
60 55 55 55 52.5 50 50
67.5 60
80 72.5 72.5 70 70 70 70
100 90 90 90

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido =2085.71.
Diámetro de guía d1 35 mm = 035.
Longitud l1 20 mm = 020
Código =2085.71.035. 020

2085.71. Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Nota:
Los casquillos son apropiados tanto para uso radial como axial.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Atención:
Al clavar, se estrecha el diámetro interior.

2086.70.
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 1
±
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l
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0
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m6d2
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F7d
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R 0
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r

Ø0,02 A

r
A

l
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D164

d1 12 16 20 25 30 40 50 60
d2 18 22 28 33 38 50 62 75
d3 25 30 36 43 48 60 75 90
r 1 1 1 1 1 2 2 3
l1 15 20 25 30 35 45 55 65
l2 4 5 5 5 5 5 6 7

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido =2086.70.
Diámetro de guía d1 30 mm = 030.
Longitud total l1 35 mm = 035
Código =2086.70. 030. 035

2086.70. Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido

2085.72.

3

d3

d2 m6
H7

Ø0,02 A

d1
H7 A

2r 1
r

1rr

1r

 2l
1l

3l

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Nota:
Los casquillos son apropiados tanto para uso radial como axial.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Atención:
Al clavar, se estrecha el diámetro interior.

D165

d1 25 30 40 50 60 65 65 80 80 100 100
d2 35 40 55 65 75 80 80 100 100 120 120
d3 45 50 65 75 85 90 90 110 110 130 130
r 10 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
r1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2
r2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3
l3 7 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
l2 33 40 60 70 70 70 110 90 130 90 130
l1 40 50 70 80 80 80 120 100 140 100 140

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido =2085.72.
Diámetro de guía d1 60 mm = 060.
Longitud l1 80 mm = 080
Código =2085.72. 060. 080

2085.72. Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido,  
DIN 9834/ISO  9448

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Nota:
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Sujeción:
(pedir aparte)
Bridas con tornillos,
hasta ∅ d1 = 50 - 2072.45.10 (M6 X 16 DIN EN ISO 4762)
desde ∅ d1 = 60 - 2072.45.16 (M10 X 20 DIN EN ISO 4762)

Atención:
¡Los casquillos solo se colocan axialmente!

2082.70.

7d

3l h

H7
h62d

1
  -

1
,0

l

1d H7

3d

4d

4l

r

R
1

A

∅0,02 A

5
  -

0
,5

l

-0
,5

6d

D166

d1 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63 80 100 125 160
d2 32 40 50 63 80 100 125 160 200
d3 40 50 63 71 90 112 140 180 220
d4 32 40 50 63 80 100 125 160 200
d6 58 66 79 89 123 143 168 203 243
d7 7 7 7 7 11.5 11.5 11.5 11.5 11.5
l1 40 50 63 71 80 100 125 160 200
l3 6.3 6.3 6.3 6.3 10 10 10 10 10
l4 3 4 5 6.3 8 10 12.5 16 16
l5 10 12 15 17 19 22 21 30 32
h 10 10 10 10 16 16 16 16 16
r 3 3 3 5 6 8 10 12 18

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido, DIN  9834/
ISO 9448 =2082.70.
Diámetro de guía d1 50 mm = 050
Código =2082.70. 050

2082.70. Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido, DIN 9834/ISO  9448



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía con valona, Bronce con  lubrificante sólido, NAAMS
6

1l

16

4l
-2 -3

2l

r

R2
3d

d

d6

1d H7
4

H7
g62d

ø11,5

2082.71.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Nota:
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Sujeción:
(pedir aparte)
Bridas con tornillos 2072.46 (M10 x 20 DIN EN ISO 4762)

Atención:
¡Los casquillos solo se colocan axialmente!

D167

d1 25 32 40 50 63 80 100 125
d2 32 40 50 63 80 100 125 160
d3 40 50 63 71 90 112 140 180
d4 32 40 50 63 80 100 125 160
d6 75 83 93 106 123 143 168 203
l1 40 50 63 71 80 100 125 160
l2 30 40 50 56 63 80 106 132
l4 3 4 5 6.3 8 10 12.5 16
r 3 3 3 5 6 8 10 12

Ejemplo de código:

Casquillo de guía con valona, Bronce con  lubrificante sólido,  NAAMS =2082.71.
Diámetro de guía d1 63 mm = 063
Código =2082.71. 063

2082.71. Casquillo de guía con valona, Bronce con  lubrificante sólido, NAAMS



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía con valona, Bronce con  lubrificante sólido, NAAMS

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Nota:
Los casquillos son apropiados tanto para uso radial como axial.
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Sujeción:
(pedir aparte)
Bridas con tornillos 2072.47 (M8 x 20 DIN EN ISO 4762)

30°

6 13

1l
2l R2

M8

5°

4

3d
1d C9

6d

A

g62d H7 Ø0,02 A

2086.71.

D168

d1 25 32 40 50 63 80 100 125
d2 32 40 50 63 80 100 125 160
d3 40 50 63 71 90 112 140 180
d6 29 34 40.5 44.5 54 65 79 99
l1 40 50 55 63 75 90 115 138
l2 4 4 5 6 8 10 12 12

Ejemplo de código:

Casquillo de guía con valona, Bronce con  lubrificante sólido,  NAAMS =2086.71.
Diámetro de guía d1 63 mm = 063
Código =2086.71. 063

2086.71. Casquillo de guía con valona, Bronce con  lubrificante sólido, NAAMS



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía con valona, Bronce con  lubrificante sólido, CNOMO

hl 3 k
2l

1l

4l

2072.48.45. 2073.45.

3d
d2

H6
m6

d1
G7
6d
7d

Øt A

A

2102.70.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Nota:
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Sujeción:
(pedir aparte)
Bridas con tornillos 2072.48.45. o
Brida de seguridad con tornillos 2073.45.

Atención:
¡Los casquillos solo se colocan axialmente!
Al clavar, se estrecha el diámetro interior.

D169

d1 20 25 32 40 50 63 80 100
d2 28 35 44 52 63 80 100 125
d3 32 40 50 60 71 90 112 140
d6 - - - 75 90 111 133 162
d7 48 56 65 82 98 115 144 170
l1 32 40 50 63 80 100 125 160
l2 28 35 44 55 70 88 109 140
l3 4 5 6 8 10 12 16 20
l4 3 5 8 8 8 10 10 10
h 10 10 12 12 16 20 25 32
k - - - 12 16 20 25 32
t 0.01 0.01 0.01 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02

Ejemplo de código:

Casquillo de guía con valona, Bronce con  lubrificante sólido,  CNOMO =2102.70.
Diámetro de guía d1 50 mm = 050
Código =2102.70. 050

2102.70. Casquillo de guía con valona, Bronce con  lubrificante sólido, CNOMO



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía con valona, Bronce, CNOMO

Material:
Bronce

Nota:
Combinaciones de guiado recomendados. Ver selección al principio del  
capítulo D.
Instrucciones de montaje / Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Sujeción:
(pedir aparte)
Bridas con tornillos 2072.48.45. o
Brida de seguridad con tornillos 2073.45.

Atención:
¡Los casquillos solo se colocan axialmente!
Al clavar, se estrecha el diámetro interior.
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A

D170

d1 20 25 32 40 50 63 80 100
d2 28 35 44 52 63 80 100 125
d3 32 40 50 60 71 90 112 140
d5 22 27 34 42 52 65 82 102
d6 - - - 75 90 111 133 162
d7 48 56 65 82 98 115 144 170
l1 32 40 50 63 80 100 125 160
l2 28 35 44 55 70 88 109 140
l3 4 5 6 8 10 12 16 20
l4 3 5 8 8 8 10 10 10
l6 - - 12 16 20 25 32 40
l7 5 5 5 8 10 12 16 20
h 10 10 12 12 16 20 25 32
k - - - 12 16 20 25 32
t 0.01 0.01 0.01 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, Bronce, CNOMO =2102.71.
Diámetro de guía d1 50 mm = 050
Código =2102.71. 050

2102.71. Casquillo de guía con valona, Bronce, CNOMO



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Regleta de guía plana, Bronce con lubrificante sólido

b

R2

s +0,3

l

2961.71.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Ejecución:
Superficies de deslizamiento rectificadas.

D171

Código b s l l l
305 605 1005

2961.71.020.004.0305 20 4 ●
2961.71.025.005.0305 25 5 ●
2961.71.030.004.0305 30 4 ●
2961.71.030.006.0305 30 6 ● ●
2961.71.030.008.0305 30 8 ● ●
2961.71.030.010.0305 30 10 ● ● ●
2961.71.030.012.0305 30 12 ● ● ●
2961.71.035.010.0305 35 10 ● ● ●
2961.71.040.005.0305 40 5 ● ●
2961.71.040.006.0305 40 6 ● ●
2961.71.040.008.0305 40 8 ● ● ●
2961.71.040.010.0305 40 10 ● ● ●
2961.71.040.012.0605 40 12 ● ●
2961.71.040.016.0605 40 16 ● ●
2961.71.050.010.0305 50 10 ● ● ●
2961.71.050.012.0605 50 12 ● ●
2961.71.050.020.0605 50 20 ● ●
2961.71.060.012.0605 60 12 ● ●
2961.71.060.016.0605 60 16 ● ●
2961.71.080.010.0305 80 10 ● ● ●
2961.71.080.012.0605 80 12 ● ●
2961.71.080.016.0605 80 16 ● ●
2961.71.080.020.0605 80 20 ● ●
2961.71.080.025.0605 80 25 ● ●
2961.71.100.016.0605 100 16 ● ●
2961.71.100.020.0605 100 20 ● ●
2961.71.100.025.0605 100 25 ● ●
2961.71.125.020.0605 125 20 ● ●
2961.71.125.025.0605 125 25 ● ●
2961.71.160.025.0605 160 25 ● ●

Ejemplo de código:
Regleta de guía plana, Bronce con  
lubrificante sólido =2961.71.
Anchura b 50 mm = 050.
Espesor s 10 mm = 010.
Longitud l 1005 mm = 1005
Código =2961.71. 050. 010. 1005

2961.71. Regleta de guía plana, Bronce con lubrificante  sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Regleta de guía plana, Bronce con lubrificante sólido

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Ejecución:
Superficies de deslizamiento rectificadas.

0
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-0
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-0
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b

s 0
-0,015

2961.76.

D172

Código b s a
2961.76.025.005.050 25 5 50
2961.76.025.005.071 25 5 71
2961.76.025.005.090 25 5 90
2961.76.025.006.050 25 6 50
2961.76.025.006.063 25 6 63
2961.76.025.006.080 25 6 80
2961.76.025.006.100 25 6 100
2961.76.025.006.125 25 6 125
2961.76.040.005.050 40 5 50
2961.76.040.005.071 40 5 71
2961.76.040.005.090 40 5 90
2961.76.040.006.080 40 6 80
2961.76.040.006.100 40 6 100
2961.76.040.006.125 40 6 125
2961.76.040.006.160 40 6 160
2961.76.040.006.200 40 6 200
2961.76.063.006.080 63 6 80
2961.76.063.006.100 63 6 100
2961.76.063.006.125 63 6 125
2961.76.063.006.160 63 6 160
2961.76.063.008.125 63 8 125
2961.76.063.008.160 63 8 160
2961.76.063.008.200 63 8 200
2961.76.063.008.250 63 8 250
2961.76.063.008.315 63 8 315

2961.76. Regleta de guía plana, Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Regleta de guía plana, Bronce con lubrificante sólido
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2961.77.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Ejecución:
Superficies de deslizamiento rectificadas.

D173

Código b s l
2961.77.025.006.500 25 6 500
2961.77.040.006.500 40 6 500
2961.77.063.008.500 63 8 500
2961.77.080.010.500 80 10 500

2961.77. Regleta de guía plana, Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Regleta de guía plana con dos superficies de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante solido

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Ejecución:
Superficies de deslizamiento rectificadas.
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b+0
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X

2961.73.

D174

Código b s l l
305 605

2961.73.025.005.0305 25 5 ●
2961.73.030.006.0305 30 6 ●
2961.73.035.010.0605 35 10 ●
2961.73.040.008.0605 40 8 ●
2961.73.040.012.0605 40 12 ●
2961.73.050.010.0605 50 10 ●
2961.73.060.016.0605 60 16 ●
2961.73.080.012.0605 80 12 ●
2961.73.080.020.0605 80 20 ●
2961.73.100.020.0605 100 20 ●

2961.73. Regleta de guía plana con dos superficies de deslizamiento, Bronce con  lubrificante 
solido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Regleta de guía plana, Bronce con lubrificante solido
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2961.70.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Ejecución:
Superficies de deslizamiento rectificadas.

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos DIN 7984

D175

Código Forma b l e e1 e2 e3 e4

Número
de orificios

2961.70.018.075 A 18 75 15 45 - - - 2
2961.70.018.100 A 18 100 25 50 - - - 2
2961.70.018.125 A 18 125 25 75 - - - 2
2961.70.018.150 A 18 150 25 100 - - - 2
2961.70.028.075 A 28 75 15 45 - - - 2
2961.70.028.100 A 28 100 25 50 - - - 2
2961.70.028.125 A 28 125 25 75 - - - 2
2961.70.028.150 A 28 150 25 100 - - - 2
2961.70.035.100 F 35 100 20 60 - - - 2
2961.70.035.150 F 35 150 20 55 55 - - 3
2961.70.035.200 F 35 200 20 55 50 55 - 4
2961.70.035.250 F 35 250 20 70 70 70 - 4
2961.70.035.300 F 35 300 20 65 65 65 65 5
2961.70.035.350 F 35 350 20 80 75 75 80 5
2961.70.038.075 A 38 75 15 45 - - - 2
2961.70.038.100 A 38 100 25 50 - - - 2
2961.70.038.125 A 38 125 25 75 - - - 2
2961.70.038.150 A 38 150 25 100 - - - 2
2961.70.048.075 A 48 75 15 45 - - - 2
2961.70.048.100 A 48 100 25 50 - - - 2
2961.70.048.125 A 48 125 25 75 - - - 2
2961.70.048.150 A 48 150 25 100 - - - 2
2961.70.050.100 F 50 100 20 60 - - - 2
2961.70.050.150 F 50 150 20 55 55 - - 3
2961.70.050.200 F 50 200 20 55 50 55 - 4
2961.70.050.250 F 50 250 20 70 70 70 - 4
2961.70.050.300 F 50 300 20 65 65 65 65 5
2961.70.050.350 F 50 350 20 80 75 75 80 5
2961.70.050.400 F 50 400 20 90 90 90 90 5
2961.70.075.150 E 75 150 20 110 - - - 4
2961.70.075.200 E 75 200 20 80 80 - - 6
2961.70.075.250 E 75 250 20 105 105 - - 6
2961.70.075.300 E 75 300 20 85 90 85 - 8
2961.70.075.400 E 75 400 20 120 120 120 - 8
2961.70.075.500 E 75 500 20 115 115 115 115 10

2961.70. Regleta de guía plana, Bronce con lubrificante solido
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Regleta de guía plana, Bronce con lubrificante sólido
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2961.75.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de  
bajo mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Atención:
Sentido de deslizamiento para  
regleta de guía planas con  
anchura b= 28 und 38 mm sólo  
una dirección longitudinal.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos  
DIN 7984 M10.
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2961.75.

D176

Código Forma b l e a e1 e2

Número
de orificios

2961.75.028.075 A 28 75 15 45 14 - 2
2961.75.028.100 A 28 100 25 50 14 - 2
2961.75.028.125 A 28 125 25 75 14 - 2
2961.75.028.150 A 28 150 25 100 14 - 2
2961.75.038.075 A 38 75 15 45 19 - 2
2961.75.038.100 A 38 100 25 50 19 - 2
2961.75.038.125 A 38 125 25 75 19 - 2
2961.75.038.150 A 38 150 25 100 19 - 2
2961.75.048.075 A 48 75 15 45 24 - 2
2961.75.048.100 A 48 100 25 50 24 - 2
2961.75.048.125 A 48 125 25 75 24 - 2
2961.75.048.150 A 48 150 25 100 24 - 2
2961.75.048.200 A 48 200 50 100 24 - 2
2961.75.058.075 A 58 75 15 45 29 - 2
2961.75.058.100 A 58 100 25 50 29 - 2
2961.75.058.125 A 58 125 25 75 29 - 2
2961.75.058.150 A 58 150 25 100 29 - 2
2961.75.058.200 A 58 200 50 100 29 - 2
2961.75.075.075 A 75 75 15 45 37.5 - 2
2961.75.075.100 A 75 100 25 50 37.5 - 2
2961.75.075.125 A 75 125 25 75 37.5 - 2
2961.75.075.150 A 75 150 25 100 37.5 - 2
2961.75.075.200 C 75 200 25 75 37.5 - 3
2961.75.100.100 B 100 100 25 50 25 50 4
2961.75.100.125 B 100 125 25 75 25 50 4
2961.75.100.150 B 100 150 25 100 25 50 4
2961.75.100.200 B 100 200 25 150 25 50 4
2961.75.100.250 B 100 250 25 200 25 50 4
2961.75.125.150 B 125 150 25 100 37.5 50 4
2961.75.125.200 B 125 200 25 150 37.5 50 4
2961.75.125.250 B 125 250 25 200 37.5 50 4
2961.75.150.150 B 150 150 25 100 25 100 4
2961.75.150.200 B 150 200 25 150 25 100 4

2961.75. Regleta de guía plana, Bronce con lubrificante sólido
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Regleta cubre-guías, Bronce con lubrificante sólido, VDI 3357
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2961.74.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762.

Ejemplo de montaje

D177

Código Forma b s a b2 b1 d e e1 e2

Número
de orificios

2961.74.035.10.160 A 35 10 160 10 20 11 70 - 45 2
2961.74.035.10.200 A 35 10 200 10 20 11 110 - 45 2
2961.74.035.10.250 B 35 10 250 10 20 11 80 - 45 3
2961.74.045.15.160 A 45 15 160 15 30 13.5 70 - 45 2
2961.74.045.15.200 A 45 15 200 15 30 13.5 110 - 45 2
2961.74.045.15.250 B 45 15 250 15 30 13.5 80 - 45 3
2961.74.055.15.160 A 55 15 160 20 35 17.5 70 - 45 2
2961.74.055.15.200 A 55 15 200 20 35 17.5 110 - 45 2
2961.74.055.15.250 B 55 15 250 20 35 17.5 80 - 45 3
2961.74.075.25.160 A 75 25 160 25 40 17.5 70 - 45 2
2961.74.075.25.200 A 75 25 200 25 40 17.5 110 - 45 2
2961.74.075.25.250 B 75 25 250 25 40 17.5 80 - 45 3
2961.74.085.28.240 B 85 28 240 30 60 22 95 - 25 3
2961.74.085.28.300 D 85 28 300 30 60 22 85 80 25 4
2961.74.085.28.350 D 85 28 350 30 60 22 100 100 25 4
2961.74.085.28.400 D 85 28 400 30 60 22 115 120 25 4
2961.74.085.28.450 C 85 28 450 30 60 22 100 100 25 5
2961.74.085.30.160 A 85 30 160 30 60 22 70 - 45 2
2961.74.085.30.200 A 85 30 200 30 60 22 110 - 45 2
2961.74.085.30.250 B 85 30 250 30 60 22 80 - 45 3
2961.74.085.30.300 B 85 30 300 30 60 22 105 - 45 3
2961.74.085.30.350 B 85 30 350 30 60 22 130 - 45 3
2961.74.085.30.400 C 85 30 400 30 60 22 80 75 45 5
2961.74.100.25.160 A 100 25 160 30 60 17.5 70 - 45 2
2961.74.100.25.200 A 100 25 200 30 60 17.5 110 - 45 2
2961.74.100.25.250 B 100 25 250 30 60 17.5 80 - 45 3
2961.74.100.25.400 C 100 25 400 30 60 17.5 80 75 45 5
2961.74.100.30.160 A 100 30 160 30 60 22 70 - 45 2
2961.74.100.30.200 A 100 30 200 30 60 22 110 - 45 2
2961.74.100.30.250 B 100 30 250 30 60 22 80 - 45 3
2961.74.100.30.400 C 100 30 400 30 60 22 80 75 45 5
2961.74.125.25.160 A 125 25 160 30 75 17.5 70 - 45 2
2961.74.125.25.200 A 125 25 200 30 75 17.5 110 - 45 2
2961.74.125.25.250 B 125 25 250 30 75 17.5 80 - 45 3
2961.74.125.25.300 D 125 25 300 30 80 26 85 80 25 4
2961.74.125.25.350 D 125 25 350 30 80 26 100 100 25 4
2961.74.125.25.400.1 D 125 25 400 30 80 26 115 120 25 4
2961.74.125.25.400 C 125 25 400 30 75 17.5 80 75 45 5
2961.74.125.25.450 C 125 25 450 30 80 26 100 100 25 5
2961.74.125.25.500 C 125 25 500 30 80 26 110 115 25 5
2961.74.125.30.160 A 125 30 160 30 75 22 70 - 45 2
2961.74.125.30.200 A 125 30 200 30 75 22 110 - 45 2
2961.74.125.30.250 B 125 30 250 30 75 22 80 - 45 3
2961.74.125.30.300 B 125 30 300 30 75 22 105 - 45 3
2961.74.125.30.350 B 125 30 350 30 75 22 130 - 45 3
2961.74.125.30.400 C 125 30 400 30 75 22 80 75 45 5
2961.74.125.30.450 C 125 30 450 30 75 22 80 95 50 5
2961.74.125.30.500 C 125 30 500 30 75 22 80 120 50 5

2961.74. Regleta cubre-guías, Bronce con lubrificante  sólido, 
VDI 3357
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Regleta cubre-guías, Acero, VDI 3357

Material:
Acero, templado superficial

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762.
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2961.79.

Ejemplo de montaje

D178

Código Forma b s a b1 d e e1 e2

Número
de orificios

2961.79.035.10.160 A 35 10 160 20 11 70 - 45 2
2961.79.035.10.200 A 35 10 200 20 11 110 - 45 2
2961.79.035.10.250 B 35 10 250 20 11 80 - 45 3
2961.79.045.15.160 A 45 15 160 30 13.5 70 - 45 2
2961.79.045.15.200 A 45 15 200 30 13.5 110 - 45 2
2961.79.045.15.250 B 45 15 250 30 13.5 80 - 45 3
2961.79.055.15.160 A 55 15 160 35 17.5 70 - 45 2
2961.79.055.15.200 A 55 15 200 35 17.5 110 - 45 2
2961.79.055.15.250 B 55 15 250 35 17.5 80 - 45 3
2961.79.075.25.160 A 75 25 160 40 17.5 70 - 45 2
2961.79.075.25.200 A 75 25 200 40 17.5 110 - 45 2
2961.79.075.25.250 B 75 25 250 40 17.5 80 - 45 3
2961.79.085.28.240 B 85 28 240 60 22 95 - 25 3
2961.79.085.28.300 D 85 28 300 60 22 85 80 25 4
2961.79.085.28.350 D 85 28 350 60 22 100 100 25 4
2961.79.085.28.400 D 85 28 400 60 22 115 120 25 4
2961.79.085.28.450 C 85 28 450 60 22 100 100 25 5
2961.79.085.30.160 A 85 30 160 60 22 70 - 45 2
2961.79.085.30.200 A 85 30 200 60 22 110 - 45 2
2961.79.085.30.250 B 85 30 250 60 22 80 - 45 3
2961.79.085.30.300 B 85 30 300 60 22 105 - 45 3
2961.79.085.30.350 B 85 30 350 60 22 130 - 45 3
2961.79.085.30.400 C 85 30 400 60 22 80 75 45 5
2961.79.100.25.160 A 100 25 160 60 17.5 70 - 45 2
2961.79.100.25.200 A 100 25 200 60 17.5 110 - 45 2
2961.79.100.25.250 B 100 25 250 60 17.5 80 - 45 3
2961.79.100.25.400 C 100 25 400 60 17.5 80 75 45 5
2961.79.100.30.160 A 100 30 160 60 22 70 - 45 2
2961.79.100.30.200 A 100 30 200 60 22 110 - 45 2
2961.79.100.30.250 B 100 30 250 60 22 80 - 45 3
2961.79.100.30.400 C 100 30 400 60 22 80 75 45 5
2961.79.125.25.160 A 125 25 160 75 17.5 70 - 45 2
2961.79.125.25.200 A 125 25 200 75 17.5 110 - 45 2
2961.79.125.25.250 B 125 25 250 75 17.5 80 - 45 3
2961.79.125.25.400 C 125 25 400 75 17.5 80 75 45 5
2961.79.125.25.300 D 125 25 300 80 26 85 80 25 4
2961.79.125.25.350 D 125 25 350 80 26 100 100 25 4
2961.79.125.25.400.1 D 125 25 400 80 26 115 120 25 4
2961.79.125.25.450 C 125 25 450 80 26 100 100 25 5
2961.79.125.25.500 C 125 25 500 80 26 110 115 25 5
2961.79.125.30.160 A 125 30 160 75 22 70 - 45 2
2961.79.125.30.200 A 125 30 200 75 22 110 - 45 2
2961.79.125.30.250 B 125 30 250 75 22 80 - 45 3
2961.79.125.30.300 B 125 30 300 75 22 105 - 45 3
2961.79.125.30.350 B 125 30 350 75 22 130 - 45 3
2961.79.125.30.400 C 125 30 400 75 22 80 75 45 5
2961.79.125.30.450 C 125 30 450 75 22 80 95 50 5
2961.79.125.30.500 C 125 30 500 75 22 80 120 50 5

2961.79. Regleta cubre-guías, Acero, VDI 3357
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Regleta cubre-guías, Acero con lubrificante sólido, VDI 3357
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2961.81.

Material:
Acero, templado superficial. Superficies de  
guía con lubrificante sólido.

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762.

Ejemplo de montaje

D179

Código Forma b s a b2 b1 d e e1 e2

Número
de orificios

2961.81.035.10.160 A 35 10 160 10 20 11 70 - 45 2
2961.81.035.10.200 A 35 10 200 10 20 11 110 - 45 2
2961.81.035.10.250 B 35 10 250 10 20 11 80 - 45 3
2961.81.045.15.160 A 45 15 160 15 30 13.5 70 - 45 2
2961.81.045.15.200 A 45 15 200 15 30 13.5 110 - 45 2
2961.81.045.15.250 B 45 15 250 15 30 13.5 80 - 45 3
2961.81.055.15.160 A 55 15 160 20 35 17.5 70 - 45 2
2961.81.055.15.200 A 55 15 200 20 35 17.5 110 - 45 2
2961.81.055.15.250 B 55 15 250 20 35 17.5 80 - 45 3
2961.81.075.25.160 A 75 25 160 25 40 17.5 70 - 45 2
2961.81.075.25.200 A 75 25 200 25 40 17.5 110 - 45 2
2961.81.075.25.250 B 75 25 250 25 40 17.5 80 - 45 3
2961.81.085.28.240 B 85 28 240 30 60 22 95 - 25 3
2961.81.085.28.300 D 85 28 300 30 60 22 85 80 25 4
2961.81.085.28.350 D 85 28 350 30 60 22 100 100 25 4
2961.81.085.28.400 D 85 28 400 30 60 22 115 120 25 4
2961.81.085.28.450 C 85 28 450 30 60 22 100 100 25 5
2961.81.085.30.160 A 85 30 160 30 60 22 70 - 45 2
2961.81.085.30.200 A 85 30 200 30 60 22 110 - 45 2
2961.81.085.30.250 B 85 30 250 30 60 22 80 - 45 3
2961.81.085.30.300 B 85 30 300 30 60 22 105 - 45 3
2961.81.085.30.350 B 85 30 350 30 60 22 130 - 45 3
2961.81.085.30.400 C 85 30 400 30 60 22 80 75 45 5
2961.81.100.25.160 A 100 25 160 30 60 17.5 70 - 45 2
2961.81.100.25.200 A 100 25 200 30 60 17.5 110 - 45 2
2961.81.100.25.250 B 100 25 250 30 60 17.5 80 - 45 3
2961.81.100.25.400 C 100 25 400 30 60 17.5 80 75 45 5
2961.81.100.30.160 A 100 30 160 30 60 22 70 - 45 2
2961.81.100.30.200 A 100 30 200 30 60 22 110 - 45 2
2961.81.100.30.250 B 100 30 250 30 60 22 80 - 45 3
2961.81.100.30.400 C 100 30 400 30 60 22 80 75 45 5
2961.81.125.25.160 A 125 25 160 30 75 17.5 70 - 45 2
2961.81.125.25.200 A 125 25 200 30 75 17.5 110 - 45 2
2961.81.125.25.250 B 125 25 250 30 75 17.5 80 - 45 3
2961.81.125.25.300 D 125 25 300 30 80 26 85 80 25 4
2961.81.125.25.350 D 125 25 350 30 80 26 100 100 25 4
2961.81.125.25.400 C 125 25 400 30 75 17.5 80 75 45 5
2961.81.125.25.400.1 D 125 25 400 30 80 26 115 120 25 4
2961.81.125.25.450 C 125 25 450 30 80 26 100 100 25 5
2961.81.125.25.500 C 125 25 500 30 80 26 110 115 25 5
2961.81.125.30.160 A 125 30 160 30 75 22 70 - 45 2
2961.81.125.30.200 A 125 30 200 30 75 22 110 - 45 2
2961.81.125.30.250 B 125 30 250 30 75 22 80 - 45 3
2961.81.125.30.300 B 125 30 300 30 75 22 105 - 45 3
2961.81.125.30.350 B 125 30 350 30 75 22 130 - 45 3
2961.81.125.30.400 C 125 30 400 30 75 22 80 75 45 5
2961.81.125.30.450 C 125 30 450 30 75 22 80 95 50 5
2961.81.125.30.500 C 125 30 500 30 75 22 80 120 50 5

2961.81. Regleta cubre-guías, Acero con lubrificante  sólido, 
VDI 3357
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Regleta cubre-guías, Bronce con lubrificante sólido

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de  
bajo mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos 
DIN EN ISO 4762 M10.
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2961.78.

Ejemplo de  montaje

D180

Código Forma a b b1 b2 e e1

Número
de orificios

2961.78.032.0100 A 100 32 10 21 60 - 2
2961.78.032.0150 B 150 32 10 21 55 - 3
2961.78.032.0160 B 160 32 10 21 60 - 3
2961.78.050.0200 C 200 50 30 36 50 60 4
2961.78.050.0250 C 250 50 30 36 70 70 4
2961.78.050.0300 D 300 50 30 36 65 65 5
2961.78.050.0350 D 350 50 30 36 80 75 5
2961.78.050.0400 D 400 50 30 36 90 90 5
2961.78.050.0500 E 500 50 30 36 95 90 6
2961.78.050.0600 E 600 50 30 36 115 110 6
2961.78.050.0800 F 800 50 30 36 130 125 7
2961.78.050.0605 G 605 50 30 36 - - -
2961.78.050.1005 G 1005 50 30 36 - - -

2961.78. Regleta cubre-guías, Bronce con lubrificante sólido
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Regleta cubre-guías, Acero con lubrificante sólido, NAAMS
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2961.82.

Material:
Acero, templado superficial.  
Superficies de guía con  
lubrificante sólido.

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M16.

Ejemplo de  montaje

D181

Código Forma b a b1 b2 e e1

Número
de orificios

2961.82.075.200 A 75 200 55 40 75 - 3
2961.82.075.250 B 75 250 55 40 65 70 4
2961.82.075.250.1 D 75 250 55 40 65 70 4
2961.82.075.250.2 A 75 250 55 40 100 - 3
2961.82.075.315 C 75 315 55 40 65 67.5 5
2961.82.075.350 C 75 350 55 40 75 75 5
2961.82.075.400 C 75 400 55 40 90 85 5
2961.82.075.450 C 75 450 55 40 100 100 5
2961.82.100.200 A 100 200 80 55 75 - 3
2961.82.100.250 B 100 250 80 55 65 70 4
2961.82.100.250.1 D 100 250 80 55 65 70 4
2961.82.100.250.2 A 100 250 80 55 100 - 3
2961.82.100.315 C 100 315 80 55 65 67.5 5
2961.82.100.350 C 100 350 80 55 75 75 5
2961.82.100.400 C 100 400 80 55 90 85 5
2961.82.100.450 C 100 450 80 55 100 100 5
2961.82.125.200 A 125 200 105 65 75 - 3
2961.82.125.250 B 125 250 105 65 65 70 4
2961.82.125.250.1 D 125 250 105 65 65 70 4
2961.82.125.250.2 A 125 250 105 65 100 - 3
2961.82.125.315 C 125 315 105 65 65 67.5 5
2961.82.125.350 C 125 350 105 65 75 75 5
2961.82.125.400 C 125 400 105 65 90 85 5
2961.82.125.450 C 125 450 105 65 100 100 5
2961.82.150.200 A 150 200 130 65 75 - 3
2961.82.150.250 B 150 250 130 65 65 70 4
2961.82.150.250.1 D 150 250 130 65 65 70 4
2961.82.150.250.2 A 150 250 130 65 100 - 3
2961.82.150.315 C 150 315 130 65 65 67.5 5
2961.82.150.350 C 150 350 130 65 75 75 5
2961.82.150.400 C 150 400 130 65 90 85 5
2961.82.150.450 C 150 450 130 65 100 100 5

2961.82. Regleta cubre-guías, Acero con lubrificante sólido,  NAAMS
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Regleta cubre-guías, Acero, CNOMO

Material:
Acero, templado superficial

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos DIN EN ISO 4762 M16.
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2961.79.45.Ejemplo de  montaje

D182

Código Número de orificios
2961.79.45.080.20.160 2
2961.79.45.080.20.250 3

2961.79.45. Regleta cubre-guías, Acero, CNOMO
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Regleta cubre-guías, Bronce con lubrificante sólido, CNOMO
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2961.81.45.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos DIN EN ISO 4762 M10.

Ejemplo de  montaje

D183

Código Número de orificios
2961.81.45.085.20.160 2
2961.81.45.085.20.250 3

2961.81.45. Regleta cubre-guías, Bronce con lubrificante sólido, CNOMO



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de deslizamiento, pequeño tamaño, Bronce con lubrificante sólido
d

5 ± 0,025

9
0

°

2960.72.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de  
bajo mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen con  
cabeza cónica
DIN 7991/ISO 10642.
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D184

Código Forma b a e e1 d
Número

de orificios
2960.72.018.050 A 18 50 20 - 6.5 2
2960.72.018.075 A 18 75 45 - 6.5 2
2960.72.018.100 A 18 100 70 - 6.5 2
2960.72.018.150 B 18 150 60 - 6.5 3
2960.72.028.050 A 28 50 20 - 9 2
2960.72.028.075 A 28 75 45 - 9 2
2960.72.028.100 A 28 100 70 - 9 2
2960.72.028.150 B 28 150 60 - 9 3
2960.72.038.050 A 38 50 20 - 9 2
2960.72.038.075 A 38 75 45 - 9 2
2960.72.038.100 A 38 100 70 - 9 2
2960.72.038.150 B 38 150 60 - 9 3
2960.72.048.075 A 48 75 45 - 9 2
2960.72.048.100 A 48 100 70 - 9 2
2960.72.048.125 A 48 125 95 - 9 2
2960.72.048.150 B 48 150 60 - 9 3
2960.72.075.075 C 75 75 45 45 9 4
2960.72.075.100 C 75 100 70 45 9 4
2960.72.075.125 C 75 125 95 45 9 4
2960.72.075.150 D 75 150 60 45 9 6
2960.72.100.100 C 100 100 70 70 9 4
2960.72.100.125 C 100 125 95 70 9 4
2960.72.100.150 D 100 150 60 70 9 6

2960.72. Placa de deslizamiento, pequeño tamaño, Bronce  con 
lubrificante sólido
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Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido, VDI 3357

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762.
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido, VDI 3357

D187

Código Forma b a l1 e e1 d d1 t
Número

de orificios
2960.71.050.080 B 50 80 25 30 - 9 15 9 2
2960.71.050.100 B 50 100 25 50 - 13.5 20 13 2
2960.71.050.125 B 50 125 25 75 - 13.5 20 13 2
2960.71.050.160 B 50 160 25 110 - 13.5 20 13 2
2960.71.050.200 B 50 200 25 150 - 13.5 20 13 2
2960.71.080.050 D 80 50 25 - 30 9 15 9 2
2960.71.080.080 B 80 80 25 30 - 13.5 20 13 2
2960.71.080.100 B 80 100 25 50 - 13.5 20 13 2
2960.71.080.125 B 80 125 25 75 - 13.5 20 13 2
2960.71.080.160 B 80 160 25 110 - 13.5 20 13 2
2960.71.080.200 B 80 200 25 150 - 13.5 20 13 2
2960.71.080.250 B 80 250 40 170 - 13.5 20 13 2
2960.71.080.315 B 80 315 40 235 - 13.5 20 13 2
2960.71.100.050 D 100 50 25 - 50 13.5 20 13 2
2960.71.100.080 D 100 80 40 - 50 13.5 20 13 2
2960.71.100.100 B 100 100 25 50 - 13.5 20 13 2
2960.71.100.125 B 100 125 25 75 - 13.5 20 13 2
2960.71.100.160 B 100 160 25 110 - 13.5 20 13 2
2960.71.100.200 B 100 200 25 150 - 13.5 20 13 2
2960.71.100.250 B 100 250 40 170 - 13.5 20 13 2
2960.71.100.315 B 100 315 40 235 - 13.5 20 13 2
2960.71.125.050 D 125 50 25 - 75 13.5 20 13 2
2960.71.125.080 D 125 80 40 - 75 13.5 20 13 2
2960.71.125.100 G 125 100 25 50 75 13.5 20 13 3
2960.71.125.125 G 125 125 25 75 75 13.5 20 13 3
2960.71.125.160 G 125 160 25 110 75 13.5 20 13 3
2960.71.125.200 G 125 200 25 150 75 13.5 20 13 3
2960.71.125.250 G 125 250 40 170 75 13.5 20 13 3
2960.71.125.315 G 125 315 40 235 75 13.5 20 13 3
2960.71.160.050 D 160 50 25 - 110 13.5 20 13 2
2960.71.160.080 D 160 80 40 - 110 13.5 20 13 2
2960.71.160.100 G 160 100 25 50 110 13.5 20 13 3
2960.71.160.125 G 160 125 25 75 110 13.5 20 13 3
2960.71.160.160 G 160 160 25 110 110 13.5 20 13 3
2960.71.160.200 G 160 200 25 150 110 13.5 20 13 3
2960.71.160.250 H 160 250 40 170 110 13.5 20 13 4
2960.71.160.315 H 160 315 40 235 110 13.5 20 13 4

2960.71. Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido, VDI 3357
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Placa de deslizamiento, Acero, VDI 3357

Material:
Acero, templado superficial

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762.
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Placa de deslizamiento, Acero, VDI 3357

D189

Código Forma b a l1 e e1 d d1 t
Número

de orificios
2960.87.050.080 B 50 80 25 30 - 9 15 9 2
2960.87.050.100 B 50 100 25 50 - 13.5 20 13 2
2960.87.050.125 B 50 125 25 75 - 13.5 20 13 2
2960.87.050.160 B 50 160 25 110 - 13.5 20 13 2
2960.87.050.200 B 50 200 25 150 - 13.5 20 13 2
2960.87.080.050 D 80 50 25 - 30 9 15 9 2
2960.87.080.080 B 80 80 25 30 - 13.5 20 13 2
2960.87.080.100 B 80 100 25 50 - 13.5 20 13 2
2960.87.080.125 B 80 125 25 75 - 13.5 20 13 2
2960.87.080.160 B 80 160 25 110 - 13.5 20 13 2
2960.87.080.200 B 80 200 25 150 - 13.5 20 13 2
2960.87.080.250 B 80 250 40 170 - 13.5 20 13 2
2960.87.080.315 B 80 315 40 235 - 13.5 20 13 2
2960.87.100.050 D 100 50 25 - 50 13.5 20 13 2
2960.87.100.080 D 100 80 40 - 50 13.5 20 13 2
2960.87.100.100 B 100 100 25 50 - 13.5 20 13 2
2960.87.100.125 B 100 125 25 75 - 13.5 20 13 2
2960.87.100.160 B 100 160 25 110 - 13.5 20 13 2
2960.87.100.200 B 100 200 25 150 - 13.5 20 13 2
2960.87.100.250 B 100 250 40 170 - 13.5 20 13 2
2960.87.100.315 B 100 315 40 235 - 13.5 20 13 2
2960.87.125.050 D 125 50 25 - 75 13.5 20 13 2
2960.87.125.080 D 125 80 40 - 75 13.5 20 13 2
2960.87.125.100 G 125 100 25 50 75 13.5 20 13 3
2960.87.125.125 G 125 125 25 75 75 13.5 20 13 3
2960.87.125.160 G 125 160 25 110 75 13.5 20 13 3
2960.87.125.200 G 125 200 25 150 75 13.5 20 13 3
2960.87.125.250 G 125 250 40 170 75 13.5 20 13 3
2960.87.125.315 G 125 315 40 235 75 13.5 20 13 3
2960.87.160.050 D 160 50 25 - 110 13.5 20 13 2
2960.87.160.080 D 160 80 40 - 110 13.5 20 13 2
2960.87.160.100 G 160 100 25 50 110 13.5 20 13 3
2960.87.160.125 G 160 125 25 75 110 13.5 20 13 3
2960.87.160.160 G 160 160 25 110 110 13.5 20 13 3
2960.87.160.200 G 160 200 25 150 110 13.5 20 13 3
2960.87.160.250 H 160 250 40 170 110 13.5 20 13 4
2960.87.160.315 H 160 315 40 235 110 13.5 20 13 4

2960.87. Placa de deslizamiento, Acero, VDI 3357
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Placa de deslizamiento, Acero con superficie sinterizado, VDI 3357

Descripción:
Acciaio con superficie sinterizzato es un  
material de dos capas. Se garantiza un  
funcionamiento autolubrificante y con bajo  
mantenimiento incluso en trabajos continous.

Material:
Placa de acero con superficie sinterizzato,
proporción de lubrificante sólido 20-25%.

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762.
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Placa de deslizamiento, Acero con superficie sinterizado, VDI 3357

D191

Código Forma b a l1 e e1 d d1 t
Número

de orificios
2960.30.050.080 B 50 80 25 30 - 9 15 9 2
2960.30.050.100 B 50 100 25 50 - 13.5 20 13 2
2960.30.050.125 B 50 125 25 75 - 13.5 20 13 2
2960.30.050.160 B 50 160 25 110 - 13.5 20 13 2
2960.30.050.200 B 50 200 25 150 - 13.5 20 13 2
2960.30.080.050 D 80 50 25 - 30 9 15 9 2
2960.30.080.080 B 80 80 25 30 - 13.5 20 13 2
2960.30.080.100 B 80 100 25 50 - 13.5 20 13 2
2960.30.080.125 B 80 125 25 75 - 13.5 20 13 2
2960.30.080.160 B 80 160 25 110 - 13.5 20 13 2
2960.30.080.200 B 80 200 25 150 - 13.5 20 13 2
2960.30.080.250 B 80 250 40 170 - 13.5 20 13 2
2960.30.080.315 B 80 315 40 235 - 13.5 20 13 2
2960.30.100.050 D 100 50 25 - 50 13.5 20 13 2
2960.30.100.080 D 100 80 40 - 50 13.5 20 13 2
2960.30.100.100 B 100 100 25 50 - 13.5 20 13 2
2960.30.100.125 B 100 125 25 75 - 13.5 20 13 2
2960.30.100.160 B 100 160 25 110 - 13.5 20 13 2
2960.30.100.200 B 100 200 25 150 - 13.5 20 13 2
2960.30.100.250 B 100 250 40 170 - 13.5 20 13 2
2960.30.100.315 B 100 315 40 235 - 13.5 20 13 2
2960.30.125.050 D 125 50 25 - 75 13.5 20 13 2
2960.30.125.080 D 125 80 40 - 75 13.5 20 13 2
2960.30.125.100 G 125 100 25 50 75 13.5 20 13 3
2960.30.125.125 G 125 125 25 75 75 13.5 20 13 3
2960.30.125.160 G 125 160 25 110 75 13.5 20 13 3
2960.30.125.200 G 125 200 25 150 75 13.5 20 13 3
2960.30.125.250 G 125 250 40 170 75 13.5 20 13 3
2960.30.125.315 G 125 315 40 235 75 13.5 20 13 3
2960.30.160.050 D 160 50 25 - 110 13.5 20 13 2
2960.30.160.080 D 160 80 40 - 110 13.5 20 13 2
2960.30.160.100 G 160 100 25 50 110 13.5 20 13 3
2960.30.160.125 G 160 125 25 75 110 13.5 20 13 3
2960.30.160.160 G 160 160 25 110 110 13.5 20 13 3
2960.30.160.200 G 160 200 25 150 110 13.5 20 13 3
2960.30.160.250 H 160 250 40 170 110 13.5 20 13 4
2960.30.160.315 H 160 315 40 235 110 13.5 20 13 4

2960.30. Placa de deslizamiento, Acero con superficie sinterizado, VDI 3357
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Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido, ISO 9183-1

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M12.
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Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido, ISO 9183-1

D193

Código Forma b a l1 e1 l2 e2
2960.70.050.080 B 50 80 20 35 25 -
2960.70.050.100 B 50 100 20 55 25 -
2960.70.050.125 B 50 125 20 80 25 -
2960.70.050.160 B 50 160 20 115 25 -
2960.70.050.200 B 50 200 20 155 25 -
2960.70.050.250 C 50 250 20 100 25 -
2960.70.080.050 D 80 50 25 - 20 40
2960.70.080.080 E 80 80 20 35 20 40
2960.70.080.100 E 80 100 20 55 20 40
2960.70.080.125 E 80 125 20 80 20 40
2960.70.080.160 A 80 160 20 115 20 40
2960.70.080.200 A 80 200 20 155 20 40
2960.70.080.250 F 80 250 20 100 20 40
2960.70.080.315 F 80 315 20 132 20 40
2960.70.100.050 D 100 50 25 - 20 60
2960.70.100.080 E 100 80 20 35 20 60
2960.70.100.100 E 100 100 20 55 20 60
2960.70.100.125 A 100 125 20 80 20 60
2960.70.100.160 A 100 160 20 115 20 60
2960.70.100.200 A 100 200 20 155 20 60
2960.70.100.250 F 100 250 20 100 20 60
2960.70.100.315 F 100 315 20 132 20 60
2960.70.125.050 D 125 50 25 - 20 85
2960.70.125.080 E 125 80 20 35 20 85
2960.70.125.100 A 125 100 20 55 20 85
2960.70.125.125 A 125 125 20 80 20 85
2960.70.125.160 A 125 160 20 115 20 85
2960.70.125.200 A 125 200 20 155 20 85
2960.70.125.250 F 125 250 20 100 20 85
2960.70.125.315 F 125 315 20 132 20 85
2960.70.160.050 D 160 50 25 - 20 120
2960.70.160.080 A 160 80 20 35 20 120
2960.70.160.100 A 160 100 20 55 20 120
2960.70.160.125 A 160 125 20 80 20 120
2960.70.160.160 A 160 160 20 115 20 120
2960.70.160.200 A 160 200 20 155 20 120
2960.70.160.250 F 160 250 20 100 20 120
2960.70.160.315 F 160 315 20 132 20 120

2960.70. Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido, ISO 9183-1
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Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido
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2960.85.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M10.
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Código Forma b a e e1 e2 e3

Número
de orificios

2960.85.028.075 A 28 75 14 - 15 45 2
2960.85.028.100 A 28 100 14 - 25 50 2
2960.85.028.125 A 28 125 14 - 25 75 2
2960.85.028.150 A 28 150 14 - 25 100 2
2960.85.038.075 A 38 75 19 - 15 45 2
2960.85.038.100 A 38 100 19 - 25 50 2
2960.85.038.125 A 38 125 19 - 25 75 2
2960.85.038.150 A 38 150 19 - 25 100 2
2960.85.038.200 A 38 200 19 - 25 150 2
2960.85.048.075 A 48 75 24 - 15 45 2
2960.85.048.100 A 48 100 24 - 25 50 2
2960.85.048.125 A 48 125 24 - 25 75 2
2960.85.048.150 A 48 150 24 - 25 100 2
2960.85.048.200 A 48 200 24 - 25 150 2
2960.85.058.075 A 58 75 29 - 15 45 2
2960.85.058.100 A 58 100 29 - 25 50 2
2960.85.058.150 A 58 150 29 - 25 100 2
2960.85.075.075.1 A 75 75 37.5 - 15 45 2
2960.85.075.075 B 75 75 25 25 25 25 2
2960.85.075.100.1 A 75 100 37.5 - 25 50 2
2960.85.075.100 B 75 100 25 25 25 50 2
2960.85.075.125 A 75 125 37.5 - 25 75 2
2960.85.075.150 A 75 150 37.5 - 25 100 2
2960.85.075.200 A 75 200 37.5 - 25 150 2
2960.85.100.100 C 100 100 25 50 25 50 4
2960.85.100.125 C 100 125 25 50 25 75 4
2960.85.100.150 C 100 150 25 50 25 100 4
2960.85.100.200 C 100 200 25 50 25 150 4
2960.85.100.250 C 100 250 25 50 25 200 4
2960.85.100.300 C 100 300 25 50 25 250 4
2960.85.125.125 C 125 125 37.5 50 25 75 4
2960.85.125.150 C 125 150 37.5 50 25 100 4
2960.85.125.200 C 125 200 37.5 50 25 150 4
2960.85.125.250 C 125 250 37.5 50 25 200 4
2960.85.125.300 C 125 300 37.5 50 25 250 4
2960.85.125.350 C 125 350 37.5 50 25 300 4
2960.85.150.150 C 150 150 25 100 25 100 4
2960.85.150.200 C 150 200 25 100 25 150 4
2960.85.150.250 C 150 250 25 100 25 200 4
2960.85.150.300 C 150 300 25 100 25 250 4
2960.85.200.200 C 200 200 25 150 25 150 4
2960.85.200.250 C 200 250 25 150 25 200 4
2960.85.200.300 C 200 300 25 150 25 250 4

2960.85. Placa de deslizamiento, Bronce con  lubrificante 
sólido
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Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido
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2960.86.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de  
bajo mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos 
DIN EN ISO 4762 M10.

D195

Código Forma b a e1

Número
de orificios

2960.86.038.150 A 38 150 19 2
2960.86.075.150 A 75 150 37.5 2
2960.86.100.150 B 100 150 50 4

2960.86. Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante  sólido
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Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido
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2960.76.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de  
bajo mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M12.
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Código Forma b a e e1

Número
de orificios

2960.76.080.100 A 80 100 50 30 2
2960.76.080.125 A 80 125 75 30 2
2960.76.080.160 A 80 160 110 30 2
2960.76.080.200 B 80 200 75 15 3
2960.76.100.125 A 100 125 75 50 2
2960.76.100.160 A 100 160 110 50 2
2960.76.100.200 B 100 200 75 25 3
2960.76.125.125 A 125 125 75 75 2

2960.76. Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante  sólido
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Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido, CNOMO
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2962.78.45.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de  
bajo mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M8.

D197

Código Forma a l b c c1 c2 d e f g h h1 h2

Número
avellanados

cónicos
Número

de orificios
2962.78.45.050.16.063 A 50 63 15 35 - - - - - - 12 51 - 2 -
2962.78.45.050.16.160 C 50 160 19 31 - - - - - - 21 147 - 2 -
2962.78.45.050.16.250 D 50 250 19 31 - - - - - - 21 121 237 3 -
2962.78.45.080.16.160 C 80 160 22 58 - - 68 15 145 - 31 147 - 2 2
2962.78.45.080.16.250 D 80 250 22 58 - - 68 25 105 235 21 121 237 3 3
2962.78.45.100.16.063 B 100 63 15 33 67 85 - - - - 12 51 - 4 -

2962.78.45. Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante  sólido, 
CNOMO
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Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 o tornillos Allen con cabeza  
cónica DIN 7991/ISO 10642.
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido

D199

Código Forma b s a l1 e e1 e2 e3

Número
de orificios d d1 t

2962.78.030.12.0100 A 30 12 100 15 20 60 - - 2 15 9 9
2962.78.030.12.0160 B 30 12 160 15 20 60 - - 3 15 9 9
2962.78.030.12.0240 B 30 12 240 15 25 95 - - 3 15 9 9
2962.78.030.12.0250 B 30 12 250 15 20 105 - - 3 15 9 9
2962.78.030.12.0300 L 30 12 300 15 25 85 - 80 4 15 9 9
2962.78.030.12.0350 L 30 12 350 15 25 100 - 100 4 15 9 9
2962.78.030.12.0400 L 30 12 400 15 25 115 - 120 4 15 9 9
2962.78.030.12.0450 M 30 12 450 15 25 100 - 100 5 15 9 9
2962.78.030.12.0500 M 30 12 500 15 25 110 - 115 5 15 9 9
2962.78.040.08.0100 F 40 8 100 20 20 60 - - 2 26 9 5
2962.78.040.08.0160 G 40 8 160 20 20 60 - - 3 26 9 5
2962.78.040.08.0250 G 40 8 250 20 20 105 - - 3 26 9 5
2962.78.040.12.0100 A 40 12 100 20 20 60 - - 2 15 9 9
2962.78.040.12.0160 B 40 12 160 20 20 60 - - 3 15 9 9
2962.78.040.12.0250 B 40 12 250 20 20 105 - - 3 15 9 9
2962.78.040.16.0100 A 40 16 100 20 20 60 - - 2 18 11 11
2962.78.040.16.0160 B 40 16 160 20 20 60 - - 3 18 11 11
2962.78.040.16.0250 B 40 16 250 20 20 105 - - 3 18 11 11
2962.78.050.20.0100 A 50 20 100 15 20 60 20 - 2 20 13.5 13
2962.78.050.20.0160 B 50 20 160 15 20 60 10 - 3 20 13.5 13
2962.78.050.20.0240 A 50 20 240 25 50 140 - - 2 20 13.5 13
2962.78.050.20.0240.1 K 50 20 240 25 50 140 - - 2 20 13.5 13
2962.78.050.20.0250 B 50 20 250 15 20 105 10 - 3 20 13.5 13
2962.78.050.20.0300 B 50 20 300 25 50 100 - - 3 20 13.5 13
2962.78.050.20.0300.1 J 50 20 300 25 50 100 - - 3 20 13.5 13
2962.78.050.20.0350 B 50 20 350 25 50 125 - - 3 20 13.5 13
2962.78.050.20.0350.1 J 50 20 350 25 50 125 - - 3 20 13.5 13
2962.78.050.20.0400.1 J 50 20 400 25 50 150 - - 3 20 13.5 13
2962.78.050.20.0450.1 I 50 20 450 25 50 115 - 120 4 20 13.5 13
2962.78.050.20.0500.1 I 50 20 500 25 50 135 - 130 4 20 13.5 13
2962.78.060.16.0100 A 60 16 100 15 20 60 30 - 2 18 11 11
2962.78.060.16.0160 B 60 16 160 15 20 60 15 - 3 18 11 11
2962.78.060.16.0250 B 60 16 250 15 20 105 15 - 3 18 11 11
2962.78.080.12.0100 A 80 12 100 20 20 60 40 - 2 15 9 9
2962.78.080.12.0160 C 80 12 160 20 20 120 40 - 4 15 9 9
2962.78.080.12.0250 D 80 12 250 20 20 105 20 - 5 15 9 9
2962.78.080.20.0100 A 80 20 100 20 20 60 40 - 2 20 13.5 13
2962.78.080.20.0160 C 80 20 160 20 20 120 40 - 4 20 13.5 13
2962.78.080.20.0250 D 80 20 250 20 20 105 20 - 5 20 13.5 13
2962.78.080.20.0300 B 80 20 300 40 50 100 - - 3 20 13.5 13
2962.78.080.20.0300.1 J 80 20 300 40 50 100 - - 3 20 13.5 13
2962.78.080.20.0350 B 80 20 350 40 50 125 - - 3 20 13.5 13
2962.78.080.20.0350.1 J 80 20 350 40 50 125 - - 3 20 13.5 13
2962.78.080.20.0400 B 80 20 400 40 50 150 - - 3 20 13.5 13
2962.78.080.20.0400.1 J 80 20 400 40 50 150 - - 3 20 13.5 13
2962.78.080.20.0450 L 80 20 450 40 50 115 - 120 4 20 13.5 13
2962.78.080.20.0450.1 I 80 20 450 40 50 115 - 120 4 20 13.5 13
2962.78.080.20.0500 L 80 20 500 40 50 135 - 130 4 20 13.5 13
2962.78.080.20.0500.1 I 80 20 500 40 50 135 - 130 4 20 13.5 13
2962.78.100.16.0100 A 100 16 100 20 20 60 60 - 2 18 11 11
2962.78.100.16.0160 C 100 16 160 20 20 120 60 - 4 18 11 11
2962.78.100.16.0250 E 100 16 250 20 20 105 60 - 6 18 11 11
2962.78.125.20.0100 C 125 20 100 20 20 60 85 - 4 20 13.5 13
2962.78.125.20.0160 C 125 20 160 20 20 120 85 - 4 20 13.5 13
2962.78.125.20.0250 E 125 20 250 20 20 105 85 - 6 20 13.5 13
2962.78.125.20.0400 D 125 20 400 25 50 150 37.5 - 5 20 13.5 13
2962.78.125.20.0450 H 125 20 450 25 50 115 37.5 120 6 20 13.5 13
2962.78.125.20.0500 H 125 20 500 25 50 135 37.5 130 6 20 13.5 13

2962.78. Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de deslizamiento, Acero, CNOMO
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2962.84.45.

Material:
Acero, templado superficial

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M10.
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D200

Código Forma b a l1

Número
avellanados

cónicos
Número
de roscas

2962.84.45.050.17.160 A 50 160 38 2 2
2962.84.45.050.17.250 B 50 250 38 3 3
2962.84.45.080.17.160 A 80 160 68 2 2
2962.84.45.080.17.250 B 80 250 68 3 3

2962.84.45. Placa de deslizamiento, Acero, CNOMO



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de deslizamiento, Acero con lubrificante sólido
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2962.85.

Material:
Acero, templado superficial.  
Superficies de guía con  
lubrificante sólido.

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M12.

D201

Código Forma b s a l1 e e1 e2 e3

Número
de orificios d1 d t

2962.85.050.20.0240 A 50 20 240 25 50 140 - - 2 13.5 20 13
2962.85.050.20.0300 B 50 20 300 25 50 100 - - 3 13.5 20 13
2962.85.050.20.0350 B 50 20 350 25 50 125 - - 3 13.5 20 13
2962.85.080.20.0300 B 80 20 300 40 50 100 - - 3 13.5 20 13
2962.85.080.20.0350 B 80 20 350 40 50 125 - - 3 13.5 20 13
2962.85.080.20.0400 B 80 20 400 40 50 150 - - 3 13.5 20 13
2962.85.080.20.0450 L 80 20 450 40 50 115 - 120 4 13.5 20 13
2962.85.080.20.0500 L 80 20 500 40 50 135 - 130 4 13.5 20 13
2962.85.125.20.0400 D 125 20 400 25 50 150 37.5 - 5 13.5 20 13
2962.85.125.20.0450 H 125 20 450 25 50 115 37.5 120 6 13.5 20 13
2962.85.125.20.0500 H 125 20 500 25 50 135 37.5 130 6 13.5 20 13

2962.85. Placa de deslizamiento, Acero con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido, NAAMS
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2960.79.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de  
bajo mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M12.
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2960.79.

D202

Código Forma b a l1 l2 l3 e e1 e2 e3

Número
de orificios

2960.79.050.100 A 50 100 25 - - 30 - - 30 2
2960.79.050.150 A 50 150 25 - - 30 - - 80 2
2960.79.050.200 A 50 200 25 - - 40 - - 120 2
2960.79.080.100 A 80 100 20 - 40 30 - - 30 2
2960.79.080.150 A 80 150 20 - 40 30 - - 80 2
2960.79.080.200 A 80 200 20 - 40 40 - - 120 2
2960.79.080.250 A 80 250 20 - 40 40 - - 170 2
2960.79.080.315 B 80 315 20 20 20 40 - 210 25 3
2960.79.100.050 D 100 50 22 - 56 14 - - 13 2
2960.79.100.080 D 100 80 22 - 56 30 - - 20 2
2960.79.100.100 A 100 100 22 - 56 30 - - 30 2
2960.79.100.150 A 100 150 22 - 56 30 - - 80 2
2960.79.100.200 B 100 200 22 28 28 40 - 95 25 3
2960.79.100.250 B 100 250 22 28 28 40 - 145 25 3
2960.79.100.315 B 100 315 22 28 28 40 - 210 25 3
2960.79.125.080 D 125 80 25 - 75 30 - - 20 2
2960.79.125.100 A 125 100 25 - 75 30 - - 30 2
2960.79.125.150 A 125 150 25 - 75 30 - - 80 2
2960.79.125.200 B 125 200 25 37 38 40 - 95 25 3
2960.79.125.250 B 125 250 25 37 38 40 - 145 25 3
2960.79.125.315 C 125 315 25 - 75 40 25 165 25 4
2960.79.160.100 A 160 100 30 - 100 30 - - 30 2
2960.79.160.150 A 160 150 30 - 100 30 - - 80 2
2960.79.160.200 B 160 200 30 50 50 40 - 95 25 3
2960.79.160.250 C 160 250 30 - 100 40 25 120 25 4
2960.79.160.315 C 160 315 30 - 100 40 25 185 25 4

2960.79. Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante  sólido, 
NAAMS



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de deslizamiento, Acero, NAAMS
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2960.80.

Material:
Acero, templado superficial

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M12.

D203

Código Forma b a l1 l2 l3 e e1 e2 e3

Número
de orificios

2960.80.050.100 A 50 100 25 - - 30 - - 30 2
2960.80.050.150 A 50 150 25 - - 30 - - 80 2
2960.80.050.200 A 50 200 25 - - 40 - - 120 2
2960.80.080.100 A 80 100 20 - 40 30 - - 30 2
2960.80.080.150 A 80 150 20 - 40 30 - - 80 2
2960.80.080.200 A 80 200 20 - 40 40 - - 120 2
2960.80.080.250 A 80 250 20 - 40 40 - - 170 2
2960.80.080.315 B 80 315 20 20 20 40 - 210 25 3
2960.80.100.050 D 100 50 22 - 56 14 - - 13 2
2960.80.100.080 D 100 80 22 - 56 30 - - 20 2
2960.80.100.100 A 100 100 22 - 56 30 - - 30 2
2960.80.100.150 A 100 150 22 - 56 30 - - 80 2
2960.80.100.200 B 100 200 22 28 28 40 - 95 25 3
2960.80.100.250 B 100 250 22 28 28 40 - 145 25 3
2960.80.100.315 B 100 315 22 28 28 40 - 210 25 3
2960.80.125.080 D 125 80 25 - 75 30 - - 20 2
2960.80.125.100 A 125 100 25 - 75 30 - - 30 2
2960.80.125.150 A 125 150 25 - 75 30 - - 80 2
2960.80.125.200 B 125 200 25 37 38 40 - 95 25 3
2960.80.125.250 B 125 250 25 37 38 40 - 145 25 3
2960.80.125.315 C 125 315 25 - 75 40 25 165 25 4
2960.80.160.100 A 160 100 30 - 100 30 - - 30 2
2960.80.160.150 A 160 150 30 - 100 30 - - 80 2
2960.80.160.200 B 160 200 30 50 50 40 - 95 25 3
2960.80.160.250 C 160 250 30 - 100 40 25 120 25 4
2960.80.160.315 C 160 315 30 - 100 40 25 185 25 4

2960.80. Placa de deslizamiento, Acero, NAAMS



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido, AFNOR/ISO 9183-2

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M10.

e

e

2020

202020

202020

e2

b

b

a

A

a

a a

a

a

a

a

a

b
b

b

b

b

b

b

25

25
25

25

25

25

25

25

25

e1

e2 e1 e1

e1

e1

e1

e2

e2

e1

e1 e1

e1e1

e 3

e 3

e 2
e 1

e 1

e 4
e 4

e
e

e

e
e

e

e
e

e
e

e
e

e
e

e

20

B C

D

E

F

G

H

I

2960.74.

XX

2960.74.

30°

14

R 10

1
2

ø
1

1

ø
2

0

0,02

± 0,0120

DIN 74 - Km

D204



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido, AFNOR/ISO 9183-2

D205

Código Forma b a e e1 e2 e3 e4

Número
de orificios

2960.74.070.100 A 70 100 50 20 - - - 2
2960.74.070.150 B 70 150 50 10 20 - - 3
2960.74.070.200 D 70 200 50 20 - - - 4
2960.74.100.100 I 100 100 - 30 20 - 25 3
2960.74.100.150 C 100 150 25 50 - 50 - 4
2960.74.100.200 D 100 200 50 50 - - - 4
2960.74.100.250 E 100 250 50 50 - - - 5
2960.74.100.300 F 100 300 50 50 - - - 6
2960.74.150.100 G 150 100 - 25 50 50 - 4
2960.74.150.150 H 150 150 - 25 50 - - 4
2960.74.150.200 D 150 200 50 100 - - - 4
2960.74.150.250 E 150 250 50 100 - - - 5
2960.74.150.300 F 150 300 50 100 - - - 6
2960.74.200.100 G 200 100 - 50 50 50 - 4

2960.74. Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido, AFNOR/ISO 9183-2



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de deslizamiento, Fundición especial (GG25) con lubrificante sólido,  
AFNOR/ISO 9183-2

Descripción:
Fundición especial con lubrificante sólido es  
una alternativa más económica cuando la  
presión superficial es en un 60 % inferior.

Material:
Fundición especial (GG25) con lubrificante  
sólido

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M10.
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de deslizamiento, Fundición especial (GG25) con lubrificante sólido,  
AFNOR/ISO 9183-2

D207

Código Forma b a e e1 e2 e3 e4

Número
de orificios

2960.75.070.100 A 70 100 50 20 - - - 2
2960.75.070.150 B 70 150 50 10 20 - - 3
2960.75.070.200 D 70 200 50 20 - - - 4
2960.75.100.100 I 100 100 - 30 20 - 25 3
2960.75.100.150 C 100 150 25 50 - 50 - 4
2960.75.100.200 D 100 200 50 50 - - - 4
2960.75.100.250 E 100 250 50 50 - - - 5
2960.75.100.300 F 100 300 50 50 - - - 6
2960.75.150.100 G 150 100 - 25 50 50 - 4
2960.75.150.150 H 150 150 - 25 50 - - 4
2960.75.150.200 D 150 200 50 100 - - - 4
2960.75.150.250 E 150 250 50 100 - - - 5
2960.75.150.300 F 150 300 50 100 - - - 6
2960.75.200.100 G 200 100 - 50 50 50 - 4

2960.75. Placa de deslizamiento, Fundición especial (GG25) con lubrificante sólido,  AFNOR/
ISO 9183-2



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de deslizamiento, Acero con ranura de lubricación, CNOMO

Material:
Acero, templado superficial

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M10.
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de deslizamiento, Acero con ranura de lubricación, CNOMO

D209

Código Forma b a e1 e2 e3 e4 e5 e6 e7 e8 e9

Número
de orificios

2960.44.45.070.100 A 70 100 20 - - 70 - - - - 10 2
2960.44.45.070.150 B 70 150 10 20 - 70 120 - - - 10 3
2960.44.45.070.200 D 70 200 20 - - 70 120 170 - - 10 4
2960.44.45.100.100 I 100 100 30 50 - 45 70 - - - 25 3
2960.44.45.100.150 C 100 150 50 - - 45 95 120 - - 25 4
2960.44.45.100.200 D 100 200 50 - - 70 120 170 - - 25 4
2960.44.45.100.250 E 100 250 50 - - 70 120 170 220 - 25 5
2960.44.45.100.300 F 100 300 50 - - 70 120 170 220 270 25 6
2960.44.45.150.100 G 150 100 25 75 100 70 - - - - 50 4
2960.44.45.150.150 H 150 150 25 75 100 45 95 120 - - 50 4
2960.44.45.150.200 D 150 200 100 - - 70 120 170 - - 50 4
2960.44.45.150.250 E 150 250 100 - - 70 120 170 220 - 50 5
2960.44.45.150.300 F 150 300 100 - - 70 120 170 220 270 50 6
2960.44.45.200.100 G 200 100 50 100 150 70 - - - - 75 4

2960.44.45. Placa de deslizamiento, Acero con ranura de lubricación, CNOMO



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de deslizamiento, Bronce con ranura de lubricación, CNOMO
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2960.54.45.

Material:
Bronce

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos 
DIN EN ISO 4762 M10.
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2960.54.45.

D210

Código Forma b a e1 e2 e3 e4 e5 e6 e9

Número
de orificios

2960.54.45.070.100 A 70 100 20 - - 70 - - 10 2
2960.54.45.070.150 B 70 150 10 20 - 70 120 - 10 3
2960.54.45.100.100 I 100 100 30 50 - 45 70 - 25 3
2960.54.45.150.150 H 150 150 25 75 100 45 95 120 50 4

2960.54.45. Placa de deslizamiento, Bronce con ranura de  
lubricación, CNOMO



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido, VDI 3357
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2960.81.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M8.

D211

Código Forma b a e e1

Número
de orificios

2960.81.030.080 A 30 80 30 - 2
2960.81.030.100 A 30 100 50 - 2
2960.81.030.125 A 30 125 75 - 2
2960.81.030.160 A 30 160 110 - 2
2960.81.030.200 A 30 200 150 - 2
2960.81.030.225 A 30 225 175 - 2
2960.81.030.250 B 30 250 60 80 4
2960.81.030.260 B 30 260 60 90 4
2960.81.030.280 B 30 280 60 110 4
2960.81.030.300 B 30 300 80 90 4
2960.81.030.320 B 30 320 80 110 4
2960.81.040.080 A 40 80 30 - 2
2960.81.040.100 A 40 100 50 - 2
2960.81.040.125 A 40 125 75 - 2
2960.81.040.160 A 40 160 110 - 2
2960.81.040.200 A 40 200 150 - 2
2960.81.050.080 A 50 80 30 - 2
2960.81.050.100 A 50 100 50 - 2
2960.81.050.125 A 50 125 75 - 2
2960.81.050.160 A 50 160 110 - 2
2960.81.050.200 A 50 200 150 - 2
2960.81.050.225 A 50 225 175 - 2
2960.81.050.250 B 50 250 60 80 4
2960.81.050.300 B 50 300 80 90 4
2960.81.050.350 B 50 350 100 100 4
2960.81.050.400 B 50 400 120 110 4
2960.81.060.080 A 60 80 30 - 2
2960.81.060.100 A 60 100 50 - 2
2960.81.060.125 A 60 125 75 - 2
2960.81.060.160 A 60 160 110 - 2
2960.81.060.200 A 60 200 150 - 2
2960.81.060.225 A 60 225 175 - 2
2960.81.060.240 B 60 240 60 70 4
2960.81.060.250 B 60 250 60 80 4
2960.81.060.260 B 60 260 60 90 4
2960.81.060.280 B 60 280 60 110 4
2960.81.080.080 A 80 80 30 - 2
2960.81.080.100 A 80 100 50 - 2
2960.81.080.125 A 80 125 75 - 2
2960.81.080.160 A 80 160 110 - 2
2960.81.080.200 A 80 200 150 - 2
2960.81.080.225 A 80 225 175 - 2
2960.81.080.240 B 80 240 60 70 4
2960.81.080.250 B 80 250 60 80 4
2960.81.080.260 B 80 260 60 90 4
2960.81.080.280 B 80 280 60 110 4
2960.81.100.240 B 100 240 60 70 4
2960.81.100.260 B 100 260 60 90 4
2960.81.100.280 B 100 280 60 110 4

2960.81. Placa de deslizamiento, Bronce con  lubrificante 
sólido, VDI 3357



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de deslizamiento, Acero, VDI 3357

Material:
Acero, templado superficial

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M8.
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2960.88.

B

XX

D212



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de deslizamiento, Acero, VDI 3357

D213

Código Forma b a e e1

Número
de orificios

2960.88.030.080 A 30 80 30 - 2
2960.88.030.100 A 30 100 50 - 2
2960.88.030.125 A 30 125 75 - 2
2960.88.030.160 A 30 160 110 - 2
2960.88.030.200 A 30 200 150 - 2
2960.88.040.080 A 40 80 30 - 2
2960.88.040.100 A 40 100 50 - 2
2960.88.040.125 A 40 125 75 - 2
2960.88.040.160 A 40 160 110 - 2
2960.88.040.200 A 40 200 150 - 2
2960.88.040.225 A 40 225 175 - 2
2960.88.040.240 B 40 240 60 70 4
2960.88.040.250 B 40 250 60 80 4
2960.88.040.260 B 40 260 60 90 4
2960.88.040.280 B 40 280 60 110 4
2960.88.050.080 A 50 80 30 - 2
2960.88.050.100 A 50 100 50 - 2
2960.88.050.125 A 50 125 75 - 2
2960.88.050.160 A 50 160 110 - 2
2960.88.050.180 A 50 180 130 - 2
2960.88.050.200 A 50 200 150 - 2
2960.88.050.225 A 50 225 175 - 2
2960.88.050.240 B 50 240 60 70 4
2960.88.050.250 B 50 250 60 80 4
2960.88.050.260 B 50 260 60 90 4
2960.88.050.280 B 50 280 60 110 4
2960.88.060.080 A 60 80 30 - 2
2960.88.060.100 A 60 100 50 - 2
2960.88.060.125 A 60 125 75 - 2
2960.88.060.160 A 60 160 110 - 2
2960.88.060.200 A 60 200 150 - 2
2960.88.060.225 A 60 225 175 - 2
2960.88.060.240 B 60 240 60 70 4
2960.88.060.250 B 60 250 60 80 4
2960.88.060.260 B 60 260 60 90 4
2960.88.060.280 B 60 280 60 110 4
2960.88.060.300 B 60 300 80 90 4
2960.88.060.320 B 60 320 80 110 4
2960.88.060.340 B 60 340 80 130 4
2960.88.060.350 B 60 350 100 100 4
2960.88.080.080 A 80 80 30 - 2
2960.88.080.100 A 80 100 50 - 2
2960.88.080.125 A 80 125 75 - 2
2960.88.080.160 A 80 160 110 - 2
2960.88.080.200 A 80 200 150 - 2
2960.88.080.225 A 80 225 175 - 2
2960.88.080.240 B 80 240 60 70 4
2960.88.080.250 B 80 250 60 80 4
2960.88.080.260 B 80 260 60 90 4
2960.88.080.280 B 80 280 60 110 4
2960.88.080.300 B 80 300 80 90 4
2960.88.080.320 B 80 320 80 110 4
2960.88.080.340 B 80 340 80 130 4
2960.88.080.350 B 80 350 100 100 4
2960.88.100.250 B 100 250 60 80 4
2960.88.100.280 B 100 280 60 110 4
2960.88.100.300 B 100 300 80 90 4
2960.88.100.320 B 100 320 80 110 4
2960.88.100.340 B 100 340 80 130 4
2960.88.100.350 B 100 350 100 100 4

2960.88. Placa de deslizamiento, Acero, VDI 3357



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante solido, VDI 3357

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de  
bajo mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M12.
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2960.93.

D214

Código b l1 l2
2960.93.050.250 50 250 60
2960.93.050.300 50 300 80
2960.93.050.350 50 350 100
2960.93.050.400 50 400 120
2960.93.050.450 50 450 140
2960.93.050.500 50 500 150
2960.93.080.250 80 250 60
2960.93.080.300 80 300 80
2960.93.080.350 80 350 100
2960.93.080.400 80 400 120
2960.93.080.450 80 450 140
2960.93.080.500 80 500 150
2960.93.100.250 100 250 60
2960.93.100.300 100 300 80
2960.93.100.350 100 350 100
2960.93.100.400 100 400 120
2960.93.100.450 100 450 140
2960.93.100.500 100 500 150
2960.93.125.250 125 250 60
2960.93.125.300 125 300 80
2960.93.125.350 125 350 100
2960.93.125.400 125 400 120
2960.93.125.450 125 450 140
2960.93.125.500 125 500 150
2960.93.160.250 160 250 60
2960.93.160.300 160 300 80
2960.93.160.350 160 350 100
2960.93.160.400 160 400 120
2960.93.160.450 160 450 140
2960.93.160.500 160 500 150

2960.93. Placa de deslizamiento, Bronce con lubrificante  solido, V 
DI 3357



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Regleta de guía con dos superficies de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido, VDI 3357
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2962.75.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762.

D215

Código Forma a b s b1 e d d1 t
Número

de orificios
2962.75.025.012.0110 A 110 25 12 12.5 60 15 9 8.5 2
2962.75.025.012.0120 A 120 25 12 12.5 70 15 9 8.5 2
2962.75.025.015.0110 A 110 25 15 12.5 60 18 11 10.5 2
2962.75.025.015.0120 A 120 25 15 12.5 70 18 11 10.5 2
2962.75.060.030.0125 A 125 60 30 30 75 20 13.5 13 2
2962.75.060.030.0150 A 150 60 30 30 100 20 13.5 13 2
2962.75.060.030.0160 A 160 60 30 30 110 20 13.5 13 2
2962.75.060.030.0200 B 200 60 30 30 75 20 13.5 13 3
2962.75.060.040.0125 A 125 60 40 30 75 20 13.5 13 2
2962.75.060.040.0150 A 150 60 40 30 100 20 13.5 13 2
2962.75.060.040.0160 A 160 60 40 30 110 20 13.5 13 2
2962.75.060.040.0200 B 200 60 40 30 75 20 13.5 13 3

2962.75. Regleta de guía con dos superficies de deslizamiento, Bronce con  lubrificante sólido, 
VDI 3357



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Regleta de guía con dos superficies de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido, CNOMO
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2962.75.45.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de  
bajo mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M8.
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2962.75.45.

D216

Código Forma a l
Número

de orificios
2962.75.45.050.20.160 A 50 160 2
2962.75.45.050.20.200 B 50 250 3

2962.75.45. Regleta de guía con dos superficies de  deslizamiento, 
Bronce con lubrificante sólido,  CNOMO



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Regleta de guía con tres superficies de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido
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2962.76.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762.

D217

Código Forma a b s e l1 d d1 t
Número

de orificios
2962.76.070.032.0125 A 125 70 32 75 40 20 13.5 13 2
2962.76.070.032.0150 A 150 70 32 100 40 20 13.5 13 2
2962.76.070.032.0200 B 200 70 32 75 40 20 13.5 13 3
2962.76.090.045.0125 A 125 90 45 75 55 26 17.5 17.5 2
2962.76.090.045.0150 B 150 90 45 50 55 26 17.5 17.5 3
2962.76.090.045.0200 B 200 90 45 75 55 26 17.5 17.5 3

2962.76. Regleta de guía con tres superficies de deslizamiento, Bronce con  lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Regleta de guía con dos superficies de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.
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2962.77.

D218

Código b s l e1 e2 e3

Número
de orificios

2962.77.065.040.0150 65 40 150 110 - - 2
2962.77.065.040.0200 65 40 200 80 80 - 3
2962.77.065.040.0250 65 40 250 105 105 - 3
2962.77.065.040.0300 65 40 300 90 80 90 4
2962.77.065.040.0350 65 40 350 105 100 105 4
2962.77.065.065.0150 65 65 150 110 - - 2
2962.77.065.065.0200 65 65 200 80 80 - 3
2962.77.065.065.0250 65 65 250 105 105 - 3
2962.77.065.065.0300 65 65 300 90 80 90 4
2962.77.065.065.0350 65 65 350 105 105 105 4

2962.77. Regleta de guía con dos superficies de deslizamiento, Bronce con  lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Regleta de guía con cuatro superficies de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido
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2962.74.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

D219

Código a b c l l1 l2 l3
2962.74.015.010.075 10.3 15.3 6 75 25 6 3
2962.74.015.010.100 10.3 15.3 6 100 25 6 3
2962.74.015.010.125 10.3 15.3 6 125 25 6 3
2962.74.015.010.150 10.3 15.3 6 150 25 6 3
2962.74.015.010.175 10.3 15.3 6 175 25 6 3
2962.74.015.010.200 10.3 15.3 6 200 25 6 3
2962.74.015.010.225 10.3 15.3 6 225 25 6 3
2962.74.015.010.250 10.3 15.3 6 250 25 6 3
2962.74.015.010.275 10.3 15.3 6 275 25 6 3
2962.74.015.010.300 10.3 15.3 6 300 25 6 3
2962.74.025.015.105 15.3 25.3 8 105 35 8 4
2962.74.025.015.140 15.3 25.3 8 140 35 8 4
2962.74.025.015.175 15.3 25.3 8 175 35 8 4
2962.74.025.015.210 15.3 25.3 8 210 35 8 4
2962.74.025.015.245 15.3 25.3 8 245 35 8 4
2962.74.025.015.280 15.3 25.3 8 280 35 8 4
2962.74.025.015.315 15.3 25.3 8 315 35 8 4
2962.74.025.015.350 15.3 25.3 8 350 35 8 4
2962.74.025.015.385 15.3 25.3 8 385 35 8 4
2962.74.025.015.420 15.3 25.3 8 420 35 8 4
2962.74.025.015.455 15.3 25.3 8 455 35 8 4
2962.74.025.015.490 15.3 25.3 8 490 35 8 4
2962.74.035.025.135 25.3 35.3 12 135 45 10 5
2962.74.035.025.180 25.3 35.3 12 180 45 10 5
2962.74.035.025.225 25.3 35.3 12 225 45 10 5
2962.74.035.025.270 25.3 35.3 12 270 45 10 5
2962.74.035.025.315 25.3 35.3 12 315 45 10 5
2962.74.035.025.360 25.3 35.3 12 360 45 10 5
2962.74.035.025.405 25.3 35.3 12 405 45 10 5
2962.74.035.025.450 25.3 35.3 12 450 45 10 5
2962.74.035.025.495 25.3 35.3 12 495 45 10 5
2962.74.045.035.165 35.3 45.3 16 165 55 12 6
2962.74.045.035.220 35.3 45.3 16 220 55 12 6
2962.74.045.035.275 35.3 45.3 16 275 55 12 6
2962.74.045.035.330 35.3 45.3 16 330 55 12 6
2962.74.045.035.385 35.3 45.3 16 385 55 12 6
2962.74.045.035.440 35.3 45.3 16 440 55 12 6
2962.74.045.035.495 35.3 45.3 16 495 55 12 6

2962.74. Regleta de guía con cuatro superficies de  
deslizamiento, Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Regleta de guía con una superficie de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de  
bajo mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

e 2
e 1

e 1e 1
e 1

25 25

a

a

e0,5x45° e

ødød

R3

0,020,02

R3

0,5x45°

B 

A 

b +0,05
+0,02 s ±0,02 b +0,05

+0,02 s ±0,02

2962.79.

D220

Código Forma b s a e e1 e2 d
Número

de orificios
2962.79.030.040.150 A 30 40 150 20 50 - 14 3
2962.79.030.040.200 A 30 40 200 20 75 - 14 3
2962.79.030.040.250 B 30 40 250 20 75 50 14 4
2962.79.040.040.150 A 40 40 150 20 50 - 14 3
2962.79.040.040.200 A 40 40 200 20 75 - 14 3
2962.79.040.040.250 B 40 40 250 20 75 50 14 4
2962.79.045.050.150 A 45 50 150 25 50 - 18 3
2962.79.045.050.200 A 45 50 200 25 75 - 18 3
2962.79.045.050.250 B 45 50 250 25 75 50 18 4
2962.79.055.050.150 A 55 50 150 25 50 - 18 3
2962.79.055.050.200 A 55 50 200 25 75 - 18 3
2962.79.055.050.250 B 55 50 250 25 75 50 18 4
2962.79.060.050.150 A 60 50 150 25 50 - 18 3
2962.79.060.050.200 A 60 50 200 25 75 - 18 3
2962.79.060.050.250 B 60 50 250 25 75 50 18 4
2962.79.070.050.150 A 70 50 150 25 50 - 18 3
2962.79.070.050.200 A 70 50 200 25 75 - 18 3
2962.79.070.050.250 B 70 50 250 25 75 50 18 4

2962.79. Regleta de guía con una superficie de deslizamiento,  Bronce 
con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Regleta de guía con tres superficies de deslizamiento, Bronce con  
lubrificante sólido
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2962.80.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de  
bajo mantenimiento

D221

Código b s a
2962.80.025.016.080 25 16 80
2962.80.025.016.100 25 16 100
2962.80.025.016.125 25 16 125
2962.80.040.025.125 40 25 125
2962.80.040.025.160 40 25 160
2962.80.040.025.200 40 25 200
2962.80.063.040.200 63 40 200
2962.80.063.040.250 63 40 250
2962.80.063.040.315 63 40 315

2962.80. Regleta de guía con tres superficies de  deslizamiento, 
Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Pletina de guía, Acero con lubrificante solido, VDI 3387
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2960.73.

Material:
Acero, templado superficial.  
Superficies de guía con  
lubrificante sólido.

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762.
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D222

Código Forma b a c l1 l2 e e1 d d1 f t r
Número

de orificios
2960.73.063.180.036 A 63 180 36 20 90 50 36 14 20 18 16 16 3
2960.73.063.200.036 A 63 200 36 20 90 50 36 14 20 18 16 16 3
2960.73.063.224.036 A 63 224 36 20 90 50 36 14 20 18 16 16 3
2960.73.071.180.036 A 71 180 36 20 90 50 36 14 20 18 16 16 3
2960.73.071.200.036 A 71 200 36 20 90 50 36 14 20 18 16 16 3
2960.73.071.224.036 A 71 224 36 20 90 50 36 14 20 18 16 16 3
2960.73.090.200.045 A 90 200 45 20 100 50 50 18 26 28 21 25 3
2960.73.090.224.045 A 90 224 45 20 100 50 50 18 26 28 21 25 3
2960.73.090.250.045 A 90 250 45 20 100 50 50 18 26 28 21 25 3
2960.73.112.200.045 A 112 200 45 20 100 50 50 18 26 28 21 25 3
2960.73.112.224.045 A 112 224 45 20 100 50 50 18 26 28 21 25 3
2960.73.112.250.045 A 112 250 45 20 100 50 50 18 26 28 21 25 3
2960.73.140.315.045 B 140 315 45 40 150 80 90 22 33 36 25.5 31.5 4
2960.73.140.400.045 B 140 400 45 40 150 80 90 22 33 36 25.5 31.5 4
2960.73.140.400.056 B 140 400 56 40 150 80 90 22 33 36 25.5 31.5 4
2960.73.190.400.056 B 190 400 56 40 150 80 90 22 33 36 25.5 31.5 4
2960.73.240.500.056 B 240 500 56 40 250 160 160 26 40 36 30.5 31.5 4
2960.73.240.630.056 B 240 630 56 40 250 160 160 26 40 36 30.5 31.5 4

2960.73. Pletina de guía, Acero con lubrificante solido, VDI  3387



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Pletina de guía,  Bronce con lubrificante solido, VDI 3387

4532

5M16
ø17

1e1ef x
 4

5°

1l
e

e

a

a

15°

r

15°

r

10

10

2l
Ap

oy
o 

m
ín

.2l
Ap

oy
o 

m
ín

.

60

60

b f7

f7b

1l

f x
 4

5°

2960.89.
A B 

5 
x 

45
°

t
c

d 1

10

15°

r

d

2960.89.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de  
bajo mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762.

D223

Código Forma b a l1 l2 e e1 d d1 f c t r
Número

de orificios
2960.89.063.180 A 63 180 20 90 50 36 14 20 18 36 16 16 3
2960.89.063.200 A 63 200 20 90 50 36 14 20 18 36 16 16 3
2960.89.063.224 A 63 224 20 90 50 36 14 20 18 36 16 16 3
2960.89.071.180 A 71 180 20 90 50 36 14 20 18 36 16 16 3
2960.89.071.200 A 71 200 20 90 50 36 14 20 18 36 16 16 3
2960.89.071.224 A 71 224 20 90 50 36 14 20 18 36 16 16 3
2960.89.090.200 A 90 200 20 100 50 50 18 26 28 45 21 25 3
2960.89.090.224 A 90 224 20 100 50 50 18 26 28 45 21 25 3
2960.89.090.250 A 90 250 20 100 50 50 18 26 28 45 21 25 3
2960.89.112.200 A 112 200 20 100 50 50 18 26 28 45 21 25 3
2960.89.112.224 A 112 224 20 100 50 50 18 26 28 45 21 25 3
2960.89.112.250 A 112 250 20 100 50 50 18 26 28 45 21 25 3
2960.89.140.315 B 140 315 40 150 80 90 22 33 36 45 25.5 31.5 4
2960.89.190.400 B 190 400 40 150 80 90 22 33 36 56 25.5 31.5 4
2960.89.240.500 B 240 500 40 250 160 160 26 40 36 56 30.5 31.5 4
2960.89.240.630 B 240 630 40 250 160 160 26 40 36 56 30.5 31.5 4

2960.89. Pletina de guía,  Bronce con lubrificante solido, VDI  3387



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Guía centrales para correderas, Bronce con lubrificante sólido

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de  
bajo mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M12.
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2966.72.

D224

Código Forma b l s b1 l1 c*
Número

de orificios
2966.72.030.100.030 A 30 100 30 15 - 18 2
2966.72.030.150.030 A 30 150 30 15 - 18 2
2966.72.030.200.030 B 30 200 30 15 100 18 3
2966.72.030.250.030 B 30 250 30 15 125 18 3
2966.72.030.300.030 B 30 300 30 15 150 18 3
2966.72.030.350.030 B 30 350 30 15 175 18 3
2966.72.040.100.030 A 40 100 30 20 - 18 2
2966.72.040.150.030 A 40 150 30 20 - 18 2
2966.72.040.200.030 B 40 200 30 20 100 18 3
2966.72.040.250.030 B 40 250 30 20 125 18 3
2966.72.040.300.030 B 40 300 30 20 150 18 3
2966.72.040.350.030 B 40 350 30 20 175 18 3
2966.72.040.100.040 A 40 100 40 20 - 20 2
2966.72.040.150.040 A 40 150 40 20 - 20 2
2966.72.040.200.040 B 40 200 40 20 100 20 3
2966.72.040.250.040 B 40 250 40 20 125 20 3
2966.72.040.300.040 B 40 300 40 20 150 20 3
2966.72.040.350.040 B 40 350 40 20 175 20 3
*Zona de lubrificante sólido

2966.72. Guía centrales para correderas, Bronce con  lubrificante 
sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Cuña de sobrecarrera, Acero con temple integral, VDI 3357

Galga de medición
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2960.90.

Material:
Acero, temple integral

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M12.

2960.90.

2960.91.

Ejemplo de  montaje

D225

Código b a s e t w l
2960.90.100.170.045 100 170 45 60 30 20 143.37
2960.90.125.170.045 125 170 45 85 30 20 143.37
2960.90.150.170.045 150 170 45 110 30 20 143.37
2960.90.200.170.045 200 170 45 160 30 20 143.37
2960.90.100.150.045 100 150 45 60 30 30 127.86
2960.90.100.170.060 100 170 60 60 45 30 127.86
2960.90.125.150.045 125 150 45 85 30 30 127.86
2960.90.125.170.060 125 170 60 85 45 30 127.86
2960.90.150.150.045 150 150 45 110 30 30 127.86
2960.90.150.170.060 150 170 60 110 45 30 127.86
2960.90.200.150.045 200 150 45 160 30 30 127.86
2960.90.200.170.060 200 170 60 160 45 30 127.86

2960.90. Cuña de sobrecarrera, Acero con temple integral,  VDI 3357



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Cuña de sobrecarrera, Acero con temple integral y nitrurado con gas,  
VDI  3357

Material:
Acero, temple integral y  
nitrurado con gas

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M12.

2960.90.

2960.91.
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2960.91.

Ejemplo de  montaje

D226

Código b a s e t w l
2960.91.100.170.045 100 170 45 60 30 20 143.37
2960.91.125.170.045 125 170 45 85 30 20 143.37
2960.91.150.170.045 150 170 45 110 30 20 143.37
2960.91.200.170.045 200 170 45 160 30 20 143.37
2960.91.100.150.045 100 150 45 60 30 30 127.86
2960.91.100.170.060 100 170 60 60 45 30 127.86
2960.91.125.150.045 125 150 45 85 30 30 127.86
2960.91.125.170.060 125 170 60 85 45 30 127.86
2960.91.150.150.045 150 150 45 110 30 30 127.86
2960.91.150.170.060 150 170 60 110 45 30 127.86
2960.91.200.150.045 200 150 45 160 30 30 127.86
2960.91.200.170.060 200 170 60 160 45 30 127.86

2960.91. Cuña de sobrecarrera, Acero con temple integral y  nitrurado 
con gas, VDI 3357



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Cuña de sobrecarrera, Bronce con lubrificante sólido, VDI 3357

Galga de medición
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2960.92.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de  
bajo mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M12.

2960.92.

2960.90.

Ejemplo de  montaje

D227

Código b a s e t w l
2960.92.100.170.045 100 170 45 60 30 20 143.37
2960.92.125.170.045 125 170 45 85 30 20 143.37
2960.92.150.170.045 150 170 45 110 30 20 143.37
2960.92.200.170.045 200 170 45 160 30 20 143.37
2960.92.100.150.045 100 150 45 60 30 30 127.86
2960.92.100.170.060 100 170 60 60 45 30 127.86
2960.92.125.150.045 125 150 45 85 30 30 127.86
2960.92.125.170.060 125 170 60 85 45 30 127.86
2960.92.150.150.045 150 150 45 110 30 30 127.86
2960.92.150.170.060 150 170 60 110 45 30 127.86
2960.92.200.150.045 200 150 45 160 30 30 127.86
2960.92.200.170.060 200 170 60 160 45 30 127.86

2960.92. Cuña de sobrecarrera, Bronce con lubrificante  sólido,  
VDI 3357



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Regleta de guía en ángulo, Bronce con lubrificante sólido

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762.
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2962.70.

D228

Código a1 a2 l a3 a4 e e1 e2 e3 e4 d d1 t
Número

de orificios
2962.70.026.100 26 20 100 8 10 9 60 - - - 15 9 9.6 2
2962.70.026.150 26 20 150 8 10 9 55 55 - - 15 9 9.6 3
2962.70.026.200 26 20 200 8 10 9 55 50 55 - 15 9 9.6 4
2962.70.032.100 32 30 100 10 15 11 60 - - - - 11 - 2
2962.70.032.150 32 30 150 10 15 11 55 55 - - - 11 - 3
2962.70.032.200 32 30 200 10 15 11 55 50 55 - - 11 - 4
2962.70.032.250 32 30 250 10 15 11 70 70 70 - - 11 - 4
2962.70.050.200 50 45 200 22 25 14 55 50 55 - 18 11 25 4
2962.70.050.250 50 45 250 22 25 14 70 70 70 - 18 11 25 4
2962.70.050.300 50 45 300 22 25 14 65 65 65 65 18 11 25 5
2962.70.050.350 50 45 350 22 25 14 80 75 75 80 18 11 25 5

2962.70. Regleta de guía en ángulo, Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Regleta de guía en ángulo, Bronce con lubrificante sólido, CNOMO
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2962.70.45.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M10.

D229

Código a b c d
Número

de orificios
2962.70.45.040.160 160 15 145 - 2
2962.70.45.040.250 250 15 145 225 3

2962.70.45. Regleta de guía en ángulo, Bronce con lubrificante sólido, CNOMO



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Regleta de guía en ángulo, Bronce con lubrificante sólido

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

b l
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5
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,1

2962.71.

D230

Código b h b1 h1 l l l
305 605 1005

2962.71.020.012.0305 20 12 5 6 ●
2962.71.025.015.0305 25 15 7 8 ●
2962.71.030.020.0305 30 20 9 12 ●
2962.71.032.030.0605 32 30 10 15 ● ●
2962.71.035.035.0605 35 35 12 24 ● ●
2962.71.050.045.0605 50 45 22 25 ● ●
2962.71.050.050.0605 50 50 16 34 ● ●

2962.71. Regleta de guía en ángulo, Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Regleta de guía en ángulo, Bronce con lubrificante sólido
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2962.72.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

D231

Código b h b1 h1 l l l
205 320 605

2962.72.015.012.0205 15 12 5 5 ●
2962.72.020.017.0205 20 17 5 7 ● ●
2962.72.020.022.0205 20 22 5 7 ● ●
2962.72.028.027.0205 28 27 8 10 ● ● ●
2962.72.028.036.0205 28 36 8 10 ● ● ●
2962.72.028.046.0205 28 46 8 10 ● ● ●
2962.72.040.066.0205 40 66 12 22 ● ● ●
2962.72.040.086.0205 40 86 12 26 ● ● ●

2962.72. Regleta de guía en ángulo, Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Regleta de guía en ángulo, Bronce con lubrificante sólido

Corredera
Con gran
presión lateral,
apoyar la regle-
ta en ángulo

Sólo este
lado es
de refe-
rencia

Regleta de guía plana

Ejemplo de montaje

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos DIN EN ISO 4762.

2962.73.
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3h
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D232

Código b1 h1 l b2 b3 h2 h3 b c e f g d
Número

de orificios
2962.73.025.125 25 15.5 125 18 9 8.5 6 27.5 - - - 97.5 9 2
2962.73.025.160 25 15.5 160 18 9 8.5 6 27.5 - - - 132.5 9 2
2962.73.032.125 32 30.5 125 22 11 15.5 9 27.5 - - - 97.5 11 2
2962.73.032.160 32 30.5 160 22 11 15.5 9 27.5 - - - 132.5 11 2
2962.73.032.200 32 30.5 200 22 11 15.5 9 27.5 - - - 172.5 11 2
2962.73.045.100 45 50.5 100 30 15 34.5 18 27.5 - - - 72.5 13.5 2
2962.73.045.160 45 50.5 160 30 15 34.5 18 27.5 - - - 132.5 13.5 2
2962.73.055.100 55 55.5 100 37 20 39.5 23 27.5 - - - 72.5 13.5 2
2962.73.055.160 55 55.5 160 37 20 39.5 23 27.5 - - - 132.5 13.5 2
2962.73.070.160 70 75.5 160 50 30 55.5 35 35 - - - 125 17.5 2
2962.73.070.200 70 75.5 200 50 30 55.5 35 35 - - - 165 17.5 2
2962.73.070.250 70 75.5 250 50 30 55.5 35 35 - 125 - 215 17.5 3
2962.73.070.400 70 75.5 400 50 30 55.5 35 35 125 200 275 365 17.5 5
2962.73.085.160 85 90.5 160 63 38 65.5 45 42.5 - - - 117.5 22 2
2962.73.085.200 85 90.5 200 63 38 65.5 45 42.5 - - - 157.5 22 2
2962.73.085.250 85 90.5 250 63 38 65.5 45 42.5 - 125 - 207.5 22 3
2962.73.085.400 85 90.5 400 63 38 65.5 45 42.5 125 200 275 357.5 22 5

2962.73. Regleta de guía en ángulo, Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Regleta de guía en ángulo, Bronce con lubrificante sólido
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2962.81.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

D233

Código h b l h1 h2 b1
2962.81.016.115.040 16 11.5 40 12 4 6
2962.81.016.115.050 16 11.5 50 12 4 6
2962.81.016.115.063 16 11.5 63 12 4 6
2962.81.016.115.080 16 11.5 80 12 4 6
2962.81.016.155.050 16 15.5 50 11 5 8
2962.81.016.155.063 16 15.5 63 11 5 8
2962.81.016.155.080 16 15.5 80 11 5 8
2962.81.016.155.100 16 15.5 100 11 5 8
2962.81.020.195.063 20 19.5 63 15 5 8
2962.81.020.195.080 20 19.5 80 15 5 8
2962.81.020.195.100 20 19.5 100 15 5 8
2962.81.020.195.125 20 19.5 125 15 5 8
2962.81.020.245.080 20 24.5 80 15 5 8
2962.81.020.245.100 20 24.5 100 15 5 8
2962.81.020.245.125 20 24.5 125 15 5 8
2962.81.020.245.160 20 24.5 160 15 5 8
2962.81.025.315.100 25 31.5 100 19 6 10
2962.81.025.315.125 25 31.5 125 19 6 10
2962.81.025.315.160 25 31.5 160 19 6 10
2962.81.025.315.200 25 31.5 200 19 6 10
2962.81.025.395.125 25 39.5 125 19 6 10
2962.81.025.395.160 25 39.5 160 19 6 10
2962.81.025.395.200 25 39.5 200 19 6 10
2962.81.025.395.250 25 39.5 250 19 6 10
2962.81.032.495.160 32 49.5 160 24 8 12
2962.81.032.495.200 32 49.5 200 24 8 12
2962.81.032.495.250 32 49.5 250 24 8 12
2962.81.032.495.315 32 49.5 315 24 8 12

2962.81. Regleta de guía en ángulo, Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Regleta de guía en ángulo, Bronce con lubrificante sólido

Corredera
Con gran
presión lateral,
apoyar la regle-
ta en ángulo

Sólo este
lado es
de refe-
rencia

Regleta de guía plana

Ejemplo de montaje

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos y pasadores.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos DIN EN ISO 4762 y pasadores  
cilíndricos DIN 7979.
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2962.82.

D234

Código a1 a2 l a3 a4 a5 a b c e e1 f g h d d1 d2 t
Número de

tornillos
2962.82.055.100 55 55 100 37 39 23 10 27.5 - - 20 - 72.5 90 13.5 10 11 30 2
2962.82.055.160 55 55 160 37 39 23 10 27.5 - - 20 - 132.5 150 13.5 10 11 30 2
2962.82.070.160 70 75 160 50 55 35 12.5 35 - - 30 - 125 147.5 17.5 12 13 30 2
2962.82.070.200 70 75 200 50 55 35 12.5 35 - - 30 - 165 187.5 17.5 12 13 30 2
2962.82.070.250 70 75 250 50 55 35 12.5 35 - 125 30 - 215 237.5 17.5 12 13 30 3
2962.82.070.400 70 75 400 50 55 35 12.5 35 125 200 30 275 365 387.5 17.5 12 13 30 5
2962.82.085.160 85 90 160 63 65 45 15 42.5 - - 38 - 117.5 145 22 16 17 30 2
2962.82.085.200 85 90 200 63 65 45 15 42.5 - - 38 - 157.5 185 22 16 17 30 2
2962.82.085.250 85 90 250 63 65 45 15 42.5 - 125 38 - 207.5 235 22 16 17 30 3
2962.82.085.400 85 90 400 63 65 45 15 42.5 125 200 38 275 357.5 385 22 16 17 30 5

2962.82. Regleta de guía en ángulo, Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Regleta de guía en ángulo, Bronce con lubrificante sólido
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2962.83.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos y pasadores.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndrico
DIN EN ISO 4762 y pasadores cilíndricos
DIN 7979.

D235

Código Forma b h1* h2 l1 h3 t1 l2 l3 l4 d1 d2 d3 t2 t3

Número de
tornillos

2962.83.016.012.050 A 16 12 11 50 4 5 34 14 9.5 10 5.5 5 5.7 - 2
2962.83.016.012.071 A 16 12 11 71 4 5 55 35 9.5 10 5.5 5 5.7 - 2
2962.83.016.012.090 B 16 12 11 90 4 5 74 54 9.5 10 5.5 5 5.7 - 3
2962.83.020.020.080 A 20 20 19 80 5 5 64 40 12 11 6.6 6 6.8 9.5 2
2962.83.020.020.100 A 20 20 19 100 5 5 84 60 12 11 6.6 6 6.8 9.5 2
2962.83.020.020.125 B 20 20 19 125 5 5 109 85 12 11 6.6 6 6.8 9.5 3
2962.83.025.032.100 A 25 32 31 100 6 6 80 50 15.5 15 9 8 9 19 2
2962.83.025.032.125 A 25 32 31 125 6 6 105 75 15.5 15 9 8 9 19 2
2962.83.025.032.160 B 25 32 31 160 6 6 140 110 15.5 15 9 8 9 19 3
2962.83.030.050.125 A 30 50 49 125 8 7 95 55 18 18 11 10 11 34 2
2962.83.030.050.160 A 30 50 49 160 8 7 130 90 18 18 11 10 11 34 2
2962.83.030.050.200 B 30 50 49 200 8 7 170 130 18 18 11 10 11 34 3
*h1 = Altura nominal de pedido

2962.83. Regleta de guía en ángulo, Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Regleta de guía en perfil de T, Bronce con lubrificante sólido

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de  
bajo mantenimiento

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de  
bajo mantenimiento
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2964.78.

D236

Código a b c h l
2964.77.012.018.0350 12 18 8 5 350
2964.77.025.022.0350 25 22 12 15 350
2964.77.035.028.0350 35 28 18 20 350

Código a b c h l
2964.78.012.018.0350 12 18 8 5 350
2964.78.025.022.0350 25 22 12 15 350
2964.78.035.028.0350 35 28 18 20 350

2964.77.

2964.78.

Regleta de guía en perfil de T, Bronce con  lubrificante sólido

Regleta de guía en perfil de T, Bronce con  lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Patín, Bronce con lubrificante sólido, NAAMS
Guía prismatica, Acero, NAAMS
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2963.82.

Tornillos M12

*Tornillos M16

 DIN EN ISO 4762

2 orificios para pasadores
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2963.83.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de  
bajo mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos y  
pasadores.

* en 2963.82.125.

Material:
Acero, superficies de  
deslizamiento con temple  
superficial

Nota:
Se suministro sin los tornillos y  
pasadores.

* en 2963.83.125.

D237

Código b h (h1) h3 l e1 e d d1 t
Número de

tornillos
2963.82.065.039.0150 65 39 (42) 65 150 100 50 20 13.5 13 2
2963.82.065.039.0200 65 39 (42) 65 200 150 100 20 13.5 13 2
2963.82.065.039.0250 65 39 (42) 65 250 100 150 20 13.5 13 3
2963.82.065.039.0300 65 39 (42) 65 300 125 200 20 13.5 13 3
2963.82.075.039.0150 75 39 (42) 65 150 100 50 20 13.5 13 2
2963.82.075.039.0200 75 39 (42) 65 200 150 100 20 13.5 13 2
2963.82.075.039.0250 75 39 (42) 65 250 100 150 20 13.5 13 3
2963.82.075.039.0300 75 39 (42) 65 300 125 200 20 13.5 13 3
2963.82.125.052.0150 125 52 (57) 85 150 100 50 26 17.5 15 2
2963.82.125.052.0200 125 52 (57) 85 200 150 100 26 17.5 15 2
2963.82.125.052.0250 125 52 (57) 85 250 100 150 26 17.5 15 3
2963.82.125.052.0300 125 52 (57) 85 300 125 200 26 17.5 15 3

Código b h (h1) h2 h3 l e e1 d d1 t
Número de

tornillos
2963.83.065.040.0150 65 40 (23) 21 65 150 50 100 20 13.5 10 2
2963.83.065.040.0200 65 40 (23) 21 65 200 100 150 20 13.5 10 2
2963.83.065.040.0250 65 40 (23) 21 65 250 150 100 20 13.5 10 3
2963.83.065.040.0300 65 40 (23) 21 65 300 200 125 20 13.5 10 3
2963.83.075.040.0150 75 40 (23) 21 65 150 50 100 20 13.5 10 2
2963.83.075.040.0200 75 40 (23) 21 65 200 100 150 20 13.5 10 2
2963.83.075.040.0250 75 40 (23) 21 65 250 150 100 20 13.5 10 3
2963.83.075.040.0300 75 40 (23) 21 65 300 200 125 20 13.5 10 3
2963.83.125.060.0150 125 60 (28) 27 85 150 50 100 26 17.5 15 2
2963.83.125.060.0200 125 60 (28) 27 85 200 100 150 26 17.5 15 2
2963.83.125.060.0250 125 60 (28) 27 85 250 150 100 26 17.5 15 3
2963.83.125.060.0300 125 60 (28) 27 85 300 200 125 26 17.5 15 3

2963.82.

2963.83. Guía prismatica, Acero, NAAMS

Patín, Bronce con lubrificante sólido, NAAMS
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Patín, Bronce con lubrificante sólido, VDI 3357
Guía prismatica, Acero, VDI 3357

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de  
bajo mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos y  
pasadores.

* en 2963.84.125.

Material:
Acero, superficies de  
deslizamiento con temple  
superficial

Nota:
Se suministro sin los tornillos y  
pasadores.

* en 2963.85.125.

h

t

d
1 d

H7ø12
2 orificios para pasadores

25

l

55

5
x

4
5

°

e 1 e 1
3x45°

1
2

0
°

Tornillos M12
*Tornillos M16

 DIN EN ISO 4762

H7*16/

(h 1) e ±0,01

b
h

6

h3

circulantes

2963.84.

d
1

Tornillos M12
*Tornillos M16

 DIN EN ISO 4762

h

d

t

1
0

e 125 e 1

l

555
x

4
5

°

3x45°

(h 1)

h2

H7ø12
2 orificios para pasadores

H7*16/

e ±0,01

b
h

6

1
2

0
°

h3

circulantes

2963.85.

D238

Código b h (h1) h3 l e e1 d d1 t
Número de

tornillos
2963.84.065.044.0150 65 44 (47) 65 150 45 100 20 13.5 20 2
2963.84.065.044.0200 65 44 (47) 65 200 95 150 20 13.5 20 2
2963.84.065.044.0250 65 44 (47) 65 250 145 100 20 13.5 20 3
2963.84.065.044.0300 65 44 (47) 65 300 195 125 20 13.5 20 3
2963.84.125.047.0150 125 47 (52) 85 150 45 100 26 17.5 15 2
2963.84.125.047.0200 125 47 (52) 85 200 95 150 26 17.5 15 2
2963.84.125.047.0250 125 47 (52) 85 250 145 100 26 17.5 15 3
2963.84.125.047.0300 125 47 (52) 85 300 195 125 26 17.5 15 3
2963.84.125.052.0150 125 52 (57) 85 150 45 100 26 17.5 15 2
2963.84.125.052.0200 125 52 (57) 85 200 95 150 26 17.5 15 2
2963.84.125.052.0250 125 52 (57) 85 250 145 100 26 17.5 15 3
2963.84.125.052.0300 125 52 (57) 85 300 195 125 26 17.5 15 3

Código b h (h1) h2 h3 l e e1 d d1 t
Número de

tornillos
2963.85.065.035.0150 65 35 (18) 17 65 150 45 100 20 13.5 8 2
2963.85.065.035.0200 65 35 (18) 17 65 200 95 150 20 13.5 8 2
2963.85.065.035.0250 65 35 (18) 17 65 250 145 100 20 13.5 8 3
2963.85.065.035.0300 65 35 (18) 17 65 300 195 125 20 13.5 8 3
2963.85.125.060.0150 125 60 (33) 32 85 150 45 100 26 17.5 15 2
2963.85.125.060.0200 125 60 (33) 32 85 200 95 150 26 17.5 15 2
2963.85.125.060.0250 125 60 (33) 32 85 250 145 100 26 17.5 15 3
2963.85.125.060.0300 125 60 (33) 32 85 300 195 125 26 17.5 15 3
2963.85.125.060.0150.1 125 60 (28) 27 85 150 45 100 26 17.5 15 2
2963.85.125.060.0200.1 125 60 (28) 27 85 200 95 150 26 17.5 15 2
2963.85.125.060.0250.1 125 60 (28) 27 85 250 145 100 26 17.5 15 3
2963.85.125.060.0300.1 125 60 (28) 27 85 300 195 125 26 17.5 15 3

2963.84.

2963.85. Guía prismatica, Acero, VDI 3357

Patín, Bronce con lubrificante sólido, VDI 3357
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Guía prismática, Bronce con lubrificante sólido
Patín, Acero
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2963.71.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de  
bajo mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos y  
pasadores.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M10.

Material:
Acero, superficies de  
deslizamiento con temple  
superficial

Nota:
Se suministro sin los tornillos y  
pasadores.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M10.

D239

Código e e1 e2 h3 l
Número de

tornillos
2963.70.065.035.0100 20 60 20 65 100 2
2963.70.065.035.0150 25 50 50 65 150 3
2963.70.065.035.0200 25 50 100 65 200 4
2963.70.065.035.0250 25 50 150 65 250 5
2963.70.065.035.0300 25 50 200 65 300 6

Código e e1 e2 h3 l
Número de

tornillos
2963.71.065.044.0100 20 60 20 65 100 2
2963.71.065.044.0150 25 50 50 65 150 3
2963.71.065.044.0200 25 50 100 65 200 4
2963.71.065.044.0250 25 50 150 65 250 5
2963.71.065.044.0300 25 50 200 65 300 6

2963.70.

2963.71. Patín, Acero

Guía prismática, Bronce con lubrificante sólido
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Guía prismática, Bronce con lubrificante sólido
Patín, Acero

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de  
bajo mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos y  
pasadores.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M12.

Material:
Acero, superficies de  
deslizamiento con temple  
superficial

Nota:
Se suministro sin los tornillos y  
pasadores.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M12.

(18)

13

ø1
0 

   (
2x

)

ø2
0 

(6
x)

ø1
3 

(6
x)

12
0

90

e 1 50
25

e e
l

15
12

0° 10

35

H
7

2963.72.

13

ø
2

0
 (

6
x

)

ø
1

3
 (

6
x

)

(47)

3
x

4
5

°

44

25

1
2

0
°

5
5

1
2

0

9
0

e 150

25 e e

l

ø
1

0
   

 (
2

x
)

H
7

2963.73.

D240

Código l e e1

Número de
tornillos

2963.72.120.035.0150 150 50 50 6
2963.72.120.035.0200 200 75 100 6
2963.72.120.035.0250 250 100 150 6
2963.72.120.035.0300 300 125 200 6

Código l e e1

Número de
tornillos

2963.73.120.044.0150 150 50 50 6
2963.73.120.044.0200 200 75 100 6
2963.73.120.044.0250 250 100 150 6
2963.73.120.044.0300 300 125 200 6

2963.72.

2963.73. Patín, Acero

Guía prismática, Bronce con lubrificante sólido
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Guía prismatica, Acero

Material:
Acero, superficies de deslizamiento con  
temple superficial

Nota:
Se suministro sin los tornillos y pasadores.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M12.
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2963.81.
A

B C

D242

Código Forma l e e1

Número de
tornillos

2963.81.095.057.0150 B 150 30 - 2
2963.81.095.057.0200 C 200 25 - 2
2963.81.095.057.0250 A 250 25 80 3
2963.81.095.057.0300 A 300 30 100 3

2963.81. Guía prismatica, Acero
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Patín, Bronce con lubrificante sólido

(58)
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2963.80.

A

B C

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Nota:
Se suministro sin los tornillos y pasadores.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M12.

D243

Código Forma l e e1

Número de
tornillos

2963.80.080.047.0150 B 150 30 - 2
2963.80.080.047.0200 C 200 25 - 2
2963.80.080.047.0250 A 250 25 80 3
2963.80.080.047.0300 A 300 30 100 3

2963.80. Patín, Bronce con lubrificante sólido
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Guía prismatica de una sola cara, Bronce con lubrificante solido

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Nota:
Patines prismáticos de una sola cara  
apropiados 2965.83.
Se suministro sin los tornillos y sin pasadores.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M12.
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D244

Código Forma l e e1

Número de
tornillos

2965.81.060.047.0150 B 150 30 60 2
2965.81.060.047.0200 C 200 25 110 3
2965.81.060.047.0250 A 250 25 80 3
2965.81.060.047.0300 A 300 30 100 3

2965.81. Guía prismatica de una sola cara, Bronce con lubrificante solido
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Patin de una sola cara, Acero

Pre-taladros para pasadores
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Material:
Acero, superficies de deslizamiento con  
temple superficial

Nota:
Guías prismáticas de una sola cara apropiados  
2965.81.
Se suministro sin los tornillos y sin pasadores.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M12.

D245

Código Forma l e e1

Número de
tornillos

2965.83.060.047.0150 B 150 30 60 2
2965.83.060.047.0200 C 200 25 110 3
2965.83.060.047.0250 A 250 25 80 3
2965.83.060.047.0300 A 300 30 100 3

2965.83. Patin de una sola cara, Acero
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Guía prismatica de una sola cara, Bronce con lubrificante solido, CNOMO

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Nota:
Patines prismáticos de una sola cara  
apropiados 2965.82.45.
Se suministro sin los tornillos y sin pasadores.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M10.
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2965.80.45.

D246

Código Forma lg h l p
Número de

tornillos
2965.80.45.060.045.160 A 60 45 160 50 2
2965.80.45.060.045.250 B 60 45 250 50 3
2965.80.45.080.060.160 A 80 60 160 80 2
2965.80.45.080.060.250 B 80 60 250 80 3

2965.80.45. Guía prismatica de una sola cara, Bronce con lubrificante solido,  CNOMO
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Patin de una sola cara, Acero, CNOMO
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2965.82.45.

Material:
Acero, superficies de deslizamiento con  
temple superficial

Nota:
Guías prismáticas de una sola cara apropiados  
2965.80.45.
Se suministro sin los tornillos y sin pasadores.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M10.

D247

Código Forma lg h l p
Número de

tornillos
2965.82.45.060.045.160 A 60 45 160 50 2
2965.82.45.060.045.250 B 60 45 250 50 3
2965.82.45.080.060.160 A 80 60 160 80 2
2965.82.45.080.060.250 B 80 60 250 80 3

2965.82.45. Patin de una sola cara, Acero, CNOMO
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Guía prismatica de una sola cara, Bronce con lubrificante solido

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo  
mantenimiento

Nota:
Patines prismáticos de una sola cara  
apropiados 2965.82.
Se suministro sin los tornillos y sin pasadores.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M12.
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D248

Código Forma l e e1

Número de
tornillos

2965.80.088.057.0150 B 150 30 60 2
2965.80.088.057.0200 C 200 25 110 3
2965.80.088.057.0250 A 250 25 80 3
2965.80.088.057.0300 A 300 30 100 3

2965.80. Guía prismatica de una sola cara, Bronce con lubrificante solido
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Patin de una sola cara, Acero
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Material:
Acero, superficies de deslizamiento con  
temple superficial

Nota:
Guías prismáticas de una sola cara apropiados  
2965.80.
Se suministro sin los tornillos y sin pasadores.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos
DIN EN ISO 4762 M12.

D249

Código Forma l e e1

Número de
tornillos

2965.82.088.057.0150 B 150 30 60 2
2965.82.088.057.0200 C 200 25 110 3
2965.82.088.057.0250 A 250 25 80 3
2965.82.088.057.0300 A 300 30 100 3

2965.82. Patin de una sola cara, Acero
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Tope de corredera
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2451.6.

Material:
Bloqueo de alojamento: Acero
Amortiguador del tope: FIBROFLEX® 90 Shore A

Nota:
Se suministro sin los tornillos.
Código para amortiguador del tope: 2451.6. □□□ .2.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos DIN EN ISO 4762 M8.

Ejemplo de montaje

D250

Código d d1 d2 d3 l l1 l2 l3 l4 f Fuerza del muelle [N]
2451.6.027 27 35 30 34 45 65 60 40 45 5 5200
2451.6.036 36 45 40 44 45 75 70 45 55 5 9800

2451.6. Tope de corredera
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Amortiguador del tope

l

15

dd
3

2451.6.���.2

Material:
FIBROFLEX®, 90 Shore A

D251

Código d d3 l
2451.6.027.2 27 34 45
2451.6.036.2 36 44 45

2451.6. .2 Amortiguador del tope
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2073.45.4

2960.87.
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Ejemplo de montaje 
Elementos de guía de bajo mantenimiento

Pos. 1 
2960.70. Placa de deslizamiento ISO 
2960.71. Placa de deslizamiento VDI 
2960.72. Placa de deslizamiento 
 de medidas reducidas 
2960.74. Placa de deslizamiento AFNOR 
2960.76. Placa de deslizamiento 
2960.79. Placa de deslizamiento, según NAAMS 

Pos. 1 
2960.70. Placa de  
 deslizamiento ISO 
2960.71. Placa de  
 deslizamiento VDI 
2960.72. Placa de deslizamiento  
 de medidas reducidas 
2960.74. Placa de  
 deslizamiento AFNOR 
2960.76. Placa de deslizamiento 
2960.79. Placa de deslizamiento,  
 según NAAMS 
2960.87. Placa de deslizamiento VDI

Pos. 2 
2960.73. Pletina de guía VDI 

Pos. 1 
2960.70. Placa de  
 deslizamiento ISO 
2960.71. Placa de  
 deslizamiento VDI 
2960.72. Placa de  
 deslizamiento de 
 medidas reducidas 
2960.74. Placa de deslizamiento  
 AFNOR 
2960.76. Placa de deslizamiento 
2960.79. Placa de deslizamiento,  
 según NAAMS  
2960.87. Placa de deslizamiento VDI

Pos. 2: 
2052.70. Casquillo de guía

Pos. 3: 
2102.70. Casquillo de guía AFNOR

Pos. 4: 
2073.45. Brida de seguridad 

D252
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Ejemplo de montaje  
Elementos de guía de bajo mantenimiento

Pos. 1 
2960.70. Placa de deslizamiento  
 ISO

Pos. 2 
2960.91. Cuña de sobrecarrera,  
 según VDI

Pos. 3 
2960.90. Cuña de  sobrecarrera,  
 según VDI 
2960.92. Cuña de  sobrecarrera,  
 según VDI

Pos. 4 
2102.70. Casquillo de guía AFNOR

Pos. 5 
2073.45. Brida de seguridad

Pos. 6 
2960.70. Placa de deslizamiento ISO 
2960.71. Placa de deslizamiento VDI 
2960.72. Placa de deslizamiento de medidas reducidas 
2960.74. Placa de deslizamiento AFNOR 
2961.70. Regleta de guía plana

Pos. 7 
2960.72. Placa de deslizamiento de medidas reducidas 
2961.70. Regleta de guía plana 

Pos. 1 
2962.70. Regleta de guía en ángulo 
2962.73. Regleta de guía en ángulo

Pos. 2 
2960.72. Placa de deslizamiento  
 de medidas reducidas 
2961.70. Regleta de guía plana 
2961.75. 

Pos. 3 
2961.74. Regleta cubre-guía 
2961.79. VDI 
2961.81. 

Pos. 4 
2960.72. Placa de deslizamiento  
 de medidas reducidas

2961.70. Regleta de guía plana 



2960.79.
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2 2052.70.

2960.74.
2960.76.
2960.79.

2960.74.
2960.76.
2960.79.

2102.70.3

2073.45.4

2960.87.

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Ejemplo de montaje 
Elementos de guía de bajo mantenimiento

Pos. 1 
2960.70. Placa de deslizamiento ISO 
2960.71. Placa de deslizamiento VDI 
2960.72. Placa de deslizamiento 
 de medidas reducidas 
2960.74. Placa de deslizamiento AFNOR 
2960.76. Placa de deslizamiento 
2960.79. Placa de deslizamiento, según NAAMS 

Pos. 1 
2960.70. Placa de  
 deslizamiento ISO 
2960.71. Placa de  
 deslizamiento VDI 
2960.72. Placa de deslizamiento  
 de medidas reducidas 
2960.74. Placa de  
 deslizamiento AFNOR 
2960.76. Placa de deslizamiento 
2960.79. Placa de deslizamiento,  
 según NAAMS 
2960.87. Placa de deslizamiento VDI

Pos. 2 
2960.73. Pletina de guía VDI 

Pos. 1 
2960.70. Placa de  
 deslizamiento ISO 
2960.71. Placa de  
 deslizamiento VDI 
2960.72. Placa de  
 deslizamiento de 
 medidas reducidas 
2960.74. Placa de deslizamiento  
 AFNOR 
2960.76. Placa de deslizamiento 
2960.79. Placa de deslizamiento,  
 según NAAMS  
2960.87. Placa de deslizamiento VDI

Pos. 2: 
2052.70. Casquillo de guía

Pos. 3: 
2102.70. Casquillo de guía AFNOR

Pos. 4: 
2073.45. Brida de seguridad 

5

2073.45.

6

2960.72.

2960.71.

2960.70.

2960.74.

2961.70.

3

2960.90.

4

2102.70.

7

2960.72.

2961.70.

2960.92.

2

2960.91.

1

2960.70.

2960.72.

2960.72.
1

2962.70.
2962.73. 1

2962.70.
2962.73.2 2961.70.

2 2961.70.

3 2961.79. 3 2961.74.

44
2960.72.
2961.70.

2960.72.
2961.70.

2961.81.

2961.78.
2961.74.

2961.79.
2961.81.

2961.75.

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Ejemplo de montaje  
Elementos de guía de bajo mantenimiento

Pos. 1 
2960.70. Placa de deslizamiento  
 ISO

Pos. 2 
2960.91. Cuña de sobrecarrera,  
 según VDI

Pos. 3 
2960.90. Cuña de  sobrecarrera,  
 según VDI 
2960.92. Cuña de  sobrecarrera,  
 según VDI

Pos. 4 
2102.70. Casquillo de guía AFNOR

Pos. 5 
2073.45. Brida de seguridad

Pos. 6 
2960.70. Placa de deslizamiento ISO 
2960.71. Placa de deslizamiento VDI 
2960.72. Placa de deslizamiento de medidas reducidas 
2960.74. Placa de deslizamiento AFNOR 
2961.70. Regleta de guía plana

Pos. 7 
2960.72. Placa de deslizamiento de medidas reducidas 
2961.70. Regleta de guía plana 

Pos. 1 
2962.70. Regleta de guía en ángulo 
2962.73. Regleta de guía en ángulo

Pos. 2 
2960.72. Placa de deslizamiento  
 de medidas reducidas 
2961.70. Regleta de guía plana 
2961.75. 

Pos. 3 
2961.74. Regleta cubre-guía 
2961.79. VDI 
2961.81. 

Pos. 4 
2960.72. Placa de deslizamiento  
 de medidas reducidas

2961.70. Regleta de guía plana 

D253



2960.72.2

2961.74.
2961.75.
2961.78.
2961.81.

1

2961.70.1 2960.72.12962.73.22962.70.2

4 5

22961.70.1

2962.76.3 2965.81. 2965.83.

2960.74.

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Ejemplo de montaje 
Elementos de guía de bajo mantenimiento

Pos. 1 
2961.74. Regleta cubre-guía VDI

Pos. 2 
2960.72. Placa de deslizamiento de medidas reducidas 

Pos. 1 
2961.70. Regleta de guía plana 
2960.72. Placa de deslizamiento  
 de medidas reducidas

Pos. 2 
2962.70. Regleta de guía en ángulo 
2962.73. Regleta de guía en ángulo 

Pos. 1 
2961.70. Regleta de guía plana

Pos. 2 
2960.74. Placa de deslizamiento AFNOR

Pos. 3 
2962.76. Regleta de guía  
 con tres superficies de deslizamiento

Pos. 4 
2965.81. Guía prismática  
 de una sola cara (Bronce)

Pos. 5 
2965.83. Patin de una sola cara (Acero) 

D254

2960.71.
2960.87.22960.70.1

4 52962.75.3 2963.81. 2963.80.

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Ejemplo de montaje  
Elementos de guía de bajo mantenimiento

Pos. 1 
2960.70. Placa de deslizamiento ISO

Pos. 2 
2960.71. Placa de deslizamiento VDI 
2960.87. 

Pos. 3 
2962.75. Regleta de guía  
 con dos superficies de deslizamiento

Pos. 4 
2963.81. Guía prismatica

Pos. 5 
2963.80. Patin



2960.72.2

2961.74.
2961.75.
2961.78.
2961.81.

1

2961.70.1 2960.72.12962.73.22962.70.2

4 5

22961.70.1

2962.76.3 2965.81. 2965.83.

2960.74.

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Ejemplo de montaje 
Elementos de guía de bajo mantenimiento

Pos. 1 
2961.74. Regleta cubre-guía VDI

Pos. 2 
2960.72. Placa de deslizamiento de medidas reducidas 

Pos. 1 
2961.70. Regleta de guía plana 
2960.72. Placa de deslizamiento  
 de medidas reducidas

Pos. 2 
2962.70. Regleta de guía en ángulo 
2962.73. Regleta de guía en ángulo 

Pos. 1 
2961.70. Regleta de guía plana

Pos. 2 
2960.74. Placa de deslizamiento AFNOR

Pos. 3 
2962.76. Regleta de guía  
 con tres superficies de deslizamiento

Pos. 4 
2965.81. Guía prismática  
 de una sola cara (Bronce)

Pos. 5 
2965.83. Patin de una sola cara (Acero) 

2960.71.
2960.87.22960.70.1

4 52962.75.3 2963.81. 2963.80.

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Ejemplo de montaje  
Elementos de guía de bajo mantenimiento

Pos. 1 
2960.70. Placa de deslizamiento ISO

Pos. 2 
2960.71. Placa de deslizamiento VDI 
2960.87. 

Pos. 3 
2962.75. Regleta de guía  
 con dos superficies de deslizamiento

Pos. 4 
2963.81. Guía prismatica

Pos. 5 
2963.80. Patin

D255
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Unidad de centraje con disco de posicionado

Material:
Unidad de centraje: 16MnCr5, bonificado
Superficies cónicas templado por inducción
Dureza superficial: 60 + 4 HRC, Profundidad de temple 1,0 + 0,5 mm
Disco de posicionado: C45 o similar

Nota:
La unidad de centraje con disco de posicionado se suministra montada.
Suministro con tornillos.

2441.11.0.□□□
Unidad de centraje con disco de posicionado

2441.11.0.□□□.1
Unidad de centraje con disco de posicionado y con una sección plana

2441.11.0.□□□.2
Unidad de centraje con disco de posicionado y con dos secciones planas

ø16

ø25

20
l 2

±0
,0

5
l

11
16

M5

l 1

15
15

H7

H7ø16
ø11

M12

ø11

d 3

d 1

d 2

d 5

k*
/2

k*

k* = d3

k*/2 = d3/2

2441.11.0.
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Código d1 d2 d3 l l1 l2 d5
2441.11.0.100 100 76 58 80 40 55 40.5
2441.11.0.100.1 100 76 58 80 40 55 40.5
2441.11.0.100.2 100 76 58 80 40 55 40.5
2441.11.0.120 120 96 78 90 50 65 50.5
2441.11.0.120.1 120 96 78 90 50 65 50.5
2441.11.0.120.2 120 96 78 90 50 65 50.5

2441.11.0. Unidad de centraje con disco de posicionado
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Unidad de centraje
1

5
1

5 2
0

M5
1

1
1
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H7ø16
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l 1

2441.11.

Material:
16MnCr5, bonificado
Superficies cónicas templado por inducción
Dureza superficial: 60 + 4 HRC, Profundidad de temple 1,0 + 0,5 mm

Nota:
Pedir aparte el disco de posicionado 2441.11.3.
Se suministro sin los tornillos.

2441.11.□□□
Unidad de centraje

2441.11.□□□.1
Unidad de centraje con una sección plana

2441.11.□□□.2
Unidad de centraje con dos secciones planas

D257

Código d1 d2 d3 l l1 l2 d5
2441.11.100 100 76 58 80 40 55 40.5
2441.11.100.1 100 76 58 80 40 55 40.5
2441.11.100.2 100 76 58 80 40 55 40.5
2441.11.120 120 96 78 90 50 65 50.5
2441.11.120.1 120 96 78 90 50 65 50.5
2441.11.120.2 120 96 78 90 50 65 50.5

2441.11. Unidad de centraje



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Disco de posicionado

Material:
C45 o similar

Nota:
2441.11.3.□□□
Disco de posicionado

2441.11.3.□□□.1
Disco de posicionado con una sección plana

2441.11.3.□□□.2
Disco de posicionado con dos secciones planas

d 5

d 1

d 2

+
0

.1

d
ø11

k
*/

2
k

*
k* = d3

k*/2 = d3/2

c

2441.11.3.

D258

Código d1 d2 d4 c d5 k
2441.11.3.100 100 76 17 9.8 40.5 58
2441.11.3.100.1 100 76 17 9.8 40.5 58
2441.11.3.100.2 100 76 17 9.8 40.5 58
2441.11.3.105 105 76 18 5.5 40.5 58
2441.11.3.120 120 96 17 9.8 50.5 78
2441.11.3.120.1 120 96 17 9.8 50.5 78
2441.11.3.120.2 120 96 17 9.8 50.5 78
2441.11.3.125 125 96 18 5.5 50.5 78

2441.11.3. Disco de posicionado
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Unidad de centraje según CNOMO
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2441.13.45.

Material:
X153CrMoV12 (1.2379), templado 58 ± 2 HRC

Nota:
Código 2441.13.0.45. Undidad de centraje según CNOMO con disco de  
posicionado.<
Se suministro sin los tornillos y sin las pasadores.

D259

Código d1 d2 d3 d4 d5 d6 h1 h2 h3 l
2441.13.45.040 40 90 69 45 50 67 36 61 61 (86)
2441.13.45.060 60 110 89 65 70 89 46 61 61 (86)

2441.13.45. Unidad de centraje según CNOMO



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Disco de posicionado según CNOMO

Material:
Cf 70 (1.1249)

Nota:
Disco de posicionado para unidad de centraje 2441.13.45.

5

12
0°

(3
x)

d 1

d 2

d 3 ø14(3x)ø12(2x)

2441.13.3.45.

D260

Código d1 d2 d3
2441.13.3.45.040 40 90 67
2441.13.3.45.060 60 110 89

2441.13.3.45. Disco de posicionado según CNOMO
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Unidad de centraje según CNOMO
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2441.13.

Material:
16MnCr5, bonificado
Superficies cónicas templado por inducción
Dureza superficial: 60 + 4 HRC, Profundidad de temple 1,0 + 0,5 mm

Nota:
Código 2441.13.0. Undidad de centraje según CNOMO con disco de  
posicionado.
Se suministro sin los tornillos y sin las pasadores.

D261

Código d1 d2 d3 d4 d5 d6 h1 h2 h3 (l)
2441.13.040 40 100 79 50 90 67 36 61 28 (86)
2441.13.060 60 125 104 70 110 89 46 61 18 (86)

2441.13. Unidad de centraje según CNOMO
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Disco de posicionado según CNOMO

Material:
100 Cr 6

Nota:
Disco de posicionado para unidad de centraje 2441.13.

3x120°

d2

d3

5

ø12 (2x) ø15 (3x)

d
1

2441.13.3.

D262

Código d1 d2 d3
2441.13.3.040 40 90 67
2441.13.3.060 60 110 89

2441.13.3. Disco de posicionado según CNOMO
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Perno de centraje

3

R3

2445.10.

Descripción:
Piezas sueltas, grupos de montaje y otros elementos se centran  
mediante agujeros de posicionado de forma precisa y repetitiva en  
máquinas de mecanizado o de medición, así como componentes de un  
útil.

Material:
Acero, templado

Nota:
Se suministro sin los tornillos.
1) según Norma BMW
2) según Norma VW

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilindrícos DIN EN ISO 4762 M6/M8.

2
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+min.1

1
d

H7

1
d

2
5

Ejemplo de montaje Ejemplo de montaje

D263

Código d1 d2 d3 l1 l2 l3 r1
2445.10.022.045 1), 2) 22 21.95 M8 45 16 35 15
2445.10.022.055 2) 22 21.95 M8 55 16 45 15
2445.10.032.050 1) 32 31.95 M10 50 20 35 20
2445.10.040.055 1), 2) 40 39.95 M10 55 20 35 25
2445.10.040.065 2) 40 39.95 M10 65 20 45 25
2445.10.050.055 1) 50 49.95 M10 55 20 35 25
2445.10.056.080 1) 56 55.95 M10 80 20 60 30

2445.10. Perno de centraje
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Perno de centraje según Norma Mercedes-Benz

Descripción:
Piezas sueltas, grupos de montaje y otros elementos se centran  
mediante agujeros de posicionado de forma precisa y repetitiva en  
máquinas de mecanizado o de medición, así como componentes de un  
útil.

Material:
Acero, templado

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilindrícos DIN EN ISO 4762 M6/M8.

H7d

25

5015°

3d

4d

1d
j6d

2d

5
1t

t
2x

45
°

8

2445.11.

Ejemplo de montaje Ejemplo de montaje

D264

Código d d1 d2 d3 d4 t t1
2445.11.022 22 11 M8 9 16 13 16
2445.11.025 25 11 M8 9 18 13 16
2445.11.032 32 11 M8 9 25 13 16
2445.11.040 40 15 M10 11 32 16 20
2445.11.050 50 15 M10 11 42 16 20

2445.11. Perno de centraje según Norma  
Mercedes-Benz
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Perno de presión con saliente, según VW
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2446.10.55.03.

2446.10.55.02.

2446.10.55.04.

2446.10.55.05.

Descripción:
Los pernos de presión con saliente sirven para transmitir la fuerza desde  
el cojín a presión de la prensa a la herramienta.

Material:
C45 (1.0503), bonificado 800 - 1000 N/mm2

Ejecución:
forjado en estampa

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

06.2015

Código l*
Gradación

l
2446.10.55.02. 150 - 360 1
2446.10.55.03. 150 - 360 1
2446.10.55.04. 150 - 360 1
2446.10.55.05. 150 - 360 1
*según indicatión del cliente!

Ejemplo de código:
Perno de presión con saliente, según VW =2446.10.55.
Ejecución Forma 4 = 04.
Longitud l 150 mm= 150
Código =2446.10.55. 04. 150

2446.10.55. Perno de presión con saliente, según VW
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Perno neumático inferior, según norma VW

Descripción:
I candele servono a trasmettere la forza dal cuscinetto di pressione della  
pressa all'utensile.

Material:
C45 (1.0503), bonificado 800 - 1000 N/mm2

Ejecución:
forjado en estampa

Nota:
Se suministro sin los tornillos.
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3x120°

ø85

3x120°

ø85

2446.11.55.01.

2446.11.55.02.

06.2015

Código l*
Gradación

l
2446.11.55.01. 150 - 440 1
2446.11.55.02. 150 - 440 1
*según indicatión del cliente!

Ejemplo de código:
Perno neumático inferior, según norma VW =2446.11.55.
Ejecución Forma 2 = 02.
Longitud l 150 mm= 150
Código =2446.11.55.02. 150

2446.11.55. Perno neumático inferior, según norma VW
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Fuelle con distanciador
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206.91.

Nota:
Los fuelles se suministran completos con distanciador y con dos bridas.
Tamaños especiales sobre demanda.

Ejemplo de montaje

D267

por casquillos
de guía 2051./2061. 2051./2061. 2051./2061. 2051./2061. 2051./2061. 2051./2061. 2051./2061. 2081. 2081. 2081. 2081. 2081. 2081. 2081.
ø-columna d1 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63
d* 20 25 32 40 50 60 63 20 25 32 40 50 60 63
d2 25 30 40 50 60 70 70 25 30 40 50 60 70 70
d3 32 38 46 55 64 76 76 39 45 54 63 74 94 94
d4** 32 38 48 58 58 79 79 40 45 54 66 80 95 95
Di 30 30 46 55 62 75 75 32 32 45 52 62 75 75
Da 51 56 72 87 86 100 100 54 56 63 96 84 104 104
a 13 13 20 12 12 12 12 10 10 10 12 12 10 10
a1 16 13 20 12 12 10 10 10 10 10 12 12 10 10
l1 20 30 30 40 40 40 40 20 30 30 40 40 40 40
lmin 30 25 20 44 25 30 30 37 35 35 25 45 35 35
lmax 170 130 100 119 110 130 130 145 110 110 225 165 185 185
*d = Diametro nominal, **d4 = Diametro del pedido nominal para el diametro de la pletina

Ejemplo de código:
Fuelle con distanciador =206.91.
Diámetro nominal d 20 mm = 020.
Diametro del pedido nominal para el diametro de la pletina d4 40 mm = 040
Código =206.91. 020. 040

206.91. Fuelle con distanciador
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Distanciador
Tubo distanciador

Material:
PMMA, PLEXIGLAS®

Material:
PMMA, PLEXIGLAS®

1l

1d
2d

206.93.

10
0

1d
2d

206.94.

D268

Ejemplo de código:
Distanciador =206.93.
Diámetro nominal d 40 mm = 040
Código =206.93. 040

Ejemplo de código:
Tubo distanciador =206.94.
Diámetro nominal d 40 mm = 040
Código =206.94. 040

ø-columna d1 15 16 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63
d* 16 20 25 32 40 50 60 63
d2 20 25 30 40 50 60 70 70
l1 20 20 30 30 40 40 40 40
*d = Diámetro nominal

ø-columna d1 15/16 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 60 63
d* 16 20 25 32 40 50 60 63
d2 20 25 30 40 50 60 70 70
l1 100 100 100 100 100 100 100 100
*d = Diámetro nominal

206.93.

206.94.

Distanciador

Tubo distanciador
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Fuelle con tubo distanciador
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206.92.

Nota:
Los fuelles se suministran completos con tubo y con dos bridas.
Tamaños especiales sobre demanda.

Ejemplo de montaje

D269

por casquillos
de guía 2051./2061. 2051./2061. 2051./2061. 2051./2061. 2051./2061. 2051./2061. 2051./2061. 2081. 2081. 2081. 2081. 2081. 2081. 2081.
ø-columna d1 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63
d* 20 25 32 40 50 60 63 20 25 32 40 50 60 63
d2 25 30 40 50 60 70 70 25 30 40 50 60 70 70
d3 32 38 46 55 64 76 76 39 45 54 63 74 94 94
d4** 32 38 48 58 58 79 79 40 45 54 66 80 95 95
Di 30 30 46 55 62 75 75 32 32 45 52 62 75 75
Da 51 56 72 87 86 100 100 54 56 63 96 84 104 104
a 13 13 20 12 12 12 12 10 10 10 12 12 10 10
a1 16 13 20 12 12 10 10 10 10 10 12 12 10 10
l1 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
lmin 30 25 20 44 25 30 30 37 35 35 25 45 35 35
lmax 170 130 100 119 110 130 130 145 110 110 225 165 185 185
*d = Diametro nominal, **d4 = Diametro del pedido nominal para el diametro de la pletina

Ejemplo de código:
Fuelle con tubo distanciador =206.92.
Diámetro nominal d 20 mm = 020.
Diametro del pedido nominal para el diametro de la pletina d4 40 mm = 040
Código =206.92. 020. 040

206.92. Fuelle con tubo distanciador
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Muelle helicoidal para el posicionado de jaulas de bolas

Cálculo:
Fórmula para seleccionar el muelle 241.18.:
FL = [l - (l2 + (l1 - l3))] x 1,1
Fórmula para el cálculo de la longitud del muelle seleccionado,  
totalmente comprimido LBL 
LBL = ( l0 x d : s) + 2 x d
FL = Longitud del muelle bajo carga
l = Longitud de la columna de guía (a especificar por el cliente)
l1 = Longitud de la jaula de bolas (a especificar por el cliente)
l2 = Longitud del clavado de la columna de guía (a especificar por el  
cliente)
l3 = Tamaño del retenedor de jaula (a especificar por el cliente)
1.1 = Factor de seguridad
l0 = Longitud del muelle en reposo
d = Sección [ del material
s = Paso entre espiras

sin retenedor con retenedor
202.91.

con retenedor
202.91.

3l

1l

2l

l L
F

sin retenedor con retenedor
202.92.1.

con retenedor
202.92.1.

ø columna d₁

d
s

 0l

2d

3d
241.18.

Ejemplo de montaje Ejemplo de montaje

D270

d1 d2 d3 s d l0 Gradación l0
19/20 20.5 22.5 14 1 40 - 140 10
24/25 25.5 27.9 14 1.2 40 - 160 10
30/32 32.5 35.7 16 1.6 50 - 230 10
38 38.5 42.5 18 2 60 - 230 10
40 40.5 45.1 20 2.3 60 - 230 10
48/50 50.5 55.7 20 2.6 70 - 280 10
60 60.5 66.9 20 3.2 80 - 250 10
63 63.5 69.9 20 3.2 80 - 250 10

Ejemplo de código:
Muelle helicoidal para el posicionado  de 
jaulas de bolas =241.18.
Diámetro interior d2 40.5 mm = 405.
Longitud l0 60 mm = 060
Código =241.18. 405. 060

241.18. Muelle helicoidal para el  
posicionado de jaulas de bolas
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Retenedor de jaula

2d

M6
DIN EN ISO
4762

202.91.

Nota:
Las siguientes columnas de guía pueden equiparse con estos  
retenedores de jaulas.
Las columnas de guía sin retenedor de jaula - se convierten en columnas  
de guía con retenedor:
202.19. - 202.17.
202.21. - 202.55.
2021.46. - 2021.44.
2021.50. - 2021.58.

2d
4

l
m

in
.

20
 1l

15

ø10

+0,1ø17

M6
1d

Ejemplo de montaje

D271

d1 38 40 48 50 60 63
d2 42 44 52 54 64 67
KG (l / l1)
1 (31 / 46) ● ● ● ● ● ●
2 (41 / 56) ● ● ● ● ● ●
3 (51 / 66) ● ● ● ● ● ●
4 (61 / 76) ● ● ● ● ● ●
5 (73 / 89) ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Retenedor de jaula =202.91.
Diámetro de guía d1 50 mm = 050.
Tamaño del retenedor KG 1 = 1
Código =202.91. 050. 1

202.91. Retenedor de jaula
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Retenedor de jaula

Nota:
Las siguientes columnas de guía pueden equiparse con estos  
retenedores de jaulas:
202.22.
202.24.
2021.46.
2021.50.

 3l
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202.92.1

1d

 1l

Pedir por separado:

206.75. Jaula de bolas

2060.65. Jaula de bolas

202.92.1.

8

2d

M8

2

f

Ejemplo de montaje

D272

d1 19 20 24 25 30 32 38 40 48 50 60 63
d2 18 19 23 24 29 31 37 39 47 49 59 62
f 22 23 27 28 34 36 42 44 52 54 64 67

Ejemplo de código:
Retenedor de jaula =202.92.1.
Diámetro de guía d1 38 mm = 038
Código =202.92.1. 038

202.92.1. Retenedor de jaula



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Retenedor de jaula

9
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202.93.

Nota:
Las siguientes columnas de guía pueden equiparse con estos  
retenedores de jaulas:
202.22.
202.24.
2021.46.
2021.50.

Se suministro sin los tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos DIN EN ISO 4762 para tamaño de  
pedido
03. - 2192.12.08.035
04. - 2192.12.08.045
05. - 2192.12.08.055
06. - 2192.12.08.070
08. - 2192.12.08.090
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Ejemplo de montaje

D273

Código d1 d2 d3 l1 l2
202.93.03.030 30 o.32 36 23 30 6
202.93.04.040 38 o. 40 44 31 40 6
202.93.05.050 48 o. 50 54 39 50 8
202.93.06.060 60 o. 63 66 51 60 8
202.93.08.080 80 89 71 80 8

202.93. Retenedor de jaula
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Rascador

Descripción:
Los rascadores FIBRO protegen las guías de los útiles de daños y evitan  
un desgaste prematuro de los elementos de guía cuando se trabaja en  
ambientes polvorientos.
Los diámetros exteriores de los rascadores corresponden a los  
portamatrices de fundición normalizados, y pueden colocarse  
exteriormente o alojarse en el útil.

Nota:
Los rascadores se suministran con 3 tornillos M 4 x 16 DIN 963.

8
,5

3d

1d

2d

206.95.
2061.95.

Ejemplo de montaje

D274

Código d1 d2 d3
206.95.024 24 45 55
206.95.025 25 45 55
206.95.030 30 55 65
206.95.032 32 55 65
206.95.038 38 65 75
206.95.040 40 65 75
206.95.042 42 65 75
206.95.048 48 78 94
206.95.050 50 78 94
206.95.052 52 78 94
206.95.060 60 92 110
206.95.063 63 92 110
2061.95.024 24 50 60
2061.95.025 25 50 60

206.95./2061.95. Rascador
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Perno para guíado de tiras

1
0

3

8

h61d

3
d

2
d

4
d

hD

3
1l

244.00.2.

Descripción:
En algunas aplicaciones de matrices progresivas, puede ser muy  
ventajoso emplear este tipo de guía, que representa una alternati va  
para el guíado de las tiras. Los pernos provistos de muelle ejercen una  
doble función: como guía de las tiras y como elevador de las mismas,  
por ejemplo en aplicaciones de doblado en matrices progresivas.

Material:
Código 1.7131, cementato

Ejecución:
rectificado

Nota:
Pedir aparte el tornillo de asiento de altura regulable 241.00.1. y el  
muelle helicoidal del programa de muelles véase Capítulo F.

Ejemplo de  montaje

D275

d1 8 10 13 16
d2 5 6 7 8
d3 10 12 16 20
Dh 10.5 12.5 16.5 20.5
d4 M12x1.5 M14x1.5 M18x1.5 M22x1.5
l1
20 ●
25 ● ● ●
32 ● ● ● ●
40 ● ● ● ●
50 ● ● ●

Ejemplo de código:
Perno para guíado de tiras =244.00.2.
Diámetro de guía d1 13 mm = 13.
Longitud de guía l1 25 mm = 025
Código =244.00.2. 13. 025

244.00.2. Perno para guíado de tiras
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Brida de sujeción con tornillo

15
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6 8
,5

1
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207.45

7
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2071.45

7,5
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32

3

6
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2
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5

20

1
0

1
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2072.45.10. 2072.45.16.

Brida de sujeción
incl. tornillo
– Pieza doblada de acero
  estampado
– Altura de sujeción de 6-6,3 mm
– Tornillo M6

Brida de sujeción
incl. tornillo
– Altura de sujeción de 6 mm
– Tornillo M6

Brida de sujeción
incl. tornillo
2072.45.10
– Acero fresado
– Altura de sujeción de 6-6,3 mm
– Tornillo M6
2072.45.16
– Acero fresado
– Altura de sujeción 10 mm
– Tornillo M10

D276
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Brida de sujeción con tornillo
Brida de sujeción con tornillo, GM-Norm
Brida de sujeción con tornillo, NAAMS

Brida de sujeción
incl. tornillo
– Acero fresado
– Altura de sujeción de 6-6,3 mm
– Tornillo M10

Brida de sujeción
según GM, incl. tornillo
2072.46.30.12
– Acero fresado
– Altura de sujeción de 6 mm
– Tornillo M8
2072.46.30.16
– Acero fresado
– Altura de sujeción 6 mm
– Tornillo M10

Brida de sujeción
según NAAMS, incl. tornillo
– Pieza doblada de acero
  estampado
– Altura de sujeción de 6-6,3 mm
– Tornillo M6
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5

10

32
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Brida de seguridad con tornillos, CNOMO
Brida de sujeción con tornillo, CNOMO

Brida de seguridad
ségun CNOMO, incl. tornillo
– Acero torneado
– Altura de sujeción de 8, 10, 12, 16, 20 mm
– Tornillo M6, M8, M10, M12

Brida se sujeción
ségun CNOMO, incl. tornillo
– Acero fresado
– Altura de sujeción de 8, 10, 12, 16, 20 mm
– Tornillo M6, M8, M10

e
1

4
d

e 2

e 3

5

3l h

3d

5d

6d

d1
G7
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M6
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A A

„ A “

2073.45.

m

p
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k
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e

n
3d

2d

A A

„ A “

2072.48.45.

D278

Código d1 d2 d3 d4 d6 h l3 e1 e2 e3 M
2073.45.020 20 28 32 63 25 10 4 16 18 - 6x16
2073.45.025 25 35 40 72 32 10 5 20 20 - 6x16
2073.45.032 32 44 50 80 40 12 6 25 21 - 6x16
2073.45.040 40 52 60 100 50 12 8 38.5 14 41 6x16
2073.45.050 50 63 71 125 63 16 10 46 17 49 8x20
2073.45.063 63 80 90 140 80 20 12 55 17 57.5 10x25
2073.45.080 80 100 112 180 100 25 16 70 20 72 12x30
2073.45.100 100 125 140 200 125 32 20 81 25 85 12x30

Código k e d2 d3 t m p n d1 M
2072.48.45.12 12 8 11 6.6 6.8 18 9.5 15.5 40 6x16
2072.48.45.16 16 10 15 9 9 22 12 19 50 8x20
2072.48.45.20 20 12 18 11 11 26 15 21 63 10x25
2072.48.45.25 25 16 18 11 11 26 15 21 80 10x30
2072.48.45.32 32 20 18 11 11 26 15 21 100 10x35

2073.45.

2072.48.45.

Brida de seguridad con  tornillos, 
CNOMO

Brida de sujeción con  tornillo, 
CNOMO
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Placa distanciamiento dentada, con placa de posicionado

Material:
Piastre di aggiustaggio: X 210 Cr 12 (1.2080), templado 58 + 2 HRC
Placa de posicionado: X 153 CrMoV 12 (1.2379)

Descripción:
Para el distanciamiento de los pisadores de chapa en matrices para las  
chapas exteriores de carrocerías de coche.

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

'0' = posición inicial en el centro (rectificar)
'+' = desplazamiento hacia la derecha Más
'-' = desplazamiento a la izquierda Menos

¡Atención al esquema de taladros!
Las placas pueden emplearse por imagen reflejada.

Margen de ajuste:
2444.12
En desplazamientos de 12 dientes con 0,02 mm de diferencia de altura,  
resulta un margen de ajuste de 0,24 mm, con una superficie de apoyo  
de 80 x 60 mm como mínimo.
2444.13
En desplazamientos de 14 dientes con 0,02 mm de diferencia de altura,  
resulta un margen de ajuste de 0,28 mm, con una superficie de apoyo  
de 100 x 80 mm como mínimo.
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Principio: 0,02 mm por diente

M10x20

DIN EN ISO 4762

2444.12 / 2444.13

D280

Código l1 l2 l3 l4 l5 l6 l7 b b1 H H1
2444.12 130 90 130 61 72 79 90 60 30 15.5 16.04
2444.13 160 110 160 71 82 89 120 80 40 15.5 16.16

2444.12/2444.13 Placa distanciamiento dentada, con placa de posicionado
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Dispositivo de guía

ø8 +0,1

1
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,5 1
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8

min.ø40

ø30

20°

13

R20

107

M12

2
0

l

3
0

2626

R
1
0

Paso redondeado R5

2443.10.

Material:
Ck 60, templado 58 + 2 HRC

Ejecución:
forjado

D281

Código l
2443.10.065 65
2443.10.090 90
2443.10.120 120
2443.10.150 150
2443.10.180 180
2443.10.250 250
2443.10.300 300
2443.10.350 350

2443.10. Dispositivo de guía
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Dispositivo de guía según norma Mercedes Benz, non templado

Material:
Ck 60

Ejecución:
forjado

Nota:
Los dispositivos de guía se utilizan preferentemente en condiciones de  
espacio reducido en el útil compuesto consecutivo.

54,5

63

73
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R20

ø20

20°
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27,5

15

Paso redondeado R5

2443.10.20.

D282

Código l
2443.10.20.065 65
2443.10.20.090 90

2443.10.20. Dispositivo de guía según norma Mercedes Benz, non templado
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Dispositivo de guía según norma Mercedes Benz, templado

54,5
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min.ø30

M8

R
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R20

ø20

20°

ø6,1

27,5

15

Paso redondeado R5

2443.10.20. .1

Material:
Ck 60, templado 58 + 2 HRC

Ejecución:
forjado

Nota:
Los dispositivos de guía se utilizan preferentemente en condiciones de  
espacio reducido en el útil compuesto consecutivo.

D283

Código l
2443.10.20.065.1 65
2443.10.20.090.1 90

2443.10.20. .1 Dispositivo de guía según norma Mercedes Benz, templado
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Dispositivo de guía con control de posicionado de la pieza con muelle

2018.00.60.08.030

Ejemplo de montaje

Material:
Dispositivo de guía: Ck 60, templado 50 + 5 HRC
Trampilla: St 37
Muelle: Acero para muelles hilo

Ejecución:
forjado

Nota:
Accesorios. Ver paginas siguientes.
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corta: l = 120, 150 mm
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D284

Código l l1 l2
2443.12.120 120 55 70
2443.12.150 150 55 70
2443.12.180 180 105 120
2443.12.250 250 105 120

2443.12. Dispositivo de guía con control de posicionado de la pieza con muelle
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Dispositivo de guía con control de posicionado de la pieza, VDI
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corta: l = 120, 150 mm

1)
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2443.13.

Material:
Dispositivo de guía: Ck 60, templado 50 + 5 HRC
Trampilla: St 37, templado 50 + 5 HRC

Ejecución:
forjado

Nota:
Accesorios. Ver paginas siguientes.

2018.00.60.08.030

Ejemplo de montaje

D285

Código l l1 l2
2443.13.120 120 55 70
2443.13.150 150 55 70
2443.13.180 180 105 120
2443.13.240 240 105 120

2443.13. Dispositivo de guía con control de posicionado de la pieza, VDI
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Detector de proximidad inductivo

Data téchnicos:
Voltaje de maniobra Ue: 24 V DC
Voltaje de maniobra Us: 10-30 V DC
Corriente sin carga I0 amortiguado / sin amortiguar: ≤ 8 mA/≤ 1 mA
Precisión de repetición R: ≤ 5%
Temperatura ambiente Ta: -40 a +85°C
Frecuencia de conexión f: 3000 Hz
Protección según IEC 529: IP 67
Material de la caja:  Acero inoxidable
Tipo de conexión:  clavija
Homologatción: UL

2018.00.60.08.030

M
8

x
1

LED

19,5

30

Llave 13

D286
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Cable de connexión - recto
Cable de connexión - 90°

2018.00.60.23.01.5 

M8x1

X

ø
1

0

30

22,5

40X

2018.00.60.23.02.5 

ø
1

0

M
8

x
1

X

1
7

8

26

X

Data téchnicos:
Tipo de cable: 3 conductores, M8, resistente al aceite
Longitud Standard: 5 m

Otras longitudes sobre demanda

Data téchnicos:
Tipo de cable: 3 conductores, M8, resistente al aceite
Longitud Standard: 5 m

Otras longitudes sobre demanda

D287
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Control de posición para placas de circuitos
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Forma A Forma B

2443.14.55.

Material:
Acero

Nota:
Accesorios. Ver paginas siguientes.

Atención:
Deben colocarse al menos 2 controles de posición en diagonal. En piezas  
mayores, p. ej. pieza lateral, debe colocarse un tercer control de  
posición. Los controles de posición deben colocarse de forma que se  
garantice una correcta exploración de la pieza de chapa. Los controles  
de posición deben situarse al menos a 5 mm de las barreras de cierre y  
desenchufado y no deben estar en el área de tramos gruesos de la  
chapa.

2443.14.00.60.23.02.5

2443.14.00.60.23.01.5

2443.14.00.60.18.044

Ejemplo de montaje

D289

Código l Forma
2443.14.55.01 145 A
2443.14.55.02 145 B
2443.14.55.03 185 A
2443.14.55.04 185 B
2443.14.55.25 225 A
2443.14.55.26 225 B

2443.14.55. Control de posición para placas de circuitos
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Detector de proximidad inductivo

Data téchnicos:
Voltaje de maniobra Ue: 24 V DC
Voltaje de maniobra Us: 10-30 V DC
Corriente sin carga I0 amortiguado / sin amortiguar: ≤ 10 mA/≤ 3 mA
Precisión de repetición R: máx. (% v. Sr) 5%
Temperatura ambiente Ta: -25 a +70°C
Frecuencia de conexión f: máx.1000 Hz
Protección según IEC 60529: IP 67
Material de la caja: CuZn
Tipo de conexión: clavija
Homologatción: UL
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2443.14.00.60.18.044
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Cable de connexión - recto
Cable de connexión - 90°
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2443.14.00.60.23.02.5

Data téchnicos:
Tipo de cable: 3 conductores, M12x1
Longitud Standard: 5m

Otras longitudes sobre demanda

Data téchnicos:
Tipo de cable: 3 conductores, M12x1
Longitud Standard: 5m

Otras longitudes sobre demanda

D291
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Cargas de guías a bolas – 
Diagrama
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Duración (vida útil) en función de la carga.

El factor de impacto fs = 1 será válido, 
siempre y cuando la relación entre las guías del útil y de la máquina sea perfecta y la 
temperatura generada no exceda de 100 °C.
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 8  40   450
10  40  1630
10  56  2210
11  40  1660
11  56  2250
12  40  1680
12  56  2280
15  45  3300
15  56  4050
15  63  4550
15  71  4950
16  24  1910
16  28  2230
16  45  3350
16  56  4100
16  63  4600
16  71  5000
19  31  3050
19  45  4050
19  56  4950
19  71  6100
19  80  6600
19  95  7600
20  24  2320
20  28  2700
20  31  3100
20  45  4100
20  56  5000
20  71  6100
20  80  6600
20  95  7600
24  31  3150
24  40  3850
24  45  4200
24  56  5100
24  71  6300
24  80  6800
24  95  7800
24 120  9300
25  31  3200
25  40  3900
25  45  4200
25  56  5200
25  71  6300
25  80  6900
25  95  7900
25 120  9300
30  40  5700
30  45  6400
30  50  7000
30  56  7600
30  71  9300
30  75  9800
30  80 10400
30  95 11900
30 105 12800
30 120 14200
30 140 16000
30 160 17700
32  40  5800
32  45  6400
32  50  7100
32  56  7700
32  71  9400
32  75  9900
32  80 10500
32  95 12000
32 105 12900
32 120 14300
32 140 16100
32 160 17800
38  45  7500

38  50  8200
38  56  8900
38  63 10300
38  80 12100
38  95 13900
38 105 15000
38 120 16700
38 140 18700
38 160 20700
38 180 22600
38 200 24400
38 240 28000
40  45  7500
40  50  8200
40  56  9000
40  63 10300
40  80 12200
40  95 14000
40 105 15100
40 120 16700
40 140 18800
40 160 20800
40 180 22700
40 200 24600
40 240 28000
48  50  9400
48  63 11700
48  80 13800
48  95 15900
48 105 17100
48 120 19000
48 140 21400
48 160 23600
48 180 26000
48 200 28000
48 240 32000
50  50  9400
50  63 11700
50  80 13900
50  95 15900
50 105 17200
50 120 19100
50 140 21400
50 160 23700
50 180 26000
50 200 28000
50 240 32000
60  95 17700
60 105 19200
60 120 21300
60 140 23900
60 160 26500
60 180 29000
60 200 31000
60 240 35500
63  95 17800
63 105 19300
63 120 21300
63 140 24000
63 160 26500
63 180 29000
63 200 31500
63 240 35500
80 120 41000
80 140 46500
80 160 52000
80 180 57000
80 200 62000
80 240 70000
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Cálculo para guías a bolas
Coeficiente de carga dinámica para jaulas de bolas

Definición del factor de carga dinámica:

La carga dinámica C expresada en N es la carga constante ejercida en el mismo sentido, bajo la cual el 90 % de un número suficiente  
de jaulas idénticas alcance una duración (vida útil) de al menos 105 m (válido solamente para el movimiento lineal).

[ de columna d1 Longitud de la jaula l1
Factor dinámica (N) en la 

longitud total jaula C
[ de columna d1 Longitud de la jaula l1

Factor dinámica (N) en la 

longitud total jaula C
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Cargas de guías a bolas – 
Diagrama
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Duración (vida útil) en función de la carga.

El factor de impacto fs = 1 será válido, 
siempre y cuando la relación entre las guías del útil y de la máquina sea perfecta y la 
temperatura generada no exceda de 100 °C.
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Cálculo para guías a bolas
Coeficiente de carga dinámica para jaulas de bolas

Definición del factor de carga dinámica:

La carga dinámica C expresada en N es la carga constante ejercida en el mismo sentido, bajo la cual el 90 % de un número suficiente  
de jaulas idénticas alcance una duración (vida útil) de al menos 105 m (válido solamente para el movimiento lineal).

[ de columna d1 Longitud de la jaula l1
Factor dinámica (N) en la 

longitud total jaula C
[ de columna d1 Longitud de la jaula l1

Factor dinámica (N) en la 

longitud total jaula C
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202.17. / 202.19. / 202.22. / 202.23. / 202.24. / 
202.29.

3-80

–0,025
–0,035
–0,015
–0,025

 

2021.46. / 2021.44.
d5

+1 l2 t5

15/16 15/16+0,008 24 20,5 6,5
19/20 19/20+0,009 27 23,5 6,5
24/25 24/25+0,009 34 30,5 6,5
30/32 30/32+0,011 42 37,5 6,5
38/40 38/40+0,011 52 37,5 6,5
48/50 48/50+0,013 62 47,5 6,5
60/63 60/63+0,013 72 47,5 6,5

80 80+0,013 95 60,5 12,5

2021.39.

d1 d3
H5

19/20 32+0,011

24/25 40+0,011

30/32 48+0,011

38/40 58+0,013

48/50 70+0,013

60/63 85+0,015

2021.29.
d8

+1 l2 t5

15/16 15/16+0,008 24 20,5 6,5
19/20 19/20+0,009 27 23,5 6,5
24/25 24/25+0,009 34 30,5 6,5
30/32 30/32+0,011 42 37,5 6,5
38/40 38/40+0,011 52 37,5 6,5
48/50 48/50+0,013 62 47,5 6,5
60/63 60/63+0,013 72 47,5 6,5

80 80+0,013 95 60,5 12,5

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Instrucciones de montaje – 
Tablas de medidas

202.17. / 202.19. / 
202.22. / 202.23. / 
202.24. / 202.29.

Columna de guía 
DIN 9825/ISO 9182-2 
~DIN 9825/  
~ISO 9182-2
Asiento para clavar

2021.46. / 2021.44.

Columna de guía 
intercambiabile con 
valona DIN 9825/ 
~ISO 9182-5
Asiento suave pasante

2021.39.

Casquillo de sujeción 
DIN 9825/ISO 9182-4
Asiento suave pasante

2021.29.

Columna de guía con 
valona 
Asiento suave pasante

 

Columna x d1* Orificio d1 (Valores de experiencia)

en fundición: d1

en acero: d1

 

*  A partir de d1 = 50 es recomendable clavar las columnas mediante 

congelación.

Columna x d1 Orificio d2
H5

Columna x Orificio

Columna x d1 Orificio d2
H5
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210.39.

16 28+0,009

20 32+0,011

25 40+0,011

32 50+0,011

40 63+0,013

50 80+0,013

63 90+0,015

202.60.

19 25+0,009 33
25 30+0,009 33
32 36+0,011 38
40 46+0,011 38

2051.32.

 8 13,7+0,008

11/12 22+0,009

15/16 28+0,009

19/20 32+0,011

24/25 40+0,011

30/32 48+0,011

38/40 58+0,013

48/50 70+0,013

60/63 85+0,015

80 95,7+0,015

206.54. 2061.44. / 2061.47

3  7+0,009 8  18+0,008

4  8+0,009 10  22+0,009

5 10+0,009 11/12  22+0,009

6 11+0,011 15/16  28+0,009

8 14+0,011 19/20  32+0,011

24/25  40+0,011

30/32  48+0,011

38/40  58+0,013

48/50  70+0,013

60/63  85+0,015

80 105+0,015
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Instrucciones de montaje – 
Tablas de medidas

210.39. 
Casquillo de sujeción,  
símil a AFNOR
Asiento suave pasante

 

Columna x d1

Orificio 

d3
H5

202.60.

Columna de guía 
intercambiabile con 
sujeción por valona 
central
Asiento suave pasante

 

Columna x d1
Orificio  

d3
H5

Espesor placa  

c3
–1

2051.32. 

Casquillo de guía en 
hierro sinterizado 
carbonitrurado 
DIN 9831 / 
ISO 9448-2
Fijado por pegamento*

 

Columna x d1

Orificio  

d3
H5

206.54. 
2061.44./2061.47.

Guía a bolas  
DIN 9831 / 
ISO 9448-3 
Fijado por pegamento*

 

Columna x d1 Orificio d3
H6 Columna x d1 Orificio d3

H5

*Fijar por pegamento:
El espacio a rellenar (espesor de pegamento) no debe ser  
inferior a 0,005 mm (en el Ø: como mínimo 0,01 mm).

Si el espacio a rellenar es inferior, el pegamento es arrastrado  
y la unión resulta insuficiente.

Esto debe tenerse en cuenta al dimensionar el orificio de  
montaje.
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202.17. / 202.19. / 202.22. / 202.23. / 202.24. / 
202.29.

3-80

–0,025
–0,035
–0,015
–0,025

 

2021.46. / 2021.44.
d5

+1 l2 t5

15/16 15/16+0,008 24 20,5 6,5
19/20 19/20+0,009 27 23,5 6,5
24/25 24/25+0,009 34 30,5 6,5
30/32 30/32+0,011 42 37,5 6,5
38/40 38/40+0,011 52 37,5 6,5
48/50 48/50+0,013 62 47,5 6,5
60/63 60/63+0,013 72 47,5 6,5

80 80+0,013 95 60,5 12,5

2021.39.

d1 d3
H5

19/20 32+0,011

24/25 40+0,011

30/32 48+0,011

38/40 58+0,013

48/50 70+0,013

60/63 85+0,015

2021.29.
d8

+1 l2 t5

15/16 15/16+0,008 24 20,5 6,5
19/20 19/20+0,009 27 23,5 6,5
24/25 24/25+0,009 34 30,5 6,5
30/32 30/32+0,011 42 37,5 6,5
38/40 38/40+0,011 52 37,5 6,5
48/50 48/50+0,013 62 47,5 6,5
60/63 60/63+0,013 72 47,5 6,5

80 80+0,013 95 60,5 12,5
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Instrucciones de montaje – 
Tablas de medidas

202.17. / 202.19. / 
202.22. / 202.23. / 
202.24. / 202.29.

Columna de guía 
DIN 9825/ISO 9182-2 
~DIN 9825/  
~ISO 9182-2
Asiento para clavar

2021.46. / 2021.44.

Columna de guía 
intercambiabile con 
valona DIN 9825/ 
~ISO 9182-5
Asiento suave pasante

2021.39.

Casquillo de sujeción 
DIN 9825/ISO 9182-4
Asiento suave pasante

2021.29.

Columna de guía con 
valona 
Asiento suave pasante

 

Columna x d1* Orificio d1 (Valores de experiencia)

en fundición: d1

en acero: d1

 

*  A partir de d1 = 50 es recomendable clavar las columnas mediante 

congelación.

Columna x d1 Orificio d2
H5

Columna x Orificio

Columna x d1 Orificio d2
H5
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210.39.

16 28+0,009

20 32+0,011

25 40+0,011

32 50+0,011

40 63+0,013

50 80+0,013

63 90+0,015

202.60.

19 25+0,009 33
25 30+0,009 33
32 36+0,011 38
40 46+0,011 38

2051.32.

 8 13,7+0,008

11/12 22+0,009

15/16 28+0,009

19/20 32+0,011

24/25 40+0,011

30/32 48+0,011

38/40 58+0,013

48/50 70+0,013

60/63 85+0,015

80 95,7+0,015

206.54. 2061.44. / 2061.47

3  7+0,009 8  18+0,008

4  8+0,009 10  22+0,009

5 10+0,009 11/12  22+0,009

6 11+0,011 15/16  28+0,009

8 14+0,011 19/20  32+0,011

24/25  40+0,011

30/32  48+0,011

38/40  58+0,013

48/50  70+0,013

60/63  85+0,015

80 105+0,015
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Instrucciones de montaje – 
Tablas de medidas

210.39. 
Casquillo de sujeción,  
símil a AFNOR
Asiento suave pasante

 

Columna x d1

Orificio 

d3
H5

202.60.

Columna de guía 
intercambiabile con 
sujeción por valona 
central
Asiento suave pasante

 

Columna x d1
Orificio  

d3
H5

Espesor placa  

c3
–1

2051.32. 

Casquillo de guía en 
hierro sinterizado 
carbonitrurado 
DIN 9831 / 
ISO 9448-2
Fijado por pegamento*

 

Columna x d1

Orificio  

d3
H5

206.54. 
2061.44./2061.47.

Guía a bolas  
DIN 9831 / 
ISO 9448-3 
Fijado por pegamento*

 

Columna x d1 Orificio d3
H6 Columna x d1 Orificio d3

H5

*Fijar por pegamento:
El espacio a rellenar (espesor de pegamento) no debe ser  
inferior a 0,005 mm (en el Ø: como mínimo 0,01 mm).

Si el espacio a rellenar es inferior, el pegamento es arrastrado  
y la unión resulta insuficiente.

Esto debe tenerse en cuenta al dimensionar el orificio de  
montaje.
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2081.3x. / 2081.4x. / 2081.8x.

19/20 32+0,011

24/25 40+0,011

30/32 48+0,011

38/40 58+0,013

48/50 70+0,013

60/63 85+0,015

80 105+0,015

2091.3x. / 2091.4x.

12  26+0,009

15/16  28+0,009

19/20  32+0,011

24/25  40+0,011

30/32  48+0,011

38/40  58+0,013

48/50  70+0,013

60/63  85+0,015

80 105+0,015

206.49.

16 28+0,013

20 32+0,016

25 40+0,016

32 50+0,016

40 63+0,019

50 80+0,019

2081.7x. / 2081.9x.

19/20 32+0,016

24/25 40+0,016

30/32 48+0,016

38/40 58+0,019

48/50 70+0,019

60/63 85+0,022

80 105+0,022
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Instrucciones de montaje – 
Tablas de medidas

2081.3x. / 2081.4x. / 
2081.8x.

Casquillo de guía 
con valona en hierro 
sinterizado, carboni-
trurado, con recubri-
miento de bronce 
o Guía a bolas 
DIN 9831 / ISO 9448-6 
DIN 9831 / ISO 9448-7 
ISO 9448
Asiento suave pasante

 
Columna x d1 Orificio d3

H5

2091.3x. / 2091.4x.

Casquillo de guía con 
pletina, sinterizado y 
carbonitrurado  
o Guía a bolas

DIN 9831 / ISO 9448-4 
DIN 9831 / ISO 9448-5
Asiento suave pasante

 
Columna x d1 Orificio d3

H5

206.49.

Guía a bolas símil a 
AFNOR 
Fijado por pegamento*

 
Columna x d1 Orificio d3

H6

2081.7x. / 2081.9x.

Casquillo de guía con 
valona, bronce, con 
aros de lubrificante 
sólido, plaqueada con 
bronce
Asiento suave pasante

 
Columna x d1 Orificio d3

H6

*Fijar por pegamento:
El espacio a rellenar (espesor de pegamento) no debe ser  
inferior a 0,005 mm (en el Ø: como mínimo 0,01 mm).

Si el espacio a rellenar es inferior, el pegamento es arrastrado  
y la unión resulta insuficiente.

Esto debe tenerse en cuenta al dimensionar el orificio de  
montaje.
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2091.7x.

19/20 32+0,016

24/25 40+0,016

30/32 48+0,016

38/40 58+0,019

48/50 70+0,019

60/63 85+0,022

80 105+0,022

2022.25.

25
-0,004 

-0,017
32

-0,004 

-0,020
40
50
63 -0,005 

-0,02480

100
-0,006 

-0,028

2022.12. / 2022.15. / 2022.16. / 2022.17. / 
2022.19. / 2022.29.

25
+0,021 

0
32

+0,025 

0
40
50
63 +0,030 

080

100
+0,035 

0
125 +0,040 

0160

2022.13.

40 +0,016 

050
63 +0,019 

080
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Instrucciones de montaje – 
Tablas de medidas

2091.7x.

Casquillo de guía con 
aros de lubrificante 
sólido DIN 9831 / 
ISO 9448-4
Asiento suave pasante

 
Columna x d1 Orificio d3

H6

2022.25.

Columna de guía 
AFNOR
Asiento suave pasante

 
Columna x d1 Orificio d1

M6

2022.12. / 2022.15. / 
2022.16. / 2022.17. / 
2022.19. / 2022.29.

Columna de guía 
DIN 9833/ISO 9182-3 
Mercedes-Benz / 
VDI / VW / WDX
Asiento para clavar

  
 

Columna x d1 Orificio d1
H7

A partir de d1 = 50 es recomendable clavar las columnas mediante 

congelación.

2022.13.

Columna de guía VW

Asiento para clavar

 
Columna x d1 Orificio d1

H6

A partir de d1 = 50 es recomendable clavar las columnas mediante 

congelación.



1d

H5
js43d

1
0

Z
R

js4

1
d

H5

3d

1
0

Z
R

3 m5

H6
d

1
0

Z
R

1
d

1d

H6
j63d

1
0

Z
R

2081.3x. / 2081.4x. / 2081.8x.

19/20 32+0,011

24/25 40+0,011

30/32 48+0,011

38/40 58+0,013

48/50 70+0,013

60/63 85+0,015

80 105+0,015

2091.3x. / 2091.4x.

12  26+0,009

15/16  28+0,009

19/20  32+0,011

24/25  40+0,011

30/32  48+0,011

38/40  58+0,013

48/50  70+0,013

60/63  85+0,015

80 105+0,015

206.49.

16 28+0,013

20 32+0,016

25 40+0,016

32 50+0,016

40 63+0,019

50 80+0,019

2081.7x. / 2081.9x.

19/20 32+0,016

24/25 40+0,016

30/32 48+0,016

38/40 58+0,019

48/50 70+0,019

60/63 85+0,022

80 105+0,022

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Instrucciones de montaje – 
Tablas de medidas

2081.3x. / 2081.4x. / 
2081.8x.

Casquillo de guía 
con valona en hierro 
sinterizado, carboni-
trurado, con recubri-
miento de bronce 
o Guía a bolas 
DIN 9831 / ISO 9448-6 
DIN 9831 / ISO 9448-7 
ISO 9448
Asiento suave pasante

 
Columna x d1 Orificio d3

H5

2091.3x. / 2091.4x.

Casquillo de guía con 
pletina, sinterizado y 
carbonitrurado  
o Guía a bolas

DIN 9831 / ISO 9448-4 
DIN 9831 / ISO 9448-5
Asiento suave pasante

 
Columna x d1 Orificio d3

H5

206.49.

Guía a bolas símil a 
AFNOR 
Fijado por pegamento*

 
Columna x d1 Orificio d3

H6

2081.7x. / 2081.9x.

Casquillo de guía con 
valona, bronce, con 
aros de lubrificante 
sólido, plaqueada con 
bronce
Asiento suave pasante

 
Columna x d1 Orificio d3

H6

*Fijar por pegamento:
El espacio a rellenar (espesor de pegamento) no debe ser  
inferior a 0,005 mm (en el Ø: como mínimo 0,01 mm).

Si el espacio a rellenar es inferior, el pegamento es arrastrado  
y la unión resulta insuficiente.

Esto debe tenerse en cuenta al dimensionar el orificio de  
montaje.

1
d

3d

1
0

Z
R

j6

H6

1
0

Z
R

M6
h51d

H7

r61

d

H6

r61
d

2091.7x.

19/20 32+0,016

24/25 40+0,016

30/32 48+0,016

38/40 58+0,019

48/50 70+0,019

60/63 85+0,022

80 105+0,022

2022.25.

25
-0,004 

-0,017
32

-0,004 

-0,020
40
50
63 -0,005 

-0,02480

100
-0,006 

-0,028

2022.12. / 2022.15. / 2022.16. / 2022.17. / 
2022.19. / 2022.29.

25
+0,021 

0
32

+0,025 

0
40
50
63 +0,030 

080

100
+0,035 

0
125 +0,040 

0160

2022.13.

40 +0,016 

050
63 +0,019 

080
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Instrucciones de montaje – 
Tablas de medidas

2091.7x.

Casquillo de guía con 
aros de lubrificante 
sólido DIN 9831 / 
ISO 9448-4
Asiento suave pasante

 
Columna x d1 Orificio d3

H6

2022.25.

Columna de guía 
AFNOR
Asiento suave pasante

 
Columna x d1 Orificio d1

M6

2022.12. / 2022.15. / 
2022.16. / 2022.17. / 
2022.19. / 2022.29.

Columna de guía 
DIN 9833/ISO 9182-3 
Mercedes-Benz / 
VDI / VW / WDX
Asiento para clavar

  
 

Columna x d1 Orificio d1
H7

A partir de d1 = 50 es recomendable clavar las columnas mediante 

congelación.

2022.13.

Columna de guía VW

Asiento para clavar

 
Columna x d1 Orificio d1

H6

A partir de d1 = 50 es recomendable clavar las columnas mediante 

congelación.

D297



1
d

m62d

1

d

H7

r62

d

1

d

G7

k62

d

10 14 +0,018 

012 18
13 19

+0,021 

0

14 20
15 21
16 22
20 30
25 35

+0,025 

0

30 40
31,5 40
35 45
40 50

45 55

+0,030 

0

50 60
55 65
60 75
63 75
70 85

+0,035 

0

75 90
80 100
90 110

100 120

120 140
+0,040 

0

2052.70.1) / 2086.70. / 2085.72. 

8 12
+0,024 

+0,006

+0,018 

0
10 14/15
12 18
13 19

+0,028 

+0,007

+0,021 

0

14 20
15 21
16 22

18/19 24/25
20 26/28/30
25 32/33/35

+0,034 

+0,009

+0,025 

0

28 38
30 38/40/42

31,5 40
32 42
35 44/45
38 48
40 50
40 55

+0,040 

+0,010

+0,030 

0

45 55/56/60
50 60/62/65
55 70
60 74/75
63 75
65 80
70 85/90

+0,047 

+0,012

+0,035 

0

75 90/95
80 96/100
85 100
90 110

100 120
110 130

+0,054 

+0,014

+0,040 

0

120 140
125 145
130 150
140 160
150 170
160 180

2085.70.

12 16
+0,024 

+0,006

16 20
+0,028 

+0,007
20 26
24 30

2085.71.
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Instrucciones de montaje – 
Tablas de medidas

Columna 

x d1
Orificio d2

Tolerancia 

d2
H7

Columna 

x d1
Orificio d2

Tolerancia 

d2
H7

 

Columna x d1 Orificio d2
Fijar por pegamento  

Tolerancia d2
G7

Asiento suave pasan-

te Tolerancia d2
H7

2052.70.1) / 2086.70. / 
2085.72. 

Casquillo de guía / 
Casquillo de guía con 
valona, bronce con 
lubrificante sólido
Fijado por pegamento*: 
Orificio de montaje  d2 = G7

Asiento suave pasante: 
Orificio de montaje  d2 = H7

1) eventual asegure con el perno 
roscado 

2085.71. 

Casquillo de guía con 
valona, bronce con 
lubrificante sólido
Asiento para clavar

 
Columna x d1 Orificio d2

G7 Tolerancia d2
G7

2085.70. 

Casquillo de guía con 
valona, bronce con 
lubrificante sólido
Asiento suave pasante

 

*Fijar por pegamento:
El espacio a rellenar (espesor de pegamento) no debe ser  
inferior a 0,005 mm (en el Ø: como mínimo 0,01 mm).

Si el espacio a rellenar es inferior, el pegamento es arrastrado  
y la unión resulta insuficiente.

Esto debe tenerse en cuenta al dimensionar el orificio de  
montaje.

D298

1

d

H7

g62

d

1
d

H6

m62d

1

d

H7

h62

d

2102.70. / 2102.71. 

 25  35 +0,016 
0 32  44

 40  52
+0,019 

0
 50  63
 63  80

 80 100
+0,022 

0

100 125
+0,025 

0

2082.70. 

24/25 32/35
+0,025 

0
30/32 40/42
38/40 50
48/50 63 +0,030 

060/63 80

80 100
+0,035 

0
100 125 +0,040 

0125 160

160 200
+0,046 

0

2082.71. / 2086.71. 

25/32/40 32/40/50
+0,025 

0

50/63 63/80
+0,030 

0

80 100 +0,035 
0

100/125 125/160
+0,040 

0
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2082.71. / 2086.71. 

Casquillo de guía con 
valona según NAAMS, 
bronce con lubrifican-
te sólido
Asiento con ajuste

2102.70. / 2102.71.

Casquillo de guía con 
valona, bronce con 
lubrificante sólido / 
bronce, CNOMO
Asiento suave pasante

 
Columna [ d1 Orificio d2

H6 Tolerancia d2
H6

2082.70.

Casquillo de guía con 
valona, bronce con 
lubrificante sólido 
DIN 9834/ISO 9448
Asiento con ajuste

 
Columna [ d1 Orificio d2

H7 Tolerancia d2
H7

 
Columna [ d1 Orificio d2

H7 Tolerancia d2
H7

Instrucciones de montaje – 
Tablas de medidas



1
d

m62d

1

d

H7

r62

d

1

d

G7

k62

d

10 14 +0,018 

012 18
13 19

+0,021 

0

14 20
15 21
16 22
20 30
25 35

+0,025 

0

30 40
31,5 40
35 45
40 50

45 55

+0,030 

0

50 60
55 65
60 75
63 75
70 85

+0,035 

0

75 90
80 100
90 110

100 120

120 140
+0,040 

0

2052.70.1) / 2086.70. / 2085.72. 

8 12
+0,024 

+0,006

+0,018 

0
10 14/15
12 18
13 19

+0,028 

+0,007

+0,021 

0

14 20
15 21
16 22

18/19 24/25
20 26/28/30
25 32/33/35

+0,034 

+0,009

+0,025 

0

28 38
30 38/40/42

31,5 40
32 42
35 44/45
38 48
40 50
40 55

+0,040 

+0,010

+0,030 

0

45 55/56/60
50 60/62/65
55 70
60 74/75
63 75
65 80
70 85/90

+0,047 

+0,012

+0,035 

0

75 90/95
80 96/100
85 100
90 110

100 120
110 130

+0,054 

+0,014

+0,040 

0

120 140
125 145
130 150
140 160
150 170
160 180

2085.70.

12 16
+0,024 

+0,006

16 20
+0,028 

+0,007
20 26
24 30

2085.71.
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Instrucciones de montaje – 
Tablas de medidas

Columna 

x d1
Orificio d2

Tolerancia 

d2
H7

Columna 

x d1
Orificio d2

Tolerancia 

d2
H7

 

Columna x d1 Orificio d2
Fijar por pegamento  

Tolerancia d2
G7

Asiento suave pasan-

te Tolerancia d2
H7

2052.70.1) / 2086.70. / 
2085.72. 

Casquillo de guía / 
Casquillo de guía con 
valona, bronce con 
lubrificante sólido
Fijado por pegamento*: 
Orificio de montaje  d2 = G7

Asiento suave pasante: 
Orificio de montaje  d2 = H7

1) eventual asegure con el perno 
roscado 

2085.71. 

Casquillo de guía con 
valona, bronce con 
lubrificante sólido
Asiento para clavar

 
Columna x d1 Orificio d2

G7 Tolerancia d2
G7

2085.70. 

Casquillo de guía con 
valona, bronce con 
lubrificante sólido
Asiento suave pasante

 

*Fijar por pegamento:
El espacio a rellenar (espesor de pegamento) no debe ser  
inferior a 0,005 mm (en el Ø: como mínimo 0,01 mm).

Si el espacio a rellenar es inferior, el pegamento es arrastrado  
y la unión resulta insuficiente.

Esto debe tenerse en cuenta al dimensionar el orificio de  
montaje.

1

d

H7

g62

d

1
d

H6

m62d

1

d

H7

h62

d

2102.70. / 2102.71. 

 25  35 +0,016 
0 32  44

 40  52
+0,019 

0
 50  63
 63  80

 80 100
+0,022 

0

100 125
+0,025 

0

2082.70. 

24/25 32/35
+0,025 

0
30/32 40/42
38/40 50
48/50 63 +0,030 

060/63 80

80 100
+0,035 

0
100 125 +0,040 

0125 160

160 200
+0,046 

0

2082.71. / 2086.71. 

25/32/40 32/40/50
+0,025 

0

50/63 63/80
+0,030 

0

80 100 +0,035 
0

100/125 125/160
+0,040 

0
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2082.71. / 2086.71. 

Casquillo de guía con 
valona según NAAMS, 
bronce con lubrifican-
te sólido
Asiento con ajuste

2102.70. / 2102.71.

Casquillo de guía con 
valona, bronce con 
lubrificante sólido / 
bronce, CNOMO
Asiento suave pasante

 
Columna [ d1 Orificio d2

H6 Tolerancia d2
H6

2082.70.

Casquillo de guía con 
valona, bronce con 
lubrificante sólido 
DIN 9834/ISO 9448
Asiento con ajuste

 
Columna [ d1 Orificio d2

H7 Tolerancia d2
H7

 
Columna [ d1 Orificio d2

H7 Tolerancia d2
H7

Instrucciones de montaje – 
Tablas de medidas
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1

d

H7

e7, f7

2

d

H7

h6, k6

2

d

1

d

e72

d

H7

k62

d

1

d

H7

g62

d

3120.70. / 3120.71. 

8 12
+0,018 

0
10 14/15
12 18
13 19

+0,021 

0

14 20
15 21
16 22

18/19 24/25
20 26/28/30
25 32/33/35

+0,025 

0

28 38
30 38/40/42

31,5 40
32 42
35 44/45
38 48
40 50
40 55

+0,030 

0

45 55/56/60
50 60/62/65
55 70
60 74/75
63 75
65 80
70 85/90

+0,035 

0

75 90/95
80 96/100
85 100
90 110

100 120
110 130

+0,040 

0

120 140
125 145
130 150
140 160
150 170
160 180

2087.72. 

9/10 14 +0,018 

012 18
14/15 20

+0,021 

0
16 22

18/20 26
22/24 30

25 32 +0,025 

030/32 42
 40/42 54

+0,030 

0
50 66
60 80

2087.70. / 2087.71. / 2087.73. 

9/10 14
+0,018 

0
14/15 20

+0,021 

0
18/20 26
22/24 30

25 35
+0,025 

0
30/32 42

40 50
40/42 54

+0,030 

0
50 63
60 80
63 80

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

 
Columna [ d1 Orificio d2

H7 Tolerancia d2
H7

2087.70. / 2087.71. / 
2087.73. 

Casquillo de guía con 
valona central / 
Casquillo de guía con 
valona, bronce con 
lubrificante sólido
e7 = Asiento con ajuste 
f7 = Asiento con ajuste 
h6 = Asiento con ajuste 
k6 = Asiento suave pasante

2087.72. 

Casquillo de guía con 
valona, bronce con 
lubrificante sólido
e7 = Asiento con ajuste 
k6 = Asiento suave pasante

 
Columna [ d1 Orificio d2

H7 Tolerancia d2
H7

 
Columna [ d1 Orificio d2

H7 Tolerancia d2
H7

3120.70. / 3120.71.

Casquillo de guía, 
bronce / Casquillo de 
guía, bronce con 
lubrificante sólido

Asiento con ajuste

Pegar o eventual asegure con el 
perno roscado o sea con tornillo de 
cabeza plana 2192.61.

Instrucciones de montaje – 
Tablas de medidas
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1

d

H7

e7, f7

2

d

H7

h6, k6

2

d

1

d

e72

d

H7

k62

d

1

d

H7

g62

d

3120.70. / 3120.71. 

8 12
+0,018 

0
10 14/15
12 18
13 19

+0,021 

0

14 20
15 21
16 22

18/19 24/25
20 26/28/30
25 32/33/35

+0,025 

0

28 38
30 38/40/42

31,5 40
32 42
35 44/45
38 48
40 50
40 55

+0,030 

0

45 55/56/60
50 60/62/65
55 70
60 74/75
63 75
65 80
70 85/90

+0,035 

0

75 90/95
80 96/100
85 100
90 110

100 120
110 130

+0,040 

0

120 140
125 145
130 150
140 160
150 170
160 180

2087.72. 

9/10 14 +0,018 

012 18
14/15 20

+0,021 

0
16 22

18/20 26
22/24 30

25 32 +0,025 

030/32 42
 40/42 54

+0,030 

0
50 66
60 80

2087.70. / 2087.71. / 2087.73. 

9/10 14
+0,018 

0
14/15 20

+0,021 

0
18/20 26
22/24 30

25 35
+0,025 

0
30/32 42

40 50
40/42 54

+0,030 

0
50 63
60 80
63 80

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

 
Columna [ d1 Orificio d2

H7 Tolerancia d2
H7

2087.70. / 2087.71. / 
2087.73. 

Casquillo de guía con 
valona central / 
Casquillo de guía con 
valona, bronce con 
lubrificante sólido
e7 = Asiento con ajuste 
f7 = Asiento con ajuste 
h6 = Asiento con ajuste 
k6 = Asiento suave pasante

2087.72. 

Casquillo de guía con 
valona, bronce con 
lubrificante sólido
e7 = Asiento con ajuste 
k6 = Asiento suave pasante

 
Columna [ d1 Orificio d2

H7 Tolerancia d2
H7

 
Columna [ d1 Orificio d2

H7 Tolerancia d2
H7

3120.70. / 3120.71.

Casquillo de guía, 
bronce / Casquillo de 
guía, bronce con 
lubrificante sólido

Asiento con ajuste

Pegar o eventual asegure con el 
perno roscado o sea con tornillo de 
cabeza plana 2192.61.

Instrucciones de montaje – 
Tablas de medidas

A

B

C

D

E

F

G

H

J

K

L

Portamatrices guiados por columnas

Placas y regletas rectificadas

Elementos de transporte y sujeción

Elementos de guía

Elementos de precisión

Muelles/resortes

Elastómeros

Productos químicos FIBRO

Periféricos

Carros para troqueles

Elementos normalizados para la  construcción de moldes

Punzones y casquillos de corte, elementos de corte de cambio rápido,
pasadores, expulsores, calibres



Elementos
de precisión
rectificados

E2 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Elementos de precisión

Un amplio surtido de medidas y materiales 
permite en nuestro programa »Piezas 
de Precisión« practicamente cual quier 
elección. Por favor preste atención a nuestras 
posibilidades de suministro.

Nuestras existencias de piezas de precisión 
standard en los almacenes nacionales y en 
el extranjero alcanzan cifras de siete dígitos; 
seguro que se encuentra entre las mismas la 
que usted precisa. Faltas momentáneas de 
stock se reponen rápidamente.

Producción en serie, sin embargo, no significa 
solamente disponibilidad de suministro, sino 
también el control de una calidad constante, 
de acuerdo con el nivel tecnológico en cada 
momento.

Desde la recepción de las primeras materias 
hasta el suministro del producto acabado, cada 
fase de producción es objeto de un riguroso 
control intermedio, que abarca los análisis y la 
verificación de los materiales, los tratamientos 
térmicos, así como el control de medidas y de la 
calidad de las superficies.

Una comprobación final garantiza que 
salgan de nuestras fábricas todas las piezas 
de acuerdo con nuestro elevado standard de 
calidad (comprobación pieza por pieza).

Nos reservamos el derecho a modificar 
nuestros productos, consecuencia de la 
evolución tecnológica de nuevas aplicaciones.

La acertada relación entre el material de la 
chapa y el material de la herramienta empleada 
es decisiva para la duración de los elementos 
de corte activos (punzones, placas de corte), y 
finalmente para el coste de las herramientas y 
la calidad de las piezas fabricadas.

Llamamos la atención sobre el hecho de que la 
inversión realizada en las técnicas constructivas 
y de producción solamente surten efecto si se 
mantiene la posición – placa portapunzones / 
placa matriz – mediante guías apropiadas.

La amplia gama de materiales para nues tros 
elementos de corte que indicamos debe ser 
para usted una ayuda orientativa.

Igualmente le facilitarán la elección los 
diagramas de las relaciones de dureza, 
resistencias a la flexión y a la rotura así como la 
dureza de los principales materiales empleados 
en la fabricación de nuestras herramientas.

Podrá obtener especificaciones adicionales, 
consultando nuestro Departamento Técnico.



Elementos
de precisión
rectificados

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Elementos de precisión

Un amplio surtido de medidas y materiales 
permite en nuestro programa »Piezas 
de Precisión« practicamente cual quier 
elección. Por favor preste atención a nuestras 
posibilidades de suministro.

Nuestras existencias de piezas de precisión 
standard en los almacenes nacionales y en 
el extranjero alcanzan cifras de siete dígitos; 
seguro que se encuentra entre las mismas la 
que usted precisa. Faltas momentáneas de 
stock se reponen rápidamente.

Producción en serie, sin embargo, no significa 
solamente disponibilidad de suministro, sino 
también el control de una calidad constante, 
de acuerdo con el nivel tecnológico en cada 
momento.

Desde la recepción de las primeras materias 
hasta el suministro del producto acabado, cada 
fase de producción es objeto de un riguroso 
control intermedio, que abarca los análisis y la 
verificación de los materiales, los tratamientos 
térmicos, así como el control de medidas y de la 
calidad de las superficies.

Una comprobación final garantiza que 
salgan de nuestras fábricas todas las piezas 
de acuerdo con nuestro elevado standard de 
calidad (comprobación pieza por pieza).

Nos reservamos el derecho a modificar 
nuestros productos, consecuencia de la 
evolución tecnológica de nuevas aplicaciones.

La acertada relación entre el material de la 
chapa y el material de la herramienta empleada 
es decisiva para la duración de los elementos 
de corte activos (punzones, placas de corte), y 
finalmente para el coste de las herramientas y 
la calidad de las piezas fabricadas.

Llamamos la atención sobre el hecho de que la 
inversión realizada en las técnicas constructivas 
y de producción solamente surten efecto si se 
mantiene la posición – placa portapunzones / 
placa matriz – mediante guías apropiadas.

La amplia gama de materiales para nues tros 
elementos de corte que indicamos debe ser 
para usted una ayuda orientativa.

Igualmente le facilitarán la elección los 
diagramas de las relaciones de dureza, 
resistencias a la flexión y a la rotura así como la 
dureza de los principales materiales empleados 
en la fabricación de nuestras herramientas.

Podrá obtener especificaciones adicionales, 
consultando nuestro Departamento Técnico.
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Gráficos

Elementos de precisión -  
Características de los materiales

222.
Punzón de corte DIN 9861 Forma DA

223.
Punzón de corte DIN 9861 Forma D /  
ISO 6752

224.
Punzón de corte DIN 9861 Forma CA

225.
Punzón de corte DIN 9861 Forma C

274.
Punzón de corte similar a DIN 9861  
Forma CA

275.
Punzón de corte similar a DIN 9861  
Forma C

232.
Punzón de corte VDI 3374

233.
Casquillo con pasador de presión  
VDI 3374 Forma A

234.
Casquillo con pasador de presión  
VDI 3374 Forma B

2281.
Punzón de corte con 30°-Cabeza,  
Forma D

2291.
Punzón de corte con 30°-Cabeza,  
Forma C

2284.3.
Punzón de corte con cabeza en  
forma de trombón, Forma D

2284.00.
Fresa para asientos de punzones

2206.
Punzón de corte con cabeza en  
forma de trombón, en bruto
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E15

E16-17

E18

E19

E20

E21

E22

E23

E24

E25

E26

E27

E28

E30

E31

E32
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2216.
Punzón de corte con cabeza en  
forma de trombón, con mecha,  
redondo

2706.
Punzón de corte con cabeza en  
forma de trombón, en bruto, con  
expulsor

2716.
Punzón de corte con cabeza en  
forma de trombón, con mecha,  
redondo, con expulsor

Punzones de corte - Instrucciones de  
montaje

220.
Punzón de corte DIN 9844, Forma A

221.
Punzón de corte DIN 9844, Forma B

266.
Punzón de corte similar a VDI 3374

267.
Punzón de corte con expulsor

268.
Punzón de corte con expulsor, de  
mecha corta

269.
Punzón de corte con expulsor, de  
mecha larga

270.
Punzón de corte similar a DIN 9844,  
Forma A

271.
Punzón de corte similar a DIN 9844,  
Forma B

272.
Punzón de corte similar a DIN 9861,  
Forma D

273.
Punzón de corte similar a DIN 9861,  
Forma C

2202.
Punzón de corte de cambio rápido,  
en bruto, para trabajos ligeros

2212.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con mecha, redondo, para trabajos  
ligeros
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E34

E35

E36

E37

E38

E39

E40

E41

E42

E45

E46

E47

E48

E51

E52
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2222.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con mecha, cuadrado, para trabajos  
ligeros

2232.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con mecha, rectangular, para  
trabajos ligeros

2242.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con mecha, agujero oblongo, para  
trabajos ligeros

2252.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con mecha, rectangular con radio,  
para trabajos ligeros

2702.
Punzón de corte de cambio rápido,  
en bruto, con expulsor, para trabajos  
ligeros

2712.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con mecha, redondo, con expulsor,  
para trabajos ligeros

2722.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con mecha, cuadrado, con expulsor,  
para trabajos ligeros

2732.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con mecha, rectangular, con  
expulsor, para trabajos ligeros

2742.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con mecha, agujero oblongo, con  
expulsor, para trabajos ligeros

2752.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con mecha, rectangular con radio,  
con expulsor, para trabajos ligeros

2204.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, en bruto, para trabajos  
ligeros

2214.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, redondo, para trabajos  
ligeros

2224.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, cuadrado, para trabajos  
ligeros

2234.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, rectangular, para trabajos  
ligeros

2244.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, agujero oblongo, para  
trabajos ligeros

2254.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, rectangular con radio, para  
trabajos ligeros

E6

E53

E54

E55

E56

E57

E58

E59

E60

E61

E62

E63

E64

E65

E66

E67

E68
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2704.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, en bruto, con expulsor, para  
trabajos ligeros

2714.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, redondo, con expulsor, para  
trabajos ligeros

2724.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, cuadrado, con expulsor, para  
trabajos ligeros

2734.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, rectangular, con expulsor,  
para trabajos ligeros

2744.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, agujero oblongo, con  
expulsor, para trabajos ligeros

2754.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, rectangular con radio, con  
expulsor, para trabajos ligeros

2262.
Perno de posicionado de cambio  
rápido, con punta cónica, para  
trabajos ligeros

2272.
Perno de posicionado de cambio  
rápido, con punta parabólica, para  
trabajos ligeros

2203.
Punzón de corte de cambio rápido,  
en bruto, para trabajos duros

2213.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con mecha, redondo, para trabajos  
duros

2223.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con mecha, cuadrado, para trabajos  
duros

2233.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con mecha, rectangular, para  
trabajos duros

2243.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con mecha, agujero oblongo, para  
trabajos duros

2253.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con mecha, rectangular con radio,  
para trabajos duros

2703.
Punzón de corte de cambio rápido,  
en bruto, con expulsor, para trabajos  
duros

2713.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con mecha, redondo, con expulsor,  
para trabajos duros
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E69

E70

E71

E72

E73

E74

E75

E76

E77

E78

E79

E80

E81

E82

E83

E84
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2723.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con mecha, cuadrado, con expulsor,  
para trabajos duros

2733.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con mecha, rectangular, con  
expulsor, para trabajos duros

2743.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con mecha, agujero oblongo, con  
expulsor, para trabajos duros

2753.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con mecha, rectangular con radio,  
con expulsor, para trabajos duros

2205.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, en bruto, para trabajos  
duros

2215.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, redondo, para trabajos  
duros

2225.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, cuadrado, para trabajos  
duros

2235.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, rectangular, para trabajos  
duros

2245.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, agujero oblongo, para  
trabajos duros

2255.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, rectangular con radio, para  
trabajos duros

2705.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, en bruto, con expulsor, para  
trabajos duros

2715.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, redondo, con expulsor, para  
trabajos duros

2725.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, cuadrado, con expulsor, para  
trabajos duros

2735.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, rectangular, con expulsor,  
para trabajos duros

2745.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, agujero oblongo, con  
expulsor, para trabajos duros

2755.
Punzón de corte de cambio rápido,  
con el diámetro de corte mayor que  
la caña, rectangular con radio, con  
expulsor, para trabajos duros
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E89
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2263.
Perno de posicionado de cambio  
rápido, con punta cónica, para  
trabajos duros

2273.
Perno de posicionado de cambio  
rápido, con punta parabólica, para  
trabajos duros

2201.
Punzón de corte, en bruto, ISO 8020

2211.
Punzón de corte, con mecha,  
redondo, ISO 8020

2221.
Punzón de corte, con mecha,  
cuadrado, ISO 8020

2231.
Punzón de corte, con mecha,  
rectangular, ISO 8020

2241.
Punzón de corte, con mecha, agujero  
oblongo, ISO 8020

2251.
Punzón de corte, con mecha,  
rectangular con radio, ISO 8020

2701.
Punzón de corte, en bruto, con  
expulsor, ISO 8020

2711.
Punzón de corte, con mecha,  
redondo, con expulsor, ISO 8020

2721.
Punzón de corte, con mecha,  
cuadrado, con expulsor, ISO 8020

2731.
Punzón de corte, con mecha,  
rectangular, con expulsor, ISO 8020

2741.
Punzón de corte, con mecha, agujero  
oblongo, con expulsor, ISO 8020

2751.
Punzón de corte, con mecha,  
rectangular con radio, con expulsor,  
ISO 8020

2261.
Perno de posicionado con punta  
cónica, ISO 8020

2271.
Perno de posicionado con punta  
parabólica, ISO 8020
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E105

E106

E107

E108

E109

E110
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E112
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E114
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2276.
Unidad de posicionado según  Norma 
Mercedes-Benz

2606.
Casquillo de corte sin valona, en  
bruto, ISO 8977

2616.
Casquillo de corte sin valona,  
redondo, ISO 8977

Seguros antigiro

2626.
Casquillo de corte sin valona,  
cuadrado, ISO 8977

2636.
Casquillo de corte sin valona,  
rectangular, ISO 8977

2646.
Casquillo de corte sin valona,  
agujero oblongo, ISO 8977

2656.
Casquillo de corte sin valona,  
rectangular con radio, ISO 8977

2607.
Casquillo de corte con valona, en  
bruto, ISO 8977

2617.
Casquillo de corte con valona,  
redondo, ISO 8977

2627.
Casquillo de corte con valona,  
cuadrado, ISO 8977

2637.
Casquillo de corte con valona,  
rectangular, ISO 8977

2647.
Casquillo de corte con valona,  
agujero oblongo, ISO 8977

2657.
Casquillo de corte con valona,  
rectangular con radio, ISO 8977

2605.
Casquillo de corte sin valona, en  
bruto, Norma Automoción

2615.
Casquillo de corte sin valona,  
redondo, Norma Automoción
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E119

E123

E124

E125-
145
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E138
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2625.
Casquillo de corte sin valona,  
cuadrado, Norma Automoción

2635.
Casquillo de corte sin valona,  
rectangular, Norma Automoción

2645.
Casquillo de corte sin valona,  
agujero oblongo, Norma  
Automoción

2655.
Casquillo de corte sin valona,  
rectangular con radio, Norma  
Automoción

262.
Casquillo guía-punzones DIN 9845,  
Forma C

2621.
Casquillo guía-punzones ISO 8978

260.
Casquillo de corte sin valona,  
DIN  9845 Forma A

261.
Casquillo de corte con valona,  
DIN  9845 Forma B

2602.
Casquillo de corte sin valona,  
cilíndricos

2612.
Casquillo de corte con valona,  
cilíndricos

2601.
Casquillo de corte sin valona,  cónicos

2611.
Casquillo de corte con valona,  
cónicos

Formas especiales estandardizadas

2618.
Elemento rascador dinámico (DAE)

2618.06.
Casquillo de corte sin valona para  
elemento rascador dinámico (DAE),  
en bruto

2618.07.
Casquillo de corte con valona para  
elemento rascador dinámico (DAE),  
en bruto

E11

E148

E149

E150

E151

E152

E153

E154

E155

E156

E157

E158

E159

E161-
165
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E169
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2618.16.
Casquillo de corte sin valona para  
elemento rascador dinámico (DAE),  
redondo

2618.17.
Casquillo de corte con valona para  
elemento rascador dinámico (DAE),  
redondo

2664.05.
Placa porta-punzones triangular  
para punzones de corte de cambio  
rápido, ejecución ligera

2664.06.
Placa porta-punzones triangular  
para punzones de corte de cambio  
rápido, ejecución reforzada

2664.07.
Placa porta-punzones triangular  
para punzones de corte de cambio  
rápido, ejecución ligera

2664.10.
Placa porta-punzones triangular  
para punzones de corte de cambio  
rápido, ejecución reforzada

Accesorios para placas porta- 
punzones triangulares para  
punzones de corte de cambio rápido

2668.2.
ACCU-LOCK Inserto de sujeción para  
punzones de corte de cambio rápido,  
Ejecución ligera

2668.3.
ACCU-LOCK Inserto de sujeción para  
punzones de corte de cambio rápido,  
Ejecución reforzada

2664.02.
Placa porta-punzones triangular,  
para punzones de corte ISO 8020 sin  
seguro anti-giro

2664.04.
Placa porta-punzones triangular,  
para punzones de corte ISO 8020  
con seguro anti-giro

Accesorios para porta-punzones,  
triangulares, para punzones de corte  
ISO 8020

2665.01.
Placa de presión

Accesorios para punzones de corte

2431.7.
Rascador para punzones de corte

2667.1.
Placa de presión del rascador
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E171

E172

E174

E175

E176

E177

E178

E179

E180

E182

E183
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2667.2.
Placa de sujeción del rascador

243.7.
Rascador para punzón de corte

243.7. .1
Arandela

Piezas de precisión especiales según  
plano del cliente

230.
Punzón de corte sin cabeza  
recalcada, cuadrados y  
rectangualres, Forma A

231.
Punzón de corte con cabeza  
recalcada, cuadrados y  
rectangualres, Forma B

236.1.
Pasador cilíndrico con rosca interior,  
similar a DIN EN ISO 8735

2361.1.
Pasador cilíndrico con rosca interior,  
similar a DIN EN ISO 8735

236.001.
FIBROZIPP

265.1.
Casquillo guía-pasador para colar  
con resina epoxi

2650.1.
Casquillo guía-pasador para fijar por  
pegamento

235.1.
Pasador cilíndrico similar a DIN EN  
ISO 8734

2351.1.
Pasador cilíndrico similar a DIN EN  
ISO 8734

276.
Casquillo guía broca con valona, DIN  
172, Forma A

277.
Casquillo guía broca sin valona, DIN  
179, Forma A

240.1./2.
Calibre DIN 2269
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E192-
193

E194

E195

E196

E197

E198

E200
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240.45.
Porta-calibre

240.91.
Estuche con alojamientos

240.92.
Estuche con alojamientos

240.11.
Calibre con mango

240.22.
Calibre con mango

240.31.
Calibres con estuches con  
alojamientos

240.32.
Calibres con estuches con  
alojamientos

2282.01.
Unidad de punzonar y embutir, con  
matriz agujeros para tornillos  
autorroscantes en la chapa

E14

E208

E208

E208

E209

E209

E209

E209
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Gráficos

Resistenvia a la presión (0,2 limite de deformación)

Resistencia a la rotura por flexión

Dureza Vickers
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Gráficos

Resistenvia a la presión (0,2 limite de deformación)

Resistencia a la rotura por flexión

Dureza Vickers

E15
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Características de los materiales

WS = acero aleado para herramientas
  material núm. 1.2210, 1.2516, 1.2842 ó similar.

Características del material:  Acero tenaz y flexible, con mediana resistencia al desgaste.

Aplicaciones:  Útiles de corte y punzonado, para aceros de construcción, metales no-férreos, plásticos, papel.

   WS = código del material = «1» 
  p.e. Código = 239.1. ...

HWS = acero de herramientas de alto rendimiento con el 12 % de Cr
  material núm. 1.2436, 1.2379 ó similar.

Características del material:  Alta resistencia al desgaste.

Aplicaciones:  Cuchillas de corte y herramientas de corte de precisión, matrices de rebarbar, para toda clase de aceros  
  de construcción y de baja aleación, metales no-férreos, plásticos, papel.

   HWS = código del material = «2» 
  p.e. Código = 260.2. ...

HSS = acero rápido de alto tendimiento
  material núm. 1.3343 ó similar.

Características del material:  Alta resistencia al desgaste.

Aplicaciones:  Cuchillas de corte y herramientas de corte de precisión para materiales de alta resistencia como flejes de  
  acero, chapa magnética así como papel y plásticos.

   HSS = código del material = «3» 
  p.e. Código = 220.3. ...

ASP 23 = acero rápido pulvimetalúrgico de alto rendimiento
ASP 2023
Características del material:  Alta resistencia al desgaste. Gracias a su perfecta homogeneidad, mayor tenacidad que HSS.

Aplicaciones:  Como HSS.

   ASP 23 
   ASP 2023 = código del material = «6» 
  p.e. Código = 223.6. ...

HST = acero rápido de altas prestaciones, nitrurado en baño (Tenifer)
Características del material:  Alta resistencia al desgaste, gran disminución de la tendencia a la adhesión de los metales cortados.  
  Los nitritos de nitrógeno difundidos en el proceso Tenifer proporcionan una resistencia al desgaste a un  
  más alta y consecuentemente una protección contra la adherencia del metal cortado.

Aplicaciones:  Cuchillas de corte y herramientas de corte de precisión para materiales de alta resistencia y abrasivos,  
  así como papel endurecido y mica.

   HST = código del material = «4» 
  p.e. Código = 223.4. ...

FT = aleación dura Ferro-Titanit o Ferro-Tic
Características del material:  Aleación mecanizable por arranque de viruta, con cualidades entre acero rápido y metal duro  
  pulvimetalúrgico.

Aplicaciones:  Cortes de alta precisión, matrices múltiples y cortes de desbarbado en grandes series, para materiales  
  abrasivos y de alta resistencia así como chapas magnéticas con contenido de silicio, flejes de acero y  
  aceros inoxidables.

   FT ejecución especial  
    – sobre demanda –
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Características de los materiales

HZ = piezas de útiles de alto rendimiento con recubrimientos
  HZC CVD-multicapa TIC-TIN

Materiales a recubrir:  Aceros rápidos mat. núm. 1.3207, 1.3343 y similares

  Aceros para trabajos en frío 1.2379, 1.2436 y similares. 
  Debido al riesgo de deformación de herramientas delgadas por debajo de l/d = 20 : 1, debe 
  desaconsejarse un recubrimiento.

Características:  El recubrimiento base de carburo de titanio proporciona una unión con el material de la pieza,  
  resistente a las presiones, mientras que la capa superior de nitrito de titanio ofrece las bien  
  conocidas ventajas como componente tribológicamente óptimo de contacto entre el material a  
  mecanizar y la herramienta.

  Alta resistencia al desgaste, evita de gran manera la adherencia del metal cortado.

  Dureza de la superficie: aprox. 3500 HV 0,05

  Espesor del recubrimiento: aprox. 5 a 8 mm.

Aplicaciones:  Todas las herramientas a las que se requiere un alto rendimiento, preferentemente matrices 
  múltiples, punzones de embutición y similares.

   TIC-TIN = código del material = «5» 
  p.e. Código = 223.5. ...

  HZN PVD nitrito de titanio TIN

Materiales a recubrir:  Aceros rápidos mat. núm. 1.3207, 1.3343 y similares.

  Aplicación restringida en aceros para trabajos en frío.

Características:  La capa de TIN es igualmente un componente tribológicamente excelente para fricciones, pero con 
  menor resistencia a la presión que TIC-TIN.

  Posibilidad de recubrimientos parciales. 
  Dureza de la superficie: aprox. 2300 HV 0,05 
  Espesor del recubrimiento: 3 a 5 mm.

Aplicaciones:  Chapas delgadas como p. e. fleje de acero, hierro magnético blando, chapa galvanizada, alpaca, 
  bronce CU-Be.

  La relación grosor de la chapa : diámetro a cortar no debería sobrepasar 1 : 3.

   TIN = código del material = «0» 
  p.e. Código = 223.0. ...

HM = metal duro
Características del material:  Metal duro elaborado pulvimetalúrgicamente a base de WC con las características conocidas; por 
  nuestra parte hacemos servir exclusivamente material compactado por el sistema HIP, con mayor 
  resistencia a la flexión y menor porosidad.

Aplicaciones:  Herramientas de alto rendimiento para series grandes y muy grandes, con la exigencia de larga 
  duración.

   HM = código del material = «9» 
  p.e. Código = 270.9. ...

NWA = acero nitrurado para trabajos en caliente
  material núm. 1.2344 ó similar.

Características del material:  Acero aleado Cr-Mo-V para trabajos en caliente, con una resistencia a la tracción del núcleo de 
  1300–1500 N/mm2 y una temperadura de revenido de hasta 650 °C, dureza de la superficie 
  ^ 950 HV 0,3.

Aplicaciones:  Expulsores para útiles de fundición a presión y por inyección.

   NWA = código del material = «8» 
  p.e. Código = 237.8. ...
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Características de los materiales

WS = acero aleado para herramientas
  material núm. 1.2210, 1.2516, 1.2842 ó similar.

Características del material:  Acero tenaz y flexible, con mediana resistencia al desgaste.

Aplicaciones:  Útiles de corte y punzonado, para aceros de construcción, metales no-férreos, plásticos, papel.

   WS = código del material = «1» 
  p.e. Código = 239.1. ...

HWS = acero de herramientas de alto rendimiento con el 12 % de Cr
  material núm. 1.2436, 1.2379 ó similar.

Características del material:  Alta resistencia al desgaste.

Aplicaciones:  Cuchillas de corte y herramientas de corte de precisión, matrices de rebarbar, para toda clase de aceros  
  de construcción y de baja aleación, metales no-férreos, plásticos, papel.

   HWS = código del material = «2» 
  p.e. Código = 260.2. ...

HSS = acero rápido de alto tendimiento
  material núm. 1.3343 ó similar.

Características del material:  Alta resistencia al desgaste.

Aplicaciones:  Cuchillas de corte y herramientas de corte de precisión para materiales de alta resistencia como flejes de  
  acero, chapa magnética así como papel y plásticos.

   HSS = código del material = «3» 
  p.e. Código = 220.3. ...

ASP 23 = acero rápido pulvimetalúrgico de alto rendimiento
ASP 2023
Características del material:  Alta resistencia al desgaste. Gracias a su perfecta homogeneidad, mayor tenacidad que HSS.

Aplicaciones:  Como HSS.

   ASP 23 
   ASP 2023 = código del material = «6» 
  p.e. Código = 223.6. ...

HST = acero rápido de altas prestaciones, nitrurado en baño (Tenifer)
Características del material:  Alta resistencia al desgaste, gran disminución de la tendencia a la adhesión de los metales cortados.  
  Los nitritos de nitrógeno difundidos en el proceso Tenifer proporcionan una resistencia al desgaste a un  
  más alta y consecuentemente una protección contra la adherencia del metal cortado.

Aplicaciones:  Cuchillas de corte y herramientas de corte de precisión para materiales de alta resistencia y abrasivos,  
  así como papel endurecido y mica.

   HST = código del material = «4» 
  p.e. Código = 223.4. ...

FT = aleación dura Ferro-Titanit o Ferro-Tic
Características del material:  Aleación mecanizable por arranque de viruta, con cualidades entre acero rápido y metal duro  
  pulvimetalúrgico.

Aplicaciones:  Cortes de alta precisión, matrices múltiples y cortes de desbarbado en grandes series, para materiales  
  abrasivos y de alta resistencia así como chapas magnéticas con contenido de silicio, flejes de acero y  
  aceros inoxidables.

   FT ejecución especial  
    – sobre demanda –
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Características de los materiales

HZ = piezas de útiles de alto rendimiento con recubrimientos
  HZC CVD-multicapa TIC-TIN

Materiales a recubrir:  Aceros rápidos mat. núm. 1.3207, 1.3343 y similares

  Aceros para trabajos en frío 1.2379, 1.2436 y similares. 
  Debido al riesgo de deformación de herramientas delgadas por debajo de l/d = 20 : 1, debe 
  desaconsejarse un recubrimiento.

Características:  El recubrimiento base de carburo de titanio proporciona una unión con el material de la pieza,  
  resistente a las presiones, mientras que la capa superior de nitrito de titanio ofrece las bien  
  conocidas ventajas como componente tribológicamente óptimo de contacto entre el material a  
  mecanizar y la herramienta.

  Alta resistencia al desgaste, evita de gran manera la adherencia del metal cortado.

  Dureza de la superficie: aprox. 3500 HV 0,05

  Espesor del recubrimiento: aprox. 5 a 8 mm.

Aplicaciones:  Todas las herramientas a las que se requiere un alto rendimiento, preferentemente matrices 
  múltiples, punzones de embutición y similares.

   TIC-TIN = código del material = «5» 
  p.e. Código = 223.5. ...

  HZN PVD nitrito de titanio TIN

Materiales a recubrir:  Aceros rápidos mat. núm. 1.3207, 1.3343 y similares.

  Aplicación restringida en aceros para trabajos en frío.

Características:  La capa de TIN es igualmente un componente tribológicamente excelente para fricciones, pero con 
  menor resistencia a la presión que TIC-TIN.

  Posibilidad de recubrimientos parciales. 
  Dureza de la superficie: aprox. 2300 HV 0,05 
  Espesor del recubrimiento: 3 a 5 mm.

Aplicaciones:  Chapas delgadas como p. e. fleje de acero, hierro magnético blando, chapa galvanizada, alpaca, 
  bronce CU-Be.

  La relación grosor de la chapa : diámetro a cortar no debería sobrepasar 1 : 3.

   TIN = código del material = «0» 
  p.e. Código = 223.0. ...

HM = metal duro
Características del material:  Metal duro elaborado pulvimetalúrgicamente a base de WC con las características conocidas; por 
  nuestra parte hacemos servir exclusivamente material compactado por el sistema HIP, con mayor 
  resistencia a la flexión y menor porosidad.

Aplicaciones:  Herramientas de alto rendimiento para series grandes y muy grandes, con la exigencia de larga 
  duración.

   HM = código del material = «9» 
  p.e. Código = 270.9. ...

NWA = acero nitrurado para trabajos en caliente
  material núm. 1.2344 ó similar.

Características del material:  Acero aleado Cr-Mo-V para trabajos en caliente, con una resistencia a la tracción del núcleo de 
  1300–1500 N/mm2 y una temperadura de revenido de hasta 650 °C, dureza de la superficie 
  ^ 950 HV 0,3.

Aplicaciones:  Expulsores para útiles de fundición a presión y por inyección.

   NWA = código del material = «8» 
  p.e. Código = 237.8. ...

E17
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Punzón de corte DIN 9861 Forma DA

222.

Material:
HSS
Código 222.3.
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 3 HRC

HST
Código 222.4.
Dureza:
Caña Superficie ≥ 950 HV 0,3
Cabeza 52 ± 3 HRC

HZ - TIN (HSS)
Código 222.0.
Dureza:
Caña Superficie 2300 HV 0,05
Cabeza 52 ± 3 HRC

Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña en rectificado fino. Cabeza recalcada en caliente y revenida. El  
reborde d4 debajo de la cabeza, debido al recalcado, es generalmente  
muy inferior al admitido en la norma DIN 9861.

d4: Para d1 < 1 mm es d4=d1 + 0,02
Para d1 ≥ 1 es d4=d1 + 0,03

Longitudes disponibles: 71, 80 y 100 mm.
Otras longitudes y diámetros sobre demande!

Nota:
Los punzones de corte pueden suministrarse igualmente sin recalcar la  
cabeza.
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d1

Gradación
d1 d2 k l1 71 80 100

0.5 0.05 0.9 0.2 ● ● ●
0.55 0.05 1 0.2 ● ● ●
0.6 0.05 1.1 0.2 ● ● ●
0.65 0.05 1.2 0.2 ● ● ●
0.7 - 0.75 0.05 1.3 0.2 ● ● ●
0.8 - 0.85 0.05 1.4 0.4 ● ● ●
0.9 - 0.95 0.05 1.6 0.4 ● ● ●
1 - 1.1 0.1 1.8 0.5 ● ● ●
1.2 - 1.3 0.1 2 0.5 ● ● ●
1.4 - 1.5 0.1 2.2 0.5 ● ● ●
1.6 - 1.7 0.1 2.5 0.5 ● ● ●
1.8 - 1.9 0.1 2.8 0.5 ● ● ●
2 0.1 3 0.5 ● ● ●
2.1 - 2.2 0.1 3.2 0.5 ● ● ●
2.3 - 2.5 0.1 3.5 0.5 ● ● ●
2.6 - 2.9 0.1 4 0.5 ● ● ●
3 - 3.4 0.1 4.5 0.5 ● ● ●
3.5 - 3.9 0.1 5 0.5 ● ● ●
4 - 4.4 0.1 5.5 0.5 ● ● ●
4.5 - 4.9 0.1 6 0.5 ● ● ●
5 - 5.4 0.1 6.5 0.5 ● ● ●
5.5 - 5.9 0.1 7 0.5 ● ● ●
6 - 6.4 0.1 8 0.5 ● ● ●
6.5 - 7 0.5 9 1 ● ● ●
7.5 - 8 0.5 10 1 ● ● ●
8.5 - 9 0.5 11 1 ● ● ●
9.5 - 10 0.5 12 1 ● ● ●
10.5 - 11 0.5 13 1 ● ● ●
11.5 - 12 0.5 14 1 ● ● ●
12.5 - 13 0.5 15 1 ● ● ●
13.5 - 14 0.5 16 1.5 ● ● ●
14.5 - 15 0.5 17 1.5 ● ● ●
15.5 - 16 0.5 18 1.5 ● ● ●

Ejemplo de código:
Punzón de corte DIN 9861 Forma DA =222.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro del eje d1 3 mm = 0300.
Longitud l1 71 mm= 071
Código =222.3.0300. 071

222. Punzón de corte DIN 9861 Forma  DA
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Punzón de corte DIN 9861 Forma D / ISO 6752

Material:
HSS
Código 223.3.
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 3 HRC

HST
Código 223.4.
Dureza:
Caña Superficie ≥ 950 HV 0,3
Cabeza 52 ± 3 HRC

HZ - TIN (HSS)
Código 223.0.
Dureza:
Caña Superficie 2300 HV 0,05
Cabeza 52 ± 3 HRC

ASP 23 - ASP 2023
Código 223.6.
Dureza:
Superficie 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 3 HRC

Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
La caña, después de haber recalcado en caliente y revenido la cabeza, es  
rectificada en «plongée» de acabado fino. Así se eliminan los rebordes  
del recalcado debajo de la cabeza y se consigue una exacta  
concentricidad entre caña y cabeza.De esta forma, se hace  
perfectamente posible un intercambio entre sí de diferentes punzones.

Longitudes disponibles: 71, 80 y 100 mm.
Otras longitudes y diámetros sobre demande!
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Ejemplo de código:
Punzón de corte DIN 9861 Forma D / ISO 6752 =223.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro del eje d1 4 mm = 0400.
Longitud l1 71 mm= 071
Código =223.3.0400. 071

d1

Gradación
d1 d2 k l1 71 80 100

0.5 0.05 0.9 0.2 ● ● ●
0.55 0.05 1 0.2 ● ● ●
0.6 0.05 1.1 0.2 ● ● ●
0.65 0.05 1.2 0.2 ● ● ●
0.7 - 0.75 0.05 1.3 0.2 ● ● ●
0.8 - 0.85 0.05 1.4 0.4 ● ● ●
0.9 - 0.95 0.05 1.6 0.4 ● ● ●
1 - 1.1 0.1 1.8 0.5 ● ● ●
1.2 - 1.3 0.1 2 0.5 ● ● ●
1.4 - 1.5 0.1 2.2 0.5 ● ● ●
1.6 - 1.7 0.1 2.5 0.5 ● ● ●
1.8 - 1.9 0.1 2.8 0.5 ● ● ●
2 0.1 3 0.5 ● ● ●
2.1 - 2.2 0.1 3.2 0.5 ● ● ●
2.3 - 2.5 0.1 3.5 0.5 ● ● ●
2.6 - 2.9 0.1 4 0.5 ● ● ●
3 - 3.4 0.1 4.5 0.5 ● ● ●
3.5 - 3.9 0.1 5 0.5 ● ● ●
4 - 4.4 0.1 5.5 0.5 ● ● ●
4.5 - 4.9 0.1 6 0.5 ● ● ●
5 - 5.4 0.1 6.5 0.5 ● ● ●
5.5 - 5.9 0.1 7 0.5 ● ● ●
6 - 6.4 0.1 8 0.5 ● ● ●
6.5 - 7 0.5 9 1 ● ● ●
7.5 - 8 0.5 10 1 ● ● ●
8.5 - 9 0.5 11 1 ● ● ●
9.5 - 10 0.5 12 1 ● ● ●
10.5 - 11 0.5 13 1 ● ● ●
11.5 - 12 0.5 14 1 ● ● ●
12.5 - 13 0.5 15 1 ● ● ●
13.5 - 14 0.5 16 1.5 ● ● ●
14.5 - 15 0.5 17 1.5 ● ● ●
15.5 - 16 0.5 18 1.5 ● ● ●
16.5 - 17 0.5 19 1.5 ● ● ●
17.5 - 18 0.5 20 1.5 ● ● ●
18.5 - 19 0.5 21 1.5 ● ● ●
19.5 - 20 0.5 22 1.5 ● ● ●

223. Punzón de corte DIN 9861 Forma D  / 
ISO 6752



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte DIN 9861 Forma CA
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224.

60°

redondeado

Material:
HSS
Código 224.3.
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 3 HRC

HZ - TIN (HSS)
Código 224.0.
Dureza:
Caña Superficie 2300 HV 0,05
Cabeza 52 ± 3 HRC

Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña en rectificado fino. Cabeza recalcada en caliente y revenida. El  
reborde d4 debajo de la cabeza, debido al recalcado, es generalmente  
muy inferior al admitido por DIN 9861.

Longitudes disponibles: 71 mm.
Otras longitudes y diámetros sobre demande!
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d1

Gradación
d1 d2 d3 d4 l1

0.1 - 1.5 0.05 3 2 2.03 71
1.55 - 2.95 0.05 4.5 3 3.03 71

Ejemplo de código:
Punzón de corte DIN 9861 Forma CA =224.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro de corte d1 1.55 mm= 0155.
Longitud l1 71 mm = 071
Código =224. 3.0155.071

224. Punzón de corte DIN 9861 Forma  CA
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Punzón de corte DIN 9861 Forma C

Material:
HSS
Código 223.5.
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 3 HRC

HST
Código 225.4.
Dureza:
Caña Superficie ≥ 950 HV 0,3
Cabeza 52 ± 3 HRC

HZ - TIN (HSS)
Código 225.0.
Dureza:
Caña Superficie 2300 HV 0,05
Cabeza 52 ± 3 HRC

ASP 23-ASP2023
Código 225.6.
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 3 HRC

Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo E

Ejecución:
La caña, después de haber recalcado en caliente y revenido la cabeza, es  
rectificada en «plongée» de acabado fino. Así se eliminan los rebordes  
del recalcado debajo de la cabeza y se consigue una exacta  
concentricidad entre caña y cabeza.De esta forma, se hace  
perfectamente posible un intercambio entre sí de diferentes punzones.

Longitudes disponibles: 71 mm.
Otras longitudes y diámetros sobre demande!
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Ejemplo de código:
Punzón de corte DIN 9861 Forma C =225.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro de corte d1 1.55 mm= 0155.
Longitud l1 71 mm = 071
Código =225.3.0155.071

d1

Gradación
d1 d2 d3 l1

0.1 - 1.5 0.05 3 2 71
1.55 - 2.95 0.05 4.5 3 71

225. Punzón de corte DIN 9861 Forma C
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Punzón de corte similar a DIN 9861 Forma CA
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274.

Descripción:
DIN 9861 limita punzones de corte rebajados a diámetros de corte 
pequeños hasta d1 = 2,95 mm y a diámetros de caña a d3 = 3,00 mm.
Ahora bien, para admitir mayores fuerzas de corte y de retroceso, así 
como para conseguir una duración más larga gracias a la mayor rigidez 
de los punzones de corte, en la práctica se da frecuentemente 
preferencia a punzones de corte especiales, similares a las formas CA y 
C, DIN 9861, que confeccionamos por transformación de los punzones, 
que tenemos en existencia, forma DA y D, DIN 9861, códigos de pedido 
222.
Sírvanse elegir los punzones-base de acuerdo con lo expuesto y según el  
ejemplo de código de pedido.

Material:
HSS
Código 274.3.
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 3 HRC

HST
Código 274.4.
Dureza:
Caña Superficie ≥ 950 HV 0,3
Cabeza 52 ± 3 HRC

HZ - TIN (HSS)
Código 274.0.
Dureza:
Caña Superficie 2300 HV 0,05
Cabeza  52 ± 3 HRC

Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña en rectificado fino. Cabeza recalcada en caliente y revenida. El  
reborde d4 debajo de la cabeza, debido al recalcado, es generalmente  
muy inferior al admitido por DIN 9861.
Longitudes disponibles: 71, 80 y 100 mm.
Otras longitudes y diámetros sobre demande!
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d1

Gradación
d1 d2 d3 d4 l2 k l1 71 80 100

1 - 3.9 0.05 5.5 4 4.03 5 - 20 0.5 ● ● ●
1.5 - 4.9 0.05 6.5 5 5.03 5 - 20 0.5 ● ● ●
1.6 - 5.9 0.05 8 6 6.03 5 - 20 0.5 ● ● ●
2.5 - 7.9 0.05 10 8 8.03 5 - 20 1 ● ● ●
4 - 9.9 0.05 12 10 10.03 5 - 20 1 ● ● ●
5 - 12.9 0.05 15 13 13.03 5 - 20 1 ● ● ●
8 - 15.9 0.05 18 16 16.03 5 - 20 1.5 ● ● ●

Ejemplo de código:
Punzón de corte similar a DIN 9861 Forma CA =274.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro del eje d3 8 mm = 0800.
Longitud l1 71 mm = 071.
Diámetro de corte d1 2.5 mm = 0250.
Longitud de corte l2 5 mm = 005
Código =274.3.0800. 071. 0250. 005

274. Punzón de corte similar a DIN 9861  
Forma CA
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Punzón de corte similar a DIN 9861 Forma C

Descripción:
DIN 9861 limita punzones de corte rebajados a diámetros de corte  
pequeños hasta d1 = 2,95 mm y a diámetros de caña a d3 = 3,00 mm.
Ahora bien, para admitir mayores fuerzas de corte y de retroceso, así  
como para conseguir una duración más larga gracias a la mayor rigidez  
de los punzones de corte, en la práctica se da frecuentemente  
preferencia a punzones de corte especiales, similares a las formas CA y  
C, DIN 9861, que confeccionamos por transformación de los punzones,  
que tenemos en existencia, forma DA y D, DIN 9861, códigos de pedido  
223.
Sírvanse elegir los punzones-base de acuerdo con lo expuesto y según el  
ejemplo de código de pedido.

Material:
HSS
Código 275.3.
Dureza: Caña 64 ± 2 HRC; Cabeza 52 ± 3 HRC

HST
Código 275.4.
Dureza: Caña Superficie ≥ 950 HV 0,3; Cabeza 52 ± 3 HRC

HZ - TIN (HSS)
Código 275.0.
Dureza: Caña Superficie 2300 HV 0,05; Cabeza 52 ± 3 HRC

ASP 23-ASP2023
Código 275.6.
Dureza: Caña 64 ± 2 HRC; Cabeza 52 ± 3 HRC

Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
La caña, después de haber recalcado en caliente y revenido la cabeza, es  
rectificada en «plongée» de acabado fino. Así se eliminan los rebordes  
del recalcado debajo de la cabeza y se consigue una exacta  
concentricidad entre caña y cabeza.De esta forma, se hace  
perfectamente posible un intercambio entre sí de diferentes punzones.
Longitudes disponibles: 71, 80 y 100 mm.
Otras longitudes y diámetros sobre demande!
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275.

E23

Ejemplo de código:
Punzón de corte similar a DIN 9861 Forma C =275.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro del eje d3 8 mm = 0800.
Longitud l1 71 mm = 071.
Diámetro de corte d1 2.5 mm = 0250.
Longitud de corte l2 5 mm = 005
Código =275.3.0800. 071. 0250. 005

d1

Gradación
d1 d2 d3 l2 k l1 71 80 100

1 - 3.9 0.05 5.5 4 5 - 20 0.5 ● ● ●
1.5 - 4.9 0.05 6.5 5 5 - 20 0.5 ● ● ●
1.6 - 5.9 0.05 8 6 5 - 20 0.5 ● ● ●
2.5 - 7.9 0.05 10 8 5 - 20 1 ● ● ●
4 - 9.9 0.05 12 10 5 - 20 1 ● ● ●
5 - 12.9 0.05 15 13 5 - 20 1 ● ● ●
8 - 15.9 0.05 18 16 5 - 20 1.5 ● ● ●

275. Punzón de corte similar a DIN 9861  
Forma C



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte VDI 3374

232.

Material:
HSS
Código 232.3.
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 3 HRC

Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Cabeza recalcada en caliente. Las superficies de contacto y de la caña en  
rectificado fino en «plongée».

Nota:
Casquillos apropiados 233. y 234.

E24

d1

Gradación
d1

2 - 5 0.1

Ejemplo de código:
Punzón de corte VDI 3374 =232.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro de corte d1 2 mm = 0200
Código =232.3.0200

232. Punzón de corte VDI 3374



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo con pasador de presión VDI 3374 Forma A

Material:
Casquillo:
C 45, bonificado a 800 N/mm2

Pasador de presión:
HWS, templado 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Casquillo: Caña en rectificado fino.
Pasador de presión: rectificado.

Nota:
Punzón de corte apropiados 232.

Xk6ø13
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detalle

Casquillo con
pasador de 
presión
Código de 
pedido 233.

Pasador de 
presión

Punzones de 
corte 
Código de 
pedido 232.

60

233.

E25

Código l l1 l2 l3
233.7.048 63 48 29 29
233.7.057 71 57 37 37
233.7.065 80 65 46 46

233. Casquillo con pasador de presión   
VDI 3374 Forma A
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Casquillo con pasador de presión VDI 3374 Forma B

234.

Material:
Casquillo:
C 45, bonificado a 800 N/mm2

Pasador de presión:
HWS, templado 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Casquillo: Caña en rectificado fino.
Pasador de presión: rectificado.

Nota:
Punzón de corte apropiados 232.

ø13

-0,2ø12,9

+0,1
ø6,1

h6ø5
H7

h6

Detalle Y

Casquillo 

con pasador 

de presión 

Código 234.

Pasador 

de presión

Punzón 

de corte 

Código 232.

l 2
(A

lo
ja

m
ie

n
t
o

)

60

E26

Código l l1 l2 l3
234.7.048 63 48 29 29
234.7.057 71 57 37 37
234.7.065 80 65 46 46

234. Casquillo con pasador de presión   
VDI 3374 Forma B
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Punzón de corte con 30°-Cabeza, Forma D

Material:
HSS
Código 2281.3.
Dureza:
Caña 58 + 2 HRC
Cabeza ≤ 50 HRC

Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
La caña, después de haber recalcado en caliente y revenido la cabeza, es  
rectificada en «plongée» de acabado fino. Así se eliminan los rebordes  
del recalcado debajo de la cabeza y se consigue una exacta  
concentricidad entre caña y cabeza.De esta forma, se hace  
perfectamente posible un intercambio entre sí de diferentes punzones.
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X

detalle X

2281.

E27

Ejemplo de código:
Punzón de corte con 30°-Cabeza, Forma D =2281.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro del eje d1 10 mm = 1000.
Longitud l1 100 mm = 100
Código =2281.3.1000. 100

d1 d2 d4 h k α ± 1° l1 l1
100 120

5.5 8.98 5.5 7.5 1 30 ● ●
6 9.75 6 8 1 28 ● ●
8 12.8 8 10 1 22.5 ● ●
9 14.4 9 11 1 20 ● ●
10 15.9 10 12 1 19 ● ●
12 18.7 12 14 1.5 24 ●
14 21.8 14 16 1.5 21 ●
16 24.6 16 18 2 25 ●

2281. Punzón de corte con 30°-Cabeza,  
Forma D
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Punzón de corte con 30°-Cabeza, Forma C

2291.

h

k

30°

-0,34d

Detalle X

2d

3d

1 h6d

2I

1I
+

1

R13

Material:
HSS
Código 2291.3.
Dureza:
Caña 58 + 2 HRC
Cabeza ≤ 50 HRC

Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
La caña, después de haber recalcado en caliente y revenido la cabeza, es  
rectificada en «plongée» de acabado fino. Así se eliminan los rebordes  
del recalcado debajo de la cabeza y se consigue una exacta  
concentricidad entre caña y cabeza.De esta forma, se hace  
perfectamente posible un intercambio entre sí de diferentes punzones.

d

1

 y l

2

 según indicatión del cliente!

E28

d3 d2 d4 h k α ±1° l1 l1
100 120

5.5 8.98 5.5 7.5 1 30 ● ●
6 9.75 6 8 1 28 ● ●
8 12.8 8 10 1 22.5 ● ●
9 14.4 9 11 1 20 ● ●
10 15.9 10 12 1 19 ● ●
12 18.7 12 14 1.5 24 ●
14 21.8 14 16 1.5 21 ●
16 24.6 16 18 2 25 ●

Ejemplo de código:
Punzón de corte con 30°-Cabeza, Forma C =2291.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro del eje d3 10 mm = 1000.
Longitud l1 100 mm = 100.
Diámetro de corte d1 5 mm = 0500.
Longitud de corte l2 5 mm = 005
Código =2291.3.1000. 100. 0500. 005

2291. Punzón de corte con 30°-Cabeza,  
Forma C



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones E29
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Punzón de corte con cabeza en forma de trombón, Forma D

d 1 h6
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2284.3.

Material:
HSS
Código 2284.3.
Dureza:
Caña 62-66 HRC
Cabeza 45-55 HRC

Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña en rectificado fino. Cabeza recalcada en caliente y revenida.

Nota:
Fresa para asientos apropiados 2284.00.

E30

d1 d2 a k r l 71 80 100 110
2 3 1 3 3.5 ● ● ●
2.1 3.2 1 3 5 ● ● ●
2.2 3.2 1 3 5 ● ● ●
2.3 3.5 1 3 5 ● ● ●
2.4 3.5 1 3 5 ● ● ●
2.5 3.5 1 3 5 ● ● ●
2.6 4 1 3 6.5 ● ● ●
2.7 4 1 3 6.5 ● ● ●
2.8 4 1 3 6.5 ● ● ●
2.9 4 1 3 6.5 ● ● ●
3.1 4.5 1 3 6.5 ● ● ●
3.2 4.5 1 3 6.5 ● ● ●
3.3 4.5 1 3 6.5 ● ● ●
3.4 4.5 1 3 6.5 ● ● ●
3.5 5 1 3 8 ● ● ●
3.6 5 1 3 8 ● ● ●
3.7 5 1 3 8 ● ● ●
3.8 5 1 3 8 ● ● ●
4.1 5.5 1.5 4 8 ● ● ●
4.2 5.5 1.5 4 8 ● ● ●
4.3 5.5 1.5 4 8 ● ● ●
4.4 5.5 1.5 4 8 ● ● ●
4.5 6 1.5 4 8 ● ● ●
4.6 6 1.5 4 8 ● ● ●
4.7 6 1.5 4 8 ● ● ●
4.8 6 1.5 4 8 ● ● ●
4.9 6 1.5 4 8 ● ● ●
5.1 7 1.5 4 10 ● ●
5.2 7 1.5 4 10 ● ●
5.5 8 1.5 4 10 ● ● ●
5.6 8 1.5 4 10 ●
6.1 9 1.5 4 10 ●
6.2 9 1.5 4 10 ●
6.3 9 1.5 4 10 ● ●
6.4 9 1.5 4 10 ● ●
6.5 10 1.5 4 12 ● ● ●
7 10 1.5 4 12 ● ● ●
7.5 11 1.5 4 12 ● ● ●
7.7 11 1.5 4 12 ●
8.1 11 1.5 4 12 ● ●
8.5 13 1.5 4 15 ● ● ●
9 13 1.5 4 15 ● ● ● ●
9.5 14 1.5 4 15 ● ●
10.5 15 1.5 4 15 ●
11 15 1.5 4 15 ●
11.5 16 1.5 4 15 ●
12 16 1.5 4 15 ● ●
12.5 17 1.5 4 15 ●
13.5 18 1.5 4 15 ●
14 18 1.5 4 15 ● ●
14.5 19 1.5 4 15 ●
15 19 1.5 4 15 ● ●
15.5 20 1.5 4 15 ●
17 21 1.5 4 15 ● ● ●
18 22 1.5 4 15 ● ●
19 23 1.5 4 15 ●
19.5 25 1.5 4 15 ●

Ejemplo de código:
Punzón de corte con cabeza en forma  de 
trombón, Forma D =2284.3.
Diámetro del eje d1 5.2 mm = 0520.
Longitud l 80 mm = 080
Código =2284.3. 0520. 080

2284.3. Punzón de corte con cabeza en  
forma de trombón, Forma D
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Fresa para asientos de punzones

2284.00.
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Material:
HSS, templado 62-66 HRC

Ejecución:
Revenido y rectificado

E31

d1 ds d3 r1 l1
2 3.3 3.3 3.5 5
2.1 3.5 3.5 5 5
2.2 3.5 3.5 5 5
2.3 3.8 3.8 5 5
2.4 3.8 3.8 5 5
2.5 3.8 3.8 5 5
2.6 4.3 4.3 6.5 7
2.7 4.3 4.3 6.5 7
2.8 4.3 4.3 6.5 7
2.9 4.3 4.3 6.5 7
3 4.9 4.9 6.5 7
3.1 4.9 4.9 6.5 7
3.2 4.9 4.9 6.5 7
3.3 4.9 4.9 6.5 7
3.4 4.9 4.9 6.5 7
3.5 5.4 5.4 8 8
3.6 5.4 5.4 8 8
3.7 5.4 5.4 8 8
3.8 5.4 5.4 8 8
4 5.9 5.9 8 8
4.1 5.9 5.9 8 8
4.2 5.9 5.9 8 8
4.3 5.9 5.9 8 8
4.4 5.9 5.9 8 8
4.5 6.4 6.4 8 8
4.6 6.4 6.4 8 8
4.7 6.4 6.4 8 8
4.8 6.4 6.4 8 8
4.9 6.4 6.4 8 8
5 7.4 7.4 10 10
5.1 7.4 7.4 10 10
5.2 7.4 7.4 10 10
5.5 8.5 8.5 10 10
5.6 8.5 8.5 10 10
6 9.5 9.5 10 10
6.1 9.5 9.5 10 10
6.2 9.5 9.5 10 10
6.3 9.5 9.5 10 10
6.4 9.5 9.5 10 10
6.5 10.5 10.5 12 12
7 10.5 10.5 12 12
7.5 11.5 11.5 12 12
7.7 11.5 11.5 12 12
8 11.5 11.5 12 12
8.1 11.5 11.5 12 12
8.5 13.5 13 15 12
9 13.5 13 15 12
9.5 14.5 13 15 12
10 14.5 13 15 12
10.5 15.5 13 15 15
11 15.5 13 15 15
11.5 16.5 13 15 15
12 16.5 13 15 15
12.5 17.5 13 15 15
13 17.5 13 15 15
13.5 18.5 13 15 15
14 18.5 13 15 15
14.5 19.5 13 15 15
15 19.5 13 15 15
15.5 20.5 13 15 15
16 20.5 13 15 15
17 21.5 16 15 15
18 22.5 16 15 15
19 23.5 16 15 15
19.5 25.5 16 15 15
20 25.5 16 15 15

Ejemplo de código:
Fresa para asientos de punzones =2284.00.
Diámetro del eje d1 5.6 mm = 0560
Código =2284.00. 0560

2284.00. Fresa para asientos de  punzones
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Punzón de corte con cabeza en forma de trombón, en bruto

Material:
HSS
Dureza:
Caña 62-66 HRC
Cabeza 45-55 HRC

Para descripción del material y otros  
materiales, vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña en rectificado fino. Cabeza recalcada en  
caliente y revenida.

Nota:
Fresa para asientos apropiados 2284.00.
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 100 mm = (G) 

     
 13 mm = (7) 

     
   = (6) 

     
   = (0) 

    
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

  
  
  
  
  
  

  
 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d1  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 

 con cabeza en forma de trombón   

 Ejecución:  Número de pedido 
 En bruto   

 Punzón de corte:  
 sin expulsor  

E32

d1 / (Número de pedido) d2 a k r
l

(Letra de pedido)
71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

120
(J)

150
(M)

200
(N)

3 / (1) 4 1 3 6.5 ● ● ● ● ●
4 / (2) 5.5 1.5 4 8 ● ● ● ● ●
5 / (3) 7 1.5 4 10 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 1.5 4 10 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 1.5 4 12 ● ● ● ● ●
10 / (6) 14 1.5 4 15 ● ● ● ● ● ●
13 / (7) 17 1.5 4 15 ● ● ● ● ● ● ●
16 / (8) 20 1.5 4 15 ● ● ● ● ● ● ●
20 / (9) 25 1.5 4 15 ● ● ● ● ● ● ●

2206. Punzón de corte con cabeza en forma de trombón, en bruto



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte con cabeza en forma de trombón, con mecha, redondo

 

2 2 1 6 . 7 G 4 . 0 7 0 0 

   
 P = ∅ 7,0 mm = (0700) 

     
 19 mm = (4) 

     
 100 mm = (G) 

      
 13 mm = (7) 

     
   = (6) 

      
   = (1) 

    
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  

 Forma: Redondo 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d1  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 con cabeza en forma de trombón   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Redondo   

 Punzón de corte:  
 sin expulsor  

3
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Material:
HSS
Dureza:
Caña 62-66 HRC
Cabeza 45-55 HRC

Para descripción del material y otros  
materiales, vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña en rectificado fino. Cabeza recalcada en  
caliente y revenida.

Nota:
Fresa para asientos apropiados 2284.00.

E33

d1 / (Número de pedido) d2 p l1  / (Número de pedido) a k r
l

(Letra de pedido)
71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

120
(J)

150
(M)

200
(N)

3 / (1) 4 0.8-2.9 8 (1)  10 (2) 1 3 6.5 ● ● ● ● ●
4 / (2) 5.5 1.0-3.9 8 (1)  13 (3) 1.5 4 8 ● ● ● ● ●
5 / (3) 7 1.5-4.9 13 (3)  19 (4) 1.5 4 10 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 1.6-5.9 13 (3)  19 (4) 1.5 4 10 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 2.5-7.9 19 (4)  25 (5) 1.5 4 12 ● ● ● ● ●
10 / (6) 14 4.0-9.9 19 (4)  25 (5) 1.5 4 15 ● ● ● ● ● ●
13 / (7) 17 5.0-12.9 19 (4)  25 (5) 1.5 4 15 ● ● ● ● ● ● ●
16 / (8) 20 8.0-15.9 19 (4)  25 (5) 1.5 4 15 ● ● ● ● ● ● ●
20 / (9) 25 12.0-19.9 19 (4)  25 (5) 1.5 4 15 ● ● ● ● ● ● ●

2216. Punzón de corte con cabeza en forma de trombón, con mecha, redondo
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Punzón de corte con cabeza en forma de trombón, en bruto, con expulsor

Material:
HSS
Dureza:
Caña 62-66 HRC
Cabeza 45-55 HRC

Para descripción del material y otros  
materiales, vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña en rectificado fino. Cabeza recalcada en  
caliente y revenida.

Nota:
Fresa para asientos apropiados 2284.00.
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 100 mm = (G)
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Ejemplo de pedido: 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 Longitud: l Letra de pedido
    

 Diámetro: d1  Número de pedido
    

 Tipo: Número de pedido
 con cabeza en forma de trombón  

 Ejecución:  Número de pedido
 en bruto  

 Punzón de corte:
 con expulsor  

E34

d1 / (Número de pedido) d2 a k r
l

(Letra de pedido)
71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

120
(J)

5 / (3) 7 1.5 4 10 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 1.5 4 10 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 1.5 4 12 ● ● ● ● ●
10 / (6) 14 1.5 4 15 ● ● ● ● ●
13 / (7) 17 1.5 4 15 ● ● ● ● ●
16 / (8) 20 1.5 4 15 ● ● ● ● ●
20 / (9) 25 1.5 4 15 ● ● ● ● ●

2706. Punzón de corte con cabeza en forma de trombón, en bruto, con expulsor
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Punzón de corte con cabeza en forma de trombón, con mecha, redondo,  
con expulsor

 

2 7 1 6 . 7 G 4 . 0 7 0 0 

   
 P = ∅ 7,0 mm = (0700) 

     
 19 mm = (4) 

     
 100 mm = (G) 

      
 13 mm = (7) 

     
   = (6) 

      
   = (1) 

    
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  

 Forma: Redondo 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d1  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 con cabeza en forma de trombón   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Redondo   

 Punzón de corte:  
 con expulsor  
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Material:
HSS
Dureza:
Caña 62-66 HRC
Cabeza 45-55 HRC

Para descripción del material y otros  
materiales, vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña en rectificado fino. Cabeza recalcada en  
caliente y revenida.

Nota:
Fresa para asientos apropiados 2284.00.

E35

d1 / (Número de pedido) d2 p l1  / (Número de pedido) a k r
l

(Letra de pedido)
71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

120
(J)

5 / (3) 7 1.6-4.9 13 (3)  19 (4) 1.5 4 10 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 2.5-5.9 13 (3)  19 (4) 1.5 4 10 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 2.5-7.9 19 (4)  25 (5) 1.5 4 12 ● ● ● ● ●
10 / (6) 14 4.0-9.9 19 (4)  25 (5) 1.5 4 15 ● ● ● ● ●
13 / (7) 17 5.0-12.9 19 (4)  25 (5) 1.5 4 15 ● ● ● ● ●
16 / (8) 20 8.0-15.9 19 (4)  25 (5) 1.5 4 15 ● ● ● ● ●
20 / (9) 25 12.0-19.9 19 (4)  25 (5) 1.5 4 15 ● ● ● ● ●

2716. Punzón de corte con cabeza en forma de trombón, con mecha, redondo, con  expulsor
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Instrucciones de montaje

Descripción

Los punzones de corte redondos DIN 9844 tienen su aplicación 

en útiles de punzón flotante, con juego suficiente entre el punzón 

de corte y su alojamiento en la placa guía-punzones, de manera 

que se evitan las fuerzas de flexión que pueden aparecer a causa 

de una falta de alineación en los casos de

 a) montaje rígido

 b) centraje forzado por el asiento de la cabeza.

En consecuencia, en la técnica de corte es correcto separar las 

funciones de guiar y de transmisión de fuerza de los punzones. 

A fin de hacer posible montar en el mismo útil punzones de 

diferentes diámetros de caña, hemos adoptado la norma de 

fabricar todos con la misma altura de cabeza, independiente- 

mente del diámetro de la caña.

Directrices:

Extracto de DIN 9844 en la página 5. 

d1 máx. = espesor de la chapa s 

Fuerza de retroceso con d1 de 1 a 5 mm

 = 20 % de la fuerza de corte 

 con d1 de 5,1 a 16 mm 

 = 10 % de la fuerza de corte

Material a cortar: máx. τB = 400 N/mm2 

Placa porta-punzones de St. 50-2 con σD admis. = 300 N/mm2 

En la placa de alojamiento de la caña del punzón, el orificio para 

ésta deberá ser de 1,05 x d1, y en los de mecha 1,05 x d2. 

El juego entre la cabeza del punzón y la placa de presión deberá 

ser 0,02 mm. 

E36
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Instrucciones de montaje

Descripción

Los punzones de corte redondos DIN 9844 tienen su aplicación 

en útiles de punzón flotante, con juego suficiente entre el punzón 

de corte y su alojamiento en la placa guía-punzones, de manera 

que se evitan las fuerzas de flexión que pueden aparecer a causa 

de una falta de alineación en los casos de

 a) montaje rígido

 b) centraje forzado por el asiento de la cabeza.

En consecuencia, en la técnica de corte es correcto separar las 

funciones de guiar y de transmisión de fuerza de los punzones. 

A fin de hacer posible montar en el mismo útil punzones de 

diferentes diámetros de caña, hemos adoptado la norma de 

fabricar todos con la misma altura de cabeza, independiente- 

mente del diámetro de la caña.

Directrices:

Extracto de DIN 9844 en la página 5. 

d1 máx. = espesor de la chapa s 

Fuerza de retroceso con d1 de 1 a 5 mm

 = 20 % de la fuerza de corte 

 con d1 de 5,1 a 16 mm 

 = 10 % de la fuerza de corte

Material a cortar: máx. τB = 400 N/mm2 

Placa porta-punzones de St. 50-2 con σD admis. = 300 N/mm2 

En la placa de alojamiento de la caña del punzón, el orificio para 

ésta deberá ser de 1,05 x d1, y en los de mecha 1,05 x d2. 

El juego entre la cabeza del punzón y la placa de presión deberá 

ser 0,02 mm. 
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Punzón de corte DIN 9844, Forma A

Material:
HSS
Código 220.3.
Dureza:
Caña 64 ± 2  HRC
Cabeza 52 ± 3 HRC

HST
Código 220.4.
Dureza:
Caña Superficie ≥ 950 HV 0,3
Cabeza 52 ± 3 HRC

Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Cabeza recalcada en caliente. Las superficies de contacto y de la caña en  
rectificado fino en «plongée».

Longitudes disponibles: 71, 90 y 112 mm.
Otras longitudes y diámetros sobre demande!

220.

E37

Ejemplo de código:
Punzón de corte DIN 9844, Forma A =220.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro de corte d1 5.5 mm = 0550.
Longitud l1 71 mm = 071
Código =220. 3.0550. 071

d1

Gradación
d1 d3 r l1 71 90 112

2 - 2.2 0.1 3.6 0.2 ● ● ●
2.3 - 2.5 0.1 4 0.2 ● ● ●
2.6 - 2.8 0.1 4.5 0.3 ● ● ●
2.9 - 3.2 0.1 5 0.3 ● ● ●
3.3 - 3.5 0.1 6 0.3 ● ● ●
3.6 - 4 0.1 7 0.3 ● ● ●
4.1 - 4.5 0.1 8 0.5 ● ● ●
4.6 - 5 0.1 8.5 0.5 ● ● ●
5.1 - 5.4 0.1 9 0.5 ● ● ●
5.5 - 5.9 0.1 9.5 0.5 ● ● ●
6 - 6.4 0.1 10 0.5 ● ● ●
6.5 - 7 0.5 10.8 0.7 ● ● ●
7.5 - 8 0.5 12 0.7 ● ● ●
8.5 - 9 0.5 13 0.7 ● ● ●
9.5 - 10 0.5 14.5 0.7 ● ● ●
10.5 - 11 0.5 16 1 ● ● ●
11.5 - 12.5 0.5 18 1 ● ● ●
13 - 14.5 0.5 20 1 ● ● ●
15 - 16 0.5 22 1 ● ● ●

220. Punzón de corte DIN 9844, Forma  A
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Punzón de corte DIN 9844, Forma B

221.

-0,1d 3

d4

X +0
,2

4
+0

,5
l 1

l 2

d2  h6

d1  h6

R13

+0,5d1d4

Material:
HSS
Código 221.3.
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 3 HRC

HST
Código 221.4.
Dureza:
Caña Superficie ≥ 950 HV 0,3
Cabeza 52 ± 3 HRC

Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Cabeza recalcada en caliente. Las superficies de contacto y de la caña en  
rectificado fino en «plongée».

Longitudes disponibles: 71, 90 y 112 mm.
Otras longitudes y diámetros sobre demande!
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d1

Gradación
d1 d2 d3 l2 r l1 71 90 112

0.1 - 1.9 0.05 2 3.6 7 0.2 ● ● ●
1.95 - 2.4 0.05 2.5 4 7 0.2 ● ● ●
2.5 - 3.1 0.1 3.2 5 7 0.3 ● ● ●
3.2 - 3.9 0.1 4 7 7 0.3 ● ● ●
4 - 4.9 0.1 5 8.5 7 0.5 ● ● ●
5 - 6.2 0.1 6.3 10 7 0.5 ● ● ●
6.3 - 7.9 0.1 8 12 16 0.7 ● ● ●
8 - 9.9 0.1 10 14.5 16 0.7 ● ● ●
10 - 12.4 0.1 12.5 18 16 1 ● ● ●
12.5 - 15.9 0.1 16 22 16 1 ● ● ●

Ejemplo de código:
Punzón de corte DIN 9844, Forma B =221.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro de corte d1 5 mm = 0500.
Longitud l1 71 mm= 071
Código =221. 3.0500. 071

221. Punzón de corte DIN 9844, Forma B
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Punzón de corte similar a VDI 3374

Material:
HSS
Código 266.3.
Dureza:
Caña 62 ± 2 HRC
Cabeza 45 ± 5 HRC

Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Cabeza recalcada en caliente. Las superficies de contacto y de la caña en  
rectificado fino en «plongée».

Longitudes disponibles: 71 y 80 mm.
Otras longitudes y diámetros sobre demande!
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Ejemplo de código:
Punzón de corte similar a VDI 3374 =266.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro de corte d1 12 mm= 1200.
Longitud l1 71 mm= 071
Código =266. 3.1200. 071

d1

Gradación
d1 d2 d3 l2 l1+1 71 80

5 - 8.9 0.1 10 13 13 ● ●
9 - 11.9 0.1 13 16 13 ● ●
12 - 15.9 0.1 16 19 13 ● ●
16 - 19.5 0.5 20 24 13 ● ●
20 - 24.5 0.5 25 29 13 ● ●

266. Punzón de corte similar a VDI 3374
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Punzón de corte con expulsor

Redondeado

k
+

0
,4

d 1 m5

M

1
9

+
0

,8
l 1

d 3
0,2

d 4

d 1 h6

267.

Material:
HSS
Código de pedido 267.3.
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 3 HRC

Para descripción del material y otros materiales, vea al principio del  
capítulo E.

Ejecución:
Cabeza recalcada en caliente. Las superficies de contacto y de la caña en  
rectificado fino en «plongée».
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d1 h6 d3 d4 k l1 l1 l1 l1 M
60 71 80 90

5 8 0.45 5 ● ● M2.5
6 9 0.7 5 ● ● ● ● M3
8 11 1.04 5 ● ● ● ● M4
10 13 1.47 5 ● ● ● ● M5
13 16 1.47 5 ● ● ● ● M5
16 19 2.26 6.4 ● ● ● ● M6
20 23 2.26 6.4 ● ● ● ● M6
25 28 2.26 6.4 ● ● ● ● M6

Ejemplo de código:
Punzón de corte con expulsor =267.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro del eje d1 13 mm = 1300.
Longitud l1 60 mm = 060
Código =267. 3.1300. 060

267. Punzón de corte con expulsor
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Punzón de corte con expulsor, de mecha corta

Material:
HSS
Código de pedido 268.3.
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 3 HRC

Para descripción del material y otros materiales, vea al principio del  
capítulo E.

Ejecución:
Cabeza recalcada en caliente. Las superficies de contacto y de la caña en  
rectificado fino en «plongée».

El plano de guía, salvo indicación en contra, es realizado paralelamente  
a la medida «b» – del lado más largo del perfil.

d1
+0,01

+
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k

d 2 m5

R9,5

1
9

+
0
,8

l 1

d 4

redondeado

M

l 2

d2 h6

+0,2d3

268.
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Ejemplo de código:
Punzón de corte con expulsor, de mecha corta =268.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro del eje d2 13 mm = 1300.
Longitud l1 60 mm = 060.
Forma de corte FORM Cuadrado = 01.
Anchura de forma de corte a 4.8 mm = 0480.
Longitud de la forma de corte b 4.8 mm = 0480
Código =268. 3.1300. 060. 01.0480. 0480

d1 d2 d3 d4 k l2 l1 l1 l1 l1 amin M
60 71 80 90

1.6 - 4.9 5 8 0.45 5 7 ● ● 1.6 M2.5
2.3 - 5.9 6 9 0.7 5 7 ● ● ● ● 2.3 M3
3.2 - 7.9 8 11 1.04 5 13 ● ● ● ● 3.2 M4
4.8 - 9.9 10 13 1.47 5 13 ● ● ● ● 4.8 M5
4.8 - 12.9 13 16 1.47 5 13 ● ● ● ● 4.8 M5
5.5 - 15.9 16 19 2.26 6.4 13 ● ● ● ● 5.5 M6
5.5 - 19.9 20 23 2.26 6.4 13 ● ● ● ● 5.5 M6
6.5 - 24.9 25 28 2.26 6.4 13 ● ● ● ● 6.5 M6

268. Punzón de corte con expulsor, de  
mecha corta



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte con expulsor, de mecha larga

d1
+0,01

+
0
,4

k

l 2

d 2 m5

R9
,5

+0,2

1
9

+
0
,8

l 1

d 3

d4

redondeado

d2 h6

M

269.

Material:
HSS
Código de pedido 269.3.
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 3 HRC

Para descripción del material y otros materiales, vea al principio del  
capítulo E.

Ejecución:
Cabeza recalcada en caliente. Las superficies de contacto y de la caña en  
rectificado fino en «plongée».

El plano de guía, salvo indicación en contra, es realizado paralelamente  
a la medida «b» – del lado más largo del perfil.
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d1 d2 d3 d4 k l2 l1 l1 l1 l1 amin M
60 71 80 90

2.3 - 5.9 6 9 0.7 5 17.5 ● ● ● ● 2.3 M3
3.2 - 7.9 8 11 1.04 5 25 ● ● ● ● 3.2 M4
4.8 - 9.9 10 13 1.47 5 28 ● ● ● ● 4.8 M5
4.8 - 12.9 13 16 1.47 5 28 ● ● ● ● 4.8 M5
5.5 - 15.9 16 19 2.26 6.4 28 ● ● ● ● 5.5 M6
5.5 - 19.9 20 23 2.26 6.4 28 ● ● ● ● 5.5 M6
6.5 - 24.9 25 28 2.26 6.4 28 ● ● ● ● 6.5 M6

Ejemplo de código:
Punzón de corte con expulsor, de mecha larga =269.
Material MAT HSS = 3.
Diámetro del eje d2 13 mm = 1300.
Longitud l1 60 mm = 060.
Forma de corte FORM Cuadrado = 01.
Anchura de forma de corte a 4.8 mm = 0480.
Longitud de la forma de corte b 4.8 mm = 0480
Código =269. 3.1300. 060. 01.0480. 0480

269. Punzón de corte con expulsor, de  
mecha larga
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Co %

 3 1800 1200 1700

 6 1650 1500 2300

 9 1400 2000 2600

 6 1600 2000 2600

 9 1450 2350 2700

12 1300 2450 2900

15 1200 2700 2850

 6 1400 1900 2250

 8 1350 2300 2600

10 1200 2650 2850
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Alteraciones beneficiosas en los metales duros WC-Co gracias al compactado isostático en caliente

Tamaño de grano WC Dureza HV30 Resistencia a la flexión N/mm2

antes después antes después

fino

Sin alteración

medio

basto

Metal duro – 

con compactado isotérmico ulterior en caliente (HIP)

El tratamiento HIP (Hot Isostatic Pressing) consiste en un prensado ulterior isostático en caliente, posterior al sinterizado, de

Metales duros WC – Co

En este proceso, muy extendido en la tecnología de metales duros, el material ya sinterizado es sometido a un compactado ulterior en un horno de alta 

temperatura a una temperatura inferior a la de sinterización, y a presiones muy elevadas (1,2 a 3 kbar).

La disminución de la porosidad del metal proporciona a éste una mejora de la resistencia, y por consiguiente una más larga duración de los útiles en aplica-

ciones de deformación (sin arranque de viruta).

Además de aumentar la resistencia a la presión, mejora sobre todo la resistencia a la flexión, como se deduce de los siguientes gráficos y tablas.

En los trabajos de chapa se da preferencia, en un amplio campo de aplicaciones, a las variedades de metal duro de un tamaño mediano de grano WC,  

con un 9 al 12% de componente Co.

Tamaño de grano WC
fino                  medio              basto

a)  Efecto del tamaño del cristalizado del metal duro en estado sinterizado 

+ HIP-tratado (1350°C/2 kbar argón).

b)  Efecto del contenido de cobalto, prueba realizada como en el gráfico a)

Resistencia a la flexión sbB de una aleación WC-6Co sinterizada y HIP-trata-

do, en dependencia de varios factores ajenos. 

Porosidad del material sinterizado: ^ A1

 columnas lisas: sinterizado 

 columnas rayadas: HIP-tratado
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Co %

 3 1800 1200 1700

 6 1650 1500 2300

 9 1400 2000 2600

 6 1600 2000 2600

 9 1450 2350 2700

12 1300 2450 2900

15 1200 2700 2850

 6 1400 1900 2250

 8 1350 2300 2600

10 1200 2650 2850
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Alteraciones beneficiosas en los metales duros WC-Co gracias al compactado isostático en caliente

Tamaño de grano WC Dureza HV30 Resistencia a la flexión N/mm2

antes después antes después

fino

Sin alteración

medio

basto

Metal duro – 

con compactado isotérmico ulterior en caliente (HIP)

El tratamiento HIP (Hot Isostatic Pressing) consiste en un prensado ulterior isostático en caliente, posterior al sinterizado, de

Metales duros WC – Co

En este proceso, muy extendido en la tecnología de metales duros, el material ya sinterizado es sometido a un compactado ulterior en un horno de alta 

temperatura a una temperatura inferior a la de sinterización, y a presiones muy elevadas (1,2 a 3 kbar).

La disminución de la porosidad del metal proporciona a éste una mejora de la resistencia, y por consiguiente una más larga duración de los útiles en aplica-

ciones de deformación (sin arranque de viruta).

Además de aumentar la resistencia a la presión, mejora sobre todo la resistencia a la flexión, como se deduce de los siguientes gráficos y tablas.

En los trabajos de chapa se da preferencia, en un amplio campo de aplicaciones, a las variedades de metal duro de un tamaño mediano de grano WC,  

con un 9 al 12% de componente Co.

Tamaño de grano WC
fino                  medio              basto

a)  Efecto del tamaño del cristalizado del metal duro en estado sinterizado 

+ HIP-tratado (1350°C/2 kbar argón).

b)  Efecto del contenido de cobalto, prueba realizada como en el gráfico a)

Resistencia a la flexión sbB de una aleación WC-6Co sinterizada y HIP-trata-

do, en dependencia de varios factores ajenos. 

Porosidad del material sinterizado: ^ A1

 columnas lisas: sinterizado 

 columnas rayadas: HIP-tratado
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Punzón de corte similar a DIN 9844, Forma A

Material:
Metal duro
Código 270.9.

Ejecución:
Caña en rectificado fino.
Cabeza: Acero, soldada o de metal duro.

Otros diámetros y longitudes sobre demanda.

d 3 -0,1

d 4

d 1 h6

4
+

0
,2

I 1
+

0
,5

d         d4 1  
+0,5

270.
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Ejemplo de código:
Punzón de corte similar a DIN 9844, Forma A =270.9.
Diámetro del eje d1 4.7 mm = 0470.
Longitud l1 71 mm = 071
Código =270.9. 0470. 071

d1

Gradación
d1 d3 r l1 71 90 112

1 - 2.2 0.1 3.6 0.2 ● ● ●
2.3 - 2.5 0.1 4 0.2 ● ● ●
2.6 - 2.8 0.1 4.5 0.3 ● ● ●
2.9 - 3.2 0.1 5 0.3 ● ● ●
3.3 - 3.5 0.1 6 0.3 ● ● ●
3.6 - 4 0.1 7 0.3 ● ● ●
4.1 - 4.5 0.1 8 0.5 ● ● ●
4.6 - 5 0.1 8.5 0.5 ● ● ●
5.1 - 5.4 0.1 9 0.5 ● ● ●
5.5 - 5.9 0.1 9.5 0.5 ● ● ●
6 - 6.4 0.1 10 0.5 ● ● ●
6.5 - 7 0.5 10.8 0.7 ● ● ●
7.5 - 8 0.5 12 0.7 ● ● ●
8.5 - 9 0.5 13 0.7 ● ● ●
9.5 - 10 0.5 14.5 0.7 ● ● ●
10.5 - 11 0.5 16 1 ● ● ●
11.5 - 12.5 0.5 18 1 ● ● ●
13 - 14.5 0.5 20 1 ● ● ●
15 - 16 0.5 22 1 ● ● ●

270. Punzón de corte similar a DIN  9844, 
Forma A
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Punzón de corte similar a DIN 9844, Forma B

271.
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Material:
Metal duro
Código 271.9.

Ejecución:
Caña en rectificado fino.
Cabeza: Acero, soldada o de metal duro.

Otros diámetros y longitudes sobre demanda.

E46

d1

Gradación
d1 d2 d3 l2 r l1 71 90 112

0.5 - 1.9 0.05 2 3.6 7 0.2 ● ● ●
1.95 - 2.4 0.05 2.5 4 7 0.2 ● ● ●
2.5 - 3.1 0.1 3.2 5 7 0.3 ● ● ●
3.2 - 3.9 0.1 4 7 7 0.3 ● ● ●
4 - 4.9 0.1 5 8.5 7 0.5 ● ● ●
5 - 6.2 0.1 6.3 10 7 0.5 ● ● ●
6.3 - 7.9 0.1 8 12 16 0.7 ● ● ●
8 - 9.9 0.1 10 14.5 16 0.7 ● ● ●
10 - 12.4 0.1 12.5 18 16 1 ● ● ●
12.5 - 15.9 0.1 16 22 16 1 ● ● ●

Ejemplo de código:
Punzón de corte similar a DIN 9844, Forma B =271.9.
Diámetro de corte d1 7.3 mm = 0730.
Longitud l1 71 mm = 071
Código =271.9.0730. 071

271. Punzón de corte similar a DIN  9844, 
Forma B
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Punzón de corte similar a DIN 9861, Forma D

Material:
Metal duro
Código = 272.9.

Ejecución:
Caña en rectificado fino.
Cabeza: Acero, soldada o de metal duro.

Otros diámetros y longitudes sobre demanda.

k
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l 1
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Ejemplo de código:
Punzón de corte similar a DIN 9861, Forma D =272.9.
Diámetro del eje d1 5 mm = 0500.
Longitud l1 71 mm= 071
Código =272.9. 0500. 071

d1

Gradación
d1 d2 k l1 71 80 100

1.5 0.1 2.2 0.5 ● ● ●
1.6 - 1.7 0.1 2.5 0.5 ● ● ●
1.8 - 1.9 0.1 2.8 0.5 ● ● ●
2 0.1 3 0.5 ● ● ●
2.1 - 2.2 0.1 3.2 0.5 ● ● ●
2.3 - 2.5 0.1 3.5 0.5 ● ● ●
2.6 - 2.9 0.1 4 0.5 ● ● ●
3 - 3.4 0.1 4.5 0.5 ● ● ●
3.5 - 3.9 0.1 5 0.5 ● ● ●
4 - 4.4 0.1 5.5 0.5 ● ● ●
4.5 - 4.9 0.1 6 0.5 ● ● ●
5 - 5.4 0.1 6.5 0.5 ● ● ●
5.5 - 5.9 0.1 7 0.5 ● ● ●
6 - 6.4 0.1 8 0.5 ● ● ●
6.5 - 7 0.5 9 1 ● ● ●
7.5 - 8 0.5 10 1 ● ● ●
8.5 - 9 0.5 11 1 ● ● ●
9.5 - 10 0.5 12 1 ● ● ●
10.5 - 11 0.5 13 1 ● ● ●
11.5 - 12 0.5 14 1 ● ● ●
12.5 - 13 0.5 15 1 ● ● ●
13.5 - 14 0.5 16 1.5 ● ● ●
14.5 - 15 0.5 17 1.5 ● ● ●
15.5 - 16 0.5 18 1.5 ● ● ●

272. Punzón de corte similar a DIN 9861,  
Forma D



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte similar a DIN 9861, Forma C

R
1
3

d
2

60°

0
,5

l 1

+
0

,5

+
0

,5
7

d
1 h6

h6
d

3

273.

+
0

,2

Material:
Metal duro
Código = 273.9.

Ejecución:
Caña en rectificado fino.
Cabeza: Acero, soldada o de metal duro.

Otros diámetros y longitudes sobre demanda.

E48

d1

Gradación
d1 d2 d3 l1

0.5 - 1.5 0.05 3 2 71
1.55 - 2.95 0.05 4.5 3 71

Ejemplo de código:
Punzón de corte similar a DIN 9861, Forma C =273.9.
Diámetro de corte d1 1.75 mm= 0175.
Longitud l1 71 mm = 71
Código =273.9. 0175.71

273. Punzón de corte similar a DIN 9861,  
Forma C

Punzones de corte
de precisión
de cambio rápido



Punzones de corte
de precisión
de cambio rápido

E49



2 2 4 2 . 2 F 1 . 0 6 5 0 . 0 4 5 0 B

2 2 4 2 . 2 F 1 . 0 6 5 0 . 0 4 5 0 B

ø10

9
0

1
3

6
,5

4,5

0°

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Ejemplos de pedido

para punzones de corte de cambio rápido

Angulo = 90° (B)

Forma: Agujero oblongo anchura W = 4,5 mm (0450)

Forma: Agujero oblongo longitud P = 6,5 mm (0650)

Longitud de corte del punzón: l1 = 13 mm (1)

Longitud: l = 90 mm (F)

Diámetro: d2 = 10 mm (2)

Tipo = ligero (2)

Ejecución: angujero oblongo (4)

Punzón de corte: sin expulsor (22)

Forma:  

Agujero oblongo 

longitud P = 6,5 mm

Forma:  

Agujero oblongo 

anchura W = 4,5 mm

Ejemplo de pedido:

Ejecución:
Número 
de pedido

en bruto = 0

redondo = 1

cuadrado = 2

rectangular = 3

agujero oblongo = 4

rectangular con radio = 5

perno de posicionado con punta cónica = 6

perno de posicionado con punta 

parabólica

= 7

formas especiales = 9

Tipo: Número de pedido
ligero = 2

reforzado = 3

corte mayor, ligero = 4

corte mayor, reforzado = 5

Longitud de corte 
del punzón: l1

Número de 
pedido

13 = 1

19 = 2

25 = 3

30 = 4

especial = X

Diámetro: d2 Número de pedido
 6 (sólo ligeros) = 1

10 = 2

13 = 3

16 = 4

20 = 5

25 = 6

32 = 7

38  (sólo ejecución 

ligera)

= 8

40  (sólo ejecución 

reforzada)

= 9

Longitud: l
Letra de 
pedido

 50 = A

 56 = B

 63 = C

 71 = D

 80 = E

 90 = F

100 = G

110 = H

125 = J

140 = K

150 = L

175 = M

200 = N

especial = X

Angulo:
Letra de 
pedido

  0° = A

 90° = B

180° = C

270° = D

especial = X

Nota:   Para medidas normalizadas ver tabla 
Ejecución especial sobre demanda

Punzón de corte: 

22 sin expulsor 

27 con expulsor

E50



2 2 4 2 . 2 F 1 . 0 6 5 0 . 0 4 5 0 B

2 2 4 2 . 2 F 1 . 0 6 5 0 . 0 4 5 0 B

ø10

9
0

1
3

6
,5

4,5

0°

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Ejemplos de pedido

para punzones de corte de cambio rápido

Angulo = 90° (B)

Forma: Agujero oblongo anchura W = 4,5 mm (0450)

Forma: Agujero oblongo longitud P = 6,5 mm (0650)

Longitud de corte del punzón: l1 = 13 mm (1)

Longitud: l = 90 mm (F)

Diámetro: d2 = 10 mm (2)

Tipo = ligero (2)

Ejecución: angujero oblongo (4)

Punzón de corte: sin expulsor (22)

Forma:  

Agujero oblongo 

longitud P = 6,5 mm

Forma:  

Agujero oblongo 

anchura W = 4,5 mm

Ejemplo de pedido:

Ejecución:
Número 
de pedido

en bruto = 0

redondo = 1

cuadrado = 2

rectangular = 3

agujero oblongo = 4

rectangular con radio = 5

perno de posicionado con punta cónica = 6

perno de posicionado con punta 

parabólica

= 7

formas especiales = 9

Tipo: Número de pedido
ligero = 2

reforzado = 3

corte mayor, ligero = 4

corte mayor, reforzado = 5

Longitud de corte 
del punzón: l1

Número de 
pedido

13 = 1

19 = 2

25 = 3

30 = 4

especial = X

Diámetro: d2 Número de pedido
 6 (sólo ligeros) = 1

10 = 2

13 = 3

16 = 4

20 = 5

25 = 6

32 = 7

38  (sólo ejecución 

ligera)

= 8

40  (sólo ejecución 

reforzada)

= 9

Longitud: l
Letra de 
pedido

 50 = A

 56 = B

 63 = C

 71 = D

 80 = E

 90 = F

100 = G

110 = H

125 = J

140 = K

150 = L

175 = M

200 = N

especial = X

Angulo:
Letra de 
pedido

  0° = A

 90° = B

180° = C

270° = D

especial = X

Nota:   Para medidas normalizadas ver tabla 
Ejecución especial sobre demanda

Punzón de corte: 

22 sin expulsor 

27 con expulsor

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, en bruto, para trabajos ligeros

Ejemplo de pedido: 

2 2 0 2 . 7 G  
  
  

  
  
  
  
  
  

  
 Longitud: l Letra de pedido 
 100 mm = (G) 

 Diámetro: d2  Número de pedido 
 32 mm = (7) 

 Tipo: Número de pedido 

 ligero = (2) 

 Ejecución:  Número de pedido 
 En bruto = (0) 

 Punzón de corte:  
 sin expulsor = 22

2202.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E51

d2 / (Número de pedido) d5 l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

110
(H)

125
(J)

140
(K)

150
(l)

175
(M)

200
(N)

6 / (1) 6 ● ● ● ● ●
10 / (2) 8 ● ● ● ● ● ● ●
13 / (3) 8 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
16 / (4) 8 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
20 / (5) 8 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
25 / (6) 8 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
32 / (7) 8 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
38 / (8) 8 ● ● ● ● ● ● ● ● ●

2202. Punzón de corte de cambio rápido, en bruto, para trabajos ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, redondo, para trabajos  
ligeros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y diámetro de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

2212.

Ejemplo de pedido: 

2 2 1 2 . 7 G 2 . 2 4 5 0 

 Forma: Redondo 
 P = ø24,5 mm = 2450 

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
 19 mm = (2) 

 Longitud: l Letra de pedido 
 100 mm = (G) 

 Diámetro: d2  Número de pedido 
 32 mm = (7) 

 Tipo: Número de pedido 
 ligero = (2) 

 Ejecución:  Número de pedido 
 Redondo = (1) 

 Punzón de corte:  
 sin expulsor = 22

E52

d2 / (Número de pedido) d5 P l1 / (Número de pedido)* l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

6 / (1) 6 1,6-5,9 13 (1) ● ● ● ● ●
10 / (2) 8 1,6-9,9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
13 / (3) 8 5,0-12,9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
16 / (4) 8 8,0-15,9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
20 / (5) 8 12,0-19,9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
25 / (6) 8 16,0-24,9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
32 / (7) 8 24,0-31,9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ●
38 / (8) 8 30,0-37,9 19 (2)  25 (3)  30 (4) ● ● ●
*l1=10 si P < 2,20

2212. Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, redondo, para trabajos ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, cuadrado, para trabajos  
ligeros

Ejemplo de pedido: 

2 2 2 2 . 2 F 1 . 0 6 5 0  B  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
 90° = (B) 

  
  
 Forma: Cuadrado, longitud P 
 P = 6,5 mm = 0650 

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
 13 mm = (1) 

 Longitud: l Letra de pedido 
 90 mm = (F) 

 Diámetro: d2  Número de pedido 
 10 mm = (2) 

 Tipo: Número de pedido 
 ligero = (2) 

 Ejecución:  Número de pedido 
 Cuadrado = (2) 

 Punzón de corte: 
 sin expulsor = 22

α = 90°

±0,01P

±
0

,0
1

P

G

G = 2 × P

2222.

α = 90° Standard

180° 0°

270°

d 5

R13

+
0

,5
l

d 2 g5

+
1

l 1

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E53

d2 / (Número de pedido) d5 Pmin Gmax l1 / (Número de pedido)* l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

6 / (1) 6 1.6 5.9 13 (1) ● ● ● ● ●
10 / (2) 8 1.6 9.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
13 / (3) 8 4.5 12.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
16 / (4) 8 6 15.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
20 / (5) 8 8 19.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
25 / (6) 8 10 24.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
32 / (7) 8 12.5 31.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ●
38 / (8) 8 14 37.9 19 (2)  25 (3)  30 (4) ● ● ●
*l1=10 si P < 2,20

2222. Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, cuadrado, para trabajos  ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, rectangular, para trabajos  
ligeros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

α = 90° Standard

180° 0°

270°

d 5

R13

+
0

,5
l

d 2 g5

+
1

l 1

2232.

Ejemplo de pedido:   

2 2 3 2 . 2 F 1 . 0 6 5 0 . 0 4 5 0 B  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
 90° = (B) 

 Forma: Rectangular, anchura W 
 W = 4,5 mm = 0450 

 Forma: Rectangular, longitud P 
 P = 6,5 mm = 0650 

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
 13 mm = (1) 

 Longitud: l Letra de pedido 
 90 mm = (F) 

 Diámetro: d2  Número de pedido 
 10 mm = (2) 

 Tipo: Número de pedido 
 ligero = (2) 

 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular = (3) 

 Punzón de corte: 
 sin expulsor = 22

α = 90°
G

±
0

,0
1

P

±0,01W

G = P2+W2

E54

d2 / (Número de pedido) d5 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido)* l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

6 / (1) 6 1.6 5.9 13 (1) ● ● ● ● ●
10 / (2) 8 1.6 9.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
13 / (3) 8 4.5 12.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
16 / (4) 8 6 15.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
20 / (5) 8 8 19.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
25 / (6) 8 10 24.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
32 / (7) 8 12.5 31.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ●
38 / (8) 8 14 37.9 19 (2)  25 (3)  30 (4) ● ● ●
*l1=10 si W < 2,20

2232. Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, rectangular, para trabajos  ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, agujero oblongo, para  
trabajos ligeros

Ejemplo de pedido: 

2 2 4 2 . 2 F 1 . 0 6 5 0 . 0 4 5 0 B

 Ángulo Letra de pedido 
 90° = (B) 

 Forma: Agujero oblongo, anchura W 
 W = 4,5 mm = 0450 

 Forma: Agujero oblongo,  longitud P 
 P = 6,5 mm = 0650 

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
 13 mm = (1) 

 Longitud: l Letra de pedido 
 90 mm = (F) 

 Diámetro: d2  Número de pedido 
 10 mm = (2) 

 Tipo: Número de pedido 
 ligero = (2) 

 Ejecución:  Número de pedido 
 Agujero oblongo = (4) 

 Punzón de corte: 
 sin expulsor = 22

α = 90°

±
0

,0
1

P

±0,01W

G = P

α = 90° Standard

180° 0°

270°

d 5

R13

+
0

,5
l

d 2 g5

+
1

l 1

2242.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E55

d2 / (Número de pedido) d5 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido)* l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

6 / (1) 6 1.6 5.9 13 (1) ● ● ● ● ●
10 / (2) 8 1.6 9.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
13 / (3) 8 4.5 12.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
16 / (4) 8 6 15.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
20 / (5) 8 8 19.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
25 / (6) 8 10 24.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
32 / (7) 8 12.5 31.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ●
38 / (8) 8 14 37.9 19 (2)  25 (3)  30 (4) ● ● ●
*l1=10 si W < 2,20

2242. Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, agujero oblongo, para  trabajos ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, rectangular con radio, para  
trabajos ligeros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.
* Para radio diferente, vea formas especiales  
estandardizadas.

α = 90° Standard

180° 0°

270°

d 5

R13

+
0

,5
l

d 2 g5

+
1

l 1

2252.

Ejemplo de pedido: 

2 2 5 2 . 2 F 1 . 0 6 5 0 . 0 4 5 0 B  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
 90° = (B) 

 Forma: Rectangular con radio, anchura W 
 W = 4,5 mm = 0450 

 Forma: Rectangular con radio, longitud P 
 P = 6,5 mm = 0650 

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
 13 mm = (1) 

 Longitud: l Letra de pedido 
 90 mm = (F) 

 Diámetro: d2  Número de pedido 
 10 mm = (2) 

 Tipo: Número de pedido 
 ligero = (2) 

 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular con radio = (5) 

 Punzón de corte: 
 sin expulsor = 22

α = 90°
G

±0,01

R 0,5

±
0

,0
1

P

±0,01W

*

G = (P−1.0)2 +(W−1.0)2 +1

E56

d2 / (Número de pedido) d5 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido)* l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

6 / (1) 6 1.6 5.9 13 (1) ● ● ● ● ●
10 / (2) 8 1.6 9.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
13 / (3) 8 4.5 12.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
16 / (4) 8 6 15.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
20 / (5) 8 8 19.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
25 / (6) 8 10 24.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
32 / (7) 8 12.5 31.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ●
38 / (8) 8 14 37.9 19 (2)  25 (3)  30 (4) ● ● ●
*l1=10 si W < 2,20

2252. Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, rectangular con radio, para  trabajos 
ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, en bruto, con expulsor, para trabajos  
ligeros

Ejemplo de pedido: 

2 7 0 2 . 7 G 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 Longitud: l Letra de pedido
 100 mm = (G)

 Diámetro: d2  Número de pedido
 32 mm = (7)

 Tipo: Número de pedido
 ligero = (2)

 Ejecución:  Número de pedido
 en bruto = (0)

 Punzón de corte:
 con expulsor = 27

2702.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E57

d2 / (Número de pedido) d5 l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

6 / (1) 6 ● ● ● ● ●
10 / (2) 8 ● ● ● ● ●
13 / (3) 8 ● ● ● ● ●
16 / (4) 8 ● ● ● ● ●
20 / (5) 8 ● ● ● ● ●
25 / (6) 8 ● ● ● ● ●
32 / (7) 8 ● ● ● ●
38 / (8) 8 ● ● ●

2702. Punzón de corte de cambio rápido, en bruto, con expulsor, para trabajos  ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, redondo, con expulsor,  para 
trabajos ligeros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y diámetro de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

2712.

 

2 7 1 2 . 7 G 2 . 2 4 5 0 

   
 P = ø24,5 mm = 2450 

     
 19 mm = (2) 

     
 100 mm = (G) 

      
 32 mm = (7) 

     
   = (2) 

      
   = (1) 

    
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  

 Forma: Redondo 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 ligero   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Redondo   

 Punzón de corte:  
 con expulsor  

E58

d2 / (Número de pedido) d5 P l1 / (Número de pedido)* l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

6 / (1) 6 1,6-5,9 13 (1) ● ● ● ● ●
10 / (2) 8 1,6-9,9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
13 / (3) 8 5,0-12,9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
16 / (4) 8 8,0-15,9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
20 / (5) 8 12,0-19,9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
25 / (6) 8 16,0-24,9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
32 / (7) 8 24,0-31,9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ●
38 / (8) 8 30,0-37,9 19 (2)  25 (3)  30 (4) ● ● ●
*l1=10 si P < 2,20

2712. Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, redondo, con expulsor, para  trabajos 
ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, cuadrado, con expulsor,  
para trabajos ligeros

 

2 7 2 2 . 2 E 1 . 0 6 5 0  A  
  
  

     
 0° = (A) 

  
  
   
 P = 6,5 mm = 0650 

     
 13 mm = (1) 

     
 80 mm = (E) 

      
 10 mm = (2) 

     
   = (2) 

      
   = (2) 

   
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

  
  
 Forma: Cuadrado, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 ligero   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Cuadrado   

 Punzón de corte: 
 con expulsor  

α = 90°

±0,01P

±
0

,0
1

P

G

G = 2 × P

α = 90° Standard

180° 0°

270°

d 5

+
1

l 1

+
0

,5
l

d 2 g5

R13

2722.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E59

d2 / (Número de pedido) d5 Pmin Gmax l1 / (Número de pedido)* l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

6 / (1) 6 1.6 5.9 13 (1) ● ● ● ● ●
10 / (2) 8 1.6 9.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
13 / (3) 8 4.5 12.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
16 / (4) 8 6 15.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
20 / (5) 8 8 19.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
25 / (6) 8 10 24.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
32 / (7) 8 12.5 31.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ●
38 / (8) 8 14 37.9 19 (2)  25 (3)  30 (4) ● ● ●
*l1=10 si P < 2,20

2722. Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, cuadrado, con expulsor, para  trabajos 
ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, rectangular, con expulsor,  
para trabajos ligeros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

α = 90° Standard

180° 0°

270°

d 5

+
1

l 1

+
0

,5
l

d 2 g5

R13

2732.

 

2 7 3 2 . 2 F 1 . 0 6 5 0 . 0 4 5 0 B  
  
  

     
 90° = (B) 

   
 W = 4,5 mm = 0450 

   
 P = 6,5 mm = 0650 

     
 13 mm = (1) 

     
 90 mm = (F) 

      
 10 mm = (2) 

     
   = (2) 

      
   = (3) 

   
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

 Forma: Rectangular, anchura W 
     

 Forma: Rectangular, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 ligero   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular   

 Punzón de corte: 
 con expulsor  

α = 90°
G

±
0

,0
1

P

±0,01W

G = P2+W2

E60

d2 / (Número de pedido) d5 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido)* l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

6 / (1) 6 1.6 5.9 13 (1) ● ● ● ● ●
10 / (2) 8 1.6 9.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
13 / (3) 8 4.5 12.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
16 / (4) 8 6 15.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
20 / (5) 8 8 19.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
25 / (6) 8 10 24.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
32 / (7) 8 12.5 31.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ●
38 / (8) 8 14 37.9 19 (2)  25 (3)  30 (4) ● ● ●
*l1=10 si W < 2,20

2732. Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, rectangular, con expulsor,  para trabajos 
ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, agujero oblongo, con  
expulsor, para trabajos ligeros

 

2 7 4 2 . 2 F 1 . 0 6 5 0 . 0 4 5 0 B 

     
 90° = (B) 

   
 W = 4,5 mm = 0450 

   
 P = 6,5 mm = 0650 

     
 13 mm = (1) 

     
 90 mm = (F) 

     
 10 mm = (2) 

     
   = (2) 

     
   = (4) 

   
   = 27

Ejemplo de pedido: 

 Ángulo Letra de pedido 
     

 Forma: Agujero oblongo, anchura W 
     

 Forma: Agujero oblongo,  longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 ligero   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Agujero oblongo   

 Punzón de corte: 
 con expulsor  

α = 90°

±
0

,0
1

P

±0,01W

G = P

α = 90° Standard

180° 0°

270°

d 5

+
1

l 1

+
0

,5
l

d 2 g5

R13

2742.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E61

d2 / (Número de pedido) d5 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido)* l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

6 / (1) 6 1.6 5.9 13 (1) ● ● ● ● ●
10 / (2) 8 1.6 9.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
13 / (3) 8 4.5 12.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
16 / (4) 8 6 15.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
20 / (5) 8 8 19.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
25 / (6) 8 10 24.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
32 / (7) 8 12.5 31.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ●
38 / (8) 8 14 37.9 19 (2)  25 (3)  30 (4) ● ● ●
*l1=10 si W < 2,20

2742. Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, agujero oblongo, con expulsor,  para 
trabajos ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, rectangular con radio, con  
expulsor, para trabajos ligeros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.
* Para radio diferente, vea formas especiales  
estandardizadas.

α = 90° Standard

180° 0°

270°

d 5

+
1

l 1

+
0

,5
l

d 2 g5

R13

2752.

 

2 7 5 2 . 2 F 1 . 0 6 5 0 . 0 4 5 0 B  
  
  

     
 90° = (B) 

   
 W = 4,5 mm = 0450 

   
 P = 6,5 mm = 0650 

     
 13 mm = (1) 

     
 90 mm = (F) 

       
 10 mm = (2) 

     
   = (2) 

     
   = (5) 

   
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

 Forma: Rectangular con radio, anchura W 
     

 Forma: Rectangular con radio, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 ligero   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular con radio   

 Punzón de corte: 
 con expulsor  

α = 90°
G

±0,01

R 0,5

±
0

,0
1

P

±0,01W

*

G = (P−1.0)2 +(W−1.0)2 +1

E62

d2 / (Número de pedido) d5 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido)* l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

6 / (1) 6 1.6 5.9 13 (1) ● ● ● ● ●
10 / (2) 8 1.6 9.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
13 / (3) 8 4.5 12.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
16 / (4) 8 6 15.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
20 / (5) 8 8 19.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
25 / (6) 8 10 24.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ●
32 / (7) 8 12.5 31.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ●
38 / (8) 8 14 37.9 19 (2)  25 (3)  30 (4) ● ● ●
*l1=10 si W < 2,20

2752. Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, rectangular con radio, con  expulsor, para 
trabajos ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, en bruto, para trabajos ligeros

 

2 2 0 4 . 4 F 4 . 3 8 0 0 

   
 P = ø38,0 mm = 3800 

     
 30 mm = (4) 

     
 90 mm = (F) 

      
 16 mm = (4) 

     
   = (4) 

      
   = (0) 

    
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  

 Forma: Redondo 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, ligero   

 Ejecución:  Número de pedido 
 en bruto   

 Punzón de corte:  
 sin expulsor  

2204.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y diámetro de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E63

d2 / (Número de pedido) d5 P l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 8 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 8 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 8 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 8 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 8 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2204. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, en 
bruto, para trabajos ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, redondo, para trabajos ligeros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y diámetro de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

2214.

 

2 2 1 4 . 7 G 2 . 3 8 0 0 

   
 P = ∅ 38,0 mm = 3800 

     
 19 mm = (2) 

     
 100 mm = (G) 

      
 32 mm = (7) 

     
   = (4) 

      
   = (1) 

    
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  

 Forma: Redondo 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, ligero   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Redondo   

 Punzón de corte:  
 sin expulsor  

E64

d2 / (Número de pedido) d5 P l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 8 13 - 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 8 16 - 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 8 20 - 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 8 25 - 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 8 32 - 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2214. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, redondo, 
para trabajos ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, cuadrado, para trabajos ligeros

 

2 2 2 4 . 7 F 2 . 3 5 3 5  A  
  
  

     
 0° = (A) 

  
  
   
 P = 35,35 mm = 3535 

     
 19 mm = (2) 

     
 90 mm = (F) 

      
 32 mm = (7) 

     
   = (4) 

      
   = (2) 

   
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

  
  
 Forma: Cuadrado, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, ligero   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Cuadrado   

 Punzón de corte: 
 sin expulsor  

G

±0,01P

±
0

,0
1

P

α = 90°

G = 2 × P

0°

270°

180°

d2g5

d5

+
1

,5
l 1

+
0

,5
lR 3

α = 90°
Standard

2224.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E65

d2 / (Número de pedido) d5 Pmin Gmax l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 8 9.19 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 8 11.31 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 8 14.14 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 8 17.68 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 8 22.63 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2224. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, 
cuadrado, para trabajos ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, rectangular, para trabajos ligeros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

α = 90°
Standard

0°

270°

180°

d2 g5

d5

+
1
,5

l 1
+

0
,5

lR 3

2234.

 

2 2 3 4 . 7 F 2 . 3 8 0 0 . 1 1 5 0 B  
  
  

     
 90° = (B) 

   
 W = 11,5 mm = 1150 

   
 P = 38 mm = 3800 

     
 19 mm = (2) 

     
 90 mm = (F) 

      
 32 mm = (7) 

     
   = (4) 

      
   = (3) 

   
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

 Forma: Rectangular, anchura W 
     

 Forma: Rectangular, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, ligero   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular   

 Punzón de corte: 
 sin expulsor  

±0,01

±
0

,0
1

G

W

P

α = 90°

G = P2+W2

E66

d2 / (Número de pedido) d5 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 8 5 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 8 6.5 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 8 8 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 8 10 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 8 11.5 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2234. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, 
rectangular, para trabajos ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, agujero oblongo, para trabajos ligeros

 

2 2 4 4 . 4 F 2 . 3 8 0 0 . 0 6 5 0 B 

     
 90° = (B) 

   
 W = 6,5 mm = 0650 

   
 P = 38,0 mm = 3800 

     
 19 mm = (2) 

     
 90 mm = (F) 

     
 16 mm = (4) 

     
   = (4) 

     
   = (4) 

   
   = 22

Ejemplo de pedido: 

 Ángulo Letra de pedido 
     

 Forma: Agujero oblongo, anchura W 
     

 Forma: Agujero oblongo,  longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, ligero   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Agujero oblongo   

 Punzón de corte: 
 sin expulsor  

±0,01W

±
0

,0
1

P

α = 90°

G = P

α = 90°
Standard

0°

270°

180°

d 2 g5

d 5

+
1

,5
l 1

+
0

,5
lR 3

2244.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E67

d2 / (Número de pedido) d5 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 8 5 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 8 6.5 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 8 8 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 8 10 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 8 11.5 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2244. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, agujero 
oblongo, para trabajos ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, rectangular con radio, para trabajos ligeros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.
* Para radio diferente, vea formas especiales  
estandardizadas.

α = 90°
Standard

0°

270°

180°

d 2 g5

d 5

+
1

,5
l 1

+
0

,5
lR 3

2254.

 

2 2 5 4 . 7 F 2 . 3 8 0 0 . 1 1 5 0 B  
  
  

     
 90° = (B) 

   
 W = 11,5 mm = 1150 

   
 P = 38,0 mm = 3800 

     
 19 mm = (2) 

     
 90 mm = (F) 

       
 32 mm = (7) 

     
   = (4) 

     
   = (5) 

   
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

 Forma: Rectangular con radio, anchura W 
     

 Forma: Rectangular con radio, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, ligero   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular con radio   

 Punzón de corte: 
 sin expulsor  

±0,01W

R 0,5 ±0,01

±
0

,0
1

P

α = 90°

*

G

G = (P−1.0)2 +(W−1.0)2 +1

E68

d2 / (Número de pedido) d5 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 8 5 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 8 6.5 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 8 8 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 8 10 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 8 11.5 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2254. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, 
rectangular con radio, para trabajos ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, en bruto, con expulsor, para trabajos ligeros

 

2 7 0 4 . 4 F 4 . 3 8 0 0 

   
 P = ø38,0 mm = 3800 

     
 30 mm = (4) 

     
 90 mm = (F) 

      
 16 mm = (4) 

     
   = (4) 

      
   = (0) 

    
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  

 Forma: Redondo 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, ligero   

 Ejecución:  Número de pedido 
 en bruto   

 Punzón de corte:  
 con expulsor  

2704.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y diámetro de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E69

d2 / (Número de pedido) d5 P l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 8 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 8 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 8 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 8 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 8 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2704. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, en 
bruto, con expulsor, para trabajos ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, redondo, con expulsor, para trabajos ligeros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y diámetro de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

2714.

 

2 7 1 4 . 7 G 2 . 4 2 5 0 

   
 P = ∅ 42,5 mm = 4250 

     
 19 mm = (2) 

     
 100 mm = (G) 

      
 32 mm = (7) 

     
   = (4) 

      
   = (1) 

    
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  

 Forma: Redondo 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, ligero   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Redondo   

 Punzón de corte:  
 con expulsor  

E70

d2 / (Número de pedido) d5 P l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 8 13 - 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 8 16 - 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 8 20 - 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 8 25 - 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 8 32 - 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2714. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, redondo, 
con expulsor, para trabajos ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, cuadrado, con expulsor, para trabajos ligeros

 

2 7 2 4 . 5 E 2 . 2 8 2 8  A  
  
  

     
 0° = (A) 

  
  
   
 P = 28,28 mm = 2828 

     
 19 mm = (2) 

     
 80 mm = (E) 

      
 20 mm = (5) 

     
   = (4) 

      
   = (2) 

   
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

  
  
 Forma: Cuadrado, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, ligero   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Cuadrado   

 Punzón de corte: 
 con expulsor  

G

±0,01P

±
0

,0
1

P

α = 90°

G = 2 × P

d 2 g5

d 5

+
1

,5
l 1

+
0

,5
l

R 3

0°

270°

180°

α = 90°
Standard

2724.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E71

d2 / (Número de pedido) d5 Pmin Gmax l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 8 9.19 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 8 11.31 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 8 14.14 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 8 17.68 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 8 22.63 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2724. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, 
cuadrado, con expulsor, para trabajos ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, rectangular, con expulsor, para trabajos ligeros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

0°

270°

180°

d 2 g5

d 5

α = 90°
Standard

+
1

,5
l 1

+
0

,5
lR 3

2734.

 

2 7 3 4 . 7 F 2 . 3 8 0 0 . 1 1 5 0 B  
  
  

     
 90° = (B) 

   
 W = 11,5 mm = 1150 

   
 P = 38 mm = 3800 

     
 19 mm = (2) 

     
 90 mm = (F) 

      
 32 mm = (7) 

     
   = (4) 

      
   = (3) 

   
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

 Forma: Rectangular, anchura W 
     

 Forma: Rectangular, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, ligero   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular   

 Punzón de corte: 
 con expulsor  

±0,01

±
0

,0
1

G

W

P

α = 90°

G = P2+W2

E72

d2 / (Número de pedido) d5 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 8 5 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 8 6.5 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 8 8 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 8 10 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 8 11.5 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2734. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, 
rectangular, con expulsor, para trabajos ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, agujero oblongo, con expulsor, para trabajos ligeros

 

2 7 4 4 . 7 F 2 . 3 8 0 0 . 1 1 5 0 B 

     
 90° = (B) 

   
 W = 11,5 mm = 1150 

   
 P = 38,0 mm = 3800 

     
 19 mm = (2) 

     
 90 mm = (F) 

     
 32 mm = (7) 

     
   = (4) 

     
   = (4) 

   
   = 27

Ejemplo de pedido: 

 Ángulo Letra de pedido 
     

 Forma: Agujero oblongo, anchura W 
     

 Forma: Agujero oblongo,  longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, ligero   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Agujero oblongo   

 Punzón de corte: 
 con expulsor  

±
0

,0
1

P

α = 90°

±0,01W

G = P

0°

270°

180°

d 2 g5

d 5

α = 90°
Standard

+
1

,5
l 1

+
0

,5
lR 3

2744.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E73

d2 / (Número de pedido) d5 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 8 5 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 8 6.5 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 8 8 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 8 10 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 8 11.5 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2744. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, agujero 
oblongo, con expulsor, para trabajos ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, rectangular con radio, con expulsor, para trabajos ligeros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.
* Para radio diferente, vea formas especiales  
estandardizadas.

0°

270°

180°

d 2 g5

d 5

α = 90°
Standard

+
1

,5
l 1

+
0

,5
lR 3

2754.

 

2 7 5 4 . 7 F 2 . 3 8 0 0 . 1 1 5 0 B  
  
  

     
 90° = (B) 

   
 W = 11,5 mm = 1150 

   
 P = 38,0 mm = 3800 

     
 19 mm = (2) 

     
 90 mm = (F) 

       
 32 mm = (7) 

     
   = (4) 

     
   = (5) 

   
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

 Forma: Rectangular con radio, anchura W 
     

 Forma: Rectangular con radio, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, ligero   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular con radio   

 Punzón de corte: 
 con expulsor  

±0,01W

R 0,5 ±0,01

±
0

,0
1

P

α = 90°

*

G

G = (P−1.0)2 +(W−1.0)2 +1

E74

d2 / (Número de pedido) d5 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 8 5 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 8 6.5 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 8 8 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 8 10 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 8 11.5 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2754. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, 
rectangular con radio, con expulsor, para trabajos ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Perno de posicionado de cambio rápido, con punta cónica, para trabajos  
ligeros

 

2 2 6 2 . 4 G 3 . 1 4 0 0  
  
  

  
  

  
  
   
 P = ∅ 14,0 mm = 1400 

     
 25 mm = (3) 

     
 100 mm = (G) 

      
 16 mm = (4) 

     
   = (2) 

      
   = (6) 

   
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

  
  

  
  
 Forma: Redondo 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 ligero   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Perno de posicionado con punta cónica   

 Punzón de corte: 
 sin expulsor  

40°

d2 g5

+
1

l 1
+
0
,5

l

R1
3

d5

P +0,01

N

2262.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y perno de posicionado en rectificado  
fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E75

d2 / (Número de pedido) d5 P l1 / (Número de pedido) N l / (Letra de pedido)
71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

110
(H)

125
(J)

140
(K)

150
(l)

10 / (2) 8 5.9 - 9.9 19 (2) 8 ● ● ● ● ●
13 / (3) 8 9.9 - 12.9 19 (2) 10 ● ● ● ● ● ● ●
16 / (4) 8 12.9 - 15.9 25 (3) 15 ● ● ● ● ● ● ● ●
20 / (5) 8 15.9 - 19.9 25 (3) 20 ● ● ● ● ● ● ● ●
25 / (6) 8 19.9 - 24.9 25 (3) 25 ● ● ● ● ● ● ● ●
32 / (7) 8 24.9 - 31.9 25 (3) 30 ● ● ● ● ● ● ●
38 / (8) 8 31.9 - 37.9 30 (4) 35 ● ● ● ● ● ● ●

2262. Perno de posicionado de cambio rápido, con punta cónica, para trabajos  ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Perno de posicionado de cambio rápido, con punta parabólica, para  
trabajos ligeros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y perno de posicionado en rectificado  
fino.
Ejecución especial sobre demanda.

Nota:
La longitud de 2 mm efectúa un guiado total  
antes de que el punzón de corte toque la  
chapa.

Longitud del punta parabólica N:

= 8 mm si P ≤ 10 mm
=12 mm si P 10,1 mm - 15 mm
=15 mm si P > 15 mm

2

P +0,01

+1
l 1

+0
,5

l

R13

d 5

d 2 g5

N

2272.

 

2 2 7 2 . 4 G 3 . 1 4 0 0  
  
  

  
  

  
  
   
 P = ∅ 14,0 mm = 1400 

     
 25 mm = (3) 

     
 100 mm = (G) 

      
 16 mm = (4) 

     
   = (2) 

      
   = (7) 

   
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

  
  

  
  
 Forma: Redondo 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 ligero   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Perno de posicionado con punta parabólica   

 Punzón de corte: 
 sin expulsor  

E76

d2 / (Número de pedido) d5 P l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
50
(A)

56
(B)

63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

6 / (1) 6 2,9-5,9 13 (1) ● ● ● ● ● ● ●
10 / (2) 8 5,9-9,9 19 (2) ● ● ● ● ● ● ●
13 / (3) 8 9,9-12,9 19 (2) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (4) 8 12,9-15,9 25 (3) ● ● ● ● ●
20 / (5) 8 15,9-19,9 25 (3) ● ● ● ● ●
25 / (6) 8 19,9-24,9 25 (3) ● ● ● ● ●
32 / (7) 8 24,9-31,9 25 (3) ● ● ● ●
38 / (8) 8 31,9-37,9 30 (4) ● ● ●

2272. Perno de posicionado de cambio rápido, con punta parabólica, para trabajos  ligeros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, en bruto, para trabajos duros

 

2 2 0 3 . 7 G  
  
  

  
  
  
  
  
  

  
     
 100 mm = (G) 

     
 32 mm = (7) 

     
   = (3) 

     
   = (0) 

    
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

  
  
  
  
  
  

  
 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 

 reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 En bruto   

 Punzón de corte:  
 sin expulsor  

2203.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E77

d2 / (Número de pedido) d5 l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

110
(H)

125
(J)

140
(K)

150
(l)

175
(M)

200
(N)

10 / (2) 10 ● ● ● ● ● ● ●
13 / (3) 12 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
16 / (4) 12 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
20 / (5) 12 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
25 / (6) 12 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
32 / (7) 12 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
40 / (9) 12 ● ● ● ● ● ● ● ● ●

2203. Punzón de corte de cambio rápido, en bruto, para trabajos duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, redondo, para trabajos  
duros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y diámetro de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

2213.

 

2 2 1 3 . 7 G 2 . 2 4 5 0 

   
 P = ø24,5 mm = 2450 

     
 19 mm = (2) 

     
 100 mm = (G) 

      
 32 mm = (7) 

     
   = (3) 

      
   = (1) 

    
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  

 Forma: Redondo 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Redondo   

 Punzón de corte:  
 sin expulsor  

E78

d2 / (Número de pedido) d5 P l1 / (Número de pedido)* l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

110
(H)

125
(J)

10 / (2) 10 1.6 - 9.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ● ● ●
13 / (3) 12 5 - 12.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (4) 12 8 - 15.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (5) 12 12 - 19.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (6) 12 16 - 24.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ●
32 / (7) 12 24 - 31.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ●
40 / (9) 12 30 - 39.9 19 (2)  25 (3)  30 (4) ● ● ● ● ●
*l1=10 si P < 2,20

2213. Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, redondo, para trabajos duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, cuadrado, para trabajos  
duros

 

2 2 2 3 . 3 F 1 . 0 6 0 0  B  
  
  

     
 90° = (B) 

  
  
   
 P = 6,0 mm = 0600 

     
 13 mm = (1) 

     
 90 mm = (F) 

      
 13 mm = (3) 

     
   = (3) 

      
   = (2) 

   
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

  
  
 Forma: Cuadrado, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Cuadrado   

 Punzón de corte: 
 sin expulsor  

±
0

,0
1

P

±0,01P

α = 90°

G

G = 2 × P

α = 90°
Standard

180° 0°

270°

+
0

,5
l

+
1

l 1

d 2 g5

d 5

R13

2223.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E79

d2 / (Número de pedido) d5 Pmin Gmax l1 / (Número de pedido)* l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

110
(H)

125
(J)

10 / (2) 10 1.6 9.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ● ● ●
13 / (3) 12 4.5 12.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (4) 12 6 15.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (5) 12 8 19.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (6) 12 10 24.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ●
32 / (7) 12 12.5 31.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ●
40 / (9) 12 14 39.9 19 (2)  25 (3)  30 (4) ● ● ● ● ●
*l1=10 si P < 2,20

2223. Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, cuadrado, para trabajos duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, rectangular, para trabajos  
duros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

α = 90°
Standard

180° 0°

270°
+

0
,5

l

+
1

l 1

d 2 g5

d 5

R13

2233.

 

2 2 3 3 . 2 F 1 . 0 6 5 0 . 0 4 5 0 B  
  
  

     
 90° = (B) 

   
 W = 4,5 mm = 0450 

   
 P = 6,5 mm = 0650 

     
 13 mm = (1) 

     
 90 mm = (F) 

      
 10 mm = (2) 

     
   = (3) 

      
   = (3) 

   
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

 Forma: Rectangular, anchura W 
     

 Forma: Rectangular, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular   

 Punzón de corte: 
 sin expulsor  

G

±
0

,0
1

P

±0,01W

α = 90°

G = P2+W2

E80

d2 / (Número de pedido) d5 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido)* l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

110
(H)

125
(J)

10 / (2) 10 1.6 9.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ● ● ●
13 / (3) 12 4.5 12.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (4) 12 6 15.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (5) 12 8 19.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (6) 12 10 24.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ●
32 / (7) 12 12.5 31.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ●
40 / (9) 12 14 39.9 19 (2)  25 (3)  30 (4) ● ● ● ● ●
*l1=10 si W < 2,20

2233. Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, rectangular, para trabajos  duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, agujero oblongo, para  
trabajos duros

 

2 2 4 3 . 3 E 2 . 1 2 1 5 . 0 9 1 5 B 

     
 90° = (B) 

   
 W = 9,15 mm = 0915 

   
 P = 12,15 mm = 1215 

     
 19 mm = (2) 

     
 80 mm = (E) 

     
 13 mm = (3) 

     
   = (3) 

     
   = (4) 

   
   = 22

Ejemplo de pedido: 

 Ángulo Letra de pedido 
     

 Forma: Agujero oblongo, anchura W 
     

 Forma: Agujero oblongo,  longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Agujero oblongo   

 Punzón de corte: 
 sin expulsor  

±
0

,0
1

P

±0,01W

α = 90°

G = P

+
0

,5
l

+
1

l 1

d 2 g5

d 5

R13

α = 90°
Standard

180° 0°

270°

2243.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E81

d2 / (Número de pedido) Wmin Gmax l1 / (Número de pedido)* l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

110
(H)

125
(J)

10 / (2) 1.6 9.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ● ● ●
13 / (3) 4.5 12.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (4) 6 15.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (5) 8 19.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (6) 10 24.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ●
32 / (7) 12.5 31.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ●
40 / (9) 14 39.9 19 (2)  25 (3)  30 (4) ● ● ● ● ●
*l1=10 si W < 2,20

2243. Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, agujero oblongo, para  trabajos duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, rectangular con radio, para  
trabajos duros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.
* Para radio diferente, vea formas especiales  
estandardizadas.

α = 90°
Standard

180° 0°

270°
+

0
,5

l

+
1

l 1

d 2 g5

d 5

R13

2253.

 

2 2 5 3 . 2 F 1 . 0 6 5 0 . 0 4 5 0 B  
  
  

     
 90° = (B) 

   
 W = 4,5 mm = 0450 

   
 P = 6,5 mm = 0650 

     
 13 mm = (1) 

     
 90 mm = (F) 

       
 10 mm = (2) 

     
   = (3) 

     
   = (5) 

   
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

 Forma: Rectangular con radio, anchura W 
     

 Forma: Rectangular con radio, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular con radio   

 Punzón de corte: 
 sin expulsor  

G

±
0

,0
1

P

±0,01W

α = 90°

R 0,5 ±0,01 *

G = (P−1.0)2 +(W−1.0)2 +1

E82

d2 / (Número de pedido) Wmin Gmax l1 / (Número de pedido)* l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

110
(H)

125
(J)

10 / (2) 1.6 9.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ● ● ●
13 / (3) 4.5 12.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (4) 6 15.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (5) 8 19.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (6) 10 24.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ●
32 / (7) 12.5 31.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ●
40 / (9) 14 39.9 19 (2)  25 (3)  30 (4) ● ● ● ● ●
*l1=10 si W < 2,20

2253. Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, rectangular con radio, para  trabajos 
duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, en bruto, con expulsor, para trabajos  
duros

 

2 7 0 3 . 7 G 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
    
 100 mm = (G)

     
 32 mm = (7)

    
   = (3)

     
   = (0)

  
   = 27

Ejemplo de pedido: 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 Longitud: l Letra de pedido
    

 Diámetro: d2  Número de pedido
    

 Tipo: Número de pedido
 reforzado  

 Ejecución:  Número de pedido
 en bruto  

 Punzón de corte:
 con expulsor  

2703.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E83

d2 / (Número de pedido) d5 l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

110
(H)

125
(J)

10 / (2) 10 ● ● ● ● ●
13 / (3) 12 ● ● ● ● ● ● ●
16 / (4) 12 ● ● ● ● ● ● ●
20 / (5) 12 ● ● ● ● ● ● ●
25 / (6) 12 ● ● ● ● ● ●
32 / (7) 12 ● ● ● ● ● ●
40 / (9) 12 ● ● ● ● ●

2703. Punzón de corte de cambio rápido, en bruto, con expulsor, para trabajos  duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, redondo, con expulsor,  para 
trabajos duros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y diámetro de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

+0,01P

d 5

+
1

l 1

+
0

,5
l

d 2 g5

R13

2713.

 

2 7 1 3 . 3 C 1 . 0 5 5 0 

   
 P = ∅ 5,5 mm = 0550 

     
 13 mm = (1) 

     
 63 mm = (C) 

      
 13 mm = (3) 

     
   = (3) 

      
   = (1) 

    
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  

 Forma: Redondo 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Redondo   

 Punzón de corte:  
 con expulsor  

E84

d2 / (Número de pedido) d5 P l1 / (Número de pedido)* l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

110
(H)

125
(J)

10 / (2) 10 1.6 - 9.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
13 / (3) 12 5 - 12.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (4) 12 8 - 15.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (5) 12 12 - 19.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (6) 12 16 - 24.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ●
32 / (7) 12 24 - 31.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ●
40 / (9) 12 30 - 39.9 19 (2)  25 (3)  30 (4) ● ● ● ● ●
*l1=10 si P < 2,20

2713. Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, redondo, con expulsor, para  trabajos 
duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, cuadrado, con expulsor,  
para trabajos duros

 

2 7 2 3 . 2 F 1 . 0 6 5 0  B  
  
  

     
 90° = (B) 

  
  
   
 P = 6,5 mm = 0650 

     
 13 mm = (1) 

     
 90 mm = (F) 

      
 10 mm = (2) 

     
   = (3) 

      
   = (2) 

   
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

  
  
 Forma: Cuadrado, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Cuadrado   

 Punzón de corte: 
 con expulsor  

±
0

,0
1

P

±0,01P

α = 90°

G

G = 2 × P

0°

270°

+
0

,5
l

+
1

l 1

d 5

d 2 g5

180°

α = 90°
Standard

R13

2723.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E85

d2 / (Número de pedido) d5 Pmin Gmax l1 / (Número de pedido)* l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

110
(H)

125
(J)

10 / (2) 10 1.6 9.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
13 / (3) 12 4.5 12.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (4) 12 6 15.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (5) 12 8 19.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (6) 12 10 24.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ●
32 / (7) 12 12.5 31.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ●
40 / (9) 12 14 39.9 19 (2)  25 (3)  30 (4) ● ● ● ● ●
*l1=10 si P < 2,20

2723. Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, cuadrado, con expulsor, para  trabajos 
duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, rectangular, con expulsor,  
para trabajos duros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

0°

270°
+

0
,5

l

+
1

l 1

d 5

d 2 g5

R13

180°

α = 90°
Standard

2733.

 

2 7 3 3 . 7 F 2 . 1 4 0 0 . 1 2 5 0 B  
  
  

     
 90° = (B) 

   
 W = 12,5 mm = 1250 

   
 P = 14,0 mm = 1400 

     
 19 mm = (2) 

     
 90 mm = (F) 

      
 32 mm = (7) 

     
   = (3) 

      
   = (3) 

   
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

 Forma: Rectangular, anchura W 
     

 Forma: Rectangular, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular   

 Punzón de corte: 
 con expulsor  

G

±
0

,0
1

P

±0,01W

α = 90°

G = P2+W2

E86

d2 / (Número de pedido) d5 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido)* l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

110
(H)

125
(J)

10 / (2) 10 1.6 9.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ● ● ●
13 / (3) 12 4.5 12.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (4) 12 6 15.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (5) 12 8 19.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (6) 12 10 24.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ●
32 / (7) 12 12.5 31.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ●
40 / (9) 12 14 39.9 19 (2)  25 (3)  30 (4) ● ● ● ● ●
*l1=10 si W < 2,20

2733. Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, rectangular, con expulsor,  para trabajos 
duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, agujero oblongo, con  
expulsor, para trabajos duros

 

2 7 4 3 . 2 F 1 . 0 6 5 0 . 0 4 5 0 B 

     
 90° = (B) 

   
 W = 4,5 mm = 0450 

   
 P = 6,5 mm = 0650 

     
 13 mm = (1) 

     
 90 mm = (F) 

     
 10 mm = (2) 

     
   = (3) 

     
   = (4) 

   
   = 27

Ejemplo de pedido: 

 Ángulo Letra de pedido 
     

 Forma: Agujero oblongo, anchura W 
     

 Forma: Agujero oblongo,  longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Agujero oblongo   

 Punzón de corte: 
 con expulsor  

±
0

,0
1

P

±0,01W

α = 90°

G = P

0°

270°

+
0

,5
l

+
1

l 1

d 5

d 2 g5

R13

180°

α = 90°
Standard

2743.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E87

d2 / (Número de pedido) d5 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido)* l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

110
(H)

125
(J)

10 / (2) 10 1.6 9.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
13 / (3) 12 4.5 12.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (4) 12 6 15.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (5) 12 8 19.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (6) 12 10 24.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ●
32 / (7) 12 12.5 31.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ●
40 / (9) 12 14 39.9 19 (2)  25 (3)  30 (4) ● ● ● ● ●
*l1=10 si W < 2,20

2743. Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, agujero oblongo, con expulsor,  para 
trabajos duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, rectangular con radio, con  
expulsor, para trabajos duros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.
* Para radio diferente, vea formas especiales  
estandardizadas.

0°

270°
+

0
,5

l

+
1

l 1

d 5

d 2 g5

R13

180°

α = 90°
Standard

2753.

 

2 7 5 3 . 3 F 1 . 1 2 1 5 . 0 9 1 5 B  
  
  

     
 90° = (B) 

   
 W = 9,15 mm = 0915 

   
 P = 12,15 mm = 1215 

     
 13 mm = (1) 

     
 90 mm = (F) 

       
 13 mm = (3) 

     
   = (3) 

     
   = (5) 

   
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

 Forma: Rectangular con radio, anchura W 
     

 Forma: Rectangular con radio, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular con radio   

 Punzón de corte: 
 con expulsor  

G

±
0

,0
1

P

±0,01W

α = 90°

R 0,5 ±0,01 *

G = (P−1.0)2 +(W−1.0)2 +1

E88

d2 / (Número de pedido) d5 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido)* l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

110
(H)

125
(J)

10 / (2) 10 1.6 9.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ●
13 / (3) 12 4.5 12.9 13 (1)  19 (2) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (4) 12 6 15.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (5) 12 8 19.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (6) 12 10 24.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ●
32 / (7) 12 12.5 31.9 13 (1)  19 (2)  25 (3) ● ● ● ● ● ●
40 / (9) 12 14 39.9 19 (2)  25 (3)  30 (4) ● ● ● ● ●
*l1=10 si W < 2,20

2753. Punzón de corte de cambio rápido, con mecha, rectangular con radio, con  expulsor, para 
trabajos duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, en bruto, para trabajos duros

 

2 2 0 5 . 7 G 4 . 5 0 0 0 

   
 P = ∅ 50,0 mm = 5000 

     
 30 mm = (4) 

     
 100 mm = (G) 

      
 32 mm = (7) 

     
   = (5) 

      
   = (0) 

    
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  

 Forma: Redondo 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 en bruto   

 Punzón de corte:  
 sin expulsor  

90° Standard

0°

270°

180°

2205.
d

d

R 3 I +0
,5

5

I 
+1

,5
1

2 g5

+0,01P

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y diámetro de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E89

d2 / (Número de pedido) d5 P l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 12 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 12 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 12 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 12 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 12 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●
40 / (9) 12 56 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2205. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, en 
bruto, para trabajos duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, redondo, para trabajos duros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y diámetro de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

2215.

 

2 2 1 5 . 7 G 2 . 3 2 1 0 

   
 P = ∅ 32,1 mm = 3210 

     
 19 mm = (2) 

     
 100 mm = (G) 

      
 32 mm = (7) 

     
   = (5) 

      
   = (1) 

    
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  

 Forma: Redondo 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Redondo   

 Punzón de corte:  
 sin expulsor  

90° Standard

0°

270°

180°

E90

d2 / (Número de pedido) d5 P l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 12 13 - 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 12 16 - 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 12 20 - 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 12 25 - 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 12 32 - 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●
40 / (9) 12 40 - 56 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2215. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, redondo, 
para trabajos duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, cuadrado, para trabajos duros

 

2 2 2 5 . 4 F 4 . 1 1 5 0  B  
  
  

     
 90° = (B) 

  
  
   
 P = 11,5 mm = 1150 

     
 30 mm = (4) 

     
 90 mm = (F) 

      
 16 mm = (4) 

     
   = (5) 

      
   = (2) 

   
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

  
  
 Forma: Cuadrado, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Cuadrado   

 Punzón de corte: 
 sin expulsor  

G

±0,01P

±
0

,0
1

P

α = 90°

G = 2 × P

0°

270°

180°

d 2 g5

d 5

α = 90°
Standard

+
1

,5
l 1

+
0

,5
lR 3

2225.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E91

d2 / (Número de pedido) d5 Pmin Gmax l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 12 9.19 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 12 11.31 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 12 14.14 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 12 17.68 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 12 22.63 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●
40 / (9) 12 28.28 56 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2225. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, 
cuadrado, para trabajos duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, rectangular, para trabajos duros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

0°

270°

180°

d 2 g5

d 5

α = 90°
Standard

+
1

,5
l 1

+
0

,5
lR 3

2235.

 

2 2 3 5 . 4 F 4 . 1 4 0 0 . 1 1 0 0 B  
  
  

     
 90° = (B) 

   
 W = 11,0 mm = 1100 

   
 P = 14 mm = 1400 

     
 30 mm = (4) 

     
 90 mm = (F) 

      
 16 mm = (4) 

     
   = (5) 

      
   = (3) 

   
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

 Forma: Rectangular, anchura W 
     

 Forma: Rectangular, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular   

 Punzón de corte: 
 sin expulsor  

±0,01

±
0

,0
1

G

W

P

α = 90°

G = P2+W2

E92

d2 / (Número de pedido) d5 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 12 5 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 12 6.5 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 12 8 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 12 10 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 12 11.5 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●
40 / (9) 12 14 56 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2235. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, 
rectangular, para trabajos duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, agujero oblongo, para trabajos duros

 

2 2 4 5 . 7 F 2 . 3 8 0 0 . 1 1 5 0 B 

     
 90° = (B) 

   
 W = 11,5 mm = 1150 

   
 P = 38,0 mm = 3800 

     
 19 mm = (2) 

     
 90 mm = (F) 

     
 32 mm = (7) 

     
   = (5) 

     
   = (4) 

   
   = 22

Ejemplo de pedido: 

 Ángulo Letra de pedido 
     

 Forma: Agujero oblongo, anchura W 
     

 Forma: Agujero oblongo,  longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Agujero oblongo   

 Punzón de corte: 
 sin expulsor  

±0,01W

±
0

,0
1

P

α = 90°

G = P

0°

270°

180°

d 2 g5

d 5

α = 90°
Standard

+
1

,5
l 1

+
0

,5
lR 3

2245.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E93

d2 / (Número de pedido) d5 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 12 5 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 12 6.5 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 12 8 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 12 10 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 12 11.5 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●
40 / (9) 12 14 56 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2245. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, agujero 
oblongo, para trabajos duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, rectangular con radio, para trabajos duros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.
* Para radio diferente, vea formas especiales  
estandardizadas.

0°

270°

180°

d 2 g5

d 5

α = 90°
Standard

+
1

,5
l 1

+
0

,5
lR 3

2255.

 

2 2 5 5 . 4 F 2 . 1 4 0 0 . 1 1 0 0 B  
  
  

     
 90° = (B) 

   
 W = 11,0 mm = 1100 

   
 P = 14,0 mm = 1400 

     
 19 mm = (2) 

     
 90 mm = (F) 

       
 16 mm = (4) 

     
   = (5) 

     
   = (5) 

   
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

 Forma: Rectangular con radio, anchura W 
     

 Forma: Rectangular con radio, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular con radio   

 Punzón de corte: 
 sin expulsor  

±0,01W

±
0

,0
1

P

α = 90°

G

R 0,5 ±0,01 *

G = (P−1.0)2 +(W−1.0)2 +1

E94

d2 / (Número de pedido) d5 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 12 5 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 12 6.5 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 12 8 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 12 10 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 12 11.5 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●
40 / (9) 12 14 56 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2255. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, 
rectangular con radio, para trabajos duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, en bruto, con expulsor, para trabajos duros

 

2 7 0 5 . 7 G 4 . 5 0 0 0 

   
 P = ∅ 50,0 mm = 5000 

     
 30 mm = (4) 

     
 100 mm = (G) 

      
 32 mm = (7) 

     
   = (5) 

      
   = (0) 

    
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  

 Forma: Redondo 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 en bruto   

 Punzón de corte:  
 con expulsor  

2705.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y diámetro de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E95

d2 / (Número de pedido) P l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●
40 / (9) 56 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2705. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, en 
bruto, con expulsor, para trabajos duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, redondo, con expulsor, para trabajos duros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y diámetro de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

2715.

 

2 7 1 5 . 7 G 2 . 3 2 1 0 

   
 P = ∅ 32,1 mm = 3210 

     
 19 mm = (2) 

     
 100 mm = (G) 

      
 32 mm = (7) 

     
   = (5) 

      
   = (1) 

    
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  

 Forma: Redondo 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Redondo   

 Punzón de corte:  
 con expulsor  

E96

d2 / (Número de pedido) d5 P l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 12 13 - 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 12 16 - 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 12 20 - 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 12 25 - 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 12 32 - 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●
40 / (9) 12 40 - 56 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2715. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, redondo, 
con expulsor, para trabajos duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, cuadrado, con expulsor, para trabajos duros

 

2 7 2 5 . 4 F 4 . 2 5 0 0  B  
  
  

     
 90° = (B) 

  
  
   
 P = 25,0 mm = 2500 

     
 30 mm = (4) 

     
 90 mm = (F) 

      
 16 mm = (4) 

     
   = (5) 

      
   = (2) 

   
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

  
  
 Forma: Cuadrado, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Cuadrado   

 Punzón de corte: 
 con expulsor  

G

±0,01P

±
0

,0
1

P

α = 90°

G = 2 × P

d 2 g5

d 5

+
1

,5
l 1

+
0

,5
lR 3

0°

270°

180°

α = 90°
Standard

2725.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E97

d2 / (Número de pedido) d5 Pmin Gmax l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 12 9.19 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 12 11.31 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 12 14.14 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 12 17.68 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 12 22.63 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●
40 / (9) 12 28.28 56 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2725. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, 
cuadrado, con expulsor, para trabajos duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, rectangular, con expulsor, para trabajos duros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

0°

270°

180°

d 2 g5

d 5

+
1

,5
l 1

+
0

,5
lR 3

α = 90°
Standard

2735.

 

2 7 3 5 . 4 F 4 . 1 4 0 0 . 1 1 0 0 B  
  
  

     
 90° = (B) 

   
 W = 11,0 mm = 1100 

   
 P = 14,0 mm = 1400 

     
 30 mm = (4) 

     
 90 mm = (F) 

      
 16 mm = (4) 

     
   = (5) 

      
   = (3) 

   
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

 Forma: Rectangular, anchura W 
     

 Forma: Rectangular, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular   

 Punzón de corte: 
 con expulsor  

±0,01

±
0

,0
1

G

W

P

α = 90°

G = P2+W2

E98

d2 / (Número de pedido) d5 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 12 5 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 12 6.5 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 12 8 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 12 10 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 12 11.5 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●
40 / (9) 12 14 56 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2735. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, 
rectangular, con expulsor, para trabajos duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, agujero oblongo, con expulsor, para trabajos duros

 

2 7 4 5 . 4 F 4 . 1 4 0 0 . 1 1 0 0 B 

     
 90° = (B) 

   
 W = 11,0 mm = 1100 

   
 P = 14,0 mm = 1400 

     
 30 mm = (4) 

     
 90 mm = (F) 

     
 16 mm = (4) 

     
   = (5) 

     
   = (4) 

   
   = 27

Ejemplo de pedido: 

 Ángulo Letra de pedido 
     

 Forma: Agujero oblongo, anchura W 
     

 Forma: Agujero oblongo,  longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Agujero oblongo   

 Punzón de corte: 
 con expulsor  

±
0

,0
1

P

α = 90°

±0,01W

G = P

0°

270°

180°

d 2 g5

d 5

+
1

,5
l 1

+
0

,5
lR 3

α = 90°
Standard

2745.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E99

d2 / (Número de pedido) d5 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 12 5 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 12 6.5 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 12 8 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 12 10 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 12 11.5 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●
40 / (9) 12 14 56 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2745. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, agujero 
oblongo, con expulsor, para trabajos duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  
caña, rectangular con radio, con expulsor, para trabajos duros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y forma de corte en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.
* Para radio diferente, vea formas especiales  
estandardizadas.

0°

270°

180°

d 2 g5

d 5

+
1

,5
l 1

+
0

,5
lR 3

α = 90°
Standard

2755.

 

2 7 5 5 . 3 F 2 . 1 2 1 5 . 1 1 0 0 B  
  
  

     
 90° = (B) 

   
 W = 11,0 mm = 1100 

   
 P = 12,15 mm = 1215 

     
 19 mm = (2) 

     
 90 mm = (F) 

       
 13 mm = (3) 

     
   = (5) 

     
   = (5) 

   
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

 Forma: Rectangular con radio, anchura W 
     

 Forma: Rectangular con radio, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 diametro de corte mayor, reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular con radio   

 Punzón de corte: 
 con expulsor  

±0,01W

±
0

,0
1

P

α = 90°

G

R 0,5 ±0,01 *

G = (P−1.0)2 +(W−1.0)2 +1

E100

d2 / (Número de pedido) d5 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
80
(E)

90
(F)

100
(G)

13 / (3) 12 5 32 19 (2)  30 (4) ● ● ●
16 / (4) 12 6.5 38 19 (2)  30 (4) ● ● ●
20 / (5) 12 8 40 19 (2)  30 (4) ● ● ●
25 / (6) 12 10 44 19 (2)  30 (4) ● ● ●
32 / (7) 12 11.5 50 19 (2)  30 (4) ● ● ●
40 / (9) 12 14 56 19 (2)  30 (4) ● ● ●

2755. Punzón de corte de cambio rápido, con el diámetro de corte mayor que la  caña, 
rectangular con radio, con expulsor, para trabajos duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Perno de posicionado de cambio rápido, con punta cónica, para trabajos  
duros

 

2 2 6 3 . 4 G 3 . 1 4 0 0  
  
  

  
  

  
  
   
 P = ∅ 14,0 mm = 1400 

     
 25 mm = (3) 

     
 100 mm = (G) 

      
 16 mm = (4) 

     
   = (3) 

      
   = (6) 

   
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

  
  

  
  
 Forma: Redondo 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Perno de posicionado con punta cónica   

 Punzón de corte: 
 sin expulsor  

2263.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y perno de posicionado en rectificado  
fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E101

d2 / (Número de pedido) d5 P l1 / (Número de pedido) N l / (Letra de pedido)
71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

110
(H)

125
(J)

140
(K)

150
(l)

10 / (2) 10 5,9-9,9 19 (2) 8 ● ● ● ● ●
13 / (3) 12 9,9-12,9 19 (2) 10 ● ● ● ● ● ● ●
16 / (4) 12 12,9-15,9 25 (3) 15 ● ● ● ● ● ● ● ●
20 / (5) 12 15,9-19,9 25 (3) 20 ● ● ● ● ● ● ● ●
25 / (6) 12 19,9-24,9 25 (3) 25 ● ● ● ● ● ● ●
32 / (7) 12 24,9-31,9 25 (3) 30 ● ● ● ● ● ● ●
40 / (9) 12 31,9-39,9 30 (4) 40 ● ● ● ● ● ● ●

2263. Perno de posicionado de cambio rápido, con punta cónica, para trabajos  duros



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Perno de posicionado de cambio rápido, con punta parabólica, para  
trabajos duros

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Caña y perno de posicionado en rectificado  
fino.
Ejecución especial sobre demanda.

Nota:
La longitud de 2 mm efectúa un guiado total  
antes de que el punzón de corte toque la  
chapa.

Longitud del punta parabólica N:

= 8 mm si P ≤ 10 mm
=12 mm si P 10,1 mm - 15 mm
=15 mm si P > 15 mm

2273.

 

2 2 7 3 . 4 G 3 . 1 4 0 0  
  
  

  
  

  
  
   
 P = ∅ 14,0 mm = 1400 

     
 25 mm = (3) 

     
 100 mm = (G) 

      
 16 mm = (4) 

     
   = (3) 

      
   = (7) 

   
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

  
  

  
  
 Forma: Redondo 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d2  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 reforzado   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Perno de posicionado con punta parabólica   

 Punzón de corte: 
 sin expulsor  

E102

d2 / (Número de pedido) d5 P l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

110
(H)

125
(J)

10 / (2) 10 5,9-9,9 19 (2) ● ● ● ● ●
13 / (3) 12 9,9-12,9 19 (2) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (4) 12 12,9-15,9 25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (5) 12 15,9-19,9 25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (6) 12 19,9-24,9 25 (3) ● ● ● ● ● ● ●
32 / (7) 12 24,9-31,9 25 (3) ● ● ● ● ● ●
40 / (9) 12 31,9-39,9 30 (4) ● ● ● ● ●

2273. Perno de posicionado de cambio rápido, con punta parabólica, para trabajos  duros



Punzones de corte 
ISO 8020

E103



2 2 4 1 . 7 G 4 . 0 6 5 0 . 0 4 5 0 A

2 2 4 1 . 7 G 4 . 0 6 5 0 . 0 4 5 0 A

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Ejemplos de pedido
para punzones de corte ISO 8020

Angulo = 0° (A)

Forma: Agujero oblongo anchura W = 4,5 mm (0450)

Forma: Agujero oblongo longitud P = 6,5 mm (0650)

Longitud de corte del punzón: l1 = 19 mm (4)

Longitud: l = 100 mm (G)

Diámetro: d1 = 13 mm (7)

Tipo = ISO (1)

Ejecución: angujero oblongo (4)

Punzón de corte: sin expulsor (22)

Forma:  
Agujero oblongo 
longitud P = 6,5 mm

Forma:  
Agujero oblongo 
anchura W = 4,5 mm

Ejemplo de pedido:

Ejecución:
Número 
de pedido

en bruto = 0

redondo = 1

cuadrado = 2

rectangular = 3

agujero oblongo = 4

rectangular con radio = 5

perno de posicionado con punta cónica = 6

perno de posicionado con punta 

parabólica

= 7

formas especiales = 9

Tipo: Número de pedido
ISO = 1

Longitud de corte 
del punzón: l1

Número de 
pedido

 8 = 1
10 = 2
13 = 3
19 = 4
25 = 5
30 = 6
especial = X

Diámetro: d1 Número de pedido
 3 = 1
 4 = 2
 5 = 3
 6 = 4
 8 = 5
10 = 6
13 = 7
16 = 8
20 = 9
25 =10
32 =11

Longitud: l
Letra de 
pedido

 50 = A
 56 = B
 63 = C
 71 = D
 80 = E
 90 = F
100 = G
110 = H
120 = J
125 = K
140 = L
150 = M
200 = N
especial = X

Angulo:
Letra de 
pedido

  0° = A
 90° = B
180° = C
270° = D
especial = X

Nota:   Para medidas normalizadas ver tabla 
Ejecución especial sobre demanda

Punzón de corte: 
22 sin expulsor 
27 con expulsor

E104



2 2 4 1 . 7 G 4 . 0 6 5 0 . 0 4 5 0 A

2 2 4 1 . 7 G 4 . 0 6 5 0 . 0 4 5 0 A

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Ejemplos de pedido
para punzones de corte ISO 8020

Angulo = 0° (A)

Forma: Agujero oblongo anchura W = 4,5 mm (0450)

Forma: Agujero oblongo longitud P = 6,5 mm (0650)

Longitud de corte del punzón: l1 = 19 mm (4)

Longitud: l = 100 mm (G)

Diámetro: d1 = 13 mm (7)

Tipo = ISO (1)

Ejecución: angujero oblongo (4)

Punzón de corte: sin expulsor (22)

Forma:  
Agujero oblongo 
longitud P = 6,5 mm

Forma:  
Agujero oblongo 
anchura W = 4,5 mm

Ejemplo de pedido:

Ejecución:
Número 
de pedido

en bruto = 0

redondo = 1

cuadrado = 2

rectangular = 3

agujero oblongo = 4

rectangular con radio = 5

perno de posicionado con punta cónica = 6

perno de posicionado con punta 

parabólica

= 7

formas especiales = 9

Tipo: Número de pedido
ISO = 1

Longitud de corte 
del punzón: l1

Número de 
pedido

 8 = 1
10 = 2
13 = 3
19 = 4
25 = 5
30 = 6
especial = X

Diámetro: d1 Número de pedido
 3 = 1
 4 = 2
 5 = 3
 6 = 4
 8 = 5
10 = 6
13 = 7
16 = 8
20 = 9
25 =10
32 =11

Longitud: l
Letra de 
pedido

 50 = A
 56 = B
 63 = C
 71 = D
 80 = E
 90 = F
100 = G
110 = H
120 = J
125 = K
140 = L
150 = M
200 = N
especial = X

Angulo:
Letra de 
pedido

  0° = A
 90° = B
180° = C
270° = D
especial = X

Nota:   Para medidas normalizadas ver tabla 
Ejecución especial sobre demanda

Punzón de corte: 
22 sin expulsor 
27 con expulsor

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte, en bruto, ISO 8020

 

2 2 0 1 . 7 G  . A S P 
  
  

  
  
  
  
  
  

  
     
 100 mm = (G) 

     
 13 mm = (7) 

     
   = (1) 

     
   = (0) 

    
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  
  
 completar para el material de ASP 

  
  
  
  
  
  

  
 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d1  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 

 ISO   

 Ejecución:  Número de pedido 
 En bruto   

 Punzón de corte:  
 sin expulsor  

2201.

Material:
HSS
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 5 HRC

ASP 23 - ASP 2023
Sobre demanda
Características de los materiales vea al  
principio del capítulo E.

Ejecución:
Cabeza recalcada en caliente. Superficies de  
contacto y de la caña en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E105

d1 / (Número de pedido) d2 r T l / (Letra de pedido)
71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

120
(J)

150
(M)

200
(N)

3 / (1) 5 0.25 3 ● ● ● ● ●
4 / (2) 6 0.25 3 ● ● ● ● ●
5 / (3) 8 0.3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 0.3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 0.3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 0.3 5 ● ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 0.4 5 ● ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 0.4 5 ● ● ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 0.4 5 ● ● ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 0.4 5 ● ● ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 0.4 5 ● ● ● ● ● ● ●

2201. Punzón de corte, en bruto, ISO 8020



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte, con mecha, redondo, ISO 8020

Material:
HSS
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 5 HRC

ASP 23 - ASP 2023
Sobre demanda
Características de los materiales vea al  
principio del capítulo E.

Ejecución:
Cabeza recalcada en caliente. Las superficies  
de contacto y de la caña en rectificado fino en  
«plongée».
Ejecución especial sobre demanda.

2211.

 

2 2 1 1 . 7 G 4 . 0 7 0 0 

   
 P = ∅ 7,0 mm = 0700 

     
 19 mm = (4) 

     
 100 mm = (G) 

      
 13 mm = (7) 

     
   = (1) 

      
   = (1) 

    
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  

 Forma: Redondo 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d1  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 ISO   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Redondo   

 Punzón de corte:  
 sin expulsor  

E106

d1 / (Número de pedido) d2 P l1 / (Número de pedido) r T l / (Letra de pedido)
71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

120
(J)

3 / (1) 5 0,8-2,9 8 (1)  10 (2) 0.25 3 ● ● ● ● ●
4 / (2) 6 1,0-3,9 8 (1)  13 (3) 0.25 3 ● ● ● ● ●
5 / (3) 8 1,5-4,9 13 (3)  19 (4) 0.3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 1,6-5,9 13 (3)  19 (4) 0.3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 2,5-7,9 19 (4)  25 (5) 0.3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 4,0-9,9 19 (4)  25 (5) 0.3 5 ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 5,0-12.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 8,0-15.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 12,0-19.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 16,5-24.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 20,0-31.9 25 (5)  30 (6) 0.4 5 ● ● ● ● ●

2211. Punzón de corte, con mecha, redondo, ISO 8020



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte, con mecha, cuadrado, ISO 8020

 

2 2 2 1 . 10 E 5 . 1 5 0 0  B  
  
  

     
 90° = (B) 

  
  
   
 P = 15,0 mm = 1500 

     
 25 mm = (5) 

     
 80 mm = (E) 

      
 25 mm = (10) 

     
   = (1) 

      
   = (2) 

   
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

  
  
 Forma: Cuadrado, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d1  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 ISO   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Cuadrado   

 Punzón de corte: 
 sin expulsor  

±0,01P

±
0

,0
1

P

G
G = 2 × P

90°

0°180°

270°

d 4 = d 1
-0,01
-0,02

+0,1

R13

m5d 1

T
+

0
,2

5

+
0

,5
l 1

3

l
+

1

-0,252d

r

2221.

Material:
HSS
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 5 HRC

ASP 23 - ASP 2023
Sobre demanda
Características de los materiales vea al  
principio del capítulo E.

Ejecución:
Cabeza recalcada en caliente, superficies de  
contacto, de la caña y de la forma de corte en  
rectificado fino.
La superficie anti-giro es realizada como  
Standard paralelamente a la medida P = 0°.
Ejecución especial sobre demanda.

E107

d1 / (Número de pedido) d2 Pmin Gmax l1 / (Número de pedido) r T l / (Letra de pedido)
71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

120
(J)

3 / (1) 5 0.5 2.9 8 (1)  10 (2) 0.25 3 ● ● ● ● ●
4 / (2) 6 0.8 3.9 8 (1)  13 (3) 0.25 3 ● ● ● ● ●
5 / (3) 8 1 4.9 13 (3)  19 (4) 0.3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 1.6 5.9 13 (3)  19 (4) 0.3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 2 7.9 19 (4)  25 (5) 0.3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 3.5 9.9 19 (4)  25 (5) 0.3 5 ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 4.5 12.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 6 15.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 8 19.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 10 24.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 10 31.9 25 (5)  30 (6) 0.4 5 ● ● ● ● ●

2221. Punzón de corte, con mecha, cuadrado, ISO 8020



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte, con mecha, rectangular, ISO 8020

Material:
HSS
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 5 HRC

ASP 23 - ASP 2023
Sobre demanda
Características de los materiales vea al  
principio del capítulo E.

Ejecución:
Cabeza recalcada en caliente, superficies de  
contacto, de la caña y de la forma de corte en  
rectificado fino.
La superficie anti-giro es realizada como  
Standard paralelamente a la medida P = 0°.
Ejecución especial sobre demanda.

90°

0°180°

270°

d 4 = d 1
-0,01
-0,02

+0,1

R13

m5d 1

T
+

0
,2

5

+
0

,5
l 1

3

l
+

1

-0,252d

r

2231.

 

2 2 3 1 . 9 F 4 . 1 5 0 0 . 1 1 5 0 B  
  
  

     
 90° = (B) 

   
 W = 11,5 mm = 1150 

   
 P = 15,0 mm = 1500 

     
 19 mm = (4) 

     
 90 mm = (F) 

      
 20 mm = (9) 

     
   = (1) 

      
   = (3) 

   
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

 Forma: Rectangular, anchura W 
     

 Forma: Rectangular, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d1  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 ISO   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular   

 Punzón de corte: 
 sin expulsor  

G

±0
,0

1
P

±0,01W

G = P2+W2

E108

d1 / (Número de pedido) d2 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido) r T l / (Letra de pedido)
71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

120
(J)

3 / (1) 5 0.5 2.9 8 (1)  10 (2) 0.25 3 ● ● ● ● ●
4 / (2) 6 0.8 3.9 8 (1)  13 (3) 0.25 3 ● ● ● ● ●
5 / (3) 8 1 4.9 13 (3)  19 (4) 0.3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 1.6 5.9 13 (3)  19 (4) 0.3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 2 7.9 19 (4)  25 (5) 0.3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 3.5 9.9 19 (4)  25 (5) 0.3 5 ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 4.5 12.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 6 15.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 8 19.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 10 24.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 10 31.9 25 (5)  30 (6) 0.4 5 ● ● ● ● ●

2231. Punzón de corte, con mecha, rectangular, ISO 8020



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte, con mecha, agujero oblongo, ISO 8020

 

2 2 4 1 . 10 E 5 . 2 0 2 0 . 1 2 2 0 A 

     
 0° = (A) 

   
 W = 12,2 mm = 1220 

   
 P = 20,20 mm = 2020 

     
 25 mm = (5) 

     
 80 mm = (E) 

     
 25 mm = (10) 

     
   = (1) 

     
   = (4) 

   
   = 22

Ejemplo de pedido: 

 Ángulo Letra de pedido 
     

 Forma: Agujero oblongo, anchura W 
     

 Forma: Agujero oblongo,  longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d1  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 ISO   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Agujero oblongo   

 Punzón de corte: 
 sin expulsor  

±
0

,0
1

P

±0,01W

G = P

90°

0°180°
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d 4 = d 1
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+

1

-0,252d

r

2241.

Material:
HSS
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 5 HRC

ASP 23 - ASP 2023
Sobre demanda
Características de los materiales vea al  
principio del capítulo E.

Ejecución:
Cabeza recalcada en caliente, superficies de  
contacto, de la caña y de la forma de corte en  
rectificado fino.
La superficie anti-giro es realizada como  
Standard paralelamente a la medida P = 0°.
Ejecución especial sobre demanda.

E109

d1 / (Número de pedido) d2 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido) r T l / (Letra de pedido)
71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

120
(J)

3 / (1) 5 0.5 2.9 8 (1)  10 (2) 0.25 3 ● ● ● ● ●
4 / (2) 6 0.8 3.9 8 (1)  13 (3) 0.25 3 ● ● ● ● ●
5 / (3) 8 1 4.9 13 (3)  19 (4) 0.3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 1.6 5.9 13 (3)  19 (4) 0.3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 2 7.9 19 (4)  25 (5) 0.3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 3.5 9.9 19 (4)  25 (5) 0.3 5 ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 4.5 12.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 6 15.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 8 19.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 10 24.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 10 31.9 25 (5)  30 (6) 0.4 5 ● ● ● ● ●

2241. Punzón de corte, con mecha, agujero oblongo, ISO 8020



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte, con mecha, rectangular con radio, ISO 8020

Material:
HSS
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 5 HRC

ASP 23 - ASP 2023
Sobre demanda
Características de los materiales vea al  
principio del capítulo E.

Ejecución:
Cabeza recalcada en caliente, superficies de  
contacto, de la caña y de la forma de corte en  
rectificado fino.
La superficie anti-giro es realizada como  
Standard paralelamente a la medida P = 0°.
Ejecución especial sobre demanda.
* Para radio diferente, vea formas especiales  
estandardizadas.
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2251.

 

2 2 5 1 . 9 F 4 . 1 2 1 5 . 1 1 0 0 B  
  
  

     
 90° = (B) 

   
 W = 11,0 mm = 1100 

   
 P = 12,15 mm = 1215 

     
 19 mm = (4) 

     
 90 mm = (F) 

       
 20 mm = (9) 

     
   = (1) 

     
   = (5) 

   
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

 Forma: Rectangular con radio, anchura W 
     

 Forma: Rectangular con radio, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d1  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 ISO   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular con radio   

 Punzón de corte: 
 sin expulsor  

G

±0,01

R 0,5

±0
,0

1
P

±0,01W

*

G = (P−1.0)2 +(W−1.0)2 +1

E110

d1 / (Número de pedido) d2 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido) r T l / (Letra de pedido)
71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

120
(J)

3 / (1) 5 0.5 2.9 8 (1)  10 (2) 0.25 3 ● ● ● ● ●
4 / (2) 6 0.8 3.9 8 (1)  13 (3) 0.25 3 ● ● ● ● ●
5 / (3) 8 1 4.9 13 (3)  19 (4) 0.3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 1.6 5.9 13 (3)  19 (4) 0.3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 2 7.9 19 (4)  25 (5) 0.3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 3.5 9.9 19 (4)  25 (5) 0.3 5 ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 4.5 12.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 6 15.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 8 19.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 10 24.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 10 31.9 25 (5)  30 (6) 0.4 5 ● ● ● ● ●

2251. Punzón de corte, con mecha, rectangular con radio, ISO 8020



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte, en bruto, con expulsor, ISO 8020

 

2 7 0 1 . 11 G 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
    
 100 mm = (G)

     
 32 mm = (11)

    
   = (1)

    
   = (0)

   
   = 27

Ejemplo de pedido: 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 Longitud: l Letra de pedido
    

 Diámetro: d1  Número de pedido
    

 Tipo: Número de pedido
 ISO  

 Ejecución:  Número de pedido
 en bruto  

 Punzón de corte:
 con expulsor  

l
+

1

-0,252d

±0,1

r

T
+

0
,2

5

m5d 1

2701.

Material:
HSS
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 5 HRC

Ejecución:
Cabeza recalcada en caliente. Superficies de  
contacto y de la caña en rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E111

d1 / (Número de pedido) d2 r T l / (Letra de pedido)
71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

120
(J)

5 / (3) 8 0.3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 0.3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 0.3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 0.3 5 ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 0.4 5 ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 0.4 5 ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 0.4 5 ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 0.4 5 ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 0.4 5 ● ● ● ● ●

2701. Punzón de corte, en bruto, con expulsor, ISO 8020



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte, con mecha, redondo, con expulsor, ISO 8020

Material:
HSS
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 5 HRC

Ejecución:
Cabeza recalcada en caliente. Las superficies  
de contacto y de la caña en rectificado fino en  
«plongée».
Ejecución especial sobre demanda.
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2711.

 

2 7 1 1 . 7 G 4 . 0 7 0 0 

   
 P = ∅ 7,0 mm = 0700 

     
 19 mm = (4) 

     
 100 mm = (G) 

      
 13 mm = (7) 

     
   = (1) 

      
   = (1) 

    
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  

 Forma: Redondo 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d1  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 ISO   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Redondo   

 Punzón de corte:  
 con expulsor  

E112

d1 / (Número de pedido) d2 P l1 / (Número de pedido) r T l / (Letra de pedido)
71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

120
(J)

5 / (3) 8 1,6-4,9 13 (3)  19 (4) 0.3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 2,5-5,9 13 (3)  19 (4) 0.3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 2,5-7,9 19 (4)  25 (5) 0.3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 4,0-9,9 19 (4)  25 (5) 0.3 5 ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 5,0-12.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 8,0-15.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 12,0-19.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 16,5-24.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 20,0-31.9 25 (5)  30 (6) 0.4 5 ● ● ● ● ●

2711. Punzón de corte, con mecha, redondo, con expulsor, ISO 8020



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte, con mecha, cuadrado, con expulsor, ISO 8020

 

2 7 2 1 . 10 D 5 . 1 6 5 0  A  
  
  

     
 0° = (A) 

  
  
   
 P = 16,5 mm = 1650 

     
 25 mm = (5) 

     
 71 mm = (D) 

      
 25 mm = (10) 

     
   = (1) 

      
   = (2) 

   
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

  
  
 Forma: Cuadrado, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d1  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 ISO   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Cuadrado   

 Punzón de corte: 
 con expulsor  

±0,01P

±
0

,0
1

P

G

G = 2 × P
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2721.

Material:
HSS
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 5 HRC

Ejecución:
Cabeza recalcada en caliente, superficies de  
contacto, de la caña y de la forma de corte en  
rectificado fino.
La superficie anti-giro es realizada como  
Standard paralelamente a la medida P = 0°.
Ejecución especial sobre demanda.

E113

d1 / (Número de pedido) d2 Pmin Gmax l1 / (Número de pedido) r T l / (Letra de pedido)
71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

120
(J)

5 / (3) 8 1.6 4.9 13 (3)  19 (4) 0.3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 2.5 5.9 13 (3)  19 (4) 0.3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 2.5 7.9 19 (4)  25 (5) 0.3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 4 9.9 19 (4)  25 (5) 0.3 5 ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 5 12.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 8 15.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 12 19.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 16.5 24.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 20 31.9 25 (5)  30 (6) 0.4 5 ● ● ● ● ●

2721. Punzón de corte, con mecha, cuadrado, con expulsor, ISO 8020



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte, con mecha, rectangular, con expulsor, ISO 8020

Material:
HSS
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 5 HRC

Ejecución:
Cabeza recalcada en caliente, superficies de  
contacto, de la caña y de la forma de corte en  
rectificado fino.
La superficie anti-giro es realizada como  
Standard paralelamente a la medida P = 0°.
Ejecución especial sobre demanda.
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2731.

 

2 7 3 1 . 9 F 4 . 1 5 0 4 . 1 2 1 0 B  
  
  

     
 90° = (B) 

   
 W = 12,1 mm = 1210 

   
 P = 15,04 mm = 1504 

     
 19 mm = (4) 

     
 90 mm = (F) 

      
 20 mm = (9) 

     
   = (1) 

      
   = (3) 

   
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

 Forma: Rectangular, anchura W 
     

 Forma: Rectangular, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d1  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 ISO   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular   

 Punzón de corte: 
 con expulsor  

G

±0
,0

1
P

±0,01W

G = P2+W2

E114

d1 / (Número de pedido) d2 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido) r T l / (Letra de pedido)
71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

120
(J)

5 / (3) 8 1.6 4.9 13 (3)  19 (4) 0.3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 2.5 5.9 13 (3)  19 (4) 0.3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 2.5 7.9 19 (4)  25 (5) 0.3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 4 9.9 19 (4)  25 (5) 0.3 5 ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 5 12.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 8 15.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 12 19.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 16.5 24.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 20 31.9 25 (5)  30 (6) 0.4 5 ● ● ● ● ●

2731. Punzón de corte, con mecha, rectangular, con expulsor, ISO 8020



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte, con mecha, agujero oblongo, con expulsor, ISO 8020

 

2 7 4 1 . 10 D 4 . 2 0 4 0 . 1 6 5 0 B 

     
 90° = (B) 

   
 W = 16,5 mm = 1650 

   
 P = 20,4 mm = 2040 

     
 19 mm = (4) 

     
 71 mm = (D) 

     
 25 mm = (10) 

     
   = (1) 

     
   = (4) 

   
   = 27

Ejemplo de pedido: 

 Ángulo Letra de pedido 
     

 Forma: Agujero oblongo, anchura W 
     

 Forma: Agujero oblongo,  longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d1  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 ISO   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Agujero oblongo   

 Punzón de corte: 
 con expulsor  

±
0

,0
1

P

±0,01W

G = P
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2741.

Material:
HSS
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 5 HRC

Ejecución:
Cabeza recalcada en caliente, superficies de  
contacto, de la caña y de la forma de corte en  
rectificado fino.
La superficie anti-giro es realizada como  
Standard paralelamente a la medida P = 0°.
Ejecución especial sobre demanda.

E115

d1 / (Número de pedido) d2 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido) r T l / (Letra de pedido)
71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

120
(J)

5 / (3) 8 1.6 4.9 13 (3)  19 (4) 0.3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 2.5 5.9 13 (3)  19 (4) 0.3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 2.5 7.9 19 (4)  25 (5) 0.3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 4 9.9 19 (4)  25 (5) 0.3 5 ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 5 12.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 8 15.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 12 19.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 16.5 24.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 20 31.9 25 (5)  30 (6) 0.4 5 ● ● ● ● ●

2741. Punzón de corte, con mecha, agujero oblongo, con expulsor, ISO 8020



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Punzón de corte, con mecha, rectangular con radio, con expulsor, ISO 8020

Material:
HSS
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 5 HRC

Ejecución:
Cabeza recalcada en caliente, superficies de  
contacto, de la caña y de la forma de corte en  
rectificado fino.
La superficie anti-giro es realizada como  
Standard paralelamente a la medida P = 0°.
Ejecución especial sobre demanda.
* Para radio diferente, vea formas especiales  
estandardizadas.
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2751.

 

2 7 5 1 . 9 F 4 . 1 5 4 0 . 1 2 1 0 B  
  
  

     
 90° = (B) 

   
 W = 12,1 mm = 1210 

   
 P = 15,4 mm = 1540 

     
 19 mm = (4) 

     
 90 mm = (F) 

       
 20 mm = (9) 

     
   = (1) 

     
   = (5) 

   
   = 27

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

 Ángulo: Letra de pedido 
     

 Forma: Rectangular con radio, anchura W 
     

 Forma: Rectangular con radio, longitud P 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d1  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 ISO   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular con radio   

 Punzón de corte: 
 con expulsor  

G

±0,01

R 0,5

±0
,0

1
P

±0,01W

*

G = (P−1.0)2 +(W−1.0)2 +1

E116

d1 / (Número de pedido) d2 Wmin Gmax l1 / (Número de pedido) r T l / (Letra de pedido)
71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

120
(J)

5 / (3) 8 1.6 4.9 13 (3)  19 (4) 0.3 5 ● ● ● ● ●
6 / (4) 9 2.5 5.9 13 (3)  19 (4) 0.3 5 ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 2.5 7.9 19 (4)  25 (5) 0.3 5 ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 4 9.9 19 (4)  25 (5) 0.3 5 ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 5 12.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 8 15.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 12 19.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 16.5 24.9 19 (4)  25 (5) 0.4 5 ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 20 31.9 25 (5)  30 (6) 0.4 5 ● ● ● ● ●

2751. Punzón de corte, con mecha, rectangular con radio, con expulsor, ISO 8020
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Perno de posicionado con punta cónica, ISO 8020

 

2 2 6 1 . 10 D 3 . 1 7 5 0  
  
  

  
  

  
  
   
 P = ∅ 17,5 mm = 1750 

     
 13 mm = (3) 

     
 71 mm = (D) 

      
 25 mm = (10) 

     
   = (1) 

      
   = (6) 

   
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

  
  

  
  
 Forma: Redondo 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d1  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 ISO   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Perno de posicionado con punta cónica   

 Punzón de corte: 
 sin expulsor  

N

-0,25d 2

+1 l
+0

,5
l 1

+0
,2

5
T

R13

d m51

+0,1

r

40°

P +0,01

2261.

Material:
HSS
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 5 HRC

Ejecución:
Cabeza recalcada en caliente, superficies de  
contacto, de la caña y del posicionador en  
rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

E117

d1 / (Número de pedido) d2 T P l1 / (Número de pedido) N l / (Letra de pedido)
63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

110
(H)

125
(K)

140
(l)

5 / (3) 8 5 1,0-4,9 13 (3) 4 ● ●
6 / (4) 9 5 1,6-5,9 13 (3) 5 ● ● ●
8 / (5) 11 5 2,5-7,9 13 (3) 6 ● ● ● ●
10 / (6) 13 5 4,0-9,9 13 (3)  19 (4) 8 ● ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 5 5,0-12.9 13 (3)  19 (4) 10 ● ● ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 5 8,0-15.9 13 (3)  19 (4)  25 (5) 15 ● ● ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 5 12,0-19.9 13 (3)  19 (4)  25 (5) 20 ● ● ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 5 16,5-24.9 13 (3)  19 (4)  25 (5) 25 ● ● ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 5 20,0-31.9 19 (4)  25 (5) 30 ● ● ● ● ● ●

2261. Perno de posicionado con punta cónica, ISO 8020
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Perno de posicionado con punta parabólica, ISO 8020

Material:
HSS
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± 5 HRC

Ejecución:
Cabeza recalcada en caliente, superficies de  
contacto, de la caña y del posicionador en  
rectificado fino.
Ejecución especial sobre demanda.

Nota:
La longitud de 2 mm efectúa un guiado total  
antes de que el punzón de corte toque la  
chapa.

Longitud del punta parabólica N:

= 8 mm si P ≤ 10 mm
=12 mm si P 10,1 mm - 15 mm
=15 mm si P > 15 mm

2271.

 

2 2 7 1 . 10 D 3 . 1 7 5 0  
  
  

  
  

  
  
   
 P = ∅ 17,5 mm = 1750 

     
 13 mm = (3) 

     
 71 mm = (D) 

      
 25 mm = (10) 

     
   = (1) 

      
   = (7) 

   
   = 22

Ejemplo de pedido: 

  
  
  

  
  

  
  
 Forma: Redondo 
     

 Longitud de corte del punzón: l1 Número de pedido 
     

 Longitud: l Letra de pedido 
     

 Diámetro: d1  Número de pedido 
     

 Tipo: Número de pedido 
 ISO   

 Ejecución:  Número de pedido 
 Perno de posicionado con punta parabólica   

 Punzón de corte: 
 sin expulsor  

E118

d1 / (Número de pedido) d2 T P l1 / (Número de pedido) l / (Letra de pedido)
50
(A)

56
(B)

63
(C)

71
(D)

80
(E)

90
(F)

100
(G)

5 / (3) 8 5 1,0-4,9 10 (2)  13 (3) ● ● ● ●
6 / (4) 9 5 1,6-5,9 10 (2)  13 (3) ● ● ● ● ●
8 / (5) 11 5 2,5-7,9 10 (2)  13 (3) ● ● ● ● ●
10 / (6) 13 5 4,0-9,9 10 (2)  13 (3)  19 (4) ● ● ● ● ● ● ●
13 / (7) 16 5 5,0-12.9 10 (2)  13 (3)  19 (4) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (8) 19 5 8,0-15.9 13 (3)  19 (4) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (9) 23 5 12,0-19.9 13 (3)  19 (4) ● ● ● ● ● ●
25 / (10) 28 5 16,5-24.9 13 (3)  19 (4) ● ● ● ● ● ●
32 / (11) 35 5 20,0-31.9 19 (4) ● ● ● ●

2271. Perno de posicionado con punta parabólica, ISO 8020
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Unidad de posicionado según Norma Mercedes-Benz

 
2 2 7 6 . 1 . A . 0 9 8 0  
  
  
  
  
  
  9,8 mm = 0980 
 15,8 mm = 1580 
  
 63,2 mm = (A) 
 72,5 mm = (B) 
     
 10 mm = (1) 
 16 mm = (2) 
     
 Mercedes = (6) 
     
   = (7) 
    
   = 22

Ejemplo de pedido: 
  
  
  
  
  
 Diámetro: d 
   
   
 Longitud: l Letra de pedido 
     
     
 Diámetro: d1  Número de pedido 
     
     
 Norma: Número de pedido 
    
 Ejecución:  Número de pedido 
 Perno de posicionado   
    
   

l

+0
,1

+0
,1

h

ø3
3,

5
4

16

d +0,05

d f75

d 3

d 2

40

1l
2l

H
7

1h
2h

ø6
,5 d f71

H7

d4

Perno de
posicionado

Casquillo

Muelle

Pasador
cilíndrico

2276.

Descripción:
La unidad de posicionado se emplea para  
posicionar exactamente la chapa.
Se fabrican dos tamaños.
La unidad de posicionado 10 es apta para  
diámetros de agujero de 5 a 10 mm y debe  
pedirse como unidad completa con d = 9,8  
mm.
La unidad 16 se emplea para diámetros > 10  
hasta max. 16 mm y debe pedirse como pieza  
en bruto d = 15,8 mm.
Diámetros inferiores tienen que ser  
rectificados por el usuario.

Nota:
La unidad de posicionado consiste en:
Perno de posicionado, casquillo, muelle,  
pasador cilíndrico.

E119

Código d d1 d2 d3 d4 d5 h h1 h2 l1 l2 l
Fuerza del muelle
pre-tensado [daN]

Fuerza del muelle
prensado [daN]

2276.1.A.0980 9.8 10 10 18 18 15 28 25 12 47.5 39.3 63.2 4.9 6.2
2276.2.B.1580 15.8 16 16 24 30 26 28 25 12 54.5 46.3 72.5 4.8 5.6

2276. Unidad de posicionado según Norma Mercedes-Benz
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Casquillos de 
corte de precisión

E121
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Ejemplos de pedido 
Casquillos de corte

Nota:  Para medidas normalizadas ver tabla  
Ejecución especial sobre demanda

Ejemplo de pedido:

Seguro anti-giro: 
Passador ∅ = 4 mm (2)
Angulo = 0° (A)
Forma: Agujero oblongo  
anchura W = 6,5 mm (0650)
Forma: Agujero oblongo  
longitud P = 13,5 mm (1350)
Longitud de corte de forma: l = 8 mm (6)
Longitud: l1 = 28 mm (F)
Diámetro:  
d2 = 32 mm (10)
Tipo = sin valona ISO 8977 (6)
Ejecución: agujero oblongo (4)
Casquillos de corte: 
Casquillos de corte (26)

Ejecución:
Número 
de pedido

pieza en bruto (taladro de iniciación)

redondo

cuadrado

rectangular

agujero oblongo

rectangular con radio

formas especiales

Casquillos de corte: 
26 = casquillos de 
corte

Forma:  
Agujero oblongo 
longitud P = 13,5 mm

Forma:  
Agujero oblongo 
anchura W = 6,5 mm

Longitud de  
corte de forma: l

Número 
de pedido

especial

Diámetro: d2

Número 
de pedido

Longitud: l1 Letra de pedido

especial

Angulo: Letra de pedido

especial

Seguro antigiro:
Número de 
pedido

Pasador [3
Pasador [4
Pasador [6
Superficie frontal  
toda la longitud
Superficie frontal  
arriba 14 mm
Superficie frontal  
abajo 14 mm
especial

Diámetro 
de centraje

Tipo:
Número de 
pedido

Norma para Automoción
sin valona ISO 8977
con valona ISO 8977

d2

l

l 1

2  6  4  6  .  1  0  F  6  .  1  3  5  0  .  0  6  5  0  A  2

2 6 4 6 . 1 0 F 6 . 1 3 5 0 . 0 6 5 0 A 2

= 5
= 6
= 7

= 0

= 1

= 2

= 3

= 4

= 5

= 9

 2 = 1
 3 = 2
 4 = 3
 5 = 4
 6 = 5
 8 = 6
10 = 7
12 = 8

= X

  5 = 1
  6 = 2
  8 = 3
 10 = 4
 13 = 5
 16 = 6
 20 = 7
 22 = 8
 25 = 9
 32 = 10
 38 = 11
 40 = 12
 45 = 13
 50 = 14
 56 = 15
 63 = 16
 71 = 17
 76 = 18
 85 = 19
 90 = 20
100 = 21

13 = A
16 = B
20 = C
22 = D
25 = E
28 = F
30 = G
32 = H
35 = J
40 = K

= X

  0° = A
 90° = B
180° = C
270° = D

= X

= 1
= 2
= 3

= 4

= 5

= 6

=  X

1
3
,5

8

2
8

32

6,5

0°

E122
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Ejemplos de pedido 
Casquillos de corte

Nota:  Para medidas normalizadas ver tabla  
Ejecución especial sobre demanda

Ejemplo de pedido:

Seguro anti-giro: 
Passador ∅ = 4 mm (2)
Angulo = 0° (A)
Forma: Agujero oblongo  
anchura W = 6,5 mm (0650)
Forma: Agujero oblongo  
longitud P = 13,5 mm (1350)
Longitud de corte de forma: l = 8 mm (6)
Longitud: l1 = 28 mm (F)
Diámetro:  
d2 = 32 mm (10)
Tipo = sin valona ISO 8977 (6)
Ejecución: agujero oblongo (4)
Casquillos de corte: 
Casquillos de corte (26)

Ejecución:
Número 
de pedido

pieza en bruto (taladro de iniciación)

redondo

cuadrado

rectangular

agujero oblongo

rectangular con radio

formas especiales

Casquillos de corte: 
26 = casquillos de 
corte

Forma:  
Agujero oblongo 
longitud P = 13,5 mm

Forma:  
Agujero oblongo 
anchura W = 6,5 mm

Longitud de  
corte de forma: l

Número 
de pedido

especial

Diámetro: d2

Número 
de pedido

Longitud: l1 Letra de pedido

especial

Angulo: Letra de pedido

especial

Seguro antigiro:
Número de 
pedido

Pasador [3
Pasador [4
Pasador [6
Superficie frontal  
toda la longitud
Superficie frontal  
arriba 14 mm
Superficie frontal  
abajo 14 mm
especial

Diámetro 
de centraje

Tipo:
Número de 
pedido

Norma para Automoción
sin valona ISO 8977
con valona ISO 8977

d2

l

l 1

2  6  4  6  .  1  0  F  6  .  1  3  5  0  .  0  6  5  0  A  2

2 6 4 6 . 1 0 F 6 . 1 3 5 0 . 0 6 5 0 A 2

= 5
= 6
= 7

= 0

= 1

= 2

= 3

= 4

= 5

= 9

 2 = 1
 3 = 2
 4 = 3
 5 = 4
 6 = 5
 8 = 6
10 = 7
12 = 8

= X

  5 = 1
  6 = 2
  8 = 3
 10 = 4
 13 = 5
 16 = 6
 20 = 7
 22 = 8
 25 = 9
 32 = 10
 38 = 11
 40 = 12
 45 = 13
 50 = 14
 56 = 15
 63 = 16
 71 = 17
 76 = 18
 85 = 19
 90 = 20
100 = 21

13 = A
16 = B
20 = C
22 = D
25 = E
28 = F
30 = G
32 = H
35 = J
40 = K

= X

  0° = A
 90° = B
180° = C
270° = D

= X

= 1
= 2
= 3

= 4

= 5

= 6

=  X

1
3
,5

8

2
8

32

6,5

0°
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Casquillo de corte sin valona, en bruto, ISO 8977

  
2 6 0 6 . 10 F 8  
     
   
     
   
   
   
   
   
     
 12 mm = (8) 
     
 28 mm = (F) 
     
 32 mm = (10) 
     
   
 ISO 8977 = (6) 
     
   = (0) 
   = 26

Ejemplo de pedido:   
 
   
     
   
     
   
     
   
     
 Longitud de corte de forma: l Número de pedido 
     
 Longitud: l1 Letra de pedido 
     
 Diámetro: d2  Número de pedido 
     
 Tipo:  Número de pedido 
 sin valona 
     
 Ejecución:  Número de pedido 
 pieza en bruto (taladro de iniciación)   
 Casquillo de corte  

+0,1P

l
+

0
,5

1
0

l

d4

d 2 n5

Diámetro
de centraje

2606.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2, y de centraje, así como  
superficies frontales, rectificados.
El diámetro P es un agujero de iniciación para  
electro-erosión por hilo.
Ejecución especial sobre demanda.

E123

d2 / (Número de pedido) d4 P l / (Número de pedido) l1 / (Letra de pedido)
16
(B)

20
(C)

22
(D)

25
(E)

28
(F)

30
(G)

32
(H)

35
(J)

40
(K)

5 / (1) 2.8 0.8 2 / (1) ● ● ● ● ● ● ● ●
6 / (2) 3.5 1 3 / (2) ● ● ● ● ● ● ● ●
8 / (3) 4 1 4 / (3) ● ● ● ● ● ● ● ●
10 / (4) 5.8 1 4 / (3)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ● ●
13 / (5) 8 1.2 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (6) 9.5 1.2 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (7) 12 1.5 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
22 / (8) 15 1.5 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (9) 17.3 1.5 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
32 / (10) 20.7 1.5 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
40 / (12) 27.7 1.5 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ●
50 / (14) 37 1.5 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●

2606. Casquillo de corte sin valona, en bruto, ISO 8977
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Casquillo de corte sin valona, redondo, ISO 8977

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2, y de centraje, así como  
superficies frontales, rectificados.
Ejecución especial sobre demanda.

2616.

  
2 6 1 6 . 10 F 8 . 1 5 1 0 
     
     
 
     
   
   
   
 P = ∅ 15,1 mm = 1510 
     
 12 mm = (8) 
     
 28 mm = (F) 
     
 32 mm = (10) 
     
   
 ISO 8977 = (6) 
     
   = (1) 
   = 26

Ejemplo de pedido: sin seguro anti-giro  

 
   
     
   
     
   
     
 Forma: Redondo 
     
 Longitud de corte de forma: l Número de pedido 
     
 Longitud: l1 Letra de pedido 
     
 Diámetro: d2  Número de pedido 
     
 Tipo:  Número de pedido 
 sin valona 
    
 Ejecución:  Número de pedido 
 Redondo   
 Casquillo de corte  

E124

d2 / (Número de pedido) d4 P l / (Número de pedido) l1 / (Letra de pedido)
16
(B)

20
(C)

22
(D)

25
(E)

28
(F)

30
(G)

32
(H)

35
(J)

40
(K)

5 / (1) 2.8 1,0-2,4 2 / (1) ● ● ● ● ● ● ● ●
6 / (2) 3.5 1,6-3,0 3 / (2) ● ● ● ● ● ● ● ●
8 / (3) 4 2,0-3,5 4 / (3) ● ● ● ● ● ● ● ●
10 / (4) 5.8 2,5-5,0 4 / (3)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ● ●
13 / (5) 8 4,0-7,0 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (6) 9.5 6,0-9,0 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (7) 12 8,0-11,0 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
22 / (8) 15 9,0-14,0 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (9) 17.3 10,7-16,0 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
32 / (10) 20.7 15,0-20,0 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
40 / (12) 27.7 19,0-27,0 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ●
50 / (14) 37 26,0-36,0 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●

2616. Casquillo de corte sin valona, redondo, ISO 8977

d2 F
 10  5
 13  6,5
 16  8
 20 10
 22 11
 25 12,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  6
 13  7,2
 16  8
 20 10
 22 11
 25 12,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  7
 13  8,2
 16  9
 20 11
 22 12
 25 13,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

 
2 6 1 6 . 10 F 8 . 1 5 1 0 A 4
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Casquillos de corte de precisión sin valona, cilíndricos, ISO 8977 
Seguro anti-giro
Seguro anti-giro 1 (1) Seguro anti-giro 2 (2) Seguro anti-giro 3 (3)

Seguro anti-giro 4 (4) Seguro anti-giro 5 (5) Seguro anti-giro 6 (6)

Pasador [3 Pasador [4 Pasador [6

Ejemplo de pedido: con seguro antigiro desde d2 ≥ 10 mm

 
  Seguro antigiro: Número de pedido 
  Superficie rectificado  = (4) 
  (continuo)  
  Angulo: Letra de pedido 
  0° = (A) 
  Forma: Redondo  
  P = ø15,1 mm = (1510) 
  Longitud de corte de forma: l Número de pedido 
  12 mm = (8) 
  Longitud: l1 Letra de pedido 
  28 mm = (F) 
  Diámetro: d2  Número de pedido 
  32 mm = (10) 
  Tipo: Número de pedido 
  sin valona ISO 8977 = (6) 
  Ejecución:  Número de pedido 
  Redondo = (1) 
  Casquillos de corte: 
  26 Casquillos de corte



d2 F
 10  5
 13  6,5
 16  8
 20 10
 22 11
 25 12,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  6
 13  7,2
 16  8
 20 10
 22 11
 25 12,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  7
 13  8,2
 16  9
 20 11
 22 12
 25 13,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

 
2 6 1 6 . 10 F 8 . 1 5 1 0 A 4
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Casquillos de corte de precisión sin valona, cilíndricos, ISO 8977 
Seguro anti-giro
Seguro anti-giro 1 (1) Seguro anti-giro 2 (2) Seguro anti-giro 3 (3)

Seguro anti-giro 4 (4) Seguro anti-giro 5 (5) Seguro anti-giro 6 (6)

Pasador [3 Pasador [4 Pasador [6

Ejemplo de pedido: con seguro antigiro desde d2 ≥ 10 mm

 
  Seguro antigiro: Número de pedido 
  Superficie rectificado  = (4) 
  (continuo)  
  Angulo: Letra de pedido 
  0° = (A) 
  Forma: Redondo  
  P = ø15,1 mm = (1510) 
  Longitud de corte de forma: l Número de pedido 
  12 mm = (8) 
  Longitud: l1 Letra de pedido 
  28 mm = (F) 
  Diámetro: d2  Número de pedido 
  32 mm = (10) 
  Tipo: Número de pedido 
  sin valona ISO 8977 = (6) 
  Ejecución:  Número de pedido 
  Redondo = (1) 
  Casquillos de corte: 
  26 Casquillos de corte

E125
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Casquillo de corte sin valona, cuadrado, ISO 8977

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2, y de centraje, así como  
superficies frontales, rectificados.
Ejecución especial sobre demanda.

l
+

0
,5

1

l

d 4

d 2 n5

0°180°

270°

90°

0°180°

270°

90°

Diámentro 
de centraje

2626.

  
2 6 2 6 . 10 F 8 . 1 3 5 0  A 3 
     
   = (3) 
     
 0° = (A) 
   
   
   
 P = 13,5 mm = 1350 
     
 12 mm = (8) 
     
 28 mm = (F) 
     
 32 mm = (10) 
     
   
 ISO8977  = (6) 
     
   = (2) 
   = 26

Ejemplo de pedido: con seguro anti-giro  

 
 Seguro anti-giro: Número de pedido 
 Pasador ∅ 6 mm   
 Ángulo: Letra de pedido 
     
  
     
 Forma: Cuadrado, longitud P 
     
 Longitud de corte de forma: l Número de pedido 
     
 Longitud: l1 Letra de pedido 
     
 Diámetro: d2  Número de pedido 
     
 Tipo:  Número de pedido 
 sin valona 
     
 Ejecución:  Número de pedido 
 Cuadrado   
 Casquillo de corte  

G

P +0,02
-0

P
+0

,0
2

-0

G = 2 × P

E126

d2 / (Número de pedido) d4 Pmin Gmax l / (Número de pedido) l1 / (Letra de pedido)
16
(B)

20
(C)

22
(D)

25
(E)

28
(F)

30
(G)

32
(H)

35
(J)

40
(K)

10 / (4) 5.8 1.2 5 4 / (3)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ● ●
13 / (5) 8 2 7 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (6) 9.5 2.4 9 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (7) 12 3.2 11 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
22 / (8) 15 4 14 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (9) 17.3 4.8 16 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
32 / (10) 20.7 5.5 20 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
40 / (12) 27.7 6.4 27 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ●
50 / (14) 37 9 36 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●

2626. Casquillo de corte sin valona, cuadrado, ISO 8977

d2 F
 10  5
 13  6,5
 16  8
 20 10
 22 11
 25 12,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  6
 13  7,2
 16  8
 20 10
 22 11
 25 12,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  7
 13  8,2
 16  9
 20 11
 22 12
 25 13,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillos de corte de precisión sin valona, cilíndricos, ISO 8977 
Seguro anti-giro
Seguro anti-giro 1 (1) Seguro anti-giro 2 (2) Seguro anti-giro 3 (3)

Seguro anti-giro 4 (4) Seguro anti-giro 5 (5) Seguro anti-giro 6 (6)

Pasador [3 Pasador [4 Pasador [6



d2 F
 10  5
 13  6,5
 16  8
 20 10
 22 11
 25 12,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  6
 13  7,2
 16  8
 20 10
 22 11
 25 12,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  7
 13  8,2
 16  9
 20 11
 22 12
 25 13,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillos de corte de precisión sin valona, cilíndricos, ISO 8977 
Seguro anti-giro
Seguro anti-giro 1 (1) Seguro anti-giro 2 (2) Seguro anti-giro 3 (3)

Seguro anti-giro 4 (4) Seguro anti-giro 5 (5) Seguro anti-giro 6 (6)

Pasador [3 Pasador [4 Pasador [6
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Casquillo de corte sin valona, rectangular, ISO 8977

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2, y de centraje, así como  
superficies frontales, rectificados.
Ejecución especial sobre demanda.

l
+

0
,5

1

l

d 4

d 2 n5

0°180°

270°

90°

0°180°

270°

90°

Diámentro 
de centraje

2636.

  
2 6 3 6 . 10 F 8 . 1 3 5 0 . 0 6 5 0 A 4 
   = (4) 
     
     
 0° = (A) 
   
 W = 6,5 mm = 0650 
   
 P = 13,5 mm = 1350 
     
 12 mm = (8) 
     
 28 mm = (F) 
     
 32 mm = (10) 
     
   
 ISO8977  = (6) 
     
   = (3) 
   = 26

Ejemplo de pedido: con seguro anti-giro  
 
 Seguro anti-giro: Número de pedido 
 Superficie rectificado   
 (continuo)  
 Ángulo: Letra de pedido 
     
 Forma: Rectangular, anchura W 
     
 Forma: Rectangular, longitud P 
     
 Longitud de corte de forma: l Número de pedido 
     
 Longitud: l1 Letra de pedido 
     
 Diámetro: d2  Número de pedido 
     
 Tipo:  Número de pedido 
 sin valona 
     
 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular   
 Casquillo de corte  

G

W +0,02
-0

P
+0

,0
2

-0

G = P2+W2

E128

d2 / (Número de pedido) d4 Wmin Gmax l / (Número de pedido) l1 / (Letra de pedido)
16
(B)

20
(C)

22
(D)

25
(E)

28
(F)

30
(G)

32
(H)

35
(J)

40
(K)

10 / (4) 5.8 1.2 5 4 / (3)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ● ●
13 / (5) 8 2 7 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (6) 9.5 2.4 9 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (7) 12 3.2 11 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
22 / (8) 15 4 14 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (9) 17.3 4.8 16 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
32 / (10) 20.7 5.5 20 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
40 / (12) 27.7 6.4 27 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ●
50 / (14) 37 9 36 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●

2636. Casquillo de corte sin valona, rectangular, ISO 8977

d2 F
 10  5
 13  6,5
 16  8
 20 10
 22 11
 25 12,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  6
 13  7,2
 16  8
 20 10
 22 11
 25 12,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  7
 13  8,2
 16  9
 20 11
 22 12
 25 13,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillos de corte de precisión sin valona, cilíndricos, ISO 8977 
Seguro anti-giro
Seguro anti-giro 1 (1) Seguro anti-giro 2 (2) Seguro anti-giro 3 (3)

Seguro anti-giro 4 (4) Seguro anti-giro 5 (5) Seguro anti-giro 6 (6)

Pasador [3 Pasador [4 Pasador [6



d2 F
 10  5
 13  6,5
 16  8
 20 10
 22 11
 25 12,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  6
 13  7,2
 16  8
 20 10
 22 11
 25 12,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  7
 13  8,2
 16  9
 20 11
 22 12
 25 13,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillos de corte de precisión sin valona, cilíndricos, ISO 8977 
Seguro anti-giro
Seguro anti-giro 1 (1) Seguro anti-giro 2 (2) Seguro anti-giro 3 (3)

Seguro anti-giro 4 (4) Seguro anti-giro 5 (5) Seguro anti-giro 6 (6)

Pasador [3 Pasador [4 Pasador [6
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Casquillo de corte sin valona, agujero oblongo, ISO 8977

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2, y de centraje, así como  
superficies frontales, rectificados.
Ejecución especial sobre demanda.

l
+

0
,5

1

l

d 4

d 2 n5

0°180°

270°

90°

0°180°

270°

90°

Diámentro 
de centraje

2646.

  
2 6 4 6 . 10 F 8 . 1 3 5 0 . 0 6 5 0 A 3 
     
   = (3) 
     
 0° = (A) 
   
 W = 6,5 mm = 0650 
   
 P = 13,5 mm = 1350 
     
 12 mm = (8) 
     
 28 mm = (F) 
     
 32 mm = (10) 
     
   
 ISO 8977  = (6) 
     
   = (4) 
   = 26

Ejemplo de pedido: con seguro anti-giro  

 
 Seguro anti-giro: Número de pedido 
 Pasador ∅ 6 mm   
 Ángulo: Letra de pedido 
     
 Forma: Agujero oblongo, anchura W 
     
 Forma: Agujero oblongo, longitud P 
     
 Longitud de corte de forma: l Número de pedido 
     
 Longitud: l1 Letra de pedido 
     
 Diámetro: d2  Número de pedido 
     
 Tipo:  Número de pedido 
 sin valona 
     
 Ejecución:  Número de pedido 
 Agujero oblongo   
 Casquillo de corte  

W +0,02
-0

P
+0

,0
2

-0

G = P

E130

d2 / (Número de pedido) d4 Wmin Gmax l / (Número de pedido) l1 / (Letra de pedido)
16
(B)

20
(C)

22
(D)

25
(E)

28
(F)

30
(G)

32
(H)

35
(J)

40
(K)

10 / (4) 5.8 1.2 5 4 / (3)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ● ●
13 / (5) 8 2 7 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (6) 9.5 2.4 9 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (7) 12 3.2 11 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
22 / (8) 15 4 14 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (9) 17.3 4.8 16 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
32 / (10) 20.7 5.5 20 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
40 / (12) 27.7 6.4 27 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ●
50 / (14) 37 9 36 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●

2646. Casquillo de corte sin valona, agujero oblongo, ISO 8977

d2 F
 10  5
 13  6,5
 16  8
 20 10
 22 11
 25 12,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  6
 13  7,2
 16  8
 20 10
 22 11
 25 12,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  7
 13  8,2
 16  9
 20 11
 22 12
 25 13,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillos de corte de precisión sin valona, cilíndricos, ISO 8977 
Seguro anti-giro
Seguro anti-giro 1 (1) Seguro anti-giro 2 (2) Seguro anti-giro 3 (3)

Seguro anti-giro 4 (4) Seguro anti-giro 5 (5) Seguro anti-giro 6 (6)

Pasador [3 Pasador [4 Pasador [6



d2 F
 10  5
 13  6,5
 16  8
 20 10
 22 11
 25 12,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  6
 13  7,2
 16  8
 20 10
 22 11
 25 12,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  7
 13  8,2
 16  9
 20 11
 22 12
 25 13,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillos de corte de precisión sin valona, cilíndricos, ISO 8977 
Seguro anti-giro
Seguro anti-giro 1 (1) Seguro anti-giro 2 (2) Seguro anti-giro 3 (3)

Seguro anti-giro 4 (4) Seguro anti-giro 5 (5) Seguro anti-giro 6 (6)

Pasador [3 Pasador [4 Pasador [6
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Casquillo de corte sin valona, rectangular con radio, ISO 8977

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2, y de centraje, así como  
superficies frontales, rectificados.
Ejecución especial sobre demanda.
* Para radio diferente, vea formas especiales  
estandardizadas.

l
+

0
,5

1

l

d 4

d 2 n5

0°180°

270°

90°

0°180°

270°

90°

Diámentro 
de centraje

2656.
W +0,02

-0

P
+0

,0
2

-0

R 0,5 ±0,01

G
*

G = (P−1.0)2 +(W−1.0)2 +1

E132

d2 / (Número de pedido) d4 Wmin Gmax l / (Número de pedido) l1 / (Letra de pedido)
16
(B)

20
(C)

22
(D)

25
(E)

28
(F)

30
(G)

32
(H)

35
(J)

40
(K)

10 / (4) 5.8 1.2 5 4 / (3)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ● ●
13 / (5) 8 2 7 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (6) 9.5 2.4 9 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (7) 12 3.2 11 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
22 / (8) 15 4 14 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (9) 17.3 4.8 16 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
32 / (10) 20.7 5.5 20 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
40 / (12) 27.7 6.4 27 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ●
50 / (14) 37 9 36 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●

2656. Casquillo de corte sin valona, rectangular con radio, ISO 8977

d2 F
 10  5
 13  6,5
 16  8
 20 10
 22 11
 25 12,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  6
 13  7,2
 16  8
 20 10
 22 11
 25 12,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  7
 13  8,2
 16  9
 20 11
 22 12
 25 13,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillos de corte de precisión sin valona, cilíndricos, ISO 8977 
Seguro anti-giro
Seguro anti-giro 1 (1) Seguro anti-giro 2 (2) Seguro anti-giro 3 (3)

Seguro anti-giro 4 (4) Seguro anti-giro 5 (5) Seguro anti-giro 6 (6)

Pasador [3 Pasador [4 Pasador [6



d2 F
 10  5
 13  6,5
 16  8
 20 10
 22 11
 25 12,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  6
 13  7,2
 16  8
 20 10
 22 11
 25 12,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  7
 13  8,2
 16  9
 20 11
 22 12
 25 13,5
 32 16
 40 20
 50 25

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

d2 F
 10  4
 13  5,5
 16  7
 20  8,5
 22  9,5
 25 11
 32 14
 40 18
 50 23

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillos de corte de precisión sin valona, cilíndricos, ISO 8977 
Seguro anti-giro
Seguro anti-giro 1 (1) Seguro anti-giro 2 (2) Seguro anti-giro 3 (3)

Seguro anti-giro 4 (4) Seguro anti-giro 5 (5) Seguro anti-giro 6 (6)

Pasador [3 Pasador [4 Pasador [6
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de corte con valona, en bruto, ISO 8977

  
2 6 0 7 . 10 F 8  
     
   
     
   
   
   
   
   
     
 12 mm = (8) 
     
 28 mm = (F) 
     
 32 mm = (10) 
     
   
 ISO 8977 = (7) 
     
   = (0) 
   = 26

Ejemplo de pedido:   
 
   
     
   
     
   
     
   
     
 Longitud de corte de forma: l Número de pedido 
     
 Longitud: l1 Letra de pedido 
     
 Diámetro: d2  Número de pedido 
     
 Tipo:  Número de pedido 
 con valona 
     
 Ejecución:  Número de pedido 
 pieza en bruto (taladro de iniciación)   
 Casquillo de corte  

2607.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2, y de centraje, así como  
superficies frontales, rectificados.
El diámetro P es un agujero de iniciación para  
electro-erosión por hilo.
Ejecución especial sobre demanda.

E135

d2 / (Número de pedido) d3 d4 P l / (Número de pedido) l1 / (Letra de pedido)
16
(B)

20
(C)

22
(D)

25
(E)

28
(F)

30
(G)

32
(H)

35
(J)

5 / (1) 8 2.8 0.8 2 / (1) ● ● ● ● ● ● ● ●
6 / (2) 9 3.5 1 3 / (2) ● ● ● ● ● ● ● ●
8 / (3) 11 4 1 4 / (3) ● ● ● ● ● ● ● ●
10 / (4) 13 5.8 1 4 / (3)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ● ●
13 / (5) 16 8 1.2 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (6) 19 9.5 1.2 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (7) 23 12 1.5 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
22 / (8) 25 15 1.5 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (9) 28 17.3 1.5 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
32 / (10) 35 20.7 1.5 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
40 / (12) 43 27.7 1.5 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
50 / (14) 53 37 1.5 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●

2607. Casquillo de corte con valona, en bruto, ISO 8977



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de corte con valona, redondo, ISO 8977

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2, y de centraje, así como  
superficies frontales, rectificados.
Ejecución especial sobre demanda.

2617.

  
2 6 1 7 . 10 F 8 . 1 5 1 0 
     
     
 
     
   
   
   
 P = ∅ 15,1 mm = 1510 
     
 12 mm = (8) 
     
 28 mm = (F) 
     
 32 mm = (10) 
     
   
 ISO 8977 = (7) 
     
   = (1) 
   = 26

Ejemplo de pedido: sin seguro anti-giro  

 
   
     
   
     
   
     
 Forma: Redondo 
     
 Longitud de corte de forma: l Número de pedido 
     
 Longitud: l1 Letra de pedido 
     
 Diámetro: d2  Número de pedido 
     
 Tipo:  Número de pedido 
 con valona 
    
 Ejecución:  Número de pedido 
 Redondo   
 Casquillo de corte  

E136

d2 / (Número de pedido) d3 d4 P l / (Número de pedido) l1 / (Letra de pedido)
16
(B)

20
(C)

22
(D)

25
(E)

28
(F)

30
(G)

32
(H)

35
(J)

5 / (1) 8 2.8 1,0-2,4 2 / (1) ● ● ● ● ● ● ● ●
6 / (2) 9 3.5 1,6-3,0 3 / (2) ● ● ● ● ● ● ● ●
8 / (3) 11 4 2,0-3,5 4 / (3) ● ● ● ● ● ● ● ●
10 / (4) 13 5.8 2,5-5,0 4 / (3)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ● ●
13 / (5) 16 8 4,0-7,0 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (6) 19 9.5 6,0-9,0 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (7) 23 12 8,0-11,0 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
22 / (8) 25 15 9,0-14,0 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (9) 28 17.3 10,7-16,0 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
32 / (10) 35 20.7 15,0-20,0 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
40 / (12) 43 27.7 19,0-27,0 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
50 / (14) 53 37 26,0-36,0 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●

2617. Casquillo de corte con valona, redondo, ISO 8977

 
2 6 1 7 . 10 F 8 . 1 5 1 0 A 4

d2 F
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillos de corte de precisión con valona, cilíndricos, ISO 8977 
Seguro anti-giro
Seguro anti-giro 1 (1) Seguro anti-giro 2 (2) Seguro anti-giro 3 (3)

Seguro anti-giro 4 (4)

Pasador [3 Pasador [4 Pasador [6

Ejemplo de pedido: con seguro antigiro desde d2 ≥ 8 mm

 
  Seguro antigiro: Número de pedido 
  Superficie rectificado  = (4) 
  (continuo)  
  Angulo: Letra de pedido 
  0° = (A) 
  Forma: Redondo  
  P = ø15,1 mm = (1510) 
  Longitud de corte de forma: l Número de pedido 
  12 mm = (8) 
  Longitud: l1 Letra de pedido 
  28 mm = (F) 
  Diámetro: d2  Número de pedido 
  32 mm = (10) 
  Tipo: Número de pedido 
  con valona ISO 8977 = (7) 
  Ejecución:  Número de pedido 
  Redondo = (1) 
  Casquillos de corte: 
  26 Casquillos de corte



 
2 6 1 7 . 10 F 8 . 1 5 1 0 A 4

d2 F
  8  5,5
 10  6,5
 13  8
 16  9,5
 20 11,5
 22 12,5
 25 14
 32 17,5
 40 21,5
 50 26,5

d2 F
  8  6
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 13  8,5
 16 10
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 22 13
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 32 18
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d2 F
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillos de corte de precisión con valona, cilíndricos, ISO 8977 
Seguro anti-giro
Seguro anti-giro 1 (1) Seguro anti-giro 2 (2) Seguro anti-giro 3 (3)

Seguro anti-giro 4 (4)

Pasador [3 Pasador [4 Pasador [6

Ejemplo de pedido: con seguro antigiro desde d2 ≥ 8 mm

 
  Seguro antigiro: Número de pedido 
  Superficie rectificado  = (4) 
  (continuo)  
  Angulo: Letra de pedido 
  0° = (A) 
  Forma: Redondo  
  P = ø15,1 mm = (1510) 
  Longitud de corte de forma: l Número de pedido 
  12 mm = (8) 
  Longitud: l1 Letra de pedido 
  28 mm = (F) 
  Diámetro: d2  Número de pedido 
  32 mm = (10) 
  Tipo: Número de pedido 
  con valona ISO 8977 = (7) 
  Ejecución:  Número de pedido 
  Redondo = (1) 
  Casquillos de corte: 
  26 Casquillos de corte

E137



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de corte con valona, cuadrado, ISO 8977

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2, y de centraje, así como  
superficies frontales, rectificados.
Ejecución especial sobre demanda.

0°

270°

90°

0°

270°

90°

d 4

2 m5d

5
+

0
,2

5 l
+

0
,5

1

l

Diámentro 

de centraje

180° 180°

2627.

  
2 6 2 7 . 10 F 8 . 1 3 5 0  A 3 
     
   = (3) 
     
 0° = (A) 
   
   
   
 P = 13,5 mm = 1350 
     
 12 mm = (8) 
     
 28 mm = (F) 
     
 32 mm = (10) 
     
   
 ISO8977  = (7) 
     
   = (2) 
   = 26

Ejemplo de pedido: con seguro anti-giro  

 
 Seguro anti-giro: Número de pedido 
 Pasador ∅ 6 mm   
 Ángulo: Letra de pedido 
     
  
     
 Forma: Cuadrado, longitud P 
     
 Longitud de corte de forma: l Número de pedido 
     
 Longitud: l1 Letra de pedido 
     
 Diámetro: d2  Número de pedido 
     
 Tipo:  Número de pedido 
 con valona 
     
 Ejecución:  Número de pedido 
 Cuadrado   
 Casquillo de corte  

G

P +0,02
-0

P
+0

,0
2

-0

G = 2 × P

E138

d2 / (Número de pedido) d3 d4 Pmin Gmax l / (Número de pedido) l1 / (Letra de pedido)
16
(B)

20
(C)

22
(D)

25
(E)

28
(F)

30
(G)

32
(H)

35
(J)

8 / (3) 11 4 1.2 3.5 4 / (3) ● ● ● ● ● ● ● ●
10 / (4) 13 5.8 1.2 5 4 / (3)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ● ●
13 / (5) 16 8 2 7 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (6) 19 9.5 2.4 9 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (7) 23 12 3.2 11 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
22 / (8) 25 15 4 14 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (9) 28 17.3 4.8 16 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
32 / (10) 35 20.7 5.5 20 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
40 / (12) 43 27.7 6.4 27 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
50 / (14) 53 37 6.4 36 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●

2627. Casquillo de corte con valona, cuadrado, ISO 8977

d2 F
  8  5,5
 10  6,5
 13  8
 16  9,5
 20 11,5
 22 12,5
 25 14
 32 17,5
 40 21,5
 50 26,5

d2 F
  8  6
 10  7
 13  8,5
 16 10
 20 12
 22 13
 25 14,5
 32 18
 40 22
 50 27

d2 F
  8  7
 10  8
 13  9,5
 16 11
 20 13
 22 14
 25 15,5
 32 19
 40 23
 50 28

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillos de corte de precisión con valona, cilíndricos, ISO 8977 
Seguro anti-giro
Seguro anti-giro 1 (1) Seguro anti-giro 2 (2) Seguro anti-giro 3 (3)

Seguro anti-giro 4 (4)

Pasador [3 Pasador [4 Pasador [6



d2 F
  8  5,5
 10  6,5
 13  8
 16  9,5
 20 11,5
 22 12,5
 25 14
 32 17,5
 40 21,5
 50 26,5

d2 F
  8  6
 10  7
 13  8,5
 16 10
 20 12
 22 13
 25 14,5
 32 18
 40 22
 50 27

d2 F
  8  7
 10  8
 13  9,5
 16 11
 20 13
 22 14
 25 15,5
 32 19
 40 23
 50 28

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillos de corte de precisión con valona, cilíndricos, ISO 8977 
Seguro anti-giro
Seguro anti-giro 1 (1) Seguro anti-giro 2 (2) Seguro anti-giro 3 (3)

Seguro anti-giro 4 (4)

Pasador [3 Pasador [4 Pasador [6
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de corte con valona, rectangular, ISO 8977

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2, y de centraje, así como  
superficies frontales, rectificados.
Ejecución especial sobre demanda.

0°180°

270°

90°

0°180°

270°

90°
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2 m5d

5
+

0
,2

5 l
+

0
,5

1

l

Diámentro 

de centraje

2637.

  
2 6 3 7 . 10 F 8 . 1 3 5 0 . 0 6 5 0 A 2 
     
   = (2) 
     
 0° = (A) 
   
 W = 6,5 mm = 0650 
   
 P = 13,5 mm = 1350 
     
 12 mm = (8) 
     
 28 mm = (F) 
     
 32 mm = (10) 
     
   
 ISO8977  = (7) 
     
   = (3) 
   = 26

Ejemplo de pedido: con seguro anti-giro  

 
 Seguro anti-giro: Número de pedido 
 Pasador ∅ 4 mm   
 Ángulo: Letra de pedido 
     
 Forma: Rectangular, anchura W 
     
 Forma: Rectangular, longitud P 
     
 Longitud de corte de forma: l Número de pedido 
     
 Longitud: l1 Letra de pedido 
     
 Diámetro: d2  Número de pedido 
     
 Tipo:  Número de pedido 
 con valona 
     
 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular   
 Casquillo de corte  

G

W +0,02
-0

P
+0

,0
2

-0

G = P2+W2
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d2 / (Número de pedido) d3 d4 Wmin Gmax l / (Número de pedido) l1 / (Letra de pedido)
16
(B)

20
(C)

22
(D)

25
(E)

28
(F)

30
(G)

32
(H)

35
(J)

8 / (3) 11 4 1.2 3.5 4 / (3) ● ● ● ● ● ● ● ●
10 / (4) 13 5.8 1.2 5 4 / (3)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ● ●
13 / (5) 16 8 2 7 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (6) 19 9.5 2.4 9 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (7) 23 12 3.2 11 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
22 / (8) 25 15 4 14 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (9) 28 17.3 4.8 16 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
32 / (10) 35 20.7 5.5 20 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
40 / (12) 43 27.7 6.4 27 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
50 / (14) 53 37 6.4 36 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●

2637. Casquillo de corte con valona, rectangular, ISO 8977

d2 F
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillos de corte de precisión con valona, cilíndricos, ISO 8977 
Seguro anti-giro
Seguro anti-giro 1 (1) Seguro anti-giro 2 (2) Seguro anti-giro 3 (3)

Seguro anti-giro 4 (4)

Pasador [3 Pasador [4 Pasador [6



d2 F
  8  5,5
 10  6,5
 13  8
 16  9,5
 20 11,5
 22 12,5
 25 14
 32 17,5
 40 21,5
 50 26,5

d2 F
  8  6
 10  7
 13  8,5
 16 10
 20 12
 22 13
 25 14,5
 32 18
 40 22
 50 27

d2 F
  8  7
 10  8
 13  9,5
 16 11
 20 13
 22 14
 25 15,5
 32 19
 40 23
 50 28

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillos de corte de precisión con valona, cilíndricos, ISO 8977 
Seguro anti-giro
Seguro anti-giro 1 (1) Seguro anti-giro 2 (2) Seguro anti-giro 3 (3)

Seguro anti-giro 4 (4)

Pasador [3 Pasador [4 Pasador [6
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de corte con valona, agujero oblongo, ISO 8977

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2, y de centraje, así como  
superficies frontales, rectificados.
Ejecución especial sobre demanda.
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de centraje

2647.

  
2 6 4 7 . 10 F 8 . 1 3 5 0 . 0 6 5 0 A 2 
     
   = (2) 
     
 0° = (A) 
   
 W = 6,5 mm = 0650 
   
 P = 13,5 mm = 1350 
     
 12 mm = (8) 
     
 28 mm = (F) 
     
 32 mm = (10) 
     
   
 ISO 8977  = (7) 
     
   = (4) 
   = 26

Ejemplo de pedido: con seguro anti-giro  

 
 Seguro anti-giro: Número de pedido 
 Pasador ∅ 4 mm   
 Ángulo: Letra de pedido 
     
 Forma: Agujero oblongo, anchura W 
     
 Forma: Agujero oblongo, longitud P 
     
 Longitud de corte de forma: l Número de pedido 
     
 Longitud: l1 Letra de pedido 
     
 Diámetro: d2  Número de pedido 
     
 Tipo:  Número de pedido 
 con valona 
     
 Ejecución:  Número de pedido 
 Agujero oblongo   
 Casquillo de corte  

W +0,02
-0

P
+0

,0
2

-0

G = P
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d2 / (Número de pedido) d3 d4 Wmin Gmax l / (Número de pedido) l1 / (Letra de pedido)
16
(B)

20
(C)

22
(D)

25
(E)

28
(F)

30
(G)

32
(H)

35
(J)

8 / (3) 11 4 1.2 3.5 4 / (3) ● ● ● ● ● ● ● ●
10 / (4) 13 5.8 1.2 5 4 / (3)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ● ●
13 / (5) 16 8 2 7 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (6) 19 9.5 2.4 9 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (7) 23 12 3.2 11 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
22 / (8) 25 15 4 14 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (9) 28 17.3 4.8 16 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
32 / (10) 35 20.7 5.5 20 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
40 / (12) 43 27.7 6.4 27 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
50 / (14) 53 37 6.4 36 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●

2647. Casquillo de corte con valona, agujero oblongo, ISO 8977

d2 F
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 50 26,5
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 13  8,5
 16 10
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 22 13
 25 14,5
 32 18
 40 22
 50 27

d2 F
  8  7
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 13  9,5
 16 11
 20 13
 22 14
 25 15,5
 32 19
 40 23
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillos de corte de precisión con valona, cilíndricos, ISO 8977 
Seguro anti-giro
Seguro anti-giro 1 (1) Seguro anti-giro 2 (2) Seguro anti-giro 3 (3)

Seguro anti-giro 4 (4)

Pasador [3 Pasador [4 Pasador [6



d2 F
  8  5,5
 10  6,5
 13  8
 16  9,5
 20 11,5
 22 12,5
 25 14
 32 17,5
 40 21,5
 50 26,5

d2 F
  8  6
 10  7
 13  8,5
 16 10
 20 12
 22 13
 25 14,5
 32 18
 40 22
 50 27

d2 F
  8  7
 10  8
 13  9,5
 16 11
 20 13
 22 14
 25 15,5
 32 19
 40 23
 50 28

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillos de corte de precisión con valona, cilíndricos, ISO 8977 
Seguro anti-giro
Seguro anti-giro 1 (1) Seguro anti-giro 2 (2) Seguro anti-giro 3 (3)

Seguro anti-giro 4 (4)

Pasador [3 Pasador [4 Pasador [6

E143



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de corte con valona, rectangular con radio, ISO 8977

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2, y de centraje, así como  
superficies frontales, rectificados.
Ejecución especial sobre demanda.
* Para radio diferente, vea formas especiales  
estandardizadas
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de centraje

2657.

  
2 6 5 7 . 10 F 8 . 1 3 5 0 . 0 6 5 0 A 3 
     
   = (3) 
     
 0° = (A) 
   
 W = 6,5 mm = 0650 
   
 P = 13,5 mm = 1350 
     
 12 mm = (8) 
     
 28 mm = (F) 
     
 32 mm = (10) 
     
   
 ISO 8977 = (7) 
     
   = (5) 
   = 26

Ejemplo de pedido: con seguro anti-giro  

 
 Seguro anti-giro: Número de pedido 
 Pasador ∅ 6 mm   
 Ángulo: Letra de pedido 
     
 Forma: Rectangular con radio, anchura W 
     
 Forma: Rectangular con radio, longitud P 
     
 Longitud de corte de forma: l Número de pedido 
     
 Longitud: l1 Letra de pedido 
     
 Diámetro: d2  Número de pedido 
     
 Tipo:  Número de pedido 
 con valona 
     
 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular con radio   
 Casquillo de corte  

W +0,02
-0

P
+0

,0
2

-0

G
R 0,5 ±0,01*

G = (P−1.0)2 +(W−1.0)2 +1

E144

d2 / (Número de pedido) d3 d4 Wmin Gmax l / (Número de pedido) l1 / (Letra de pedido)
16
(B)

20
(C)

22
(D)

25
(E)

28
(F)

30
(G)

32
(H)

35
(J)

8 / (3) 11 4 1.2 3.5 4 / (3) ● ● ● ● ● ● ● ●
10 / (4) 13 5.8 1.2 5 4 / (3)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ● ●
13 / (5) 16 8 2 7 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
16 / (6) 19 9.5 2.4 9 5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (7) 23 12 3.2 11 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
22 / (8) 25 15 4 14 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (9) 28 17.3 4.8 16 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
32 / (10) 35 20.7 5.5 20 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
40 / (12) 43 27.7 6.4 27 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
50 / (14) 53 37 6.4 36 8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●

2657. Casquillo de corte con valona, rectangular con radio, ISO 8977
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillos de corte de precisión con valona, cilíndricos, ISO 8977 
Seguro anti-giro
Seguro anti-giro 1 (1) Seguro anti-giro 2 (2) Seguro anti-giro 3 (3)

Seguro anti-giro 4 (4)

Pasador [3 Pasador [4 Pasador [6



d2 F
  8  5,5
 10  6,5
 13  8
 16  9,5
 20 11,5
 22 12,5
 25 14
 32 17,5
 40 21,5
 50 26,5

d2 F
  8  6
 10  7
 13  8,5
 16 10
 20 12
 22 13
 25 14,5
 32 18
 40 22
 50 27

d2 F
  8  7
 10  8
 13  9,5
 16 11
 20 13
 22 14
 25 15,5
 32 19
 40 23
 50 28

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillos de corte de precisión con valona, cilíndricos, ISO 8977 
Seguro anti-giro
Seguro anti-giro 1 (1) Seguro anti-giro 2 (2) Seguro anti-giro 3 (3)

Seguro anti-giro 4 (4)

Pasador [3 Pasador [4 Pasador [6

E145



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de corte sin valona, en bruto, Norma Automoción

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2 así como superficies frontales,  
rectificados.
El diámetro P es un agujero de iniciación para  
electro-erosión por hilo.
Ejecución especial sobre demanda.

+0,1P

10°

l+0
,3

1

3
d 2 n5

2605.

2 6 0 5 . 10 F  
  
  
  
 
  
  
  
 
  
 
  
 28 mm = (F) 
  
 32 mm = (10) 
  
  = (5) 
  
  = (0) 
 
    = 26

Ejemplo de pedido: 
  
  
     
  
  
  
  
  
  
 
  
 Longitud: l1 Letra de pedido 
  
 Diámetro: d2  Número de pedido 
  
 Tipo: sin valona Número de pedido 
 Norma automoción  
 Ejecución:  Número de pedido 
 Pieza en bruto (taladro de iniciación)  
   
 Casquillo de corte

E146

d2 / (Número de pedido) P l1 / (Letra de pedido)
13
(A)

16
(B)

20
(C)

22
(D)

25
(E)

28
(F)

30
(G)

32
(H)

35
(J)

40
(K)

10 / (4) 0.8 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
13 / (5) 0.8 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
16 / (6) 1.5 ● ● ● ● ● ● ●
20 / (7) 2.4 ● ● ● ● ● ● ●
22 / (8) 3 ● ● ● ● ● ● ●
25 / (9) 3 ● ● ● ● ● ● ●
32 / (10) 3 ● ● ● ● ● ● ●
38 / (11) 3 ● ● ● ● ● ● ● ●
40 / (12) 3 ● ● ● ● ● ● ●
45 / (13) 3 ● ● ● ● ● ● ●
50 / (14) 3 ● ● ● ● ● ● ●
56 / (15) 3 ● ● ● ● ● ● ●
63 / (16) 3 ● ● ● ● ● ● ●
71 / (17) 3 ● ● ● ● ● ● ●
76 / (18) 3 ● ● ● ● ● ●
85 / (19) 3 ● ● ● ● ● ●
90 / (20) 3 ● ● ● ● ● ●
100 / (21) 3 ● ● ● ● ● ●

2605. Casquillo de corte sin valona, en bruto, Norma Automoción



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de corte sin valona, redondo, Norma Automoción

2 6 1 5 . 10 F 8 . 2 1 9 0  / A 3  
  
  
  
 0° = (A) 
  
  
  
 P = ∅ 21,9 mm = (2190) 
  
 12 mm = (8) 
  
 28 mm = (F) 
  
 32 mm = (10) 
  
  = (5) 
  
  = (1) 
 
  = 26 

Ejemplo de pedido: sin / con seguro antigiro

  
 Seguro antigiro: Número de pedido 
 Pasador ∅ 6 = (3) 
 Angulo: Letra de pedido 
  
  
  
 Forma: Redondo 
  
 Longitud de corte de forma: l Número de pedido 
  
 Longitud: l1 Letra de pedido 
  
 Diámetro: d2  Número de pedido 
  
 Tipo: sin valona Número de pedido 
 Norma automoción  
 Ejecución:  Número de pedido 
 Redondo  
  
 Casquillo de corte

Pasador [

d F
Seguro anti-giro 3 (3)

+0,01P

l

10°

l+0
,3

1

3

d 2 n5

1°

2615.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2 así como superficies frontales,  
rectificados.
Ejecución especial sobre demanda.

E147

d2 / (Número de pedido) P l / (Número de pedido) l1 / (Letra de pedido)
13
(A)

16
(B)

20
(C)

22
(D)

25
(E)

28
(F)

30
(G)

32
(H)

35
(J)

40
(K)

10 / (4) 1,6-6,8 3 / (2)  4 / (3)  5 / (4) ● ● ● ● ● ● ● ● ●
13 / (5) 3,0-8,8 3 / (2)  5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ● ● ●
16 / (6) 7,4-10,8 3 / (2)  5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (7) 9,5-13,6 3 / (2)  6 / (5)  10 / (7) ● ● ● ● ● ● ●
22 / (8) 10,5-15,0 3 / (2)  6 / (5)  10 / (7) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (9) 12,0-17,0 3 / (2)  6 / (5)  10 / (7) ● ● ● ● ● ● ●
32 / (10) 16,0-22,0 3 / (2)  6 / (5)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
38 / (11) 18,0-27,0 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ● ●
40 / (12) 18,0-27,0 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
45 / (13) 18,0-35,0 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
50 / (14) 18,0-40,0 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
56 / (15) 18,0-45,0 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
63 / (16) 18,0-50,0 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
71 / (17) 18,0-56,0 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
76 / (18) 25,0-60,0 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●
85 / (19) 25,0-66,0 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●
90 / (20) 32,0-70,0 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●
100 / (21) 32,0-78,0 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●

2615. Casquillo de corte sin valona, redondo, Norma Automoción



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de corte sin valona, cuadrado, Norma Automoción

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2 así como superficies frontales,  
rectificados.
Ejecución especial sobre demanda.

l

10°

l+0
,3

1

3

d 2 n5

1°

F

180° 0°

270°

90°

2625.

2 6 2 5 . 10 F 8 . 1350  A 3  
 
  = (3)  
  
 0° = (A) 
  
  
  
 P = 13,5 mm = (1350) 
  
 12 mm = (8) 
  
 28 mm = (F) 
  
 32 mm = (10) 
  
  = (5) 
  
  = (2) 
 
  = 26 

Ejemplo de pedido: con seguro antigiro

  
 Seguro antigiro: Número de pedido 
 Pasador ∅ 6 = (3)  
 Angulo: Letra de pedido 
  
  
  
 Forma: Cuadrado longitud P 
  
 Longitud de corte de forma: l Número de pedido 
  
 Longitud: l1 Letra de pedido 
  
 Diámetro: d2  Número de pedido 
  
 Tipo: sin valona Número de pedido 
 Norma automoción  
 Ejecución:  Número de pedido 
 Cuadrado  
   
 Casquillo de corte

G

P +0,02

P
+0

,0
2

G = 2 × P

E148

d2 / (Número de pedido) Pmin Gmax F l / (Número de pedido) l1 / (Letra de pedido)
13
(A)

16
(B)

20
(C)

22
(D)

25
(E)

28
(F)

30
(G)

32
(H)

35
(J)

40
(K)

10 / (4) 1.3 6.8 7 3 / (2)  4 / (3)  5 / (4) ● ● ● ● ● ● ● ● ●
13 / (5) 1.9 8.8 8.2 3 / (2)  5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ● ● ●
16 / (6) 1.9 10.8 9 3 / (2)  5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (7) 1.9 13.6 11 3 / (2)  6 / (5)  10 / (7) ● ● ● ● ● ● ●
22 / (8) 1.9 15 12 3 / (2)  6 / (5)  10 / (7) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (9) 1.9 17 13.5 3 / (2)  6 / (5)  10 / (7) ● ● ● ● ● ● ●
32 / (10) 1.9 22 16 3 / (2)  6 / (5)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
38 / (11) 1.9 27 19 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ● ●
40 / (12) 1.9 27 20 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
45 / (13) 2.4 35 22.5 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
50 / (14) 4 40 25 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
56 / (15) 4 45 28 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
63 / (16) 4 50 31.5 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
71 / (17) 4 56 35.5 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
76 / (18) 5.6 60 38 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●
85 / (19) 5.6 66 42.5 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●
90 / (20) 5.6 70 45 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●
100 / (21) 5.6 78 50 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●

2625. Casquillo de corte sin valona, cuadrado, Norma Automoción



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de corte sin valona, rectangular, Norma Automoción

2 6 3 5 . 10 F 8 . 1 3 5 0 . 0 6 5 0 A 3  
  
  = (3) 
 
 0° = (A) 
 
 W = 6,5 mm = (0650) 
 
 P = 13,5 mm = (1350) 
 
 12 mm = (8) 
 
 28 mm = (F) 
 
 32 mm = (10) 
    
  = (5) 
    
  = (3) 
  
  = 26

Ejemplo de pedido: con seguro antigiro  

  
 Seguro antigiro: Número de pedido 
 Pasador ø6    
 Angulo: Letra de pedido 
 
 Forma: Rectangular anchura W 
 
 Forma: Rectangular longitud P 
 
 Longitud de corte de forma: l Número de pedido 
 
 Longitud: l1 Letra de pedido 
 
 Diámetro: d2  Número de pedido 
 
 Tipo: sin valona, Número de pedido 
 Norma automoción  
 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular 
   
 Casquillo de corte

G
P

+0
,0

2

±0,02W

G = P2+W2

l

10°

l+0
,3

1

3

d 2 n5

1°

F

180° 0°

270°

90°

2635.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2 así como superficies frontales,  
rectificados.
Ejecución especial sobre demanda.

E149

d2 / (Número de pedido) Wmin Gmax F l / (Número de pedido) l1 / (Letra de pedido)
13
(A)

16
(B)

20
(C)

22
(D)

25
(E)

28
(F)

30
(G)

32
(H)

35
(J)

40
(K)

10 / (4) 1.3 6.8 7 3 / (2)  4 / (3)  5 / (4) ● ● ● ● ● ● ● ● ●
13 / (5) 1.9 8.8 8.2 3 / (2)  5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ● ● ●
16 / (6) 1.9 10.8 9 3 / (2)  5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (7) 1.9 13.6 11 3 / (2)  6 / (5)  10 / (7) ● ● ● ● ● ● ●
22 / (8) 1.9 15 12 3 / (2)  6 / (5)  10 / (7) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (9) 1.9 17 13.5 3 / (2)  6 / (5)  10 / (7) ● ● ● ● ● ● ●
32 / (10) 1.9 22 16 3 / (2)  6 / (5)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
38 / (11) 1.9 27 19 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ● ●
40 / (12) 1.9 27 20 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
45 / (13) 2.4 35 22.5 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
50 / (14) 4 40 25 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
56 / (15) 4 45 28 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
63 / (16) 4 50 31.5 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
71 / (17) 4 56 35.5 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
76 / (18) 5.6 60 38 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●
85 / (19) 5.6 66 42.5 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●
90 / (20) 5.6 70 45 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●
100 / (21) 5.6 78 50 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●

2635. Casquillo de corte sin valona, rectangular, Norma Automoción



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de corte sin valona, agujero oblongo, Norma Automoción

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2 así como superficies frontales,  
rectificados.
Ejecución especial sobre demanda.

l

10°

l+0
,3

1

3

d 2 n5

1°

F

180° 0°

270°

90°

2645.

2 6 4 5 . 10 F 8 . 1 3 5 0 . 0 6 5 0 A 3  
  
  = (3) 
 
 0° = (A) 
 
 W = 6,5 mm = (0650) 
 
 P = 13,5 mm = (1350) 
 
 12 mm = (8) 
 
 28 mm = (F) 
 
 32 mm = (10) 
    
  = (5) 
    
  = (4) 
  
  = 26

Ejemplo de pedido: con seguro antigiro  

  
 Seguro antigiro: Número de pedido 
 Pasador ø6    
 Angulo: Letra de pedido 
 
 Forma: angujero oblongo, anchura W 
 
 Forma: angujero oblongo, longitud P 
 
 Longitud de corte de forma: l Número de pedido 
 
 Longitud: l1 Letra de pedido 
 
 Diámetro: d2  Número de pedido 
 
 Tipo: sin valona, Número de pedido 
 Norma automoción  
 Ejecución:  Número de pedido 
 angujero oblongo 
   
 Casquillo de corte

±0,02W

P
+0

,0
2

G = P

E150

d2 / (Número de pedido) Wmin Gmax F l / (Número de pedido) l1 / (Letra de pedido)
13
(A)

16
(B)

20
(C)

22
(D)

25
(E)

28
(F)

30
(G)

32
(H)

35
(J)

40
(K)

10 / (4) 1.3 6.8 7 3 / (2)  4 / (3)  5 / (4) ● ● ● ● ● ● ● ● ●
13 / (5) 1.9 8.8 8.2 3 / (2)  5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ● ● ●
16 / (6) 1.9 10.8 9 3 / (2)  5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (7) 1.9 13.6 11 3 / (2)  6 / (5)  10 / (7) ● ● ● ● ● ● ●
22 / (8) 1.9 15 12 3 / (2)  6 / (5)  10 / (7) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (9) 1.9 17 13.5 3 / (2)  6 / (5)  10 / (7) ● ● ● ● ● ● ●
32 / (10) 1.9 22 16 3 / (2)  6 / (5)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
38 / (11) 1.9 27 19 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ● ●
40 / (12) 1.9 27 20 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
45 / (13) 2.4 35 22.5 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
50 / (14) 4 40 25 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
56 / (15) 4 45 28 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
63 / (16) 4 50 31.5 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
71 / (17) 4 56 35.5 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
76 / (18) 5.6 60 38 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●
85 / (19) 5.6 66 42.5 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●
90 / (20) 5.6 70 45 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●
100 / (21) 5.6 78 50 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●

2645. Casquillo de corte sin valona, agujero oblongo, Norma Automoción



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de corte sin valona, rectangular con radio, Norma Automoción

  
2 6 5 5 . 10 F 8 . 1 3 5 0 . 0 6 5 0 A 3 
     
   = (3) 
     
 0° = (A) 
   
 W = 6,5 mm = 0650 
   
 P = 13,5 mm = 1350 
     
 12 mm = (8) 
     
 28 mm = (F) 
     
 32 mm = (10) 
     
   
   = (5) 
     
   = (5) 
   = 26

Ejemplo de pedido: con seguro anti-giro  

 
 Seguro anti-giro: Número de pedido 
 Pasador ∅ 6 mm   
 Ángulo: Letra de pedido 
     
 Forma: Rectangular con radio, anchura W 
     
 Forma: Rectangular con radio, longitud P 
     
 Longitud de corte de forma: l Número de pedido 
     
 Longitud: l1 Letra de pedido 
     
 Diámetro: d2  Número de pedido 
     
 Tipo:  Número de pedido 
 sin valona 
 Norma automoción   
 Ejecución:  Número de pedido 
 Rectangular con radio   
 Casquillo de corte  

±0,02W

P
+0

,0
2

G

R 0,5 ±0,01 *

G = (P−1.0)2 +(W−1.0)2 +1
l

10°

l
+

0
,3

1

3

d
2 n5

1°

F

180° 0°

270°

90°

2655.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetros d2 así como superficies frontales,  
rectificados.
Ejecución especial sobre demanda.
* Para radio diferente, vea formas especiales  
estandardizadas.

E151

d2 / (Número de pedido) Wmin Gmax F l / (Número de pedido) l1 / (Letra de pedido)
13
(A)

16
(B)

20
(C)

22
(D)

25
(E)

28
(F)

30
(G)

32
(H)

35
(J)

40
(K)

10 / (4) 1.3 6.8 7 3 / (2)  4 / (3)  5 / (4) ● ● ● ● ● ● ● ● ●
13 / (5) 1.9 8.8 8.2 3 / (2)  5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ● ● ●
16 / (6) 1.9 10.8 9 3 / (2)  5 / (4)  8 / (6) ● ● ● ● ● ● ●
20 / (7) 1.9 13.6 11 3 / (2)  6 / (5)  10 / (7) ● ● ● ● ● ● ●
22 / (8) 1.9 15 12 3 / (2)  6 / (5)  10 / (7) ● ● ● ● ● ● ●
25 / (9) 1.9 17 13.5 3 / (2)  6 / (5)  10 / (7) ● ● ● ● ● ● ●
32 / (10) 1.9 22 16 3 / (2)  6 / (5)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
38 / (11) 1.9 27 19 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ● ●
40 / (12) 1.9 27 20 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
45 / (13) 2.4 35 22.5 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
50 / (14) 4 40 25 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
56 / (15) 4 45 28 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
63 / (16) 4 50 31.5 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
71 / (17) 4 56 35.5 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ● ●
76 / (18) 5.6 60 38 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●
85 / (19) 5.6 66 42.5 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●
90 / (20) 5.6 70 45 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●
100 / (21) 5.6 78 50 3 / (2)  8 / (6)  12 / (8) ● ● ● ● ● ●

2655. Casquillo de corte sin valona, rectangular con radio, Norma Automoción
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Casquillo guía-punzones DIN 9845, Forma C

r

Øt

l 1

H7

1d

2d n6A

A

Diámetro 

de centraje

262.

Material:
Acero de cementación
Dureza 740 ± 40 HV 10

Ejecución:
Diámetros d1, d2 y de centraje, rectificados.

E152

d1

Gradación
d1 d2 t l1 r

0.5 - 1 0.1 5 0.01 9 1
1.1 - 2 0.1 6 0.01 12 1
2.1 - 3 0.1 7 0.01 12 1
3.1 - 4 0.1 8 0.01 12 1
4.1 - 5 0.1 10 0.01 16 1
5.1 - 6 0.1 12 0.02 16 1.5
6.1 - 8 0.1 15 0.02 20 1.5
8.1 - 10 0.1 18 0.02 20 2
10.1 - 12 0.1 22 0.02 28 2
12.1 - 15 0.1 26 0.02 28 2
15.1 - 18 0.5 30 0.02 36 2

Ejemplo de código:
Casquillo guía-punzones DIN 9845, Forma C =262.1.
Diámetro de guía d1 5.1 mm= 0510.
Longitud l1 16 mm = 016
Código =262.1.0510.016

262. Casquillo guía-punzones DIN 9845,  
Forma C
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Casquillo guía-punzones ISO 8978

Material:
WS
Dureza 60 ± 2 HRC

Caractéristicas de los materiales vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Diámetros d1, d2 y de centraje, rectificados.

2621.

E153

Ejemplo de código:
Casquillo guía-punzones ISO 8978 =2621.1.
Diámetro de guía d1 6 mm = 0600.
Diámetro exterior d2 16 mm = 1600
Código =2621.1. 0600. 1600

d1

Gradación
d1 d2 l1 r

1 - 2.4 0.1 5 8 1
1.6 - 3 0.1 6 12.5 1
2 - 3.5 0.1 8 12.5 1.5
3 - 5 0.1 10 16 2
4 - 7.2 0.1 13 16 2
6 - 8.8 0.1 16 20 2
7.5 - 11.3 0.1 20 20 2.5
11 - 16.6 0.1 25 25 2.5
15 - 20 0.5 32 25 4
18 - 27 0.5 40 32 4
26 - 36 0.5 50 40 4

2621. Casquillo guía-punzones ISO 8978
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Casquillo de corte sin valona, DIN 9845 Forma A

+
0

,5
l 1

30'

d1
H8

d 2 n6

d4
±0,1

l 2

Diámentro 
di centraje

260.

Material:
HSS
Código 260.3.
Dureza 62 ± 2 HRC

Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Diámetros d1, d2así como superficies frontales, rectificados.

d4: Para d1 ≤ 2 mm, d4 = d1 + 0,3
Para d1 = 2,1 mm - 4,0 mm, d4 = d1 + 0,5
Para d1 = 4,1 mm - 8,0 mm, d4 = d1 + 0,7
Para d1 ≥ 8,1 mm, d4 = d1 + 1

Otros diámetros sobre demanda.

E154

d1

Gradación
d1 d2 l2 l2

l1=20 l1=28
0.5 - 1 0.1 5 18
1.1 - 2 0.1 6 17 25
2.1 - 3 0.1 7 17 25
3.1 - 4 0.1 8 17 25
4.1 - 5 0.1 10 16 24
5.1 - 6 0.1 12 16 24
6.1 - 8 0.1 15 16 24
8.1 - 10 0.1 18 16 24
10.1 - 12 0.1 22 15 23
12.1 - 15 0.1 26 15 23
15.1 - 18 0.1 30 23

Ejemplo de código:
Casquillo de corte sin valona, DIN 9845 Forma A =260.3.
Diámetro de corte d1 5.1 mm= 0510.
Longitud l1 20 mm = 020
Código =260.3. 0510.020

260. Casquillo de corte sin valona, DIN  9845 
Forma A
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Casquillo de corte con valona, DIN 9845 Forma B

Material:
HSS
Código 261.3.
Dureza 62 ± 2 HRC

Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Diámetros d1, d2así como superficies frontales, rectificados.

d4: Para d1 ≤ 2 mm, d4 = d1 + 0,3
Para d1 = 2,1 mm - 4,0 mm, d4 = d1 + 0,5
Para d1 = 4,1 mm - 8,0 mm, d4 = d1 + 0,7
Para d1 ≥ 8,1 mm, d4 = d1 + 1

Otros diámetros sobre demanda.

261.

E155

Ejemplo de código:
Casquillo de corte con valona, DIN 9845 Forma B =261.3.
Diámetro de corte d1 5.1 mm= 0510.
Longitud l1 20 mm = 020
Código =261.3.0510.020

d1

Gradación
d1 d2 d3 l2 l3 l2 l3

l1=20 l1=20 l1=28 l1=28
0.5 - 1 0.1 5 7 18 16
1.1 - 2 0.1 6 8 17 16 25 24
2.1 - 3 0.1 7 9 17 16 25 24
3.1 - 4 0.1 8 10 17 16 25 24
4.1 - 5 0.1 10 12 16 16 24 24
5.1 - 6 0.1 12 14 16 16 24 24
6.1 - 8 0.1 15 17 16 16 24 24
8.1 - 10 0.1 18 20 16 16 24 24
10.1 - 12 0.1 22 24 15 16 23 24
12.1 - 15 0.1 26 28 15 16 23 24
15.1 - 18 0.1 30 32 23 24

261. Casquillo de corte con valona, DIN  9845 
Forma B
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Casquillo de corte sin valona, cilíndricos
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2602.

Material:
HSS
Código 2602.3.
Dureza 64 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2 así como superficies frontales, rectificados.
Si no hay otros condicionantes, la superficie rectificada es así paralela a  
"A".
*d1 = Medida entre aristas

Con pre-taladro para electroerosión por hilo ver 2601.
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E156

d1 , d5 d2 l f l1 l1 l1 l1 l1 l1
16 19 22 25 28 32

1.8 - 3.2 8 3 1 ● ● ● ● ● ●
2 - 5 10 3 1 ● ● ● ● ● ●
3 - 7 13 3 1.5 ● ● ● ● ● ●
5 - 8 16 5 1.5 ● ● ● ● ● ●
7 - 11 20 5 1.5 ● ● ● ● ● ●
11 - 16 25 5 2.5 ● ● ● ● ● ●
16 - 19 32 7 2.5 ● ● ● ● ● ●
19 - 28 40 7 2.5 ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Casquillo de corte sin valona, cilíndricos =2602.3.
Diámetro de alojamiento d2 20 mm = 020.
Longitud l1 16 mm = 016.
Forma de corte Forma Cuadrado = 1.
Anchura de la forma de corte a 3.2 mm = 0320.
Forma de corte Forma Cuadrado = 0320
Código =2602.3. 020. 016.1. 0320. 0320

2602. Casquillo de corte sin valona,  
cilíndricos
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Casquillo de corte con valona, cilíndricos

Material: 
HSS 
Código 2612.3. 
Dureza 64 ± 2 HRC 

Ejecución: 
Diámetro d2 así como superficies frontales, rectificados. 
Si no hay otros condicionantes, la superficie rectificada es así paralela a  
"A". 
*d1 = Medida entre aristas 
 
Con pre-taladro para electroerosión por hilo ver 2611.
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11.2015 

Casquillo de corte con valona, cilíndricos =2612.3.
Diámetro de alojamiento d2 20 mm = 020.
Longitud l1 16 mm = 016.
Forma de corte Forma Cuadrado = 1.
Anchura de la forma de corte a 3.2 mm = 0320.
Forma de corte Forma Cuadrado = 0320
Código =2612.3.020. 016.1. 0320. 0320

d1 ,  d5 d2 d3 l F l1 l1 l1 l1 l1 l1
16 19 22 25 28 32

1.8 - 3.2 8 11 3 1 ● ● ● ● ● ●
2 - 5 10 13 3 1 ● ● ● ● ● ●
3 - 7 13 16 3 1.5 ● ● ● ● ● ●
5 - 8 16 19 5 1.5 ● ● ● ● ● ●
7 - 11 20 23 5 1.5 ● ● ● ● ● ●
11 - 16 25 28 5 2.5 ● ● ● ● ● ●
16 - 19 32 35 7 2.5 ● ● ● ● ● ●
19 - 28 40 43 7 2.5 ● ● ● ● ● ●

2612. Casquillo de corte con valona,  
cilíndricos
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Casquillo de corte sin valona, cónicos

+0,01f

+
0

,5
5

30'

1°

*d
1

l 1
+

0
,5

3

d 2 m5

A

2601.

Material:
HSS
Código 2601.3.
Dureza 64 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2 así como superficies frontales, rectificados.
Si no hay otros condicionantes, la superficie rectificada es así paralela a  
"A".
*d1 = Medida entre aristas
*0 = Ejecución sólo con taladro iniciador para electroerosión por hilo.
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E158

d1 ,  d5 d2 d4 f l1 l1 l1 l1 l1 l1
16 19 22 25 28 32

1.6 - 3.2 8 1 1 ● ● ● ● ● ●
2 - 5 10 1 1 ● ● ● ● ● ●
3 - 7 13 1.5 1.5 ● ● ● ● ● ●
5 - 8 16 1.5 1.5 ● ● ● ● ● ●
7 - 11 20 1.5 1.5 ● ● ● ● ● ●
11 - 16 25 2.5 2.5 ● ● ● ● ● ●
16 - 19 32 2.5 2.5 ● ● ● ● ● ●
19 - 28 40 2.5 2.5 ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Casquillo de corte sin valona, cónicos =2601.3.
Diámetro de alojamiento d2 20 mm = 020.
Longitud l1 16 mm = 016.
Forma de corte Forma Agujero de iniciación = 0
Código =2601.3. 020. 016.0

2601. Casquillo de corte sin valona,  cónicos
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Casquillo de corte con valona, cónicos

Material: 
HSS 
Código 2611.3. 
Dureza 64 ± 2 HRC 

Ejecución: 
Diámetro d2 así como superficies frontales, rectificados. 
Si no hay otros condicionantes, la superficie rectificada es así paralela a  
"A". 
*d1 = Medida entre aristas 
*0 = Ejecución sólo con taladro iniciador para electroerosión por hilo.
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Casquillo de corte con valona, cónicos =2611.3.
Diámetro de alojamiento d2 20 mm = 020.
Longitud l1 16 mm = 016.
Forma de corte Forma Cuadrado = 1.
Anchura de la forma de corte a 3.2 mm = 0320.
Forma de corte Forma Cuadrado = 0320
Código =2611.3. 020. 016.1. 0320. 0320

d1 ,  d5 d2 d3 d4 l1 l1 l1 l1 l1 l1
16 19 22 25 28 32

1.6 - 3.2 8 11 1 ● ● ● ● ● ●
2 - 5 10 13 1 ● ● ● ● ● ●
3 - 7 13 16 1.5 ● ● ● ● ● ●
5 - 8 16 19 1.5 ● ● ● ● ● ●
7 - 11 20 23 1.5 ● ● ● ● ● ●
11 - 16 25 28 2.5 ● ● ● ● ● ●
16 - 19 32 35 2.5 ● ● ● ● ● ●
19 - 28 40 43 2.5 ● ● ● ● ● ●

2611. Casquillo de corte con valona, cónicos



nos reservamos el derecho de hacer modificacionesE160



Formas especiales
estandardizadas

E161
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(2), R0.0

(1), R0.0

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Ejemplos de código 
Formas especiales de punzones y casquillos de corte  
(estandardizadas)

Punzones de corte 
22 sin expulsor

Forma especial

Diámetros y longitudes  
encontrará en  
las páginas escogidas  
de punzones de corte

Tipo:
 Número de 
pedido

ISO = 1
de cambio rápido, ligero = 2
de cambio rápido,  
reforzado

= 3

de cambio rápido, = 4
mayor, ligero = 4
de cambio rápido,
mayor, reforzado = 5

Atención! 
Para formas especiales 
deben especificarse todos 
los parámetros!

Forma especial F 44

Casquillos de corte

Forma especial

Diámetros y longitudes 
encontrará en  
las páginas escogidas  
de casquillos de corte

Tipo:
 Número de 
pedido

Automoción = 5
sin valona ISO 8977 = 6
con valona ISO 8977 = 7

Atención! 
Para formas especiales 
deben especificarse todos 
los parámetros

Forma especial F 44

Distancia de corte (a)
Los redondeos con las aristas agudas correspondientes reducen la distan-
cia de corte por cara (a). Si la distancia de corte es de 0,04 mm (a) o inferior, 
FIBRO efectúa un redondeo de las aristas agudas siempre que el punzón de 
corte y los casquillos de corte se soliciten conjuntamente.
De este modo se reduce el tiempo de montaje y el riesgo de una rotura de 
borde durante el servicio.

Nota:
(1) y (2) – Redondeos y aristas agudas
(1)  Redondeo en el punzón de corte de máx. R0.2,  

corresponde a una arista aguda en el casquillo de corte
(2)  Redondeo en el casquillo de corte de máx. R0.2,  

corresponde a una arista aguda en el punzón de corte

Vista „X“

(2), máx. R0.2

(2), máx. R0.2

(2), máx. R0.2

Casquillo de corte
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Formas especiales estandardizadas

Redondo, una cara plana Formas de bocallave

Triángulo / trapecio

Varios

Llave

Polígonos

A =  Número de 
superficies

A =  Número de 
superficies

A =  Número de su-
perficies impares

A =  Número de su-
perficies impares

A =  Número de 
dientes  
(sólo 3, 4, 6 ó 8)

A =  Número de 
dientes  
(sólo 3, 4, 6 ó 8)
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Ejemplos de código 
Formas especiales de punzones y casquillos de corte  
(estandardizadas)

Punzones de corte 
22 sin expulsor

Forma especial

Diámetros y longitudes  
encontrará en  
las páginas escogidas  
de punzones de corte

Tipo:
 Número de 
pedido

ISO = 1
de cambio rápido, ligero = 2
de cambio rápido,  
reforzado

= 3

de cambio rápido, = 4
mayor, ligero = 4
de cambio rápido,
mayor, reforzado = 5

Atención! 
Para formas especiales 
deben especificarse todos 
los parámetros!

Forma especial F 44

Casquillos de corte

Forma especial

Diámetros y longitudes 
encontrará en  
las páginas escogidas  
de casquillos de corte

Tipo:
 Número de 
pedido

Automoción = 5
sin valona ISO 8977 = 6
con valona ISO 8977 = 7

Atención! 
Para formas especiales 
deben especificarse todos 
los parámetros

Forma especial F 44

Distancia de corte (a)
Los redondeos con las aristas agudas correspondientes reducen la distan-
cia de corte por cara (a). Si la distancia de corte es de 0,04 mm (a) o inferior, 
FIBRO efectúa un redondeo de las aristas agudas siempre que el punzón de 
corte y los casquillos de corte se soliciten conjuntamente.
De este modo se reduce el tiempo de montaje y el riesgo de una rotura de 
borde durante el servicio.

Nota:
(1) y (2) – Redondeos y aristas agudas
(1)  Redondeo en el punzón de corte de máx. R0.2,  

corresponde a una arista aguda en el casquillo de corte
(2)  Redondeo en el casquillo de corte de máx. R0.2,  

corresponde a una arista aguda en el punzón de corte

Vista „X“

(2), máx. R0.2

(2), máx. R0.2

(2), máx. R0.2

Casquillo de corte
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Formas especiales estandardizadas

Redondo, una cara plana Formas de bocallave

Triángulo / trapecio

Varios

Llave

Polígonos

A =  Número de 
superficies

A =  Número de 
superficies

A =  Número de su-
perficies impares

A =  Número de su-
perficies impares

A =  Número de 
dientes  
(sólo 3, 4, 6 ó 8)

A =  Número de 
dientes  
(sólo 3, 4, 6 ó 8)
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(2), R0.0

(1), R0.0
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Ejemplos de código 
Formas especiales de punzones y casquillos de corte  
(estandardizadas)

Punzones de corte 
22 sin expulsor

Forma especial

Diámetros y longitudes  
encontrará en  
las páginas escogidas  
de punzones de corte

Tipo:
 Número de 
pedido

ISO = 1
de cambio rápido, ligero = 2
de cambio rápido,  
reforzado

= 3

de cambio rápido, = 4
mayor, ligero = 4
de cambio rápido,
mayor, reforzado = 5

Atención! 
Para formas especiales 
deben especificarse todos 
los parámetros!

Forma especial F 44

Casquillos de corte

Forma especial

Diámetros y longitudes 
encontrará en  
las páginas escogidas  
de casquillos de corte

Tipo:
 Número de 
pedido

Automoción = 5
sin valona ISO 8977 = 6
con valona ISO 8977 = 7

Atención! 
Para formas especiales 
deben especificarse todos 
los parámetros

Forma especial F 44

Distancia de corte (a)
Los redondeos con las aristas agudas correspondientes reducen la distan-
cia de corte por cara (a). Si la distancia de corte es de 0,04 mm (a) o inferior, 
FIBRO efectúa un redondeo de las aristas agudas siempre que el punzón de 
corte y los casquillos de corte se soliciten conjuntamente.
De este modo se reduce el tiempo de montaje y el riesgo de una rotura de 
borde durante el servicio.

Nota:
(1) y (2) – Redondeos y aristas agudas
(1)  Redondeo en el punzón de corte de máx. R0.2,  

corresponde a una arista aguda en el casquillo de corte
(2)  Redondeo en el casquillo de corte de máx. R0.2,  

corresponde a una arista aguda en el punzón de corte

Vista „X“

(2), máx. R0.2

(2), máx. R0.2

(2), máx. R0.2

Casquillo de corte
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Formas de doble T

Formas múltiples de bocallave

Formas sencillas de T

Formas en L

Formas en U

Forma especiales estandardizadas



2 2 9 1 .     . F 4 4 . . .

2 6 9 6 .     . F 4 4 . . .

0° P

P/
2

P/
2

„X“

0°

a

(2), R0.0

(2), R0.0

(2), R0.0

(1), R0.0
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Ejemplos de código 
Formas especiales de punzones y casquillos de corte  
(estandardizadas)

Punzones de corte 
22 sin expulsor

Forma especial

Diámetros y longitudes  
encontrará en  
las páginas escogidas  
de punzones de corte

Tipo:
 Número de 
pedido

ISO = 1
de cambio rápido, ligero = 2
de cambio rápido,  
reforzado

= 3

de cambio rápido, = 4
mayor, ligero = 4
de cambio rápido,
mayor, reforzado = 5

Atención! 
Para formas especiales 
deben especificarse todos 
los parámetros!

Forma especial F 44

Casquillos de corte

Forma especial

Diámetros y longitudes 
encontrará en  
las páginas escogidas  
de casquillos de corte

Tipo:
 Número de 
pedido

Automoción = 5
sin valona ISO 8977 = 6
con valona ISO 8977 = 7

Atención! 
Para formas especiales 
deben especificarse todos 
los parámetros

Forma especial F 44

Distancia de corte (a)
Los redondeos con las aristas agudas correspondientes reducen la distan-
cia de corte por cara (a). Si la distancia de corte es de 0,04 mm (a) o inferior, 
FIBRO efectúa un redondeo de las aristas agudas siempre que el punzón de 
corte y los casquillos de corte se soliciten conjuntamente.
De este modo se reduce el tiempo de montaje y el riesgo de una rotura de 
borde durante el servicio.

Nota:
(1) y (2) – Redondeos y aristas agudas
(1)  Redondeo en el punzón de corte de máx. R0.2,  

corresponde a una arista aguda en el casquillo de corte
(2)  Redondeo en el casquillo de corte de máx. R0.2,  

corresponde a una arista aguda en el punzón de corte

Vista „X“

(2), máx. R0.2

(2), máx. R0.2

(2), máx. R0.2

Casquillo de corte
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Formas de doble T

Formas múltiples de bocallave

Formas sencillas de T

Formas en L

Formas en U
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Elemento rascador dinámico (DAE)

Descripción:
El elemento Rascador Dinámico (DAE) se emplea en útiles para la  
estampación y corte de piezas de chapa hasta un espesor de 2 mm. El  
DAE está situado debajo de la matriz. Su geometría es comparable a un  
manguito expansible (similar a una pinza). Después de la propia  
operación de estampar, el punzón entra en el DAE con los desperdicios  
de estampar (pipa) adheridos. Entonces se expande el DAE y se ajusta al  
punzón de corte. En la carrera de retroceso, el DAE limpia el punzón de  
los desperdicios de estampar (pipa). El diámetro del rescador d1 debe ser  
0.2 mm inferior al del punzón de corte „P“. Para garantizar la eficacia de  
un rascador, la profundidad mínima de penetración en el DAE tiene que  
ser de 1 mm.
El DAE protege de daños al útil y al producto, y aumenta la producción.

Material:
Acero, templado

d

1
9

5

6x60°

l -
0

,1
0

d5

d 6 -0,05
-0,01

M

8

d 1 -0,2

Junta 
tórica

2618.

Punzón de corte
con expulsor

2618.
Elemento Rascador 
Dinámico (DAE)

Material

Matriz

Junta tórica

Desperdicio
de estampar (pipa)

d 4

0
+0,05d 7

p

24
-2

6
0+0

,0
5

20

0+0
,0

5
5

Punzón de corte 
con expulsor

Matriz

+0,05

p

d 4

0d 7

Punzón de corte 
con expulsor

Matriz

200+0
,0

5
15

0+0
,0

5
5

Ejemplo de montaje

Ejemplo de montaje
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Elemento rascador dinámico (DAE)

E167

Punzón de corte
p
Escalonamiento 0.01

DAE
d1

Codigo-∅ d5 d6 l M
Matriz

d4 d7
3-3.09 3 7 11 19.95 M6 8 11
3.1-3.19 3.1 7 11 19.95 M6 8 11
3.2-3.29 3.2 7 11 19.95 M6 8 11
3.3-3.39 3.3 7 11 19.95 M6 8 11
3.4-3.49 3.4 7 11 19.95 M6 8 11
3.5-3.59 3.5 7 11 19.95 M6 8 11
3.6-3.69 3.6 7 11 19.95 M6 8 11
3.7-3.79 3.7 7 11 19.95 M6 8 11
3.8-3.89 3.8 7 11 19.95 M6 8 11
3.9-3.99 3.9 7 11 19.95 M6 8 11
4-4.09 4 7 11 19.95 M6 8 11
4.1-4.19 4.1 8 12 19.95 M8 9 12
4.2-4.29 4.2 8 12 19.95 M8 9 12
4.3-4.39 4.3 8 12 19.95 M8 9 12
4.4-4.49 4.4 8 12 19.95 M8 9 12
4.5-4.59 4.5 8 12 19.95 M8 9 12
4.6-4.69 4.6 8 12 19.95 M8 9 12
4.7-4.79 4.7 8 12 19.95 M8 9 12
4.8-4.89 4.8 8 12 19.95 M8 9 12
4.9-4.99 4.9 8 12 19.95 M8 9 12
5-5.09 5 8 12 19.95 M8 9 12
5.1-5.19 5.1 9 13 19.95 M8 10 13
5.2-5.29 5.2 9 13 19.95 M8 10 13
5.3-5.39 5.3 9 13 19.95 M8 10 13
5.4-5.49 5.4 9 13 19.95 M8 10 13
5.5-5.59 5.5 9 13 19.95 M8 10 13
5.6-5.69 5.6 9 13 19.95 M8 10 13
5.7-5.79 5.7 9 13 19.95 M8 10 13
5.8-5.89 5.8 9 13 19.95 M8 10 13
5.9-5.99 5.9 9 13 19.95 M8 10 13
6-6.09 6 9 13 19.95 M8 10 13
6.1-6.19 6.1 10 14 19.95 M10 11 14
6.2-6.29 6.2 10 14 19.95 M10 11 14
6.3-6.39 6.3 10 14 19.95 M10 11 14
6.4-6.49 6.4 10 14 19.95 M10 11 14
6.5-6.59 6.5 10 14 19.95 M10 11 14
6.6-6.69 6.6 10 14 19.95 M10 11 14
6.7-6.79 6.7 10 14 19.95 M10 11 14
6.8-6.89 6.8 10 14 19.95 M10 11 14
6.9-6.99 6.9 10 14 19.95 M10 11 14
7-7.09 7 10 14 19.95 M10 11 14
7.1-7.19 7.1 11 15 19.95 M10 12 15
7.2-7.29 7.2 11 15 19.95 M10 12 15
7.3-7.39 7.3 11 15 19.95 M10 12 15
7.4-7.49 7.4 11 15 19.95 M10 12 15
7.5-7.59 7.5 11 15 19.95 M10 12 15
7.6-7.69 7.6 11 15 19.95 M10 12 15
7.7-7.79 7.7 11 15 19.95 M10 12 15
7.8-7.89 7.8 11 15 19.95 M10 12 15
7.9-7.99 7.9 11 15 19.95 M10 12 15
8-8.09 8 11 15 19.95 M10 12 15

Ejemplo de código:
Elemento rascador dinámico (DAE) =2618.
Diámetro exterior d5 9 mm = 09.
Longitud de pedido BL 20 mm = 020.
Diámetro de pedido d1 5.5 mm = 0550
Código =2618.09. 020. 0550

2618. Elemento rascador dinámico (DAE)
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Ejemplo de pedido 
Casquillos de corte para Elemento Rascador Dinámico (DAE)
Nota: 
Para medidas normalizadas, 
ver tabla

Casquillos de corte  
para Elemento Rascador Dinámico (DAE)

Ejecución Código
Sin mecanizar  
(con taladro de inicio)

= 0

Diámetro d2 Código
13 = 5
16 = 6
20 = 7

Longitud l1 Letra de referencia
25 = E

Longitud de corte de forma l Código
5 = 4

Tipo Código
sin valona para DAE = 6
mit Bund für DAE = 7

d4= 9 mm

Ejemplo de pedido:
2618.06.6E4.09

5
ø16

ø92
5

ø1,2

Asiento 
de centraje

d4 = 9 mm  (09)
Longitud de corte de forma:  
l = 5 mm (4)
Longitud:  
l1 = 25 mm  (E)
Diámetro:  
d2 = 16 mm (6)
Tipo:  
sin valona para DAE (6)
Ejecución:  
Sin mecanizar  
(con taladro de inicio) (0)
 Casquillos de corte  
para Elemento Rascador  
Dinámico (DAE)  (2618)
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Casquillos de corte  
para Elemento Rascador Dinámico (DAE)

Ejecución Código
Redondo = 1

Diámetro d2 Código
13 = 5
16 = 6
20 = 7

Longitud l1 Letra de referencia
25 = E

Longitud de corte de forma l Código
5 = 4

Tipo Código
sin valona para DAE = 6
con valona para DAE = 7

Forma: Redondo, P = 4,31 mm

Ejemplo de pedido:
2618.16.6E4.0431

5

ø16

ø92
5

ø4,31

Asiento
de centraje

Forma: 
Redondo, P = 4,31 mm  (0431)
Longitud de corte de forma:  
l = 5 mm (4)
Longitud:  
l1 = 25 mm  (E)
Diámetro:  
d2 = 16 mm (6)
Tipo:  
sin valona para DAE (6)
Ejecución:  
Redondo  (1)
 Casquillos de corte  
para Elemento Rascador  
Dinámico (DAE)  (2618)
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Ejemplo de pedido 
Casquillos de corte para Elemento Rascador Dinámico (DAE)
Nota: 
Para medidas normalizadas, 
ver tabla

Casquillos de corte  
para Elemento Rascador Dinámico (DAE)

Ejecución Código
Sin mecanizar  
(con taladro de inicio)

= 0

Diámetro d2 Código
13 = 5
16 = 6
20 = 7

Longitud l1 Letra de referencia
25 = E

Longitud de corte de forma l Código
5 = 4

Tipo Código
sin valona para DAE = 6
mit Bund für DAE = 7

d4= 9 mm

Ejemplo de pedido:
2618.06.6E4.09

5

ø16

ø92
5

ø1,2

Asiento 
de centraje

d4 = 9 mm  (09)
Longitud de corte de forma:  
l = 5 mm (4)
Longitud:  
l1 = 25 mm  (E)
Diámetro:  
d2 = 16 mm (6)
Tipo:  
sin valona para DAE (6)
Ejecución:  
Sin mecanizar  
(con taladro de inicio) (0)
 Casquillos de corte  
para Elemento Rascador  
Dinámico (DAE)  (2618)

P

d4 d4
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Casquillos de corte  
para Elemento Rascador Dinámico (DAE)

Ejecución Código
Redondo = 1

Diámetro d2 Código
13 = 5
16 = 6
20 = 7

Longitud l1 Letra de referencia
25 = E

Longitud de corte de forma l Código
5 = 4

Tipo Código
sin valona para DAE = 6
con valona para DAE = 7

Forma: Redondo, P = 4,31 mm

Ejemplo de pedido:
2618.16.6E4.0431

5

ø16

ø92
5

ø4,31

Asiento
de centraje

Forma: 
Redondo, P = 4,31 mm  (0431)
Longitud de corte de forma:  
l = 5 mm (4)
Longitud:  
l1 = 25 mm  (E)
Diámetro:  
d2 = 16 mm (6)
Tipo:  
sin valona para DAE (6)
Ejecución:  
Redondo  (1)
 Casquillos de corte  
para Elemento Rascador  
Dinámico (DAE)  (2618)

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de corte sin valona para elemento rascador dinámico (DAE), en  
bruto

 
2 6 1 8 . 0 6 . 6 E 4 . 0 9

  
9 mm  = 09
  
5 mm = (4)
  
25 mm  = (E)
  
16 mm = (6)
  
  = (6)
  
   = (0)
  
  = 18
   = 26

Diámetro d4  
 
Longitud de corte de forma: l  Número de pedido 
 
Longitud: l1  Letra de pedido 
 
Diámetro d2  Número de pedido 
 
Tipo:  Número de pedido 
sin valona para DAE 
Ejecución:  Número de pedido 
pieza en bruto (taladro de iniciación) 
para Elemento Rascador Dinámico  
(DAE) 
Casquillo de corte 

Ejemplo de pedido: 

+
0

,0
5

(l
)

2
0

+
0

,0
5

+0,1
d 4

d 2 n5

p

d 7

l 1+
0

,5

5
Asiento 
de centraje

2618.06.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2, y de centraje, así como  
superficies frontales, rectificados.
El diámetro P es un agujero de iniciación para  
electro-erosión por hilo.

Nota:
Elemento rascador dinámico (DAE) pedir por  
separado

E169

d2 d4 d7 p l l1
13 8 11 1.2 5 25
16 9 12 1.2 5 25
16 10 13 1.5 5 25
20 11 14 1.5 5 25
20 12 15 1.5 5 25

2618.06. Casquillo de corte sin valona para elemento rascador dinámico (DAE), en  bruto



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de corte con valona para elemento rascador dinámico (DAE), en  
bruto

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2, y de centraje, así como  
superficies frontales, rectificados.
El diámetro P es un agujero de iniciación para  
electro-erosión por hilo.

Nota:
Elemento rascador dinámico (DAE) pedir por  
separado

+0,1
d

4

d 2 m5

p

d
7

d 3 -0,25

+
0

,0
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5

+
0

,2
5

(l
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+
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l 1+
0
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5

Asiento 
de centraje

2618.07.
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9 mm  = 09
  
5 mm = (4)
  
25 mm  = (E)
  
16 mm = (6)
  
  = (7)
  
   = (0)
  
  = 18
   = 26

Diámetro d4  
 
Longitud de corte de forma: l  Número de pedido 
 
Longitud: l1  Letra de pedido 
 
Diámetro d2  Número de pedido 
 
Tipo:  Número de pedido 
con valona para DAE 
Ejecución:  Número de pedido 
pieza en bruto (taladro de iniciación) 
para Elemento Rascador Dinámico  
(DAE) 
Casquillo de corte 

Ejemplo de pedido: 

E170

d2 d3 d4 d7 p l l1
13 16 8 11 1.2 5 25
16 19 9 12 1.2 5 25
16 19 10 13 1.5 5 25
20 23 11 14 1.5 5 25
20 23 12 15 1.5 5 25

2618.07. Casquillo de corte con valona para elemento rascador dinámico (DAE), en  bruto
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Casquillo de corte sin valona para elemento rascador dinámico (DAE),  
redondo

 
2 6 1 8 . 1 6 . 6 E 4 . 0 9

  
9 mm  = 09
  
5 mm = (4)
  
25 mm  = (E)
  
16 mm = (6)
  
  = (6)
  
   = (1)
  
  = 18
   = 26

Diámetro d4  
 
Longitud de corte de forma: l  Número de pedido 
 
Longitud: l1  Letra de pedido 
 
Diámetro d2  Número de pedido 
 
Tipo:  Número de pedido 
sin valona para DAE 
Ejecución:  Número de pedido 
Redondo 
para Elemento Rascador Dinámico  
(DAE) 
Casquillo de corte 

Ejemplo de pedido: 

l

+0,01

p

d 7

d 2 n5
d 4 /d 5

H7

d 1 p

Punzón de corte
con expulsor

l 1+0
,5

+0
,0

5
5

Placa

Ejemplo de montaje
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Asiento 
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p

2618.16.

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2, y de centraje, así como  
superficies frontales, rectificados.

Nota:
Elemento rascador dinámico (DAE) pedir por  
separado

E171

d2 d4 d7 l l1

Casquillo de corte
Escalonamiento 0.01

P
DAE

d5

d1
Escalonamiento 0.1

13 8 11 5 25 3 - 4.29 7 3 - 4
16 9 12 5 25 4.3 - 5.29 8 4.1 - 5
16 10 13 5 25 5.3 - 6.29 9 5.1 - 6
20 11 14 5 25 6.3 - 7.29 10 6.1 - 7
20 12 15 5 25 7.3 - 8.29 11 7.1 - 8

2618.16. Casquillo de corte sin valona para elemento rascador dinámico (DAE),  redondo



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de corte con valona para elemento rascador dinámico (DAE),  
redondo

Material:
HSS
Dureza 62 ± 2 HRC

Ejecución:
Diámetro d2, y de centraje, así como  
superficies frontales, rectificados.

Nota:
Elemento rascador dinámico (DAE) pedir por  
separado

Asiento
de centraje

+0,01
d 4

d 2 m5

p

+0
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2618.17.
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9 mm  = 09
  
5 mm = (4)
  
25 mm  = (E)
  
16 mm = (6)
  
  = (7)
  
   = (1)
  
  = 18
   = 26

Diámetro d4  
 
Longitud de corte de forma: l  Número de pedido 
 
Longitud: l1  Letra de pedido 
 
Diámetro d2  Número de pedido 
 
Tipo:  Número de pedido 
con valona para DAE 
Ejecución:  Número de pedido 
Redondo
para Elemento Rascador Dinámico  
(DAE) 
Casquillo de corte 

Ejemplo de pedido: 

Ejemplo de montaje

2618.

Material

Placa

Junta tórica
Desperdicio de estampar (pipa)

2618.17.
Casquillo de corte
con valona

Punzón de corte
con expulsor

Elemento
Rascador Dinámico (DAE)

E172

d2 d3 d4 d7 l l1

Casquillo de corte
Escalonamiento 0.01

P
DAE

d5

d1
Escalonamiento 0.1

13 16 8 11 5 25 3 - 4.29 7 3 - 4
16 19 9 12 5 25 4.3 - 5.29 8 4.1 - 5
16 19 10 13 5 25 5.3 - 6.29 9 5.1 - 6
20 23 11 14 5 25 6.3 - 7.29 10 6.1 - 7
20 23 12 15 5 25 7.3 - 8.29 11 7.1 - 8

2618.17. Casquillo de corte con valona para elemento rascador dinámico (DAE),  redondo



Placa porta - 
punzones para 
punzones de corte 
de cambio rápido

E173
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Placa porta-punzones triangular para punzones de corte de cambio rápido,  
ejecución ligera

Ejecución:
Para espesores de chapa hasta 3 mm. El orificio de alojamiento del  
punzón d2 se realiza con relación a los orificios de pasadores con una  
precisión de ± 0,01 mm, de forma que así se garantiza la  
intercambiabilidad de la placa portapunzones con otras ejecuciones  
poligonales.

Nota:
Suministramos sobre demanda placas porta-punzones especiales.

1) Los contornos pueden variar. Las dimensiones estan especificadas en  
la tabla.
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2664.05.

E174

Código d d1 d2 d4 a a1 a3 a4 b e1 e2 e3 ∅K t r1 r2 x
2664.05.10 9 15 10 6 44.5 19 11.1 10 43.7 7.5 26.925 9 8 9 9.5 12 8.2
2664.05.13 9 15 13 6 50.8 19 14.3 12 50 6.5 29.97 12 8 9 12.7 15.2 9.5
2664.05.16 9 15 16 6 54 19 15.9 13 53.2 6 31.75 13.5 8 9 14.3 16.8 11.2
2664.05.20 11 18 20 6 60.3 19 17.5 14 59.5 5 33.53 16.5 8 11 17.5 20 13.2
2664.05.25 13.5 20 25 6 69.9 23.8 19.8 16 69.1 7 40.64 22 8 13.5 22.2 24.7 15.7
2664.05.32 13.5 20 32 6 69.9 23.8 19.8 16 69.1 7 40.64 22 8 13.5 22.2 24.7 19.25
2664.05.38 13.5 20 38 6 77.4 27 24 18 76.6 10 43.993 26 8 13.5 26 28.5 22.25

2664.05. Placa porta-punzones triangular para punzones de corte de cambio  rápido, 
ejecución ligera
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Placa porta-punzones triangular para punzones de corte de cambio rápido,  
ejecución reforzada
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2664.06.

Ejecución:
Para espesores de chapa superiores a 3 mm hasta máx. 6 mm. El orificio  
de alojamiento del punzón d2 se realiza con relación a los orificios de  
pasadores con una precisión de ± 0,01 mm, de forma que así se  
garantiza la intercambiabilidad de la placa portapunzones con otras  
ejecuciones poligonales.

Nota:
Suministramos sobre demanda placas porta-punzones especiales.

1) Los contornos pueden variar. Las dimensiones estan especificadas en  
la tabla.

E175

Código d d1 d2 d4 a a1 a3 a4 b e1 e2 e3 ∅K t r1 r2 x
2664.06.10 9 15 10 6 44.5 19 11.1 10 43.7 7.5 26.925 9 10 9 9.5 12 9.8
2664.06.13 9 15 13 6 50.8 19 14.3 12 50 6.5 29.97 12 12 9 12.7 15.2 11.3
2664.06.16 9 15 16 6 54 19 15.9 13 53.2 6 31.75 13.5 12 9 14.3 16.8 12.8
2664.06.20 11 18 20 6 60.3 19 17.5 14 59.5 5 33.53 16.5 12 11 17.5 20 14.8
2664.06.25 13.5 20 25 6 69.9 23.8 19.8 16 69.1 7 40.64 22 12 13.5 22.2 24.7 17.3
2664.06.32 13.5 20 32 6 69.9 23.8 19.8 16 69.1 7 40.64 22 12 13.5 22.2 24.7 20.8
2664.06.40 13.5 20 40 6 77.4 27 24 18 76.6 10 43.993 26 12 13.5 26 28.5 24.8

2664.06. Placa porta-punzones triangular para punzones de corte de cambio  rápido, 
ejecución reforzada
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Placa porta-punzones triangular para punzones de corte de cambio rápido,  
ejecución ligera

Ejecución:
Para espesores de chapa hasta 3 mm. El orificio de alojamiento del  
punzón d2 se realiza con relación a los orificios de pasadores con una  
precisión de ± 0,01 mm, de forma que así se garantiza la  
intercambiabilidad de la placa portapunzones con otras ejecuciones  
poligonales.

Nota:
Suministramos sobre demanda placas porta-punzones especiales.

1) Los contornos pueden variar. Las dimensiones estan especificadas en  
la tabla.
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2664.07.

E176

Código d d1 d2 d4 a a1 a3 a4 b e1 e2 e3 ∅K t r1 r2 x
2664.07.06 6.6 11 6 3 35 19 11.1 6 37.5 9 23 8 6 7 8 8 5.7

2664.07. Placa porta-punzones triangular para punzones de corte de cambio  rápido, 
ejecución ligera
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Placa porta-punzones triangular para punzones de corte de cambio rápido,  
ejecución reforzada
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2664.10.

Ejecución:
Para espesores de chapa superiores a 3 mm hasta máx. 6 mm. El orificio  
de alojamiento del punzón d2 se realiza con relación a los orificios de  
pasadores con una precisión de ± 0,01 mm, de forma que así se  
garantiza la intercambiabilidad de la placa portapunzones con otras  
ejecuciones poligonales.

Nota:
Suministramos sobre demanda placas porta-punzones especiales.
Placa de presión soldada.

1) Los contornos pueden variar. Las dimensiones estan especificadas en  
la tabla.

E177

Código d d1 d2 d4 a a1 a3 a4 b e1 e2 e3 ∅K t r1 r2 x
2664.10.10 9 15 10 6 44.5 19 11.1 10 43.7 7.5 26.925 9 10 9 9.5 12 9.8
2664.10.13 9 15 13 6 50.8 19 14.3 12 50 6.5 29.97 12 12 9 12.7 15.2 11.3
2664.10.16 9 15 16 6 54 19 15.9 13 53.2 6 31.75 13.5 12 9 14.3 16.8 12.8
2664.10.20 11 18 20 6 60.3 19 17.5 14 59.5 5 33.53 16.5 12 11 17.5 20 14.8
2664.10.25 13.5 20 25 6 69.9 23.8 19.8 16 69.1 7 40.64 22 12 13.5 22.2 24.7 17.3
2664.10.32 13.5 20 32 6 69.9 23.8 19.8 16 69.1 7 40.64 22 12 13.5 22.2 24.7 20.8
2664.10.40 13.5 20 40 6 77.4 27 24 18 76.6 10 43.993 26 12 13.5 26 28.5 24.8

2664.10. Placa porta-punzones triangular para punzones de corte de cambio  rápido, ejecución 
reforzada
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2664.05. 10 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2666.04.008 2192.72.04.020 2666.06.008 2666.01.10.1 2192.72.08.008
13 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2666.04.008 2192.72.04.020 2666.06.008 2666.01.13.1 2192.72.08.008
16 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2666.04.008 2192.72.04.020 2666.06.008 2666.01.16.1 2192.72.08.008
20 2192.10.10.035 236.1.0600.020 2666.04.008 2192.72.04.020 2666.06.008 2666.01.20.1 2192.72.08.008
25 2192.10.12.035 236.1.0600.020 2666.04.008 2192.72.04.020 2666.06.008 2666.01.25.1 2192.72.08.008
32 2192.10.12.035 236.1.0600.020 2666.04.008 2192.72.04.020 2666.06.008 2666.01.32.1 2192.72.08.008
38 2192.10.12.035 236.1.0600.020 2666.04.008 2192.72.04.020 2666.06.008 2666.01.38.1 2192.72.08.008

2664.06./10. 10 2192.10.08.040 236.1.0600.020 2666.04.010 2192.72.04.020 2666.06.010 2666.01.10.1 2192.72.08.008
13 2192.10.08.040 236.1.0600.020 2666.04.012 2192.72.04.020 2666.06.012 2666.01.13.1 2192.72.08.008
16 2192.10.08.040 236.1.0600.020 2666.04.012 2192.72.04.020 2666.06.012 2666.01.16.1 2192.72.08.008
20 2192.10.10.050 236.1.0600.020 2666.04.012 2192.72.04.020 2666.06.012 2666.01.20.1 2192.72.08.008
25 2192.10.12.050 236.1.0600.020 2666.04.012 2192.72.04.020 2666.06.012 2666.01.25.1 2192.72.08.008
32 2192.10.12.050 236.1.0600.020 2666.04.012 2192.72.04.020 2666.06.012 2666.01.32.1 2192.72.08.008
40 2192.10.12.050 236.1.0600.020 2666.04.012 2192.72.04.020 2666.06.012 2666.01.40.1 2192.72.08.008

2664.07.  6 2192.10.06.035 236.1.0600.020 2666.04.006 2192.72.04.020 2666.06.006 2666.01.06.1 2192.72.08.008

2666.05.01 2666.05.02 2666.05.03

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Accesorios para placas porta-punzones triangulares 
para punzones de corte de cambio rápido

Placa 
porta-punzones [ d2

Tornillo de  
cabeza clindrica

Pasador de 
posicionado Bola Perno roscado 

para la bola Muelle
Disco de apoyo 

para el passador 
de posicionado

Tornillo  
prisionero

Herramienta para extraer la bola 
Forma de gancho Forma recta Forma recta  

con la punta roscada

E178



2192.10. 236.1. 2666.04. 2192.72. 2666.06. 2666.01. .1 2192.72.
M

k

l 1 l
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d h62
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H7 M8

8

2664.05. 10 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2666.04.008 2192.72.04.020 2666.06.008 2666.01.10.1 2192.72.08.008
13 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2666.04.008 2192.72.04.020 2666.06.008 2666.01.13.1 2192.72.08.008
16 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2666.04.008 2192.72.04.020 2666.06.008 2666.01.16.1 2192.72.08.008
20 2192.10.10.035 236.1.0600.020 2666.04.008 2192.72.04.020 2666.06.008 2666.01.20.1 2192.72.08.008
25 2192.10.12.035 236.1.0600.020 2666.04.008 2192.72.04.020 2666.06.008 2666.01.25.1 2192.72.08.008
32 2192.10.12.035 236.1.0600.020 2666.04.008 2192.72.04.020 2666.06.008 2666.01.32.1 2192.72.08.008
38 2192.10.12.035 236.1.0600.020 2666.04.008 2192.72.04.020 2666.06.008 2666.01.38.1 2192.72.08.008

2664.06./10. 10 2192.10.08.040 236.1.0600.020 2666.04.010 2192.72.04.020 2666.06.010 2666.01.10.1 2192.72.08.008
13 2192.10.08.040 236.1.0600.020 2666.04.012 2192.72.04.020 2666.06.012 2666.01.13.1 2192.72.08.008
16 2192.10.08.040 236.1.0600.020 2666.04.012 2192.72.04.020 2666.06.012 2666.01.16.1 2192.72.08.008
20 2192.10.10.050 236.1.0600.020 2666.04.012 2192.72.04.020 2666.06.012 2666.01.20.1 2192.72.08.008
25 2192.10.12.050 236.1.0600.020 2666.04.012 2192.72.04.020 2666.06.012 2666.01.25.1 2192.72.08.008
32 2192.10.12.050 236.1.0600.020 2666.04.012 2192.72.04.020 2666.06.012 2666.01.32.1 2192.72.08.008
40 2192.10.12.050 236.1.0600.020 2666.04.012 2192.72.04.020 2666.06.012 2666.01.40.1 2192.72.08.008

2664.07.  6 2192.10.06.035 236.1.0600.020 2666.04.006 2192.72.04.020 2666.06.006 2666.01.06.1 2192.72.08.008

2666.05.01 2666.05.02 2666.05.03
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Accesorios para placas porta-punzones triangulares 
para punzones de corte de cambio rápido

Placa 
porta-punzones [ d2

Tornillo de  
cabeza clindrica

Pasador de 
posicionado Bola Perno roscado 

para la bola Muelle
Disco de apoyo 

para el passador 
de posicionado

Tornillo  
prisionero

Herramienta para extraer la bola 
Forma de gancho Forma recta Forma recta  

con la punta roscada

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

ACCU-LOCK Inserto de sujeción para punzones de corte de cambio rápido,  
Ejecución ligera

M4

l 1

±
0

,1
3

-0
,0

8

0
4

,5

d
2

d
2

d
3

±0,005

d
4

±0,13

2668.2.

Nota:
Emplear herramienta para extraer la bola 2666.05.02, forma recta.

e

b+0,025

Placa
porta-punzones
para punzones de
corte de cambio rápido

Placa de presión

+0,005
+0,010a

+0,008
+0,015*a

+0
,1

3
4,

55

+0,75d

+0,025c

hasta Ø 25
desde Ø 32

Ejemplo de montaje

E179

Código d2 d3 d4 l1 a b c d e
2668.2.06 6 12 14.6 25.7 6 6.5 12.013 15 25.7
2668.2.10 10 14 16.6 25.7 10 9 14.013 17 25.7
2668.2.13 13 14 16.6 25.7 13 10.5 14.013 17 25.7
2668.2.16 16 14 16.6 25.7 16 12 14.013 17 25.7
2668.2.20 20 16 18.6 25.7 20 14 16.013 19 25.7
2668.2.25 25 16 18.6 25.7 25 16.5 16.013 19 25.7
2668.2.32 32 16 18.6 25.7 32 20 16.013 19 25.7
2668.2.38 38 16 18.6 25.7 38 23 16.013 19 25.7

2668.2. ACCU-LOCK Inserto de sujeción para punzones de corte de cambio rápido,  Ejecución 
ligera
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ACCU-LOCK Inserto de sujeción para punzones de corte de cambio rápido,  
Ejecución reforzada

e

b+0,025

Placa
porta-punzones
para punzones de
corte de cambio rápido

Placa de presión

+0,005
+0,010a

+0,008
+0,015*a

+0
,1

3
4,

55

+0,75d

+0,025c

hasta Ø 25
desde Ø 32

l 1
±
0
,1
3

-0
,0
8

0
4
,5

d
2

d 2d 3

±0,005

d 4

±0,13

M4

0,82668.3.

Nota:
Emplear herramienta para extraer la bola 2666.05.02, forma recta.

Ejemplo de montaje

E180

Código d2 d3 d4 l1 a b c d e
2668.3.10 10 16 19.6 34.7 10 10 16.013 20 34.7
2668.3.13 13 20 24.6 34.7 13 11.5 20.013 25 34.7
2668.3.16 16 20 24.6 34.7 16 13 20.013 25 34.7
2668.3.20 20 20 24.6 34.7 20 15 20.013 25 34.7
2668.3.25 25 20 24.6 34.7 25 17.5 20.013 25 34.7
2668.3.32 32 20 24.6 34.7 32 21 20.013 25 34.7
2668.3.40 40 20 24.6 34.7 40 25 20.013 25 34.7

2668.3. ACCU-LOCK Inserto de sujeción para punzones de corte de cambio rápido,  Ejecución 
reforzada



Placas  
porta-punzones 
para punzones de 
corte ISO 8020

E181
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Placa porta-punzones triangular, para punzones de corte ISO 8020 sin  
seguro anti-giro

Ejecución:
Los centros de los orificios son la referencia para la posición de los  
alojamientos de punzón.
La tolerancia de las medidas e1, e2, e3 es de ± 0,01 mm.
Las placas porta-punzones son intercambiables.

Nota:
La placa de presión 2665.01. para la placa porta-punzones debe pedirse  
por separado.

1) Los contornos pueden variar. Las dimensiones estan especificadas en  
la tabla.

2664.02.

2665.01.

2e ±0,01

1a ±0,2

b
+

0
,8

1
)

3
a

±
0

,2
1

1

1
1

1
5

6

t2
5

d
d3

m6ø6 H7

d G5
2

d1

M8

5
+

0
,0

5
±

0
,0

1
e

3
±

0
,0

1
e

3

3
a

±
0

,2

a +0,8 1)

r1

r2

30°

4a x 45°
1e ±0,01

1)

1)

E182

Código d d1 d2 d3 a a1 a3 a4 b e1 e2 e3 t r1 r2
2664.02.10 9 15 10 14 44.5 19 11.1 10 43.7 7.5 26.925 9 9 9.5 12
2664.02.13 9 15 13 17 50.8 19 14.3 12 50 6.5 29.97 12 9 12.7 15.2
2664.02.16 9 15 16 20 54 19 15.9 13 53.2 6 31.75 13.5 9 14.3 16.8
2664.02.20 11 18 20 24 60.3 19 17.5 14 59.5 5 33.53 16.5 11 17.5 20
2664.02.25 13.5 20 25 29 69.9 23.8 19.8 16 69.1 7 40.64 22 13.5 22.2 24.7
2664.02.32 13.5 20 32 36 69.9 23.8 19.8 16 69.1 7 40.64 22 13.5 22.2 24.7

2664.02. Placa porta-punzones triangular, para punzones de corte ISO 8020 sin  seguro anti-
giro
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Placa porta-punzones triangular, para punzones de corte ISO 8020 con  
seguro anti-giro

2664.04.

2665.01. d

m6ø6 H7

t2
5

5
+

0
,0

5

1
1

1
1

1
5

6

d G5
2

d1

M8

2e ±0,01

1a ±0,2
4a x 45°

1e ±0,01

1)

b
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1
)

3
a

±
0

,2
3

a
±

0
,2

r2
a +0,8 1)

r1

±
0

,0
1

e
3

±
0

,0
1

e
3

1
)

b
3

b
4

±
0

,0
2

1)

30°1)

Ejecución:
Los centros de los orificios son la referencia para la posición de los  
alojamientos de punzón.
La tolerancia de las medidas e1, e2, e3 es de ± 0,01 mm.
Las placas porta-punzones son intercambiables.

Nota:
La placa de presión 2665.01. para la placa porta-punzones debe pedirse  
por separado.

1) Los contornos pueden variar. Las dimensiones estan especificadas en  
la tabla.

E183

Código d d1 d2 a a1 a3 a4 b b3 b4 e1 e2 e3 t r1 r2
2664.04.10 9 15 10 44.5 19 11.1 10 43.7 12 5 7.5 26.925 9 9 9.5 12
2664.04.13 9 15 13 50.8 19 14.3 12 50 15 6.5 6.5 29.97 12 9 12.7 15.2
2664.04.16 9 15 16 64 19 15.9 13 53.2 18 8 6 31.75 13.5 9 14.3 16.8
2664.04.20 11 18 20 60.3 19 17.5 14 59.5 23 10 5 33.53 16.5 11 17.5 20
2664.04.25 13.5 20 25 69.9 23.8 19.8 16 69.1 28 12.5 7 40.64 22 13.5 22.2 24.7
2664.04.32 13.5 20 32 69.9 23.8 19.8 16 69.1 35 16 7 40.64 22 13.5 22.2 24.7

2664.04. Placa porta-punzones triangular, para punzones de corte ISO 8020 con  seguro anti-
giro
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2665.01.

2664.02./04. 10 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.10
13 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.13
16 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.16
20 2192.10.10.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.20
25 2192.10.12.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.25
32 2192.10.12.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.32

Accesorios para porta-punzones  
triangulares  
para punzones de corte ISO 8020

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa 
porta-punzones ∅ d2 Tornillo con cabeza cilíndrica Pasador de posicionado Tornillo prisionero Placa de presión

E184
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2665.01.

2664.02./04. 10 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.10
13 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.13
16 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.16
20 2192.10.10.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.20
25 2192.10.12.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.25
32 2192.10.12.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.32

Accesorios para porta-punzones  
triangulares  
para punzones de corte ISO 8020

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa 
porta-punzones ∅ d2 Tornillo con cabeza cilíndrica Pasador de posicionado Tornillo prisionero Placa de presión

Accesorios

E185
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b

l

d

4

d

2

d

3

d

1

R3

2431.7.

 
 

d2 d1 d3 d4 d5 max. b 35 43 53 63 73
10 18 21 1,6 22 6 ○ ● ● ●
13 23 26 3 26,5 6 ○ ● ● ● ●
16 28 31 3 34 6 ○ ● ● ● ●
20 33 36 3 38 7 ○ ● ● ● ●
25 40 43 3 47,6 7 ○ ● ● ● ●
32 50 55 3 57,9 7 ○ ● ● ● ●
38 60 65 3 69,6 8 ○ ○ ○ ○
40 60 65 3 69,6 8 ● ● ● ○

 
 63 71 80 90 100
 71 80 90 100 110
 - 71 80 90 100
 

 3mm 6mm 9mm 3mm 6mm 9mm 3mm 6mm 9mm 3mm 6mm 9mm 3mm 6mm 9mm
 35 35 35 43 43 43 53 53 53 63 63 63 73 73 73
d2  
10 1300 - - 1060 1820 - 900 1650 - 720 1450 1860 - - -
13 2100 - - 1700 2850 - 1460 2610 - 1170 2320 2910 930 2080 2500
16 3000 - - 2310 3900 - 1990 3560 - 1590 3150 3980 1270 2810 3440
20 3500 - - 2900 4900 - 2500 4470 - 2000 3950 5000 1590 3420 4330
25 5400 - - 4440 7520 - 3810 6860 - 3050 6050 7680 2420 5390 6780
32 8400 - - 6840 11390 - 5880 10450 - 4700 9310 11640 3740 8370 10280
38 - - - 9280 19740 - 8140 15890 - 6440 11570 18030 5460 8850 11680
40 - - - 10100 20190 - 8650 17300 - 6890 13780 20670 6000 9800 12700

l

d1

d5

Compresión

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Rascador

Ejemplo de montaje:

Material:
FIBROFLEX® 95 Shore A

Nota:
Los rascadores pueden emplearse para las placas porta-punzones 
2664.02./.04./.05./.06.

*  Los valores para los rascadores dependen de diferentes parámetros 
(p.e. lubrificantes, temperatura) y pueden diferir de los valores aquí 
indicados.

**  La carrera máxima del muelle no debería exceder del 15 % de la longitud

Ejemplo de pedido:
Rascador = 2431.7.
d2 = 10 mm = 2431.7.10.
l = 53 mm = 2431.7.10.53
Código = 2431.7.10.53

2431.7. Rascador
Longitudes de rascadores l

Aptos para punzones de corte, longitud
Punzones de corte de cambio rápido, ligeros
Punzones de corte de cambio rápido, reforzados
Punzones de corte de precisión ISO 8020
○ = Tamaños especiales sobre demanda 

Carrera del 
muelle**
Longitud

 Fuerzas del rascador (N)*

E186
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2431.7.

 
 

d2 d1 d3 d4 d5 max. b 35 43 53 63 73
10 18 21 1,6 22 6 ○ ● ● ●
13 23 26 3 26,5 6 ○ ● ● ● ●
16 28 31 3 34 6 ○ ● ● ● ●
20 33 36 3 38 7 ○ ● ● ● ●
25 40 43 3 47,6 7 ○ ● ● ● ●
32 50 55 3 57,9 7 ○ ● ● ● ●
38 60 65 3 69,6 8 ○ ○ ○ ○
40 60 65 3 69,6 8 ● ● ● ○

 
 63 71 80 90 100
 71 80 90 100 110
 - 71 80 90 100
 

 3mm 6mm 9mm 3mm 6mm 9mm 3mm 6mm 9mm 3mm 6mm 9mm 3mm 6mm 9mm
 35 35 35 43 43 43 53 53 53 63 63 63 73 73 73
d2  
10 1300 - - 1060 1820 - 900 1650 - 720 1450 1860 - - -
13 2100 - - 1700 2850 - 1460 2610 - 1170 2320 2910 930 2080 2500
16 3000 - - 2310 3900 - 1990 3560 - 1590 3150 3980 1270 2810 3440
20 3500 - - 2900 4900 - 2500 4470 - 2000 3950 5000 1590 3420 4330
25 5400 - - 4440 7520 - 3810 6860 - 3050 6050 7680 2420 5390 6780
32 8400 - - 6840 11390 - 5880 10450 - 4700 9310 11640 3740 8370 10280
38 - - - 9280 19740 - 8140 15890 - 6440 11570 18030 5460 8850 11680
40 - - - 10100 20190 - 8650 17300 - 6890 13780 20670 6000 9800 12700

l

d1

d5

Compresión

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Rascador

Ejemplo de montaje:

Material:
FIBROFLEX® 95 Shore A

Nota:
Los rascadores pueden emplearse para las placas porta-punzones 
2664.02./.04./.05./.06.

*  Los valores para los rascadores dependen de diferentes parámetros 
(p.e. lubrificantes, temperatura) y pueden diferir de los valores aquí 
indicados.

**  La carrera máxima del muelle no debería exceder del 15 % de la longitud

Ejemplo de pedido:
Rascador = 2431.7.
d2 = 10 mm = 2431.7.10.
l = 53 mm = 2431.7.10.53
Código = 2431.7.10.53

2431.7. Rascador
Longitudes de rascadores l

Aptos para punzones de corte, longitud
Punzones de corte de cambio rápido, ligeros
Punzones de corte de cambio rápido, reforzados
Punzones de corte de precisión ISO 8020
○ = Tamaños especiales sobre demanda 

Carrera del 
muelle**
Longitud

 Fuerzas del rascador (N)*

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de presión del rascador

2667.1.

Nota:
Las placas de presión y de sujeción del conjunto rascador, así como el  
tornillo deben pedirse por separado.

Ejemplo de montaje

E187

Código d2 R1 a
2667.1.10 10 13 28
2667.1.13 13 15.5 31
2667.1.16 16 18 32.9
2667.1.20 20 20.5 34.8
2667.1.25 25 24 39.8
2667.1.32 32 31 41.3
2667.1.38 38 36 45
2667.1.40 40 36 45

2667.1. Placa de presión del rascador



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Placa de sujeción del rascador

Nota:
Las placas de presión y de sujeción del conjunto rascador, así como el  
tornillo deben pedirse por separado.

2667.2.

Ejemplo de montaje

E188

Código d2 d1 d3 R1 a
2667.2.10 10 19 22 13 28
2667.2.13 13 24 27 15.5 31
2667.2.16 16 29 32 18 32.9
2667.2.20 20 34 37 20.5 34.8
2667.2.25 25 41 44 24 39.8
2667.2.32 32 51 56 31 41.3
2667.2.38 38 61 66 36 45
2667.2.40 40 61 66 36 45

2667.2. Placa de sujeción del rascador
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Rascador para punzón de corte

Descripción:
Se pueden realizar modificaciones en el útil sin grandes pérdidas de  
tiempo y sin costes elevados.
No se dañan las piezas fabricadas, sobre todo cuando se trate de chapas  
barnizadas, anodizadas, pulidas o con recubrimiento de plástico.  
Resistente a aceites y grasas.

Material:
FIBROFLEX®
Dureza: 95 Shore A

Applicación:
En el útil, en lugar de placas rascadoras planas de grandes superficies.

Montaje:
Pasar el rascador a mano sobre el punzón de corte montado.
El rascador se mantiene en su posición por su elasticidad, sin sujeción  
adicional alguna.
Hacer efectuar a la prensa un ciclo en vacío. De esta forma se punzona  
en el fondo del rascador la forma exacta del punzón de corte.

243.7.Ejemplo de montaje

E190

d1 d2 d3

L0
Longitudes disponibles* 39 47 56

4 17 1.6 ● ● ●
5 17 1.6 ● ● ●
6 19 1.6 ● ● ●
6.3 19 1.6 ● ● ●
8 21 3 ● ● ●
10 23 3 ● ● ●
12.5 26 3 ● ● ●
13 26 3 ● ● ●
16 30 3 ● ● ●
20 38 3 ● ● ●
25 50 3 ● ● ●
32 55 3 ● ● ●
38 60 3 ● ● ●
40 63 3 ● ● ●
*También disponibles en otras longitudes hasta máximo 56 mm

Ejemplo de código:
Rascador para punzón de corte =243.7.
Diámetro interior d1 13 mm = 130.
Longitud L0
Longitudes disponibles 39 mm = 039
Código =243.7. 130.039

243.7. Rascador para punzón de corte
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Arandela

3

4d

d5

243.7. .1

Material:
Acero

E191

Código d4 d5
243.7.085.1 8.5 21
243.7.105.1 10.5 23
243.7.130.1 13 26
243.7.135.1 13.5 26
243.7.165.1 16.5 30
243.7.205.1 20.5 38
243.7.255.1 25.5 50
243.7.325.1 32.5 55
243.7.385.1 38.5 60
243.7.405.1 40.5 63

243.7. .1 Arandela
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Punzones y casquillos de precisión de perfiles especiales  
Piezas de precisión especiales  según plano del cliente

E192 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Nuestros punzones y casquillos de corte 
están  fabricados en las más modemas 
rectificadoras, en combinación con las 
más avanzadas máquinas de electroero-
sión de penetración y de hilo.  

El material y el tratamiento térmico son 
elegidos per FIBRO en cada caso, según 
su aplicación específica. Punzones de 
perforar y embutir, asi como de perfiles 
especiales, punzones con cabeza a 30° u 

otras formas, punzones de remachar y 
extrusionar, expulsores para la fabri-
cación de tomillos, etc., los fabricamos 
sobre demanda. 
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Punzones y casquillos de precisión de perfiles especiales  
Piezas de precisión especiales  según plano del cliente

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Nuestros punzones y casquillos de corte 
están  fabricados en las más modemas 
rectificadoras, en combinación con las 
más avanzadas máquinas de electroero-
sión de penetración y de hilo.  

El material y el tratamiento térmico son 
elegidos per FIBRO en cada caso, según 
su aplicación específica. Punzones de 
perforar y embutir, asi como de perfiles 
especiales, punzones con cabeza a 30° u 

otras formas, punzones de remachar y 
extrusionar, expulsores para la fabri-
cación de tomillos, etc., los fabricamos 
sobre demanda. 

E193
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Punzón de corte sin cabeza recalcada, cuadrados y rectangualres, Forma A

230.

Material:
HSS
Código 230.3.
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC

Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña rectificada.

l1: Punzones cuadrados con longitud de 73,5 mm en stock: Otros  
materiales y medidas sobre demanda.

E194

a b l1 l
1 - 8 1 73.5 71
2 - 10 2 73.5 71
3 - 12 3 73.5 71
4 - 12 4 73.5 71
5 - 15 5 73.5 71
6 - 20 6 73.5 71
7 - 24 7 73.5 71
8 - 24 8 73.5 71
9 - 28 9 73.5 71
10 - 34 10 73.5 71
12 - 34 12 73.5 71

Ejemplo de código:

Punzón de corte sin cabeza recalcada, cuadrados y rectangualres,  Forma A =230.
Material MAT HSS = 3.
Longitud de corte a 6 mm = 0600.
Anchura de corte b 6 mm = 0600.
Longitud nominal de pedido l 71 = 071
Código =230. 3.0600. 0600. 071

230. Punzón de corte sin cabeza  recalcada, 
cuadrados y  rectangualres, Forma A
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Punzón de corte con cabeza recalcada, cuadrados y rectangualres, Forma B

Material:
HSS
Código 231.3.
Dureza:
Caña 64 ± 2 HRC
Cabeza 52 ± HRC

Para otros materiales y descripciones, vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña rectificada.
Cabeza recalcada en caliente, sobre demanda rectificada.

l1: Punzones cuadrados lcon longitud de 71 mm en stock: Otros  
materiales y medidas sobre demanda.

231.

E195

Ejemplo de código:

Punzón de corte con cabeza recalcada, cuadrados y rectangualres,  Forma B =231.
Material MAT HSS = 3.
Longitud de corte a 6 mm = 0600.
Anchura de corte b 6 mm = 0600.
Longitud l1 71 mm= 071
Código =231. 3.0600. 0600. 071

a b h l1
1 - 8 1 1.2 71
2 - 10 2 1.4 71
3 - 12 3 1.8 71
4 - 12 4 1.8 71
5 - 15 5 1.8 71
6 - 20 6 2 71
7 - 24 7 2.8 71
8 - 24 8 2.8 71
9 - 28 9 2.8 71
10 - 34 10 2.8 71
12 - 34 12 2.8 71

231. Punzón de corte con cabeza  recalcada, 
cuadrados y  rectangualres, Forma B
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Pasador cilíndrico con rosca interior, similar a DIN EN ISO 8735

Material:
Acero
Dureza 60 ± 2 HRC

Ejecución:
templados, en rectificado fino
La ejecución de los pasadores de precisión cilíndricos FIBRO con rosca  

interior corresponde a las exigencias especiales en la construcción de  
utillajes de precisión. La tolerancia del diámetro según DIN EN ISO 
8735/ ISO 8735 de m6 ha sidoreducida a m5.
En contra de DIN, los pasadores son de acero cementado y tienen una  
rosca más pequeña, resultando un mayor grosor de pared en la parte  
roscada, que proporciona mayor rigidez.

236.1.

E196

d1 d2 t1 l2 r l1 16 18 20 24 28 32 36 40 45 50 55 60 70 80 90 100 120
6 4 6 2.1 6 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
8 5 8 2.6 8 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
10 6 10 3 10 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
12 6 12 3.8 12 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
14 8 12 4 16 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
16 8 16 4.7 16 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
20 10 20 6 20 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
25 16 24 6 25 ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Pasador cilíndrico con rosca interior, similar a DIN EN ISO 8735 =236.1.
Diametro d1 14 mm = 1400.
Longitud l1 32 mm = 032
Código =236.1.1400. 032

236.1. Pasador cilíndrico con rosca interior, similar a DIN EN ISO 8735



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Pasador cilíndrico con rosca interior, similar a DIN EN ISO 8735

2361.1.

Material:
Acero
Dureza 60 ± 2 HRC

Ejecución:
templados, en rectificado fino
La ejecución de los pasadores de precisión cilíndricos FIBRO con rosca  

interior corresponde a las exigencias especiales en la construcción de  
utillajes de precisión.
En contra de DIN, los pasadores son de acero cementado y tienen una  
rosca más pequeña, resultando un mayor grosor de pared en la parte  
roscada, que proporciona mayor rigidez.
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d1 d2 t1 l2 r l1 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 36 40 45 50 55 60 70 80 90 100 120
4 3 4.5 1.3 4 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
5 3 6 1.7 5 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
6 4 6 2.1 6 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
8 5 8 2.6 8 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
10 6 10 3 10 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
12 6 10 3.8 12 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
14 8 12 4 14 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
16 8 12 4.7 16 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
20 10 16 6 20 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Pasador cilíndrico con rosca interior, similar a DIN EN ISO 8735 =2361.1.
Diametro d1 10 mm = 1000.
Longitud l1 16 mm = 016
Código =2361.1. 1000. 016

2361.1. Pasador cilíndrico con rosca interior, similar a DIN EN ISO 8735
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236.001  FIBROZIPP
para extraer pasadores cilíndricos y cónicos con rosca interior.  
Una herramienta rápida y de fácil manejo para el operario. Este útil va 
provisto de juegos de extracción y tornillos intercambiables. Todos los 
pasadores habituales con rosca interior pueden ser «zippados» con este 
útil.
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FIBROZIPP

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

236.001  FIBROZIPP
para extraer pasadores cilíndricos y cónicos con rosca interior.  
Una herramienta rápida y de fácil manejo para el operario. Este útil va 
provisto de juegos de extracción y tornillos intercambiables. Todos los 
pasadores habituales con rosca interior pueden ser «zippados» con este 
útil.

E199
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Casquillo guía-pasador para colar con resina epoxi

Descripción:
Casquillos de guía-pasadores se emplean cuando hace falta con  
frecuencia cambiar piezas no templadas o sustituirlas por otras nuevas,  
por ejemplo en la construcción de utillajes de precisión.

Material:
WS
Dureza 54 ± 2 HRC

Para ser colados con resina epoxi:
Los orificios de la matriz para los pasadores, rectificados por  
coordenadas, son unidos al casquillo mediante el pasador 235.1. El  
orificio de alojamiento para el casquillo para pasadores es taladrado a  
una sobremedida de aprox. 2 mm. El casquillo, una vez poisicionado con  
precisión, es fijado en la placa matriz con FIBROLIT® ZWO o FIBROFIX®- 
SECHS.

 

 

= 265.
= 265.1.
= 26.01.0800.
= 265.1.0800.1
= 265.1.0800.1

 

 

= 265.
= 265.1.
= 26510.0800.
= 265..00800.1.
= 265..08000.1.040
= 265.1.0800.1.040

 

 

= 265.
= 206. 1.
= 265.1.0800.
= 265..00800.2.
= 265..0800.2.0050
= 265.1.0800.2.050

Ejemplo de pedido: 

1 Casquillo guía-pasador – individual – 

Casquillo guía-pasador 
Material WS
d1 = [ 8,0 mm
Cantidad – 1 
Código

Ejemplo de pedido: 

1 Casquillo guía-pasador + 1 pasador cilíndrico 

Casquillo guía-pasador 
Material WS
d1 = [ 8,0 mm
Cantidad – 1 
Longitud del pasador = 40 mm
Código

Ejemplo de pedido: 

2 casquillos-pasadores + 1 pasador 

Casquillo guía-pasador 
Material WS
d1 = [ 8,0 mm
Cantidad – 2 
Longitud del pasador = 50 mm
Código

265.1.

E200

d1 d D D1 l1 l2
6 7 10 12 25 12
8 9 12 14 30 16
10 11 16 18 36 20

265.1. Casquillo guía-pasador para colar con resina epoxi
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Casquillo guía-pasador para fijar por pegamento

2650.1.

Descripción:
Casquillos de guía-pasadores se emplean cuando hace falta con  
frecuencia cambiar piezas no templadas o sustituirlas por otras nuevas,  
por ejemplo en la construcción de utillajes de precisión.

Material:
WS
Dureza 54 ± 2 HRC

Para pegar:
El orificio de tolerancia H6 proporciona la precisión de posicionado del  
casquillo. La única misión del pegamento (Código 281.648) es la  
sujeción.

Ventajes del sistema de pegar:

– alta precisión y estabilidad
– intercambiabilidad sin problemas

Aconsejamos no hacer entrar el casquillo a presión, para no oca sionar  
una deformación inadmisible en la geometría del casquillo.

 

 

= 2650.
= 2605.1.
= 265.01.0800.
= 265.1.08000.1
= 2650.1.0800.1

 

 

= 2650.
= 2605.1.
= 265.10.0800.
= 265.1.00800.1.
= 265.1.08000.1.040
= 2650.1.0800.1.040

 

 

= 2650.
= 2065. 1.
= 265.01.0800.
= 265.1.00800.2.
= 265.1.0800.2.0050
= 2650.1.0800.2.050

Ejemplo de pedido: 

1 Casquillo guía-pasador – individual – 

Casquillo guía-pasador 
Material WS
d1 = [ 8,0 mm
Cantidad – 1 
Código

Ejemplo de pedido: 

1 Casquillo guía-pasador + 1 pasador cilíndrico 

Casquillo guía-pasador 
Material WS
d1 = [ 8,0 mm
Cantidad – 1 
Longitud del pasador = 40 mm
Código

Ejemplo de pedido: 

2 casquillos-pasadores + 1 pasador 

Casquillo guía-pasador 
Material WS
d1 = [ 8,0 mm
Cantidad – 2 
Longitud del pasador = 50 mm
Código

E201

d1 d D l1 l2
6 7 10 25 12
8 9 12 30 16
10 11 16 36 20

2650.1. Casquillo guía-pasador para fijar por pegamento
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Pasador cilíndrico similar a DIN EN ISO 8734

Material:
Acero
Dureza 60 ± 2 HRC

Ejecución:
templados, en rectificado fino
La ejecución de los pasadores de precisión cilíndricos FIBRO corresponde  
a las exigencias especiales de la construcción de utillajes de precisión. La  
tolerancia del diámetro según DIN EN ISO 8734 de m6 ha sido reducida  
por FIBRO a m5.

235.1.

E202

d1 l2 r l1 6 8 10 12 14 16 18 20 24 28 32 36 40 45 50 55 60 70 80 90 100 120 130 140
1 0.48 1 ● ● ●
1.5 0.62 1.6 ● ● ● ● ● ●
2 0.78 2 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
2.5 0.95 2.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
3 1.1 3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
4 1.4 4 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
5 1.7 5 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
6 2.1 6 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
8 2.6 8 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
10 3 10 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
12 3.8 12 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
14 3.8 16 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
16 4.7 16 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
20 6 20 ● ● ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Pasador cilíndrico similar a DIN EN ISO 8734 =235.1.
Diametro d1 6 mm = 0600.
Longitud l1 10 mm = 010
Código =235.1. 0600. 010

235.1. Pasador cilíndrico similar a DIN EN ISO 8734
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Pasador cilíndrico similar a DIN EN ISO 8734

2351.1.

Material:
Acero
Dureza 60 ± 2 HRC

Ejecución:
templados, en rectificado fino

E203

d1 l2 r l1 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 36 40 45 50 55 60 70 80 90 100 120
1 0.4 1 ● ● ● ● ● ●
1.5 0.5 1.6 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
2 0.6 2 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
2.5 0.7 2.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
3 0.8 3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
4 1 4 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
5 1.2 5 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
6 1.5 6 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
8 1.8 8 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
10 2 10 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
12 2.5 12 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
14 2.5 16 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
16 3 16 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
20 4 20 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Pasador cilíndrico similar a DIN EN ISO 8734 =2351.1.
Diametro d1 6 mm = 0600.
Longitud l1 8 mm = 008
Código =2351.1. 0600. 008

2351.1. Pasador cilíndrico similar a DIN EN ISO 8734
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Casquillo guía broca con valona, DIN 172, Forma A

Material:
Acero de cementación
Dureza 740 ± 40 HV 10

Ejecución:
Diámetros d1, d2 así como la superficie de apoyo de la valona,  
rectificados

276.

E204

d1 d2 d3 l1 6 8 9 10 12 16 20 25 28 30 35 36 45 56 67 78
0.4 - 1 3 6 l2 4 7
1.1 - 1.8 4 7 4 7
1.9 - 2.6 5 8 4 7
2.7 - 3.3 6 9 5.5 9.5 13.5
3.4 - 4 7 10 5.5 9.5 13.5
4.1 - 5 8 11 5.5 9.5 13.5
5.1 - 6 10 13 7 13 17
6.1 - 8 12 15 7 13 17
8.1 - 10 15 18 9 17 22
10.1 - 12 18 22 8 16 21
12.1 - 15 22 26 12 24 32
15.1 - 18 26 30 12 24 32
18.1 - 22 30 34 15 31 40
22.1 - 26 35 39 15 31 40
26.1 - 30 42 46 20 40 51
30.1 - 35 48 52 20 40 51
35.1 - 42 55 59 25 51 62
42.1 - 48 62 66 24 50 61
48.1 - 55 70 74 24 50 61
55.1 - 63 78 82 29 61 72

Ejemplo de código:
Casquillo guía broca con valona, DIN 172, Forma A =276.1.
Diámetro de guía d1 12.1 mm = 1210.
Longitud l1 16 mm = 016
Código =276.1.1210.016

276. Casquillo guía broca con valona, DIN 172, Forma A
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Casquillo guía broca sin valona, DIN 179, Forma A

277.

Material:
Acero de cementación
Dureza 740 ± 40 HV 10

Ejecución:
Diámetros d1 y d2 rectificados.

E205

d1 d2 l1 6 8 9 10 12 16 20 25 28 30 35 36 45 56 67 78
0.4 - 1 3 ● ●
1.1 - 1.8 4 ● ●
1.9 - 2.6 5 ● ●
2.7 - 3.3 6 ● ● ●
3.4 - 4 7 ● ● ●
4.1 - 5 8 ● ● ●
5.1 - 6 10 ● ● ●
6.1 - 8 12 ● ● ●
8.1 - 10 15 ● ● ●
10.1 - 12 18 ● ● ●
12.1 - 15 22 ● ● ●
15.1 - 18 26 ● ● ●
18.1 - 22 30 ● ● ●
22.1 - 26 35 ● ● ●
26.1 - 30 42 ● ● ●
30.1 - 35 48 ● ● ●
35.1 - 42 55 ● ● ●
42.1 - 48 62 ● ● ●
48.1 - 55 70 ● ● ●
55.1 - 63 78 ● ● ●

Ejemplo de código:
Casquillo guía broca sin valona, DIN 179, Forma A =277.1.
Diámetro de guía d1 12.1 mm = 1210.
Longitud l1 16 mm = 016
Código =277.1. 1210.016

277. Casquillo guía broca sin valona, DIN 179, Forma A
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Calibre DIN 2269

240.1./2. Material:
Acero de aleación para herramientas,  
templado y estabilizado.
Dureza 60 ± 2 HRC

Ejecución:
rectificado fino
Calidad I Tolerancia ± 0,001
Calidad II Tolerancia ± 0,002

Calibre individual:
Calidad I 240.1.
Calidad II 240.2.

Surtido pequeño:
91 calibres desde ø 1 mm hasta Ø 10 mm,  
aumentando en 0,1 mm, completo en estuche  
con alojamientos
Calidad I 240.51
Calidad II 240.52

Surtido grande:
273 calibres desde Ø 1 mm hasta Ø 10 mm,  
aumentando en 0,1 mm. Cada medida está  
suplementada con dos calbires adicionales:  
–0,01 mm y +0,01 mm, completo en estuche  
con alojamientos.
Calidad I 240.41
Calidad II 240.42

Surtido especial:
Disponibles en calidades I y II, de acuerdo con  
sus indicaciones. A partir de Ø 3 mm, los  
calibres llevan la medida marcada.

E206

Ejemplo de código:
Calibre DIN 2269 =240.
Calidad KL 1 = 1.
Diametro d1 0.29 mm = 0029
Código =240. 1. 0029

d1 l1
0.29 - 6 50
6.01 - 20 70

240.1./2. Calibre DIN 2269
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240.45. Porta-calibres 

(sin calibres) Gama de diámetros Código
de 1–2 240.45.1
de 2–4 240.45.2
de 4–6 240.45.3
de 6–8 240.45.4
de 8–10 240.45.5

 

Porta-calibres para la sujeción de dos calibres dentro  
del mismo área de tolerancias (p. e. pasa – no pasa).

Ejemplo de pedido:
Estuche para. approx. 270 calibres
Quadro de alojamiento – Calidad I
Código

Porta-calibres  
Estuches con alojamientos

Estuches con  
alojamientos  
(sin calibres)

Para conservar los calibres y  
guardarlos ordenadamente, cuadro 
de alojamento con indicación de 
medidas.

Código

Para surtido grande, approx. 270 
unidades Medidas exteriores 
approx. 2503903390

240.91

Para surtido pequeño approx. 
90 unidades Medidas exteriores 
approx. 1553903285

240.92

Disponibles con quadro de 
alojamiento:
Calidad I 240.9x.1
Calidad II 240.9x.2

= 240.91.
= 1
= 240.91.1

E208

240.11./22.
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Calibre cilíndrico con mango  
Calibres cilíndricos con estuches con alojamientos

Estuches con alojamientos:
Para conservar los calibres y guardarlos ordenadamente, estuche con 
cuadro de alojamientos con indicación de las medidas.

Medidas exteriores aprox. 155x90x285

Ejemplo de pedido:
Calibre = 240.
Calidad I, con mango = 240.11.
d1 = 1,5 mm = 0150
Código = 240.11.0150

240.11./22. Calibre cilíndrico con mango
Los calibres están fijados en el mango y marcados con el diámetro. 

Calibres  
individuales::

[ 0,3 – 3,0 mm, con incrementos 
de 0,01 mm

Código

Calidad I 240.11.
Calidad II 240.22. 

Surtido: 84 calibres a partir de Ø 0,3 – 3,0 
mm, con incrementos de 0,1 mm. 
Cada medida está suplementada 
con dos calibres adicionales de 
–0,01 mm y +0,01 mm 
p. e. 0,29 – 0,30 – 0,31
Calidad I 240.31
Calidad II 240.32

Surtido especial: Lo suministramos de acuerdo con  
sus indicaciones en calidad I ó II

Material:
Acero de aleación para herramientas, templado y estabilizado. 
Dureza 60 ± 2 HRC 
En rectificado fino 
Calidad II ±0,001 
Calidad II ±0,002 
según DIN 2269
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240.45. Porta-calibres 

(sin calibres) Gama de diámetros Código
de 1–2 240.45.1
de 2–4 240.45.2
de 4–6 240.45.3
de 6–8 240.45.4
de 8–10 240.45.5

 

Porta-calibres para la sujeción de dos calibres dentro  
del mismo área de tolerancias (p. e. pasa – no pasa).

Ejemplo de pedido:
Estuche para. approx. 270 calibres
Quadro de alojamiento – Calidad I
Código

Porta-calibres  
Estuches con alojamientos

Estuches con  
alojamientos  
(sin calibres)

Para conservar los calibres y  
guardarlos ordenadamente, cuadro 
de alojamento con indicación de 
medidas.

Código

Para surtido grande, approx. 270 
unidades Medidas exteriores 
approx. 2503903390

240.91

Para surtido pequeño approx. 
90 unidades Medidas exteriores 
approx. 1553903285

240.92

Disponibles con quadro de 
alojamiento:
Calidad I 240.9x.1
Calidad II 240.9x.2

= 240.91.
= 1
= 240.91.1

240.11./22.
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Calibre cilíndrico con mango  
Calibres cilíndricos con estuches con alojamientos

Estuches con alojamientos:
Para conservar los calibres y guardarlos ordenadamente, estuche con 
cuadro de alojamientos con indicación de las medidas.

Medidas exteriores aprox. 155x90x285

Ejemplo de pedido:
Calibre = 240.
Calidad I, con mango = 240.11.
d1 = 1,5 mm = 0150
Código = 240.11.0150

240.11./22. Calibre cilíndrico con mango
Los calibres están fijados en el mango y marcados con el diámetro. 

Calibres  
individuales::

[ 0,3 – 3,0 mm, con incrementos 
de 0,01 mm

Código

Calidad I 240.11.
Calidad II 240.22. 

Surtido: 84 calibres a partir de Ø 0,3 – 3,0 
mm, con incrementos de 0,1 mm. 
Cada medida está suplementada 
con dos calibres adicionales de 
–0,01 mm y +0,01 mm 
p. e. 0,29 – 0,30 – 0,31
Calidad I 240.31
Calidad II 240.32

Surtido especial: Lo suministramos de acuerdo con  
sus indicaciones en calidad I ó II

Material:
Acero de aleación para herramientas, templado y estabilizado. 
Dureza 60 ± 2 HRC 
En rectificado fino 
Calidad II ±0,001 
Calidad II ±0,002 
según DIN 2269

E209
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Unidad de punzonar y embutir, con matriz agujeros para tornillos  
autorroscantes en la chapa

según DIN 9861

4,
2

Ejemplo de empleo:7
d k69

d
ø13

H7
6

d

h68
d

1

5

h65
d

l 2

l 5

l 4 l 3

l 1

k64
d

1
h63

d
H7

1
d

2
d

ø13

4
,2

R 0,3

2282.01.xxx

2282.01.xxx.1  Punzón de embutir 2282.01.xxx.2  Punzón de corte 2282.01.xxx.3  Matriz

Material:
HSS

Ejecución:
La unidad de punzonar y embutir, con matriz,  
agujeros, para tornillos de chapa consiste en:
1 x punzón de embutir
1 x punzón de corte
1 x matriz

Espesor de la chapa:
max. 0,6 mm = 2282.01.035/039
max. 0,8 mm = 2282.01.042
max. 0,9 mm = 2282.01.048
max. 1,0 mm = 2282.01.055/063

E210

Código
∅ nominal = 

tamaño de rosca d1 d2 d3h6 d4k6 d5h6 d6 d7 d8h6 d9k6 l1 l2 l3 l4 l5
2282.01.035 B 3,5 2.75 3.2 7.5 3.75 2.7 2.7 3.1 7.5 3.75 31.3 28 74.5 71.5 60
2282.01.039 B 3,9 3.05 3.4 7.5 3.75 3 3 3.6 7.5 3.75 31.3 28 74.5 71.5 60
2282.01.042 B 4,2 3.15 3.5 8.5 4.25 3.1 3.1 3.7 8 4 31.3 28 74.5 71.5 60
2282.01.048 B 4,8 3.85 4.2 9 4.5 3.8 3.8 4.5 8 4 31.3 28 74.5 71.5 60
2282.01.055 B 5,5 4.35 4.8 9 4.5 4.3 4.3 5 8 4 31.3 28 74.5 71.5 60
2282.01.063 B 6,3 4.85 5.3 10.5 5.25 4.8 4.8 5.5 10 5 31.3 28 74.5 71.5 60

2282.01. Unidad de punzonar y embutir, con matriz agujeros para tornillos  autorroscantes en 
la chapa
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Portamatrices guiados por columnas

Placas y regletas rectificadas

Elementos de transporte y sujeción

Elementos de guía

Elementos de precisión

Muelles/resortes

Elastómeros

Productos químicos FIBRO

Periféricos

Carros para troqueles

Elementos normalizados para la  construcción de moldes

Muelles helicoidales, de gas y de poliuretano/elastómero,
unidades de muelle y distanciadores, accessorios



Muelles/Resortes

F2 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelles para la construcción de 
útiles, trabajos de chapa, así como 
para la construcción de máquinas y 
toda clase de dispositivos. 

Nuestro estricto criterio de la calidad ha sido 
también la base de nuestro programa de mu-
elles, tanto respecto a la elección de los materi-
ales más idóneos como a una meticulosa ejecu-
ción. Los diferentes sistemas dentro de nuestro 
amplio programa proporcionan soluciones a los 
más variados requerimientos técnicos.

La elección de una de las variantes de nuestros 
sistemas depende de los factores particulares 
en cada caso.

De todas maneras, estamos seguros de poderle 
servir también a usted el tipo de muelle que 
cumpla plenamente con sus necesidades.

Queremos resaltar sobre todo nuestros muelles 
helicoidales especiales, los cuales suministra-
mos en cuatro categorías diferentes, todos 
ellos aptos para altas cargas alternativas. Estos 
muelles se fabrican de un material de alea-
ción especial, tratado térmicamente. El perfil 
laminado largamente experimentado resiste 
perfectamente altas cargas alternativas y 
continuas.

Tenemos que reservamos el derecho a mo-
dificaciones debido a la constante evolución 
tecnológica y como consecuencia de nuevas 
experiencias.

Un programa de muelles, especial para altas 
prestaciones en la construcción de matrices, 
útiles y de maquinaria en general.

Nuestro programa de fabricación de muelles, en 
constante expansión, nos permite satisfacer los 
más variados requerimientos.

El tipo de muelle a emplear depende de cada 
aplicación específica.

Muelles helicoidales especiales
según DIN ISO 10243, son muelles standard de 
altas presticiones para fuerzas alternativas o 
continuas, divididos en 4 grupos de resistencia.

La varilla del muelle, de laminación especial, es 
de acero aleado de máxima calidad, sometido, 
además, a un tratamiento térmico especial.

Muelles FIBROFLEX®
Las características destacadas de estos muelles 
goma-elásticos de poliuretano, son las buenas 
propiedades amortiguadoras prolongadas.

Los mismos se suministran en durezas Shore-A 
de 80, 90 y 95.

Muelles FIBROELAST®
Como alternativa mejorada a muelles de goma, 
suministramos muelles de poliuretano con du-
reza Shore-A de 70.

Muelles de platillo
Gracias a sus caracteristicas y forma, son 
posibles las más variadas composiciones y 
aplicaciones.

Muelles de gas FIBRO 
llenan un vacío en la tradicional gama de muel-
les y resortes, especialmente cuando se requie-
ren grandes fuerzas en un espacio reducido, y 
también cuando la carrera del muelle tiene que 
ser larga, o se hayan de cumplir ambos requisi-
tos a la vez.

Muelles
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Muelles para la construcción de 
útiles, trabajos de chapa, así como 
para la construcción de máquinas y 
toda clase de dispositivos. 

Nuestro estricto criterio de la calidad ha sido 
también la base de nuestro programa de mu-
elles, tanto respecto a la elección de los materi-
ales más idóneos como a una meticulosa ejecu-
ción. Los diferentes sistemas dentro de nuestro 
amplio programa proporcionan soluciones a los 
más variados requerimientos técnicos.

La elección de una de las variantes de nuestros 
sistemas depende de los factores particulares 
en cada caso.

De todas maneras, estamos seguros de poderle 
servir también a usted el tipo de muelle que 
cumpla plenamente con sus necesidades.

Queremos resaltar sobre todo nuestros muelles 
helicoidales especiales, los cuales suministra-
mos en cuatro categorías diferentes, todos 
ellos aptos para altas cargas alternativas. Estos 
muelles se fabrican de un material de alea-
ción especial, tratado térmicamente. El perfil 
laminado largamente experimentado resiste 
perfectamente altas cargas alternativas y 
continuas.

Tenemos que reservamos el derecho a mo-
dificaciones debido a la constante evolución 
tecnológica y como consecuencia de nuevas 
experiencias.

Un programa de muelles, especial para altas 
prestaciones en la construcción de matrices, 
útiles y de maquinaria en general.

Nuestro programa de fabricación de muelles, en 
constante expansión, nos permite satisfacer los 
más variados requerimientos.

El tipo de muelle a emplear depende de cada 
aplicación específica.

Muelles helicoidales especiales
según DIN ISO 10243, son muelles standard de 
altas presticiones para fuerzas alternativas o 
continuas, divididos en 4 grupos de resistencia.

La varilla del muelle, de laminación especial, es 
de acero aleado de máxima calidad, sometido, 
además, a un tratamiento térmico especial.

Muelles FIBROFLEX®
Las características destacadas de estos muelles 
goma-elásticos de poliuretano, son las buenas 
propiedades amortiguadoras prolongadas.

Los mismos se suministran en durezas Shore-A 
de 80, 90 y 95.

Muelles FIBROELAST®
Como alternativa mejorada a muelles de goma, 
suministramos muelles de poliuretano con du-
reza Shore-A de 70.

Muelles de platillo
Gracias a sus caracteristicas y forma, son 
posibles las más variadas composiciones y 
aplicaciones.

Muelles de gas FIBRO 
llenan un vacío en la tradicional gama de muel-
les y resortes, especialmente cuando se requie-
ren grandes fuerzas en un espacio reducido, y 
también cuando la carrera del muelle tiene que 
ser larga, o se hayan de cumplir ambos requisi-
tos a la vez.

Muelles

F3
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Muelles - Conjunto de datos

Muelle helicoidales especiales -  
Descripción

Muelle helicoidales especiales -  
Diagrama de tiempos y de  
resistencia permanente

241.13.
Muelle helicoidal especial, XSF, Color  
de marcaje "Violeta"

241.14.10.
Muelle helicoidal especial DIN ISO  
10243

241.15.10.
Muelle helicoidal especial DIN ISO  
10243

241.16.10.
Muelle helicoidal especial DIN ISO  
10243

241.17.10.
Muelle helicoidal especial DIN ISO  
10243

241.14.13.
Muelle helicoidal especial DIN ISO  
10243

241.15.13.
Muelle helicoidal especial DIN ISO  
10243

241.16.13.
Muelle helicoidal especial DIN ISO  
10243

241.17.13.
Muelle helicoidal especial DIN ISO  
10243

241.14.16.
Muelle helicoidal especial DIN ISO  
10243

241.15.16.
Muelle helicoidal especial DIN ISO  
10243

241.16.16.
Muelle helicoidal especial DIN ISO  
10243

241.17.16.
Muelle helicoidal especial DIN ISO  
10243

F4

F21

F24

F25

F26-27

F28

F28

F29

F29

F30

F30

F31

F31

F32

F33

F34

F35
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241.14.20.
Muelle helicoidal especial  
DIN ISO  10243

241.15.20.
Muelle helicoidal especial  
DIN ISO  10243

241.16.20.
Muelle helicoidal especial  
DIN ISO  10243

241.17.20.
Muelle helicoidal especial  
DIN ISO  10243

241.14.25.
Muelle helicoidal especial  
DIN ISO  10243

241.15.25.
Muelle helicoidal especial  
DIN ISO  10243

241.16.25.
Muelle helicoidal especial  
DIN ISO  10243

241.17.25.
Muelle helicoidal especial  
DIN ISO  10243

241.14.32.
Muelle helicoidal especial  
DIN ISO  10243

241.15.32.
Muelle helicoidal especial  
DIN ISO  10243

241.16.32.
Muelle helicoidal especial  
DIN ISO  10243

241.17.32.
Muelle helicoidal especial  
DIN ISO  10243

241.14.40.
Muelle helicoidal especial  
DIN ISO  10243

241.15.40.
Muelle helicoidal especial  
DIN ISO  10243

241.16.40.
Muelle helicoidal especial  
DIN ISO  10243

241.17.40.
Muelle helicoidal especial  
DIN ISO  10243

F5

F36

F37

F38

F39

F40

F41

F42

F43

F44

F45

F46

F47

F48

F49

F50

F51
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241.14.50.
Muelle helicoidal especial  
DIN ISO  10243

241.15.50.
Muelle helicoidal especial  
DIN ISO  10243

241.16.50.
Muelle helicoidal especial  
DIN ISO  10243

241.17.50.
Muelle helicoidal especial  
DIN ISO  10243

241.14.63.
Muelle helicoidal especial  
DIN ISO  10243

241.15.63.
Muelle helicoidal especial  
DIN ISO  10243

241.19.
Muelle helicoidal especial, 3XLF,  
Color de marcaje "Blanco"

241.02.
Muelle helicoidal de perfil redondo

242.01.
Muelle de platillo DIN 2093

244.1.
FIBROFLEX®-Muelle de elastómero  
para FIBROFLEX®-Sistema de muelle

246.5.
FIBROFLEX®-Muelle redondo 80  
Shore A, según DIN ISO 10069-1

246.6.
FIBROFLEX®-Muelle redondo 90  
Shore A, para DIN ISO 10069-1

246.7.
FIBROFLEX®-Muelle redondo 95  
Shore A, para DIN ISO 10069-1

2461.4.
FIBROELAST®-Muelle redondo 70  
Shore A

2461.2.
Muelle redondo, de goma 70 Shore A

2441.5.
Perno de montaje

F6

F52

F53

F54

F55

F56

F57

F58

F59

F60

F62

F64

F66-85

F68

F70

F72

F74
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2441.6.
Perno de montaje roscado

2441.3.
Disco de muelle DIN ISO 10069-2

244.4.
Disco de apoyo

244.5.
Perno de guía

244.6.
Disco de apoyo para muelles de  
elastómero

244.7.
Disco de apoyo para muelles  
helicoidales

244.9.
Tubo distanciador

244.10.15.
Arandela

244.10.
Arandela

244.11.
Anillo distanciador

244.12.
Perno con valona

244.13.
Disco de posicionado

2441.14.
Disco roscado para muelles  
elastómero

2441.15.
Disco roscado para muelles  
helicoidales

2450.
Disco amortiguador

2441.18.
Perno de retención

F7

F74

F75

F75

F76

F76

F77

F78

F79

F80

F80

F81

F81

F82

F82

F83

F84
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2441.16.
Disco de apoyo

244.14.0.
Unidad de muelle para muelle de  
elastómero

2441.14.1.
Unidad de muelle para muelle de  
elastómero

244.15.0.
Unidad de muelle para muelle  
helicoidal

2441.15.1.
Unidad de muelle para muelle  
helicoidal

244.20./25./32./40.
Unidad de muelle con distanciador

244.20./25./32./40.3.
Unidad de muelle con distanciador,  
para altura limítada

244.16.
Unidad  distanciador y de ajuste  
para muelles

244.18.
Unidad distanziadora y de ajuste  
para muelle con Tornillo Allen con  
cabeza cónica

244.17.
Tornillo de tope con cabeza plana

241.00.1.
Tapón roscado (para muelles,  
ajustables)

2471.6.
Inserto de presión

247.6.
Muelle de retroceso

2531.7.
Bloque de muelle, redondo

252.7.
Bloque de muelle, angulares

2533.10.
Distanciador para la protección de  
herramientas

F8

F84

F86

F86

F87

F87

F88-89

F90

F92

F93

F94

F95

F96

F96

F97

F98

F99
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2533.20.
Distanciador con muelle para la  
protección de herramientas

2533.00.01.
Bisagra para distanciador

2532.2.
Rascador para el corte de pletinas

2470.10. .1
Perno de presión con muelle, fuerza  
del muelle normal, VDI 3004,  
Marcaje: amarillo

2470.10. .016. .1
Perno de presión con muelle, fuerza  
del muelle normal, VDI 3004,  
Marcaje: amarillo

2470.10. .3
Perno de presión con muelle, fuerza  
del muelle medio, VDI 3004,  
Marcaje: blanco

2470.10. .016. .3
Perno de presión con muelle, fuerza  
del muelle medio, VDI 3004,  
Marcaje: blanco

2470.10. .2
Perno de presión con muelle, fuerza  
del muelle aumentada, VDI 3004,  
Marcaje: rojo

2470.10. .016. .2
Perno de presión con muelle, fuerza  
del muelle aumentada, VDI 3004,  
Marcaje: rojo

2471.01.
Perno de presión con muelle, con  
bola, con ranura, fuerza del muelle  
normal

2471.31.
Perno de presión con muelle, con  
bola, con ranura, fuerza del muelle  
normal

2471.02.
Perno de presión con muelle, con  
bola, con ranura, fuerza del muelle  
aumentada

2471.32.
Perno de presión con muelle, con  
bola, con ranura, fuerza del muelle  
aumentada

2471.03.
Perno de presión con muelle, con  
bola, con hexágono interior, fuerza  
del muelle normal

2471.33.
Perno de presión con muelle, con  
bola, con hexágono interior, fuerza  
del muelle normal

2471.04.
Perno de presión con muelle, con  
bola, con hexágono interior, fuerza  
del muelle aumentada

F9

F100

F101

F102

F104

F105

F106

F107

F108

F109

F110

F110

F111

F111

F112

F112

F113
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2471.34.
Perno de presión con muelle, con  
bola, con hexágono interior, fuerza  
del muelle aumentada

2471.05.
Perno de presión con muelle, con  
bola, con ranura, fuerza del muelle  
normal

2471.35.
Perno de presión con muelle, con  
bola, con ranura, fuerza del muelle  
normal

2472.01.
Perno de presión con muelle, con  
perno, con ranura, fuerza del muelle  
normal

2472.31.
Perno de presión con muelle, con  
perno, con ranura, fuerza del muelle  
normal

2472.21.
Perno de presión con muelle, con  
perno, con ranura, fuerza del muelle  
normal

2472.22.
Perno de presión con muelle, con  
perno, con ranura, fuerza del muelle  
normal

2472.03.
Perno de presión con muelle, con  
perno, con hexágono interior, fuerza  
del muelle normal

2472.33.
Perno de presión con muelle, con  
perno, con hexágono interior, fuerza  
del muelle normal

2472.07.
Perno de presión con muelle, con  
perno y junta, con hexágono  
interior, fuerza del muelle normal

2472.37.
Perno de presión con muelle, con  
perno y junta, con hexágono  
interior, fuerza del muelle normal

2472.02.
Perno de presión con muelle, con  
perno, con ranura, fuerza del muelle  
aumentada

2472.08.
Perno de presión con muelle, con  
perno y junta, con hexágono  
interior, fuerza del muelle  
aumentada

2472.04.
Perno de presión con muelle, con  
perno, con hexágono interior, fuerza  
del muelle aumentada

2472.34.
Perno de presión con muelle, con  
perno, con hexágono interior, fuerza  
del muelle aumentada

2472.05.
Perno de presión con muelle, con  
perno, con ranura, fuerza del muelle  
normal

F10

F113

F114

F114

F115

F115

F116

F116

F117

F117

F118

F118

F119

F119

F120

F120

F121
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2472.35.
Perno de presión con muelle, con  
perno, con ranura, fuerza del muelle  
normal

2472.06.
Perno de presión con muelle, con  
perno, con ranura, fuerza del muelle  
aumentada

2472.36.
Perno de presión con muelle, con  
perno, con ranura, fuerza del muelle  
aumentada

2473.01.
Perno de presión con muelle, con  
perno, ejecución lisa, con valona

2473.02.
Perno de presión con muelle, con  
bola, ejecución lisa

2475.01.
Perno de presión con muelle, con  
bola, ejecución lisa, con valona

2475.02.
Perno de presión con muelle, con  
bola, ejecución lisa, con valona

2475.03.
Perno de presión con muelle, con  
bola, ejecución lisa, con valona

2475.04.
Perno de presión con muelle, con  
bola, ejecución lisa, con valona

2470.10.11
Herramienta de inserción

2470.12.010.017
Herramienta de inserción

2472.11.
Pieza de presión destornillador

2477. .1.01
Separador, sujeción inferior y lateral

2477. .1.02
Separador, sujeción por pletina

2478.10.
Elevador de piezas

2478.30. .1
Elevador de piezas
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2478.30. .2
Elevador de piezas con oreja y ojal

2478.30. .3
Rascador

2478.20.20.
Unidad de elevación (sin/con  
amortiguación) según norma  
Mercedes-Benz

2478.20.20.1.
Columna de guía para unidades de  
elevación según norma Mercedes- 
Benz

2478.20.20.2.
Manguito para unidades de  
elevación según Norma Mercedes- 
Benz

2478.20.20.3
Elemento de amortiguación para  
unidades de elevación según Norma  
Mercedes Benz

2478.20.20.4
Casquillo distanciador para  unidades 
de elevación según Norma  Mercedes 
Benz

2478.20.15.10
Elevador, redondos, con orificio de  
posicionado según Norma BMW

2478.20.15.20.
Unidad de elevación con bloque de  
montaje según Norma BMW

2478.20.15.23.
Regleta de elevación para Unidad de  
elevación según Norma BMW

2478.20.15.24.
Manguito de alojamiento para  
Unidad de elevación según Norma  
BMW

2478.20.15.30.
Unidad de elevación universal según  
Norma BMW

2478.
Perno con muelle de gas

2478.20. .1
Perno con muelle de gas según  
Norma VW

2052.71.
Casquillo de guía para perno con  
muelle 2478.20. .1

Muelles de gas - Descripción
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F135

F136

F137

F138
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Muelles de gas - Directivas de  
montaje

Muelles de gas - The Safer Choice

2479.030.
Muelle de gas (Perno de presión)  
tipo Allen, VDI 3004

2479.031.
Muelle de gas (Perno de presión)  
tipo Allen, VDI 3004

2479.032.
Muelle de gas (Perno de presión)  
tipo Allen, VDI 3004

2479.034.
Muelle de gas (Perno de presión)  
según norma WDX

2482.72.
Muelle de gas, pequeño tamaño,  
para fuerza reducida

2482.73. .1
Muelle de gas, pequeño tamaño,  
para fuerza reducida

2482.74. .2
Muelle de gas, pequeño tamaño,  
para fuerza reducida

2480.21.
Muelle de gas, pequeño tamaño,  
para fuerza reducida

2480.22. .1
Muelle de gas, pequeño tamaño,  
para fuerza reducida

2480.23.
Muelle de gas, pequeño tamaño,  
para fuerza reducida

2480.13.00250.
Muelle de gas, Standard

2480.13.00500.
Muelle de gas, Standard

2480.13.00750.
Muelle de gas, Standard

2480.12.01500.
Muelle de gas, Standard
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2480.13.03000.
Muelle de gas, Standard

2480.13.05000.
Muelle de gas, Standard

2480.13.07500.
Muelle de gas, Standard

2480.12.10000.
Muelle de gas, Standard

2488.13.00750.
Muelle de gas HEAVY DUTY

2488.13.01000.
Muelle de gas HEAVY DUTY

2488.13.01500.
Muelle de gas HEAVY DUTY

2488.13.02400.
Muelle de gas HEAVY DUTY

2488.13.04200.
Muelle de gas HEAVY DUTY

2488.13.06600.
Muelle de gas HEAVY DUTY

2488.13.09500.
Muelle de gas HEAVY DUTY

2488.13.20000.
Muelle de gas HEAVY DUTY

2496.12.00270.
Muelle de gas con orificio interior

2496.12.00490.
Muelle de gas con orificio interior

2496.12.01060.
Muelle de gas con orificio interior

2487.12.00170.
Muelle de gas POWERLINE
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2487.12.00320.
Muelle de gas POWERLINE

2487.12.00350.
Muelle de gas POWERLINE

2487.12.00500.
Muelle de gas POWERLINE

2487.12.00750. .1
Muelle de gas POWERLINE

2487.12.01000. .1
Muelle de gas POWERLINE

2487.12.01500.
Muelle de gas POWERLINE

2487.12.02400.
Muelle de gas POWERLINE

2487.12.04200.
Muelle de gas POWERLINE

2487.12.06600.
Muelle de gas POWERLINE

2487.12.09500.
Muelle de gas POWERLINE

2487.12.20000.
Muelle de gas POWERLINE

2497.12.00500.
Muelle de gas CX, Compact Xtreme

2497.12.01000.
Muelle de gas CX, Compact Xtreme

2497.12.01900.
Muelle de gas CX, Compact Xtreme

2490.14.00420.
Muelle de gas super-compacto

2490.14.00750.
Muelle de gas super-compacto

F15

F226-
227

F228-
229

F230-
231

F232-
233

F234-
235

F236-
237

F238-
239

F240-
241

F242-
243

F244-
245

F246-
247

F250-
251

F252-
253

F254-
255

F258-
259

F260-
261



Contenido

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

2490.14.01000.
Muelle de gas super-compacto

2490.14.01800.
Muelle de gas super-compacto

2490.14.03000.
Muelle de gas super-compacto

2490.14.04700.
Muelle de gas super-compacto

2490.14.07500.
Muelle de gas super-compacto

2490.14.11800.
Muelle de gas super-compacto

2490.14.18300.
Muelle de gas super-compacto

2485.12.00500.
Muelle de gas, para alturas  
reducidas

2485.12.00750.
Muelle de gas, para alturas  
reducidas

2485.12.01500.
Muelle de gas, para alturas  
reducidas

2486.12.00750.
Muelle de gas SPEED CONTROL, con  
estrangulador

2486.12.01500.
Muelle de gas SPEED CONTROL, con  
estrangulador

2486.12.03000.
Muelle de gas SPEED CONTROL, con  
estrangulador

2486.12.05000.
Muelle de gas SPEED CONTROL, con  
estrangulador

2486.22.03000.
Muelle de gas DS

2486.22.05000.
Muelle de gas DS
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2486.22.07500.
Muelle de gas DS

2480.32.
Muelle de gas roscado

2480.32.00250.
Muelle de gas roscado

2480.82.00250.
Muelle de gas roscado

2487.82.01000.
Muelle de gas con espárrago  
roscado, POWERLINE

2480.33.
Muelle de gas con pletina hexagonal

2484.13.00750.
Muelle de gas LCF, con  
amortiguación

2484.12.01500.
Muelle de gas LCF, con  
amortiguación

2484.13.03000.
Muelle de gas LCF, con  
amortiguación

2484.13.05000.
Muelle de gas LCF, con  
amortiguación

2484.13.07500.
Muelle de gas LCF, con  
amortiguación

2489.
Muelles de gas controlados

2491.
Muelles de aire comprimido según  
Norma VW

2495.
Sistemas de recipientes planos a  
presión

2494.
Placas compuestas

Muelle de gas - Accesorios
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2480.00.70.
Acumulador de presión

2480.015.
Placa de presión con amortiguación

2480.004.
Sombrerete de impacto

2480.009.
Placa de presión

2480.018.
Placa de presión

2480.019.
Placa de presión

2480.019.45.
Placa de presión según Norma  
Renault

2480.080.
Fuelle de protección  
para muelles de  gas

Sistemas de conexiones combinadas  
para muelles de gas

Montaje de muelles de gas en  
sistemas de conexiones combinadas  
Minimess

Instrucciones de montaje de  
mangueras en sistemas de  
conexiones combinadas Minimess

2480.00.23.
Accesorios de conexión y  
comprobación – Minimess

2480.00.24.
Accesorios de conexión y  
comprobación – Minimess

2480.00.10.
Conexión y comprobación – de  
casquillo cortante

Sistema de montaje de muelles de  
gas en conexiones combinadas – de  
casquillos cortantes

2480.00.26.
Conexion roscada con cono de 24°
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2480.00.25.
Manguera para conexión con cono  
de 24°

2480.00.27.01.
Sistema de conexiones combinadas,  
24° - Micro cono

2480.00.27.
Sistema de conexiones combinadas,  
24° - Micro cono

2480.00.28.
Sistema de conexiones combinadas,  
24° - Micro cono

2480.00.22.
Micro-conexiones combinadas

2480.00.34.
Micro-dispositivo de control

2480.00.30.
Dispositivo de control

2480.00.31.
Dispositivo de control

2480.00.30.13
Dispositivo de control

2480.00.39.05.
Dispositivo de control multiple

2480.00.31.11
Dispositivo de control

2480.00.39.01.
Dispositivo de control múltiple para  
el control individual de varios  
muelles al mismo tiempo

2480.00.45.
Interruptor presostático de  
membrana

2480.00.90.
Wireless Pressure Monitoring -  
control de muelles de gas por ondas  
de radio

2480.00.32.21
Dispositivo de llenado y control

2480.00.31.02
Manguera de llenado
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2480.00.32.07
Reductor de presión para botellas de  
gas

2480.00.32.71.
Compresor compacto de gas de  
nitrógeno

2480.00.35.
Dispositivo de medición de la fuerza  
para muelles de gas

2480.00.35.04
Dispositivo de medición de la fuerza  
para muelles de gas

2480.00.50.11
Juego de herramientas para el  
montaje de muelles de gas

2480.00.50.04
Cono de montaje

2480.00.50.20.
Servicestation, móvil, para muelles  
de gas

2480.00.54.10
Prensa Manguera, neumática

2480.00.54.03
Tijeras para cortar manguera

Muelles de gas - Ejemplos de  
aplicación

F20
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Diagrama de incremento
de la fuerza inicial 750 daN
– Muelle de gas
– Muelle helicoidal 
– Muelle FIBROFLEX® 
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Diagrama de incremento

de la fuerza inicial 750 daN

– Muelle de gas

– Muelle helicoidal 
– Muelle FIBROFLEX® 
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Muelles  
helicoidales 
DIN ISO 10243

F23
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Temperatura de trabajo

Los materiales empleados son aptos hasta 
una temperatura de trabajo de 250°C. 
Este valor es orientativo; las temperaturas 
tolerables dependen también del esfuerzo. 
También hay que tener en cuenta que a 
partir de 100°C baja el módulo de elasticidad 
y se produce una fatiga del material.

Carreras de muelle en la zona de
resistencia permanente

62% del recorrido total del muelle Sn (100%), 
lo que equivale a una tension de impulsión 
tzul. de 800 N/mm2 y una tensión de carrera.

Cálculo de la fuerza del muelle

La fuerza del muelle es el resultado de 
relación del muelle R x carrera del muelle.

Fuerza y carrera del muelle

En la tabla figuran los datos 
correspondientes a las carreras de muelle 
del 30, 40, 45, 55, 62, 80 y 100%, valores 
intermedios pueden determinarse con ayuda 
del diagrama de resistencia permanente.

Zonas de tiempos y resistencia
permanente

La duración de un muelle helicoidal depende 
del tipo elegido, de las condiciones de 
trabajo y del material del muelle. Una 
carrera apropiada del muelle (relación entre 
distancia de pretensión y carrera de trabajo), 
así como la observación de la tensión de 
impulsión admisible (de acuerdo con la 
tabla y el diagrama) son la condición previa 
decisiva para una larga duración del muelle.

Los valores admisibles de la tensión de 
impulsión y tracción, respectivamente, 
dependen del material del muelle. Los 
muelles helicoidales especiales FIBRO se 
fabrican exclusivamente de acero especial 
cromovanadio 50 Cr V4, bonificado y tratado 
por chorro de bolsas, procedimiento idóneo 
para su aplicación.

En la zona de resistencia permanente y bajo 
carga dinámica, la tensión de impulsión 
admisible es de tzul. 800 N/mm2 y la tensión 
de carrera admisible th de 400 N/mm2. 
Tensiones superiores son admisibles 
únicamente en la zona de resistencia/tiempo 
bajo carga totalmente o casi estática.

Temperaturas de trabajo extremas, cargas 
laterales, movimientos por impacto, 
vibraciones por resonancia, acortan la 
duración de los muelles con carga dinámica, 
efectos que pueden ser aminorados 
mediante una tensión de impulsión inferior.

Muelles helicoidales especiales

F24 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 
Dd =  Diámetro del perno (guiado interior) en mm 
L0 =  Longitud del muelle en reposo
L1…Ln =  Longitudes del muelle bajo carga, en función de las fuerzas 

de muelle F1...F
LBL = Longitud del muelle totalmente comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en función de las longitudes de 
muelle L1...Ln

Sv1…Sv7 =  distancia min. de pretensión de las carreras de muelle  
S1...S7 (trabajan do en el área de resistencia permanente) 

S1…Sn =  Carreras de muelle en función de las fuerzas  
de muelle F1...Fn 

R = Relación del muelle en N/mm 
SA1…SA7 = Carrera de trabajo

Carrera de trabajo del muelle SA1...SA7 = Recorrido total del muelle (S1...S7)
menos recorrido de pretensión (Sv1...Sv7).
Observe: la carrera del muelle no deberia exceder del 80%.

Diagrama de tiempos
y de resistencia permanente
Muelles helicoidales especiales

241.

* Aplicación en la zona de resistencia permanente: 
hasta 45% de recorrido del muelle – pretensión 13%, 
p.e. 55% de recorrido requiere una pretensión del 23%
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Temperatura de trabajo

Los materiales empleados son aptos hasta 
una temperatura de trabajo de 250°C. 
Este valor es orientativo; las temperaturas 
tolerables dependen también del esfuerzo. 
También hay que tener en cuenta que a 
partir de 100°C baja el módulo de elasticidad 
y se produce una fatiga del material.

Carreras de muelle en la zona de
resistencia permanente

62% del recorrido total del muelle Sn (100%), 
lo que equivale a una tension de impulsión 
tzul. de 800 N/mm2 y una tensión de carrera.

Cálculo de la fuerza del muelle

La fuerza del muelle es el resultado de 
relación del muelle R x carrera del muelle.

Fuerza y carrera del muelle

En la tabla figuran los datos 
correspondientes a las carreras de muelle 
del 30, 40, 45, 55, 62, 80 y 100%, valores 
intermedios pueden determinarse con ayuda 
del diagrama de resistencia permanente.

Zonas de tiempos y resistencia
permanente

La duración de un muelle helicoidal depende 
del tipo elegido, de las condiciones de 
trabajo y del material del muelle. Una 
carrera apropiada del muelle (relación entre 
distancia de pretensión y carrera de trabajo), 
así como la observación de la tensión de 
impulsión admisible (de acuerdo con la 
tabla y el diagrama) son la condición previa 
decisiva para una larga duración del muelle.

Los valores admisibles de la tensión de 
impulsión y tracción, respectivamente, 
dependen del material del muelle. Los 
muelles helicoidales especiales FIBRO se 
fabrican exclusivamente de acero especial 
cromovanadio 50 Cr V4, bonificado y tratado 
por chorro de bolsas, procedimiento idóneo 
para su aplicación.

En la zona de resistencia permanente y bajo 
carga dinámica, la tensión de impulsión 
admisible es de tzul. 800 N/mm2 y la tensión 
de carrera admisible th de 400 N/mm2. 
Tensiones superiores son admisibles 
únicamente en la zona de resistencia/tiempo 
bajo carga totalmente o casi estática.

Temperaturas de trabajo extremas, cargas 
laterales, movimientos por impacto, 
vibraciones por resonancia, acortan la 
duración de los muelles con carga dinámica, 
efectos que pueden ser aminorados 
mediante una tensión de impulsión inferior.

Muelles helicoidales especiales
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Dh = Diámetro del casquillo 
Dd =  Diámetro del perno (guiado interior) en mm 
L0 =  Longitud del muelle en reposo
L1…Ln =  Longitudes del muelle bajo carga, en función de las fuerzas 

de muelle F1...F
LBL = Longitud del muelle totalmente comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en función de las longitudes de 
muelle L1...Ln

Sv1…Sv7 =  distancia min. de pretensión de las carreras de muelle  
S1...S7 (trabajan do en el área de resistencia permanente) 

S1…Sn =  Carreras de muelle en función de las fuerzas  
de muelle F1...Fn 

R = Relación del muelle en N/mm 
SA1…SA7 = Carrera de trabajo

Carrera de trabajo del muelle SA1...SA7 = Recorrido total del muelle (S1...S7)
menos recorrido de pretensión (Sv1...Sv7).
Observe: la carrera del muelle no deberia exceder del 80%.

Diagrama de tiempos
y de resistencia permanente
Muelles helicoidales especiales

241.

* Aplicación en la zona de resistencia permanente: 
hasta 45% de recorrido del muelle – pretensión 13%, 
p.e. 55% de recorrido requiere una pretensión del 23%
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Muelle helicoidal especial, XSF, Color de marcaje "Violeta"
Fuerza de
pretensión

F
F

nF

Reccorido de
pretensión SV

dD

AS

S

S S

1

n

L

0
L

1
L 2

L n
L BL

2

hD

2

1

H15

Dh =

Dd =

L0 =

L1…Ln =

LBL =

F1…Fn =

SV1…SV7 =

Diámetro del casquillo

Diámetro de perno

Longitud del muelle en
reposo

Longitudes bajo carga,
en función de las fuerzas
de muelle F1…Fn

Longitud del muelle
totalmente comprimido
Fuerzas de muelle en N
en función de las longi-
tudes de muelle L1…Ln

Recorrido mínimo de
pretensión en función
de las carreras de
muelle S1…S7

S1…Sn =

R =

SA1…SA7 =

Reccoridos de muelle en función de
las fuerzas de muelle F1…Fn

Relación muelle N/mm

Carrera de trabajo

F26

Código Dh Dd L0 R
45%

S1 SV1 SA1 F1

62%
S2 SV2 SA2 F2

80%
S3 SV3 SA3 F3

100%
Sn Fn

241.13.20.025 20 10 25 32.1 6.3 1.8 4.5 202 8.7 4.2 4.5 279 11.2 8.1 3.1 360 14 449
241.13.20.032 20 10 32 24.7 8.1 2.3 5.8 200 11.2 5.4 5.8 276 14.4 10.4 4 356 18 445
241.13.20.038 20 10 38 20.7 9.9 2.9 7 205 13.6 6.6 7 282 17.6 12.8 4.8 364 22 455
241.13.20.044 20 10 44 17.8 11.7 3.4 8.3 208 16.1 7.8 8.3 287 20.8 15.1 5.7 370 26 463
241.13.20.051 20 10 51 15.3 13.5 3.9 9.6 207 18.6 9 9.6 285 24 17.4 6.6 367 30 459
241.13.20.064 20 10 64 12.1 17.1 4.9 12.2 207 23.6 11.4 12.2 285 30.4 22 8.4 368 38 460
241.13.20.076 20 10 76 10.2 20.2 5.9 14.4 207 27.9 13.5 14.4 285 36 26.1 9.9 367 45 459
241.13.20.089 20 10 89 8.6 23.9 6.9 17 205 32.9 15.9 17 283 42.4 30.7 11.7 365 53 456
241.13.20.102 20 10 102 7.5 27.9 8.1 19.8 209 38.4 18.6 19.8 288 49.6 36 13.6 372 62 465
241.13.20.115 20 10 115 6.7 31.5 9.1 22.4 211 43.4 21 22.4 291 56 40.6 15.4 375 70 469
241.13.20.127 20 10 127 6.1 34.6 10 24.6 211 47.7 23.1 24.6 291 61.6 44.7 16.9 376 77 470
241.13.20.139 20 10 139 5.5 38.2 11 27.2 210 52.7 25.5 27.2 290 68 49.3 18.7 374 85 468
241.13.20.152 20 10 152 5.1 41.9 12.1 29.8 213 57.7 27.9 29.8 294 74.4 53.9 20.5 379 93 474
241.13.20.305 20 10 305 2.5 84.6 24.4 60.2 212 116.6 56.4 60.2 291 150.4 109 41.4 376 188 470
241.13.25.025 25 12.5 25 52.7 6.3 1.8 4.5 332 8.7 4.2 4.5 457 11.2 8.1 3.1 590 14 738
241.13.25.032 25 12.5 32 40 8.1 2.3 5.8 324 11.2 5.4 5.8 446 14.4 10.4 4 576 18 720
241.13.25.038 25 12.5 38 33.3 9.9 2.9 7 330 13.6 6.6 7 454 17.6 12.8 4.8 586 22 733
241.13.25.044 25 12.5 44 28.6 11.2 3.2 8 322 15.5 7.5 8 443 20 14.5 5.5 572 25 715
241.13.25.051 25 12.5 51 24.7 13.5 3.9 9.6 333 18.6 9 9.6 459 24 17.4 6.6 593 30 741
241.13.25.064 25 12.5 64 19.4 17.1 4.9 12.2 332 23.6 11.4 12.2 457 30.4 22 8.4 590 38 737
241.13.25.076 25 12.5 76 16.3 20.2 5.9 14.4 330 27.9 13.5 14.4 455 36 26.1 9.9 587 45 734
241.13.25.089 25 12.5 89 15.9 23.9 6.9 17 379 32.9 15.9 17 522 42.4 30.7 11.7 674 53 843
241.13.25.102 25 12.5 102 12.1 27.4 7.9 19.5 332 37.8 18.3 19.5 458 48.8 35.4 13.4 590 61 738
241.13.25.115 25 12.5 115 10.8 31.5 9.1 22.4 340 43.4 21 22.4 469 56 40.6 15.4 605 70 756
241.13.25.127 25 12.5 127 9.8 34.6 10 24.6 340 47.7 23.1 24.6 468 61.6 44.7 16.9 604 77 755
241.13.25.139 25 12.5 139 8.9 38.2 11 27.2 340 52.7 25.5 27.2 469 68 49.3 18.7 605 85 756
241.13.25.152 25 12.5 152 8.1 41.9 12.1 29.8 339 57.7 27.9 29.8 467 74.4 53.9 20.5 603 93 753
241.13.25.178 25 12.5 178 6.9 49.1 14.2 34.9 338 67.6 32.7 34.9 466 87.2 63.2 24 602 109 752
241.13.25.203 25 12.5 203 6.1 55.8 16.1 39.7 340 76.9 37.2 39.7 469 99.2 71.9 27.3 605 124 756
241.13.25.305 25 12.5 305 4 84.6 24.4 60.2 338 116.6 56.4 60.2 466 150.4 109 41.4 602 188 752
241.13.32.038 32 16 38 43.8 9.9 2.9 7 434 13.6 6.6 7 597 17.6 12.8 4.8 771 22 964
241.13.32.044 32 16 44 37.5 11.7 3.4 8.3 439 16.1 7.8 8.3 604 20.8 15.1 5.7 780 26 975
241.13.32.051 32 16 51 32.3 13.9 4 9.9 451 19.2 9.3 9.9 621 24.8 18 6.8 801 31 1001
241.13.32.064 32 16 64 25.4 17.6 5.1 12.5 446 24.2 11.7 12.5 614 31.2 22.6 8.6 792 39 991
241.13.32.076 32 16 76 21.3 21.1 6.1 15 450 29.1 14.1 15 621 37.6 27.3 10.3 801 47 1001
241.13.32.089 32 16 89 18.1 25.2 7.3 17.9 456 34.7 16.8 17.9 628 44.8 32.5 12.3 811 56 1014
241.13.32.102 32 16 102 15.8 28.8 8.3 20.5 455 39.7 19.2 20.5 627 51.2 37.1 14.1 809 64 1011
241.13.32.115 32 16 115 13.9 32.9 9.5 23.4 457 45.3 21.9 23.4 629 58.4 42.3 16.1 812 73 1015
241.13.32.127 32 16 127 12.6 36.5 10.5 25.9 459 50.2 24.3 25.9 633 64.8 47 17.8 816 81 1021
241.13.32.139 32 16 139 11.4 40 11.6 28.5 457 55.2 26.7 28.5 629 71.2 51.6 19.6 812 89 1015
241.13.32.152 32 16 152 10.5 43.6 12.6 31 458 60.1 29.1 31 631 77.6 56.3 21.3 815 97 1018
241.13.32.178 32 16 178 8.9 51.3 14.8 36.5 457 70.7 34.2 36.5 629 91.2 66.1 25.1 812 114 1015
241.13.32.203 32 16 203 7.8 59 17 41.9 460 81.2 39.3 41.9 634 104.8 76 28.8 817 131 1022
241.13.32.254 32 16 254 6.2 73.3 21.2 52.2 455 101.1 48.9 52.2 627 130.4 94.5 35.9 808 163 1011
241.13.32.305 32 16 305 5.2 88.7 25.6 63 461 122.1 59.1 63 635 157.6 114.3 43.3 820 197 1024

241.13. Muelle helicoidal especial, XSF, Color de marcaje "Violeta"



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Fuerza de
pretensión

F
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nF

Reccorido de
pretensión SV
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Dh =

Dd =

L0 =

L1…Ln =

LBL =

F1…Fn =

SV1…SV7 =

Diámetro del casquillo

Diámetro de perno

Longitud del muelle en
reposo

Longitudes bajo carga,
en función de las fuerzas
de muelle F1…Fn

Longitud del muelle
totalmente comprimido
Fuerzas de muelle en N
en función de las longi-
tudes de muelle L1…Ln

Recorrido mínimo de
pretensión en función
de las carreras de
muelle S1…S7

S1…Sn =

R =

SA1…SA7 =

Reccoridos de muelle en función de
las fuerzas de muelle F1…Fn

Relación muelle N/mm

Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial, XSF, Color de marcaje "Violeta"

F27

Código Dh Dd L0 R
45%

S1 SV1 SA1 F1

62%
S2 SV2 SA2 F2

80%
S3 SV3 SA3 F3

100%
Sn Fn

241.13.40.051 40 20 51 50.8 11.7 3.4 8.3 594 16.1 7.8 8.3 819 20.8 15.1 5.7 1057 26 1321
241.13.40.064 40 20 64 39.7 15.3 4.4 10.9 607 21.1 10.2 10.9 837 27.2 19.7 7.5 1080 34 1350
241.13.40.076 40 20 76 33.1 18 5.2 12.8 596 24.8 12 12.8 821 32 23.2 8.8 1059 40 1324
241.13.40.089 40 20 89 28.1 21.6 6.2 15.4 607 29.8 14.4 15.4 836 38.4 27.8 10.6 1079 48 1349
241.13.40.102 40 20 102 24.5 24.8 7.2 17.6 606 34.1 16.5 17.6 835 44 31.9 12.1 1078 55 1348
241.13.40.115 40 20 115 21.6 28.4 8.2 20.2 612 39.1 18.9 20.2 844 50.4 36.5 13.9 1089 63 1361
241.13.40.127 40 20 127 19.5 31.5 9.1 22.4 614 43.4 21 22.4 846 56 40.6 15.4 1092 70 1365
241.13.40.139 40 20 139 17.8 34.2 9.9 24.3 609 47.1 22.8 24.3 839 60.8 44.1 16.7 1082 76 1353
241.13.40.152 40 20 152 16.3 37.8 10.9 26.9 616 52.1 25.2 26.9 849 67.2 48.7 18.5 1095 84 1369
241.13.40.178 40 20 178 13.8 44.5 12.9 31.7 615 61.4 29.7 31.7 847 79.2 57.4 21.8 1093 99 1366
241.13.40.203 40 20 203 12.1 50.8 14.7 36.2 615 70.1 33.9 36.2 848 90.4 65.5 24.9 1094 113 1367
241.13.40.254 40 20 254 9.7 63.9 18.5 45.4 620 88 42.6 45.4 854 113.6 82.4 31.2 1102 142 1377
241.13.40.305 40 20 305 8 77 22.2 54.7 616 106 51.3 54.7 848 136.8 99.2 37.6 1094 171 1368
241.13.50.064 50 25 64 80.2 16.6 4.8 11.8 1335 22.9 11.1 11.8 1840 29.6 21.5 8.1 2374 37 2967
241.13.50.076 50 25 76 66.9 20.2 5.9 14.4 1355 27.9 13.5 14.4 1867 36 26.1 9.9 2408 45 3011
241.13.50.089 50 25 89 56.6 23.9 6.9 17 1350 32.9 15.9 17 1860 42.4 30.7 11.7 2400 53 3000
241.13.50.102 50 25 102 40.3 27.9 8.1 19.8 1124 38.4 18.6 19.8 1549 49.6 36 13.6 1999 62 2499
241.13.50.115 50 25 115 43.5 31.5 9.1 22.4 1370 43.4 21 22.4 1888 56 40.6 15.4 2436 70 3045
241.13.50.127 50 25 127 39.3 35.1 10.1 25 1379 48.4 23.4 25 1901 62.4 45.2 17.2 2452 78 3065
241.13.50.139 50 25 139 35.8 38.2 11 27.2 1369 52.7 25.5 27.2 1887 68 49.3 18.7 2434 85 3043
241.13.50.152 50 25 152 32.8 42.3 12.2 30.1 1387 58.3 28.2 30.1 1912 75.2 54.5 20.7 2467 94 3083
241.13.50.178 50 25 178 27.8 49.5 14.3 35.2 1376 68.2 33 35.2 1896 88 63.8 24.2 2446 110 3058
241.13.50.203 50 25 203 24.2 56.7 16.4 40.3 1372 78.1 37.8 40.3 1891 100.8 73.1 27.7 2439 126 3049
241.13.50.254 50 25 254 19.2 71.5 20.7 50.9 1374 98.6 47.7 50.9 1893 127.2 92.2 35 2442 159 3053
241.13.50.305 50 25 305 16 86.4 25 61.4 1382 119 57.6 61.4 1905 153.6 111.4 42.2 2458 192 3072

241.13. Muelle helicoidal especial, XSF, Color de marcaje "Violeta"



Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.15.10.025 10,0 5,0  25 16,0  3,3  1,4  1,9  53  4,4  1,4  3,0  70  5,0  1,4  3,6  80   5,5   2,0  3,5  88
241.15.10.032 10,0 5,0  32 13,1  3,9  1,7  2,2  51  5,2  1,7  3,5  68  5,9  1,7  4,2  77   6,5   2,3  4,2  85
241.15.10.038 10,0 5,0  38 11,9  4,8  2,1  2,7  57  6,4  2,1  4,3  76  7,2  2,1  5,1  86   8,0   2,9  5,1  95
241.15.10.044 10,0 5,0  44 10,3  5,7  2,5  3,2  59  7,6  2,5  5,1  78  8,6  2,5  6,1  89   9,5   3,4  6,1  98
241.15.10.051 10,0 5,0  51  8,9  6,3  2,7  3,6  56  8,4  2,7  5,7  75  9,5  2,7  6,8  85  10,5   3,8  6,7  93
241.15.10.064 10,0 5,0  64  7,6  8,1  3,5  4,6  62 10,8  3,5  7,3  82 12,2  3,5  8,7  93  13,5   4,9  8,6 103
241.15.10.076 10,0 5,0  76  5,3  9,9  4,3  5,6  52 13,2  4,3  8,9  70 14,9  4,3 10,6  79  16,5   5,9 10,6  87
241.15.10.305 10,0 5,0 305  1,6 40,8 17,7 23,1  65 54,4 17,7 36,7  87 61,2 17,7 43,5  98  68,0  24,5 43,5 109

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.15.10.025 10,0 5,0  25 16,0  6,1  2,5  3,6  98  6,8  3,3  3,5 109   8,8  6,4  2,4  141  11,0  14,0 176,0
241.15.10.032 10,0 5,0  32 13,1  7,2  3,0  4,2  94  8,1  3,9  4,2 106  10,4  7,5  2,9  136  13,0  19,0 170,3
241.15.10.038 10,0 5,0  38 11,9  8,8  3,7  5,1 105  9,9  4,8  5,1 118  12,8  9,3  3,5  152  16,0  22,0 190,4
241.15.10.044 10,0 5,0  44 10,3 10,5  4,4  6,1 108 11,8  5,7  6,1 122  15,2 11,0  4,2  157  19,0  25,0 195,7
241.15.10.051 10,0 5,0  51  8,9 11,6  4,8  6,8 103 13,0  6,3  6,7 116  16,8 12,2  4,6  150  21,0  30,0 186,9
241.15.10.064 10,0 5,0  64  7,6 14,9  6,2  8,7 113 16,7  8,1  8,6 127  21,6 15,7  5,9  164  27,0  37,0 205,2
241.15.10.076 10,0 5,0  76  5,3 18,2  7,6 10,6  96 20,5  9,9 10,6 109  26,4 19,1  7,3  140  33,0  43,0 174,9
241.15.10.305 10,0 5,0 305  1,6 74,8 31,3 43,5 120 84,3 40,8 43,5 135 108,8 78,9 29,9  174 136,0 169,0 217,6

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.14.10.025 10,0 5,0  25 10,0  3,9  1,7  2,2  39  5,2  1,7  3,5  52  5,9  1,7  4,2  59   6,5   2,3  4,2  65
241.14.10.032 10,0 5,0  32  8,5  4,8  2,1  2,7  41  6,4  2,1  4,3  54  7,2  2,1  5,1  61   8,0   2,9  5,1  68
241.14.10.038 10,0 5,0  38  6,8  6,0  2,6  3,4  41  8,0  2,6  5,4  54  9,0  2,6  6,4  61  10,0   3,6  6,4  68
241.14.10.044 10,0 5,0  44  6,0  6,9  3,0  3,9  41  9,2  3,0  6,2  55 10,4  3,0  7,4  62  11,5   4,1  7,4  69
241.14.10.051 10,0 5,0  51  5,0  8,1  3,5  4,6  41 10,8  3,5  7,3  54 12,2  3,5  8,7  61  13,5   4,9  8,6  68
241.14.10.064 10,0 5,0  64  4,3 10,2  4,4  5,8  44 13,6  4,4  9,2  58 15,3  4,4 10,9  66  17,0   6,1 10,9  73
241.14.10.076 10,0 5,0  76  3,2 12,0  5,2  6,8  38 16,0  5,2 10,8  51 18,0  5,2 12,8  58  20,0   7,2 12,8  64
241.14.10.305 10,0 5,0 305  1,1 48,9 21,2 27,7  54 65,2 21,2 44,0  72 73,4 21,2 52,2  81  81,5  29,3 52,2  90

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.14.10.025 10,0 5,0  25 10,0  7,2  3,0  4,2  72   8,1  3,9  4,2  81  10,4  7,5  2,9 104  13,0  12,0 130,0
241.14.10.032 10,0 5,0  32  8,5  8,8  3,7  5,1  75   9,9  4,8  5,1  84  12,8  9,3  3,5 109  16,0  16,0 136,0
241.14.10.038 10,0 5,0  38  6,8 11,0  4,6  6,4  75  12,4  6,0  6,4  84  16,0 11,6  4,4 109  20,0  18,0 136,0
241.14.10.044 10,0 5,0  44  6,0 12,7  5,3  7,4  76  14,3  6,9  7,4  86  18,4 13,3  5,1 110  23,0  21,0 138,0
241.14.10.051 10,0 5,0  51  5,0 14,9  6,2  8,7  75  16,7  8,1  8,6  84  21,6 15,7  5,9 108  27,0  24,0 135,0
241.14.10.064 10,0 5,0  64  4,3 18,7  7,8 10,9  80  21,1 10,2 10,9  91  27,2 19,7  7,5 117  34,0  30,0 146,2
241.14.10.076 10,0 5,0  76  3,2 22,0  9,2 12,8  70  24,8 12,0 12,8  79  32,0 23,2  8,8 102  40,0  36,0 128,0
241.14.10.305 10,0 5,0 305  1,1 89,7 37,5 52,2  99 101,0 48,9 52,2 111 130,4 94,5 35,9 143 163,0 142,0 179,3

∅10

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

241.15. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Azul“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

241.14. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Verde“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

F28

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.17.10.025 10,0 5,0  25 34,3  2,1  0,9  1,2 72  2,8  0,9  1,9  96  3,1  0,9  2,2 106  3,5  1,4  2,1 120
241.17.10.032 10,0 5,0  32 25,5  2,4  1,0  1,4 61  3,2  1,0  2,2  82  3,6  1,0  2,6  92  4,0  1,5  2,5 102
241.17.10.038 10,0 5,0  38 21,6  3,5  1,5  2,0 76  4,6  1,5  3,1  99  5,2  1,5  3,7 112  5,8  2,2  3,6 125
241.17.10.044 10,0 5,0  44 17,9  3,9  1,7  2,2 70  5,2  1,7  3,5  93  5,8  1,7  4,1 104  6,5  2,5  4,0 116
241.17.10.051 10,0 5,0  51 15,1  4,5  1,9  2,6 68  6,0  1,9  4,1  91  6,7  1,9  4,8 101  7,5  2,9  4,6 113
241.17.10.064 10,0 5,0  64 12,3  6,4  2,8  3,6 78  8,5  2,8  5,7 104  9,6  2,8  6,8 118 10,7  4,1  6,6 131
241.17.10.076 10,0 5,0  76 10,2  7,4  3,2  4,2 75  9,8  3,2  6,6 100 11,1  3,2  7,9 113 12,3  4,7  7,6 125
241.17.10.305 10,0 5,0 305  2,5 31,2 13,5 17,7 76 41,6 13,5 28,1 102 46,8 13,5 33,3 115 52,0 20,0 32,0 127

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.17.10.025 10,0 5,0  25 34,3  3,8  1,7  2,1 130  4,3  2,2  2,1 148  5,6  4,1  1,5 192   7,0  18,0 240,4
241.17.10.032 10,0 5,0  32 25,5  4,4  1,9  2,5 112  5,0  2,5  2,5 128  6,4  4,7  1,7 163   8,0  24,0 204,1
241.17.10.038 10,0 5,0  38 21,6  6,4  2,8  3,6 138  7,2  3,6  3,6 155  9,3  6,8  2,5 201  11,6  26,4 250,3
241.17.10.044 10,0 5,0  44 17,9  7,2  3,1  4,1 129  8,1  4,1  4,0 145 10,4  7,6  2,8 186  13,0  31,0 232,1
241.17.10.051 10,0 5,0  51 15,1  8,2  3,6  4,6 124  9,3  4,7  4,6 141 12,0  8,8  3,2 181  15,0  36,0 226,7
241.17.10.064 10,0 5,0  64 12,3 11,7  5,2  6,5 143 13,2  6,7  6,5 162 17,0 12,4  4,6 208  21,3  42,7 261,1
241.17.10.076 10,0 5,0  76 10,2 13,5  6,0  7,5 138 15,2  7,7  7,5 155 19,7 14,4  5,3 201  24,6  51,4 250,9
241.17.10.305 10,0 5,0 305  2,5 57,2 25,2 32,0 140 64,5 32,5 32,0 158 83,2 60,8 22,4 204 104,0 201,0 254,8

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.16.10.025 10,0 5,0  25 22,6  2,7  1,2  1,5  61  3,6  1,2  2,4  81  4,0  1,2  2,8  90  4,5  1,6  2,9 102
241.16.10.032 10,0 5,0  32 17,7  3,5  1,5  2,0  62  4,7  1,5  3,2  83  5,3  1,5  3,8  94  5,9  2,1  3,8 104
241.16.10.038 10,0 5,0  38 16,7  4,2  1,8  2,4  70  5,6  1,8  3,8  94  6,3  1,8  4,5 105  7,0  2,5  4,5 117
241.16.10.044 10,0 5,0  44 14,7  5,1  2,2  2,9  75  6,8  2,2  4,6 100  7,7  2,2  5,5 113  8,5  3,1  5,4 125
241.16.10.051 10,0 5,0  51 12,8  5,7  2,5  3,2  73  7,6  2,5  5,1  97  8,6  2,5  6,1 110  9,5  3,4  6,1 122
241.16.10.064 10,0 5,0  64 10,8  7,5  3,3  4,2  81 10,0  3,3  6,7 108 11,3  3,3  8,0 122 12,5  4,5  8,0 135
241.16.10.076 10,0 5,0  76  7,8  8,7  3,8  4,9  68 11,6  3,8  7,8  90 13,1  3,8  9,3 102 14,5  5,2  9,3 113
241.16.10.305 10,0 5,0 305  2,0 36,0 15,6 20,4  72 48,0 15,6 32,4  96 54,0 15,6 38,4 108 60,0 21,6 38,4 120

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.16.10.025 10,0 5,0  25 22,6  4,9  2,0  2,9 111  5,5  2,7  2,8 124  7,1  5,2  1,9 160   8,9  16,1 201,1
241.16.10.032 10,0 5,0  32 17,7  6,4  2,7  3,7 113  7,3  3,5  3,8 129  9,4  6,8  2,6 166  11,7  20,3 207,1
241.16.10.038 10,0 5,0  38 16,7  7,7  3,2  4,5 129  8,7  4,2  4,5 145 11,2  8,1  3,1 187  14,0  24,0 233,8
241.16.10.044 10,0 5,0  44 14,7  9,4  3,9  5,5 138 10,5  5,1  5,4 154 13,6  9,9  3,7 200  17,0  27,0 249,9
241.16.10.051 10,0 5,0  51 12,8 10,5  4,4  6,1 134 11,8  5,7  6,1 151 15,2 11,0  4,2 195  19,0  32,0 243,2
241.16.10.064 10,0 5,0  64 10,8 13,8  5,8  8,0 149 15,5  7,5  8,0 167 20,0 14,5  5,5 216  25,0  39,0 270,0
241.16.10.076 10,0 5,0  76  7,8 16,0  6,7  9,3 125 18,0  8,7  9,3 140 23,2 16,8  6,4 181  29,0  47,0 226,2
241.16.10.305 10,0 5,0 305  2,0 66,0 27,6 38,4 132 74,4 36,0 38,4 149 96,0 69,6 26,4 192 120,0 185,0 240,0

∅10

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.17. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Amarillo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

241.16. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Rojo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código



Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.15.10.025 10,0 5,0  25 16,0  3,3  1,4  1,9  53  4,4  1,4  3,0  70  5,0  1,4  3,6  80   5,5   2,0  3,5  88
241.15.10.032 10,0 5,0  32 13,1  3,9  1,7  2,2  51  5,2  1,7  3,5  68  5,9  1,7  4,2  77   6,5   2,3  4,2  85
241.15.10.038 10,0 5,0  38 11,9  4,8  2,1  2,7  57  6,4  2,1  4,3  76  7,2  2,1  5,1  86   8,0   2,9  5,1  95
241.15.10.044 10,0 5,0  44 10,3  5,7  2,5  3,2  59  7,6  2,5  5,1  78  8,6  2,5  6,1  89   9,5   3,4  6,1  98
241.15.10.051 10,0 5,0  51  8,9  6,3  2,7  3,6  56  8,4  2,7  5,7  75  9,5  2,7  6,8  85  10,5   3,8  6,7  93
241.15.10.064 10,0 5,0  64  7,6  8,1  3,5  4,6  62 10,8  3,5  7,3  82 12,2  3,5  8,7  93  13,5   4,9  8,6 103
241.15.10.076 10,0 5,0  76  5,3  9,9  4,3  5,6  52 13,2  4,3  8,9  70 14,9  4,3 10,6  79  16,5   5,9 10,6  87
241.15.10.305 10,0 5,0 305  1,6 40,8 17,7 23,1  65 54,4 17,7 36,7  87 61,2 17,7 43,5  98  68,0  24,5 43,5 109

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.15.10.025 10,0 5,0  25 16,0  6,1  2,5  3,6  98  6,8  3,3  3,5 109   8,8  6,4  2,4  141  11,0  14,0 176,0
241.15.10.032 10,0 5,0  32 13,1  7,2  3,0  4,2  94  8,1  3,9  4,2 106  10,4  7,5  2,9  136  13,0  19,0 170,3
241.15.10.038 10,0 5,0  38 11,9  8,8  3,7  5,1 105  9,9  4,8  5,1 118  12,8  9,3  3,5  152  16,0  22,0 190,4
241.15.10.044 10,0 5,0  44 10,3 10,5  4,4  6,1 108 11,8  5,7  6,1 122  15,2 11,0  4,2  157  19,0  25,0 195,7
241.15.10.051 10,0 5,0  51  8,9 11,6  4,8  6,8 103 13,0  6,3  6,7 116  16,8 12,2  4,6  150  21,0  30,0 186,9
241.15.10.064 10,0 5,0  64  7,6 14,9  6,2  8,7 113 16,7  8,1  8,6 127  21,6 15,7  5,9  164  27,0  37,0 205,2
241.15.10.076 10,0 5,0  76  5,3 18,2  7,6 10,6  96 20,5  9,9 10,6 109  26,4 19,1  7,3  140  33,0  43,0 174,9
241.15.10.305 10,0 5,0 305  1,6 74,8 31,3 43,5 120 84,3 40,8 43,5 135 108,8 78,9 29,9  174 136,0 169,0 217,6

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.14.10.025 10,0 5,0  25 10,0  3,9  1,7  2,2  39  5,2  1,7  3,5  52  5,9  1,7  4,2  59   6,5   2,3  4,2  65
241.14.10.032 10,0 5,0  32  8,5  4,8  2,1  2,7  41  6,4  2,1  4,3  54  7,2  2,1  5,1  61   8,0   2,9  5,1  68
241.14.10.038 10,0 5,0  38  6,8  6,0  2,6  3,4  41  8,0  2,6  5,4  54  9,0  2,6  6,4  61  10,0   3,6  6,4  68
241.14.10.044 10,0 5,0  44  6,0  6,9  3,0  3,9  41  9,2  3,0  6,2  55 10,4  3,0  7,4  62  11,5   4,1  7,4  69
241.14.10.051 10,0 5,0  51  5,0  8,1  3,5  4,6  41 10,8  3,5  7,3  54 12,2  3,5  8,7  61  13,5   4,9  8,6  68
241.14.10.064 10,0 5,0  64  4,3 10,2  4,4  5,8  44 13,6  4,4  9,2  58 15,3  4,4 10,9  66  17,0   6,1 10,9  73
241.14.10.076 10,0 5,0  76  3,2 12,0  5,2  6,8  38 16,0  5,2 10,8  51 18,0  5,2 12,8  58  20,0   7,2 12,8  64
241.14.10.305 10,0 5,0 305  1,1 48,9 21,2 27,7  54 65,2 21,2 44,0  72 73,4 21,2 52,2  81  81,5  29,3 52,2  90

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.14.10.025 10,0 5,0  25 10,0  7,2  3,0  4,2  72   8,1  3,9  4,2  81  10,4  7,5  2,9 104  13,0  12,0 130,0
241.14.10.032 10,0 5,0  32  8,5  8,8  3,7  5,1  75   9,9  4,8  5,1  84  12,8  9,3  3,5 109  16,0  16,0 136,0
241.14.10.038 10,0 5,0  38  6,8 11,0  4,6  6,4  75  12,4  6,0  6,4  84  16,0 11,6  4,4 109  20,0  18,0 136,0
241.14.10.044 10,0 5,0  44  6,0 12,7  5,3  7,4  76  14,3  6,9  7,4  86  18,4 13,3  5,1 110  23,0  21,0 138,0
241.14.10.051 10,0 5,0  51  5,0 14,9  6,2  8,7  75  16,7  8,1  8,6  84  21,6 15,7  5,9 108  27,0  24,0 135,0
241.14.10.064 10,0 5,0  64  4,3 18,7  7,8 10,9  80  21,1 10,2 10,9  91  27,2 19,7  7,5 117  34,0  30,0 146,2
241.14.10.076 10,0 5,0  76  3,2 22,0  9,2 12,8  70  24,8 12,0 12,8  79  32,0 23,2  8,8 102  40,0  36,0 128,0
241.14.10.305 10,0 5,0 305  1,1 89,7 37,5 52,2  99 101,0 48,9 52,2 111 130,4 94,5 35,9 143 163,0 142,0 179,3

∅10

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

241.15. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Azul“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

241.14. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Verde“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.17.10.025 10,0 5,0  25 34,3  2,1  0,9  1,2 72  2,8  0,9  1,9  96  3,1  0,9  2,2 106  3,5  1,4  2,1 120
241.17.10.032 10,0 5,0  32 25,5  2,4  1,0  1,4 61  3,2  1,0  2,2  82  3,6  1,0  2,6  92  4,0  1,5  2,5 102
241.17.10.038 10,0 5,0  38 21,6  3,5  1,5  2,0 76  4,6  1,5  3,1  99  5,2  1,5  3,7 112  5,8  2,2  3,6 125
241.17.10.044 10,0 5,0  44 17,9  3,9  1,7  2,2 70  5,2  1,7  3,5  93  5,8  1,7  4,1 104  6,5  2,5  4,0 116
241.17.10.051 10,0 5,0  51 15,1  4,5  1,9  2,6 68  6,0  1,9  4,1  91  6,7  1,9  4,8 101  7,5  2,9  4,6 113
241.17.10.064 10,0 5,0  64 12,3  6,4  2,8  3,6 78  8,5  2,8  5,7 104  9,6  2,8  6,8 118 10,7  4,1  6,6 131
241.17.10.076 10,0 5,0  76 10,2  7,4  3,2  4,2 75  9,8  3,2  6,6 100 11,1  3,2  7,9 113 12,3  4,7  7,6 125
241.17.10.305 10,0 5,0 305  2,5 31,2 13,5 17,7 76 41,6 13,5 28,1 102 46,8 13,5 33,3 115 52,0 20,0 32,0 127

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.17.10.025 10,0 5,0  25 34,3  3,8  1,7  2,1 130  4,3  2,2  2,1 148  5,6  4,1  1,5 192   7,0  18,0 240,4
241.17.10.032 10,0 5,0  32 25,5  4,4  1,9  2,5 112  5,0  2,5  2,5 128  6,4  4,7  1,7 163   8,0  24,0 204,1
241.17.10.038 10,0 5,0  38 21,6  6,4  2,8  3,6 138  7,2  3,6  3,6 155  9,3  6,8  2,5 201  11,6  26,4 250,3
241.17.10.044 10,0 5,0  44 17,9  7,2  3,1  4,1 129  8,1  4,1  4,0 145 10,4  7,6  2,8 186  13,0  31,0 232,1
241.17.10.051 10,0 5,0  51 15,1  8,2  3,6  4,6 124  9,3  4,7  4,6 141 12,0  8,8  3,2 181  15,0  36,0 226,7
241.17.10.064 10,0 5,0  64 12,3 11,7  5,2  6,5 143 13,2  6,7  6,5 162 17,0 12,4  4,6 208  21,3  42,7 261,1
241.17.10.076 10,0 5,0  76 10,2 13,5  6,0  7,5 138 15,2  7,7  7,5 155 19,7 14,4  5,3 201  24,6  51,4 250,9
241.17.10.305 10,0 5,0 305  2,5 57,2 25,2 32,0 140 64,5 32,5 32,0 158 83,2 60,8 22,4 204 104,0 201,0 254,8

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.16.10.025 10,0 5,0  25 22,6  2,7  1,2  1,5  61  3,6  1,2  2,4  81  4,0  1,2  2,8  90  4,5  1,6  2,9 102
241.16.10.032 10,0 5,0  32 17,7  3,5  1,5  2,0  62  4,7  1,5  3,2  83  5,3  1,5  3,8  94  5,9  2,1  3,8 104
241.16.10.038 10,0 5,0  38 16,7  4,2  1,8  2,4  70  5,6  1,8  3,8  94  6,3  1,8  4,5 105  7,0  2,5  4,5 117
241.16.10.044 10,0 5,0  44 14,7  5,1  2,2  2,9  75  6,8  2,2  4,6 100  7,7  2,2  5,5 113  8,5  3,1  5,4 125
241.16.10.051 10,0 5,0  51 12,8  5,7  2,5  3,2  73  7,6  2,5  5,1  97  8,6  2,5  6,1 110  9,5  3,4  6,1 122
241.16.10.064 10,0 5,0  64 10,8  7,5  3,3  4,2  81 10,0  3,3  6,7 108 11,3  3,3  8,0 122 12,5  4,5  8,0 135
241.16.10.076 10,0 5,0  76  7,8  8,7  3,8  4,9  68 11,6  3,8  7,8  90 13,1  3,8  9,3 102 14,5  5,2  9,3 113
241.16.10.305 10,0 5,0 305  2,0 36,0 15,6 20,4  72 48,0 15,6 32,4  96 54,0 15,6 38,4 108 60,0 21,6 38,4 120

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.16.10.025 10,0 5,0  25 22,6  4,9  2,0  2,9 111  5,5  2,7  2,8 124  7,1  5,2  1,9 160   8,9  16,1 201,1
241.16.10.032 10,0 5,0  32 17,7  6,4  2,7  3,7 113  7,3  3,5  3,8 129  9,4  6,8  2,6 166  11,7  20,3 207,1
241.16.10.038 10,0 5,0  38 16,7  7,7  3,2  4,5 129  8,7  4,2  4,5 145 11,2  8,1  3,1 187  14,0  24,0 233,8
241.16.10.044 10,0 5,0  44 14,7  9,4  3,9  5,5 138 10,5  5,1  5,4 154 13,6  9,9  3,7 200  17,0  27,0 249,9
241.16.10.051 10,0 5,0  51 12,8 10,5  4,4  6,1 134 11,8  5,7  6,1 151 15,2 11,0  4,2 195  19,0  32,0 243,2
241.16.10.064 10,0 5,0  64 10,8 13,8  5,8  8,0 149 15,5  7,5  8,0 167 20,0 14,5  5,5 216  25,0  39,0 270,0
241.16.10.076 10,0 5,0  76  7,8 16,0  6,7  9,3 125 18,0  8,7  9,3 140 23,2 16,8  6,4 181  29,0  47,0 226,2
241.16.10.305 10,0 5,0 305  2,0 66,0 27,6 38,4 132 74,4 36,0 38,4 149 96,0 69,6 26,4 192 120,0 185,0 240,0

∅10

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.17. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Amarillo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

241.16. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Rojo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F29



Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.15.13.025 12,5  6,3  25 30,0  3,3  1,4  1,9  99  4,4  1,4  3,0 132  5,0  1,4  3,6 150  5,5  2,0  3,5 165
241.15.13.032 12,5  6,3  32 24,8  3,9  1,7  2,2  97  5,2  1,7  3,5 129  5,9  1,7  4,2 146  6,5  2,3  4,2 161
241.15.13.038 12,5  6,3  38 21,4  4,8  2,1  2,7 103  6,4  2,1  4,3 137  7,2  2,1  5,1 154  8,0  2,9  5,1 171
241.15.13.044 12,5  6,3  44 18,5  5,7  2,5  3,2 105  7,6  2,5  5,1 141  8,6  2,5  6,1 159  9,5  3,4  6,1 176
241.15.13.051 12,5  6,3  51 15,5  6,6  2,9  3,7 102  8,8  2,9  5,9 136  9,9  2,9  7,0 153 11,0  4,0  7,0 171
241.15.13.064 12,5  6,3  64 12,1  8,4  3,6  4,8 102 11,2  3,6  7,6 136 12,6  3,6  9,0 152 14,0  5,0  9,0 169
241.15.13.076 12,5  6,3  76 10,2 10,2  4,4  5,8 104 13,6  4,4  9,2 139 15,3  4,4 10,9 156 17,0  6,1 10,9 173
241.15.13.089 12,5  6,3  89  8,4 12,3  5,3  7,0 103 16,4  5,3 11,1 138 18,5  5,3 13,2 155 20,5  7,4 13,1 172
241.15.13.305 12,5  6,3 305  2,1 43,2 18,7 24,5  91 57,6 18,7 38,9 121 64,8 18,7 46,1 136 72,0 25,9 46,1 151

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.15.13.025 12,5  6,3  25 30,0  6,1  2,5  3,6 183  6,8  3,3  3,5 204   8,8   6,4   2,4 264 11,0  14,0 330,0
241.15.13.032 12,5  6,3  32 24,8  7,2  3,0  4,2 179  8,1  3,9  4,2 201  10,4   7,5   2,9 258 13,0  19,0 322,4
241.15.13.038 12,5  6,3  38 21,4  8,8  3,7  5,1 188  9,9  4,8  5,1 212  12,8   9,3   3,5 274  16,0  22,0 342,4
241.15.13.044 12,5  6,3  44 18,5 10,5  4,4  6,1 194 11,8  5,7  6,1 218  15,2  11,0   4,2 281  19,0  25,0 351,5
241.15.13.051 12,5  6,3  51 15,5 12,1  5,1  7,0 188 13,6  6,6  7,0 211  17,6  12,8   4,8 273  22,0  29,0 341,0
241.15.13.064 12,5  6,3  64 12,1 15,4  6,4  9,0 186 17,4  8,4  9,0 211  22,4  16,2   6,2 271  28,0  36,0 338,8
241.15.13.076 12,5  6,3  76 10,2 18,7  7,8 10,9 191 21,1 10,2 10,9 215  27,2  19,7   7,5 277  34,0  42,0 346,8
241.15.13.089 12,5  6,3  89  8,4 22,6  9,4 13,2 190 25,4 12,3 13,1 213  32,8  23,8   9,0 276  41,0  48,0 344,4
241.15.13.305 12,5  6,3 305  2,1 79,2 33,1 46,1 166 89,3 43,2 46,1 188 115,2  83,5  31,7 242 144,0 161,0 302,4

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.14.13.025 12,5  6,3  25 18,0  3,9  1,7  2,2  70  5,2  1,7  3,5  94  5,9  1,7  4,2 106  6,5  2,3  4,2 117
241.14.13.032 12,5  6,3  32 16,4  5,1  2,2  2,9  84  6,8  2,2  4,6 112  7,7  2,2  5,5 126  8,5  3,1  5,4 139
241.14.13.038 12,5  6,3  38 13,6  6,0  2,6  3,4  82  8,0  2,6  5,4 109  9,0  2,6  6,4 122 10,0  3,6  6,4 136
241.14.13.044 12,5  6,3  44 12,1  6,9  3,0  3,9  83  9,2  3,0  6,2 111 10,4  3,0  7,4 126 11,5  4,1  7,4 139
241.14.13.051 12,5  6,3  51 11,4  8,1  3,5  4,6  92 10,8  3,5  7,3 123 12,2  3,5  8,7 139 13,5  4,9  8,6 154
241.14.13.064 12,5  6,3  64  9,3 10,5  4,6  5,9  98 14,0  4,6  9,4 130 15,8  4,6 11,2 147 17,5  6,3 11,2 163
241.14.13.076 12,5  6,3  76  7,1 12,3  5,3  7,0  87 16,4  5,3 11,1 116 18,5  5,3 13,2 131 20,5  7,4 13,1 146
241.14.13.089 12,5  6,3  89  5,4 14,7  6,4  8,3  79 19,6  6,4 13,2 106 22,1  6,4 15,7 119 24,5  8,8 15,7 132
241.14.13.305 12,5  6,3 305  1,4 49,8 21,6 28,2  70 66,4 21,6 44,8  93 74,7 21,6 53,1 105 83,0 29,9 53,1 116

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.14.13.025 12,5  6,3  25 18,0  7,2  3,0  4,2 130   8,1  3,9  4,2 146  10,4   7,5   2,9 187  13,0  12,0 234,0
241.14.13.032 12,5  6,3  32 16,4  9,4  3,9  5,5 154  10,5  5,1  5,4 172  13,6   9,9   3,7 223  17,0  15,0 278,8
241.14.13.038 12,5  6,3  38 13,6 11,0  4,6  6,4 150  12,4  6,0  6,4 169  16,0  11,6   4,4 218  20,0  18,0 272,0
241.14.13.044 12,5  6,3  44 12,1 12,7  5,3  7,4 154  14,3  6,9  7,4 173  18,4  13,3   5,1 223  23,0  21,0 278,3
241.14.13.051 12,5  6,3  51 11,4 14,9  6,2  8,7 170  16,7  8,1  8,6 190  21,6  15,7   5,9 246  27,0  24,0 307,8
241.14.13.064 12,5  6,3  64  9,3 19,3  8,1 11,2 179  21,7 10,5 11,2 202  28,0  20,3   7,7 260  35,0  29,0 325,5
241.14.13.076 12,5  6,3  76  7,1 22,6  9,4 13,2 160  25,4 12,3 13,1 180  32,8  23,8   9,0 233  41,0  35,0 291,1
241.14.13.089 12,5  6,3  89  5,4 27,0 11,3 15,7 146  30,4 14,7 15,7 164  39,2  28,4  10,8 212  49,0  40,0 264,6
241.14.13.305 12,5  6,3 305  1,4 91,3 38,2 53,1 128 103,0 49,8 53,1 144 132,8  96,3  36,5 186 166,0 139,0 232,4

∅13

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

241.15. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Azul“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

241.14. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Verde“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

F30

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.17.13.025 12,5 6,3  25 58,6  2,7  1,2  1,5 158  3,6  1,2  2,4 211  4,1  1,2  2,9 237  4,5  1,6  2,9 264
241.17.13.032 12,5 6,3  32 43,9  3,2  1,4  1,8 140  4,2  1,4  2,9 186  4,8  1,4  3,4 209  5,3  1,9  3,4 233
241.17.13.038 12,5 6,3  38 36,0  3,9  1,7  2,2 140  5,2  1,7  3,5 187  5,9  1,7  4,2 211  6,5  2,3  4,2 234
241.17.13.044 12,5 6,3  44 30,3  4,7  2,0  2,6 141  6,2  2,0  4,2 188  7,0  2,0  5,0 211  7,8  2,8  5,0 235
241.17.13.051 12,5 6,3  51 26,2  5,4  2,3  3,1 141  7,2  2,3  4,9 189  8,1  2,3  5,8 212  9,0  3,2  5,8 236
241.17.13.064 12,5 6,3  64 21,2  6,6  2,9  3,7 140  8,8  2,9  5,9 187  9,9  2,9  7,0 210 11,0  4,0  7,0 233
241.17.13.076 12,5 6,3  76 17,1  8,1  3,5  4,6 139 10,8  3,5  7,3 185 12,2  3,5  8,6 208 13,5  4,9  8,6 231
241.17.13.089 12,5 6,3  89 14,5  9,9  4,3  5,6 144 13,2  4,3  8,9 191 14,9  4,3 10,6 215 16,5  5,9 10,6 239
241.17.13.305 12,5 6,3 305  4,3 33,6 14,6 19,0 144 44,8 14,6 30,2 193 50,4 14,6 35,8 217 56,0 20,2 35,8 241

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.17.13.025 12,5 6,3  25 58,6  5,0  2,1  2,9 290  5,6  2,7  2,9 327  7,2  5,2  2,0 422   9,0  16,0 527,1
241.17.13.032 12,5 6,3  32 43,9  5,8  2,4  3,4 256  6,6  3,2  3,4 289  8,5  6,1  2,3 372  10,6  21,4 465,3
241.17.13.038 12,5 6,3  38 36,0  7,2  3,0  4,2 257  8,1  3,9  4,2 290 10,4  7,5  2,9 374  13,0  25,0 468,0
241.17.13.044 12,5 6,3  44 30,3  8,5  3,6  5,0 258  9,6  4,7  5,0 291 12,4  9,0  3,4 376  15,5  28,5 469,7
241.17.13.051 12,5 6,3  51 26,2  9,9  4,1  5,8 259 11,2  5,4  5,8 292 14,4 10,4  4,0 377  18,0  33,0 471,6
241.17.13.064 12,5 6,3  64 21,2 12,1  5,1  7,0 257 13,6  6,6  7,0 289 17,6 12,8  4,8 373  22,0  42,0 466,4
241.17.13.076 12,5 6,3  76 17,1 14,9  6,2  8,6 254 16,7  8,1  8,6 286 21,6 15,7  5,9 369  27,0  49,0 461,7
241.17.13.089 12,5 6,3  89 14,5 18,2  7,6 10,6 263 20,5  9,9 10,6 297 26,4 19,1  7,3 383  33,0  56,0 478,5
241.17.13.305 12,5 6,3 305  4,3 61,6 25,8 35,8 265 69,4 33,6 35,8 299 89,6 65,0 24,6 385 112,0 193,0 481,6

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.16.13.025 12,5 6,3  25 42,2  2,6  1,1  1,5 110  3,5  1,1  2,4 148  3,9  1,1  2,8 165  4,4  1,6  2,8 186
241.16.13.032 12,5 6,3  32 33,4  3,3  1,4  1,9 110  4,4  1,4  3,0 147  5,0  1,4  3,6 167  5,5  2,0  3,5 184
241.16.13.038 12,5 6,3  38 29,4  4,1  1,8  2,3 121  5,4  1,8  3,6 159  6,1  1,8  4,3 179  6,8  2,4  4,4 200
241.16.13.044 12,5 6,3  44 24,5  4,8  2,1  2,7 118  6,4  2,1  4,3 157  7,2  2,1  5,1 176  8,0  2,9  5,1 196
241.16.13.051 12,5 6,3  51 19,6  5,7  2,5  3,2 112  7,6  2,5  5,1 149  8,6  2,5  6,1 169  9,5  3,4  6,1 186
241.16.13.064 12,5 6,3  64 14,7  7,2  3,1  4,1 106  9,6  3,1  6,5 141 10,8  3,1  7,7 159 12,0  4,3  7,7 176
241.16.13.076 12,5 6,3  76 13,7  8,7  3,8  4,9 119 11,6  3,8  7,8 159 13,1  3,8  9,3 179 14,5  5,2  9,3 199
241.16.13.089 12,5 6,3  89 11,8  9,9  4,3  5,6 117 13,2  4,3  8,9 156 14,9  4,3 10,6 176 16,5  5,9 10,6 195
241.16.13.305 12,5 6,3 305  2,9 36,0 15,6 20,4 104 48,0 15,6 32,4 139 54,0 15,6 38,4 157 60,0 21,6 38,4 174

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.16.13.025 12,5 6,3  25 42,2  4,8  2,0  2,8 203  5,4  2,6  2,8 228  7,0  5,0  2,0 295   8,7  16,3 367,1
241.16.13.032 12,5 6,3  32 33,4  6,1  2,5  3,6 204  6,8  3,3  3,5 227  8,8  6,4  2,4 294  11,0  21,0 367,4
241.16.13.038 12,5 6,3  38 29,4  7,4  3,1  4,3 218  8,4  4,1  4,3 247 10,8  7,8  3,0 318  13,5  24,5 396,9
241.16.13.044 12,5 6,3  44 24,5  8,8  3,7  5,1 216  9,9  4,8  5,1 243 12,8  9,3  3,5 314  16,0  28,0 392,0
241.16.13.051 12,5 6,3  51 19,6 10,5  4,4  6,1 206 11,8  5,7  6,1 231 15,2 11,0  4,2 298  19,0  32,0 372,4
241.16.13.064 12,5 6,3  64 14,7 13,2  5,5  7,7 194 14,9  7,2  7,7 219 19,2 13,9  5,3 282  24,0  40,0 352,8
241.16.13.076 12,5 6,3  76 13,7 16,0  6,7  9,3 219 18,0  8,7  9,3 247 23,2 16,8  6,4 318  29,0  47,0 397,3
241.16.13.089 12,5 6,3  89 11,8 18,2  7,6 10,6 215 20,5  9,9 10,6 242 26,4 19,1  7,3 312  33,0  56,0 389,4
241.16.13.305 12,5 6,3 305  2,9 66,0 27,6 38,4 191 74,4 36,0 38,4 216 96,0 69,6 26,4 278 120,0 185,0 348,0

∅13

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.17. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Amarillo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

241.16. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Rojo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código



Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.15.13.025 12,5  6,3  25 30,0  3,3  1,4  1,9  99  4,4  1,4  3,0 132  5,0  1,4  3,6 150  5,5  2,0  3,5 165
241.15.13.032 12,5  6,3  32 24,8  3,9  1,7  2,2  97  5,2  1,7  3,5 129  5,9  1,7  4,2 146  6,5  2,3  4,2 161
241.15.13.038 12,5  6,3  38 21,4  4,8  2,1  2,7 103  6,4  2,1  4,3 137  7,2  2,1  5,1 154  8,0  2,9  5,1 171
241.15.13.044 12,5  6,3  44 18,5  5,7  2,5  3,2 105  7,6  2,5  5,1 141  8,6  2,5  6,1 159  9,5  3,4  6,1 176
241.15.13.051 12,5  6,3  51 15,5  6,6  2,9  3,7 102  8,8  2,9  5,9 136  9,9  2,9  7,0 153 11,0  4,0  7,0 171
241.15.13.064 12,5  6,3  64 12,1  8,4  3,6  4,8 102 11,2  3,6  7,6 136 12,6  3,6  9,0 152 14,0  5,0  9,0 169
241.15.13.076 12,5  6,3  76 10,2 10,2  4,4  5,8 104 13,6  4,4  9,2 139 15,3  4,4 10,9 156 17,0  6,1 10,9 173
241.15.13.089 12,5  6,3  89  8,4 12,3  5,3  7,0 103 16,4  5,3 11,1 138 18,5  5,3 13,2 155 20,5  7,4 13,1 172
241.15.13.305 12,5  6,3 305  2,1 43,2 18,7 24,5  91 57,6 18,7 38,9 121 64,8 18,7 46,1 136 72,0 25,9 46,1 151

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.15.13.025 12,5  6,3  25 30,0  6,1  2,5  3,6 183  6,8  3,3  3,5 204   8,8   6,4   2,4 264 11,0  14,0 330,0
241.15.13.032 12,5  6,3  32 24,8  7,2  3,0  4,2 179  8,1  3,9  4,2 201  10,4   7,5   2,9 258 13,0  19,0 322,4
241.15.13.038 12,5  6,3  38 21,4  8,8  3,7  5,1 188  9,9  4,8  5,1 212  12,8   9,3   3,5 274  16,0  22,0 342,4
241.15.13.044 12,5  6,3  44 18,5 10,5  4,4  6,1 194 11,8  5,7  6,1 218  15,2  11,0   4,2 281  19,0  25,0 351,5
241.15.13.051 12,5  6,3  51 15,5 12,1  5,1  7,0 188 13,6  6,6  7,0 211  17,6  12,8   4,8 273  22,0  29,0 341,0
241.15.13.064 12,5  6,3  64 12,1 15,4  6,4  9,0 186 17,4  8,4  9,0 211  22,4  16,2   6,2 271  28,0  36,0 338,8
241.15.13.076 12,5  6,3  76 10,2 18,7  7,8 10,9 191 21,1 10,2 10,9 215  27,2  19,7   7,5 277  34,0  42,0 346,8
241.15.13.089 12,5  6,3  89  8,4 22,6  9,4 13,2 190 25,4 12,3 13,1 213  32,8  23,8   9,0 276  41,0  48,0 344,4
241.15.13.305 12,5  6,3 305  2,1 79,2 33,1 46,1 166 89,3 43,2 46,1 188 115,2  83,5  31,7 242 144,0 161,0 302,4

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.14.13.025 12,5  6,3  25 18,0  3,9  1,7  2,2  70  5,2  1,7  3,5  94  5,9  1,7  4,2 106  6,5  2,3  4,2 117
241.14.13.032 12,5  6,3  32 16,4  5,1  2,2  2,9  84  6,8  2,2  4,6 112  7,7  2,2  5,5 126  8,5  3,1  5,4 139
241.14.13.038 12,5  6,3  38 13,6  6,0  2,6  3,4  82  8,0  2,6  5,4 109  9,0  2,6  6,4 122 10,0  3,6  6,4 136
241.14.13.044 12,5  6,3  44 12,1  6,9  3,0  3,9  83  9,2  3,0  6,2 111 10,4  3,0  7,4 126 11,5  4,1  7,4 139
241.14.13.051 12,5  6,3  51 11,4  8,1  3,5  4,6  92 10,8  3,5  7,3 123 12,2  3,5  8,7 139 13,5  4,9  8,6 154
241.14.13.064 12,5  6,3  64  9,3 10,5  4,6  5,9  98 14,0  4,6  9,4 130 15,8  4,6 11,2 147 17,5  6,3 11,2 163
241.14.13.076 12,5  6,3  76  7,1 12,3  5,3  7,0  87 16,4  5,3 11,1 116 18,5  5,3 13,2 131 20,5  7,4 13,1 146
241.14.13.089 12,5  6,3  89  5,4 14,7  6,4  8,3  79 19,6  6,4 13,2 106 22,1  6,4 15,7 119 24,5  8,8 15,7 132
241.14.13.305 12,5  6,3 305  1,4 49,8 21,6 28,2  70 66,4 21,6 44,8  93 74,7 21,6 53,1 105 83,0 29,9 53,1 116

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.14.13.025 12,5  6,3  25 18,0  7,2  3,0  4,2 130   8,1  3,9  4,2 146  10,4   7,5   2,9 187  13,0  12,0 234,0
241.14.13.032 12,5  6,3  32 16,4  9,4  3,9  5,5 154  10,5  5,1  5,4 172  13,6   9,9   3,7 223  17,0  15,0 278,8
241.14.13.038 12,5  6,3  38 13,6 11,0  4,6  6,4 150  12,4  6,0  6,4 169  16,0  11,6   4,4 218  20,0  18,0 272,0
241.14.13.044 12,5  6,3  44 12,1 12,7  5,3  7,4 154  14,3  6,9  7,4 173  18,4  13,3   5,1 223  23,0  21,0 278,3
241.14.13.051 12,5  6,3  51 11,4 14,9  6,2  8,7 170  16,7  8,1  8,6 190  21,6  15,7   5,9 246  27,0  24,0 307,8
241.14.13.064 12,5  6,3  64  9,3 19,3  8,1 11,2 179  21,7 10,5 11,2 202  28,0  20,3   7,7 260  35,0  29,0 325,5
241.14.13.076 12,5  6,3  76  7,1 22,6  9,4 13,2 160  25,4 12,3 13,1 180  32,8  23,8   9,0 233  41,0  35,0 291,1
241.14.13.089 12,5  6,3  89  5,4 27,0 11,3 15,7 146  30,4 14,7 15,7 164  39,2  28,4  10,8 212  49,0  40,0 264,6
241.14.13.305 12,5  6,3 305  1,4 91,3 38,2 53,1 128 103,0 49,8 53,1 144 132,8  96,3  36,5 186 166,0 139,0 232,4

∅13

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

241.15. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Azul“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

241.14. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Verde“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.17.13.025 12,5 6,3  25 58,6  2,7  1,2  1,5 158  3,6  1,2  2,4 211  4,1  1,2  2,9 237  4,5  1,6  2,9 264
241.17.13.032 12,5 6,3  32 43,9  3,2  1,4  1,8 140  4,2  1,4  2,9 186  4,8  1,4  3,4 209  5,3  1,9  3,4 233
241.17.13.038 12,5 6,3  38 36,0  3,9  1,7  2,2 140  5,2  1,7  3,5 187  5,9  1,7  4,2 211  6,5  2,3  4,2 234
241.17.13.044 12,5 6,3  44 30,3  4,7  2,0  2,6 141  6,2  2,0  4,2 188  7,0  2,0  5,0 211  7,8  2,8  5,0 235
241.17.13.051 12,5 6,3  51 26,2  5,4  2,3  3,1 141  7,2  2,3  4,9 189  8,1  2,3  5,8 212  9,0  3,2  5,8 236
241.17.13.064 12,5 6,3  64 21,2  6,6  2,9  3,7 140  8,8  2,9  5,9 187  9,9  2,9  7,0 210 11,0  4,0  7,0 233
241.17.13.076 12,5 6,3  76 17,1  8,1  3,5  4,6 139 10,8  3,5  7,3 185 12,2  3,5  8,6 208 13,5  4,9  8,6 231
241.17.13.089 12,5 6,3  89 14,5  9,9  4,3  5,6 144 13,2  4,3  8,9 191 14,9  4,3 10,6 215 16,5  5,9 10,6 239
241.17.13.305 12,5 6,3 305  4,3 33,6 14,6 19,0 144 44,8 14,6 30,2 193 50,4 14,6 35,8 217 56,0 20,2 35,8 241

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.17.13.025 12,5 6,3  25 58,6  5,0  2,1  2,9 290  5,6  2,7  2,9 327  7,2  5,2  2,0 422   9,0  16,0 527,1
241.17.13.032 12,5 6,3  32 43,9  5,8  2,4  3,4 256  6,6  3,2  3,4 289  8,5  6,1  2,3 372  10,6  21,4 465,3
241.17.13.038 12,5 6,3  38 36,0  7,2  3,0  4,2 257  8,1  3,9  4,2 290 10,4  7,5  2,9 374  13,0  25,0 468,0
241.17.13.044 12,5 6,3  44 30,3  8,5  3,6  5,0 258  9,6  4,7  5,0 291 12,4  9,0  3,4 376  15,5  28,5 469,7
241.17.13.051 12,5 6,3  51 26,2  9,9  4,1  5,8 259 11,2  5,4  5,8 292 14,4 10,4  4,0 377  18,0  33,0 471,6
241.17.13.064 12,5 6,3  64 21,2 12,1  5,1  7,0 257 13,6  6,6  7,0 289 17,6 12,8  4,8 373  22,0  42,0 466,4
241.17.13.076 12,5 6,3  76 17,1 14,9  6,2  8,6 254 16,7  8,1  8,6 286 21,6 15,7  5,9 369  27,0  49,0 461,7
241.17.13.089 12,5 6,3  89 14,5 18,2  7,6 10,6 263 20,5  9,9 10,6 297 26,4 19,1  7,3 383  33,0  56,0 478,5
241.17.13.305 12,5 6,3 305  4,3 61,6 25,8 35,8 265 69,4 33,6 35,8 299 89,6 65,0 24,6 385 112,0 193,0 481,6

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.16.13.025 12,5 6,3  25 42,2  2,6  1,1  1,5 110  3,5  1,1  2,4 148  3,9  1,1  2,8 165  4,4  1,6  2,8 186
241.16.13.032 12,5 6,3  32 33,4  3,3  1,4  1,9 110  4,4  1,4  3,0 147  5,0  1,4  3,6 167  5,5  2,0  3,5 184
241.16.13.038 12,5 6,3  38 29,4  4,1  1,8  2,3 121  5,4  1,8  3,6 159  6,1  1,8  4,3 179  6,8  2,4  4,4 200
241.16.13.044 12,5 6,3  44 24,5  4,8  2,1  2,7 118  6,4  2,1  4,3 157  7,2  2,1  5,1 176  8,0  2,9  5,1 196
241.16.13.051 12,5 6,3  51 19,6  5,7  2,5  3,2 112  7,6  2,5  5,1 149  8,6  2,5  6,1 169  9,5  3,4  6,1 186
241.16.13.064 12,5 6,3  64 14,7  7,2  3,1  4,1 106  9,6  3,1  6,5 141 10,8  3,1  7,7 159 12,0  4,3  7,7 176
241.16.13.076 12,5 6,3  76 13,7  8,7  3,8  4,9 119 11,6  3,8  7,8 159 13,1  3,8  9,3 179 14,5  5,2  9,3 199
241.16.13.089 12,5 6,3  89 11,8  9,9  4,3  5,6 117 13,2  4,3  8,9 156 14,9  4,3 10,6 176 16,5  5,9 10,6 195
241.16.13.305 12,5 6,3 305  2,9 36,0 15,6 20,4 104 48,0 15,6 32,4 139 54,0 15,6 38,4 157 60,0 21,6 38,4 174

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.16.13.025 12,5 6,3  25 42,2  4,8  2,0  2,8 203  5,4  2,6  2,8 228  7,0  5,0  2,0 295   8,7  16,3 367,1
241.16.13.032 12,5 6,3  32 33,4  6,1  2,5  3,6 204  6,8  3,3  3,5 227  8,8  6,4  2,4 294  11,0  21,0 367,4
241.16.13.038 12,5 6,3  38 29,4  7,4  3,1  4,3 218  8,4  4,1  4,3 247 10,8  7,8  3,0 318  13,5  24,5 396,9
241.16.13.044 12,5 6,3  44 24,5  8,8  3,7  5,1 216  9,9  4,8  5,1 243 12,8  9,3  3,5 314  16,0  28,0 392,0
241.16.13.051 12,5 6,3  51 19,6 10,5  4,4  6,1 206 11,8  5,7  6,1 231 15,2 11,0  4,2 298  19,0  32,0 372,4
241.16.13.064 12,5 6,3  64 14,7 13,2  5,5  7,7 194 14,9  7,2  7,7 219 19,2 13,9  5,3 282  24,0  40,0 352,8
241.16.13.076 12,5 6,3  76 13,7 16,0  6,7  9,3 219 18,0  8,7  9,3 247 23,2 16,8  6,4 318  29,0  47,0 397,3
241.16.13.089 12,5 6,3  89 11,8 18,2  7,6 10,6 215 20,5  9,9 10,6 242 26,4 19,1  7,3 312  33,0  56,0 389,4
241.16.13.305 12,5 6,3 305  2,9 66,0 27,6 38,4 191 74,4 36,0 38,4 216 96,0 69,6 26,4 278 120,0 185,0 348,0

∅13

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.17. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Amarillo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

241.16. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Rojo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F31



Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.14.16.025 16,0  8,0  25 23,5  3,9  1,7  2,2  92  5,2  1,7  3,5 122  5,9  1,7  4,2 139  6,5  2,3  4,2 153
241.14.16.032 16,0  8,0  32 23,0  4,8  2,1  2,7 110  6,4  2,1  4,3 147  7,2  2,1  5,1 166  8,0  2,9  5,1 184
241.14.16.038 16,0  8,0  38 19,3  6,0  2,6  3,4 116  8,0  2,6  5,4 154  9,0  2,6  6,4 174 10,0  3,6  6,4 193
241.14.16.044 16,0  8,0  44 17,1  6,9  3,0  3,9 118  9,2  3,0  6,2 157 10,4  3,0  7,4 178 11,5  4,1  7,4 197
241.14.16.051 16,0  8,0  51 15,7  8,1  3,5  4,6 127 10,8  3,5  7,3 170 12,2  3,5  8,7 192 13,5  4,9  8,6 212
241.14.16.064 16,0  8,0  64 10,7 10,2  4,4  5,8 109 13,6  4,4  9,2 146 15,3  4,4 10,9 164 17,0  6,1 10,9 182
241.14.16.076 16,0  8,0  76 10,0 12,3  5,3  7,0 123 16,4  5,3 11,1 164 18,5  5,3 13,2 185 20,5  7,4 13,1 205
241.14.16.089 16,0  8,0  89  8,6 14,7  6,4  8,3 126 19,6  6,4 13,2 169 22,1  6,4 15,7 190 24,5  8,8 15,7 211
241.14.16.102 16,0  8,0 102  7,9 16,8  7,3  9,5 133 22,4  7,3 15,1 177 25,2  7,3 17,9 199 28,0 10,1 17,9 221
241.14.16.305 16,0  8,0 305  2,6 51,0 22,1 28,9 133 68,0 22,1 45,9 177 76,5 22,1 54,4 199 85,0 30,6 54,4 221

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.14.16.025 16,0  8,0  25 23,5  7,2  3,0  4,2 169   8,1  3,9  4,2 190  10,4   7,5   2,9 244  13,0  12,0 305,5
241.14.16.032 16,0  8,0  32 23,0  8,8  3,7  5,1 202   9,9  4,8  5,1 228  12,8   9,3   3,5 294  16,0  16,0 368,0
241.14.16.038 16,0  8,0  38 19,3 11,0  4,6  6,4 212  12,4  6,0  6,4 239  16,0  11,6   4,4 309  20,0  18,0 386,0
241.14.16.044 16,0  8,0  44 17,1 12,7  5,3  7,4 217  14,3  6,9  7,4 245  18,4  13,3   5,1 315  23,0  21,0 393,3
241.14.16.051 16,0  8,0  51 15,7 14,9  6,2  8,7 234  16,7  8,1  8,6 262  21,6  15,7   5,9 339  27,0  24,0 423,9
241.14.16.064 16,0  8,0  64 10,7 18,7  7,8 10,9 200  21,1 10,2 10,9 226  27,2  19,7   7,5 291  34,0  30,0 363,8
241.14.16.076 16,0  8,0  76 10,0 22,6  9,4 13,2 226  25,4 12,3 13,1 254  32,8  23,8   9,0 328  41,0  35,0 410,0
241.14.16.089 16,0  8,0  89  8,6 27,0 11,3 15,7 232  30,4 14,7 15,7 261  39,2  28,4  10,8 337  49,0  40,0 421,4
241.14.16.102 16,0  8,0 102  7,9 30,8 12,9 17,9 243  34,7 16,8 17,9 274  44,8  32,5  12,3 354  56,0  46,0 442,4
241.14.16.305 16,0  8,0 305  2,6 93,5 39,1 54,4 243 105,0 51,0 54,4 274 136,0  98,6  37,4 354 170,0 135,0 442,0

∅16

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.14. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Verde“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

F32

∅10

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.15.16.025 16,0  8,0  25 49,4  3,3  1,4  1,9 163  4,4  1,4  3,0 217  5,0  1,4  3,6 247  5,5  2,0  3,5 272
241.15.16.032 16,0  8,0  32 37,1  3,9  1,7  2,2 145  5,2  1,7  3,5 193  5,9  1,7  4,2 219  6,5  2,3  4,2 241
241.15.16.038 16,0  8,0  38 33,9  4,8  2,1  2,7 163  6,4  2,1  4,3 217  7,2  2,1  5,1 244  8,0  2,9  5,1 271
241.15.16.044 16,0  8,0  44 30,0  5,7  2,5  3,2 171  7,6  2,5  5,1 228  8,6  2,5  6,1 258  9,5  3,4  6,1 285
241.15.16.051 16,0  8,0  51 26,4  6,3  2,7  3,6 166  8,4  2,7  5,7 222  9,5  2,7  6,8 251 10,5  3,8  6,7 277
241.15.16.064 16,0  8,0  64 20,2  8,1  3,5  4,6 164 10,8  3,5  7,3 218 12,2  3,5  8,7 246 13,5  4,9  8,6 273
241.15.16.076 16,0  8,0  76 17,9  9,9  4,3  5,6 177 13,2  4,3  8,9 236 14,9  4,3 10,6 267 16,5  5,9 10,6 295
241.15.16.089 16,0  8,0  89 15,2 11,7  5,1  6,6 178 15,6  5,1 10,5 237 17,6  5,1 12,5 268 19,5  7,0 12,5 296
241.15.16.102 16,0  8,0 102 13,5 13,5  5,9  7,6 182 18,0  5,9 12,1 243 20,3  5,9 14,4 274 22,5  8,1 14,4 304
241.15.16.305 16,0  8,0 305  4,8 41,4 17,9 23,5 199 55,2 17,9 37,3 265 62,1 17,9 44,2 298 69,0 24,8 44,2 331

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.15.16.025 16,0  8,0  25 49,4  6,1  2,5  3,6 301  6,8  3,3  3,5 336   8,8   6,4   2,4 435  11,0  14,0 543,4
241.15.16.032 16,0  8,0  32 37,1  7,2  3,0  4,2 267  8,1  3,9  4,2 301  10,4   7,5   2,9 386  13,0  19,0 482,3
241.15.16.038 16,0  8,0  38 33,9  8,8  3,7  5,1 298  9,9  4,8  5,1 336  12,8   9,3   3,5 434  16,0  22,0 542,4
241.15.16.044 16,0  8,0  44 30,0 10,5  4,4  6,1 315 11,8  5,7  6,1 354  15,2  11,0   4,2 456  19,0  25,0 570,0
241.15.16.051 16,0  8,0  51 26,4 11,6  4,8  6,8 306 13,0  6,3  6,7 343  16,8  12,2   4,6 444  21,0  30,0 554,4
241.15.16.064 16,0  8,0  64 20,2 14,9  6,2  8,7 301 16,7  8,1  8,6 337  21,6  15,7   5,9 436  27,0  37,0 545,4
241.15.16.076 16,0  8,0  76 17,9 18,2  7,6 10,6 326 20,5  9,9 10,6 367  26,4  19,1   7,3 473  33,0  43,0 590,7
241.15.16.089 16,0  8,0  89 15,2 21,5  9,0 12,5 327 24,2 11,7 12,5 368  31,2  22,6   8,6 474  39,0  50,0 592,8
241.15.16.102 16,0  8,0 102 13,5 24,8 10,4 14,4 335 27,9 13,5 14,4 377  36,0  26,1   9,9 486  45,0  57,0 607,5
241.15.16.305 16,0  8,0 305  4,8 75,9 31,7 44,2 364 85,6 41,4 44,2 411 110,4  80,0  30,4 530 138,0 167,0 662,4

∅16

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.15. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Azul“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código



Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.14.16.025 16,0  8,0  25 23,5  3,9  1,7  2,2  92  5,2  1,7  3,5 122  5,9  1,7  4,2 139  6,5  2,3  4,2 153
241.14.16.032 16,0  8,0  32 23,0  4,8  2,1  2,7 110  6,4  2,1  4,3 147  7,2  2,1  5,1 166  8,0  2,9  5,1 184
241.14.16.038 16,0  8,0  38 19,3  6,0  2,6  3,4 116  8,0  2,6  5,4 154  9,0  2,6  6,4 174 10,0  3,6  6,4 193
241.14.16.044 16,0  8,0  44 17,1  6,9  3,0  3,9 118  9,2  3,0  6,2 157 10,4  3,0  7,4 178 11,5  4,1  7,4 197
241.14.16.051 16,0  8,0  51 15,7  8,1  3,5  4,6 127 10,8  3,5  7,3 170 12,2  3,5  8,7 192 13,5  4,9  8,6 212
241.14.16.064 16,0  8,0  64 10,7 10,2  4,4  5,8 109 13,6  4,4  9,2 146 15,3  4,4 10,9 164 17,0  6,1 10,9 182
241.14.16.076 16,0  8,0  76 10,0 12,3  5,3  7,0 123 16,4  5,3 11,1 164 18,5  5,3 13,2 185 20,5  7,4 13,1 205
241.14.16.089 16,0  8,0  89  8,6 14,7  6,4  8,3 126 19,6  6,4 13,2 169 22,1  6,4 15,7 190 24,5  8,8 15,7 211
241.14.16.102 16,0  8,0 102  7,9 16,8  7,3  9,5 133 22,4  7,3 15,1 177 25,2  7,3 17,9 199 28,0 10,1 17,9 221
241.14.16.305 16,0  8,0 305  2,6 51,0 22,1 28,9 133 68,0 22,1 45,9 177 76,5 22,1 54,4 199 85,0 30,6 54,4 221

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.14.16.025 16,0  8,0  25 23,5  7,2  3,0  4,2 169   8,1  3,9  4,2 190  10,4   7,5   2,9 244  13,0  12,0 305,5
241.14.16.032 16,0  8,0  32 23,0  8,8  3,7  5,1 202   9,9  4,8  5,1 228  12,8   9,3   3,5 294  16,0  16,0 368,0
241.14.16.038 16,0  8,0  38 19,3 11,0  4,6  6,4 212  12,4  6,0  6,4 239  16,0  11,6   4,4 309  20,0  18,0 386,0
241.14.16.044 16,0  8,0  44 17,1 12,7  5,3  7,4 217  14,3  6,9  7,4 245  18,4  13,3   5,1 315  23,0  21,0 393,3
241.14.16.051 16,0  8,0  51 15,7 14,9  6,2  8,7 234  16,7  8,1  8,6 262  21,6  15,7   5,9 339  27,0  24,0 423,9
241.14.16.064 16,0  8,0  64 10,7 18,7  7,8 10,9 200  21,1 10,2 10,9 226  27,2  19,7   7,5 291  34,0  30,0 363,8
241.14.16.076 16,0  8,0  76 10,0 22,6  9,4 13,2 226  25,4 12,3 13,1 254  32,8  23,8   9,0 328  41,0  35,0 410,0
241.14.16.089 16,0  8,0  89  8,6 27,0 11,3 15,7 232  30,4 14,7 15,7 261  39,2  28,4  10,8 337  49,0  40,0 421,4
241.14.16.102 16,0  8,0 102  7,9 30,8 12,9 17,9 243  34,7 16,8 17,9 274  44,8  32,5  12,3 354  56,0  46,0 442,4
241.14.16.305 16,0  8,0 305  2,6 93,5 39,1 54,4 243 105,0 51,0 54,4 274 136,0  98,6  37,4 354 170,0 135,0 442,0

∅16

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.14. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Verde“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

∅10

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.15.16.025 16,0  8,0  25 49,4  3,3  1,4  1,9 163  4,4  1,4  3,0 217  5,0  1,4  3,6 247  5,5  2,0  3,5 272
241.15.16.032 16,0  8,0  32 37,1  3,9  1,7  2,2 145  5,2  1,7  3,5 193  5,9  1,7  4,2 219  6,5  2,3  4,2 241
241.15.16.038 16,0  8,0  38 33,9  4,8  2,1  2,7 163  6,4  2,1  4,3 217  7,2  2,1  5,1 244  8,0  2,9  5,1 271
241.15.16.044 16,0  8,0  44 30,0  5,7  2,5  3,2 171  7,6  2,5  5,1 228  8,6  2,5  6,1 258  9,5  3,4  6,1 285
241.15.16.051 16,0  8,0  51 26,4  6,3  2,7  3,6 166  8,4  2,7  5,7 222  9,5  2,7  6,8 251 10,5  3,8  6,7 277
241.15.16.064 16,0  8,0  64 20,2  8,1  3,5  4,6 164 10,8  3,5  7,3 218 12,2  3,5  8,7 246 13,5  4,9  8,6 273
241.15.16.076 16,0  8,0  76 17,9  9,9  4,3  5,6 177 13,2  4,3  8,9 236 14,9  4,3 10,6 267 16,5  5,9 10,6 295
241.15.16.089 16,0  8,0  89 15,2 11,7  5,1  6,6 178 15,6  5,1 10,5 237 17,6  5,1 12,5 268 19,5  7,0 12,5 296
241.15.16.102 16,0  8,0 102 13,5 13,5  5,9  7,6 182 18,0  5,9 12,1 243 20,3  5,9 14,4 274 22,5  8,1 14,4 304
241.15.16.305 16,0  8,0 305  4,8 41,4 17,9 23,5 199 55,2 17,9 37,3 265 62,1 17,9 44,2 298 69,0 24,8 44,2 331

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.15.16.025 16,0  8,0  25 49,4  6,1  2,5  3,6 301  6,8  3,3  3,5 336   8,8   6,4   2,4 435  11,0  14,0 543,4
241.15.16.032 16,0  8,0  32 37,1  7,2  3,0  4,2 267  8,1  3,9  4,2 301  10,4   7,5   2,9 386  13,0  19,0 482,3
241.15.16.038 16,0  8,0  38 33,9  8,8  3,7  5,1 298  9,9  4,8  5,1 336  12,8   9,3   3,5 434  16,0  22,0 542,4
241.15.16.044 16,0  8,0  44 30,0 10,5  4,4  6,1 315 11,8  5,7  6,1 354  15,2  11,0   4,2 456  19,0  25,0 570,0
241.15.16.051 16,0  8,0  51 26,4 11,6  4,8  6,8 306 13,0  6,3  6,7 343  16,8  12,2   4,6 444  21,0  30,0 554,4
241.15.16.064 16,0  8,0  64 20,2 14,9  6,2  8,7 301 16,7  8,1  8,6 337  21,6  15,7   5,9 436  27,0  37,0 545,4
241.15.16.076 16,0  8,0  76 17,9 18,2  7,6 10,6 326 20,5  9,9 10,6 367  26,4  19,1   7,3 473  33,0  43,0 590,7
241.15.16.089 16,0  8,0  89 15,2 21,5  9,0 12,5 327 24,2 11,7 12,5 368  31,2  22,6   8,6 474  39,0  50,0 592,8
241.15.16.102 16,0  8,0 102 13,5 24,8 10,4 14,4 335 27,9 13,5 14,4 377  36,0  26,1   9,9 486  45,0  57,0 607,5
241.15.16.305 16,0  8,0 305  4,8 75,9 31,7 44,2 364 85,6 41,4 44,2 411 110,4  80,0  30,4 530 138,0 167,0 662,4

∅16

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.15. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Azul“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F33



∅16

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.16.16.025 16,0  8,0  25 75,5  2,6  1,1  1,5 196  3,5  1,1  2,4 264  3,9  1,1  2,8 294  4,4  1,6  2,8 332
241.16.16.032 16,0  8,0  32 53,0  3,3  1,4  1,9 175  4,4  1,4  3,0 233  5,0  1,4  3,6 265  5,5  2,0  3,5 292
241.16.16.038 16,0  8,0  38 49,1  4,1  1,8  2,3 201  5,5  1,8  3,7 270  6,2  1,8  4,4 304  6,9  2,5  4,4 339
241.16.16.044 16,0  8,0  44 43,2  4,7  2,0  2,7 203  6,3  2,0  4,3 272  7,1  2,0  5,1 307  7,9  2,8  5,1 341
241.16.16.051 16,0  8,0  51 37,3  5,6  2,4  3,2 209  7,4  2,4  5,0 276  8,3  2,4  5,9 310  9,3  3,3  6,0 347
241.16.16.064 16,0  8,0  64 30,4  7,1  3,1  4,0 216  9,4  3,1  6,3 286 10,6  3,1  7,5 322 11,8  4,2  7,6 359
241.16.16.076 16,0  8,0  76 25,5  8,7  3,8  4,9 222 11,6  3,8  7,8 296 13,1  3,8  9,3 334 14,5  5,2  9,3 370
241.16.16.089 16,0  8,0  89 21,6 10,4  4,5  5,9 225 13,8  4,5  9,3 298 15,5  4,5 11,0 335 17,3  6,2 11,1 374
241.16.16.102 16,0  8,0 102 19,6 12,0  5,2  6,8 235 16,0  5,2 10,8 314 18,0  5,2 12,8 353 20,0  7,2 12,8 392
241.16.16.305 16,0  8,0 305  6,9 36,6 15,9 20,7 253 48,8 15,9 32,9 337 54,9 15,9 39,0 379 61,0 22,0 39,0 421

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.16.16.025 16,0  8,0  25  75,5  4,8  2,0  2,8 362  5,4  2,6  2,8 408  7,0  5,0   2,0 529   8,7  16,3  656,9
241.16.16.032 16,0  8,0  32  53,0  6,1  2,5  3,6 323  6,8  3,3  3,5 360  8,8  6,4   2,4 466  11,0  21,0  583,0
241.16.16.038 16,0  8,0  38  49,1  7,5  3,2  4,3 368  8,5  4,1  4,4 417 11,0  7,9   3,1 540  13,7  24,3  672,7
241.16.16.044 16,0  8,0  44  43,2  8,6  3,6  5,0 372  9,7  4,7  5,0 419 12,6  9,1   3,5 544  15,7  28,3  678,2
241.16.16.051 16,0  8,0  51  37,3 10,2  4,3  5,9 380 11,5  5,6  5,9 429 14,8 10,7   4,1 552  18,5  32,5  690,1
241.16.16.064 16,0  8,0  64  30,4 12,9  5,4  7,5 392 14,6  7,1  7,5 444 18,8 13,6   5,2 572  23,5  40,5  714,4
241.16.16.076 16,0  8,0  76  25,5 16,0  6,7  9,3 408 18,0  8,7  9,3 459 23,2 16,8   6,4 592  29,0  47,0  739,5
241.16.16.089 16,0  8,0  89  21,6 19,0  7,9 11,1 410 21,4 10,4 11,0 462 27,6 20,0   7,6 596  34,5  54,5  745,2
241.16.16.102 16,0  8,0 102  19,6 22,0  9,2 12,8 431 24,8 12,0 12,8 486 32,0 23,2   8,8 627  40,0  62,0  784,0
241.16.16.305 16,0  8,0 305   6,9 67,1 28,1 39,0 463 75,6 36,6 39,0 522 97,6 70,8  26,8 673 122,0 183,0  841,8

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.16. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Rojo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

F34

∅10

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.17.16.025 16,0  8,0  25 118  2,7  1,2  1,5 319  3,6  1,2  2,4 425  4,1  1,2  2,9 484  4,5  1,6  2,9 531
241.17.16.032 16,0  8,0  32 89,1  3,2  1,4  1,8 285  4,3  1,4  2,9 383  4,9  1,4  3,5 437  5,4  1,9  3,5 481
241.17.16.038 16,0  8,0  38 72,1  3,9  1,7  2,2 281  5,2  1,7  3,5 375  5,9  1,7  4,2 425  6,5  2,3  4,2 469
241.17.16.044 16,0  8,0  44 60,9  4,5  2,0  2,5 274  6,0  2,0  4,0 365  6,8  2,0  4,8 414  7,5  2,7  4,8 457
241.17.16.051 16,0  8,0  51 52,3  5,4  2,3  3,1 282  7,2  2,3  4,9 377  8,1  2,3  5,8 424  9,0  3,2  5,8 471
241.17.16.064 16,0  8,0  64 41,2  6,6  2,9  3,7 272  8,8  2,9  5,9 363  9,9  2,9  7,0 408 11,0  4,0  7,0 453
241.17.16.076 16,0  8,0  76 34,1  8,0  3,4  4,6 273 10,6  3,4  7,2 361 11,9  3,4  8,5 406 13,3  4,8  8,5 454
241.17.16.089 16,0  8,0  89 29,5  9,5  4,1  5,4 280 12,6  4,1  8,5 372 14,2  4,1 10,1 419 15,8  5,7 10,1 466
241.17.16.102 16,0  8,0 102  25,6 11,0  4,7  6,3 282 14,6  4,7  9,9 374 16,4  4,7 11,7 420 18,3  6,6 11,7 468
241.17.16.305 16,0  8,0 305 8,4 33,0 14,3 18,7 277 44,0 14,3 29,7 370 49,5 14,3 35,2 416 55,0 19,8 35,2 462

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.17.16.025 16,0  8,0  25 118  5,0  2,1  2,9 590  5,6  2,7  2,9 661  7,2   5,2   2,0 850   9,0  16,0 1062,0
241.17.16.032 16,0  8,0  32 89,1  5,9  2,5  3,4 526  6,7  3,2  3,5 597  8,6   6,3   2,3 766  10,8  21,2  962,3
241.17.16.038 16,0  8,0  38 72,1  7,2  3,0  4,2 519  8,1  3,9  4,2 584 10,4   7,5   2,9 750  13,0  25,0  937,3
241.17.16.044 16,0  8,0  44 60,9  8,3  3,5  4,8 505  9,3  4,5  4,8 566 12,0   8,7   3,3 731  15,0  29,0  913,5
241.17.16.051 16,0  8,0  51 52,3  9,9  4,1  5,8 518 11,2  5,4  5,8 586 14,4  10,4   4,0 753  18,0  33,0  941,4
241.17.16.064 16,0  8,0  64 41,2 12,1  5,1  7,0 499 13,6  6,6  7,0 560 17,6  12,8   4,8 725  22,0  42,0  906,4
241.17.16.076 16,0  8,0  76 34,1 14,6  6,1  8,5 498 16,4  8,0  8,4 559 21,2  15,4   5,8 723  26,5  49,5  903,7
241.17.16.089 16,0  8,0  89 29,5 17,3  7,2 10,1 510 19,5  9,5 10,0 575 25,2  18,3   6,9 743  31,5  57,5  929,3
241.17.16.102 16,0  8,0 102 25,6 20,1  8,4 11,7 515 22,6 11,0 11,6 579 29,2  21,2   8,0 748  36,5  65,5  934,4
241.17.16.305 16,0  8,0 305  8,4 60,5 25,3 35,2 508 68,2 33,0 35,2 573 88,0  63,8  24,2 739 110,0 195,0  924,0

∅16

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.17. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Amarillo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código



∅16

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.16.16.025 16,0  8,0  25 75,5  2,6  1,1  1,5 196  3,5  1,1  2,4 264  3,9  1,1  2,8 294  4,4  1,6  2,8 332
241.16.16.032 16,0  8,0  32 53,0  3,3  1,4  1,9 175  4,4  1,4  3,0 233  5,0  1,4  3,6 265  5,5  2,0  3,5 292
241.16.16.038 16,0  8,0  38 49,1  4,1  1,8  2,3 201  5,5  1,8  3,7 270  6,2  1,8  4,4 304  6,9  2,5  4,4 339
241.16.16.044 16,0  8,0  44 43,2  4,7  2,0  2,7 203  6,3  2,0  4,3 272  7,1  2,0  5,1 307  7,9  2,8  5,1 341
241.16.16.051 16,0  8,0  51 37,3  5,6  2,4  3,2 209  7,4  2,4  5,0 276  8,3  2,4  5,9 310  9,3  3,3  6,0 347
241.16.16.064 16,0  8,0  64 30,4  7,1  3,1  4,0 216  9,4  3,1  6,3 286 10,6  3,1  7,5 322 11,8  4,2  7,6 359
241.16.16.076 16,0  8,0  76 25,5  8,7  3,8  4,9 222 11,6  3,8  7,8 296 13,1  3,8  9,3 334 14,5  5,2  9,3 370
241.16.16.089 16,0  8,0  89 21,6 10,4  4,5  5,9 225 13,8  4,5  9,3 298 15,5  4,5 11,0 335 17,3  6,2 11,1 374
241.16.16.102 16,0  8,0 102 19,6 12,0  5,2  6,8 235 16,0  5,2 10,8 314 18,0  5,2 12,8 353 20,0  7,2 12,8 392
241.16.16.305 16,0  8,0 305  6,9 36,6 15,9 20,7 253 48,8 15,9 32,9 337 54,9 15,9 39,0 379 61,0 22,0 39,0 421

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.16.16.025 16,0  8,0  25  75,5  4,8  2,0  2,8 362  5,4  2,6  2,8 408  7,0  5,0   2,0 529   8,7  16,3  656,9
241.16.16.032 16,0  8,0  32  53,0  6,1  2,5  3,6 323  6,8  3,3  3,5 360  8,8  6,4   2,4 466  11,0  21,0  583,0
241.16.16.038 16,0  8,0  38  49,1  7,5  3,2  4,3 368  8,5  4,1  4,4 417 11,0  7,9   3,1 540  13,7  24,3  672,7
241.16.16.044 16,0  8,0  44  43,2  8,6  3,6  5,0 372  9,7  4,7  5,0 419 12,6  9,1   3,5 544  15,7  28,3  678,2
241.16.16.051 16,0  8,0  51  37,3 10,2  4,3  5,9 380 11,5  5,6  5,9 429 14,8 10,7   4,1 552  18,5  32,5  690,1
241.16.16.064 16,0  8,0  64  30,4 12,9  5,4  7,5 392 14,6  7,1  7,5 444 18,8 13,6   5,2 572  23,5  40,5  714,4
241.16.16.076 16,0  8,0  76  25,5 16,0  6,7  9,3 408 18,0  8,7  9,3 459 23,2 16,8   6,4 592  29,0  47,0  739,5
241.16.16.089 16,0  8,0  89  21,6 19,0  7,9 11,1 410 21,4 10,4 11,0 462 27,6 20,0   7,6 596  34,5  54,5  745,2
241.16.16.102 16,0  8,0 102  19,6 22,0  9,2 12,8 431 24,8 12,0 12,8 486 32,0 23,2   8,8 627  40,0  62,0  784,0
241.16.16.305 16,0  8,0 305   6,9 67,1 28,1 39,0 463 75,6 36,6 39,0 522 97,6 70,8  26,8 673 122,0 183,0  841,8

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.16. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Rojo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

∅10

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.17.16.025 16,0  8,0  25 118  2,7  1,2  1,5 319  3,6  1,2  2,4 425  4,1  1,2  2,9 484  4,5  1,6  2,9 531
241.17.16.032 16,0  8,0  32 89,1  3,2  1,4  1,8 285  4,3  1,4  2,9 383  4,9  1,4  3,5 437  5,4  1,9  3,5 481
241.17.16.038 16,0  8,0  38 72,1  3,9  1,7  2,2 281  5,2  1,7  3,5 375  5,9  1,7  4,2 425  6,5  2,3  4,2 469
241.17.16.044 16,0  8,0  44 60,9  4,5  2,0  2,5 274  6,0  2,0  4,0 365  6,8  2,0  4,8 414  7,5  2,7  4,8 457
241.17.16.051 16,0  8,0  51 52,3  5,4  2,3  3,1 282  7,2  2,3  4,9 377  8,1  2,3  5,8 424  9,0  3,2  5,8 471
241.17.16.064 16,0  8,0  64 41,2  6,6  2,9  3,7 272  8,8  2,9  5,9 363  9,9  2,9  7,0 408 11,0  4,0  7,0 453
241.17.16.076 16,0  8,0  76 34,1  8,0  3,4  4,6 273 10,6  3,4  7,2 361 11,9  3,4  8,5 406 13,3  4,8  8,5 454
241.17.16.089 16,0  8,0  89 29,5  9,5  4,1  5,4 280 12,6  4,1  8,5 372 14,2  4,1 10,1 419 15,8  5,7 10,1 466
241.17.16.102 16,0  8,0 102  25,6 11,0  4,7  6,3 282 14,6  4,7  9,9 374 16,4  4,7 11,7 420 18,3  6,6 11,7 468
241.17.16.305 16,0  8,0 305 8,4 33,0 14,3 18,7 277 44,0 14,3 29,7 370 49,5 14,3 35,2 416 55,0 19,8 35,2 462

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.17.16.025 16,0  8,0  25 118  5,0  2,1  2,9 590  5,6  2,7  2,9 661  7,2   5,2   2,0 850   9,0  16,0 1062,0
241.17.16.032 16,0  8,0  32 89,1  5,9  2,5  3,4 526  6,7  3,2  3,5 597  8,6   6,3   2,3 766  10,8  21,2  962,3
241.17.16.038 16,0  8,0  38 72,1  7,2  3,0  4,2 519  8,1  3,9  4,2 584 10,4   7,5   2,9 750  13,0  25,0  937,3
241.17.16.044 16,0  8,0  44 60,9  8,3  3,5  4,8 505  9,3  4,5  4,8 566 12,0   8,7   3,3 731  15,0  29,0  913,5
241.17.16.051 16,0  8,0  51 52,3  9,9  4,1  5,8 518 11,2  5,4  5,8 586 14,4  10,4   4,0 753  18,0  33,0  941,4
241.17.16.064 16,0  8,0  64 41,2 12,1  5,1  7,0 499 13,6  6,6  7,0 560 17,6  12,8   4,8 725  22,0  42,0  906,4
241.17.16.076 16,0  8,0  76 34,1 14,6  6,1  8,5 498 16,4  8,0  8,4 559 21,2  15,4   5,8 723  26,5  49,5  903,7
241.17.16.089 16,0  8,0  89 29,5 17,3  7,2 10,1 510 19,5  9,5 10,0 575 25,2  18,3   6,9 743  31,5  57,5  929,3
241.17.16.102 16,0  8,0 102 25,6 20,1  8,4 11,7 515 22,6 11,0 11,6 579 29,2  21,2   8,0 748  36,5  65,5  934,4
241.17.16.305 16,0  8,0 305  8,4 60,5 25,3 35,2 508 68,2 33,0 35,2 573 88,0  63,8  24,2 739 110,0 195,0  924,0

∅16

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.17. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Amarillo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F35



∅20

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.14.20.025 20,0 10,0  25 55,8  3,9  1,7  2,2 218  5,2  1,7  3,5 290  5,9  1,7  4,2 329  6,5  2,3  4,2 363
241.14.20.032 20,0 10,0  32 45,0  4,8  2,1  2,7 216  6,4  2,1  4,3 288  7,2  2,1  5,1 324  8,0  2,9  5,1 360
241.14.20.038 20,0 10,0  38 33,4  5,7  2,5  3,2 190  7,6  2,5  5,1 254  8,6  2,5  6,1 287  9,5  3,4  6,1 317
241.14.20.044 20,0 10,0  44 30,0  6,9  3,0  3,9 207  9,2  3,0  6,2 276 10,4  3,0  7,4 312 11,5  4,1  7,4 345
241.14.20.051 20,0 10,0  51 24,5  7,8  3,4  4,4 191 10,4  3,4  7,0 255 11,7  3,4  8,3 287 13,0  4,7  8,3 319
241.14.20.064 20,0 10,0  64 20,0  9,6  4,2  5,4 192 12,8  4,2  8,6 256 14,4  4,2 10,2 288 16,0  5,8 10,2 320
241.14.20.076 20,0 10,0  76 16,0 12,0  5,2  6,8 192 16,0  5,2 10,8 256 18,0  5,2 12,8 288 20,0  7,2 12,8 320
241.14.20.089 20,0 10,0  89 14,0 13,8  6,0  7,8 193 18,4  6,0 12,4 258 20,7  6,0 14,7 290 23,0  8,3 14,7 322
241.14.20.102 20,0 10,0 102 12,0 15,9  6,9  9,0 191 21,2  6,9 14,3 254 23,9  6,9 17,0 287 26,5  9,5 17,0 318
241.14.20.115 20,0 10,0 115 10,9 18,0  7,8 10,2 196 24,0  7,8 16,2 262 27,0  7,8 19,2 294 30,0 10,8 19,2 327
241.14.20.127 20,0 10,0 127  9,5 20,1  8,7 11,4 191 26,8  8,7 18,1 255 30,2  8,7 21,5 287 33,5 12,1 21,4 318
241.14.20.139 20,0 10,0 139  8,4 21,9  9,5 12,4 184 29,2  9,5 19,7 245 32,9  9,5 23,4 276 36,5 13,1 23,4 307
241.14.20.152 20,0 10,0 152  7,6 24,3 10,5 13,8 185 32,4 10,5 21,9 246 36,5 10,5 26,0 277 40,5 14,6 25,9 308
241.14.20.305 20,0 10,0 305  4,0 48,6 21,1 27,5 194 64,8 21,1 43,7 259 72,9 21,1 51,8 292 81,0 29,2 51,8 324

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.14.20.025 20,0 10,0  25 55,8  7,2  3,0  4,2 402   8,1  3,9  4,2 452  10,4   7,5   2,9 580  13,0  12,0 725,4
241.14.20.032 20,0 10,0  32 45,0  8,8  3,7  5,1 396   9,9  4,8  5,1 446  12,8   9,3   3,5 576  16,0  16,0 720,0
241.14.20.038 20,0 10,0  38 33,4 10,5  4,4  6,1 351  11,8  5,7  6,1 394  15,2  11,0   4,2 508  19,0  19,0 634,6
241.14.20.044 20,0 10,0  44 30,0 12,7  5,3  7,4 381  14,3  6,9  7,4 429  18,4  13,3   5,1 552  23,0  21,0 690,0
241.14.20.051 20,0 10,0  51 24,5 14,3  6,0  8,3 350  16,1  7,8  8,3 394  20,8  15,1   5,7 510  26,0  25,0 637,0
241.14.20.064 20,0 10,0  64 20,0 17,6  7,4 10,2 352  19,8  9,6 10,2 396  25,6  18,6   7,0 512  32,0  32,0 640,0
241.14.20.076 20,0 10,0  76 16,0 22,0  9,2 12,8 352  24,8 12,0 12,8 397  32,0  23,2   8,8 512  40,0  36,0 640,0
241.14.20.089 20,0 10,0  89 14,0 25,3 10,6 14,7 354  28,5 13,8 14,7 399  36,8  26,7  10,1 515  46,0  43,0 644,0
241.14.20.102 20,0 10,0 102 12,0 29,2 12,2 17,0 350  32,9 15,9 17,0 395  42,4  30,7  11,7 509  53,0  49,0 636,0
241.14.20.115 20,0 10,0 115 10,9 33,0 13,8 19,2 360  37,2 18,0 19,2 405  48,0  34,8  13,2 523  60,0  55,0 654,0
241.14.20.127 20,0 10,0 127  9,5 36,9 15,4 21,5 351  41,5 20,1 21,4 394  53,6  38,9  14,7 509  67,0  60,0 636,5
241.14.20.139 20,0 10,0 139  8,4 40,2 16,8 23,4 338  45,3 21,9 23,4 381  58,4  42,3  16,1 491  73,0  66,0 613,2
241.14.20.152 20,0 10,0 152  7,6 44,6 18,6 26,0 339  50,2 24,3 25,9 382  64,8  47,0  17,8 492  81,0  71,0 615,6
241.14.20.305 20,0 10,0 305  4,0 89,1 37,3 51,8 356 100,0 48,6 51,8 402 129,6  94,0  35,6 518 162,0 143,0 648,0

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

241.14. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Verde“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F36



∅20

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.15.20.025 20,0 10,0  25 98,1  3,3  1,4  1,9 324  4,4  1,4  3,0 432  5,0  1,4  3,6 491  5,5  2,0  3,5 540
241.15.20.032 20,0 10,0  32 72,7  3,9  1,7  2,2 284  5,2  1,7  3,5 378  5,9  1,7  4,2 429  6,5  2,3  4,2 473
241.15.20.038 20,0 10,0  38 56,0  4,8  2,1  2,7 269  6,4  2,1  4,3 358  7,2  2,1  5,1 403  8,0  2,9  5,1 448
241.15.20.044 20,0 10,0  44 47,6  5,7  2,5  3,2 271  7,6  2,5  5,1 362  8,6  2,5  6,1 409  9,5  3,4  6,1 452
241.15.20.051 20,0 10,0  51 41,7  6,3  2,7  3,6 263  8,4  2,7  5,7 350  9,5  2,7  6,8 396 10,5  3,8  6,7 438
241.15.20.064 20,0 10,0  64 32,3  8,1  3,5  4,6 262 10,8  3,5  7,3 349 12,2  3,5  8,7 394 13,5  4,9  8,6 436
241.15.20.076 20,0 10,0  76 25,1  9,9  4,3  5,6 248 13,2  4,3  8,9 331 14,9  4,3 10,6 374 16,5  5,9 10,6 414
241.15.20.089 20,0 10,0  89 22,0 11,7  5,1  6,6 257 15,6  5,1 10,5 343 17,6  5,1 12,5 387 19,5  7,0 12,5 429
241.15.20.102 20,0 10,0 102 19,8 13,2  5,7  7,5 261 17,6  5,7 11,9 348 19,8  5,7 14,1 392 22,0  7,9 14,1 436
241.15.20.115 20,0 10,0 115 18,2 14,7  6,4  8,3 268 19,6  6,4 13,2 357 22,1  6,4 15,7 402 24,5  8,8 15,7 446
241.15.20.127 20,0 10,0 127 16,6 16,5  7,2  9,3 274 22,0  7,2 14,8 365 24,8  7,2 17,6 412 27,5  9,9 17,6 457
241.15.20.139 20,0 10,0 139 15,1 18,3  7,9 10,4 276 24,4  7,9 16,5 368 27,5  7,9 19,6 415 30,5 11,0 19,5 461
241.15.20.152 20,0 10,0 152 13,2 19,8  8,6 11,2 261 26,4  8,6 17,8 348 29,7  8,6 21,1 392 33,0 11,9 21,1 436
241.15.20.305 20,0 10,0 305  6,1 40,8 17,7 23,1 249 54,4 17,7 36,7 332 61,2 17,7 43,5 373 68,0 24,5 43,5 415

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.15.20.025 20,0 10,0  25 98,1  6,1  2,5  3,6 598  6,8  3,3  3,5 667   8,8   6,4   2,4 863  11,0  14,0 1079,1
241.15.20.032 20,0 10,0  32 72,7  7,2  3,0  4,2 523  8,1  3,9  4,2 589  10,4   7,5   2,9 756  13,0  19,0  945,1
241.15.20.038 20,0 10,0  38 56,0  8,8  3,7  5,1 493  9,9  4,8  5,1 554  12,8   9,3   3,5 717  16,0  22,0  896,0
241.15.20.044 20,0 10,0  44 47,6 10,5  4,4  6,1 500 11,8  5,7  6,1 562  15,2  11,0   4,2 724  19,0  25,0  904,4
241.15.20.051 20,0 10,0  51 41,7 11,6  4,8  6,8 484 13,0  6,3  6,7 542  16,8  12,2   4,6 701  21,0  30,0  875,7
241.15.20.064 20,0 10,0  64 32,3 14,9  6,2  8,7 481 16,7  8,1  8,6 539  21,6  15,7   5,9 698  27,0  37,0  872,1
241.15.20.076 20,0 10,0  76 25,1 18,2  7,6 10,6 457 20,5  9,9 10,6 515  26,4  19,1   7,3 663  33,0  43,0  828,3
241.15.20.089 20,0 10,0  89 22,0 21,5  9,0 12,5 473 24,2 11.7 12,5 532  31,2  22,6   8,6 686  39,0  50,0  858,0
241.15.20.102 20,0 10,0 102 19,8 24,2 10,1 14,1 479 27,3 13,2 14,1 541  35,2  25,5   9,7 697  44,0  58,0  871,2
241.15.20.115 20,0 10,0 115 18,2 27,0 11,3 15,7 491 30,4 14,7 15,7 553  39,2  28,4  10,8 713  49,0  66,0  891,8
241.15.20.127 20,0 10,0 127 16,6 30,3 12,7 17,6 503 34,1 16,5 17,6 566  44,0  31,9  12,1 730  55,0  72,0  913,0
241.15.20.139 20,0 10,0 139 15,1 33,6 14,0 19,6 507 37,8 18,3 19,5 571  48,8  35,4  13,4 737  61,0  78,0  921,1
241.15.20.152 20,0 10,0 152 13,2 36,3 15,2 21,1 479 40,9 19,8 21,1 540  52,8  38,3  14,5 697  66,0  86,0  871,2
241.15.20.305 20,0 10,0 305  6,1 74,8 31,3 43,5 456 84,3 40,8 43,5 514 108,8  78,9  29,9 664 136,0 169,0  829,6

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.15. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Azul“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F37



∅20

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.16.20.025 20,0 10,0  25 215,8  2,5  1,1  1,4 540  3,4  1,1  2,3 734  3,8  1,1  2,7 820  4,2  1,5  2,7 906
241.16.20.032 20,0 10,0  32 167,8  3,2  1,4  1,8 537  4,2  1,4  2,8 705  4,7  1,4  3,3 789  5,3  1,9  3,4 889
241.16.20.038 20,0 10,0  38 133,4  3,8  1,6  2,2 507  5,0  1,6  3,4 667  5,6  1,6  4,0 747  6,3  2,3  4,0 840
241.16.20.044 20,0 10,0  44 111,8  4,4  1,9  2,5 492  5,8  1,9  3,9 648  6,5  1,9  4,6 727  7,3  2,6  4,7 816
241.16.20.051 20,0 10,0  51  94,2  5,0  2,1  2,9 471  6,6  2,1  4,5 622  7,4  2,1  5,3 697  8,3  3,0  5,3 782
241.16.20.064 20,0 10,0  64  72,6  6,3  2,7  3,6 457  8,4  2,7  5,7 610  9,5  2,7  6,8 690 10,5  3,8  6,7 762
241.16.20.076 20,0 10,0  76  59,8  7,8  3,4  4,4 466 10,4  3,4  7,0 622 11,7  3,4  8,3 700 13,0  4,7  8,3 777
241.16.20.089 20,0 10,0  89  51,0  9,0  3,9  5,1 459 12,0  3,9  8,1 612 13,5  3,9  9,6 689 15,0  5,4  9,6 765
241.16.20.102 20,0 10,0 102  44,1 10,5  4,6  5,9 463 14,0  4,6  9,4 617 15,8  4,6 11,2 697 17,5  6,3 11,2 772
241.16.20.115 20,0 10,0 115  38,3 12,0  5,2  6,8 460 16,0  5,2 10,8 613 18,0  5,2 12,8 689 20,0  7,2 12,8 766
241.16.20.127 20,0 10,0 127  34,3 13,2  5,7  7,5 453 17,6  5,7 11,9 604 19,8  5,7 14,1 679 22,0  7,9 14,1 755
241.16.20.139 20,0 10,0 139  31,4 14,7  6,4  8,3 462 19,6  6,4 13,2 615 22,1  6,4 15,7 694 24,5  8,8 15,7 769
241.16.20.152 20,0 10,0 152  28,4 15,9  6,9  9,0 452 21,2  6,9 14,3 602 23,9  6,9 17,0 679 26,5  9,5 17,0 753
241.16.20.305 20,0 10,0 305  14,7 32,4 14,0 18,4 476 43,2 14,0 29,2 635 48,6 14,0 34,6 714 54,0 19,4 34,6 794

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.16.20.025 20,0 10,0  25 215,8  4,6  1,9  2,7 993  5,2  2,5  2,7 1122   6,7   4,9   1,8 1446    8,4  16,6 1812,7
241.16.20.032 20,0 10,0  32 167,8  5,8  2,4  3,4 973  6,5  3,2  3,3 1091   8,4   6,1   2,3 1410   10,5  21,5 1761,9
241.16.20.038 20,0 10,0  38 133,4  6,9  2,9  4,0 920  7,8  3,8  4,0 1041  10,0   7,3   2,7 1334   12,5  25,5 1667,5
241.16.20.044 20,0 10,0  44 111,8  8,0  3,3  4,7 894  9,0  4,4  4,6 1006  11,6   8,4   3,2 1297   14,5  29,5 1621,1
241.16.20.051 20,0 10,0  51  94,2  9,1  3,8  5,3 857 10,2  5,0  5,2  961  13,2   9,6   3,6 1243   16,5  34,5 1554,3
241.16.20.064 20,0 10,0  64  72,6 11,6  4,8  6,8 842 13,0  6,3  6,7  944  16,8  12,2   4,6 1220   21,0  43,0 1524,6
241.16.20.076 20,0 10,0  76  59,8 14,3  6,0  8,3 855 16,1  7,8  8,3  963  20,8  15,1   5,7 1244   26,0  50,0 1554,8
241.16.20.089 20,0 10,0  89  51,0 16,5  6,9  9,6 842 18,6  9,0  9,6  949  24,0  17,4   6,6 1224   30,0  59,0 1530,0
241.16.20.102 20,0 10,0 102  44,1 19,3  8,1 11,2 851 21,7 10,5 11,2  957  28,0  20,3   7,7 1235   35,0  67,0 1543,5
241.16.20.115 20,0 10,0 115  38,3 22,0  9,2 12,8 843 24,8 12,0 12,8  950  32,0  23,2   8,8 1226   40,0  75,0 1532,0
241.16.20.127 20,0 10,0 127  34,3 24,2 10,1 14,1 830 27,3 13,2 14,1  936  35,2  25,5   9,7 1207   44,0  83,0 1509,2
241.16.20.139 20,0 10,0 139  31,4 27,0 11,3 15,7 848 30,4 14,7 15,7  955  39,2  28,4  10,8 1231   49,0  90,0 1538,6
241.16.20.152 20,0 10,0 152  28,4 29,2 12,2 17,0 829 32,9 15,9 17,0  934  42,4  30,7  11,7 1204   53,0  99,0 1505,2
241.16.20.305 20,0 10,0 305  14,7 59,4 24,8 34,6 873 67,0 32,4 34,6  985  86,4  62,6  23,8 1270  108,0 197,0 1587,6

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

241.16. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Rojo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F38

∅10∅20

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.17.20.025 20,0 10,0  25 293  2,3  1,0  1,3 674  3,1  1,0  2,1 908  3,5  1,0  2,5 1026  3,9  1,4  2,5 1143
241.17.20.032 20,0 10,0  32 224  2,9  1,3  1,6 650  3,9  1,3  2,6 874  4,4  1,3  3,1  986  4,9  1,8  3,1 1098
241.17.20.038 20,0 10,0  38 177  3,6  1,6  2,0 637  4,8  1,6  3,2 850  5,4  1,6  3,8  956  6,0  2,2  3,8 1062
241.17.20.044 20,0 10,0  44 149  4,2  1,8  2,4 626  5,6  1,8  3,8 834  6,3  1,8  4,5  939  7,0  2,5  4,5 1043
241.17.20.051 20,0 10,0  51 128  4,8  2,1  2,7 614  6,4  2,1  4,3 819  7,2  2,1  5,1  922  8,0  2,9  5,1 1024
241.17.20.064 20,0 10,0  64  99,1  6,3  2,7  3,6 624  8,4  2,7  5,7 832  9,5  2,7  6,8  941 10,5  3,8  6,7 1041
241.17.20.076 20,0 10,0  76  86,6  7,5  3,3  4,2 650 10,0  3,3  6,7 866 11,3  3,3  8,0  979 12,5  4,5  8,0 1083
241.17.20.089 20,0 10,0  89  69,6  9,0  3,9  5,1 626 12,0  3,9  8,1 835 13,5  3,9  9,6  940 15,0  5,4  9,6 1044
241.17.20.102 20,0 10,0 102  60,6 10,2  4,4  5,8 618 13,6  4,4  9,2 824 15,3  4,4 10,9  927 17,0  6,1 10,9 1030
241.17.20.115 20,0 10,0 115  53,1 11,4  4,9  6,5 605 15,2  4,9 10,3 807 17,1  4,9 12,2  908 19,0  6,8 12,2 1009
241.17.20.127 20,0 10,0 127  47,6 12,9  5,6  7,3 614 17,2  5,6 11,6 819 19,4  5,6 13,8  923 21,5  7,7 13,8 1023
241.17.20.139 20,0 10,0 139  43,1 14,1  6,1  8,0 608 18,8  6,1 12,7 810 21,2  6,1 15,1  914 23,5  8,5 15,0 1013
241.17.20.152 20,0 10,0 152  39,0 15,3  6,6  8,7 597 20,4  6,6 13,8 796 23,0  6,6 16,4  897 25,5  9,2 16,3  995
241.17.20.305 20,0 10,0 305  21,2 31,5 13,7 17,8 668 42,0 13,7 28,3 890 47,3 13,7 33,6 1003 52,5 18,9 33,6 1113

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.17.20.025 20,0 10,0  25 293  4,2  1,8  2,4 1231  4,8  2,3  2,5 1406   6,2   4,5   1,7 1817   7,7  17,3 2256,1
241.17.20.032 20,0 10,0  32 224  5,4  2,3  3,1 1210  6,1  2,9  3,2 1366   7,8   5,7   2,1 1747   9,8  22,2 2195,2
241.17.20.038 20,0 10,0  38 177  6,6  2,8  3,8 1168  7,4  3,6  3,8 1310   9,6   7,0   2,6 1699  12,0  26,0 2124,0
241.17.20.044 20,0 10,0  44 149  7,7  3,2  4,5 1147  8,7  4,2  4,5 1296  11,2   8,1   3,1 1669  14,0  30,0 2086,0
241.17.20.051 20,0 10,0  51 128  8,8  3,7  5,1 1126  9,9  4,8  5,1 1267  12,8   9,3   3,5 1638  16,0  35,0 2048,0
241.17.20.064 20,0 10,0  64  99,1 11,6  4,8  6,8 1150 13,0  6,3  6,7 1288  16,8  12,2   4,6 1665  21,0  43,0 2081,1
241.17.20.076 20,0 10,0  76  86,6 13,8  5,8  8,0 1195 15,5  7,5  8,0 1342  20,0  14,5   5,5 1732  25,0  51,0 2165,0
241.17.20.089 20,0 10,0  89  69,6 16,5  6,9  9,6 1148 18,6  9,0  9,6 1295  24,0  17,4   6,6 1670  30,0  59,0 2088,0
241.17.20.102 20,0 10,0 102  60,6 18,7  7,8 10,9 1133 21,1 10,2 10,9 1279  27,2  19,7   7,5 1648  34,0  68,0 2060,4
241.17.20.115 20,0 10,0 115  53,1 20,9  8,7 12,2 1110 23,6 11,4 12,2 1253  30,4  22,0   8,4 1614  38,0  77,0 2017,8
241.17.20.127 20,0 10,0 127  47,6 23,7  9,9 13,8 1128 26,7 12,9 13,8 1271  34,4  24,9   9,5 1637  43,0  84,0 2046,8
241.17.20.139 20,0 10,0 139  43,1 25,9 10,8 15,1 1116 29,1 14,1 15,0 1254  37,6  27,3  10,3 1621  47,0  92,0 2025,7
241.17.20.152 20,0 10,0 152  39,0 28,1 11,7 16,4 1096 31,6 15,3 16,3 1232  40,8  29,6  11,2 1591  51,0 101,0 1989,0
241.17.20.305 20,0 10,0 305  21,2 57,8 24,2 33,6 1225 65,1 31,5 33,6 1380  84,0  60,9  23,1 1781 105,0 200,0 2226,0

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.17. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Amarillo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código



∅20

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.16.20.025 20,0 10,0  25 215,8  2,5  1,1  1,4 540  3,4  1,1  2,3 734  3,8  1,1  2,7 820  4,2  1,5  2,7 906
241.16.20.032 20,0 10,0  32 167,8  3,2  1,4  1,8 537  4,2  1,4  2,8 705  4,7  1,4  3,3 789  5,3  1,9  3,4 889
241.16.20.038 20,0 10,0  38 133,4  3,8  1,6  2,2 507  5,0  1,6  3,4 667  5,6  1,6  4,0 747  6,3  2,3  4,0 840
241.16.20.044 20,0 10,0  44 111,8  4,4  1,9  2,5 492  5,8  1,9  3,9 648  6,5  1,9  4,6 727  7,3  2,6  4,7 816
241.16.20.051 20,0 10,0  51  94,2  5,0  2,1  2,9 471  6,6  2,1  4,5 622  7,4  2,1  5,3 697  8,3  3,0  5,3 782
241.16.20.064 20,0 10,0  64  72,6  6,3  2,7  3,6 457  8,4  2,7  5,7 610  9,5  2,7  6,8 690 10,5  3,8  6,7 762
241.16.20.076 20,0 10,0  76  59,8  7,8  3,4  4,4 466 10,4  3,4  7,0 622 11,7  3,4  8,3 700 13,0  4,7  8,3 777
241.16.20.089 20,0 10,0  89  51,0  9,0  3,9  5,1 459 12,0  3,9  8,1 612 13,5  3,9  9,6 689 15,0  5,4  9,6 765
241.16.20.102 20,0 10,0 102  44,1 10,5  4,6  5,9 463 14,0  4,6  9,4 617 15,8  4,6 11,2 697 17,5  6,3 11,2 772
241.16.20.115 20,0 10,0 115  38,3 12,0  5,2  6,8 460 16,0  5,2 10,8 613 18,0  5,2 12,8 689 20,0  7,2 12,8 766
241.16.20.127 20,0 10,0 127  34,3 13,2  5,7  7,5 453 17,6  5,7 11,9 604 19,8  5,7 14,1 679 22,0  7,9 14,1 755
241.16.20.139 20,0 10,0 139  31,4 14,7  6,4  8,3 462 19,6  6,4 13,2 615 22,1  6,4 15,7 694 24,5  8,8 15,7 769
241.16.20.152 20,0 10,0 152  28,4 15,9  6,9  9,0 452 21,2  6,9 14,3 602 23,9  6,9 17,0 679 26,5  9,5 17,0 753
241.16.20.305 20,0 10,0 305  14,7 32,4 14,0 18,4 476 43,2 14,0 29,2 635 48,6 14,0 34,6 714 54,0 19,4 34,6 794

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.16.20.025 20,0 10,0  25 215,8  4,6  1,9  2,7 993  5,2  2,5  2,7 1122   6,7   4,9   1,8 1446    8,4  16,6 1812,7
241.16.20.032 20,0 10,0  32 167,8  5,8  2,4  3,4 973  6,5  3,2  3,3 1091   8,4   6,1   2,3 1410   10,5  21,5 1761,9
241.16.20.038 20,0 10,0  38 133,4  6,9  2,9  4,0 920  7,8  3,8  4,0 1041  10,0   7,3   2,7 1334   12,5  25,5 1667,5
241.16.20.044 20,0 10,0  44 111,8  8,0  3,3  4,7 894  9,0  4,4  4,6 1006  11,6   8,4   3,2 1297   14,5  29,5 1621,1
241.16.20.051 20,0 10,0  51  94,2  9,1  3,8  5,3 857 10,2  5,0  5,2  961  13,2   9,6   3,6 1243   16,5  34,5 1554,3
241.16.20.064 20,0 10,0  64  72,6 11,6  4,8  6,8 842 13,0  6,3  6,7  944  16,8  12,2   4,6 1220   21,0  43,0 1524,6
241.16.20.076 20,0 10,0  76  59,8 14,3  6,0  8,3 855 16,1  7,8  8,3  963  20,8  15,1   5,7 1244   26,0  50,0 1554,8
241.16.20.089 20,0 10,0  89  51,0 16,5  6,9  9,6 842 18,6  9,0  9,6  949  24,0  17,4   6,6 1224   30,0  59,0 1530,0
241.16.20.102 20,0 10,0 102  44,1 19,3  8,1 11,2 851 21,7 10,5 11,2  957  28,0  20,3   7,7 1235   35,0  67,0 1543,5
241.16.20.115 20,0 10,0 115  38,3 22,0  9,2 12,8 843 24,8 12,0 12,8  950  32,0  23,2   8,8 1226   40,0  75,0 1532,0
241.16.20.127 20,0 10,0 127  34,3 24,2 10,1 14,1 830 27,3 13,2 14,1  936  35,2  25,5   9,7 1207   44,0  83,0 1509,2
241.16.20.139 20,0 10,0 139  31,4 27,0 11,3 15,7 848 30,4 14,7 15,7  955  39,2  28,4  10,8 1231   49,0  90,0 1538,6
241.16.20.152 20,0 10,0 152  28,4 29,2 12,2 17,0 829 32,9 15,9 17,0  934  42,4  30,7  11,7 1204   53,0  99,0 1505,2
241.16.20.305 20,0 10,0 305  14,7 59,4 24,8 34,6 873 67,0 32,4 34,6  985  86,4  62,6  23,8 1270  108,0 197,0 1587,6

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

241.16. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Rojo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

∅10∅20

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.17.20.025 20,0 10,0  25 293  2,3  1,0  1,3 674  3,1  1,0  2,1 908  3,5  1,0  2,5 1026  3,9  1,4  2,5 1143
241.17.20.032 20,0 10,0  32 224  2,9  1,3  1,6 650  3,9  1,3  2,6 874  4,4  1,3  3,1  986  4,9  1,8  3,1 1098
241.17.20.038 20,0 10,0  38 177  3,6  1,6  2,0 637  4,8  1,6  3,2 850  5,4  1,6  3,8  956  6,0  2,2  3,8 1062
241.17.20.044 20,0 10,0  44 149  4,2  1,8  2,4 626  5,6  1,8  3,8 834  6,3  1,8  4,5  939  7,0  2,5  4,5 1043
241.17.20.051 20,0 10,0  51 128  4,8  2,1  2,7 614  6,4  2,1  4,3 819  7,2  2,1  5,1  922  8,0  2,9  5,1 1024
241.17.20.064 20,0 10,0  64  99,1  6,3  2,7  3,6 624  8,4  2,7  5,7 832  9,5  2,7  6,8  941 10,5  3,8  6,7 1041
241.17.20.076 20,0 10,0  76  86,6  7,5  3,3  4,2 650 10,0  3,3  6,7 866 11,3  3,3  8,0  979 12,5  4,5  8,0 1083
241.17.20.089 20,0 10,0  89  69,6  9,0  3,9  5,1 626 12,0  3,9  8,1 835 13,5  3,9  9,6  940 15,0  5,4  9,6 1044
241.17.20.102 20,0 10,0 102  60,6 10,2  4,4  5,8 618 13,6  4,4  9,2 824 15,3  4,4 10,9  927 17,0  6,1 10,9 1030
241.17.20.115 20,0 10,0 115  53,1 11,4  4,9  6,5 605 15,2  4,9 10,3 807 17,1  4,9 12,2  908 19,0  6,8 12,2 1009
241.17.20.127 20,0 10,0 127  47,6 12,9  5,6  7,3 614 17,2  5,6 11,6 819 19,4  5,6 13,8  923 21,5  7,7 13,8 1023
241.17.20.139 20,0 10,0 139  43,1 14,1  6,1  8,0 608 18,8  6,1 12,7 810 21,2  6,1 15,1  914 23,5  8,5 15,0 1013
241.17.20.152 20,0 10,0 152  39,0 15,3  6,6  8,7 597 20,4  6,6 13,8 796 23,0  6,6 16,4  897 25,5  9,2 16,3  995
241.17.20.305 20,0 10,0 305  21,2 31,5 13,7 17,8 668 42,0 13,7 28,3 890 47,3 13,7 33,6 1003 52,5 18,9 33,6 1113

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.17.20.025 20,0 10,0  25 293  4,2  1,8  2,4 1231  4,8  2,3  2,5 1406   6,2   4,5   1,7 1817   7,7  17,3 2256,1
241.17.20.032 20,0 10,0  32 224  5,4  2,3  3,1 1210  6,1  2,9  3,2 1366   7,8   5,7   2,1 1747   9,8  22,2 2195,2
241.17.20.038 20,0 10,0  38 177  6,6  2,8  3,8 1168  7,4  3,6  3,8 1310   9,6   7,0   2,6 1699  12,0  26,0 2124,0
241.17.20.044 20,0 10,0  44 149  7,7  3,2  4,5 1147  8,7  4,2  4,5 1296  11,2   8,1   3,1 1669  14,0  30,0 2086,0
241.17.20.051 20,0 10,0  51 128  8,8  3,7  5,1 1126  9,9  4,8  5,1 1267  12,8   9,3   3,5 1638  16,0  35,0 2048,0
241.17.20.064 20,0 10,0  64  99,1 11,6  4,8  6,8 1150 13,0  6,3  6,7 1288  16,8  12,2   4,6 1665  21,0  43,0 2081,1
241.17.20.076 20,0 10,0  76  86,6 13,8  5,8  8,0 1195 15,5  7,5  8,0 1342  20,0  14,5   5,5 1732  25,0  51,0 2165,0
241.17.20.089 20,0 10,0  89  69,6 16,5  6,9  9,6 1148 18,6  9,0  9,6 1295  24,0  17,4   6,6 1670  30,0  59,0 2088,0
241.17.20.102 20,0 10,0 102  60,6 18,7  7,8 10,9 1133 21,1 10,2 10,9 1279  27,2  19,7   7,5 1648  34,0  68,0 2060,4
241.17.20.115 20,0 10,0 115  53,1 20,9  8,7 12,2 1110 23,6 11,4 12,2 1253  30,4  22,0   8,4 1614  38,0  77,0 2017,8
241.17.20.127 20,0 10,0 127  47,6 23,7  9,9 13,8 1128 26,7 12,9 13,8 1271  34,4  24,9   9,5 1637  43,0  84,0 2046,8
241.17.20.139 20,0 10,0 139  43,1 25,9 10,8 15,1 1116 29,1 14,1 15,0 1254  37,6  27,3  10,3 1621  47,0  92,0 2025,7
241.17.20.152 20,0 10,0 152  39,0 28,1 11,7 16,4 1096 31,6 15,3 16,3 1232  40,8  29,6  11,2 1591  51,0 101,0 1989,0
241.17.20.305 20,0 10,0 305  21,2 57,8 24,2 33,6 1225 65,1 31,5 33,6 1380  84,0  60,9  23,1 1781 105,0 200,0 2226,0

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.17. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Amarillo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F39



∅25

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.14.25.025 25,0 12,5  25 100,0  3,9  1,7  2,2 390  5,2  1,7  3,5 520  5,9  1,7  4,2 590  6,5  2,3  4,2 650
241.14.25.032 25,0 12,5  32  80,3  4,8  2,1  2,7 385  6,4  2,1  4,3 514  7,2  2,1  5,1 578  8,0  2,9  5,1 642
241.14.25.038 25,0 12,5  38  62,0  5,7  2,5  3,2 353  7,6  2,5  5,1 471  8,6  2,5  6,1 533  9,5  3,4  6,1 589
241.14.25.044 25,0 12,5  44  53,0  6,9  3,0  3,9 366  9,2  3,0  6,2 488 10,4  3,0  7,4 551 11,5  4,1  7,4 610
241.14.25.051 25,0 12,5  51  44,1  7,5  3,3  4,2 331 10,0  3,3  6,7 441 11,3  3,3  8,0 498 12,5  4,5  8,0 551
241.14.25.064 25,0 12,5  64  35,2  9,3  4,0  5,3 327 12,4  4,0  8,4 436 14,0  4,0 10,0 493 15,5  5,6  9,9 546
241.14.25.076 25,0 12,5  76  28,1 11,7  5,1  6,6 329 15,6  5,1 10,5 438 17,6  5,1 12,5 495 19,5  7,0 12,5 548
241.14.25.089 25,0 12,5  89  24,0 13,8  6,0  7,8 331 18,4  6,0 12,4 442 20,7  6,0 14,7 497 23,0  8,3 14,7 552
241.14.25.102 25,0 12,5 102  21,1 15,6  6,8  8,8 329 20,8  6,8 14,0 439 23,4  6,8 16,6 494 26,0  9,4 16,6 549
241.14.25.115 25,0 12,5 115  18,7 17,7  7,7 10,0 331 23,6  7,7 15,9 441 26,6  7,7 18,9 497 29,5 10,6 18,9 552
241.14.25.127 25,0 12,5 127  16,7 19,8  8,6 11,2 331 26,4  8,6 17,8 441 29,7  8,6 21,1 496 33,0 11,9 21,1 551
241.14.25.139 25,0 12,5 139  15,3 22,2  9,6 12,6 340 29,6  9,6 20,0 453 33,3  9,6 23,7 509 37,0 13,3 23,7 566
241.14.25.152 25,0 12,5 152  14,0 24,0 10,4 13,6 336 32,0 10,4 21,6 448 36,0 10,4 25,6 504 40,0 14,4 25,6 560
241.14.25.178 25,0 12,5 178  12,6 27,9 12,1 15,8 352 37,2 12,1 25,1 469 41,9 12,1 29,8 528 46,5 16,7 29,8 586
241.14.25.203 25,0 12,5 203  10,4 32,1 13,9 18,2 334 42,8 13,9 28,9 445 48,2 13,9 34,3 501 53,5 19,3 34,2 556
241.14.25.305 25,0 12,5 305   7,0 48,0 20,8 27,2 336 64,0 20,8 43,2 448 72,0 20,8 51,2 504 80,0 28,8 51,2 560

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.14.25.025 25,0 12,5  25 100,0  7,2  3,0  4,2 720  8,1  3,9  4,2 810  10,4   7,5   2,9 1040  13,0  12,0 1300,0
241.14.25.032 25,0 12,5  32  80,3  8,8  3,7  5,1 707  9,9  4,8  5,1 795  12,8   9,3   3,5 1028  16,0  16,0 1284,8
241.14.25.038 25,0 12,5  38  62,0 10,5  4,4  6,1 651 11,8  5,7  6,1 732  15,2  11,0   4,2  942  19,0  19,0 1178,0
241.14.25.044 25,0 12,5  44  53,0 12,7  5,3  7,4 673 14,3  6,9  7,4 758  18,4  13,3   5,1  975  23,0  21,0 1219,0
241.14.25.051 25,0 12,5  51  44,1 13,8  5,8  8,0 609 15,5  7,5  8,0 684  20,0  14,5   5,5  882  25,0  26,0 1102,5
241.14.25.064 25,0 12,5  64  35,2 17,1  7,1 10,0 602 19,2  9,3  9,9 676  24,8  18,0   6,8  873  31,0  33,0 1091,2
241.14.25.076 25,0 12,5  76  28,1 21,5  9,0 12,5 604 24,2 11,7 12,5 680  31,2  22,6   8,6  877  39,0  37,0 1095,9
241.14.25.089 25,0 12,5  89  24,0 25,3 10,6 14,7 607 28,5 13,8 14,7 684  36,8  26,7  10,1  883  46,0  43,0 1104,0
241.14.25.102 25,0 12,5 102  21,1 28,6 12,0 16,6 603 32,2 15,6 16,6 679  41,6  30,2  11,4  878  52,0  50,0 1097,2
241.14.25.115 25,0 12,5 115  18,7 32,5 13,6 18,9 608 36,6 17,7 18,9 684  47,2  34,2  13,0  883  59,0  56,0 1103,3
241.14.25.127 25,0 12,5 127  16,7 36,3 15,2 21,1 606 40,9 19,8 21,1 683  52,8  38,3  14,5  882  66,0  61,0 1102,2
241.14.25.139 25,0 12,5 139  15,3 40,7 17,0 23,7 623 45,9 22,2 23,7 702  59,2  42,9  16,3  906  74,0  65,0 1132,2
241.14.25.152 25,0 12,5 152  14,0 44,0 18,4 25,6 616 49,6 24,0 25,6 694  64,0  46,4  17,6  896  80,0  72,0 1120,0
241.14.25.178 25,0 12,5 178  12,6 51,2 21,4 29,8 645 57,7 27,9 29,8 727  74,4  53,9  20,5  937  93,0  85,0 1171,8
241.14.25.203 25,0 12,5 203  10,4 58,9 24,6 34,3 613 66,3 32,1 34,2 690  85,6  62,1  23,5  890 107,0  96,0 1112,8
241.14.25.305 25,0 12,5 305   7,0 88,0 36,8 51,2 616 99,2 48,0 51,2 694 128,0  92,8  35,2  896 160,0 145,0 1120,0

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

241.14. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Verde“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F40

∅25

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.15.25.025 25,0 12,5  25 147,0  3,3  1,4  1,9 485  4,4  1,4  3,0 647  5,0  1,4  3,6 735  5,5  2,0  3,5 809
241.15.25.032 25,0 12,5  32 118,1  3,9  1,7  2,2 461  5,2  1,7  3,5 614  5,9  1,7  4,2 697  6,5  2,3  4,2 768
241.15.25.038 25,0 12,5  38  93,1  4,8  2,1  2,7 447  6,4  2,1  4,3 596  7,2  2,1  5,1 670  8,0  2,9  5,1 745
241.15.25.044 25,0 12,5  44  80,8  5,7  2,5  3,2 461  7,6  2,5  5,1 614  8,6  2,5  6,1 695  9,5  3,4  6,1 768
241.15.25.051 25,0 12,5  51  68,7  6,3  2,7  3,6 433  8,4  2,7  5,7 577  9,5  2,7  6,8 653 10,5  3,8  6,7 721
241.15.25.064 25,0 12,5  64  53,1  8,1  3,5  4,6 430 10,8  3,5  7,3 573 12,2  3,5  8,7 648 13,5  4,9  8,6 717
241.15.25.076 25,0 12,5  76  43,3  9,9  4,3  5,6 429 13,2  4,3  8,9 572 14,9  4,3 10,6 645 16,5  5,9 10,6 714
241.15.25.089 25,0 12,5  89  38,3 11,7  5,1  6,6 448 15,6  5,1 10,5 597 17,6  5,1 12,5 674 19,5  7,0 12,5 747
241.15.25.102 25,0 12,5 102  33,1 13,2  5,7  7,5 437 17,6  5,7 11,9 583 19,8  5,7 14,1 655 22,0  7,9 14,1 728
241.15.25.115 25,0 12,5 115  28,1 15,0  6,5  8,5 422 20,0  6,5 13,5 562 22,5  6,5 16,0 632 25,0  9,0 16,0 703
241.15.25.127 25,0 12,5 127  25,9 16,8  7,3  9,5 435 22,4  7,3 15,1 580 25,2  7,3 17,9 653 28,0 10,1 17,9 725
241.15.25.139 25,0 12,5 139  23,3 18,9  8,2 10,7 440 25,2  8,2 17,0 587 28,4  8,2 20,2 662 31,5 11,3 20,2 734
241.15.25.152 25,0 12,5 152  20,8 20,1  8,7 11,4 418 26,8  8,7 18,1 557 30,2  8,7 21,5 628 33,5 12,1 21,4 697
241.15.25.178 25,0 12,5 178  17,9 23,7 10,3 13,4 424 31,6 10,3 21,3 566 35,6 10,3 25,3 637 39,5 14,2 25,3 707
241.15.25.203 25,0 12,5 203  15,8 27,0 11,7 15,3 427 36,0 11,7 24,3 569 40,5 11,7 28,8 640 45,0 16,2 28,8 711
241.15.25.305 25,0 12,5 305  10,2 40,5 17,6 22,9 413 54,0 17,6 36,4 551 60,8 17,6 43,2 620 67,5 24,3 43,2 689

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.15.25.025 25,0 12,5  25 147,0  6,1  2,5  3,6 897  6,8  3,3  3,5 1000   8,8   6,4   2,4 1294  11,0  14,0 1617,0
241.15.25.032 25,0 12,5  32 118,1  7,2  3,0  4,2 850  8,1  3,9  4,2  957  10,4   7,5   2,9 1228  13,0  19,0 1535,3
241.15.25.038 25,0 12,5  38  93,1  8,8  3,7  5,1 819  9,9  4,8  5,1  922  12,8   9,3   3,5 1192  16,0  22,0 1489,6
241.15.25.044 25,0 12,5  44  80,8 10,5  4,4  6,1 848 11,8  5,7  6,1  953  15,2  11,0   4,2 1228  19,0  25,0 1535,2
241.15.25.051 25,0 12,5  51  68,7 11,6  4,8  6,8 797 13,0  6,3  6,7  893  16,8  12,2   4,6 1154  21,0  30,0 1442,7
241.15.25.064 25,0 12,5  64  53,1 14,9  6,2  8,7 791 16,7  8,1  8,6  887  21,6  15,7   5,9 1147  27,0  37,0 1433,7
241.15.25.076 25,0 12,5  76  43,3 18,2  7,6 10,6 788 20,5  9,9 10,6  888  26,4  19,1   7,3 1143  33,0  43,0 1428,9
241.15.25.089 25,0 12,5  89  38,3 21,5  9,0 12,5 823 24,2 11,7 12,5  927  31,2  22,6   8,6 1195  39,0  50,0 1493,7
241.15.25.102 25,0 12,5 102  33,1 24,2 10,1 14,1 801 27,3 13,2 14,1  904  35,2  25,5   9,7 1165  44,0  58,0 1456,4
241.15.25.115 25,0 12,5 115  28,1 27,5 11,5 16,0 773 31,0 15,0 16,0  871  40,0  29,0  11,0 1124  50,0  65,0 1405,0
241.15.25.127 25,0 12,5 127  25,9 30,8 12,9 17,9 798 34,7 16,8 17,9  899  44,8  32,5  12,3 1160  56,0  71,0 1450,4
241.15.25.139 25,0 12,5 139  23,3 34,7 14,5 20,2 809 39,1 18,9 20,2  911  50,4  36,5  13,9 1174  63,0  76,0 1467,9
241.15.25.152 25,0 12,5 152  20,8 36,9 15,4 21,5 768 41,5 20,1 21,4  863  53,6  38,9  14,7 1115  67,0  85,0 1393,6
241.15.25.178 25,0 12,5 178  17,9 43,5 18,2 25,3 779 49,0 23,7 25,3  877  63,2  45,8  17,4 1131  79,0  99,0 1414,1
241.15.25.203 25,0 12,5 203  15,8 49,5 20,7 28,8 782 55,8 27,0 28,8  882  72,0  52,2  19,8 1138  90,0 113,0 1422,0
241.15.25.305 25,0 12,5 305  10,2 74,3 31,1 43,2 758 83,7 40,5 43,2  854 108,0  78,3  29,7 1102 135,0 170,0 1377,0

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.15. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Azul“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código



∅25

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.14.25.025 25,0 12,5  25 100,0  3,9  1,7  2,2 390  5,2  1,7  3,5 520  5,9  1,7  4,2 590  6,5  2,3  4,2 650
241.14.25.032 25,0 12,5  32  80,3  4,8  2,1  2,7 385  6,4  2,1  4,3 514  7,2  2,1  5,1 578  8,0  2,9  5,1 642
241.14.25.038 25,0 12,5  38  62,0  5,7  2,5  3,2 353  7,6  2,5  5,1 471  8,6  2,5  6,1 533  9,5  3,4  6,1 589
241.14.25.044 25,0 12,5  44  53,0  6,9  3,0  3,9 366  9,2  3,0  6,2 488 10,4  3,0  7,4 551 11,5  4,1  7,4 610
241.14.25.051 25,0 12,5  51  44,1  7,5  3,3  4,2 331 10,0  3,3  6,7 441 11,3  3,3  8,0 498 12,5  4,5  8,0 551
241.14.25.064 25,0 12,5  64  35,2  9,3  4,0  5,3 327 12,4  4,0  8,4 436 14,0  4,0 10,0 493 15,5  5,6  9,9 546
241.14.25.076 25,0 12,5  76  28,1 11,7  5,1  6,6 329 15,6  5,1 10,5 438 17,6  5,1 12,5 495 19,5  7,0 12,5 548
241.14.25.089 25,0 12,5  89  24,0 13,8  6,0  7,8 331 18,4  6,0 12,4 442 20,7  6,0 14,7 497 23,0  8,3 14,7 552
241.14.25.102 25,0 12,5 102  21,1 15,6  6,8  8,8 329 20,8  6,8 14,0 439 23,4  6,8 16,6 494 26,0  9,4 16,6 549
241.14.25.115 25,0 12,5 115  18,7 17,7  7,7 10,0 331 23,6  7,7 15,9 441 26,6  7,7 18,9 497 29,5 10,6 18,9 552
241.14.25.127 25,0 12,5 127  16,7 19,8  8,6 11,2 331 26,4  8,6 17,8 441 29,7  8,6 21,1 496 33,0 11,9 21,1 551
241.14.25.139 25,0 12,5 139  15,3 22,2  9,6 12,6 340 29,6  9,6 20,0 453 33,3  9,6 23,7 509 37,0 13,3 23,7 566
241.14.25.152 25,0 12,5 152  14,0 24,0 10,4 13,6 336 32,0 10,4 21,6 448 36,0 10,4 25,6 504 40,0 14,4 25,6 560
241.14.25.178 25,0 12,5 178  12,6 27,9 12,1 15,8 352 37,2 12,1 25,1 469 41,9 12,1 29,8 528 46,5 16,7 29,8 586
241.14.25.203 25,0 12,5 203  10,4 32,1 13,9 18,2 334 42,8 13,9 28,9 445 48,2 13,9 34,3 501 53,5 19,3 34,2 556
241.14.25.305 25,0 12,5 305   7,0 48,0 20,8 27,2 336 64,0 20,8 43,2 448 72,0 20,8 51,2 504 80,0 28,8 51,2 560

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.14.25.025 25,0 12,5  25 100,0  7,2  3,0  4,2 720  8,1  3,9  4,2 810  10,4   7,5   2,9 1040  13,0  12,0 1300,0
241.14.25.032 25,0 12,5  32  80,3  8,8  3,7  5,1 707  9,9  4,8  5,1 795  12,8   9,3   3,5 1028  16,0  16,0 1284,8
241.14.25.038 25,0 12,5  38  62,0 10,5  4,4  6,1 651 11,8  5,7  6,1 732  15,2  11,0   4,2  942  19,0  19,0 1178,0
241.14.25.044 25,0 12,5  44  53,0 12,7  5,3  7,4 673 14,3  6,9  7,4 758  18,4  13,3   5,1  975  23,0  21,0 1219,0
241.14.25.051 25,0 12,5  51  44,1 13,8  5,8  8,0 609 15,5  7,5  8,0 684  20,0  14,5   5,5  882  25,0  26,0 1102,5
241.14.25.064 25,0 12,5  64  35,2 17,1  7,1 10,0 602 19,2  9,3  9,9 676  24,8  18,0   6,8  873  31,0  33,0 1091,2
241.14.25.076 25,0 12,5  76  28,1 21,5  9,0 12,5 604 24,2 11,7 12,5 680  31,2  22,6   8,6  877  39,0  37,0 1095,9
241.14.25.089 25,0 12,5  89  24,0 25,3 10,6 14,7 607 28,5 13,8 14,7 684  36,8  26,7  10,1  883  46,0  43,0 1104,0
241.14.25.102 25,0 12,5 102  21,1 28,6 12,0 16,6 603 32,2 15,6 16,6 679  41,6  30,2  11,4  878  52,0  50,0 1097,2
241.14.25.115 25,0 12,5 115  18,7 32,5 13,6 18,9 608 36,6 17,7 18,9 684  47,2  34,2  13,0  883  59,0  56,0 1103,3
241.14.25.127 25,0 12,5 127  16,7 36,3 15,2 21,1 606 40,9 19,8 21,1 683  52,8  38,3  14,5  882  66,0  61,0 1102,2
241.14.25.139 25,0 12,5 139  15,3 40,7 17,0 23,7 623 45,9 22,2 23,7 702  59,2  42,9  16,3  906  74,0  65,0 1132,2
241.14.25.152 25,0 12,5 152  14,0 44,0 18,4 25,6 616 49,6 24,0 25,6 694  64,0  46,4  17,6  896  80,0  72,0 1120,0
241.14.25.178 25,0 12,5 178  12,6 51,2 21,4 29,8 645 57,7 27,9 29,8 727  74,4  53,9  20,5  937  93,0  85,0 1171,8
241.14.25.203 25,0 12,5 203  10,4 58,9 24,6 34,3 613 66,3 32,1 34,2 690  85,6  62,1  23,5  890 107,0  96,0 1112,8
241.14.25.305 25,0 12,5 305   7,0 88,0 36,8 51,2 616 99,2 48,0 51,2 694 128,0  92,8  35,2  896 160,0 145,0 1120,0

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

241.14. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Verde“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

∅25

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.15.25.025 25,0 12,5  25 147,0  3,3  1,4  1,9 485  4,4  1,4  3,0 647  5,0  1,4  3,6 735  5,5  2,0  3,5 809
241.15.25.032 25,0 12,5  32 118,1  3,9  1,7  2,2 461  5,2  1,7  3,5 614  5,9  1,7  4,2 697  6,5  2,3  4,2 768
241.15.25.038 25,0 12,5  38  93,1  4,8  2,1  2,7 447  6,4  2,1  4,3 596  7,2  2,1  5,1 670  8,0  2,9  5,1 745
241.15.25.044 25,0 12,5  44  80,8  5,7  2,5  3,2 461  7,6  2,5  5,1 614  8,6  2,5  6,1 695  9,5  3,4  6,1 768
241.15.25.051 25,0 12,5  51  68,7  6,3  2,7  3,6 433  8,4  2,7  5,7 577  9,5  2,7  6,8 653 10,5  3,8  6,7 721
241.15.25.064 25,0 12,5  64  53,1  8,1  3,5  4,6 430 10,8  3,5  7,3 573 12,2  3,5  8,7 648 13,5  4,9  8,6 717
241.15.25.076 25,0 12,5  76  43,3  9,9  4,3  5,6 429 13,2  4,3  8,9 572 14,9  4,3 10,6 645 16,5  5,9 10,6 714
241.15.25.089 25,0 12,5  89  38,3 11,7  5,1  6,6 448 15,6  5,1 10,5 597 17,6  5,1 12,5 674 19,5  7,0 12,5 747
241.15.25.102 25,0 12,5 102  33,1 13,2  5,7  7,5 437 17,6  5,7 11,9 583 19,8  5,7 14,1 655 22,0  7,9 14,1 728
241.15.25.115 25,0 12,5 115  28,1 15,0  6,5  8,5 422 20,0  6,5 13,5 562 22,5  6,5 16,0 632 25,0  9,0 16,0 703
241.15.25.127 25,0 12,5 127  25,9 16,8  7,3  9,5 435 22,4  7,3 15,1 580 25,2  7,3 17,9 653 28,0 10,1 17,9 725
241.15.25.139 25,0 12,5 139  23,3 18,9  8,2 10,7 440 25,2  8,2 17,0 587 28,4  8,2 20,2 662 31,5 11,3 20,2 734
241.15.25.152 25,0 12,5 152  20,8 20,1  8,7 11,4 418 26,8  8,7 18,1 557 30,2  8,7 21,5 628 33,5 12,1 21,4 697
241.15.25.178 25,0 12,5 178  17,9 23,7 10,3 13,4 424 31,6 10,3 21,3 566 35,6 10,3 25,3 637 39,5 14,2 25,3 707
241.15.25.203 25,0 12,5 203  15,8 27,0 11,7 15,3 427 36,0 11,7 24,3 569 40,5 11,7 28,8 640 45,0 16,2 28,8 711
241.15.25.305 25,0 12,5 305  10,2 40,5 17,6 22,9 413 54,0 17,6 36,4 551 60,8 17,6 43,2 620 67,5 24,3 43,2 689

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.15.25.025 25,0 12,5  25 147,0  6,1  2,5  3,6 897  6,8  3,3  3,5 1000   8,8   6,4   2,4 1294  11,0  14,0 1617,0
241.15.25.032 25,0 12,5  32 118,1  7,2  3,0  4,2 850  8,1  3,9  4,2  957  10,4   7,5   2,9 1228  13,0  19,0 1535,3
241.15.25.038 25,0 12,5  38  93,1  8,8  3,7  5,1 819  9,9  4,8  5,1  922  12,8   9,3   3,5 1192  16,0  22,0 1489,6
241.15.25.044 25,0 12,5  44  80,8 10,5  4,4  6,1 848 11,8  5,7  6,1  953  15,2  11,0   4,2 1228  19,0  25,0 1535,2
241.15.25.051 25,0 12,5  51  68,7 11,6  4,8  6,8 797 13,0  6,3  6,7  893  16,8  12,2   4,6 1154  21,0  30,0 1442,7
241.15.25.064 25,0 12,5  64  53,1 14,9  6,2  8,7 791 16,7  8,1  8,6  887  21,6  15,7   5,9 1147  27,0  37,0 1433,7
241.15.25.076 25,0 12,5  76  43,3 18,2  7,6 10,6 788 20,5  9,9 10,6  888  26,4  19,1   7,3 1143  33,0  43,0 1428,9
241.15.25.089 25,0 12,5  89  38,3 21,5  9,0 12,5 823 24,2 11,7 12,5  927  31,2  22,6   8,6 1195  39,0  50,0 1493,7
241.15.25.102 25,0 12,5 102  33,1 24,2 10,1 14,1 801 27,3 13,2 14,1  904  35,2  25,5   9,7 1165  44,0  58,0 1456,4
241.15.25.115 25,0 12,5 115  28,1 27,5 11,5 16,0 773 31,0 15,0 16,0  871  40,0  29,0  11,0 1124  50,0  65,0 1405,0
241.15.25.127 25,0 12,5 127  25,9 30,8 12,9 17,9 798 34,7 16,8 17,9  899  44,8  32,5  12,3 1160  56,0  71,0 1450,4
241.15.25.139 25,0 12,5 139  23,3 34,7 14,5 20,2 809 39,1 18,9 20,2  911  50,4  36,5  13,9 1174  63,0  76,0 1467,9
241.15.25.152 25,0 12,5 152  20,8 36,9 15,4 21,5 768 41,5 20,1 21,4  863  53,6  38,9  14,7 1115  67,0  85,0 1393,6
241.15.25.178 25,0 12,5 178  17,9 43,5 18,2 25,3 779 49,0 23,7 25,3  877  63,2  45,8  17,4 1131  79,0  99,0 1414,1
241.15.25.203 25,0 12,5 203  15,8 49,5 20,7 28,8 782 55,8 27,0 28,8  882  72,0  52,2  19,8 1138  90,0 113,0 1422,0
241.15.25.305 25,0 12,5 305  10,2 74,3 31,1 43,2 758 83,7 40,5 43,2  854 108,0  78,3  29,7 1102 135,0 170,0 1377,0

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.15. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Azul“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F41



∅25

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.16.25.025 25,0 12,5  25 375,7  2,7  1,2  1,5 1014  3,6  1,2  2,4 1353  4,1  1,2  2,9 1540  4,5  1,6  2,9 1691
241.16.25.032 25,0 12,5  32 297,2  3,2  1,4  1,8  951  4,2  1,4  2,8 1248  4,7  1,4  3,3 1397  5,3  1,9  3,4 1575
241.16.25.038 25,0 12,5  38 218,8  3,9  1,7  2,2  853  5,2  1,7  3,5 1138  5,9  1,7  4,2 1291  6,5  2,3  4,2 1422
241.16.25.044 25,0 12,5  44 187,4  4,7  2,0  2,7  881  6,2  2,0  4,2 1162  7,0  2,0  5,0 1312  7,8  2,8  5,0 1462
241.16.25.051 25,0 12,5  51 156,0  5,4  2,3  3,1  842  7,2  2,3  4,9 1123  8,1  2,3  5,8 1264  9,0  3,2  5,8 1404
241.16.25.064 25,0 12,5  64 123,6  6,8  2,9  3,9  840  9,0  2,9  6,1 1112 10,1  2,9  7,2 1248 11,3  4,1  7,2 1397
241.16.25.076 25,0 12,5  76  99,1  8,3  3,6  4,7  823 11,0  3,6  7,4 1090 12,4  3,6  8,8 1229 13,8  5,0  8,8 1368
241.16.25.089 25,0 12,5  89  84,4  9,8  4,2  5,6  827 13,0  4,2  8,8 1097 14,6  4,2 10,4 1232 16,3  5,9 10,4 1376
241.16.25.102 25,0 12,5 102  73,6 11,3  4,9  6,4  832 15,0  4,9 10,1 1104 16,9  4,9 12,0 1244 18,8  6,8 12,0 1384
241.16.25.115 25,0 12,5 115  64,7 12,8  5,6  7,2  828 17,1  5,6 11,5 1106 19,2  5,6 13,6 1242 21,4  7,7 13,7 1385
241.16.25.127 25,0 12,5 127  57,9 14,1  6,1  8,0  816 18,8  6,1 12,7 1089 21,2  6,1 15,1 1227 23,5  8,5 15,0 1361
241.16.25.139 25,0 12,5 139  53,0 15,6  6,8  8,8  827 20,8  6,8 14,0 1102 23,4  6,8 16,6 1240 26,0  9,4 16,6 1378
241.16.25.152 25,0 12,5 152  48,1 17,3  7,5  9,8  832 23,0  7,5 15,5 1106 25,9  7,5 18,4 1246 28,8 10,4 18,4 1385
241.16.25.178 25,0 12,5 178  41,2 20,4  8,8 11,6  840 27,2  8,8 18,4 1121 30,6  8,8 21,8 1261 34,0 12,2 21,8 1401
241.16.25.203 25,0 12,5 203  36,3 23,1 10,0 13,1  839 30,8 10,0 20,8 1118 34,7 10,0 24,7 1260 38,5 13,9 24,6 1398
241.16.25.305 25,0 12,5 305  22,6 34,5 15,0 19,5  780 46,0 15,0 31,0 1040 51,8 15,0 36,8 1171 57,5 20,7 36,8 1300

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.16.25.025 25,0 12,5  25 375,7  5,0  2,1  2,9 1879  5,6  2,7  2,9 2104   7,2   5,2   2,0 2705   9,0  16,0 3381,3
241.16.25.032 25,0 12,5  32 297,2  5,8  2,4  3,4 1724  6,5  3,2  3,3 1932   8,4   6,1   2,3 2496  10,5  21,5 3120,6
241.16.25.038 25,0 12,5  38 218,8  7,2  3,0  4,2 1575  8,1  3,9  4,2 1772  10,4   7,5   2,9 2276  13,0  25,0 2844,4
241.16.25.044 25,0 12,5  44 187,4  8,5  3,6  4,9 1593  9,6  4,7  4,9 1799  12,4   9,0   3,4 2324  15,5  28,5 2904,7
241.16.25.051 25,0 12,5  51 156,0  9,9  4,1  5,8 1544 11,2  5,4  5,8 1747  14,4  10,4   4,0 2246  18,0  33,0 2808,0
241.16.25.064 25,0 12,5  64 123,6 12,4  5,2  7,2 1533 14,0  6,8  7,2 1730  18,0  13,1   4,9 2225  22,5  41,5 2781,0
241.16.25.076 25,0 12,5  76  99,1 15,1  6,3  8,8 1496 17,1  8,3  8,8 1695  22,0  16,0   6,0 2180  27,5  48,5 2725,3
241.16.25.089 25,0 12,5  89  84,4 17,9  7,5 10,4 1511 20,2  9,8 10,4 1705  26,0  18,9   7,1 2194  32,5  56,5 2743,0
241.16.25.102 25,0 12,5 102  73,6 20,6  8,6 12,0 1516 23,3 11,3 12,0 1715  30,0  21,8   8,2 2208  37,5  64,5 2760,0
241.16.25.115 25,0 12,5 115  64,7 23,5  9,8 13,7 1520 26,5 12,8 13,7 1715  34,2  24,8   9,4 2213  42,7  72,3 2762,7
241.16.25.127 25,0 12,5 127  57,9 25,9 10,8 15,1 1500 29,1 14,1 15,0 1685  37,6  27,3  10,3 2177  47,0  80,0 2721,3
241.16.25.139 25,0 12,5 139  53,0 28,6 12,0 16,6 1516 32,2 15,6 16,6 1707  41,6  30,2  11,4 2205  52,0  87,0 2756,0
241.16.25.152 25,0 12,5 152  48,1 31,6 13,2 18,4 1520 35,7 17,3 18,4 1717  46,0  33,4  12,6 2213  57,5  94,5 2765,8
241.16.25.178 25,0 12,5 178  41,2 37,4 15,6 21,8 1541 42,2 20,4 21,8 1739  54,4  39,4  15,0 2241  68,0 110,0 2801,6
241.16.25.203 25,0 12,5 203  36,3 42,4 17,7 24,7 1539 47,7 23,1 24,6 1732  61,6  44,7  16,9 2236  77,0 126,0 2795,1
241.16.25.305 25,0 12,5 305  22,6 63,3 26,5 36,8 1431 71,3 34,5 36,8 1611  92,0  66,7  25,3 2079 115,0 190,0 2599,0

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

241.16. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Rojo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F42

∅25

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.17.25.032 25,0 12,5  32  375  3,0  1,3  1,7 1125  4,0  1,3  2,7 1500  4,5  1,3  3,2 1688  5,0  1,8  3,2 1875
241.17.25.038 25,0 12,5  38  346  3,6  1,6  2,0 1246  4,8  1,6  3,2 1661  5,4  1,6  3,8 1868  6,0  2,2  3,8 2076
241.17.25.044 25,0 12,5  44  244  4,2  1,8  2,4 1025  5,6  1,8  3,8 1366  6,3  1,8  4,5 1537  7,0  2,5  4,5 1708
241.17.25.051 25,0 12,5  51  208  4,8  2,1  2,7  998  6,4  2,1  4,3 1331  7,2  2,1  5,1 1498  8,0  2,9  5,1 1664
241.17.25.064 25,0 12,5  64  161  6,3  2,7  3,6 1014  8,4  2,7  5,7 1352  9,5  2,7  6,8 1530 10,5  3,8  6,7 1691
241.17.25.076 25,0 12,5  76  131  7,5  3,3  4,2  983 10,0  3,3  6,7 1310 11,3  3,3  8,0 1480 12,5  4,5  8,0 1638
241.17.25.089 25,0 12,5  89  111  8,7  3,8  4,9  966 11,6  3,8  7,8 1288 13,1  3,8  9,3 1454 14,5  5,2  9,3 1610
241.17.25.102 25,0 12,5 102 96,3 10,2  4,4  5,8  982 13,6  4,4  9,2 1310 15,3  4,4 10,9 1473 17,0  6,1 10,9 1637
241.17.25.115 25,0 12,5 115 85,7 11,7  5,1  6,6 1003 15,6  5,1 10,5 1337 17,6  5,1 12,5 1508 19,5  7,0 12,5 1671
241.17.25.127 25,0 12,5 127 76,3 12,9  5,6  7,3  984 17,2  5,6 11,6 1312 19,4  5,6 13,8 1480 21,5  7,7 13,8 1640
241.17.25.152 25,0 12,5 152 63,6 15,9  6,9  9,0 1011 21,2  6,9 14,3 1348 23,9  6,9 17,0 1520 26,5  9,5 17,0 1685
241.17.25.178 25,0 12,5 178 54,0 18,6  8,1 10,5 1004 24,8  8,1 16,7 1339 27,9  8,1 19,8 1507 31,0 11,2 19,8 1674
241.17.25.203 25,0 12,5 203 47,0 21,0  9,1 11,9  987 28,0  9,1 18,9 1316 31,5  9,1 22,4 1481 35,0 12,6 22,4 1645
241.17.25.305 25,0 12,5 305 30,9 32,4 14,0 18,4 1001 43,2 14,0 29,2 1335 48,6 14,0 34,6 1502 54,0 19,4 34,6 1669

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.17.25.032 25,0 12,5  32  375  5,5  2,3  3,2 2063  6,2  3,0  3,2 2325   8,0   5,8   2,2 3000  10,0  22,0 3750,0
241.17.25.038 25,0 12,5  38  346  6,6  2,8  3,8 2284  7,4  3,6  3,8 2560   9,6   7,0   2,6 3322  12,0  26,0 4152,0
241.17.25.044 25,0 12,5  44  244  7,7  3,2  4,5 1879  8,7  4,2  4,5 2123  11,2   8,1   3,1 2733  14,0  30,0 3416,0
241.17.25.051 25,0 12,5  51  208  8,8  3,7  5,1 1830  9,9  4,8  5,1 2059  12,8   9,3   3,5 2662  16,0  35,0 3328,0
241.17.25.064 25,0 12,5  64  161 11,6  4,8  6,8 1868 13,0  6,3  6,7 2093  16,8  12,2   4,6 2705  21,0  43,0 3381,0
241.17.25.076 25,0 12,5  76  131 13,8  5,8  8,0 1808 15,5  7,5  8,0 2031  20,0  14,5   5,5 2620  25,0  51,0 3275,0
241.17.25.089 25,0 12,5  89  111 16,0  6,7  9,3 1776 18,0  8,7  9,3 1998  23,2  16,8   6,4 2575  29,0  60,0 3219,0
241.17.25.102 25,0 12,5 102 96,3 18,7  7,8 10,9 1801 21,1 10,2 10,9 2032  27,2  19,7   7,5 2619  34,0  68,0 3274,2
241.17.25.115 25,0 12,5 115 85,7 21,5  9,0 12,5 1843 24,2 11,7 12,5 2074  31,2  22,6   8,6 2674  39,0  76,0 3342,3
241.17.25.127 25,0 12,5 127 76,3 23,7  9,9 13,8 1808 26,7 12,9 13,8 2037  34,4  24,9   9,5 2625  43,0  84,0 3280,9
241.17.25.152 25,0 12,5 152 63,6 29,2 12,2 17,0 1857 32,9 15,9 17,0 2092  42,4  30,7  11,7 2697  53,0  99,0 3370,8
241.17.25.178 25,0 12,5 178 54,0 34,1 14,3 19,8 1841 38,4 18,6 19,8 2074  49,6  36,0  13,6 2678  62,0 116,0 3348,0
241.17.25.203 25,0 12,5 203 47,0 38,5 16,1 22,4 1810 43,4 21,0 22,4 2040  56,0  40,6  15,4 2632  70,0 133,0 3290,0
241.17.25.305 25,0 12,5 305 30,9 59,4 24,8 34,6 1835 67,0 32,4 34,6 2070  86,4  62,6  23,8 2670 108,0 197,0 3337,2

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.17. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Amarillo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código



∅25

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.16.25.025 25,0 12,5  25 375,7  2,7  1,2  1,5 1014  3,6  1,2  2,4 1353  4,1  1,2  2,9 1540  4,5  1,6  2,9 1691
241.16.25.032 25,0 12,5  32 297,2  3,2  1,4  1,8  951  4,2  1,4  2,8 1248  4,7  1,4  3,3 1397  5,3  1,9  3,4 1575
241.16.25.038 25,0 12,5  38 218,8  3,9  1,7  2,2  853  5,2  1,7  3,5 1138  5,9  1,7  4,2 1291  6,5  2,3  4,2 1422
241.16.25.044 25,0 12,5  44 187,4  4,7  2,0  2,7  881  6,2  2,0  4,2 1162  7,0  2,0  5,0 1312  7,8  2,8  5,0 1462
241.16.25.051 25,0 12,5  51 156,0  5,4  2,3  3,1  842  7,2  2,3  4,9 1123  8,1  2,3  5,8 1264  9,0  3,2  5,8 1404
241.16.25.064 25,0 12,5  64 123,6  6,8  2,9  3,9  840  9,0  2,9  6,1 1112 10,1  2,9  7,2 1248 11,3  4,1  7,2 1397
241.16.25.076 25,0 12,5  76  99,1  8,3  3,6  4,7  823 11,0  3,6  7,4 1090 12,4  3,6  8,8 1229 13,8  5,0  8,8 1368
241.16.25.089 25,0 12,5  89  84,4  9,8  4,2  5,6  827 13,0  4,2  8,8 1097 14,6  4,2 10,4 1232 16,3  5,9 10,4 1376
241.16.25.102 25,0 12,5 102  73,6 11,3  4,9  6,4  832 15,0  4,9 10,1 1104 16,9  4,9 12,0 1244 18,8  6,8 12,0 1384
241.16.25.115 25,0 12,5 115  64,7 12,8  5,6  7,2  828 17,1  5,6 11,5 1106 19,2  5,6 13,6 1242 21,4  7,7 13,7 1385
241.16.25.127 25,0 12,5 127  57,9 14,1  6,1  8,0  816 18,8  6,1 12,7 1089 21,2  6,1 15,1 1227 23,5  8,5 15,0 1361
241.16.25.139 25,0 12,5 139  53,0 15,6  6,8  8,8  827 20,8  6,8 14,0 1102 23,4  6,8 16,6 1240 26,0  9,4 16,6 1378
241.16.25.152 25,0 12,5 152  48,1 17,3  7,5  9,8  832 23,0  7,5 15,5 1106 25,9  7,5 18,4 1246 28,8 10,4 18,4 1385
241.16.25.178 25,0 12,5 178  41,2 20,4  8,8 11,6  840 27,2  8,8 18,4 1121 30,6  8,8 21,8 1261 34,0 12,2 21,8 1401
241.16.25.203 25,0 12,5 203  36,3 23,1 10,0 13,1  839 30,8 10,0 20,8 1118 34,7 10,0 24,7 1260 38,5 13,9 24,6 1398
241.16.25.305 25,0 12,5 305  22,6 34,5 15,0 19,5  780 46,0 15,0 31,0 1040 51,8 15,0 36,8 1171 57,5 20,7 36,8 1300

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.16.25.025 25,0 12,5  25 375,7  5,0  2,1  2,9 1879  5,6  2,7  2,9 2104   7,2   5,2   2,0 2705   9,0  16,0 3381,3
241.16.25.032 25,0 12,5  32 297,2  5,8  2,4  3,4 1724  6,5  3,2  3,3 1932   8,4   6,1   2,3 2496  10,5  21,5 3120,6
241.16.25.038 25,0 12,5  38 218,8  7,2  3,0  4,2 1575  8,1  3,9  4,2 1772  10,4   7,5   2,9 2276  13,0  25,0 2844,4
241.16.25.044 25,0 12,5  44 187,4  8,5  3,6  4,9 1593  9,6  4,7  4,9 1799  12,4   9,0   3,4 2324  15,5  28,5 2904,7
241.16.25.051 25,0 12,5  51 156,0  9,9  4,1  5,8 1544 11,2  5,4  5,8 1747  14,4  10,4   4,0 2246  18,0  33,0 2808,0
241.16.25.064 25,0 12,5  64 123,6 12,4  5,2  7,2 1533 14,0  6,8  7,2 1730  18,0  13,1   4,9 2225  22,5  41,5 2781,0
241.16.25.076 25,0 12,5  76  99,1 15,1  6,3  8,8 1496 17,1  8,3  8,8 1695  22,0  16,0   6,0 2180  27,5  48,5 2725,3
241.16.25.089 25,0 12,5  89  84,4 17,9  7,5 10,4 1511 20,2  9,8 10,4 1705  26,0  18,9   7,1 2194  32,5  56,5 2743,0
241.16.25.102 25,0 12,5 102  73,6 20,6  8,6 12,0 1516 23,3 11,3 12,0 1715  30,0  21,8   8,2 2208  37,5  64,5 2760,0
241.16.25.115 25,0 12,5 115  64,7 23,5  9,8 13,7 1520 26,5 12,8 13,7 1715  34,2  24,8   9,4 2213  42,7  72,3 2762,7
241.16.25.127 25,0 12,5 127  57,9 25,9 10,8 15,1 1500 29,1 14,1 15,0 1685  37,6  27,3  10,3 2177  47,0  80,0 2721,3
241.16.25.139 25,0 12,5 139  53,0 28,6 12,0 16,6 1516 32,2 15,6 16,6 1707  41,6  30,2  11,4 2205  52,0  87,0 2756,0
241.16.25.152 25,0 12,5 152  48,1 31,6 13,2 18,4 1520 35,7 17,3 18,4 1717  46,0  33,4  12,6 2213  57,5  94,5 2765,8
241.16.25.178 25,0 12,5 178  41,2 37,4 15,6 21,8 1541 42,2 20,4 21,8 1739  54,4  39,4  15,0 2241  68,0 110,0 2801,6
241.16.25.203 25,0 12,5 203  36,3 42,4 17,7 24,7 1539 47,7 23,1 24,6 1732  61,6  44,7  16,9 2236  77,0 126,0 2795,1
241.16.25.305 25,0 12,5 305  22,6 63,3 26,5 36,8 1431 71,3 34,5 36,8 1611  92,0  66,7  25,3 2079 115,0 190,0 2599,0

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

241.16. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Rojo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

∅25

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.17.25.032 25,0 12,5  32  375  3,0  1,3  1,7 1125  4,0  1,3  2,7 1500  4,5  1,3  3,2 1688  5,0  1,8  3,2 1875
241.17.25.038 25,0 12,5  38  346  3,6  1,6  2,0 1246  4,8  1,6  3,2 1661  5,4  1,6  3,8 1868  6,0  2,2  3,8 2076
241.17.25.044 25,0 12,5  44  244  4,2  1,8  2,4 1025  5,6  1,8  3,8 1366  6,3  1,8  4,5 1537  7,0  2,5  4,5 1708
241.17.25.051 25,0 12,5  51  208  4,8  2,1  2,7  998  6,4  2,1  4,3 1331  7,2  2,1  5,1 1498  8,0  2,9  5,1 1664
241.17.25.064 25,0 12,5  64  161  6,3  2,7  3,6 1014  8,4  2,7  5,7 1352  9,5  2,7  6,8 1530 10,5  3,8  6,7 1691
241.17.25.076 25,0 12,5  76  131  7,5  3,3  4,2  983 10,0  3,3  6,7 1310 11,3  3,3  8,0 1480 12,5  4,5  8,0 1638
241.17.25.089 25,0 12,5  89  111  8,7  3,8  4,9  966 11,6  3,8  7,8 1288 13,1  3,8  9,3 1454 14,5  5,2  9,3 1610
241.17.25.102 25,0 12,5 102 96,3 10,2  4,4  5,8  982 13,6  4,4  9,2 1310 15,3  4,4 10,9 1473 17,0  6,1 10,9 1637
241.17.25.115 25,0 12,5 115 85,7 11,7  5,1  6,6 1003 15,6  5,1 10,5 1337 17,6  5,1 12,5 1508 19,5  7,0 12,5 1671
241.17.25.127 25,0 12,5 127 76,3 12,9  5,6  7,3  984 17,2  5,6 11,6 1312 19,4  5,6 13,8 1480 21,5  7,7 13,8 1640
241.17.25.152 25,0 12,5 152 63,6 15,9  6,9  9,0 1011 21,2  6,9 14,3 1348 23,9  6,9 17,0 1520 26,5  9,5 17,0 1685
241.17.25.178 25,0 12,5 178 54,0 18,6  8,1 10,5 1004 24,8  8,1 16,7 1339 27,9  8,1 19,8 1507 31,0 11,2 19,8 1674
241.17.25.203 25,0 12,5 203 47,0 21,0  9,1 11,9  987 28,0  9,1 18,9 1316 31,5  9,1 22,4 1481 35,0 12,6 22,4 1645
241.17.25.305 25,0 12,5 305 30,9 32,4 14,0 18,4 1001 43,2 14,0 29,2 1335 48,6 14,0 34,6 1502 54,0 19,4 34,6 1669

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.17.25.032 25,0 12,5  32  375  5,5  2,3  3,2 2063  6,2  3,0  3,2 2325   8,0   5,8   2,2 3000  10,0  22,0 3750,0
241.17.25.038 25,0 12,5  38  346  6,6  2,8  3,8 2284  7,4  3,6  3,8 2560   9,6   7,0   2,6 3322  12,0  26,0 4152,0
241.17.25.044 25,0 12,5  44  244  7,7  3,2  4,5 1879  8,7  4,2  4,5 2123  11,2   8,1   3,1 2733  14,0  30,0 3416,0
241.17.25.051 25,0 12,5  51  208  8,8  3,7  5,1 1830  9,9  4,8  5,1 2059  12,8   9,3   3,5 2662  16,0  35,0 3328,0
241.17.25.064 25,0 12,5  64  161 11,6  4,8  6,8 1868 13,0  6,3  6,7 2093  16,8  12,2   4,6 2705  21,0  43,0 3381,0
241.17.25.076 25,0 12,5  76  131 13,8  5,8  8,0 1808 15,5  7,5  8,0 2031  20,0  14,5   5,5 2620  25,0  51,0 3275,0
241.17.25.089 25,0 12,5  89  111 16,0  6,7  9,3 1776 18,0  8,7  9,3 1998  23,2  16,8   6,4 2575  29,0  60,0 3219,0
241.17.25.102 25,0 12,5 102 96,3 18,7  7,8 10,9 1801 21,1 10,2 10,9 2032  27,2  19,7   7,5 2619  34,0  68,0 3274,2
241.17.25.115 25,0 12,5 115 85,7 21,5  9,0 12,5 1843 24,2 11,7 12,5 2074  31,2  22,6   8,6 2674  39,0  76,0 3342,3
241.17.25.127 25,0 12,5 127 76,3 23,7  9,9 13,8 1808 26,7 12,9 13,8 2037  34,4  24,9   9,5 2625  43,0  84,0 3280,9
241.17.25.152 25,0 12,5 152 63,6 29,2 12,2 17,0 1857 32,9 15,9 17,0 2092  42,4  30,7  11,7 2697  53,0  99,0 3370,8
241.17.25.178 25,0 12,5 178 54,0 34,1 14,3 19,8 1841 38,4 18,6 19,8 2074  49,6  36,0  13,6 2678  62,0 116,0 3348,0
241.17.25.203 25,0 12,5 203 47,0 38,5 16,1 22,4 1810 43,4 21,0 22,4 2040  56,0  40,6  15,4 2632  70,0 133,0 3290,0
241.17.25.305 25,0 12,5 305 30,9 59,4 24,8 34,6 1835 67,0 32,4 34,6 2070  86,4  62,6  23,8 2670 108,0 197,0 3337,2

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.17. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Amarillo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F43



∅32

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.14.32.038 32,0 16,0  38  94,1  5,7  2,5  3,2 536  7,6  2,5  5,1 715  8,6  2,5  6,1 809  9,5  3,4  6,1 894
241.14.32.044 32,0 16,0  44  79,6  6,6  2,9  3,7 525  8,8  2,9  5,9 700  9,9  2,9  7,0 788 11,0  4,0  7,0 876
241.14.32.051 32,0 16,0  51  67,0  7,5  3,3  4,2 503 10,0  3,3  6,7 670 11,3  3,3  8,0 757 12,5  4,5  8,0 838
241.14.32.064 32,0 16,0  64  53,0  9,6  4,2  5,4 509 12,8  4,2  8,6 678 14,4  4,2 10,2 763 16,0  5,8 10,2 848
241.14.32.076 32,0 16,0  76  44,1 11,7  5,1  6,6 516 15,6  5,1 10,5 688 17,6  5,1 12,5 776 19,5  7,0 12,5 860
241.14.32.089 32,0 16,0  89  37,2 13,5  5,9  7,6 502 18,0  5,9 12,1 670 20,3  5,9 14,4 755 22,5  8,1 14,4 837
241.14.32.102 32,0 16,0 102  32,0 15,6  6,8  8,8 499 20,8  6,8 14,0 666 23,4  6,8 16,6 749 26,0  9,4 16,6 832
241.14.32.115 32,0 16,0 115  29,0 17,4  7,5  9,9 505 23,2  7,5 15,7 673 26,1  7,5 18,6 757 29,0 10,4 18,6 841
241.14.32.127 32,0 16,0 127  25,0 19,5  8,5 11,0 488 26,0  8,5 17,5 650 29,3  8,5 20,8 733 32,5 11,7 20,8 813
241.14.32.139 32,0 16,0 139  23,1 21,6  9,4 12,2 499 28,8  9,4 19,4 665 32,4  9,4 23,0 748 36,0 13,0 23,0 832
241.14.32.152 32,0 16,0 152  21,5 23,4 10,1 13,3 503 31,2 10,1 21,1 671 35,1 10,1 25,0 755 39,0 14,0 25,0 839
241.14.32.178 32,0 16,0 178  18,3 26,4 11,4 15,0 483 35,2 11,4 23,8 644 39,6 11,4 28,2 725 44,0 15,8 28,2 805
241.14.32.203 32,0 16,0 203  15,8 31,2 13,5 17,7 493 41,6 13,5 28,1 657 46,8 13,5 33,3 739 52,0 18,7 33,3 822
241.14.32.254 32,0 16,0 254  12,6 39,0 16,9 22,1 491 52,0 16,9 35,1 655 58,5 16,9 41,6 737 65,0 23,4 41,6 819
241.14.32.305 32,0 16,0 305  10,3 46,5 20,2 26,3 479 62,0 20,2 41,8 639 69,8 20,2 49,6 719 77,5 27,9 49,6 798

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.14.32.038 32,0 16,0  38 94,1 10,5  4,4  6,1 988 11,8  5,7  6,1 1110  15,2  11,0   4,2 1430  19,0  19,0 1787,9
241.14.32.044 32,0 16,0  44 79,6 12,1  5,1  7,0 963 13,6  6,6  7,0 1083  17,6  12,8   4,8 1401  22,0  22,0 1751,2
241.14.32.051 32,0 16,0  51 67,0 13,8  5,8  8,0 925 15,5  7,5  8,0 1039  20,0  14,5   5,5 1340  25,0  26,0 1675,0
241.14.32.064 32,0 16,0  64 53,0 17,6  7,4 10,2 933 19,8  9,6 10,2 1049  25,6  18,6   7,0 1357  32,0  32,0 1696,0
241.14.32.076 32,0 16,0  76 44,1 21,5  9,0 12,5 948 24,2 11,7 12,5 1067  31,2  22,6   8,6 1376  39,0  37,0 1719,9
241.14.32.089 32,0 16,0  89 37,2 24,8 10,4 14,4 923 27,9 13,5 14,4 1038  36,0  26,1   9,9 1339  45,0  44,0 1674,0
241.14.32.102 32,0 16,0 102 32,0 28,6 12,0 16,6 915 32,2 15,6 16,6 1030  41,6  30,2  11,4 1331  52,0  50,0 1664,0
241.14.32.115 32,0 16,0 115 29,0 31,9 13,3 18,6 925 36,0 17,4 18,6 1044  46,4  33,6  12,8 1346  58,0  57,0 1682,0
241.14.32.127 32,0 16,0 127 25,0 35,8 15,0 20,8 895 40,3 19,5 20,8 1008  52,0  37,7  14,3 1300  65,0  62,0 1625,0
241.14.32.139 32,0 16,0 139 23,1 39,6 16,6 23,0 915 44,6 21,6 23,0 1030  57,6  41,8  15,8 1331  72,0  67,0 1663,2
241.14.32.152 32,0 16,0 152 21,5 42,9 17,9 25,0 922 48,4 23,4 25,0 1041  62,4  45,2  17,2 1342  78,0  74,0 1677,0
241.14.32.178 32,0 16,0 178 18,3 48,4 20,2 28,2 886 54,6 26,4 28,2  999  70,4  51,0  19,4 1288  88,0  90,0 1610,4
241.14.32.203 32,0 16,0 203 15,8 57,2 23,9 33,3 904 64,5 31,2 33,3 1019  83,2  60,3  22,9 1315 104,0  99,0 1643,2
241.14.32.254 32,0 16,0 254 12,6 71,5 29,9 41,6 901 80,6 39,0 41,6 1016 104,0  75,4  28,6 1310 130,0 124,0 1638,0
241.14.32.305 32,0 16,0 305 10,3 85,3 35,7 49,6 879 96,1 46,5 49,6  990 124,0  89,9  34,1 1277 155,0 150,0 1596,5

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

241.14. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Verde“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F44

∅32

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.15.32.038 32,0 16,0  38 185,1  4,8  2,1  2,7  888  6,4  2,1  4,3 1185  7,2  2,1  5,1 1333  8,0  2,9  5,1 1481
241.15.32.044 32,0 16,0  44 158,1  5,7  2,5  3,2  901  7,6  2,5  5,1 1202  8,6  2,5  6,1 1360  9,5  3,4  6,1 1502
241.15.32.051 32,0 16,0  51 134,1  6,3  2,7  3,6  845  8,4  2,7  5,7 1126  9,5  2,7  6,8 1274 10,5  3,8  6,7 1408
241.15.32.064 32,0 16,0  64  99,1  8,1  3,5  4,6  803 10,8  3,5  7,3 1070 12,2  3,5  8,7 1209 13,5  4,9  8,6 1338
241.15.32.076 32,0 16,0  76  80,5  9,6  4,2  5,4  773 12,8  4,2  8,6 1030 14,4  4,2 10,2 1159 16,0  5,8 10,2 1288
241.15.32.089 32,0 16,0  89  69,2 11,1  4,8  6,3  768 14,8  4,8 10,0 1024 16,7  4,8 11,9 1156 18,5  6,7 11,8 1280
241.15.32.102 32,0 16,0 102  58,9 12,9  5,6  7,3  760 17,2  5,6 11,6 1013 19,4  5,6 13,8 1143 21,5  7,7 13,8 1266
241.15.32.115 32,0 16,0 115  51,5 14,7  6,4  8,3  757 19,6  6,4 13,2 1009 22,1  6,4 15,7 1138 24,5  8,8 15,7 1262
241.15.32.127 32,0 16,0 127  44,8 16,5  7,2  9,3  739 22,0  7,2 14,8  986 24,8  7,2 17,6 1111 27,5  9,9 17,6 1232
241.15.32.139 32,0 16,0 139  42,3 18,0  7,8 10,2  761 24,0  7,8 16,2 1015 27,0  7,8 19,2 1142 30,0 10,8 19,2 1269
241.15.32.152 32,0 16,0 152  37,9 19,8  8,6 11,2  750 26,4  8,6 17,8 1001 29,7  8,6 21,1 1126 33,0 11,9 21,1 1251
241.15.32.178 32,0 16,0 178  32,6 23,1 10,0 13,1  753 30,8 10,0 20,8 1004 34,7 10,0 24,7 1131 38,5 13,9 24,6 1255
241.15.32.203 32,0 16,0 203  28,9 26,4 11,4 15,0  763 35,2 11,4 23,8 1017 39,6 11,4 28,2 1144 44,0 15,8 28,2 1272
241.15.32.254 32,0 16,0 254  21,4 33,0 14,3 18,7  706 44,0 14,3 29,7  942 49,5 14,3 35,2 1059 55,0 19,8 35,2 1177
241.15.32.305 32,0 16,0 305  18,3 39,9 17,3 22,6  730 53,2 17,3 35,9  974 59,9 17,3 42,6 1096 66,5 23,9 42,6 1217

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.15.32.038 32,0 16,0  38 185,1  8,8  3,7  5,1 1629  9,9  4,8  5,1 1832  12,8   9,3  3,5 2369  16,0  22,0 2961,6
241.15.32.044 32,0 16,0  44 158,1 10,5  4,4  6,1 1660 11,8  5,7  6,1 1866  15,2  11,0  4,2 2403  19,0  25,0 3003,9
241.15.32.051 32,0 16,0  51 134,1 11,6  4,8  6,8 1556 13,0  6,3  6,7 1743  16,8  12,2  4,6 2253  21,0  30,0 2816,1
241.15.32.064 32,0 16,0  64  99,1 14,9  6,2  8,7 1477 16,7  8,1  8,6 1655  21,6  15,7  5,9 2141  27,0  37,0 2675,7
241.15.32.076 32,0 16,0  76  80,5 17,6  7,4 10,2 1417 19,8  9,6 10,2 1594  25,6  18,6  7,0 2061  32,0  44,0 2576,0
241.15.32.089 32,0 16,0  89  69,2 20,4  8,5 11,9 1412 22,9 11,1 11,8 1585  29,6  21,5  8,1 2048  37,0  52,0 2560,4
241.15.32.102 32,0 16,0 102  58,9 23,7  9,9 13,8 1396 26,7 12,9 13,8 1573  34,4  24,9  9,5 2026  43,0  59,0 2532,7
241.15.32.115 32,0 16,0 115  51,5 27,0 11,3 15,7 1391 30,4 14,7 15,7 1566  39,2  28,4 10,8 2019  49,0  66,0 2523,5
241.15.32.127 32,0 16,0 127  44,8 30,3 12,7 17,6 1357 34,1 16,5 17,6 1528  44,0  31,9 12,1 1971  55,0  72,0 2464,0
241.15.32.139 32,0 16,0 139  42,3 33,0 13,8 19,2 1396 37,2 18,0 19,2 1574  48,0  34,8 13,2 2030  60,0  79,0 2538,0
241.15.32.152 32,0 16,0 152  37,9 36,3 15,2 21,1 1376 40,9 19,8 21,1 1550  52,8  38,3 14,5 2001  66,0  86,0 2501,4
241.15.32.178 32,0 16,0 178  32,6 42,4 17,7 24,7 1382 47,7 23,1 24,6 1555  61,6  44,7 16,9 2008  77,0 101,0 2510,2
241.15.32.203 32,0 16,0 203  28,9 48,4 20,2 28,2 1399 54,6 26,4 28,2 1578  70,4  51,0 19,4 2035  88,0 115,0 2543,2
241.15.32.254 32,0 16,0 254  21,4 60,5 25,3 35,2 1295 68,2 33,0 35,2 1459  88,0  63,8 24,2 1883 110,0 144,0 2354,0
241.15.32.305 32,0 16,0 305  18,3 73,2 30,6 42,6 1340 82,5 39,9 42,6 1510 106,4  77,1 29,3 1947 133,0 172,0 2433,9

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.15. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Azul“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código



∅32

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.14.32.038 32,0 16,0  38  94,1  5,7  2,5  3,2 536  7,6  2,5  5,1 715  8,6  2,5  6,1 809  9,5  3,4  6,1 894
241.14.32.044 32,0 16,0  44  79,6  6,6  2,9  3,7 525  8,8  2,9  5,9 700  9,9  2,9  7,0 788 11,0  4,0  7,0 876
241.14.32.051 32,0 16,0  51  67,0  7,5  3,3  4,2 503 10,0  3,3  6,7 670 11,3  3,3  8,0 757 12,5  4,5  8,0 838
241.14.32.064 32,0 16,0  64  53,0  9,6  4,2  5,4 509 12,8  4,2  8,6 678 14,4  4,2 10,2 763 16,0  5,8 10,2 848
241.14.32.076 32,0 16,0  76  44,1 11,7  5,1  6,6 516 15,6  5,1 10,5 688 17,6  5,1 12,5 776 19,5  7,0 12,5 860
241.14.32.089 32,0 16,0  89  37,2 13,5  5,9  7,6 502 18,0  5,9 12,1 670 20,3  5,9 14,4 755 22,5  8,1 14,4 837
241.14.32.102 32,0 16,0 102  32,0 15,6  6,8  8,8 499 20,8  6,8 14,0 666 23,4  6,8 16,6 749 26,0  9,4 16,6 832
241.14.32.115 32,0 16,0 115  29,0 17,4  7,5  9,9 505 23,2  7,5 15,7 673 26,1  7,5 18,6 757 29,0 10,4 18,6 841
241.14.32.127 32,0 16,0 127  25,0 19,5  8,5 11,0 488 26,0  8,5 17,5 650 29,3  8,5 20,8 733 32,5 11,7 20,8 813
241.14.32.139 32,0 16,0 139  23,1 21,6  9,4 12,2 499 28,8  9,4 19,4 665 32,4  9,4 23,0 748 36,0 13,0 23,0 832
241.14.32.152 32,0 16,0 152  21,5 23,4 10,1 13,3 503 31,2 10,1 21,1 671 35,1 10,1 25,0 755 39,0 14,0 25,0 839
241.14.32.178 32,0 16,0 178  18,3 26,4 11,4 15,0 483 35,2 11,4 23,8 644 39,6 11,4 28,2 725 44,0 15,8 28,2 805
241.14.32.203 32,0 16,0 203  15,8 31,2 13,5 17,7 493 41,6 13,5 28,1 657 46,8 13,5 33,3 739 52,0 18,7 33,3 822
241.14.32.254 32,0 16,0 254  12,6 39,0 16,9 22,1 491 52,0 16,9 35,1 655 58,5 16,9 41,6 737 65,0 23,4 41,6 819
241.14.32.305 32,0 16,0 305  10,3 46,5 20,2 26,3 479 62,0 20,2 41,8 639 69,8 20,2 49,6 719 77,5 27,9 49,6 798

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.14.32.038 32,0 16,0  38 94,1 10,5  4,4  6,1 988 11,8  5,7  6,1 1110  15,2  11,0   4,2 1430  19,0  19,0 1787,9
241.14.32.044 32,0 16,0  44 79,6 12,1  5,1  7,0 963 13,6  6,6  7,0 1083  17,6  12,8   4,8 1401  22,0  22,0 1751,2
241.14.32.051 32,0 16,0  51 67,0 13,8  5,8  8,0 925 15,5  7,5  8,0 1039  20,0  14,5   5,5 1340  25,0  26,0 1675,0
241.14.32.064 32,0 16,0  64 53,0 17,6  7,4 10,2 933 19,8  9,6 10,2 1049  25,6  18,6   7,0 1357  32,0  32,0 1696,0
241.14.32.076 32,0 16,0  76 44,1 21,5  9,0 12,5 948 24,2 11,7 12,5 1067  31,2  22,6   8,6 1376  39,0  37,0 1719,9
241.14.32.089 32,0 16,0  89 37,2 24,8 10,4 14,4 923 27,9 13,5 14,4 1038  36,0  26,1   9,9 1339  45,0  44,0 1674,0
241.14.32.102 32,0 16,0 102 32,0 28,6 12,0 16,6 915 32,2 15,6 16,6 1030  41,6  30,2  11,4 1331  52,0  50,0 1664,0
241.14.32.115 32,0 16,0 115 29,0 31,9 13,3 18,6 925 36,0 17,4 18,6 1044  46,4  33,6  12,8 1346  58,0  57,0 1682,0
241.14.32.127 32,0 16,0 127 25,0 35,8 15,0 20,8 895 40,3 19,5 20,8 1008  52,0  37,7  14,3 1300  65,0  62,0 1625,0
241.14.32.139 32,0 16,0 139 23,1 39,6 16,6 23,0 915 44,6 21,6 23,0 1030  57,6  41,8  15,8 1331  72,0  67,0 1663,2
241.14.32.152 32,0 16,0 152 21,5 42,9 17,9 25,0 922 48,4 23,4 25,0 1041  62,4  45,2  17,2 1342  78,0  74,0 1677,0
241.14.32.178 32,0 16,0 178 18,3 48,4 20,2 28,2 886 54,6 26,4 28,2  999  70,4  51,0  19,4 1288  88,0  90,0 1610,4
241.14.32.203 32,0 16,0 203 15,8 57,2 23,9 33,3 904 64,5 31,2 33,3 1019  83,2  60,3  22,9 1315 104,0  99,0 1643,2
241.14.32.254 32,0 16,0 254 12,6 71,5 29,9 41,6 901 80,6 39,0 41,6 1016 104,0  75,4  28,6 1310 130,0 124,0 1638,0
241.14.32.305 32,0 16,0 305 10,3 85,3 35,7 49,6 879 96,1 46,5 49,6  990 124,0  89,9  34,1 1277 155,0 150,0 1596,5

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

241.14. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Verde“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

∅32

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.15.32.038 32,0 16,0  38 185,1  4,8  2,1  2,7  888  6,4  2,1  4,3 1185  7,2  2,1  5,1 1333  8,0  2,9  5,1 1481
241.15.32.044 32,0 16,0  44 158,1  5,7  2,5  3,2  901  7,6  2,5  5,1 1202  8,6  2,5  6,1 1360  9,5  3,4  6,1 1502
241.15.32.051 32,0 16,0  51 134,1  6,3  2,7  3,6  845  8,4  2,7  5,7 1126  9,5  2,7  6,8 1274 10,5  3,8  6,7 1408
241.15.32.064 32,0 16,0  64  99,1  8,1  3,5  4,6  803 10,8  3,5  7,3 1070 12,2  3,5  8,7 1209 13,5  4,9  8,6 1338
241.15.32.076 32,0 16,0  76  80,5  9,6  4,2  5,4  773 12,8  4,2  8,6 1030 14,4  4,2 10,2 1159 16,0  5,8 10,2 1288
241.15.32.089 32,0 16,0  89  69,2 11,1  4,8  6,3  768 14,8  4,8 10,0 1024 16,7  4,8 11,9 1156 18,5  6,7 11,8 1280
241.15.32.102 32,0 16,0 102  58,9 12,9  5,6  7,3  760 17,2  5,6 11,6 1013 19,4  5,6 13,8 1143 21,5  7,7 13,8 1266
241.15.32.115 32,0 16,0 115  51,5 14,7  6,4  8,3  757 19,6  6,4 13,2 1009 22,1  6,4 15,7 1138 24,5  8,8 15,7 1262
241.15.32.127 32,0 16,0 127  44,8 16,5  7,2  9,3  739 22,0  7,2 14,8  986 24,8  7,2 17,6 1111 27,5  9,9 17,6 1232
241.15.32.139 32,0 16,0 139  42,3 18,0  7,8 10,2  761 24,0  7,8 16,2 1015 27,0  7,8 19,2 1142 30,0 10,8 19,2 1269
241.15.32.152 32,0 16,0 152  37,9 19,8  8,6 11,2  750 26,4  8,6 17,8 1001 29,7  8,6 21,1 1126 33,0 11,9 21,1 1251
241.15.32.178 32,0 16,0 178  32,6 23,1 10,0 13,1  753 30,8 10,0 20,8 1004 34,7 10,0 24,7 1131 38,5 13,9 24,6 1255
241.15.32.203 32,0 16,0 203  28,9 26,4 11,4 15,0  763 35,2 11,4 23,8 1017 39,6 11,4 28,2 1144 44,0 15,8 28,2 1272
241.15.32.254 32,0 16,0 254  21,4 33,0 14,3 18,7  706 44,0 14,3 29,7  942 49,5 14,3 35,2 1059 55,0 19,8 35,2 1177
241.15.32.305 32,0 16,0 305  18,3 39,9 17,3 22,6  730 53,2 17,3 35,9  974 59,9 17,3 42,6 1096 66,5 23,9 42,6 1217

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.15.32.038 32,0 16,0  38 185,1  8,8  3,7  5,1 1629  9,9  4,8  5,1 1832  12,8   9,3  3,5 2369  16,0  22,0 2961,6
241.15.32.044 32,0 16,0  44 158,1 10,5  4,4  6,1 1660 11,8  5,7  6,1 1866  15,2  11,0  4,2 2403  19,0  25,0 3003,9
241.15.32.051 32,0 16,0  51 134,1 11,6  4,8  6,8 1556 13,0  6,3  6,7 1743  16,8  12,2  4,6 2253  21,0  30,0 2816,1
241.15.32.064 32,0 16,0  64  99,1 14,9  6,2  8,7 1477 16,7  8,1  8,6 1655  21,6  15,7  5,9 2141  27,0  37,0 2675,7
241.15.32.076 32,0 16,0  76  80,5 17,6  7,4 10,2 1417 19,8  9,6 10,2 1594  25,6  18,6  7,0 2061  32,0  44,0 2576,0
241.15.32.089 32,0 16,0  89  69,2 20,4  8,5 11,9 1412 22,9 11,1 11,8 1585  29,6  21,5  8,1 2048  37,0  52,0 2560,4
241.15.32.102 32,0 16,0 102  58,9 23,7  9,9 13,8 1396 26,7 12,9 13,8 1573  34,4  24,9  9,5 2026  43,0  59,0 2532,7
241.15.32.115 32,0 16,0 115  51,5 27,0 11,3 15,7 1391 30,4 14,7 15,7 1566  39,2  28,4 10,8 2019  49,0  66,0 2523,5
241.15.32.127 32,0 16,0 127  44,8 30,3 12,7 17,6 1357 34,1 16,5 17,6 1528  44,0  31,9 12,1 1971  55,0  72,0 2464,0
241.15.32.139 32,0 16,0 139  42,3 33,0 13,8 19,2 1396 37,2 18,0 19,2 1574  48,0  34,8 13,2 2030  60,0  79,0 2538,0
241.15.32.152 32,0 16,0 152  37,9 36,3 15,2 21,1 1376 40,9 19,8 21,1 1550  52,8  38,3 14,5 2001  66,0  86,0 2501,4
241.15.32.178 32,0 16,0 178  32,6 42,4 17,7 24,7 1382 47,7 23,1 24,6 1555  61,6  44,7 16,9 2008  77,0 101,0 2510,2
241.15.32.203 32,0 16,0 203  28,9 48,4 20,2 28,2 1399 54,6 26,4 28,2 1578  70,4  51,0 19,4 2035  88,0 115,0 2543,2
241.15.32.254 32,0 16,0 254  21,4 60,5 25,3 35,2 1295 68,2 33,0 35,2 1459  88,0  63,8 24,2 1883 110,0 144,0 2354,0
241.15.32.305 32,0 16,0 305  18,3 73,2 30,6 42,6 1340 82,5 39,9 42,6 1510 106,4  77,1 29,3 1947 133,0 172,0 2433,9

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.15. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Azul“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F45



∅32

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.16.32.038 32,0 16,0  38 388,5  3,6  1,6  2,0 1399  4,8  1,6  3,2 1865  5,4  1,6  3,8 2098  6,0  2,2  3,8 2331
241.16.32.044 32,0 16,0  44 324,7  4,2  1,8  2,4 1364  5,6  1,8  3,8 1818  6,3  1,8  4,5 2046  7,0  2,5  4,5 2273
241.16.32.051 32,0 16,0  51 271,7  5,0  2,1  2,9 1359  6,6  2,1  4,5 1793  7,4  2,1  5,3 2011  8,3  3,0  5,3 2255
241.16.32.064 32,0 16,0  64 211,9  6,5  2,8  3,7 1377  8,6  2,8  5,8 1822  9,7  2,8  6,9 2055 10,8  3,9  6,9 2289
241.16.32.076 32,0 16,0  76 171,7  7,8  3,4  4,4 1339 10,4  3,4  7,0 1786 11,7  3,4  8,3 2009 13,0  4,7  8,3 2232
241.16.32.089 32,0 16,0  89 141,3  9,2  4,0  5,2 1300 12,2  4,0  8,2 1724 13,7  4,0  9,7 1936 15,3  5,5  9,8 2162
241.16.32.102 32,0 16,0 102 121,6 10,7  4,6  6,1 1301 14,2  4,6  9,6 1727 16,0  4,6 11,4 1946 17,8  6,4 11,4 2164
241.16.32.115 32,0 16,0 115 106,9 12,2  5,3  6,9 1304 16,2  5,3 10,9 1732 18,2  5,3 12,9 1946 20,3  7,3 13,0 2170
241.16.32.127 32,0 16,0 127  93,2 13,5  5,9  7,6 1258 18,0  5,9 12,1 1678 20,3  5,9 14,4 1892 22,5  8,1 14,4 2097
241.16.32.139 32,0 16,0 139  86,3 15,0  6,5  8,5 1295 20,0  6,5 13,5 1726 22,5  6,5 16,0 1942 25,0  9,0 16,0 2158
241.16.32.152 32,0 16,0 152  78,5 16,2  7,0  9,2 1272 21,6  7,0 14,6 1696 24,3  7,0 17,3 1908 27,0  9,7 17,3 2120
241.16.32.178 32,0 16,0 178  67,7 18,9  8,2 10,7 1280 25,2  8,2 17,0 1706 28,4  8,2 20,2 1923 31,5 11,3 20,2 2133
241.16.32.203 32,0 16,0 203  58,9 21,6  9,4 12,2 1272 28,8  9,4 19,4 1696 32,4  9,4 23,0 1908 36,0 13,0 23,0 2120
241.16.32.254 32,0 16,0 254  46,1 27,6 12,0 15,6 1272 36,8 12,0 24,8 1696 41,4 12,0 29,4 1909 46,0 16,6 29,4 2121
241.16.32.305 32,0 16,0 305  38,3 33,0 14,3 18,7 1264 44,0 14,3 29,7 1685 49,5 14,3 35,2 1896 55,0 19,8 35,2 2107

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.16.32.038 32,0 16,0  38 388,5  6,6  2,8  3,8 2564  7,4  3,6  3,8 2875   9,6   7,0   2,6  3730   12,0  26,0 4662,0
241.16.32.044 32,0 16,0  44 324,7  7,7  3,2  4,5 2500  8,7  4,2  4,5 2825  11,2   8,1   3,1  3637   14,0  30,0 4545,8
241.16.32.051 32,0 16,0  51 271,7  9,1  3,8  5,3 2472 10,2  5,0  5,2 2771  13,2   9,6   3,6  3586   16,5  34,5 4483,1
241.16.32.064 32,0 16,0  64 211,9 11,8  4,9  6,9 2500 13,3  6,5  6,8 2818  17,2  12,5   4,7  3645   21,5  42,5 4555,9
241.16.32.076 32,0 16,0  76 171,7 14,3  6,0  8,3 2455 16,1  7,8  8,3 2764  20,8  15,1   5,7  3571   26,0  50,0 4464,2
241.16.32.089 32,0 16,0  89 141,3 16,8  7,0  9,8 2374 18,9  9,2  9,7 2671  24,4  17,7   6,7  3448   30,5  58,5 4309,7
241.16.32.102 32,0 16,0 102 121,6 19,5  8,2 11,3 2371 22,0 10,7 11,3 2675  28,4  20,6   7,8  3453   35,5  66,5 4316,8
241.16.32.115 32,0 16,0 115 106,9 22,3  9,3 13,0 2384 25,1 12,2 12,9 2683  32,4  23,5   8,9  3464   40,5  74,5 4329,5
241.16.32.127 32,0 16,0 127  93,2 24,8 10,4 14,4 2311 27,9 13,5 14,4 2600  36,0  26,1   9,9  3355   45,0  82,0 4194,0
241.16.32.139 32,0 16,0 139  86,3 27,5 11,5 16,0 2373 31,0 15,0 16,0 2675  40,0  29,0  11,0  3452   50,0  89,0 4315,0
241.16.32.152 32,0 16,0 152  78,5 29,7 12,4 17,3 2331 33,5 16,2 17,3 2630  43,2  31,3  11,9  3391   54,0  98,0 4239,0
241.16.32.178 32,0 16,0 178  67,7 34,7 14,5 20,2 2349 39,1 18,9 20,2 2647  50,4  36,5  13,9  3412   63,0 115,0 4265,1
241.16.32.203 32,0 16,0 203  58,9 39,6 16,6 23,0 2332 44,6 21,6 23,0 2627  57,6  41,8  15,8  3393   72,0 131,0 4240,8
241.16.32.254 32,0 16,0 254  46,1 50,6 21,2 29,4 2333 57,0 27,6 29,4 2628  73,6  53,4  20,2  3393   92,0 162,0 4241,2
241.16.32.305 32,0 16,0 305  38,3 60,5 25,3 35,2 2317 68,2 33,0 35,2 2612  88,0  63,8  24,2  3370  110,0 195,0 4213,0

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

241.16. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Rojo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F46

∅32

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.17.32.038 32,0 16,0  38 529  3,3  1,4  1,9 1746  4,4  1,4  3,0 2328  5,0  1,4  3,6 2645  5,5  2,0  3,5 2910
241.17.32.044 32,0 16,0  44 425  3,9  1,7  2,2 1958  5,2  1,7  3,5 2210  5,9  1,7  4,2 2508  6,5  2,3  4,2 2763
241.17.32.051 32,0 16,0  51 353  4,5  2,0  2,5 1589  6,0  2,0  4,0 2118  6,8  2,0  4,8 2400  7,5  2,7  4,8 2648
241.17.32.064 32,0 16,0  64 269  6,0  2,6  3,4 1614  8,0  2,6  5,4 2152  9,0  2,6  6,4 2421 10,0  3,6  6,4 2690
241.17.32.076 32,0 16,0  76 219  7,2  3,1  4,1 1577  9,6  3,1  6,5 2102 10,8  3,1  7,7 2365 12,0  4,3  7,7 2628
241.17.32.089 32,0 16,0  89 180  8,7  3,8  4,9 1566 11,6  3,8  7,8 2088 13,1  3,8  9,3 2358 14,5  5,2  9,3 2610
241.17.32.102 32,0 16,0 102 155  9,9  4,3  5,6 1535 13,2  4,3  8,9 2046 14,9  4,3 10,6 2310 16,5  5,9 10,6 2558
241.17.32.115 32,0 16,0 115 140 10,8  4,7  6,1 1512 14,4  4,7  9,7 2016 16,2  4,7 11,5 2268 18,0  6,5 11,5 2520
241.17.32.127 32,0 16,0 127 124 12,3  5,3  7,0 1525 16,4  5,3 11,1 2034 18,5  5,3 13,2 2294 20,5  7,4 13,1 2542
241.17.32.152 32,0 16,0 152 102 15,0  6,5  8,5 1530 20,0  6,5 13,5 2040 22,5  6,5 16,0 2295 25,0  9,0 16,0 2550
241.17.32.178 32,0 16,0 178  88,3 17,7  7,7 10,0 1563 23,6  7,8 15,9 2084 26,6  7,7 18,9 2349 29,5 10,6 18,9 2605
241.17.32.203 32,0 16,0 203  76,0 20,4  8,8 11,6 1550 27,2  8,8 18,4 2067 30,6  8,8 21,8 2326 34,0 12,2 21,8 2584
241.17.32.254 32,0 16,0 254  60,8 25,5 11,1 14,4 1550 34,0 11,1 22,9 2067 38,3 11,1 27,2 2329 42,5 15,3 27,2 2584
241.17.32.305 32,0 16,0 305  49,1 30,9 13,4 17,5 1517 41,2 13,4 27,8 2023 46,4 13,4 33,0 2278 51,5 18,5 33,0 2529

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.17.32.038 32,0 16,0  38 529  6,1  2,5  3,6 3227  6,8  3,3  3,5 3597  8,8  6,4  2,4 4655  11,0  27,0 5819,0
241.17.32.044 32,0 16,0  44 425  7,2  3,0  4,2 3060  8,1  3,9  4,2 3443 10,4  7,5  2,9 4420  13,0  31,0 5525,0
241.17.32.051 32,0 16,0  51 353  8,3  3,5  4,8 2930  9,3  4,5  4,8 3283 12,0  8,7  3,3 4236  15,0  36,0 5295,0
241.17.32.064 32,0 16,0  64 269 11,0  4,6  6,4 2959 12,4  6,0  6,4 3336 16,0 11,6  4,4 4304  20,0  44,0 5380,0
241.17.32.076 32,0 16,0  76 219 13,2  5,5  7,7 2891 14,9  7,2  7,7 3263 19,2 13,9  5,3 4205  24,0  52,0 5256,0
241.17.32.089 32,0 16,0  89 180 16,0  6,7  9,3 2880 18,0  8,7  9,3 3240 23,2 16,8  6,4 4176  29,0  60,0 5220,0
241.17.32.102 32,0 16,0 102 155 18,2  7,6 10,6 2821 20,5  9,9 10,6 3178 26,4 19,1  7,3 4092  33,0  69,0 5115,0
241.17.32.115 32,0 16,0 115 140 19,8  8,3 11,5 2772 22,3 10,8 11,5 3122 28,8 20,9  7,9 4032  36,0  79,0 5040,0
241.17.32.127 32,0 16,0 127 124 22,6  9,4 13,2 2802 25,4 12,3 13,1 3150 32,8 23,8  9,0 4067  41,0  86,0 5084,0
241.17.32.152 32,0 16,0 152 102 27,5 11,5 16,0 2805 31,0 15,0 16,0 3162 40,0 29,0 11,0 4080  50,0 102,0 5100,0
241.17.32.178 32,0 16,0 178  88,3 32,5 13,6 18,9 2870 36,6 17,7 18,9 3232 47,2 34,2 13,0 4168  59,0 119,0 5209,7
241.17.32.203 32,0 16,0 203  76,0 37,4 15,6 21,8 2842 42,2 20,4 21,8 3207 54,4 39,4 15,0 4134  68,0 135,0 5168,0
241.17.32.254 32,0 16,0 254  60,8 46,8 19,6 27,2 2845 52,7 25,5 27,2 3204 68,0 49,3 18,7 4134  85,0 169,0 5168,0
241.17.32.305 32,0 16,0 305  49,1 56,7 23,7 33,0 2784 63,9 30,9 33,0 3137 82,4 59,7 22,7 4046 103,0 202,0 5057,3

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.17. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Amarillo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código



∅32

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.16.32.038 32,0 16,0  38 388,5  3,6  1,6  2,0 1399  4,8  1,6  3,2 1865  5,4  1,6  3,8 2098  6,0  2,2  3,8 2331
241.16.32.044 32,0 16,0  44 324,7  4,2  1,8  2,4 1364  5,6  1,8  3,8 1818  6,3  1,8  4,5 2046  7,0  2,5  4,5 2273
241.16.32.051 32,0 16,0  51 271,7  5,0  2,1  2,9 1359  6,6  2,1  4,5 1793  7,4  2,1  5,3 2011  8,3  3,0  5,3 2255
241.16.32.064 32,0 16,0  64 211,9  6,5  2,8  3,7 1377  8,6  2,8  5,8 1822  9,7  2,8  6,9 2055 10,8  3,9  6,9 2289
241.16.32.076 32,0 16,0  76 171,7  7,8  3,4  4,4 1339 10,4  3,4  7,0 1786 11,7  3,4  8,3 2009 13,0  4,7  8,3 2232
241.16.32.089 32,0 16,0  89 141,3  9,2  4,0  5,2 1300 12,2  4,0  8,2 1724 13,7  4,0  9,7 1936 15,3  5,5  9,8 2162
241.16.32.102 32,0 16,0 102 121,6 10,7  4,6  6,1 1301 14,2  4,6  9,6 1727 16,0  4,6 11,4 1946 17,8  6,4 11,4 2164
241.16.32.115 32,0 16,0 115 106,9 12,2  5,3  6,9 1304 16,2  5,3 10,9 1732 18,2  5,3 12,9 1946 20,3  7,3 13,0 2170
241.16.32.127 32,0 16,0 127  93,2 13,5  5,9  7,6 1258 18,0  5,9 12,1 1678 20,3  5,9 14,4 1892 22,5  8,1 14,4 2097
241.16.32.139 32,0 16,0 139  86,3 15,0  6,5  8,5 1295 20,0  6,5 13,5 1726 22,5  6,5 16,0 1942 25,0  9,0 16,0 2158
241.16.32.152 32,0 16,0 152  78,5 16,2  7,0  9,2 1272 21,6  7,0 14,6 1696 24,3  7,0 17,3 1908 27,0  9,7 17,3 2120
241.16.32.178 32,0 16,0 178  67,7 18,9  8,2 10,7 1280 25,2  8,2 17,0 1706 28,4  8,2 20,2 1923 31,5 11,3 20,2 2133
241.16.32.203 32,0 16,0 203  58,9 21,6  9,4 12,2 1272 28,8  9,4 19,4 1696 32,4  9,4 23,0 1908 36,0 13,0 23,0 2120
241.16.32.254 32,0 16,0 254  46,1 27,6 12,0 15,6 1272 36,8 12,0 24,8 1696 41,4 12,0 29,4 1909 46,0 16,6 29,4 2121
241.16.32.305 32,0 16,0 305  38,3 33,0 14,3 18,7 1264 44,0 14,3 29,7 1685 49,5 14,3 35,2 1896 55,0 19,8 35,2 2107

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.16.32.038 32,0 16,0  38 388,5  6,6  2,8  3,8 2564  7,4  3,6  3,8 2875   9,6   7,0   2,6  3730   12,0  26,0 4662,0
241.16.32.044 32,0 16,0  44 324,7  7,7  3,2  4,5 2500  8,7  4,2  4,5 2825  11,2   8,1   3,1  3637   14,0  30,0 4545,8
241.16.32.051 32,0 16,0  51 271,7  9,1  3,8  5,3 2472 10,2  5,0  5,2 2771  13,2   9,6   3,6  3586   16,5  34,5 4483,1
241.16.32.064 32,0 16,0  64 211,9 11,8  4,9  6,9 2500 13,3  6,5  6,8 2818  17,2  12,5   4,7  3645   21,5  42,5 4555,9
241.16.32.076 32,0 16,0  76 171,7 14,3  6,0  8,3 2455 16,1  7,8  8,3 2764  20,8  15,1   5,7  3571   26,0  50,0 4464,2
241.16.32.089 32,0 16,0  89 141,3 16,8  7,0  9,8 2374 18,9  9,2  9,7 2671  24,4  17,7   6,7  3448   30,5  58,5 4309,7
241.16.32.102 32,0 16,0 102 121,6 19,5  8,2 11,3 2371 22,0 10,7 11,3 2675  28,4  20,6   7,8  3453   35,5  66,5 4316,8
241.16.32.115 32,0 16,0 115 106,9 22,3  9,3 13,0 2384 25,1 12,2 12,9 2683  32,4  23,5   8,9  3464   40,5  74,5 4329,5
241.16.32.127 32,0 16,0 127  93,2 24,8 10,4 14,4 2311 27,9 13,5 14,4 2600  36,0  26,1   9,9  3355   45,0  82,0 4194,0
241.16.32.139 32,0 16,0 139  86,3 27,5 11,5 16,0 2373 31,0 15,0 16,0 2675  40,0  29,0  11,0  3452   50,0  89,0 4315,0
241.16.32.152 32,0 16,0 152  78,5 29,7 12,4 17,3 2331 33,5 16,2 17,3 2630  43,2  31,3  11,9  3391   54,0  98,0 4239,0
241.16.32.178 32,0 16,0 178  67,7 34,7 14,5 20,2 2349 39,1 18,9 20,2 2647  50,4  36,5  13,9  3412   63,0 115,0 4265,1
241.16.32.203 32,0 16,0 203  58,9 39,6 16,6 23,0 2332 44,6 21,6 23,0 2627  57,6  41,8  15,8  3393   72,0 131,0 4240,8
241.16.32.254 32,0 16,0 254  46,1 50,6 21,2 29,4 2333 57,0 27,6 29,4 2628  73,6  53,4  20,2  3393   92,0 162,0 4241,2
241.16.32.305 32,0 16,0 305  38,3 60,5 25,3 35,2 2317 68,2 33,0 35,2 2612  88,0  63,8  24,2  3370  110,0 195,0 4213,0

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

241.16. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Rojo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

∅32

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.17.32.038 32,0 16,0  38 529  3,3  1,4  1,9 1746  4,4  1,4  3,0 2328  5,0  1,4  3,6 2645  5,5  2,0  3,5 2910
241.17.32.044 32,0 16,0  44 425  3,9  1,7  2,2 1958  5,2  1,7  3,5 2210  5,9  1,7  4,2 2508  6,5  2,3  4,2 2763
241.17.32.051 32,0 16,0  51 353  4,5  2,0  2,5 1589  6,0  2,0  4,0 2118  6,8  2,0  4,8 2400  7,5  2,7  4,8 2648
241.17.32.064 32,0 16,0  64 269  6,0  2,6  3,4 1614  8,0  2,6  5,4 2152  9,0  2,6  6,4 2421 10,0  3,6  6,4 2690
241.17.32.076 32,0 16,0  76 219  7,2  3,1  4,1 1577  9,6  3,1  6,5 2102 10,8  3,1  7,7 2365 12,0  4,3  7,7 2628
241.17.32.089 32,0 16,0  89 180  8,7  3,8  4,9 1566 11,6  3,8  7,8 2088 13,1  3,8  9,3 2358 14,5  5,2  9,3 2610
241.17.32.102 32,0 16,0 102 155  9,9  4,3  5,6 1535 13,2  4,3  8,9 2046 14,9  4,3 10,6 2310 16,5  5,9 10,6 2558
241.17.32.115 32,0 16,0 115 140 10,8  4,7  6,1 1512 14,4  4,7  9,7 2016 16,2  4,7 11,5 2268 18,0  6,5 11,5 2520
241.17.32.127 32,0 16,0 127 124 12,3  5,3  7,0 1525 16,4  5,3 11,1 2034 18,5  5,3 13,2 2294 20,5  7,4 13,1 2542
241.17.32.152 32,0 16,0 152 102 15,0  6,5  8,5 1530 20,0  6,5 13,5 2040 22,5  6,5 16,0 2295 25,0  9,0 16,0 2550
241.17.32.178 32,0 16,0 178  88,3 17,7  7,7 10,0 1563 23,6  7,8 15,9 2084 26,6  7,7 18,9 2349 29,5 10,6 18,9 2605
241.17.32.203 32,0 16,0 203  76,0 20,4  8,8 11,6 1550 27,2  8,8 18,4 2067 30,6  8,8 21,8 2326 34,0 12,2 21,8 2584
241.17.32.254 32,0 16,0 254  60,8 25,5 11,1 14,4 1550 34,0 11,1 22,9 2067 38,3 11,1 27,2 2329 42,5 15,3 27,2 2584
241.17.32.305 32,0 16,0 305  49,1 30,9 13,4 17,5 1517 41,2 13,4 27,8 2023 46,4 13,4 33,0 2278 51,5 18,5 33,0 2529

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.17.32.038 32,0 16,0  38 529  6,1  2,5  3,6 3227  6,8  3,3  3,5 3597  8,8  6,4  2,4 4655  11,0  27,0 5819,0
241.17.32.044 32,0 16,0  44 425  7,2  3,0  4,2 3060  8,1  3,9  4,2 3443 10,4  7,5  2,9 4420  13,0  31,0 5525,0
241.17.32.051 32,0 16,0  51 353  8,3  3,5  4,8 2930  9,3  4,5  4,8 3283 12,0  8,7  3,3 4236  15,0  36,0 5295,0
241.17.32.064 32,0 16,0  64 269 11,0  4,6  6,4 2959 12,4  6,0  6,4 3336 16,0 11,6  4,4 4304  20,0  44,0 5380,0
241.17.32.076 32,0 16,0  76 219 13,2  5,5  7,7 2891 14,9  7,2  7,7 3263 19,2 13,9  5,3 4205  24,0  52,0 5256,0
241.17.32.089 32,0 16,0  89 180 16,0  6,7  9,3 2880 18,0  8,7  9,3 3240 23,2 16,8  6,4 4176  29,0  60,0 5220,0
241.17.32.102 32,0 16,0 102 155 18,2  7,6 10,6 2821 20,5  9,9 10,6 3178 26,4 19,1  7,3 4092  33,0  69,0 5115,0
241.17.32.115 32,0 16,0 115 140 19,8  8,3 11,5 2772 22,3 10,8 11,5 3122 28,8 20,9  7,9 4032  36,0  79,0 5040,0
241.17.32.127 32,0 16,0 127 124 22,6  9,4 13,2 2802 25,4 12,3 13,1 3150 32,8 23,8  9,0 4067  41,0  86,0 5084,0
241.17.32.152 32,0 16,0 152 102 27,5 11,5 16,0 2805 31,0 15,0 16,0 3162 40,0 29,0 11,0 4080  50,0 102,0 5100,0
241.17.32.178 32,0 16,0 178  88,3 32,5 13,6 18,9 2870 36,6 17,7 18,9 3232 47,2 34,2 13,0 4168  59,0 119,0 5209,7
241.17.32.203 32,0 16,0 203  76,0 37,4 15,6 21,8 2842 42,2 20,4 21,8 3207 54,4 39,4 15,0 4134  68,0 135,0 5168,0
241.17.32.254 32,0 16,0 254  60,8 46,8 19,6 27,2 2845 52,7 25,5 27,2 3204 68,0 49,3 18,7 4134  85,0 169,0 5168,0
241.17.32.305 32,0 16,0 305  49,1 56,7 23,7 33,0 2784 63,9 30,9 33,0 3137 82,4 59,7 22,7 4046 103,0 202,0 5057,3

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.17. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Amarillo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F47



∅40

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.14.40.051 40,0 20,0  51 92,0  7,5  3,3  4,2  690 10,0  3,3  6,7  920 11,3  3,3  8,0 1040 12,5  4,5  8,0 1150
241.14.40.064 40,0 20,0  64 73,1  9,6  4,2  5,4  702 12,8  4,2  8,6  936 14,4  4,2 10,2 1053 16,0  5,8 10,2 1170
241.14.40.076 40,0 20,0  76 63,1 11,4  4,9  6,5  719 15,2  4,9 10,3  959 17,1  4,9 12,2 1079 19,0  6,8 12,2 1199
241.14.40.089 40,0 20,0  89 51,0 13,5  5,9  7,6  689 18,0  5,9 12,1  918 20,3  5,9 14,4 1035 22,5  8,1 14,4 1148
241.14.40.102 40,0 20,0 102 43,1 15,3  6,6  8,7  659 20,4  6,6 13,8  879 23,0  6,6 16,4  991 25,5  9,2 16,3 1099
241.14.40.115 40,0 20,0 115 39,6 17,4  7,5  9,9  689 23,2  7,5 15,7  919 26,1  7,5 18,6 1034 29,0 10,4 18,6 1148
241.14.40.127 40,0 20,0 127 37,0 19,5  8,5 11,0  722 26,0  8,5 17,5  962 29,3  8,5 20,8 1084 32,5 11,7 20,8 1203
241.14.40.139 40,0 20,0 139 32,0 21,3  9,2 12,1  682 28,4  9,2 19,2  909 32,0  9,2 22,8 1024 35,5 12,8 22,7 1136
241.14.40.152 40,0 20,0 152 28,1 23,4 10,1 13,3  658 31,2 10,1 21,1  877 35,1 10,1 25,0  986 39,0 14,0 25,0 1096
241.14.40.178 40,0 20,0 178 25,2 27,6 12,0 15,6  696 36,8 12,0 24,8  927 41,4 12,0 29,4 1043 46,0 16,6 29,4 1159
241.14.40.203 40,0 20,0 203 22,7 31,5 13,7 17,8  715 42,0 13,7 28,3  953 47,3 13,7 33,6 1074 52,5 18,9 33,6 1192
241.14.40.254 40,0 20,0 254 17,0 39,3 17,0 22,3  668 52,4 17,0 35,4  891 59,0 17,0 42,0 1003 65,5 23,6 41,9 1114
241.14.40.305 40,0 20,0 305 14,8 47,1 20,4 26,7  697 62,8 20,4 42,4  929 70,7 20,4 50,3 1046 78,5 28,3 50,2 1162

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.14.40.051 40,0 20,0  51 92,0 13,8  5,8  8,0 1270 15,5  7,5  8,0 1426  20,0  14,5   5,5 1840  25,0  26,0 2300,0
241.14.40.064 40,0 20,0  64 73,1 17,6  7,4 10,2 1287 19,8  9,6 10,2 1447  25,6  18,6   7,0 1871  32,0  32,0 2339,2
241.14.40.076 40,0 20,0  76 63,1 20,9  8,7 12,2 1319 23,6 11,4 12,2 1489  30,4  22,0   8,4 1918  38,0  38,0 2397,8
241.14.40.089 40,0 20,0  89 51,0 24,8 10,4 14,4 1265 27,9 13,5 14,4 1423  36,0  26,1   9,9 1836  45,0  44,0 2295,0
241.14.40.102 40,0 20,0 102 43,1 28,1 11,7 16,4 1211 31,6 15,3 16,3 1362  40,8  29,6  11,2 1758  51,0  51,0 2198,1
241.14.40.115 40,0 20,0 115 39,6 31,9 13,3 18,6 1263 36,0 17,4 18,6 1426  46,4  33,6  12,8 1837  58,0  57,0 2296,8
241.14.40.127 40,0 20,0 127 37,0 35,8 15,0 20,8 1325 40,3 19,5 20,8 1491  52,0  37,7  14,3 1924  65,0  62,0 2405,0
241.14.40.139 40,0 20,0 139 32,0 39,1 16,3 22,8 1251 44,0 21,3 22,7 1408  56,8  41,2  15,6 1818  71,0  68,0 2272,0
241.14.40.152 40,0 20,0 152 28,1 42,9 17,9 25,0 1205 48,4 23,4 25,0 1360  62,4  45,2  17,2 1753  78,0  74,0 2191,8
241.14.40.178 40,0 20,0 178 25,2 50,6 21,2 29,4 1275 57,0 27,6 29,4 1436  73,6  53,4  20,2 1855  92,0  86,0 2318,4
241.14.40.203 40,0 20,0 203 22,7 57,8 24,2 33,6 1312 65,1 31,5 33,6 1478  84,0  60,9  23,1 1907 105,0  98,0 2383,5
241.14.40.254 40,0 20,0 254 17,0 72,1 30,1 42,0 1226 81,2 39,3 41,9 1380 104,8  76,0  28,8 1782 131,0 123,0 2227,0
241.14.40.305 40,0 20,0 305 14,8 86,4 36,1 50,3 1279 97,3 47,1 50,2 1440 125,6  91,1  34,5 1859 157,0 148,0 2323,6

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

241.14. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Verde“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F48

∅40

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.15.40.051 40,0 20,0  51 179,0  6,3  2,7  3,6 1128  8,4  2,7  5,7 1504  9,5  2,7  6,8 1701 10,5  3,8  6,7 1880
241.15.40.064 40,0 20,0  64 140,0  7,8  3,4  4,4 1092 10,4  3,4  7,0 1456 11,7  3,4  8,3 1638 13,0  4,7  8,3 1820
241.15.40.076 40,0 20,0  76 108,1  9,6  4,2  5,4 1038 12,8  4,2  8,6 1384 14,4  4,2 10,2 1557 16,0  5,8 10,2 1730
241.15.40.089 40,0 20,0  89  90,7 11,1  4,8  6,3 1007 14,8  4,8 10,0 1342 16,7  4,8 11,9 1515 18,5  6,7 11,8 1678
241.15.40.102 40,0 20,0 102  81,0 12,9  5,6  7,3 1045 17,2  5,6 11,6 1393 19,4  5,6 13,8 1571 21,5  7,7 13,8 1742
241.15.40.115 40,0 20,0 115  71,8 14,4  6,2  8,2 1034 19,2  6,2 13,0 1379 21,6  6,2 15,4 1551 24,0  8,6 15,4 1723
241.15.40.127 40,0 20,0 127  62,8 16,2  7,0  9,2 1017 21,6  7,0 14,6 1356 24,3  7,0 17,3 1526 27,0  9,7 17,3 1696
241.15.40.139 40,0 20,0 139  57,6 17,7  7,7 10,0 1020 23,6  7,7 15,9 1359 26,6  7,7 18,9 1532 29,5 10,6 18,9 1699
241.15.40.152 40,0 20,0 152  51,6 19,5  8,5 11,0 1006 26,0  8,5 17,5 1342 29,3  8,5 20,8 1512 32,5 11,7 20,8 1677
241.15.40.178 40,0 20,0 178  44,2 22,8  9,9 12,9 1008 30,4  9,9 20,5 1344 34,2  9,9 24,3 1512 38,0 13,7 24,3 1680
241.15.40.203 40,0 20,0 203  36,7 26,1 11,3 14,8  958 34,8 11,3 23,5 1277 39,2 11,3 27,9 1439 43,5 15,7 27,8 1596
241.15.40.254 40,0 20,0 254  30,1 33,0 14,3 18,7  993 44,0 14,3 29,7 1324 49,5 14,3 35,2 1490 55,0 19,8 35,2 1656
241.15.40.305 40,0 20,0 305  24,6 39,3 17,0 22,3  967 52,4 17,0 35,4 1289 59,0 17,0 42,0 1451 65,5 23,6 41,9 1611

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.15.40.051 40,0 20,0  51 179,0 11,6  4,8  6,8 2076 13,0  6,3  6,7 2327  16,8  12,2   4,6 3007  21,0  30,0 3759,0
241.15.40.064 40,0 20,0  64 140,0 14,3  6,0  8,3 2002 16,1  7,8  8,3 2254  20,8  15,1   5,7 2912  26,0  38,0 3640,0
241.15.40.076 40,0 20,0  76 108,1 17,6  7,4 10,2 1903 19,8  9,6 10,2 2140  25,6  18,6   7,0 2767  32,0  44,0 3459,2
241.15.40.089 40,0 20,0  89  90,7 20,4  8,5 11,9 1850 22,9 11,1 11,8 2077  29,6  21,5   8,1 2685  37,0  52,0 3355,9
241.15.40.102 40,0 20,0 102  81,0 23,7  9,9 13,8 1920 26,7 12,9 13,8 2163  34,4  24,9   9,5 2786  43,0  59,0 3483,0
241.15.40.115 40,0 20,0 115  71,8 26,4 11,0 15,4 1896 29,8 14,4 15,4 2140  38,4  27,8  10,6 2757  48,0  67,0 3446,4
241.15.40.127 40,0 20,0 127  62,8 29,7 12,4 17,3 1865 33,5 16,2 17,3 2104  43,2  31,3  11,9 2713  54,0  73,0 3391,2
241.15.40.139 40,0 20,0 139  57,6 32,5 13,6 18,9 1872 36,6 17,7 18,9 2108  47,2  34,2  13,0 2719  59,0  80,0 3398,4
241.15.40.152 40,0 20,0 152  51,6 35,8 15,0 20,8 1847 40,3 19,5 20,8 2079  52,0  37,7  14,3 2683  65,0  87,0 3354,0
241.15.40.178 40,0 20,0 178  44,2 41,8 17,5 24,3 1848 47,1 22,8 24,3 2082  60,8  44,1  16,7 2687  76,0 102,0 3359,2
241.15.40.203 40,0 20,0 203  36,7 47,9 20,0 27,9 1758 53,9 26,1 27,8 1978  69,6  50,5  19,1 2554  87,0 116,0 3192,9
241.15.40.254 40,0 20,0 254  30,1 60,5 25,3 35,2 1821 68,2 33,0 35,2 2053  88,0  63,8  24,2 2649 110,0 144,0 3311,0
241.15.40.305 40,0 20,0 305  24,6 72,1 30,1 42,0 1774 81,2 39,3 41,9 1998 104,8  76,0  28,8 2578 131,0 174,0 3222,6

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.15. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Azul“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código



∅40

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.14.40.051 40,0 20,0  51 92,0  7,5  3,3  4,2  690 10,0  3,3  6,7  920 11,3  3,3  8,0 1040 12,5  4,5  8,0 1150
241.14.40.064 40,0 20,0  64 73,1  9,6  4,2  5,4  702 12,8  4,2  8,6  936 14,4  4,2 10,2 1053 16,0  5,8 10,2 1170
241.14.40.076 40,0 20,0  76 63,1 11,4  4,9  6,5  719 15,2  4,9 10,3  959 17,1  4,9 12,2 1079 19,0  6,8 12,2 1199
241.14.40.089 40,0 20,0  89 51,0 13,5  5,9  7,6  689 18,0  5,9 12,1  918 20,3  5,9 14,4 1035 22,5  8,1 14,4 1148
241.14.40.102 40,0 20,0 102 43,1 15,3  6,6  8,7  659 20,4  6,6 13,8  879 23,0  6,6 16,4  991 25,5  9,2 16,3 1099
241.14.40.115 40,0 20,0 115 39,6 17,4  7,5  9,9  689 23,2  7,5 15,7  919 26,1  7,5 18,6 1034 29,0 10,4 18,6 1148
241.14.40.127 40,0 20,0 127 37,0 19,5  8,5 11,0  722 26,0  8,5 17,5  962 29,3  8,5 20,8 1084 32,5 11,7 20,8 1203
241.14.40.139 40,0 20,0 139 32,0 21,3  9,2 12,1  682 28,4  9,2 19,2  909 32,0  9,2 22,8 1024 35,5 12,8 22,7 1136
241.14.40.152 40,0 20,0 152 28,1 23,4 10,1 13,3  658 31,2 10,1 21,1  877 35,1 10,1 25,0  986 39,0 14,0 25,0 1096
241.14.40.178 40,0 20,0 178 25,2 27,6 12,0 15,6  696 36,8 12,0 24,8  927 41,4 12,0 29,4 1043 46,0 16,6 29,4 1159
241.14.40.203 40,0 20,0 203 22,7 31,5 13,7 17,8  715 42,0 13,7 28,3  953 47,3 13,7 33,6 1074 52,5 18,9 33,6 1192
241.14.40.254 40,0 20,0 254 17,0 39,3 17,0 22,3  668 52,4 17,0 35,4  891 59,0 17,0 42,0 1003 65,5 23,6 41,9 1114
241.14.40.305 40,0 20,0 305 14,8 47,1 20,4 26,7  697 62,8 20,4 42,4  929 70,7 20,4 50,3 1046 78,5 28,3 50,2 1162

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.14.40.051 40,0 20,0  51 92,0 13,8  5,8  8,0 1270 15,5  7,5  8,0 1426  20,0  14,5   5,5 1840  25,0  26,0 2300,0
241.14.40.064 40,0 20,0  64 73,1 17,6  7,4 10,2 1287 19,8  9,6 10,2 1447  25,6  18,6   7,0 1871  32,0  32,0 2339,2
241.14.40.076 40,0 20,0  76 63,1 20,9  8,7 12,2 1319 23,6 11,4 12,2 1489  30,4  22,0   8,4 1918  38,0  38,0 2397,8
241.14.40.089 40,0 20,0  89 51,0 24,8 10,4 14,4 1265 27,9 13,5 14,4 1423  36,0  26,1   9,9 1836  45,0  44,0 2295,0
241.14.40.102 40,0 20,0 102 43,1 28,1 11,7 16,4 1211 31,6 15,3 16,3 1362  40,8  29,6  11,2 1758  51,0  51,0 2198,1
241.14.40.115 40,0 20,0 115 39,6 31,9 13,3 18,6 1263 36,0 17,4 18,6 1426  46,4  33,6  12,8 1837  58,0  57,0 2296,8
241.14.40.127 40,0 20,0 127 37,0 35,8 15,0 20,8 1325 40,3 19,5 20,8 1491  52,0  37,7  14,3 1924  65,0  62,0 2405,0
241.14.40.139 40,0 20,0 139 32,0 39,1 16,3 22,8 1251 44,0 21,3 22,7 1408  56,8  41,2  15,6 1818  71,0  68,0 2272,0
241.14.40.152 40,0 20,0 152 28,1 42,9 17,9 25,0 1205 48,4 23,4 25,0 1360  62,4  45,2  17,2 1753  78,0  74,0 2191,8
241.14.40.178 40,0 20,0 178 25,2 50,6 21,2 29,4 1275 57,0 27,6 29,4 1436  73,6  53,4  20,2 1855  92,0  86,0 2318,4
241.14.40.203 40,0 20,0 203 22,7 57,8 24,2 33,6 1312 65,1 31,5 33,6 1478  84,0  60,9  23,1 1907 105,0  98,0 2383,5
241.14.40.254 40,0 20,0 254 17,0 72,1 30,1 42,0 1226 81,2 39,3 41,9 1380 104,8  76,0  28,8 1782 131,0 123,0 2227,0
241.14.40.305 40,0 20,0 305 14,8 86,4 36,1 50,3 1279 97,3 47,1 50,2 1440 125,6  91,1  34,5 1859 157,0 148,0 2323,6

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

241.14. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Verde“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

∅40

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.15.40.051 40,0 20,0  51 179,0  6,3  2,7  3,6 1128  8,4  2,7  5,7 1504  9,5  2,7  6,8 1701 10,5  3,8  6,7 1880
241.15.40.064 40,0 20,0  64 140,0  7,8  3,4  4,4 1092 10,4  3,4  7,0 1456 11,7  3,4  8,3 1638 13,0  4,7  8,3 1820
241.15.40.076 40,0 20,0  76 108,1  9,6  4,2  5,4 1038 12,8  4,2  8,6 1384 14,4  4,2 10,2 1557 16,0  5,8 10,2 1730
241.15.40.089 40,0 20,0  89  90,7 11,1  4,8  6,3 1007 14,8  4,8 10,0 1342 16,7  4,8 11,9 1515 18,5  6,7 11,8 1678
241.15.40.102 40,0 20,0 102  81,0 12,9  5,6  7,3 1045 17,2  5,6 11,6 1393 19,4  5,6 13,8 1571 21,5  7,7 13,8 1742
241.15.40.115 40,0 20,0 115  71,8 14,4  6,2  8,2 1034 19,2  6,2 13,0 1379 21,6  6,2 15,4 1551 24,0  8,6 15,4 1723
241.15.40.127 40,0 20,0 127  62,8 16,2  7,0  9,2 1017 21,6  7,0 14,6 1356 24,3  7,0 17,3 1526 27,0  9,7 17,3 1696
241.15.40.139 40,0 20,0 139  57,6 17,7  7,7 10,0 1020 23,6  7,7 15,9 1359 26,6  7,7 18,9 1532 29,5 10,6 18,9 1699
241.15.40.152 40,0 20,0 152  51,6 19,5  8,5 11,0 1006 26,0  8,5 17,5 1342 29,3  8,5 20,8 1512 32,5 11,7 20,8 1677
241.15.40.178 40,0 20,0 178  44,2 22,8  9,9 12,9 1008 30,4  9,9 20,5 1344 34,2  9,9 24,3 1512 38,0 13,7 24,3 1680
241.15.40.203 40,0 20,0 203  36,7 26,1 11,3 14,8  958 34,8 11,3 23,5 1277 39,2 11,3 27,9 1439 43,5 15,7 27,8 1596
241.15.40.254 40,0 20,0 254  30,1 33,0 14,3 18,7  993 44,0 14,3 29,7 1324 49,5 14,3 35,2 1490 55,0 19,8 35,2 1656
241.15.40.305 40,0 20,0 305  24,6 39,3 17,0 22,3  967 52,4 17,0 35,4 1289 59,0 17,0 42,0 1451 65,5 23,6 41,9 1611

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.15.40.051 40,0 20,0  51 179,0 11,6  4,8  6,8 2076 13,0  6,3  6,7 2327  16,8  12,2   4,6 3007  21,0  30,0 3759,0
241.15.40.064 40,0 20,0  64 140,0 14,3  6,0  8,3 2002 16,1  7,8  8,3 2254  20,8  15,1   5,7 2912  26,0  38,0 3640,0
241.15.40.076 40,0 20,0  76 108,1 17,6  7,4 10,2 1903 19,8  9,6 10,2 2140  25,6  18,6   7,0 2767  32,0  44,0 3459,2
241.15.40.089 40,0 20,0  89  90,7 20,4  8,5 11,9 1850 22,9 11,1 11,8 2077  29,6  21,5   8,1 2685  37,0  52,0 3355,9
241.15.40.102 40,0 20,0 102  81,0 23,7  9,9 13,8 1920 26,7 12,9 13,8 2163  34,4  24,9   9,5 2786  43,0  59,0 3483,0
241.15.40.115 40,0 20,0 115  71,8 26,4 11,0 15,4 1896 29,8 14,4 15,4 2140  38,4  27,8  10,6 2757  48,0  67,0 3446,4
241.15.40.127 40,0 20,0 127  62,8 29,7 12,4 17,3 1865 33,5 16,2 17,3 2104  43,2  31,3  11,9 2713  54,0  73,0 3391,2
241.15.40.139 40,0 20,0 139  57,6 32,5 13,6 18,9 1872 36,6 17,7 18,9 2108  47,2  34,2  13,0 2719  59,0  80,0 3398,4
241.15.40.152 40,0 20,0 152  51,6 35,8 15,0 20,8 1847 40,3 19,5 20,8 2079  52,0  37,7  14,3 2683  65,0  87,0 3354,0
241.15.40.178 40,0 20,0 178  44,2 41,8 17,5 24,3 1848 47,1 22,8 24,3 2082  60,8  44,1  16,7 2687  76,0 102,0 3359,2
241.15.40.203 40,0 20,0 203  36,7 47,9 20,0 27,9 1758 53,9 26,1 27,8 1978  69,6  50,5  19,1 2554  87,0 116,0 3192,9
241.15.40.254 40,0 20,0 254  30,1 60,5 25,3 35,2 1821 68,2 33,0 35,2 2053  88,0  63,8  24,2 2649 110,0 144,0 3311,0
241.15.40.305 40,0 20,0 305  24,6 72,1 30,1 42,0 1774 81,2 39,3 41,9 1998 104,8  76,0  28,8 2578 131,0 174,0 3222,6

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.15. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Azul“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F49



∅40

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.16.40.051 40,0 20,0  51 350,2  5,1  2,2  2,9 1786  6,8  2,2  4,6 2381  7,7  2,2  5,5 2697  8,5  3,1  5,4 2977
241.16.40.064 40,0 20,0  64 268,8  6,6  2,9  3,7 1774  8,8  2,9  5,9 2365  9,9  2,9  7,0 2661 11,0  4,0  7,0 2957
241.16.40.076 40,0 20,0  76 218,8  8,1  3,5  4,6 1772 10,8  3,5  7,3 2363 12,2  3,5  8,7 2669 13,5  4,9  8,6 2954
241.16.40.089 40,0 20,0  89 190,3  9,6  4,2  5,4 1827 12,8  4,2  8,6 2436 14,4  4,2 10,2 2740 16,0  5,8 10,2 3045
241.16.40.102 40,0 20,0 102 162,8 11,1  4,8  6,3 1807 14,8  4,8 10,0 2409 16,7  4,8 11,9 2719 18,5  6,7 11,8 3012
241.16.40.115 40,0 20,0 115 142,2 12,6  5,5  7,1 1792 16,8  5,5 11,3 2389 18,9  5,5 13,4 2688 21,0  7,6 13,4 2986
241.16.40.127 40,0 20,0 127 128,5 14,1  6,1  8,0 1812 18,8  6,1 12,7 2416 21,2  6,1 15,1 2724 23,5  8,5 15,0 3020
241.16.40.139 40,0 20,0 139 114,8 15,6  6,8  8,8 1791 20,8  6,8 14,0 2388 23,4  6,8 16,6 2686 26,0  9,4 16,6 2985
241.16.40.152 40,0 20,0 152 105,0 17,3  7,5  9,8 1817 23,0  7,5 15,5 2415 25,9  7,5 18,4 2720 28,8 10,4 18,4 3024
241.16.40.178 40,0 20,0 178  89,3 20,1  8,7 11,4 1795 26,8  8,7 18,1 2393 30,2  8,7 21,5 2697 33,5 12,1 21,4 2992
241.16.40.203 40,0 20,0 203  77,5 22,8  9,9 12,9 1767 30,4  9,9 20,5 2356 34,2  9,9 24,3 2651 38,0 13,7 24,3 2945
241.16.40.254 40,0 20,0 254  60,8 29,1 12,6 16,5 1769 38,8 12,6 26,2 2359 43,7 12,6 31,1 2657 48,5 17,5 31,0 2949
241.16.40.305 40,0 20,0 305  51,0 34,8 15,1 19,7 1775 46,4 15,1 31,3 2366 52,2 15,1 37,1 2662 58,0 20,9 37,1 2958

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.16.40.051 40,0 20,0  51 350,2  9,4  3,9  5,5 3292 10,5  5,1  5,4 3677  13,6   9,9   3,7 4763  17,0  34,0 5953,4
241.16.40.064 40,0 20,0  64 268,8 12,1  5,1  7,0 3252 13,6  6,6  7,0 3656  17,6  12,8   4,8 4731  22,0  42,0 5913,6
241.16.40.076 40,0 20,0  76 218,8 14,9  6,2  8,7 3260 16,7  8,1  8,6 3654  21,6  15,7   5,9 4726  27,0  49,0 5907,6
241.16.40.089 40,0 20,0  89 190,3 17,6  7,4 10,2 3349 19,8  9,6 10,2 3768  25,6  18,6   7,0 4872  32,0  57,0 6089,6
241.16.40.102 40,0 20,0 102 162,8 20,4  8,5 11,9 3321 22,9 11,1 11,8 3728  29,6  21,5   8,1 4819  37,0  65,0 6023,6
241.16.40.115 40,0 20,0 115 142,2 23,1  9,7 13,4 3285 26,0 12,6 13,4 3697  33,6  24,4   9,2 4778  42,0  73,0 5972,4
241.16.40.127 40,0 20,0 127 128,5 25,9 10,8 15,1 3328 29,1 14,1 15,0 3739  37,6  27,3  10,3 4832  47,0  80,0 6039,5
241.16.40.139 40,0 20,0 139 114,8 28,6 12,0 16,6 3283 32,2 15,6 16,6 3697  41,6  30,2  11,4 4776  52,0  87,0 5969,6
241.16.40.152 40,0 20,0 152 105,0 31,6 13,2 18,4 3318 35,7 17,3 18,4 3749  46,0  33,4  12,6 4830  57,5  94,5 6037,5
241.16.40.178 40,0 20,0 178  89,3 36,9 15,4 21,5 3295 41,5 20,1 21,4 3706  53,6  38,9  14,7 4786  67,0 111,0 5983,1
241.16.40.203 40,0 20,0 203  77,5 41,8 17,5 24,3 3240 47,1 22,8 24,3 3650  60,8  44,1  16,7 4712  76,0 127,0 5890,0
241.16.40.254 40,0 20,0 254  60,8 53,4 22,3 31,1 3247 60,1 29,1 31,0 3654  77,6  56,3  21,3 4718  97,0 157,0 5897,6
241.16.40.305 40,0 20,0 305  51,0 63,8 26,7 37,1 3254 71,9 34,8 37,1 3667  92,8  67,3  25,5 4733 116,0 189,0 5916,0

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

241.16. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Rojo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F50

∅40

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.17.40.051 40,0 20,0  51  628  4,5  2,0  2,5 2826  6,0  2,0  4,0 3768  6,8  2,0  4,8 4270  7,5  2,7  4,8 4710
241.17.40.064 40,0 20,0  64  488  5,7  2,5  3,2 2782  7,6  2,5  5,1 3709  8,6  2,5  6,1 4197  9,5  3,4  6,1 4636
241.17.40.076 40,0 20,0  76  379  7,2  3,1  4,1 2729  9,6  3,1  6,5 3638 10,8  3,1  7,7 4093 12,0  4,3  7,7 4548
241.17.40.089 40,0 20,0  89  321  8,4  3,6  4,8 2696 11,2  3,6  7,6 3595 12,6  3,6  9,0 4045 14,0  5,0  9,0 4494
241.17.40.102 40,0 20,0 102  281  9,9  4,3  5,6 2782 13,2  4,3  8,9 3709 14,9  4,3 10,6 4187 16,5  5,9 10,6 4637
241.17.40.115 40,0 20,0 115  245 11,1  4,8  6,3 2720 14,8  4,8 10,0 3626 16,7  4,8 11,9 4092 18,5  6,7 11,8 4533
241.17.40.127 40,0 20,0 127  221 12,3  5,3  7,0 2718 16,4  5,3 11,1 3624 18,5  5,3 13,2 4089 20,5  7,4 13,1 4531
241.17.40.152 40,0 20,0 152  168 15,0  6,5  8,5 2520 20,0  6,5 13,5 3360 22,5  6,5 16,0 3780 25,0  9,0 16,0 4200
241.17.40.203 40,0 20,0 203  132 20,1  8,7 11,4 2653 26,8  8,7 18,1 3538 30,2  8,7 21,5 3986 33,5 12,1 21,4 4422
241.17.40.254 40,0 20,0 254  107 25,5 11,1 14,4 2729 34,0 11,1 22,9 3638 38,3 11,1 27,2 4098 42,5 15,3 27,2 4548
241.17.40.305 40,0 20,0 305 87,9 30,6 13,3 17,3 2690 40,8 13,3 27,5 3586 45,9 13,3 32,6 4035 51,0 18,4 32,6 4483

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.17.40.051 40,0 20,0  51  628  8,3  3,5  4,8 5212  9,3  4,5  4,8 5840  12,0   8,7   3,3  7536   15,0   36,0  9420,0
241.17.40.064 40,0 20,0  64  488 10,5  4,4  6,1 5124 11,8  5,7  6,1 5758  15,2  11,0   4,2  7418   19,0   45,0  9272,0
241.17.40.076 40,0 20,0  76  379 13,2  5,5  7,7 5003 14,9  7,2  7,7 5647  19,2  13,9   5,3  7277   24,0   52,0  9096,0
241.17.40.089 40,0 20,0  89  321 15,4  6,4  9,0 4943 17,4  8,4  9,0 5585  22,4  16,2   6,2  7190   28,0   61,0  8988,0
241.17.40.102 40,0 20,0 102  281 18,2  7,6 10,6 5114 20,5  9,9 10,6 5761  26,4  19,1   7,3  7418   33,0   69,0  9273,0
241.17.40.115 40,0 20,0 115  245 20,4  8,5 11,9 4998 22,9 11,1 11,8 5611  29,6  21,5   8,1  7252   37,0   78,0  9065,0
241.17.40.127 40,0 20,0 127  221 22,6  9,4 13,2 4995 25,4 12,3 13,1 5613  32,8  23,8   9,0  7249   41,0   86,0  9061,0
241.17.40.152 40,0 20,0 152  168 27,5 11,5 16,0 4620 31,0 15,0 16,0 5208  40,0  29,0  11,0  6720   50,0  102,0  8400,0
241.17.40.203 40,0 20,0 203  132 36,9 15,4 21,5 4871 41,5 20,1 21,4 5478  53,6  38,9  14,7  7075   67,0  136,0  8844,0
241.17.40.254 40,0 20,0 254  107 46,8 19,6 27,2 5008 52,7 25,5 27,2 5639  68,0  49,3  18,7  7276   85,0  169,0  9095,0
241.17.40.305 40,0 20,0 305 87,9 56,1 23,5 32,6 4931 63,2 30,6 32,6 5555  81,6  59,2  22,4  7173  102,0  203,0  8965,8

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.17. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Amarillo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código



∅40

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.16.40.051 40,0 20,0  51 350,2  5,1  2,2  2,9 1786  6,8  2,2  4,6 2381  7,7  2,2  5,5 2697  8,5  3,1  5,4 2977
241.16.40.064 40,0 20,0  64 268,8  6,6  2,9  3,7 1774  8,8  2,9  5,9 2365  9,9  2,9  7,0 2661 11,0  4,0  7,0 2957
241.16.40.076 40,0 20,0  76 218,8  8,1  3,5  4,6 1772 10,8  3,5  7,3 2363 12,2  3,5  8,7 2669 13,5  4,9  8,6 2954
241.16.40.089 40,0 20,0  89 190,3  9,6  4,2  5,4 1827 12,8  4,2  8,6 2436 14,4  4,2 10,2 2740 16,0  5,8 10,2 3045
241.16.40.102 40,0 20,0 102 162,8 11,1  4,8  6,3 1807 14,8  4,8 10,0 2409 16,7  4,8 11,9 2719 18,5  6,7 11,8 3012
241.16.40.115 40,0 20,0 115 142,2 12,6  5,5  7,1 1792 16,8  5,5 11,3 2389 18,9  5,5 13,4 2688 21,0  7,6 13,4 2986
241.16.40.127 40,0 20,0 127 128,5 14,1  6,1  8,0 1812 18,8  6,1 12,7 2416 21,2  6,1 15,1 2724 23,5  8,5 15,0 3020
241.16.40.139 40,0 20,0 139 114,8 15,6  6,8  8,8 1791 20,8  6,8 14,0 2388 23,4  6,8 16,6 2686 26,0  9,4 16,6 2985
241.16.40.152 40,0 20,0 152 105,0 17,3  7,5  9,8 1817 23,0  7,5 15,5 2415 25,9  7,5 18,4 2720 28,8 10,4 18,4 3024
241.16.40.178 40,0 20,0 178  89,3 20,1  8,7 11,4 1795 26,8  8,7 18,1 2393 30,2  8,7 21,5 2697 33,5 12,1 21,4 2992
241.16.40.203 40,0 20,0 203  77,5 22,8  9,9 12,9 1767 30,4  9,9 20,5 2356 34,2  9,9 24,3 2651 38,0 13,7 24,3 2945
241.16.40.254 40,0 20,0 254  60,8 29,1 12,6 16,5 1769 38,8 12,6 26,2 2359 43,7 12,6 31,1 2657 48,5 17,5 31,0 2949
241.16.40.305 40,0 20,0 305  51,0 34,8 15,1 19,7 1775 46,4 15,1 31,3 2366 52,2 15,1 37,1 2662 58,0 20,9 37,1 2958

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.16.40.051 40,0 20,0  51 350,2  9,4  3,9  5,5 3292 10,5  5,1  5,4 3677  13,6   9,9   3,7 4763  17,0  34,0 5953,4
241.16.40.064 40,0 20,0  64 268,8 12,1  5,1  7,0 3252 13,6  6,6  7,0 3656  17,6  12,8   4,8 4731  22,0  42,0 5913,6
241.16.40.076 40,0 20,0  76 218,8 14,9  6,2  8,7 3260 16,7  8,1  8,6 3654  21,6  15,7   5,9 4726  27,0  49,0 5907,6
241.16.40.089 40,0 20,0  89 190,3 17,6  7,4 10,2 3349 19,8  9,6 10,2 3768  25,6  18,6   7,0 4872  32,0  57,0 6089,6
241.16.40.102 40,0 20,0 102 162,8 20,4  8,5 11,9 3321 22,9 11,1 11,8 3728  29,6  21,5   8,1 4819  37,0  65,0 6023,6
241.16.40.115 40,0 20,0 115 142,2 23,1  9,7 13,4 3285 26,0 12,6 13,4 3697  33,6  24,4   9,2 4778  42,0  73,0 5972,4
241.16.40.127 40,0 20,0 127 128,5 25,9 10,8 15,1 3328 29,1 14,1 15,0 3739  37,6  27,3  10,3 4832  47,0  80,0 6039,5
241.16.40.139 40,0 20,0 139 114,8 28,6 12,0 16,6 3283 32,2 15,6 16,6 3697  41,6  30,2  11,4 4776  52,0  87,0 5969,6
241.16.40.152 40,0 20,0 152 105,0 31,6 13,2 18,4 3318 35,7 17,3 18,4 3749  46,0  33,4  12,6 4830  57,5  94,5 6037,5
241.16.40.178 40,0 20,0 178  89,3 36,9 15,4 21,5 3295 41,5 20,1 21,4 3706  53,6  38,9  14,7 4786  67,0 111,0 5983,1
241.16.40.203 40,0 20,0 203  77,5 41,8 17,5 24,3 3240 47,1 22,8 24,3 3650  60,8  44,1  16,7 4712  76,0 127,0 5890,0
241.16.40.254 40,0 20,0 254  60,8 53,4 22,3 31,1 3247 60,1 29,1 31,0 3654  77,6  56,3  21,3 4718  97,0 157,0 5897,6
241.16.40.305 40,0 20,0 305  51,0 63,8 26,7 37,1 3254 71,9 34,8 37,1 3667  92,8  67,3  25,5 4733 116,0 189,0 5916,0

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

241.16. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Rojo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

∅40

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.17.40.051 40,0 20,0  51  628  4,5  2,0  2,5 2826  6,0  2,0  4,0 3768  6,8  2,0  4,8 4270  7,5  2,7  4,8 4710
241.17.40.064 40,0 20,0  64  488  5,7  2,5  3,2 2782  7,6  2,5  5,1 3709  8,6  2,5  6,1 4197  9,5  3,4  6,1 4636
241.17.40.076 40,0 20,0  76  379  7,2  3,1  4,1 2729  9,6  3,1  6,5 3638 10,8  3,1  7,7 4093 12,0  4,3  7,7 4548
241.17.40.089 40,0 20,0  89  321  8,4  3,6  4,8 2696 11,2  3,6  7,6 3595 12,6  3,6  9,0 4045 14,0  5,0  9,0 4494
241.17.40.102 40,0 20,0 102  281  9,9  4,3  5,6 2782 13,2  4,3  8,9 3709 14,9  4,3 10,6 4187 16,5  5,9 10,6 4637
241.17.40.115 40,0 20,0 115  245 11,1  4,8  6,3 2720 14,8  4,8 10,0 3626 16,7  4,8 11,9 4092 18,5  6,7 11,8 4533
241.17.40.127 40,0 20,0 127  221 12,3  5,3  7,0 2718 16,4  5,3 11,1 3624 18,5  5,3 13,2 4089 20,5  7,4 13,1 4531
241.17.40.152 40,0 20,0 152  168 15,0  6,5  8,5 2520 20,0  6,5 13,5 3360 22,5  6,5 16,0 3780 25,0  9,0 16,0 4200
241.17.40.203 40,0 20,0 203  132 20,1  8,7 11,4 2653 26,8  8,7 18,1 3538 30,2  8,7 21,5 3986 33,5 12,1 21,4 4422
241.17.40.254 40,0 20,0 254  107 25,5 11,1 14,4 2729 34,0 11,1 22,9 3638 38,3 11,1 27,2 4098 42,5 15,3 27,2 4548
241.17.40.305 40,0 20,0 305 87,9 30,6 13,3 17,3 2690 40,8 13,3 27,5 3586 45,9 13,3 32,6 4035 51,0 18,4 32,6 4483

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.17.40.051 40,0 20,0  51  628  8,3  3,5  4,8 5212  9,3  4,5  4,8 5840  12,0   8,7   3,3  7536   15,0   36,0  9420,0
241.17.40.064 40,0 20,0  64  488 10,5  4,4  6,1 5124 11,8  5,7  6,1 5758  15,2  11,0   4,2  7418   19,0   45,0  9272,0
241.17.40.076 40,0 20,0  76  379 13,2  5,5  7,7 5003 14,9  7,2  7,7 5647  19,2  13,9   5,3  7277   24,0   52,0  9096,0
241.17.40.089 40,0 20,0  89  321 15,4  6,4  9,0 4943 17,4  8,4  9,0 5585  22,4  16,2   6,2  7190   28,0   61,0  8988,0
241.17.40.102 40,0 20,0 102  281 18,2  7,6 10,6 5114 20,5  9,9 10,6 5761  26,4  19,1   7,3  7418   33,0   69,0  9273,0
241.17.40.115 40,0 20,0 115  245 20,4  8,5 11,9 4998 22,9 11,1 11,8 5611  29,6  21,5   8,1  7252   37,0   78,0  9065,0
241.17.40.127 40,0 20,0 127  221 22,6  9,4 13,2 4995 25,4 12,3 13,1 5613  32,8  23,8   9,0  7249   41,0   86,0  9061,0
241.17.40.152 40,0 20,0 152  168 27,5 11,5 16,0 4620 31,0 15,0 16,0 5208  40,0  29,0  11,0  6720   50,0  102,0  8400,0
241.17.40.203 40,0 20,0 203  132 36,9 15,4 21,5 4871 41,5 20,1 21,4 5478  53,6  38,9  14,7  7075   67,0  136,0  8844,0
241.17.40.254 40,0 20,0 254  107 46,8 19,6 27,2 5008 52,7 25,5 27,2 5639  68,0  49,3  18,7  7276   85,0  169,0  9095,0
241.17.40.305 40,0 20,0 305 87,9 56,1 23,5 32,6 4931 63,2 30,6 32,6 5555  81,6  59,2  22,4  7173  102,0  203,0  8965,8

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.17. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Amarillo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F51



∅50

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.14.50.064 50,0 25,0  64 156,0  9,6  4,2  5,4 1498 12,8  4,2  8,6 1997 14,4  4,2 10,2 2246 16,0  5,8 10,2 2496
241.14.50.076 50,0 25,0  76 125,0 11,7  5,1  6,6 1463 15,6  5,1 10,5 1950 17,6  5,1 12,5 2200 19,5  7,0 12,5 2438
241.14.50.089 50,0 25,0  89 109,0 13,5  5,9  7,6 1472 18,0  5,9 12,1 1962 20,3  5,9 14,4 2213 22,5  8,1 14,4 2453
241.14.50.102 50,0 25,0 102  94,1 15,6  6,8  8,8 1468 20,8  6,8 14,0 1957 23,4  6,8 16,6 2202 26,0  9,4 16,6 2447
241.14.50.115 50,0 25,0 115  81,0 17,4  7,5  9,9 1409 23,2  7,5 15,7 1879 26,1  7,5 18,6 2114 29,0 10,4 18,6 2349
241.14.50.127 50,0 25,0 127  71,0 19,5  8,5 11,0 1385 26,0  8,5 17,5 1846 29,3  8,5 20,8 2080 32,5 11,7 20,8 2308
241.14.50.139 50,0 25,0 139  66,5 21,6  9,4 12,2 1436 28,8  9,4 19,4 1915 32,4  9,4 23,0 2155 36,0 13,0 23,0 2394
241.14.50.152 50,0 25,0 152  60,0 23,4 10,1 13,3 1404 31,2 10,1 21,1 1872 35,1 10,1 25,0 2106 39,0 14,0 25,0 2340
241.14.50.178 50,0 25,0 178  52,0 27,6 12,0 15,6 1435 36,8 12,0 24,8 1914 41,4 12,0 29,4 2153 46,0 16,6 29,4 2392
241.14.50.203 50,0 25,0 203  44,1 31,2 13,5 17,7 1376 41,6 13,5 28,1 1835 46,8 13,5 33,3 2064 52,0 18,7 33,3 2293
241.14.50.254 50,0 25,0 254  35,0 39,0 16,9 22,1 1365 52,0 16,9 35,1 1820 58,5 16,9 41,6 2048 65,0 23,4 41,6 2275
241.14.50.305 50,0 25,0 305  28,6 46,8 20,3 26,5 1338 62,4 20,3 42,1 1785 70,2 20,3 49,9 2008 78,0 28,1 49,9 2231

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.14.50.064 50,0 25,0  64 156,0 17,6  7,4 10,2 2746 19,8  9,6 10,2 3089  25,6  18,6   7,0 3994  32,0  32,0 4992,0
241.14.50.076 50,0 25,0  76 125,0 21,5  9,0 12,5 2688 24,2 11,7 12,5 3025  31,2  22,6   8,6 3900  39,0  37,0 4875,0
241.14.50.089 50,0 25,0  89 109,0 24,8 10,4 14,4 2703 27,9 13,5 14,4 3041  36,0  26,1   9,9 3924  45,0  44,0 4905,0
241.14.50.102 50,0 25,0 102  94,1 28,6 12,0 16,6 2691 32,2 15,6 16,6 3030  41,6  30,2  11,4 3915  52,0  50,0 4893,2
241.14.50.115 50,0 25,0 115  81,0 31,9 13,3 18,6 2584 36,0 17,4 18,6 2916  46,4  33,6  12,8 3758  58,0  57,0 4698,0
241.14.50.127 50,0 25,0 127  71,0 35,8 15,0 20,8 2542 40,3 19,5 20,8 2861  52,0  37,7  14,3 3692  65,0  62,0 4615,0
241.14.50.139 50,0 25,0 139  66,5 39,6 16,6 23,0 2633 44,6 21,6 23,0 2966  57,6  41,8  15,8 3830  72,0  67,0 4788,0
241.14.50.152 50,0 25,0 152  60,0 42,9 17,9 25,0 2574 48,4 23,4 25,0 2904  62,4  45,2  17,2 3744  78,0  74,0 4680,0
241.14.50.178 50,0 25,0 178  52,0 50,6 21,2 29,4 2631 57,0 27,6 29,4 2964  73,6  53,4  20,2 3827  92,0  86,0 4784,0
241.14.50.203 50,0 25,0 203  44,1 57,2 23,9 33,3 2523 64,5 31,2 33,3 2844  83,2  60,3  22,9 3669 104,0  99,0 4586,4
241.14.50.254 50,0 25,0 254  35,0 71,5 29,9 41,6 2503 80,6 39,0 41,6 2821 104,0  75,4  28,6 3640 130,0 124,0 4550,0
241.14.50.305 50,0 25,0 305  28,6 85,8 35,9 49,9 2454 96,7 46,8 49,9 2766 124,8  90,5  34,3 3569 156,0 149,0 4461,6

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

241.14. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Verde“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F52

∅50

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.15.50.064 50,0 25,0  64 209,1  8,1  3,5  4,6 1694 10,8  3,5  7,3 2258 12,2  3,5  8,7 2551 13,5  4,9  8,6 2823
241.15.50.076 50,0 25,0  76 168,1  9,6  4,2  5,4 1614 12,8  4,2  8,6 2152 14,4  4,2 10,2 2421 16,0  5,8 10,2 2690
241.15.50.089 50,0 25,0  89 140,0 11,1  4,8  6,3 1554 14,8  4,8 10,0 2072 16,7  4,8 11,9 2338 18,5  6,7 11,8 2590
241.15.50.102 50,0 25,0 102 119,0 12,9  5,6  7,3 1535 17,2  5,6 11,6 2047 19,4  5,6 13,8 2309 21,5  7,7 13,8 2559
241.15.50.115 50,0 25,0 115 106,0 14,7  6,4  8,3 1558 19,6  6,4 13,2 2078 22,1  6,4 15,7 2343 24,5  8,8 15,7 2597
241.15.50.127 50,0 25,0 127  97,0 16,2  7,0  9,2 1571 21,6  7,0 14,6 2095 24,3  7,0 17,3 2357 27,0  9,7 17,3 2619
241.15.50.139 50,0 25,0 139  87,0 17,7  7,7 10,0 1540 23,6  7,7 15,9 2053 26,6  7,7 18,9 2314 29,5 10,6 18,9 2567
241.15.50.152 50,0 25,0 152  80,1 19,8  8,6 11,2 1586 26,4  8,6 17,8 2115 29,7  8,6 21,1 2379 33,0 11,9 21,1 2643
241.15.50.178 50,0 25,0 178  69,6 23,1 10,0 13,1 1608 30,8 10,0 20,8 2144 34,7 10,0 24,7 2415 38,5 13,9 24,6 2680
241.15.50.203 50,0 25,0 203  59,8 26,4 11,4 15,0 1579 35,2 11,4 23,8 2105 39,6 11,4 28,2 2368 44,0 15,8 28,2 2631
241.15.50.229 50,0 25,0 229  50,9 30,0 13,0 17,0 1527 40,0 13,0 27,0 2036 45,0 13,0 32,0 2291 50,0 18,0 32,0 2545
241.15.50.254 50,0 25,0 254  44,0 35,1 15,2 19,9 1544 46,8 15,2 31,6 2059 52,7 15,2 37,5 2319 58,5 21,1 37,4 2574
241.15.50.305 50,0 25,0 305  38,7 40,2 17,4 22,8 1556 53,6 17,4 36,2 2074 60,3 17,4 42,9 2334 67,0 24,1 42,9 2593

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.15.50.064 50,0 25,0  64 209,1 14,9  6,2  8,7 3116 16,7  8,1  8,6 3492  21,6 15,7  5,9 4517  27,0  37,0 5645,7
241.15.50.076 50,0 25,0  76 168,1 17,6  7,4 10,2 2959 19,8  9,6 10,2 3328  25,6 18,6  7,0 4303  32,0  44,0 5379,2
241.15.50.089 50,0 25,0  89 140,0 20,4  8,5 11,9 2856 22,9 11,1 11,8 3206  29,6 21,5  8,1 4144  37,0  52,0 5180,0
241.15.50.102 50,0 25,0 102 119,0 23,7  9,9 13,8 2820 26,7 12,9 13,8 3177  34,4 24,9  9,5 4094  43,0  59,0 5117,0
241.15.50.115 50,0 25,0 115 106,0 27,0 11,3 15,7 2862 30,4 14,7 15,7 3222  39,2 28,4 10,8 4155  49,0  66,0 5194,0
241.15.50.127 50,0 25,0 127  97,0 29,7 12,4 17,3 2881 33,5 16,2 17,3 3250  43,2 31,3 11,9 4190  54,0  73,0 5238,0
241.15.50.139 50,0 25,0 139  87,0 32,5 13,6 18,9 2828 36,6 17,7 18,9 3184  47,2 34,2 13,0 4106  59,0  80,0 5133,0
241.15.50.152 50,0 25,0 152  80,1 36,3 15,2 21,1 2908 40,9 19,8 21,1 3276  52,8 38,3 14,5 4229  66,0  86,0 5286,6
241.15.50.178 50,0 25,0 178  69,6 42,4 17,7 24,7 2951 47,7 23,1 24,6 3320  61,6 44,7 16,9 4287  77,0 101,0 5359,2
241.15.50.203 50,0 25,0 203  59,8 48,4 20,2 28,2 2894 54,6 26,4 28,2 3265  70,4 51,0 19,4 4210  88,0 115,0 5262,4
241.15.50.229 50,0 25,0 229  50,9 55,0 23,0 32,0 2800 62,0 30,0 32,0 3156  80,0 58,0 22,0 4072 100,0 129,0 5090,0
241.15.50.254 50,0 25,0 254  44,0 64,4 26,9 37,5 2834 72,5 35,1 37,4 3190  93,6 67,9 25,7 4118 117,0 137,0 5148,0
241.15.50.305 50,0 25,0 305  38,7 73,7 30,8 42,9 2852 83,1 40,2 42,9 3216 107,2 77,7 29,5 4149 134,0 171,0 5185,8

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.15. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Azul“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código



∅50

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.14.50.064 50,0 25,0  64 156,0  9,6  4,2  5,4 1498 12,8  4,2  8,6 1997 14,4  4,2 10,2 2246 16,0  5,8 10,2 2496
241.14.50.076 50,0 25,0  76 125,0 11,7  5,1  6,6 1463 15,6  5,1 10,5 1950 17,6  5,1 12,5 2200 19,5  7,0 12,5 2438
241.14.50.089 50,0 25,0  89 109,0 13,5  5,9  7,6 1472 18,0  5,9 12,1 1962 20,3  5,9 14,4 2213 22,5  8,1 14,4 2453
241.14.50.102 50,0 25,0 102  94,1 15,6  6,8  8,8 1468 20,8  6,8 14,0 1957 23,4  6,8 16,6 2202 26,0  9,4 16,6 2447
241.14.50.115 50,0 25,0 115  81,0 17,4  7,5  9,9 1409 23,2  7,5 15,7 1879 26,1  7,5 18,6 2114 29,0 10,4 18,6 2349
241.14.50.127 50,0 25,0 127  71,0 19,5  8,5 11,0 1385 26,0  8,5 17,5 1846 29,3  8,5 20,8 2080 32,5 11,7 20,8 2308
241.14.50.139 50,0 25,0 139  66,5 21,6  9,4 12,2 1436 28,8  9,4 19,4 1915 32,4  9,4 23,0 2155 36,0 13,0 23,0 2394
241.14.50.152 50,0 25,0 152  60,0 23,4 10,1 13,3 1404 31,2 10,1 21,1 1872 35,1 10,1 25,0 2106 39,0 14,0 25,0 2340
241.14.50.178 50,0 25,0 178  52,0 27,6 12,0 15,6 1435 36,8 12,0 24,8 1914 41,4 12,0 29,4 2153 46,0 16,6 29,4 2392
241.14.50.203 50,0 25,0 203  44,1 31,2 13,5 17,7 1376 41,6 13,5 28,1 1835 46,8 13,5 33,3 2064 52,0 18,7 33,3 2293
241.14.50.254 50,0 25,0 254  35,0 39,0 16,9 22,1 1365 52,0 16,9 35,1 1820 58,5 16,9 41,6 2048 65,0 23,4 41,6 2275
241.14.50.305 50,0 25,0 305  28,6 46,8 20,3 26,5 1338 62,4 20,3 42,1 1785 70,2 20,3 49,9 2008 78,0 28,1 49,9 2231

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.14.50.064 50,0 25,0  64 156,0 17,6  7,4 10,2 2746 19,8  9,6 10,2 3089  25,6  18,6   7,0 3994  32,0  32,0 4992,0
241.14.50.076 50,0 25,0  76 125,0 21,5  9,0 12,5 2688 24,2 11,7 12,5 3025  31,2  22,6   8,6 3900  39,0  37,0 4875,0
241.14.50.089 50,0 25,0  89 109,0 24,8 10,4 14,4 2703 27,9 13,5 14,4 3041  36,0  26,1   9,9 3924  45,0  44,0 4905,0
241.14.50.102 50,0 25,0 102  94,1 28,6 12,0 16,6 2691 32,2 15,6 16,6 3030  41,6  30,2  11,4 3915  52,0  50,0 4893,2
241.14.50.115 50,0 25,0 115  81,0 31,9 13,3 18,6 2584 36,0 17,4 18,6 2916  46,4  33,6  12,8 3758  58,0  57,0 4698,0
241.14.50.127 50,0 25,0 127  71,0 35,8 15,0 20,8 2542 40,3 19,5 20,8 2861  52,0  37,7  14,3 3692  65,0  62,0 4615,0
241.14.50.139 50,0 25,0 139  66,5 39,6 16,6 23,0 2633 44,6 21,6 23,0 2966  57,6  41,8  15,8 3830  72,0  67,0 4788,0
241.14.50.152 50,0 25,0 152  60,0 42,9 17,9 25,0 2574 48,4 23,4 25,0 2904  62,4  45,2  17,2 3744  78,0  74,0 4680,0
241.14.50.178 50,0 25,0 178  52,0 50,6 21,2 29,4 2631 57,0 27,6 29,4 2964  73,6  53,4  20,2 3827  92,0  86,0 4784,0
241.14.50.203 50,0 25,0 203  44,1 57,2 23,9 33,3 2523 64,5 31,2 33,3 2844  83,2  60,3  22,9 3669 104,0  99,0 4586,4
241.14.50.254 50,0 25,0 254  35,0 71,5 29,9 41,6 2503 80,6 39,0 41,6 2821 104,0  75,4  28,6 3640 130,0 124,0 4550,0
241.14.50.305 50,0 25,0 305  28,6 85,8 35,9 49,9 2454 96,7 46,8 49,9 2766 124,8  90,5  34,3 3569 156,0 149,0 4461,6

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

241.14. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Verde“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

∅50

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.15.50.064 50,0 25,0  64 209,1  8,1  3,5  4,6 1694 10,8  3,5  7,3 2258 12,2  3,5  8,7 2551 13,5  4,9  8,6 2823
241.15.50.076 50,0 25,0  76 168,1  9,6  4,2  5,4 1614 12,8  4,2  8,6 2152 14,4  4,2 10,2 2421 16,0  5,8 10,2 2690
241.15.50.089 50,0 25,0  89 140,0 11,1  4,8  6,3 1554 14,8  4,8 10,0 2072 16,7  4,8 11,9 2338 18,5  6,7 11,8 2590
241.15.50.102 50,0 25,0 102 119,0 12,9  5,6  7,3 1535 17,2  5,6 11,6 2047 19,4  5,6 13,8 2309 21,5  7,7 13,8 2559
241.15.50.115 50,0 25,0 115 106,0 14,7  6,4  8,3 1558 19,6  6,4 13,2 2078 22,1  6,4 15,7 2343 24,5  8,8 15,7 2597
241.15.50.127 50,0 25,0 127  97,0 16,2  7,0  9,2 1571 21,6  7,0 14,6 2095 24,3  7,0 17,3 2357 27,0  9,7 17,3 2619
241.15.50.139 50,0 25,0 139  87,0 17,7  7,7 10,0 1540 23,6  7,7 15,9 2053 26,6  7,7 18,9 2314 29,5 10,6 18,9 2567
241.15.50.152 50,0 25,0 152  80,1 19,8  8,6 11,2 1586 26,4  8,6 17,8 2115 29,7  8,6 21,1 2379 33,0 11,9 21,1 2643
241.15.50.178 50,0 25,0 178  69,6 23,1 10,0 13,1 1608 30,8 10,0 20,8 2144 34,7 10,0 24,7 2415 38,5 13,9 24,6 2680
241.15.50.203 50,0 25,0 203  59,8 26,4 11,4 15,0 1579 35,2 11,4 23,8 2105 39,6 11,4 28,2 2368 44,0 15,8 28,2 2631
241.15.50.229 50,0 25,0 229  50,9 30,0 13,0 17,0 1527 40,0 13,0 27,0 2036 45,0 13,0 32,0 2291 50,0 18,0 32,0 2545
241.15.50.254 50,0 25,0 254  44,0 35,1 15,2 19,9 1544 46,8 15,2 31,6 2059 52,7 15,2 37,5 2319 58,5 21,1 37,4 2574
241.15.50.305 50,0 25,0 305  38,7 40,2 17,4 22,8 1556 53,6 17,4 36,2 2074 60,3 17,4 42,9 2334 67,0 24,1 42,9 2593

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.15.50.064 50,0 25,0  64 209,1 14,9  6,2  8,7 3116 16,7  8,1  8,6 3492  21,6 15,7  5,9 4517  27,0  37,0 5645,7
241.15.50.076 50,0 25,0  76 168,1 17,6  7,4 10,2 2959 19,8  9,6 10,2 3328  25,6 18,6  7,0 4303  32,0  44,0 5379,2
241.15.50.089 50,0 25,0  89 140,0 20,4  8,5 11,9 2856 22,9 11,1 11,8 3206  29,6 21,5  8,1 4144  37,0  52,0 5180,0
241.15.50.102 50,0 25,0 102 119,0 23,7  9,9 13,8 2820 26,7 12,9 13,8 3177  34,4 24,9  9,5 4094  43,0  59,0 5117,0
241.15.50.115 50,0 25,0 115 106,0 27,0 11,3 15,7 2862 30,4 14,7 15,7 3222  39,2 28,4 10,8 4155  49,0  66,0 5194,0
241.15.50.127 50,0 25,0 127  97,0 29,7 12,4 17,3 2881 33,5 16,2 17,3 3250  43,2 31,3 11,9 4190  54,0  73,0 5238,0
241.15.50.139 50,0 25,0 139  87,0 32,5 13,6 18,9 2828 36,6 17,7 18,9 3184  47,2 34,2 13,0 4106  59,0  80,0 5133,0
241.15.50.152 50,0 25,0 152  80,1 36,3 15,2 21,1 2908 40,9 19,8 21,1 3276  52,8 38,3 14,5 4229  66,0  86,0 5286,6
241.15.50.178 50,0 25,0 178  69,6 42,4 17,7 24,7 2951 47,7 23,1 24,6 3320  61,6 44,7 16,9 4287  77,0 101,0 5359,2
241.15.50.203 50,0 25,0 203  59,8 48,4 20,2 28,2 2894 54,6 26,4 28,2 3265  70,4 51,0 19,4 4210  88,0 115,0 5262,4
241.15.50.229 50,0 25,0 229  50,9 55,0 23,0 32,0 2800 62,0 30,0 32,0 3156  80,0 58,0 22,0 4072 100,0 129,0 5090,0
241.15.50.254 50,0 25,0 254  44,0 64,4 26,9 37,5 2834 72,5 35,1 37,4 3190  93,6 67,9 25,7 4118 117,0 137,0 5148,0
241.15.50.305 50,0 25,0 305  38,7 73,7 30,8 42,9 2852 83,1 40,2 42,9 3216 107,2 77,7 29,5 4149 134,0 171,0 5185,8

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.15. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Azul“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F53



∅50

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.16.50.064 50,0 25,0  64 413,0  6,5  2,8  3,7 2685  8,6  2,8  5,8 3552  9,7  2,8  6,9 4006 10,8  3,9  6,9 4460
241.16.50.076 50,0 25,0  76 339,4  7,8  3,4  4,4 2647 10,4  3,4  7,0 3530 11,7  3,4  8,3 3971 13,0  4,7  8,3 4412
241.16.50.089 50,0 25,0  89 288,4  9,2  4,0  5,2 2653 12,2  4,0  8,2 3518 13,7  4,0  9,7 3951 15,3  5,5  9,8 4413
241.16.50.102 50,0 25,0 102 245,3 10,5  4,6  5,9 2576 14,0  4,6  9,4 3434 15,8  4,6 11,2 3876 17,5  6,3 11,2 4293
241.16.50.115 50,0 25,0 115 214,8 12,0  5,2  6,8 2578 16,0  5,2 10,8 3437 18,0  5,2 12,8 3866 20,0  7,2 12,8 4296
241.16.50.127 50,0 25,0 127 192,3 13,5  5,9  7,6 2596 18,0  5,9 12,1 3461 20,3  5,9 14,4 3904 22,5  8,1 14,4 4327
241.16.50.139 50,0 25,0 139 170,7 15,0  6,5  8,5 2561 20,0  6,5 13,5 3414 22,5  6,5 16,0 3841 25,0  9,0 16,0 4268
241.16.50.152 50,0 25,0 152 154,0 16,2  7,0  9,2 2495 21,6  7,0 14,6 3326 24,3  7,0 17,3 3742 27,0  9,7 17,3 4158
241.16.50.178 50,0 25,0 178 134,4 19,2  8,3 10,9 2580 25,6  8,3 17,3 3441 28,8  8,3 20,5 3871 32,0 11,5 20,5 4301
241.16.50.203 50,0 25,0 203 116,7 21,8  9,4 12,4 2544 29,0  9,4 19,6 3384 32,6  9,4 23,2 3804 36,3 13,1 23,2 4236
241.16.50.254 50,0 25,0 254  89,3 27,6 12,0 15,6 2465 36,8 12,0 24,8 3286 41,4 12,0 29,4 3697 46,0 16,6 29,4 4108
241.16.50.305 50,0 25,0 305  73,6 33,6 14,6 19,0 2473 44,8 14,6 30,2 3297 50,4 14,6 35,8 3709 56,0 20,2 35,8 4122

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.16.50.064 50,0 25,0  64 413,0 11,8  4,9  6,9 4873 13,3  6,5  6,8 5493  17,2  12,5   4,7 7104  21,5  42,5 8879,5
241.16.50.076 50,0 25,0  76 339,4 14,3  6,0  8,3 4853 16,1  7,8  8,3 5464  20,8  15,1   5,7 7060  26,0  50,0 8824,4
241.16.50.089 50,0 25,0  89 288,4 16,8  7,0  9,8 4845 18,9  9,2  9,7 5451  24,4  17,7   6,7 7037  30,5  58,5 8796,2
241.16.50.102 50,0 25,0 102 245,3 19,3  8,1 11,2 4734 21,7 10,5 11,2 5323  28,0  20,3   7,7 6868  35,0  67,0 8585,5
241.16.50.115 50,0 25,0 115 214,8 22,0  9,2 12,8 4726 24,8 12,0 12,8 5327  32,0  23,2   8,8 6874  40,0  75,0 8592,0
241.16.50.127 50,0 25,0 127 192,3 24,8 10,4 14,4 4769 27,9 13,5 14,4 5365  36,0  26,1   9,9 6923  45,0  82,0 8653,5
241.16.50.139 50,0 25,0 139 170,7 27,5 11,5 16,0 4694 31,0 15,0 16,0 5292  40,0  29,0  11,0 6828  50,0  89,0 8535,0
241.16.50.152 50,0 25,0 152 154,0 29,7 12,4 17,3 4574 33,5 16,2 17,3 5159  43,2  31,3  11,9 6653  54,0  98,0 8316,0
241.16.50.178 50,0 25,0 178 134,4 35,2 14,7 20,5 4731 39,7 19,2 20,5 5336  51,2  37,1  14,1 6881  64,0 114,0 8601,6
241.16.50.203 50,0 25,0 203 116,7 39,9 16,7 23,2 4656 45,0 21,8 23,2 5252  58,0  42,1  15,9 6769  72,5 130,5 8460,8
241.16.50.254 50,0 25,0 254  89,3 50,6 21,2 29,4 4519 57,0 27,6 29,4 5090  73,6  53,4  20,2 6572  92,0 162,0 8215,6
241.16.50.305 50,0 25,0 305  73,6 61,6 25,8 35,8 4534 69,4 33,6 35,8 5108  89,6  65,0  24,6 6595 112,0 193,0 8243,2

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

241.16. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Rojo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F54

∅50

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.17.50.064 50,0 25,0   64  709  5,7  2,5  3,2 4041  7,6  2,5  5,1 5388  8,6  2,5  6,1 6097  9,5  3,4  6,1 6736
241.17.50.076 50,0 25,0   76  572  6,9  3,0  3,9 3947  9,2  3,0  6,2 5262 10,4  3,0  7,4 5949 11,5  4,1  7,4 6578
241.17.50.089 50,0 25,0   89  475  8,1  3,5  4,6 3848 10,8  3,5  7,3 5130 12,2  3,5  8,7 5795 13,5  4,9  8,6 6413
241.17.50.102 50,0 25,0  102  405  9,3  4,0  5,3 3767 12,4  4,0  8,4 5022 14,0  4,0 10,0 5670 15,5  5,6  9,9 6278
241.17.50.115 50,0 25,0  115  352 10,5  4,6  5,9 3696 14,0  4,6  9,4 4928 15,8  4,6 11,2 5562 17,5  6,3 11,2 6160
241.17.50.127 50,0 25,0  127  316 11,7  5,1  6,6 3697 15,6  5,1 10,5 4930 17,6  5,1 12,5 5562 19,5  7,0 12,5 6162
241.17.50.152 50,0 25,0  152  239 14,1  6,1  8,0 3370 18,8  6,1 12,7 4493 21,2  6,1 15,1 5067 23,5  8,5 15,0 5617
241.17.50.203 50,0 25,0  203  187 22,2  9,6 12,6 4151 29,6  9,6 20,0 5535 33,3  9,6 23,7 6227 37,0 13,3 23,7 6919
241.17.50.254 50,0 25,0  254  153 24,0 10,4 13,6 3672 32,0 10,4 21,6 4896 36,0 10,4 25,6 5508 40,0 14,4 25,6 6120
241.17.50.305 50,0 25,0  305  127 29,1 12,6 16,5 3696 38,8 12,6 26,2 4928 43,7 12,6 31,1 5550 48,5 17,5 31,0 6160

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.17.50.064 50,0 25,0   64  709 10,5  4,4  6,1 7445 11,8  5,7  6,1 8366  15,2  11,0   4,2 10777 19,0  45,0 13471,0
241.17.50.076 50,0 25,0   76  572 12,7  5,3  7,4 7264 14,3  6,9  7,4 8180  18,4  13,3   5,1 10525 23,0  53,0 13156,0
241.17.50.089 50,0 25,0   89  475 14,9  6,2  8,7 7078 16,7  8,1  8,6 7933  21,6  15,7   5,9 10260 27,0  62,0 12825,0
241.17.50.102 50,0 25,0  102  405 17,1  7,1 10,0 6926 19,2  9,3  9,9 7776  24,8  18,0   6,8 10044 31,0  71,0 12555,0
241.17.50.115 50,0 25,0  115  352 19,3  8,1 11,2 6794 21,7 10,5 11,2 7638  28,0  20,3   7,7  9856 35,0  80,0 12320,0
241.17.50.127 50,0 25,0  127  316 21,5  9,0 12,5 6794 24,2 11,7 12,5 7647  31,2  22,6   8,6  9859 39,0  88,0 12324,0
241.17.50.152 50,0 25,0  152  239 25,9 10,8 15,1 6190 29,1 14,1 15,0 6955  37,6  27,3  10,3  8986 47,0 105,0 11233,0
241.17.50.203 50,0 25,0  203  187 40,7 17,0 23,7 7611 45,9 22,2 23,7 8583  59,2  42,9  16,3 11070 74,0 129,0 13838,0
241.17.50.254 50,0 25,0  254  153 44,0 18,4 25,6 6732 49,6 24,0 25,6 7589  64,0  46,4  17,6  9792 80,0 174,0 12240,0
241.17.50.305 50,0 25,0  305  127 53,4 22,3 31,1 6782 60,1 29,1 31,0 7633  77,6  56,3  21,3  9855 97,0 208,0 12319,0

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.17. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Amarillo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código



∅50

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.16.50.064 50,0 25,0  64 413,0  6,5  2,8  3,7 2685  8,6  2,8  5,8 3552  9,7  2,8  6,9 4006 10,8  3,9  6,9 4460
241.16.50.076 50,0 25,0  76 339,4  7,8  3,4  4,4 2647 10,4  3,4  7,0 3530 11,7  3,4  8,3 3971 13,0  4,7  8,3 4412
241.16.50.089 50,0 25,0  89 288,4  9,2  4,0  5,2 2653 12,2  4,0  8,2 3518 13,7  4,0  9,7 3951 15,3  5,5  9,8 4413
241.16.50.102 50,0 25,0 102 245,3 10,5  4,6  5,9 2576 14,0  4,6  9,4 3434 15,8  4,6 11,2 3876 17,5  6,3 11,2 4293
241.16.50.115 50,0 25,0 115 214,8 12,0  5,2  6,8 2578 16,0  5,2 10,8 3437 18,0  5,2 12,8 3866 20,0  7,2 12,8 4296
241.16.50.127 50,0 25,0 127 192,3 13,5  5,9  7,6 2596 18,0  5,9 12,1 3461 20,3  5,9 14,4 3904 22,5  8,1 14,4 4327
241.16.50.139 50,0 25,0 139 170,7 15,0  6,5  8,5 2561 20,0  6,5 13,5 3414 22,5  6,5 16,0 3841 25,0  9,0 16,0 4268
241.16.50.152 50,0 25,0 152 154,0 16,2  7,0  9,2 2495 21,6  7,0 14,6 3326 24,3  7,0 17,3 3742 27,0  9,7 17,3 4158
241.16.50.178 50,0 25,0 178 134,4 19,2  8,3 10,9 2580 25,6  8,3 17,3 3441 28,8  8,3 20,5 3871 32,0 11,5 20,5 4301
241.16.50.203 50,0 25,0 203 116,7 21,8  9,4 12,4 2544 29,0  9,4 19,6 3384 32,6  9,4 23,2 3804 36,3 13,1 23,2 4236
241.16.50.254 50,0 25,0 254  89,3 27,6 12,0 15,6 2465 36,8 12,0 24,8 3286 41,4 12,0 29,4 3697 46,0 16,6 29,4 4108
241.16.50.305 50,0 25,0 305  73,6 33,6 14,6 19,0 2473 44,8 14,6 30,2 3297 50,4 14,6 35,8 3709 56,0 20,2 35,8 4122

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.16.50.064 50,0 25,0  64 413,0 11,8  4,9  6,9 4873 13,3  6,5  6,8 5493  17,2  12,5   4,7 7104  21,5  42,5 8879,5
241.16.50.076 50,0 25,0  76 339,4 14,3  6,0  8,3 4853 16,1  7,8  8,3 5464  20,8  15,1   5,7 7060  26,0  50,0 8824,4
241.16.50.089 50,0 25,0  89 288,4 16,8  7,0  9,8 4845 18,9  9,2  9,7 5451  24,4  17,7   6,7 7037  30,5  58,5 8796,2
241.16.50.102 50,0 25,0 102 245,3 19,3  8,1 11,2 4734 21,7 10,5 11,2 5323  28,0  20,3   7,7 6868  35,0  67,0 8585,5
241.16.50.115 50,0 25,0 115 214,8 22,0  9,2 12,8 4726 24,8 12,0 12,8 5327  32,0  23,2   8,8 6874  40,0  75,0 8592,0
241.16.50.127 50,0 25,0 127 192,3 24,8 10,4 14,4 4769 27,9 13,5 14,4 5365  36,0  26,1   9,9 6923  45,0  82,0 8653,5
241.16.50.139 50,0 25,0 139 170,7 27,5 11,5 16,0 4694 31,0 15,0 16,0 5292  40,0  29,0  11,0 6828  50,0  89,0 8535,0
241.16.50.152 50,0 25,0 152 154,0 29,7 12,4 17,3 4574 33,5 16,2 17,3 5159  43,2  31,3  11,9 6653  54,0  98,0 8316,0
241.16.50.178 50,0 25,0 178 134,4 35,2 14,7 20,5 4731 39,7 19,2 20,5 5336  51,2  37,1  14,1 6881  64,0 114,0 8601,6
241.16.50.203 50,0 25,0 203 116,7 39,9 16,7 23,2 4656 45,0 21,8 23,2 5252  58,0  42,1  15,9 6769  72,5 130,5 8460,8
241.16.50.254 50,0 25,0 254  89,3 50,6 21,2 29,4 4519 57,0 27,6 29,4 5090  73,6  53,4  20,2 6572  92,0 162,0 8215,6
241.16.50.305 50,0 25,0 305  73,6 61,6 25,8 35,8 4534 69,4 33,6 35,8 5108  89,6  65,0  24,6 6595 112,0 193,0 8243,2

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

241.16. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Rojo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

∅50

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.17.50.064 50,0 25,0   64  709  5,7  2,5  3,2 4041  7,6  2,5  5,1 5388  8,6  2,5  6,1 6097  9,5  3,4  6,1 6736
241.17.50.076 50,0 25,0   76  572  6,9  3,0  3,9 3947  9,2  3,0  6,2 5262 10,4  3,0  7,4 5949 11,5  4,1  7,4 6578
241.17.50.089 50,0 25,0   89  475  8,1  3,5  4,6 3848 10,8  3,5  7,3 5130 12,2  3,5  8,7 5795 13,5  4,9  8,6 6413
241.17.50.102 50,0 25,0  102  405  9,3  4,0  5,3 3767 12,4  4,0  8,4 5022 14,0  4,0 10,0 5670 15,5  5,6  9,9 6278
241.17.50.115 50,0 25,0  115  352 10,5  4,6  5,9 3696 14,0  4,6  9,4 4928 15,8  4,6 11,2 5562 17,5  6,3 11,2 6160
241.17.50.127 50,0 25,0  127  316 11,7  5,1  6,6 3697 15,6  5,1 10,5 4930 17,6  5,1 12,5 5562 19,5  7,0 12,5 6162
241.17.50.152 50,0 25,0  152  239 14,1  6,1  8,0 3370 18,8  6,1 12,7 4493 21,2  6,1 15,1 5067 23,5  8,5 15,0 5617
241.17.50.203 50,0 25,0  203  187 22,2  9,6 12,6 4151 29,6  9,6 20,0 5535 33,3  9,6 23,7 6227 37,0 13,3 23,7 6919
241.17.50.254 50,0 25,0  254  153 24,0 10,4 13,6 3672 32,0 10,4 21,6 4896 36,0 10,4 25,6 5508 40,0 14,4 25,6 6120
241.17.50.305 50,0 25,0  305  127 29,1 12,6 16,5 3696 38,8 12,6 26,2 4928 43,7 12,6 31,1 5550 48,5 17,5 31,0 6160

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.17.50.064 50,0 25,0   64  709 10,5  4,4  6,1 7445 11,8  5,7  6,1 8366  15,2  11,0   4,2 10777 19,0  45,0 13471,0
241.17.50.076 50,0 25,0   76  572 12,7  5,3  7,4 7264 14,3  6,9  7,4 8180  18,4  13,3   5,1 10525 23,0  53,0 13156,0
241.17.50.089 50,0 25,0   89  475 14,9  6,2  8,7 7078 16,7  8,1  8,6 7933  21,6  15,7   5,9 10260 27,0  62,0 12825,0
241.17.50.102 50,0 25,0  102  405 17,1  7,1 10,0 6926 19,2  9,3  9,9 7776  24,8  18,0   6,8 10044 31,0  71,0 12555,0
241.17.50.115 50,0 25,0  115  352 19,3  8,1 11,2 6794 21,7 10,5 11,2 7638  28,0  20,3   7,7  9856 35,0  80,0 12320,0
241.17.50.127 50,0 25,0  127  316 21,5  9,0 12,5 6794 24,2 11,7 12,5 7647  31,2  22,6   8,6  9859 39,0  88,0 12324,0
241.17.50.152 50,0 25,0  152  239 25,9 10,8 15,1 6190 29,1 14,1 15,0 6955  37,6  27,3  10,3  8986 47,0 105,0 11233,0
241.17.50.203 50,0 25,0  203  187 40,7 17,0 23,7 7611 45,9 22,2 23,7 8583  59,2  42,9  16,3 11070 74,0 129,0 13838,0
241.17.50.254 50,0 25,0  254  153 44,0 18,4 25,6 6732 49,6 24,0 25,6 7589  64,0  46,4  17,6  9792 80,0 174,0 12240,0
241.17.50.305 50,0 25,0  305  127 53,4 22,3 31,1 6782 60,1 29,1 31,0 7633  77,6  56,3  21,3  9855 97,0 208,0 12319,0

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.17. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Amarillo“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F55



∅63

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.14.63.076 63,0 38,0  76 189,1 11,4  4,9  6,5 2156 15,2  4,9 10,3 2874 17,1  4,9 12,2 3234 19,0  6,8 12,2 3593
241.14.63.089 63,0 38,0  89 158,1 13,2  5,7  7,5 2087 17,6  5,7 11,9 2783 19,8  5,7 14,1 3130 22,0  7,9 14,1 3478
241.14.63.102 63,0 38,0 102 131,0 15,0  6,5  8,5 1965 20,0  6,5 13,5 2620 22,5  6,5 16,0 2948 25,0  9,0 16,0 3275
241.14.63.115 63,0 38,0 115 116,0 17,1  7,4  9,7 1984 22,8  7,4 15,4 2645 25,7  7,4 18,3 2981 28,5 10,3 18,2 3306
241.14.63.127 63,0 38,0 127 103,1 19,2  8,3 10,9 1980 25,6  8,3 17,3 2639 28,8  8,3 20,5 2969 32,0 11,5 20,5 3299
241.14.63.152 63,0 38,0 152  84,4 22,8  9,9 12,9 1924 30,4  9,9 20,5 2566 34,2  9,9 24,3 2886 38,0 13,7 24,3 3207
241.14.63.178 63,0 38,0 178  71,5 26,7 11,6 15,1 1909 35,6 11,6 24,0 2545 40,1 11,6 28,5 2867 44,5 16,0 28,5 3182
241.14.63.203 63,0 38,0 203  61,7 30,6 13,3 17,3 1888 40,8 13,3 27,5 2517 45,9 13,3 32,6 2832 51,0 18,4 32,6 3147
241.14.63.254 63,0 38,0 254  47,0 38,4 16,6 21,8 1805 51,2 16,6 34,6 2406 57,6 16,6 41,0 2707 64,0 23,0 41,0 3008
241.14.63.305 63,0 38,0 305  38,3 45,6 19,8 25,8 1746 60,8 19,8 41,0 2329 68,4 19,8 48,6 2620 76,0 27,4 48,6 2911

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.14.63.076 63,0 38,0  76 189,1 20,9  8,7 12,2 3952 23,6 11,4 12,2 4463  30,4  22,0   8,4 5749  38,0  38,0 7185,8
241.14.63.089 63,0 38,0  89 158,1 24,2 10,1 14,1 3826 27,3 13,2 14,1 4316  35,2  25,5   9,7 5565  44,0  45,0 6956,4
241.14.63.102 63,0 38,0 102 131,0 27,5 11,5 16,0 3603 31,0 15,0 16,0 4061  40,0  29,0  11,0 5240  50,0  52,0 6550,0
241.14.63.115 63,0 38,0 115 116,0 31,4 13,1 18,3 3642 35,3 17,1 18,2 4095  45,6  33,1  12,5 5290  57,0  58,0 6612,0
241.14.63.127 63,0 38,0 127 103,1 35,2 14,7 20,5 3629 39,7 19,2 20,5 4093  51,2  37,1  14,1 5279  64,0  63,0 6598,4
241.14.63.152 63,0 38,0 152  84,4 41,8 17,5 24,3 3528 47,1 22,8 24,3 3975  60,8  44,1  16,7 5132  76,0  76,0 6414,4
241.14.63.178 63,0 38,0 178  71,5 49,0 20,5 28,5 3504 55,2 26,7 28,5 3947  71,2  51,6  19,6 5091  89,0  89,0 6363,5
241.14.63.203 63,0 38,0 203  61,7 56,1 23,5 32,6 3461 63,2 30,6 32,6 3899  81,6  59,2  22,4 5035 102,0 101,0 6293,4
241.14.63.254 63,0 38,0 254  47,0 70,4 29,4 41,0 3309 79,4 38,4 41,0 3732 102,4  74,2  28,2 4813 128,0 126,0 6016,0
241.14.63.305 63,0 38,0 305  38,3 83,6 35,0 48,6 3202 94,2 45,6 48,6 3608 121,6  88,2  33,4 4657 152,0 153,0 5821,6

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

241.14. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Verde“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F56

∅63

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.15.63.076 63,0 38,0  76 312,1  9,6  4,2  5,4 2996 12,8  4,2  8,6 3995 14,4  4,2 10,2 4494 16,0  5,8 10,2 4994
241.15.63.089 63,0 38,0  89 260,1 11,4  4,9  6,5 2965 15,2  4,9 10,3 3954 17,1  4,9 12,2 4448 19,0  6,8 12,2 4942
241.15.63.102 63,0 38,0 102 221,1 13,2  5,7  7,5 2919 17,6  5,7 11,9 3891 19,8  5,7 14,1 4378 22,0  7,9 14,1 4864
241.15.63.115 63,0 38,0 115 187,0 15,0  6,5  8,5 2805 20,0  6,5 13,5 3740 22,5  6,5 16,0 4208 25,0  9,0 16,0 4675
241.15.63.127 63,0 38,0 127 168,1 16,8  7,3  9,5 2824 22,4  7,3 15,1 3765 25,2  7,3 17,9 4236 28,0 10,1 17,9 4707
241.15.63.152 63,0 38,0 152 136,0 20,1  8,7 11,4 2734 26,8  8,7 18,1 3645 30,2  8,7 21,5 4107 33,5 12,1 21,4 4556
241.15.63.178 63,0 38,0 178 114,0 23,4 10,1 13,3 2668 31,2 10,1 21,1 3557 35,1 10,1 25,0 4001 39,0 14,0 25,0 4446
241.15.63.203 63,0 38,0 203 100,0 27,0 11,7 15,3 2700 36,0 11,7 24,3 3600 40,5 11,7 28,8 4050 45,0 16,2 28,8 4500
241.15.63.229 63,0 38,0 229  89,3 30,6 13,3 17,3 2733 40,8 13,3 27,5 3643 45,9 13,3 32,6 4099 51,0 18,4 32,6 4554
241.15.63.254 63,0 38,0 254  78,5 34,5 15,0 19,5 2708 46,0 15,0 31,0 3611 51,8 15,0 36,8 4066 57,5 20,7 36,8 4514
241.15.63.305 63,0 38,0 305  64,8 41,4 17,9 23,5 2683 55,2 17,9 37,3 3577 62,1 17,9 44,2 4024 69,0 24,8 44,2 4471

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.15.63.076 63,0 38,0  76 312,1 17,6  7,4 10,2 5493 19,8  9,6 10,2 6180  25,6 18,6  7,0 7990  32,0  44,0 9987,2
241.15.63.089 63,0 38,0  89 260,1 20,9  8,7 12,2 5436 23,6 11,4 12,2 6138  30,4 22,0  8,4 7907  38,0  51,0 9883,8
241.15.63.102 63,0 38,0 102 221,1 24,2 10,1 14,1 5351 27,3 13,2 14,1 6036  35,2 25,5  9,7 7783  44,0  58,0 9728,4
241.15.63.115 63,0 38,0 115 187,0 27,5 11,5 16,0 5143 31,0 15,0 16,0 5797  40,0 29,0 11,0 7480  50,0  65,0 9350,0
241.15.63.127 63,0 38,0 127 168,1 30,8 12,9 17,9 5177 34,7 16,8 17,9 5833  44,8 32,5 12,3 7531  56,0  71,0 9413,6
241.15.63.152 63,0 38,0 152 136,0 36,9 15,4 21,5 5018 41,5 20,1 21,4 5644  53,6 38,9 14,7 7290  67,0  85,0 9112,0
241.15.63.178 63,0 38,0 178 114,0 42,9 17,9 25,0 4891 48,4 23,4 25,0 5518  62,4 45,2 17,2 7114  78,0 100,0 8892,0
241.15.63.203 63,0 38,0 203 100,0 49,5 20,7 28,8 4950 55,8 27,0 28,8 5580  72,0 52,2 19,8 7200  90,0 113,0 9000,0
241.15.63.229 63,0 38,0 229  89,3 56,1 23,5 32,6 5010 63,2 30,6 32,6 5644  81,6 59,2 22,4 7287 102,0 127,0 9108,6
241.15.63.254 63,0 38,0 254  78,5 63,3 26,5 36,8 4969 71,3 34,5 36,8 5597  92,0 66,7 25,3 7222 115,0 139,0 9027,5
241.15.63.305 63,0 38,0 305  64,8 75,9 31,7 44,2 4918 85,6 41,4 44,2 5547 110,4 80,0 30,4 7154 138,0 167,0 8942,4

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.15. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Azul“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código



∅63

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.14.63.076 63,0 38,0  76 189,1 11,4  4,9  6,5 2156 15,2  4,9 10,3 2874 17,1  4,9 12,2 3234 19,0  6,8 12,2 3593
241.14.63.089 63,0 38,0  89 158,1 13,2  5,7  7,5 2087 17,6  5,7 11,9 2783 19,8  5,7 14,1 3130 22,0  7,9 14,1 3478
241.14.63.102 63,0 38,0 102 131,0 15,0  6,5  8,5 1965 20,0  6,5 13,5 2620 22,5  6,5 16,0 2948 25,0  9,0 16,0 3275
241.14.63.115 63,0 38,0 115 116,0 17,1  7,4  9,7 1984 22,8  7,4 15,4 2645 25,7  7,4 18,3 2981 28,5 10,3 18,2 3306
241.14.63.127 63,0 38,0 127 103,1 19,2  8,3 10,9 1980 25,6  8,3 17,3 2639 28,8  8,3 20,5 2969 32,0 11,5 20,5 3299
241.14.63.152 63,0 38,0 152  84,4 22,8  9,9 12,9 1924 30,4  9,9 20,5 2566 34,2  9,9 24,3 2886 38,0 13,7 24,3 3207
241.14.63.178 63,0 38,0 178  71,5 26,7 11,6 15,1 1909 35,6 11,6 24,0 2545 40,1 11,6 28,5 2867 44,5 16,0 28,5 3182
241.14.63.203 63,0 38,0 203  61,7 30,6 13,3 17,3 1888 40,8 13,3 27,5 2517 45,9 13,3 32,6 2832 51,0 18,4 32,6 3147
241.14.63.254 63,0 38,0 254  47,0 38,4 16,6 21,8 1805 51,2 16,6 34,6 2406 57,6 16,6 41,0 2707 64,0 23,0 41,0 3008
241.14.63.305 63,0 38,0 305  38,3 45,6 19,8 25,8 1746 60,8 19,8 41,0 2329 68,4 19,8 48,6 2620 76,0 27,4 48,6 2911

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.14.63.076 63,0 38,0  76 189,1 20,9  8,7 12,2 3952 23,6 11,4 12,2 4463  30,4  22,0   8,4 5749  38,0  38,0 7185,8
241.14.63.089 63,0 38,0  89 158,1 24,2 10,1 14,1 3826 27,3 13,2 14,1 4316  35,2  25,5   9,7 5565  44,0  45,0 6956,4
241.14.63.102 63,0 38,0 102 131,0 27,5 11,5 16,0 3603 31,0 15,0 16,0 4061  40,0  29,0  11,0 5240  50,0  52,0 6550,0
241.14.63.115 63,0 38,0 115 116,0 31,4 13,1 18,3 3642 35,3 17,1 18,2 4095  45,6  33,1  12,5 5290  57,0  58,0 6612,0
241.14.63.127 63,0 38,0 127 103,1 35,2 14,7 20,5 3629 39,7 19,2 20,5 4093  51,2  37,1  14,1 5279  64,0  63,0 6598,4
241.14.63.152 63,0 38,0 152  84,4 41,8 17,5 24,3 3528 47,1 22,8 24,3 3975  60,8  44,1  16,7 5132  76,0  76,0 6414,4
241.14.63.178 63,0 38,0 178  71,5 49,0 20,5 28,5 3504 55,2 26,7 28,5 3947  71,2  51,6  19,6 5091  89,0  89,0 6363,5
241.14.63.203 63,0 38,0 203  61,7 56,1 23,5 32,6 3461 63,2 30,6 32,6 3899  81,6  59,2  22,4 5035 102,0 101,0 6293,4
241.14.63.254 63,0 38,0 254  47,0 70,4 29,4 41,0 3309 79,4 38,4 41,0 3732 102,4  74,2  28,2 4813 128,0 126,0 6016,0
241.14.63.305 63,0 38,0 305  38,3 83,6 35,0 48,6 3202 94,2 45,6 48,6 3608 121,6  88,2  33,4 4657 152,0 153,0 5821,6

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

241.14. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Verde“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

∅63

Dh Dd L0 R S1 Sv1 SA1 F1 S2 Sv2 SA2 F2 S3 Sv3 SA3 F3 S4 Sv4 SA4 F4
241.15.63.076 63,0 38,0  76 312,1  9,6  4,2  5,4 2996 12,8  4,2  8,6 3995 14,4  4,2 10,2 4494 16,0  5,8 10,2 4994
241.15.63.089 63,0 38,0  89 260,1 11,4  4,9  6,5 2965 15,2  4,9 10,3 3954 17,1  4,9 12,2 4448 19,0  6,8 12,2 4942
241.15.63.102 63,0 38,0 102 221,1 13,2  5,7  7,5 2919 17,6  5,7 11,9 3891 19,8  5,7 14,1 4378 22,0  7,9 14,1 4864
241.15.63.115 63,0 38,0 115 187,0 15,0  6,5  8,5 2805 20,0  6,5 13,5 3740 22,5  6,5 16,0 4208 25,0  9,0 16,0 4675
241.15.63.127 63,0 38,0 127 168,1 16,8  7,3  9,5 2824 22,4  7,3 15,1 3765 25,2  7,3 17,9 4236 28,0 10,1 17,9 4707
241.15.63.152 63,0 38,0 152 136,0 20,1  8,7 11,4 2734 26,8  8,7 18,1 3645 30,2  8,7 21,5 4107 33,5 12,1 21,4 4556
241.15.63.178 63,0 38,0 178 114,0 23,4 10,1 13,3 2668 31,2 10,1 21,1 3557 35,1 10,1 25,0 4001 39,0 14,0 25,0 4446
241.15.63.203 63,0 38,0 203 100,0 27,0 11,7 15,3 2700 36,0 11,7 24,3 3600 40,5 11,7 28,8 4050 45,0 16,2 28,8 4500
241.15.63.229 63,0 38,0 229  89,3 30,6 13,3 17,3 2733 40,8 13,3 27,5 3643 45,9 13,3 32,6 4099 51,0 18,4 32,6 4554
241.15.63.254 63,0 38,0 254  78,5 34,5 15,0 19,5 2708 46,0 15,0 31,0 3611 51,8 15,0 36,8 4066 57,5 20,7 36,8 4514
241.15.63.305 63,0 38,0 305  64,8 41,4 17,9 23,5 2683 55,2 17,9 37,3 3577 62,1 17,9 44,2 4024 69,0 24,8 44,2 4471

Dh Dd L0 R S5 Sv5 SA5 F5 S6 Sv6 SA6 F6 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.15.63.076 63,0 38,0  76 312,1 17,6  7,4 10,2 5493 19,8  9,6 10,2 6180  25,6 18,6  7,0 7990  32,0  44,0 9987,2
241.15.63.089 63,0 38,0  89 260,1 20,9  8,7 12,2 5436 23,6 11,4 12,2 6138  30,4 22,0  8,4 7907  38,0  51,0 9883,8
241.15.63.102 63,0 38,0 102 221,1 24,2 10,1 14,1 5351 27,3 13,2 14,1 6036  35,2 25,5  9,7 7783  44,0  58,0 9728,4
241.15.63.115 63,0 38,0 115 187,0 27,5 11,5 16,0 5143 31,0 15,0 16,0 5797  40,0 29,0 11,0 7480  50,0  65,0 9350,0
241.15.63.127 63,0 38,0 127 168,1 30,8 12,9 17,9 5177 34,7 16,8 17,9 5833  44,8 32,5 12,3 7531  56,0  71,0 9413,6
241.15.63.152 63,0 38,0 152 136,0 36,9 15,4 21,5 5018 41,5 20,1 21,4 5644  53,6 38,9 14,7 7290  67,0  85,0 9112,0
241.15.63.178 63,0 38,0 178 114,0 42,9 17,9 25,0 4891 48,4 23,4 25,0 5518  62,4 45,2 17,2 7114  78,0 100,0 8892,0
241.15.63.203 63,0 38,0 203 100,0 49,5 20,7 28,8 4950 55,8 27,0 28,8 5580  72,0 52,2 19,8 7200  90,0 113,0 9000,0
241.15.63.229 63,0 38,0 229  89,3 56,1 23,5 32,6 5010 63,2 30,6 32,6 5644  81,6 59,2 22,4 7287 102,0 127,0 9108,6
241.15.63.254 63,0 38,0 254  78,5 63,3 26,5 36,8 4969 71,3 34,5 36,8 5597  92,0 66,7 25,3 7222 115,0 139,0 9027,5
241.15.63.305 63,0 38,0 305  64,8 75,9 31,7 44,2 4918 85,6 41,4 44,2 5547 110,4 80,0 30,4 7154 138,0 167,0 8942,4

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dh = Diámetro del casquillo 

Dd =  Diámetro de perno (guía 
interior) en mm 

L0 =  Longitud del muelle en reposo

L1…Ln =  Longitudes bajo carga, en fun-
ción de las fuerzas de muelle 
F1…Fn

LBL =  Longitud del muelle totalmente 
comprimido

F1…Fn =  Fuerzas de muelle en N en 
función de las longitudes de 
muelle L1…Ln

Sv1…Sv7 =  Recorrido mínimo de 
pretensión en función de las 
carreras de muelle S1…S7 

S1…Sn =  Reccoridos de muelle en fun-
ción de las fuerzas de muelle  
F1…Fn 

R =  Relación muelle in N/mm

SA1…SA7 =  Carrera de trabajo

Muelle helicoidal especial
DIN ISO 10243

241.15. Muelle helicoidal especial DIN ISO 10243 Color de marcaje: „Azul“
30% Carrera del muelle 40% Carrera del muelle 45% Carrera del muelle 50% Carrera del muelle

Código

55% Carrera del muelle 62% Carrera del muelle 80% Carrera del muelle 100% Carrera del muelle
Código

F57
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Muelle helicoidal especial, 3XLF, Color de marcaje "Blanco"

Descripción:
Los diámetros pueden compararse con los de los muelles helicoidales  
especiales DIN ISO 10243. Su perfil especial de sección plana reduce el  
diámetro medio de la espira, aunque el número de vueltas permanece  
inalterado en comparación con un muelle arrollado de canto. Como  
consecuencia, con los muelles helicoidales especiales 3XLF se obtiene  
una fuerza elástica inicial 6 veces superior a la de un muelle helicoidal  
especial DIN ISO 10243 con color distintivo "amarillo".
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Dh =

Dd =

L0 =

LBL =

Fn =

Sn =

R =

Diámetro del casquillo

Diámetro de perno

Longitud del muelle en
reposo

Longitud del muelle
totalmente comprimido

Fuerza del muelle en N

Carrera del muelle

Relación muelle N/mm
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Código Dh Dd L0 R S1 SV1 SA1 F1 Sn Fn
241.19.16.020 16 6.3 20 1818 2.2 1 1.2 4000 3 5454
241.19.16.035 16 6.3 35 1000 4 1.8 2.2 4000 5.5 5500
241.19.16.050 16 6.3 50 615 6.5 2.5 4 3998 8 4920
241.19.16.075 16 6.3 75 400 10 3.8 6.2 4000 12.5 5000
241.19.16.100 16 6.3 100 286 14 5 9 4004 16.3 4662
241.19.19.025 19 8 25 2400 2.5 1.2 1.2 6000 3.4 8160
241.19.19.040 19 8 40 1333 4.5 2 2.5 5998 5.9 7865
241.19.19.050 19 8 50 1000 6 2.5 3.5 6000 7.8 7800
241.19.19.075 19 8 75 600 10 3.8 6.2 6000 12.4 7440
241.19.19.100 19 8 100 429 14 5 9 6006 16.5 7078
241.19.25.030 25 10 30 4800 2.5 1.5 1 12000 3 14400
241.19.25.050 25 10 50 2400 5 2.5 2.5 12000 5.9 14160
241.19.25.075 25 10 75 1500 8 3.8 4.2 12000 9.5 14250
241.19.25.100 25 10 100 1000 12 5 7 12000 14.7 14700
241.19.25.125 25 10 125 857 14 6.2 7.8 11998 16.9 14483
241.19.32.035 32 12.5 35 6667 3 1.8 1.2 20001 3.7 24668
241.19.32.050 32 12.5 50 3636 5.5 2.5 3 19998 6.3 22907
241.19.32.075 32 12.5 75 2222 9 3.8 5.2 19998 11.3 25109
241.19.32.100 32 12.5 100 1538 13 5 8 19994 17.9 27530
241.19.32.125 32 12.5 125 1250 16 6.2 9.8 20000 18.3 22875
241.19.32.150 32 12.5 150 1053 19 7.5 11.5 20007 21.7 22850
241.19.38.040 38 16 40 7143 3.5 2 1.5 25000 4.5 32144
241.19.38.050 38 16 50 5000 5 2.5 2.5 25000 5.9 29500
241.19.38.075 38 16 75 2778 9 3.8 5.2 25002 10.4 28891
241.19.38.100 38 16 100 1923 13 5 8 24999 15 28845
241.19.38.150 38 16 150 1316 19 7.5 11.5 25004 22.4 29478
241.19.38.200 38 16 200 926 27 10 17 25002 29.9 27687

241.19. Muelle helicoidal especial, 3XLF, Color de marcaje "Blanco"
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Muelle helicoidal de perfil redondo

Material:
Acero para muelles estirado por sistema patentado, clase C DIN 17223 
Bl.  1.
Para muelles de alta resistencia, también para movimientos pendulares.

Ejecución:
Tolerancias de fabricación según DIN 2095, Calidad 2. Superficie  
endurecidas por chorro de bolas, aceitado.
Vueltas finales planeadas y rectificadas.

Nota:
Temperatura máxima de trabajo: 100 °C.
Tenemos todas las medidas también disponibles en largos de 500 mm  
para cortar a trozos. En este caso, se añade “500” al Código (p. e.  
241.02.11.040.500).
Dh = Diámetro del casquillo
Dm = Diámetro medio de las espiras

Dd = Diámetro del perno
d = Diámetro del perfil
L0 = Longitud del muelle en reposo
L1...Ln = Longitudes bajo carga, en función de las fuerzas de muelle F1...Fn
R = Relación muelle [N/mm]
LBl = Longitud del muelle totalmente comprimido
F1...Fn = Fuerzas de muelle [N], en función de las carreras de muelle L1...Ln
s1...sn = Recorridos de muelle en función de las fuerzas de muelle F1...Fn
if =Número de espiras comprimibles
s = Carrera de trabajo = Diferencia entre dos recorridos o longitudes de  
un muelle
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Código Dh Dd Dm d L0 R s1

Fuerza muelle [N]
inicial* l1 s2 F2 [N]** l2 sn Fn [N]*** Ln if

241.02.11.040 11 6.5 8.5 1.5 40 8.08 11.3 91 28.7 13.7 110 26.3 16.1 130 23.9 10.5
241.02.13.055 13 8.5 10.5 1.5 55 3.8 20.8 79 34.2 25.2 95 29.8 29.7 112 25.3 12
241.02.15.040 15 9.5 12 2 40 11.93 12.3 146 27.7 15 178 25 17.6 210 22.4 8
241.02.15.050 15 9.5 12 2 50 10 17.5 175 32.5 21.2 212 28.8 25 250 25 9.5
241.02.16.040 16 10.5 13 2 40 11 14 154 26 17 187 23 20 220 20 7
241.02.18.085 18 12 14.75 2.25 85 5.92 30.8 182 54.2 37.4 221 47.6 44 260 41 14
241.02.19.045 19 11 14.5 3 45 35 9.8 343 35.2 11.9 416 33.1 14 490 31 8
241.02.19.050 19 11 14.5 3 50 30 11.2 336 38.8 13.6 408 36.4 16 480 34 8.5
241.02.19.083 19.5 9 14 4 83 75 12.6 945 70.4 15.3 1147 67.7 18 1350 65 16
241.02.20.035 20.5 10 15 4 35 170 5.6 952 29.4 6.8 1156 28.2 8 1360 27 4.5
241.02.20.090 20.5 9 14.5 4.5 90 97.8 12.3 1202 77.7 15 1467 75 17.6 1714 72.4 4
241.02.21.035 21 13.5 17 2.5 35 13.32 10.5 139 24.5 12.7 169 22.3 15 200 20 6
241.02.21.040 21 12 16.25 3 40 32.1 9.8 314 30.2 11.9 381 28.1 14 450 26 5.5
241.02.22.095 22 14.5 18 2.5 95 4.1 34.2 140 60.8 41.5 170 53.5 48.8 200 46.2 17
241.02.22.040 22.5 12 17 4 40 105.5 7.7 812 32.3 9.3 981 30.7 11 1160 29 5
241.02.23.045 23 14.5 18.5 3 45 25.7 15 385 30 18.2 467 26.8 21.4 550 23.6 5
241.02.23.050 23 12.5 17.5 4 50 74.3 11 817 39 13.3 988 36.7 15.6 1160 34.4 6.5
241.02.26.024 26.5 16 21 4 24 133.2 5 666 19 6.1 812 17.9 7.2 960 16.8 2
241.02.30.070 30 13 20.8 7 70 341 7.7 2625 62.3 9.3 3171 60.7 11 3750 59 8
241.02.32.070 32 21 26 4 70 24.2 23.8 575 46.2 28.9 700 41.1 34 822 36 6
241.02.32.150 32 16 23.5 6.5 150 103.6 19.6 2030 130.4 23.8 2465 126 28 2900 122 14
241.02.34.125 34 19 26 6 125 67.2 22.4 1505 102.6 27.2 1827 97.8 32 2150 93 11.5
241.02.44.130 44 25 34 8 130 108.2 25.2 2726 104.8 30.6 3310 99.4 36 3895 94 10
241.02.44.200 44 25 34 8 200 62.7 43.4 2721 156.6 52.7 3304 147.3 62 3887 137.7 17
241.02.48.067 48 25 36 10 67 640 6.3 4032 60.7 7.6 4864 59.4 9 5760 58 3.5
241.02.49.050 49 29 38.5 8.5 50 337 7.7 2594 42.3 9.3 3134 40.7 11 3707 39 2.5
241.02.55.200 55 30 42 11 200 157 30.1 4725 169.9 36.6 5746 163.4 43 6750 157 13
241.02.58.050 58 39 48 8 50 151.2 9.8 1481 40.2 11.9 1799 38.1 14 2117 36 2.5
241.02.63.180 63 38 50 11 180 121 30.1 3642 149.9 36.6 4428 143.4 43 5203 137 10
*= Larga duración; ** = Duración mediana; *** = Esfuerzo extremo

241.02. Muelle helicoidal de perfil redondo
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Muelle de platillo DIN 2093

Material:
50 CrV 4

Nota:
50 CrV 4 es el acero clásico para muelles, que garantiza óptimas  
cualidades de flexibilidad en el área de temperaturas desde –15 °C 
hasta  +150 °C. No obstante, aunque con cierta merma de resistencia, el  
material es apto para temperaturas de hasta –25 °C y +200 °C, en este  
caso pretensado en caliente.

Da = Diámetro exterior
Di = Diámetro interior
s = Espesor de cada platillo
h = Altura libre de cada platillo sin carga
l0 = Altura total de cada platillo sin carga
f = Carrera de cada platillo a la carga F
F = Fuerza de cada platillo [N], en relación a la carrera f

242.01.

D

D i
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0
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Código

según
DIN 2093

Serie
Da

h12
Di

H12 s h l0

f1=
0,2 h F1 [N]

f2=
0,4 h F2 [N]

f3=
0,6 h F3 [N]

f4=
0,7 h F4 [N]

f5=
0,8 h F5 [N]

242.01.080.032.040 8 3.2 0.4 0.2 0.6 0.04 58 0.08 110 0.12 160 0.14 180 0.16 200
242.01.100.052.040 B 10 5.2 0.4 0.3 0.7 0.06 73 0.12 134 0.18 180 0.21 200 0.24 220
242.01.125.062.050 B 12.5 6.2 0.5 0.35 0.85 0.07 100 0.14 180 0.21 250 0.24 280 0.28 310
242.01.140.072.080 A 14 7.2 0.8 0.3 1.1 0.06 230 0.12 450 0.18 660 0.21 770 0.24 870
242.01.150.052.070 15 5.2 0.7 0.4 1.1 0.08 180 0.16 340 0.24 470 0.28 540 0.32 610
242.01.160.082.060 B 16 8.2 0.6 0.45 1.05 0.09 145 0.18 260 0.27 360 0.31 400 0.36 440
242.01.160.082.090 A 16 8.2 0.9 0.35 1.25 0.07 300 0.14 580 0.21 850 0.24 970 0.28 1100
242.01.180.092.100 A 18 9.2 1 0.4 1.4 0.08 370 0.16 720 0.24 1050 0.28 1200 0.32 1350
242.01.200.102.080 B 20 10.2 0.8 0.55 1.35 0.11 250 0.22 470 0.33 650 0.38 730 0.44 800
242.01.200.102.090 20 10.2 0.9 0.55 1.45 0.11 340 0.22 640 0.33 900 0.38 1000 0.44 1150
242.01.200.102.110 A 20 10.2 1.1 0.45 1.55 0.09 450 0.18 870 0.27 1350 0.31 1450 0.36 1650
242.01.230.122.125 23 12.2 1.25 0.6 1.85 0.12 710 0.24 1360 0.36 1960 0.42 2240 0.48 2520
242.01.250.122.150 A 25 12.2 1.5 0.55 2.05 0.11 860 0.22 1650 0.33 2450 0.38 2800 0.44 3100
242.01.250.122.100 25 12.2 1 0.6 1.6 0.12 320 0.24 600 0.36 840 0.42 950 0.48 1050
242.01.280.142.100 B 28 14.2 1 0.8 1.8 0.16 400 0.32 720 0.48 970 0.56 1100 0.64 1200
242.01.280.142.150 A 28 14.2 1.5 0.65 2.15 0.13 850 0.26 1650 0.39 2400 0.45 2700 0.52 3100
242.01.315.163.125 B 31.5 16.3 1.25 0.9 2.15 0.18 660 0.36 1200 0.54 1650 0.63 1850 0.72 2000
242.01.315.163.175 A 31.5 16.3 1.75 0.7 2.45 0.14 1150 0.28 2200 0.42 3200 0.49 3700 0.56 4200
242.01.355.183.200 A 35.5 18.3 2 0.8 2.8 0.16 1550 0.32 3000 0.48 4300 0.56 5000 0.64 5600
242.01.400.142.150 40 14.2 1.5 1.25 2.75 0.25 950 0.5 1700 0.75 2200 0.87 2500 1 2700
242.01.400.204.225 A 40 20.4 2.25 0.9 3.15 0.18 1900 0.36 3700 0.54 5400 0.63 5200 0.72 7000
242.01.450.224.250 A 45 22.4 2.5 1 3.5 0.2 2300 0.4 4500 0.6 6400 0.7 7400 0.8 8500
242.01.500.183.150 50 18.3 1.5 1.8 3.3 0.36 1200 0.72 2000 1.08 2400 1.26 2600 1.44 2700
242.01.500.254.250 50 25.4 2.5 1.4 3.9 0.28 2850 0.56 5350 0.84 7600 0.98 8650 1.12 9650
242.01.500.254.300 A 50 25.4 3 1.1 4.1 0.22 3500 0.44 6800 0.66 10000 0.77 11500 0.88 13000
242.01.560.285.200 B 56 28.5 2 1.6 3.6 0.32 1600 0.64 2900 0.96 3900 1.12 4300 1.28 4700
242.01.600.204.200 60 20.4 2 2.1 4.1 0.42 2000 0.84 3400 1.26 4300 1.47 4700 1.68 5000

242.01. Muelle de platillo DIN 2093
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FIBROFLEX®-Muelle de elastómero para FIBROFLEX®-Sistema de muelle

Descripción:
El sistema de muelles FIBROFLEX® es un programa perfectamente  
coordinado de muelles de materiales poliuretanos con propiedades  
particularmente apropiadas para su empleo en útiles de corte y  
deformación.

El sistema FIBROFLEX® 244 consiste en elementos de muelle  
FIBROFLEX® 244.1. apilables, en tres diferentes durezas Shore, y con  
arandelas de muelle 244.4. y pernos de guía 244.5.
El apilado de los muelles con arandelas de muelle intercaladas resulta  
una adición de las carreras de muelle individuales, pero sin adición de  
las fuerzas de muelle.

Nota:
Para propiedades físicas y químicas de los materiales FIBROFLEX® ver al  
principio del capítulo G.
Si la altura del apilado de muelles es superior a 1,5 x d2, recomendamos  
el empleo de pernos de guía (244.5.), o de pasadores cilíndricos (235.1./ 
2351.1.)!
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244.1.Ejemplo de montaje
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Código Dureza del muelle d1 d2 d3 L0 f max. F max. [N]
244.1.16.5 80 Shore A 16 6.5 20 7.5 2.6 1060
244.1.20.5 80 Shore A 20 8.5 26 10 3.5 1580
244.1.25.5 80 Shore A 25 10.5 32 12.5 4.3 2670
244.1.32.5 80 Shore A 32 13.5 40 15 5.2 4500
244.1.40.5 80 Shore A 40 13.5 50 17.5 6.1 7200
244.1.16.6 90 Shore A 16 6.5 20 7.5 2.2 1900
244.1.20.6 90 Shore A 20 8.5 26 10 3 2650
244.1.25.6 90 Shore A 25 10.5 32 12.5 3.7 4400
244.1.32.6 90 Shore A 32 13.5 40 15 4.5 6550
244.1.40.6 90 Shore A 40 13.5 50 17.5 5.2 11200
244.1.16.7 95 Shore A 16 6.5 20 7.5 1.9 2500
244.1.20.7 95 Shore A 20 8.5 26 10 2.5 3500
244.1.25.7 95 Shore A 25 10.5 32 12.5 3.1 4500
244.1.32.7 95 Shore A 32 13.5 40 15 3.9 7800
244.1.40.7 95 Shore A 40 13.5 50 17.5 4.4 13500

244.1. FIBROFLEX®-Muelle de elastómero para FIBROFLEX®-Sistema de muelle
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FIBROFLEX®-Muelle de elastómero para FIBROFLEX®-Sistema de muelle

95 Shore
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244.1.16. – ∅ 16 244.1.20. – ∅ 20 244.1.25. – ∅ 25

244.1.32. – ∅ 32 244.1.40. – ∅ 40
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FIBROFLEX®-Muelle de elastómero para FIBROFLEX®-Sistema de muelle

95 Shore
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244.1.16. – ∅ 16 244.1.20. – ∅ 20 244.1.25. – ∅ 25

244.1.32. – ∅ 32 244.1.40. – ∅ 40
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FIBROFLEX®-Muelle redondo 80 Shore A, según DIN ISO 10069-1
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L 0
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ax
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246.5. Descripción:
Muelles FIBROFLEX® son un producto  
Poliuretano-Elastómero altamente elástico.
La dureza Shore es la característica que  
distingue los diferentes componentes de  
FIBROFLEX®.
La misma tiene una importancia decisiva en el  
momento de elegir el tipo correcto en cada  
caso.

Material:
Poliuretano 80 Shore A
Color: verde

Nota:
Las propiedades físicas de los  
poliuretanoelastómeros hacen propensos a  
cierta tendencia a la sedimentación,  
dependiente del calor producido por la  fricción 
interna, de la rapidez y carrera de  compresión, 
así como de la carga y la dureza  de Shore.
La misma puede alcanzar del 4 % al 7 % de la  
longitud L0.

F64

Código d1 L0 d2 d3 f max. F max. [N] Código d1 L0 d2 d3 f max. F max. [N]
246.5.016.012 16 12.5 6.5 21 4.3 1020 246.5.100.080 100 80 21 130 28 45000
246.5.016.016 16 16 6.5 21 5.6 980 246.5.100.100 100 100 21 130 35 43300
246.5.016.020 16 20 6.5 21 7 950 246.5.100.125 100 125 21 130 43.7 41500
246.5.016.025 16 25 6.5 21 8.7 940 246.5.125.032 125 32 27 160 10.6 92000
246.5.020.016 20 16 8.5 26 5.6 1530 246.5.125.040 125 40 27 160 14 85000
246.5.020.020 20 20 8.5 26 7 1510 246.5.125.050 125 50 27 160 17.5 80000
246.5.020.025 20 25 8.5 26 8.7 1500 246.5.125.063 125 63 27 160 22 75000
246.5.020.032 20 32 8.5 26 10.6 1490 246.5.125.080 125 80 27 160 28 71000
246.5.025.020 25 20 10.5 32 7 2600 246.5.125.100 125 100 27 160 35 70500
246.5.025.025 25 25 10.5 32 8.7 2550 246.5.125.125 125 125 27 160 43.7 70000
246.5.025.032 25 32 10.5 32 10.6 2520 246.5.125.160 125 160 27 160 56 68000
246.5.025.040 25 40 10.5 32 14 2500
246.5.032.032 32 32 13.5 42 10.6 3900
246.5.032.040 32 40 13.5 42 14 3850
246.5.032.050 32 50 13.5 42 17.5 3820
246.5.032.063 32 63 13.5 42 22 3800
246.5.040.032 40 32 13.5 52 10.6 6700
246.5.040.040 40 40 13.5 52 14 6600
246.5.040.050 40 50 13.5 52 17.5 6550
246.5.040.063 40 63 13.5 52 22 6500
246.5.040.080 40 80 13.5 52 28 6480
246.5.050.032 50 32 17 65 10.6 10800
246.5.050.040 50 40 17 65 14 10400
246.5.050.050 50 50 17 65 17.5 10200
246.5.050.063 50 63 17 65 22 10000
246.5.050.080 50 80 17 65 28 9950
246.5.050.100 50 100 17 65 35 9900
246.5.063.032 63 32 17 81 11.2 18650
246.5.063.040 63 40 17 81 14 18000
246.5.063.050 63 50 17 81 17.5 17500
246.5.063.063 63 63 17 81 22 17000
246.5.063.080 63 80 17 81 28 16500
246.5.063.100 63 100 17 81 35 16200
246.5.063.125 63 125 17 81 43.7 16000
246.5.080.032 80 32 21 104 11.2 31500
246.5.080.040 80 40 21 104 14 30100
246.5.080.050 80 50 21 104 17.5 29900
246.5.080.063 80 63 21 104 22 28800
246.5.080.080 80 80 21 104 28 28300
246.5.080.100 80 100 21 104 35 28100
246.5.080.125 80 125 21 104 43.7 28000
246.5.100.032 100 32 21 130 10.6 56000
246.5.100.040 100 40 21 130 14 52000
246.5.100.050 100 50 21 130 17.5 50000
246.5.100.063 100 63 21 130 22 47500
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FIBROFLEX®-Muelle redondo 80 Shore A, según DIN ISO 10069-1
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FIBROFLEX®-Muelle redondo 80 Shore A, según DIN ISO 10069-1
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FIBROFLEX®-Muelle redondo 90 Shore A, para DIN ISO 10069-1
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246.6. Descripción:
Muelles FIBROFLEX® son un producto  
Poliuretano-Elastómero altamente elástico.
La dureza Shore es la característica que  
distingue los diferentes componentes de  
FIBROFLEX®.
La misma tiene una importancia decisiva en el  
momento de elegir el tipo correcto en cada  
caso.

Material:
Poliuretano 90 Shore A
Color: amarillo

Nota:
Las propiedades físicas de los  
poliuretanoelastómeros hacen propensos a  
cierta tendencia a la sedimentación,  
dependiente del calor producido por la  fricción 
interna, de la rapidez y carrera de  compresión, 
así como de la carga y la dureza  de Shore.
La misma puede alcanzar del 4 % al 7 % de la  
longitud L0.

F66

Código d1 L0 d2 d3 f max. F max. [N] Código d1 L0 d2 d3 f max. F max. [N]
246.6.016.012 16 12.5 6.5 21 3.6 1680 246.6.100.080 100 80 21 130 24 75000
246.6.016.016 16 16 6.5 21 4.8 1650 246.6.100.100 100 100 21 130 30 73000
246.6.016.020 16 20 6.5 21 6 1620 246.6.100.125 100 125 21 130 37.5 71000
246.6.016.025 16 25 6.5 21 7.5 1580 246.6.125.032 125 32 27 160 9.6 150000
246.6.020.016 20 16 8.5 26 4.8 2600 246.6.125.040 125 40 27 160 12 142500
246.6.020.020 20 20 8.5 26 6 2550 246.6.125.050 125 50 27 160 15 132000
246.6.020.025 20 25 8.5 26 7.5 2530 246.6.125.063 125 63 27 160 18.9 125000
246.6.020.032 20 32 8.5 26 9.6 2500 246.6.125.080 125 80 27 160 24 118000
246.6.025.020 25 20 10.5 32 6 4300 246.6.125.100 125 100 27 160 30 115000
246.6.025.025 25 25 10.5 32 7.5 4200 246.6.125.125 125 125 27 160 37.5 113000
246.6.025.032 25 32 10.5 32 9.6 4150 246.6.125.160 125 160 27 160 48 111300
246.6.025.040 25 40 10.5 32 12 4120
246.6.032.032 32 32 13.5 42 9.6 6400
246.6.032.040 32 40 13.5 42 12 6350
246.6.032.050 32 50 13.5 42 15 6300
246.6.032.063 32 63 13.5 42 18.9 6250
246.6.040.032 40 32 13.5 52 9.6 11000
246.6.040.040 40 40 13.5 52 12 10900
246.6.040.050 40 50 13.5 52 15 10800
246.6.040.063 40 63 13.5 52 18.9 10750
246.6.040.080 40 80 13.5 52 24 10700
246.6.050.032 50 32 17 65 9.6 17400
246.6.050.040 50 40 17 65 12 17300
246.6.050.050 50 50 17 65 15 17000
246.6.050.063 50 63 17 65 18.9 16650
246.6.050.080 50 80 17 65 24 16500
246.6.050.100 50 100 17 65 30 16400
246.6.063.032 63 32 17 81 9.6 30100
246.6.063.040 63 40 17 81 12 29500
246.6.063.050 63 50 17 81 15 28900
246.6.063.063 63 63 17 81 18.9 28000
246.6.063.080 63 80 17 81 24 27500
246.6.063.100 63 100 17 81 30 27300
246.6.063.125 63 125 17 81 37.5 26800
246.6.080.032 80 32 21 104 9.6 53000
246.6.080.040 80 40 21 104 12 50500
246.6.080.050 80 50 21 104 15 48000
246.6.080.063 80 63 21 104 18.9 46500
246.6.080.080 80 80 21 104 24 45500
246.6.080.100 80 100 21 104 30 44900
246.6.080.125 80 125 21 104 37.5 44000
246.6.100.032 100 32 21 130 9.6 90000
246.6.100.040 100 40 21 130 12 84800
246.6.100.050 100 50 21 130 15 81000
246.6.100.063 100 63 21 130 18.9 78000
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FIBROFLEX®-Muelle redondo 90 Shore A, para DIN ISO 10069-1
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FIBROFLEX®-Muelle redondo 90 Shore A, para DIN ISO 10069-1
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FIBROFLEX®-Muelle redondo 95 Shore A, para DIN ISO 10069-1
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246.7. Descripción:
Muelles FIBROFLEX® son un producto  
Poliuretano-Elastómero altamente elástico.
La dureza Shore es la característica que  
distingue los diferentes componentes de  
FIBROFLEX®.
La misma tiene una importancia decisiva en el  
momento de elegir el tipo correcto en cada  
caso.

Material:
Poliuretano 95 Shore A
Color: rojo

Nota:
Las propiedades físicas de los  
poliuretanoelastómeros hacen propensos a  
cierta tendencia a la sedimentación,  
dependiente del calor producido por la  fricción 
interna, de la rapidez y carrera de  compresión, 
así como de la carga y la dureza  de Shore.
La misma puede alcanzar del 4 % al 7 % de la  
longitud L0.

F68

Código d1 L0 d2 d3 f max. F max. [N] Código d1 L0 d2 d3 f max. F max. [N]
246.7.016.012 16 12.5 6.5 21 3.1 2000 246.7.100.080 100 80 21 130 20 89000
246.7.016.016 16 16 6.5 21 4 1920 246.7.100.100 100 100 21 130 25 87000
246.7.016.020 16 20 6.5 21 5 1900 246.7.100.125 100 125 21 130 31.2 86000
246.7.016.025 16 25 6.5 21 6.2 1870 246.7.125.032 125 32 27 160 8 178000
246.7.020.016 20 16 8.5 26 4 3050 246.7.125.040 125 40 27 160 10 168000
246.7.020.020 20 20 8.5 26 5 3000 246.7.125.050 125 50 27 160 12.5 157000
246.7.020.025 20 25 8.5 26 6.2 2980 246.7.125.063 125 63 27 160 15.7 150000
246.7.020.032 20 32 8.5 26 8 2950 246.7.125.080 125 80 27 160 20 142000
246.7.025.020 25 20 10.5 32 5 5100 246.7.125.100 125 100 27 160 25 135000
246.7.025.025 25 25 10.5 32 6.2 5080 246.7.125.125 125 125 27 160 31.2 133000
246.7.025.032 25 32 10.5 32 8 5020 246.7.125.160 125 160 27 160 40 130000
246.7.025.040 25 40 10.5 32 10 5000
246.7.032.032 32 32 13.5 42 8 7600
246.7.032.040 32 40 13.5 42 10 7500
246.7.032.050 32 50 13.5 42 12 7480
246.7.032.063 32 63 13.5 42 15.7 7450
246.7.040.032 40 32 13.5 52 8 13000
246.7.040.040 40 40 13.5 52 10 12700
246.7.040.050 40 50 13.5 52 12.5 12500
246.7.040.063 40 63 13.5 52 15.7 12450
246.7.040.080 40 80 13.5 52 20 12430
246.7.050.032 50 32 17 65 8 21000
246.7.050.040 50 40 17 65 10 20100
246.7.050.050 50 50 17 65 12.5 19600
246.7.050.063 50 63 17 65 15.7 19200
246.7.050.080 50 80 17 65 20 19100
246.7.050.100 50 100 17 65 25 19050
246.7.063.032 63 32 17 81 8 37000
246.7.063.040 63 40 17 81 10 35900
246.7.063.050 63 50 17 81 12.5 34000
246.7.063.063 63 63 17 81 15.7 33000
246.7.063.080 63 80 17 81 20 32000
246.7.063.100 63 100 17 81 25 31800
246.7.063.125 63 125 17 81 31.2 31600
246.7.080.032 80 32 21 104 8 62500
246.7.080.040 80 40 21 104 10 59000
246.7.080.050 80 50 21 104 12.5 58000
246.7.080.063 80 63 21 104 15.7 55000
246.7.080.080 80 80 21 104 20 54000
246.7.080.100 80 100 21 104 25 53000
246.7.080.125 80 125 21 104 31.2 52000
246.7.100.032 100 32 21 130 8 110000
246.7.100.040 100 40 21 130 10 102500
246.7.100.050 100 50 21 130 12.5 95000
246.7.100.063 100 63 21 130 15.7 92000
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FIBROFLEX®-Muelle redondo 95 Shore A, para DIN ISO 10069-1
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FIBROELAST®-Muelle redondo 70 Shore A
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d 2

2461.4.

d 3

Material:
Poliuretano a base de poliéster 70 Shore A
Color: blanco

Nota:
Las propiedades físicas de los  
poliuretanoelastómeros hacen propensos a  
cierta tendencia a la sedimentación,  
dependiente del calor producido por la  fricción 
interna, de la rapidez y carrera de  compresión, 
así como de la carga y la dureza  de Shore.
La misma puede alcanzar del 4 % al 7 % de la  
longitud L0.
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Código d1 L0 d2 d3 f max. Código d1 L0 d2 d3 f max.
2461.4.016.012 16 12 6.5 21 4.8 2461.4.100.080 100 80 21 130 32
2461.4.016.016 16 16 6.5 21 6.4 2461.4.100.100 100 100 21 130 40
2461.4.016.020 16 20 6.5 21 8 2461.4.100.125 100 125 21 130 50
2461.4.016.025 16 25 6.5 21 10 2461.4.125.032 125 32 27 160 12.8
2461.4.020.016 20 16 8.5 26 6.4 2461.4.125.040 125 40 27 160 16
2461.4.020.020 20 20 8.5 26 8 2461.4.125.050 125 50 27 160 20
2461.4.020.025 20 25 8.5 26 10 2461.4.125.063 125 63 27 160 25.2
2461.4.020.032 20 32 8.5 26 12.8 2461.4.125.080 125 80 27 160 32
2461.4.025.020 25 20 10.5 32 8 2461.4.125.100 125 100 27 160 40
2461.4.025.025 25 25 10.5 32 10 2461.4.125.125 125 125 27 160 50
2461.4.025.032 25 32 10.5 32 12.8 2461.4.125.160 125 160 27 160 64
2461.4.025.040 25 40 10.5 32 16
2461.4.032.032 32 32 13.5 42 12.8
2461.4.032.040 32 40 13.5 42 16
2461.4.032.050 32 50 13.5 42 20
2461.4.032.063 32 63 13.5 42 25.2
2461.4.040.032 40 32 13.5 52 12.8
2461.4.040.040 40 40 13.5 52 16
2461.4.040.050 40 50 13.5 52 20
2461.4.040.063 40 63 13.5 52 25.2
2461.4.040.080 40 80 13.5 52 32
2461.4.050.032 50 32 17 65 12.8
2461.4.050.040 50 40 17 65 16
2461.4.050.050 50 50 17 65 20
2461.4.050.063 50 63 17 65 25.2
2461.4.050.080 50 80 17 65 32
2461.4.050.100 50 100 17 65 40
2461.4.063.032 63 32 17 81 12.8
2461.4.063.040 63 40 17 81 16
2461.4.063.050 63 50 17 81 20
2461.4.063.063 63 63 17 81 25.2
2461.4.063.080 63 80 17 81 32
2461.4.063.100 63 100 17 81 40
2461.4.063.125 63 125 17 81 50
2461.4.080.032 80 32 21 104 12.8
2461.4.080.040 80 40 21 104 16
2461.4.080.050 80 50 21 104 20
2461.4.080.063 80 63 21 104 25.2
2461.4.080.080 80 80 21 104 32
2461.4.080.100 80 100 21 104 40
2461.4.080.125 80 125 21 104 50
2461.4.100.032 100 32 21 130 12.8
2461.4.100.040 100 40 21 130 16
2461.4.100.050 100 50 21 130 20
2461.4.100.063 100 63 21 130 25.2
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FIBROELAST®-Muelle redondo 70 Shore A
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FIBROELAST®-Muelle redondo 70 Shore A
2461.4.032.
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Muelle redondo, de goma 70 Shore A

d 1

L
0

m
ax

.
f

d 2

2461.2. Material:
Caucho de cloropreno 70 Shore A
Color: negro

Nota:
Las propiedades físicas de los muelles  
elastómeros hacen propensos a cierta  
tendencia a la sedimentación, dependiente  
del calor producido por la fricción interna, de  
la rapidez y carrera de compresión, así como  
de la carga y la dureza de Shore.
La misma puede alcanzar del 3 % al 5 % de la  
longitud L0.

Propiedades físicas:
Resistencia a la tracción según DIN 53504: ≥ 
12  N/mm²
Alargamiento de rotura según DIN 53504:≥  
250 %
Densidad según DIN 53479: 1.37 g/cm³
Test de compactación según DIN 53517: ≤ 20 
%  (24 h/70 °C)
Temperatura de trabajo: -20 °C bis 80 °C  
durante un tiempo reducido hasta 120 °C

F72

Código d1 L0 d2 f max. Código d1 L0 d2 f max.
2461.2.016.012 16 12 6.5 4.8 2461.2.100.080 100 80 21 32.0
2461.2.016.016 16 16 6.5 6.4 2461.2.100.100 100 100 21 40.0
2461.2.016.020 16 20 6.5 8.0 2461.2.100.125 100 125 21 50.0
2461.2.016.025 16 25 6.5 10.0 2461.2.125.032 125 32 27 12.8
2461.2.020.016 20 16 8.5 6.4 2461.2.125.040 125 40 27 16.0
2461.2.020.020 20 20 8.5 8.0 2461.2.125.050 125 50 27 20.0
2461.2.020.025 20 25 8.5 10.0 2461.2.125.063 125 63 27 25.2
2461.2.020.032 20 32 8.5 12.8 2461.2.125.080 125 80 27 32.0
2461.2.025.020 25 20 10.5 8.0 2461.2.125.100 125 100 27 40.0
2461.2.025.025 25 25 10.5 10.0 2461.2.125.125 125 125 27 50.0
2461.2.025.032 25 32 10.5 12.8 2461.2.125.160 125 160 27 64.0
2461.2.025.040 25 40 10.5 16.0
2461.2.032.032 32 32 13.5 12.8
2461.2.032.040 32 40 13.5 16.0
2461.2.032.050 32 50 13.5 20.0
2461.2.032.063 32 63 13.5 25.2
2461.2.040.032 40 32 13.5 12.8
2461.2.040.040 40 40 13.5 16.0
2461.2.040.050 40 50 13.5 20.0
2461.2.040.063 40 63 13.5 25.2
2461.2.040.080 40 80 13.5 32.0
2461.2.050.032 50 32 17 12.8
2461.2.050.040 50 40 17 16.0
2461.2.050.050 50 50 17 20.0
2461.2.050.063 50 63 17 25.2
2461.2.050.080 50 80 17 32.0
2461.2.050.100 50 100 17 40.0
2461.2.063.032 63 32 17 12.8
2461.2.063.040 63 40 17 16.0
2461.2.063.050 63 50 17 20.0
2461.2.063.063 63 63 17 25.2
2461.2.063.080 63 80 17 32.0
2461.2.063.100 63 100 17 40.0
2461.2.063.125 63 125 17 50.0
2461.2.080.032 80 32 21 12.8
2461.2.080.040 80 40 21 16.0
2461.2.080.050 80 50 21 20.0
2461.2.080.063 80 63 21 25.2
2461.2.080.080 80 80 21 32.0
2461.2.080.100 80 100 21 40.0
2461.2.080.125 80 125 21 50.0
2461.2.100.032 100 32 21 12.8
2461.2.100.040 100 40 21 16.0
2461.2.100.050 100 50 21 20.0
2461.2.100.063 100 63 21 25.2
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∅ 16/70 Shore A
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Muelle redondo, de goma 70 Shore A
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Muelle redondo, de goma 70 Shore A
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Perno de montaje
Perno de montaje roscado

Ø del muelle

10°

R0,5

R4

10
50

3d
2d
1d

Tornillo Allen
DIN EN ISO 4762

2441.5.
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1
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e

e

1l

2l

1
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t
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X

Vista X

2441.6.

Nota:
Los muelles redondos de elastómeros se  
sujetan y posicionan mediante el perno de  
montaje.
Se suministro sin los tornillos.

Nota:
Los muelles redondos de elastómeros se  
sujetan y posicionan mediante el perno de  
montaje roscado.

F74

Código
Ø del

muelle d1 d2 d3

Tornillo
Allen

DIN EN
ISO 4762

2441.5.10 63 11 18 28 M10x65
2441.5.12 80 100 13.5 22 32 M12x70
2441.5.16 125 17.5 28 38 M16x70

Código
Ø del

muelle d1 d2 d3 l1 l2 Llave e t
2441.6.12 63 M12 18 28 64 24 10 11.4 6
2441.6.16 80 100 M16 22 32 68 28 10 11.4 6
2441.6.20 125 M20 28 38 72 32 14 16 8

2441.5.
Perno de montaje

2441.6.
Perno de montaje  roscado
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Disco de muelle DIN ISO 10069-2
Disco de apoyo

d 5

s

d 1

2441.3.

d 5

s

d 1

244.4.

Ejemplo de  montaje

Material:
Latón

Ejemplo de  montaje

Material:
St 37

F75

Ø muelle 16 20 25 32 40 50 63 80 100 125
d1 20 25 30 40 50 60 80 100 120 150
d5 6.5 8.5 10.5 13.5 13.5 16.5 16.5 20.5 20.5 26
s 4 4 5 5 5 6 6 8 8 8

Ø muelle 16 20 25 32 40 50 63 80 100 125
d1 20 26 32 40 50 60 80 100 120 150
d5 6.5 8.5 10.5 13.5 13.5 16.5 16.5 20.5 20.5 26
s 1 1.5 2 2.5 2.5 3 3 4 4 5

Ejemplo de código:
Disco de muelle DIN ISO 10069-2 =2441.3.
Diámetro del muelle Ø muelle 50 mm = 050
Código =2441.3.050

Ejemplo de código:
Disco de apoyo =244.4.
Diámetro del muelle Ø muelle 50 mm = 050
Código =244.4. 050

2441.3.

244.4. Disco de apoyo

Disco de muelle DIN ISO 10069- 2
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Perno de guía
Disco de apoyo para muelles de elastómero

Material:
C 15

Material:
St 37

Ejemplo de  montaje

Ejemplo de  montaje

sd 2

h11d 1

Ranura de rosca
DIN 76

1l
2l

1x
45

°

244.5.

1
s

2d

1d

244.6.

F76

Ejemplo de código:
Perno de guía =244.5.
Diámetro nominal d1 16 mm = 16.
Longitud de guía l1 40 mm = 040
Código =244.5. 16.040

Ejemplo de código:
Disco de apoyo para muelles de elastómero =244.6.
Diámetro del muelle Ø muelle 63 mm = 063
Código =244.6. 063

d1 6 8 10 13 16 20 25
d2 M4 M6 M8 M10 M12 M16 M20
l2 6 9 15 15 18 25 30
s 3 4 5 6 8 10 14
l1
20 ● ● ●
25 ● ● ●
32 ● ● ● ● ●
40 ● ● ● ● ●
50 ● ● ● ● ● ●
63 ● ● ● ● ●
80 ● ● ● ●
95 ● ● ● ●
118 ● ● ●
140 ● ● ●
180 ● ● ●

Ø muelle 25 32 40 50 63 80 100 125
d1 10.5 13.5 13.5 16.5 16.5 20.5 20.5 26
d2 32 40 50 60 80 100 120 150
s1 4 5 5 6 8 10 12 15

244.5.

244.6.

Perno de guía

Disco de apoyo para muelles de  
elastómero
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Disco de apoyo para muelles helicoidales
1

s

2d

1d

244.7. Ejemplo de  montaje

Material:
Núm. 1.1191 bonificado

F77

Ø muelle 20 25 32 40 50 63
d1 10.5 12.5 16.5 20.5 25.5 35.5
d2 25 25 38 38 50 65
s1 4 4 5 5 6 8

Ejemplo de código:
Disco de apoyo para muelles helicoidales =244.7.
Diámetro del muelle Ø muelle 40 mm = 040
Código =244.7. 040

244.7. Disco de apoyo para muelles  
helicoidales
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Tubo distanciador

Material:
St 35.4, templado superficial

Nota:
Otras longitudes sobre demanda!

±
0
,1

1l

1d

2d

244.9.

Ejemplo de montaje

F78

d1 10 12 13 16 19 20 25 30 32 35 36 42
d2 6.4 8.4 9 11 13 13 17 22 22 23 26 32
l1
27 ● ●
30 ● ● ●
33 ● ● ● ●
38 ● ● ● ●
40 ● ● ●
44 ● ● ● ●
48 ● ● ● ● ●
50 ● ● ● ● ● ●
61 ● ● ● ● ●
63 ● ● ● ● ● ● ●
70 ● ●
72 ● ● ● ● ● ● ● ●
80 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
90 ● ● ● ● ● ● ●
95 ● ●
100 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
105 ● ●
115 ●
125 ● ● ● ● ● ● ● ●
135 ●
145 ● ●
150 ● ● ● ● ● ● ●
155 ●
165 ●
175 ● ● ● ●
185 ●
195 ●
200 ● ● ● ● ● ● ●
205 ●
215 ●
225 ● ● ● ● ●
235 ●
245 ●
250 ● ● ● ●
255 ●

Ejemplo de código:
Tubo distanciador =244.9.
Diámetro exterior  d1 25 mm = 25.
Longitud l1 48 mm = 048
Código =244.9. 25.048

244.9. Tubo distanciador
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Arandela
s

1

1

d
2d

244.10.15. Ejemplo de  montaje

Material:
90MnCrV8, templado

F79

Código d1 d2 s1
244.10.15.170.36.04 17 36 4
244.10.15.210.46.06 21 46 6
244.10.15.260.58.06 26 58 6
244.10.15.310.68.08 31 68 8
244.10.15.370.80.08 37 80 8
244.10.15.430.92.08 43 92 8

244.10.15. Arandela
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Arandela
Anillo distanciador

Material:
C 45 bonificado

Material:
St 35.4 con temple superficial

Ejemplo de  montaje

Ejemplo de  montaje

1s

2d
1d

244.10.

2
0

2d

1d

244.11.

F80

Ejemplo de código:
Arandela =244.10.
Diámetro interior d1 17 mm = 170.
Diámetro exterior d2 38 mm = 38.
Espesor s1 6 mm = 06
Código =244.10. 170. 38. 06

Ejemplo de código:
Anillo distanciador =244.11.
Código Diámetro 40 mm = 40
Código =244.11. 40

d1 d2 s1 d1 d2 s1 d1 d2 s1 d1 d2 s1
6.4 17 3 13 30 5 17 40 6 25 46 10
8.4 17 3 13 35 5 17 50 6 25 55 10
8.4 23 4 13 30 6 17 58 10 25 56 10
8.5 20 4 13 46 8 20.4 30 5 25 70 10
9 26 4 13.4 23 4 21 42 8 26 58 6
10.5 25 4 16.4 26 4 21 44 8 26 80 12
10.5 25 5 17 35 4 21 45 8 31 68 8
10.5 26 4 17 35 6 21 45 16 31 68 10
10.5 28 4 17 36 4 21 46 6 32 92 15
10.5 30 5 17 36 13 21 49 6 37 80 8
11 36 6 17 37 6 21 65 8 43 92 8
12.5 28 4 17 38 6 22 68 12

Ø muelle 20 25 32 40
d1 20 30
d2 25 38
Código 25 40

244.10.

244.11. Anillo distanciador

Arandela
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Perno con valona
Disco de posicionado

5
2
5

1d

2d

3d

Llave

244.12.

2
0

1d

2d

244.13.

Ejemplo de  montaje

Material:
Núm. 1.7131 con temple superficial

Ejemplo de  montaje

Material:
Núm. 1.7131

F81

Ø muelle 20 25 32 40
d1 20 20 32 32
d2 M6 M8 M10 M12
d3 25.3 25.3 38 38
Llave 15 15 27 27

Ø muelle 20 25 32 40
d1 20 20 32 32
d2 7 9 11 14

Ejemplo de código:
Perno con valona =244.12.
Diámetro del muelle Ø muelle 32 mm = 32
Código =244.12. 32

Ejemplo de código:
Disco de posicionado =244.13.
Diámetro del muelle Ø muelle 32 mm = 32
Código =244.13.32

244.12.

244.13. Disco de posicionado

Perno con valona
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Disco roscado para muelles elastómero
Disco roscado para muelles helicoidales

Material:
St 37

Material:
Ck 45 bonificado

Ejemplo de  montaje

Ejemplo de  montaje

s
20

2d

d3

d1

Llave

2441.14.

2
0

5

4d

d2

d3

5

d1

d

2441.15.

F82

Ejemplo de código:
Disco roscado para muelles elastómero =2441.14.
Diámetro del muelle Ø muelle 50 mm = 050
Código =2441.14.050

Ejemplo de código:
Disco roscado para muelles helicoidales =2441.15.
Diámetro del muelle Ø muelle d1 32 mm = 032
Código =2441.15. 032

Ø muelle 25 32 40 50 63 80 100
d1 32 40 50 60 78 98 120
d2 18 18 18 20 20 26 26
d3 M6 M8 M8 M10 M10 M12 M12
Llave 14 14 14 17 17 22 22
s 5 5 5 6 8 10 12

Ø muelle d1 20 25 32 40 50
d2 10 12.5 16 20 25
d3 M6 M8 M10 M12 M16
d4 3.2 4.2 4.2 4.2 4.2
d5 14 20 25 30 40

2441.14.

2441.15. Disco roscado para muelles  
helicoidales

Disco roscado para muelles  
elastómero
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Disco amortiguador
s

2d
1d

2450.

Material:
Polyurethan (FIBROFLEX®)

Ejecución:
2450.6. (90 Shore A) en existencia
2450.5. (80 Shore A) y
2450.7. (95 Shore A) se suministra sobre demanda

Ejemplo de montaje

F83

d1 d2 s d1 d2 s d1 d2 s
6.4 16 3 17 26 4 25 32 6
8.5 20 3 17 38 5 26 35 6
10.5 15 4 17 50 6 26 50 6
10.5 25 4 17 63 6 27 41 7
11 17 3 18 27 4 27 125 10
12 24 5 18 32 7 31 42 6
13 19 4 21 30 5 32 40 6
13 25 4 21 35 7 32 49 8
13.5 32 4 21 38 6 32 60 10
13.5 40 5 21 80 10 37 46 6
14 23 4 21 100 10 37 53 8
14 26 5 22 28 6 37 65 10
15.5 23 4 23.5 34 4 42 70 10

Ejemplo de código:
Disco amortiguador =2450.
Dureza Shore A MAT 80 Shore A = 5.
Diámetro interior d1 23.5 mm = 23.
Diámetro exterior d2 34 mm = 034.
Espesor s 4 mm = 04
Código =2450. 5.23.034. 04

2450. Disco amortiguador
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Perno de retención
Disco de apoyo

Material:
Núm. 1.7225, bonificado

Material:
Núm. 1.0570

Ilave 36

2
 x

 4
5

ø32 h11

(4
0

)

M24x2

ø40

l 1

l 3

l 2

2441.18.

s

d 1

d 2

2441.16.

F84

Código l1 l2 l3
2441.18.032.048 48 100 60
2441.18.032.068 68 120 80
2441.18.032.088 88 140 100
2441.18.032.108 108 160 120
2441.18.032.128 128 180 140
2441.18.032.148 148 200 160
2441.18.032.168 168 220 180
2441.18.032.188 188 240 200
2441.18.032.208 208 260 220
2441.18.032.228 228 280 240
2441.18.032.248 248 300 260
2441.18.032.268 268 320 280
2441.18.032.288 288 340 300

Código d1 d2 s
2441.16.033.080.06 33 80 6
2441.16.033.100.08 33 100 8

2441.18.

2441.16.

Perno de retención

Disco de apoyo
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FIBROFLEX®-Muelle redondo

d 1

d 3

d 2

L 0

f m
ax

.

246.6.

Amortiguación del pisador

L 0L 0 en reposo F 246.6. = 80 mm

Pisador

Parte superior

F 2441.18.
Perno de retención,
rosca pegada con Loctite 243

F 246.6.
Muelle redondo FIBROFLEX, 90 Shore A

F 2441.16.
Disco de asiento

Material:
Poliuretano 90 Shore A
Color: amarillo

Ejemplo de montaje

F85

Código d1 d2 d3 l0 f max.
246.6.063.033.080 63 33 82 80 24
246.6.080.033.080 80 33 106 80 24

246.6. FIBROFLEX®-Muelle redondo
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2441.14.1. Unidad de muelle para muelle de elastómero
Unidad de muelle consiste en:
Tornillo Allen DIN EN ISO 4762 (12.9) 2192.12. 
Disco de apoyo 244.6.  
Tubo distanciador 244.9.  
Disco 244.10.  
Disco roscado 2441.14. 
Muelles de elastómero pedir aparte: 246.5., 246.6., 246.7., 2461.2., 2461.4.

Muelle-[ d1 3 s h* d2 d3 d4 s1 s2 s3
25 10 3 1,8 M  6 20 32 3 4 5
32 12 3 1,8 M  8 20 40 3 5 5
40 12 3 1,8 M  8 20 50 4 5 5
50 16 3 2,5 M 10 22 60 4 6 6
63 16 3 2,5 M 10 22 80 4 8 8
80 20 3 3,5 M 12 28 100 4 10 10

100 20 3 3,5 M 12 28 120 4 12 12
*h Vea la tabla Tubo distanciador 244.9. y datos de muelles

244.14.0. Unidad de muelle para muelle de elastómero
Unidad de muelle consiste en:
Tornillo Allen DIN EN ISO 4762 (12.9) 2192.12. 
Disco de apoyo 244.6.  
Tubo distanciador 244.9.  
Disco 244.10. 
Muelles de elastómero pedir aparte: 246.5., 246.6., 246.7., 2461.2., 2461.4.

Muelle-[ d1 3 s h* d2 d3 d4 s1 s2
25 10 3 1,8 M  6 18  32 3  4
32 12 3 1,8 M  8  40  5
40 30  50 4
50 16 3 2,5 M 10  60  6
63  80  8
80 20 3 3,5 M 12 100 10

100 120 12
125 25 3 4,5 M 16 39 150 6 15

*h Vea la tabla Tubo distanciador 244.9. y datos de muelles

Ejemplo de pedido:
Unidad de muelle para muelle de elastómero = 244.14.0.040.048
No precargada = 244.14.0.040.048
para Muelle-[ = 40 mm = 244.14.0.040.048
Longitud del tubo distanciador h = 48 mm = 244.14.0.040.048
Código de pedido = 244.14.0.040.048

Ejemplo de pedido:
Unidad de muelle para muelle de elastómero = 2441.14.
Precargada = 24411141.
para Muelle-[ = 40 mm = 2441.14.0.040.
Longitud del tubo distanciador h = 48 mm = 2441.14.0.040.048
Código de pedido = 2441.14.1.040.048

Unidad de muelle para muelle de elastómero

F86
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Unidad de muelle para muelle helicoidal

2441.15.1. Unidad de muelle para muelle helicoidal
Unidad de muelle consiste en:
Tornillo Allen DIN EN ISO 4762 (12.9) 2192.12. 
Disco de apoyo 244.7.  
Tubo distanciador 244.9.  
Disco 244.10.  
Disco roscado 2441.15. 
Muelle helicoidal pedir aparte: 241.14., 241.15., 241.16., 241.17. 

Muelle-[ d1 3 s h* d2 d3 d4 s1 s2
20 10 3 1,8 M 6 11 25 3 4
25 12 3 1,8 M 8 14 25 3 4
32 16 3 2,5 M 10 18 38 4 5
40 20 3 3,5 M 12 22 38 4 5
50 25 3 4,0 M 16 27 50 6 6

*h Vea la tabla Tubo distanciador 244.9. y datos de muelles

244.15.0. Unidad de muelle para muelle helicoidal
Unidad de muelle consiste en:
Tornillo Allen DIN EN ISO 4762 (12.9) 2192.12. 
Disco de apoyo 244.7.  
Tubo distanciador 244.9.  
Disco 244.10. 
Muelle helicoidal pedir aparte: 241.14., 241.15., 241.16., 241.17. 

Muelle-[ d1 3 s h* d2 d3 d4 s1 s2
20 10 3 1,8 M 6 18 25 3 4
25 12 3 1,8 M 8 18 25 3 4
32 16 3 2,5 M 10 30 38 4 5
40 20 3 3,5 M 12 30 38 4 5
50 25 3 4,0 M 16 39 50 6 6
63 35 3 6,0 M 20 52 65 6 8

*h Vea la tabla Tubo distanciador 244.9. y datos de muelles

Ejemplo de pedido:
Unidad de muelle para muelle helicoidal = 244.15.1.040.061
No precargada = 244.15.0.040.061
para muelle-[ = 40 mm = 244.15.1.040.061
Longitud del tubo distanciador h = 48 mm = 244.15.1.040.048
Código de pedido = 244.15.0.040.048

Ejemplo de pedido:
Unidad de muelle para muelle helicoidal = 2441.15.
Precargada = 2441.15.1.
para muelle-[ = 40 mm = 2441.15.0.040.
Longitud del tubo distanciador h = 48 mm = 2441.15.0.040.048
Código de pedido = 2441.15.1.040.048

Ejemplos de montaje
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2441.14.1. Unidad de muelle para muelle de elastómero
Unidad de muelle consiste en:
Tornillo Allen DIN EN ISO 4762 (12.9) 2192.12. 
Disco de apoyo 244.6.  
Tubo distanciador 244.9.  
Disco 244.10.  
Disco roscado 2441.14. 
Muelles de elastómero pedir aparte: 246.5., 246.6., 246.7., 2461.2., 2461.4.

Muelle-[ d1 3 s h* d2 d3 d4 s1 s2 s3
25 10 3 1,8 M  6 20 32 3 4 5
32 12 3 1,8 M  8 20 40 3 5 5
40 12 3 1,8 M  8 20 50 4 5 5
50 16 3 2,5 M 10 22 60 4 6 6
63 16 3 2,5 M 10 22 80 4 8 8
80 20 3 3,5 M 12 28 100 4 10 10

100 20 3 3,5 M 12 28 120 4 12 12
*h Vea la tabla Tubo distanciador 244.9. y datos de muelles

244.14.0. Unidad de muelle para muelle de elastómero
Unidad de muelle consiste en:
Tornillo Allen DIN EN ISO 4762 (12.9) 2192.12. 
Disco de apoyo 244.6.  
Tubo distanciador 244.9.  
Disco 244.10. 
Muelles de elastómero pedir aparte: 246.5., 246.6., 246.7., 2461.2., 2461.4.

Muelle-[ d1 3 s h* d2 d3 d4 s1 s2
25 10 3 1,8 M  6 18  32 3  4
32 12 3 1,8 M  8  40  5
40 30  50 4
50 16 3 2,5 M 10  60  6
63  80  8
80 20 3 3,5 M 12 100 10

100 120 12
125 25 3 4,5 M 16 39 150 6 15

*h Vea la tabla Tubo distanciador 244.9. y datos de muelles

Ejemplo de pedido:
Unidad de muelle para muelle de elastómero = 244.14.0.040.048
No precargada = 244.14.0.040.048
para Muelle-[ = 40 mm = 244.14.0.040.048
Longitud del tubo distanciador h = 48 mm = 244.14.0.040.048
Código de pedido = 244.14.0.040.048

Ejemplo de pedido:
Unidad de muelle para muelle de elastómero = 2441.14.
Precargada = 24411141.
para Muelle-[ = 40 mm = 2441.14.0.040.
Longitud del tubo distanciador h = 48 mm = 2441.14.0.040.048
Código de pedido = 2441.14.1.040.048

Unidad de muelle para muelle de elastómero

s
1d

3d

d2

2
0

244.9.

244.7.

h

s
2

s
1

2192.12.

DIN EN ISO
4762 (12.9)

244.10.

2441.15.

244.9.

244.7.

2192.12.

DIN EN ISO
4762 (12.9)

244.10.

2441.15.

5

2441.15.1.
2s

s 1

4

3d
s

d

1d
2d

h

DIN EN ISO 4762
(12.9)

2192.12.

241.1x

244.9.

244.10.

244.7.

244.15.0.

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Unidad de muelle para muelle helicoidal

2441.15.1. Unidad de muelle para muelle helicoidal
Unidad de muelle consiste en:
Tornillo Allen DIN EN ISO 4762 (12.9) 2192.12. 
Disco de apoyo 244.7.  
Tubo distanciador 244.9.  
Disco 244.10.  
Disco roscado 2441.15. 
Muelle helicoidal pedir aparte: 241.14., 241.15., 241.16., 241.17. 

Muelle-[ d1 3 s h* d2 d3 d4 s1 s2
20 10 3 1,8 M 6 11 25 3 4
25 12 3 1,8 M 8 14 25 3 4
32 16 3 2,5 M 10 18 38 4 5
40 20 3 3,5 M 12 22 38 4 5
50 25 3 4,0 M 16 27 50 6 6

*h Vea la tabla Tubo distanciador 244.9. y datos de muelles

244.15.0. Unidad de muelle para muelle helicoidal
Unidad de muelle consiste en:
Tornillo Allen DIN EN ISO 4762 (12.9) 2192.12. 
Disco de apoyo 244.7.  
Tubo distanciador 244.9.  
Disco 244.10. 
Muelle helicoidal pedir aparte: 241.14., 241.15., 241.16., 241.17. 

Muelle-[ d1 3 s h* d2 d3 d4 s1 s2
20 10 3 1,8 M 6 18 25 3 4
25 12 3 1,8 M 8 18 25 3 4
32 16 3 2,5 M 10 30 38 4 5
40 20 3 3,5 M 12 30 38 4 5
50 25 3 4,0 M 16 39 50 6 6
63 35 3 6,0 M 20 52 65 6 8

*h Vea la tabla Tubo distanciador 244.9. y datos de muelles

Ejemplo de pedido:
Unidad de muelle para muelle helicoidal = 244.15.1.040.061
No precargada = 244.15.0.040.061
para muelle-[ = 40 mm = 244.15.1.040.061
Longitud del tubo distanciador h = 48 mm = 244.15.1.040.048
Código de pedido = 244.15.0.040.048

Ejemplo de pedido:
Unidad de muelle para muelle helicoidal = 2441.15.
Precargada = 2441.15.1.
para muelle-[ = 40 mm = 2441.15.0.040.
Longitud del tubo distanciador h = 48 mm = 2441.15.0.040.048
Código de pedido = 2441.15.1.040.048

Ejemplos de montaje

F87
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Profundidad del agujero
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En caso necesario, colocar un anillo

de bloqueo circlip

Disco de ajuste 244.13.

Los pernos com valona, en el primer

montaje y una vez montados, son
rectificados todos a la misma medida

Tornillo Allen

Tuerca con valona 244.12.

DIN EN ISO 4762 (12.9)

Tornillo Allen

241.14./.15./.16./.17.

Muelle helicoidal especial

pedir aparte

Tubo distanciador 244.9.

Disco 244.10.

Anillo distanciador 244.11.

Disco de apoyo 244.7.

DIN EN ISO 4762 (12.9)

Los discos de ajuste son rectificados

todos juntos a la misma medida
en función de la longitud de punzón
y el espesor de la placa guía-punzones

Aplicación sin anillo distanciador
(agujero ciego)

244.��.���.10
Aplicación con anillo distanciador
(agujero pasante)

244.��.���.11

Nota:
Los pernos con valona y con muelle, una  
vez montados, son rectificados a la misma 
altura.

Observe: Un rectificado posterior de la 
longitud de punzones = rectificado posterior 
del disco de ajuste. 
Ajustar la profundidad del agujero ciego 
h3, respectivamente la altura del anillo 
distanciador, de tal forma que el tornillo esté 
descargado en aprox. 0,1 mm.

Unidad de muelle con distanciador

Ejemplo de pedido:
Unidad de muelle con distanciador 
muelle-[ = 20 mm = 244.20.
Longitud del tubo distanciador h = 38 mm con tornillo = 038.
Con anillo distanciador 244.11. = 11
Código = 244.20.038.11

244.20./25./32./40. Unidad de muelle con distanciador
muelle-[ d1 3 s h* Tornillo Allen d2 d3 d4 d5 Dh s1 d2

20 10 3 1,8 M  6 18 20 25 26 3 4
25 12 3 1,8 M  8 18 20 25 26 3 4
32 16 3 2,5 M 10 30 32 38 40 4 5
40 20 3 3,5 M 12 30 32 38 40 4 5

h* ver Longitud del tubo distanciador 244.9. y el muelle de selección 241.1x. 

Ejemplo de montaje: 

F88 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Anillo

distanciador

Placa de ajuste

Aplicación sin anillo distanciador

(taladro ciego)

244.��.���.10.

Aplicación con anillo distanciador

(taladro pasante)

244.��.���.11.

Descripción:
La unidad de muelle pretensada con distanci-
ador reúne las funciones de amortiguación y 
distanciadora en una sola unidad, a diferencia 
del sistema tradicional de dos unidades.
Las ventajas consisten entonces en el menor 
espacio necesario y la disminución del tiempo 
empleado en el montaje de los útiles, y de 
reducción de coste.
El anillo distanciador hace posible la sustitución 
del conjunto completo quitando sólo la placa  
superior, sin tener que desmontar más compo-
nentes del conjunto.
Un rectificado posterior de los punzones puede 
realizarse sin problema, quitando el disco de 
ajuste.

Nota importante:
El rectificado posterior de los punzones en 
mm = al rectificado posterior del disco de 
ajuste. De esta forma, se mantienen siempre 
inalteradas las relaciones exactas entre 
fuerza de muelle y carrera.

Pedir aparte los muelles helicoidales,  
vea al principio del capítulo F.

244.20. 244.32. 244.25. 244.40. Unidad de muelle con distanciador
Características técnicas

Código

Medidas  
de los 

muelles 
Dh3lo

Distancia 
de pre- 
tensión

Fuerzas de pretensión en N 
 Tipo

Carrera máx. del muelle 
no pretensado  

Tipo

Relación del  
muelle en N/mm 

Tipo

Fuerzas de muelle máximas 
en N al 80% del recorrido  

máximo del muelle s2 del muelle
241.14 241.15 241.16 241.17 .14 .15 .16 .17 .14 .15 .16 .17 .14 .15 .16 .17

244.20.027.□□ 20 x 25 2 111,6  196,2  432,0  586,4 10,4  8,8  6,7  6,2 55,8  98,1 216,0 293,2  580  863 1447 1818
244.20.033.□□ 20 x 32 3 135,0  218,1  504,0  672,6 12,8 10,4  8,4  7,8  45,0  72,7 168,0 224,2  576  756 1411 1749
244.20.038.□□ 20 x 38 4 133,6  224,0  516,0  708,4 15,2 12,8 10,0  9,6  33,4  56,0 129,0 177,1  508  717 1290 1700
244.20.044.□□ 20 x 44 4 120,0  190,4  448,0  596,4 18,4 15,2 11,6 11,2  30,0  47,6 112,0  149,1  552  724 1299 1670
244.20.048.□□ 20 x 51 7 171,5  291,9  658,0  896,7 20,8 16,8 13,2 12,8  24,5  41,7  94,0 128,1  510  701 1241 1640

244.25.027.□□ 25 x 25 2 200,0  294,0  750,0 – 10,4  8,8  7,2 – 100,0 147,0 375,0 – 1040 1294 2700 –
244.25.033.□□ 25 x 32 3 240,9  354,3  891,0 1123,8 12,8 10,4  8,4  8,0  80,3 118,1 297,0 374,6 1028 1228 2495 2997
244.25.038.□□ 25 x 38 4 248,0  372,4  876,0 1384,8 15,2 12,8 10,4  9,6  62,0  93,1 219,0 346,2  942 1192 2278 3324
244.25.044.□□ 25 x 44 4 212,0  323,2  748,0  976,8 18,4 15,2 12,4 11,2  53,0  80,9 187,0 244,2  975 1228 2319 2735
244.25.048.□□ 25 x 51 7 308,7  480,9 1092,0 1453,9 20,0 16,8 14,4 12,8  44,1  68,7 156,0 207,7  882 1154 2246 2659

244.32.038.□□ 32 x 38 5 470,5  925,5 1940,0 2643,0 15,2 12,8  9,6  8,8  94,1 185,1 388,0 528,6 1430 2369 3725 4652
244.32.044.□□ 32 x 44 5 398,0  790,5 1620,0 2135,5 17,6 15,2 11,2 10,4  79,6 158,1 324,0 424,7 1401 2403 3629 4417
244.32.048.□□ 32 x 51 8 536,0 1072,8 2176,0 2826,4 20,0 16,8 13,2 12,0  67,0 134,1 272,0 353,3 1340 2253 3590 4240
244.32.061.□□ 32 x 64 8 424,0  792,8 1696,0 2155,2 25,6 21,6 17,2 16,0  53,0  99,1 212,0 269,4 1357 2141 3646 4310
244.32.072.□□ 32 x 76 9 396,9  724,5 1548,0 1968,3 31,2 25,6 20,8 19,2  44,1  80,5 172,0 218,7 1376 2061 3578 4199

244.40.048.□□ 40 x 51 8 736,0 1432,0 2801,6 5027,2 20,0 16,8 13,6 12,0  92,0 179,0 350,2 628,4 1840 3007 4763 7541
244.40.061.□□ 40 x 64 8 584,8 1120,0 2152,0 3905,6 25,6 20,8 17,6 15,2  73,1 140,0 269,0 488,2 1871 2912 4734 7421
244.40.072.□□ 40 x 76 9 567,9  972,9 1971,0 3413,7 30,4 25,6 21,6 19,2  63,1 108,1 219,0 379,3 1918 2767 4730 7283

Unidad de muelle con distanciador
Ejemplos de aplicación
Características técnicas
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Profundidad del agujero
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En caso necesario, colocar un anillo

de bloqueo circlip

Disco de ajuste 244.13.

Los pernos com valona, en el primer

montaje y una vez montados, son
rectificados todos a la misma medida

Tornillo Allen

Tuerca con valona 244.12.

DIN EN ISO 4762 (12.9)

Tornillo Allen

241.14./.15./.16./.17.

Muelle helicoidal especial

pedir aparte

Tubo distanciador 244.9.

Disco 244.10.

Anillo distanciador 244.11.

Disco de apoyo 244.7.

DIN EN ISO 4762 (12.9)

Los discos de ajuste son rectificados

todos juntos a la misma medida
en función de la longitud de punzón
y el espesor de la placa guía-punzones

Aplicación sin anillo distanciador
(agujero ciego)

244.��.���.10
Aplicación con anillo distanciador
(agujero pasante)

244.��.���.11

Nota:
Los pernos con valona y con muelle, una  
vez montados, son rectificados a la misma 
altura.

Observe: Un rectificado posterior de la 
longitud de punzones = rectificado posterior 
del disco de ajuste. 
Ajustar la profundidad del agujero ciego 
h3, respectivamente la altura del anillo 
distanciador, de tal forma que el tornillo esté 
descargado en aprox. 0,1 mm.

Unidad de muelle con distanciador

Ejemplo de pedido:
Unidad de muelle con distanciador 
muelle-[ = 20 mm = 244.20.
Longitud del tubo distanciador h = 38 mm con tornillo = 038.
Con anillo distanciador 244.11. = 11
Código = 244.20.038.11

244.20./25./32./40. Unidad de muelle con distanciador
muelle-[ d1 3 s h* Tornillo Allen d2 d3 d4 d5 Dh s1 d2

20 10 3 1,8 M  6 18 20 25 26 3 4
25 12 3 1,8 M  8 18 20 25 26 3 4
32 16 3 2,5 M 10 30 32 38 40 4 5
40 20 3 3,5 M 12 30 32 38 40 4 5

h* ver Longitud del tubo distanciador 244.9. y el muelle de selección 241.1x. 

Ejemplo de montaje: 
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Anillo

distanciador

Placa de ajuste

Aplicación sin anillo distanciador

(taladro ciego)

244.��.���.10.

Aplicación con anillo distanciador

(taladro pasante)

244.��.���.11.

Descripción:
La unidad de muelle pretensada con distanci-
ador reúne las funciones de amortiguación y 
distanciadora en una sola unidad, a diferencia 
del sistema tradicional de dos unidades.
Las ventajas consisten entonces en el menor 
espacio necesario y la disminución del tiempo 
empleado en el montaje de los útiles, y de 
reducción de coste.
El anillo distanciador hace posible la sustitución 
del conjunto completo quitando sólo la placa  
superior, sin tener que desmontar más compo-
nentes del conjunto.
Un rectificado posterior de los punzones puede 
realizarse sin problema, quitando el disco de 
ajuste.

Nota importante:
El rectificado posterior de los punzones en 
mm = al rectificado posterior del disco de 
ajuste. De esta forma, se mantienen siempre 
inalteradas las relaciones exactas entre 
fuerza de muelle y carrera.

Pedir aparte los muelles helicoidales,  
vea al principio del capítulo F.

244.20. 244.32. 244.25. 244.40. Unidad de muelle con distanciador
Características técnicas

Código

Medidas  
de los 

muelles 
Dh3lo

Distancia 
de pre- 
tensión

Fuerzas de pretensión en N 
 Tipo

Carrera máx. del muelle 
no pretensado  

Tipo

Relación del  
muelle en N/mm 

Tipo

Fuerzas de muelle máximas 
en N al 80% del recorrido  

máximo del muelle s2 del muelle
241.14 241.15 241.16 241.17 .14 .15 .16 .17 .14 .15 .16 .17 .14 .15 .16 .17

244.20.027.□□ 20 x 25 2 111,6  196,2  432,0  586,4 10,4  8,8  6,7  6,2 55,8  98,1 216,0 293,2  580  863 1447 1818
244.20.033.□□ 20 x 32 3 135,0  218,1  504,0  672,6 12,8 10,4  8,4  7,8  45,0  72,7 168,0 224,2  576  756 1411 1749
244.20.038.□□ 20 x 38 4 133,6  224,0  516,0  708,4 15,2 12,8 10,0  9,6  33,4  56,0 129,0 177,1  508  717 1290 1700
244.20.044.□□ 20 x 44 4 120,0  190,4  448,0  596,4 18,4 15,2 11,6 11,2  30,0  47,6 112,0  149,1  552  724 1299 1670
244.20.048.□□ 20 x 51 7 171,5  291,9  658,0  896,7 20,8 16,8 13,2 12,8  24,5  41,7  94,0 128,1  510  701 1241 1640

244.25.027.□□ 25 x 25 2 200,0  294,0  750,0 – 10,4  8,8  7,2 – 100,0 147,0 375,0 – 1040 1294 2700 –
244.25.033.□□ 25 x 32 3 240,9  354,3  891,0 1123,8 12,8 10,4  8,4  8,0  80,3 118,1 297,0 374,6 1028 1228 2495 2997
244.25.038.□□ 25 x 38 4 248,0  372,4  876,0 1384,8 15,2 12,8 10,4  9,6  62,0  93,1 219,0 346,2  942 1192 2278 3324
244.25.044.□□ 25 x 44 4 212,0  323,2  748,0  976,8 18,4 15,2 12,4 11,2  53,0  80,9 187,0 244,2  975 1228 2319 2735
244.25.048.□□ 25 x 51 7 308,7  480,9 1092,0 1453,9 20,0 16,8 14,4 12,8  44,1  68,7 156,0 207,7  882 1154 2246 2659

244.32.038.□□ 32 x 38 5 470,5  925,5 1940,0 2643,0 15,2 12,8  9,6  8,8  94,1 185,1 388,0 528,6 1430 2369 3725 4652
244.32.044.□□ 32 x 44 5 398,0  790,5 1620,0 2135,5 17,6 15,2 11,2 10,4  79,6 158,1 324,0 424,7 1401 2403 3629 4417
244.32.048.□□ 32 x 51 8 536,0 1072,8 2176,0 2826,4 20,0 16,8 13,2 12,0  67,0 134,1 272,0 353,3 1340 2253 3590 4240
244.32.061.□□ 32 x 64 8 424,0  792,8 1696,0 2155,2 25,6 21,6 17,2 16,0  53,0  99,1 212,0 269,4 1357 2141 3646 4310
244.32.072.□□ 32 x 76 9 396,9  724,5 1548,0 1968,3 31,2 25,6 20,8 19,2  44,1  80,5 172,0 218,7 1376 2061 3578 4199

244.40.048.□□ 40 x 51 8 736,0 1432,0 2801,6 5027,2 20,0 16,8 13,6 12,0  92,0 179,0 350,2 628,4 1840 3007 4763 7541
244.40.061.□□ 40 x 64 8 584,8 1120,0 2152,0 3905,6 25,6 20,8 17,6 15,2  73,1 140,0 269,0 488,2 1871 2912 4734 7421
244.40.072.□□ 40 x 76 9 567,9  972,9 1971,0 3413,7 30,4 25,6 21,6 19,2  63,1 108,1 219,0 379,3 1918 2767 4730 7283

Unidad de muelle con distanciador
Ejemplos de aplicación
Características técnicas
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Anillo distanciador 244.11.

Disco 244.10.

Disco de apoyo 244.7.

Disco de ajuste 244.13.2

Cadquillo con valona

244.12.2

Tornillo Allen

DIN EN ISO 4762 (12.9)

Muelle helicoidal

(pedir aparte)

Tubo distanciador 244.9.

Tornillo Allen

DIN EN ISO 4762 (12.9)

6

d

5
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1
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Profundidad del agujero

3

D

h

Aplicación sin anillo distanciador

(agujero ciego)

244.��.3.���.10

Aplicación con anillo distanciador

(agujero pasante)

244.��.3.���.11 Ejemplo de montaje:
con anillo distanciador 

Nota:
Los casquillos con valona, una vez montados, 
son rectificados a la misma altura.
Observe: El rectificado posterior de la 
longitud de punzones = rectificado posterior 
del disco de ajuste.
Ajustar la profundidad del agujero ciego 
h3, respectivamente la altura del anillo  
istanciador, de tal forma que el tornillo sea 
descargado en aprox. 0,1 mm.

244.20./25./32./40.3.  Unidad de muelle con distanciador para altura limítada
mulle-[ d1 3 s h* d2 d3 d4 d5 d6 Dh s1 s2 h1 h2

20 10 3 1,8  M  6 18 25 25 31 20 3 4  5 36
25 12 3 1,8  M  8 18 32 25 38 25 3 4 10 36
32 16 3 2,5  M 10 30 38 38 44 32 4 5 16 40
40 20 3 3,5  M 12 30 47 38 54 40 4 5 18 40

h* ver Longitud del tubo distanciador 244.9. y el muelle de selección 241.1x. 

Unidad de muelle con distanciador  
para altura limítada

Ejemplo de pedido:
Unidad de muelle con distanciador para altura limítada
de muelle-[ = 20 mm = 244.20.3.033.11
Longitud del tubo distanciador h = 33 mm = 244.20.3.033.11
Con anillo distanciador 244.11. = 244.20.3.033.11
Código = 244.20.3.033.11

F90
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Anillo distanciador 244.11.

Disco 244.10.

Disco de apoyo 244.7.

Disco de ajuste 244.13.2

Cadquillo con valona

244.12.2

Tornillo Allen

DIN EN ISO 4762 (12.9)

Muelle helicoidal

(pedir aparte)

Tubo distanciador 244.9.

Tornillo Allen

DIN EN ISO 4762 (12.9)
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Profundidad del agujero

3

D

h

Aplicación sin anillo distanciador

(agujero ciego)

244.��.3.���.10

Aplicación con anillo distanciador

(agujero pasante)

244.��.3.���.11 Ejemplo de montaje:
con anillo distanciador 

Nota:
Los casquillos con valona, una vez montados, 
son rectificados a la misma altura.
Observe: El rectificado posterior de la 
longitud de punzones = rectificado posterior 
del disco de ajuste.
Ajustar la profundidad del agujero ciego 
h3, respectivamente la altura del anillo  
istanciador, de tal forma que el tornillo sea 
descargado en aprox. 0,1 mm.

244.20./25./32./40.3.  Unidad de muelle con distanciador para altura limítada
mulle-[ d1 3 s h* d2 d3 d4 d5 d6 Dh s1 s2 h1 h2

20 10 3 1,8  M  6 18 25 25 31 20 3 4  5 36
25 12 3 1,8  M  8 18 32 25 38 25 3 4 10 36
32 16 3 2,5  M 10 30 38 38 44 32 4 5 16 40
40 20 3 3,5  M 12 30 47 38 54 40 4 5 18 40

h* ver Longitud del tubo distanciador 244.9. y el muelle de selección 241.1x. 

Unidad de muelle con distanciador  
para altura limítada

Ejemplo de pedido:
Unidad de muelle con distanciador para altura limítada
de muelle-[ = 20 mm = 244.20.3.033.11
Longitud del tubo distanciador h = 33 mm = 244.20.3.033.11
Con anillo distanciador 244.11. = 244.20.3.033.11
Código = 244.20.3.033.11
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Unidad  distanciador y de ajuste para muelles

Descripción: 
Las unidades de muelle respectivamente distanciadores se emplean  
como alternativa a tornillos de asiento. 
Ventajas: 
Ajuste más exacto de longitud mediante rectificado posterior. Además,  
la unidad es apropiada para ser empleada como unidad de muelle y  
distanciadora (vea ejemplos de montaje). 

Material: 
Tubo distanciador: Acero, templado 
 Tornillo Allen cilíndricos DIN EN ISO 4762 (12.9) 

Ejecución: 
Diámetro exterior rectificado 
Tolerancia: h7 

Nota: 
La unidad de muelle y distanciadora se suministra con una junta tórica, 
que ha de quitarse antes del montaje. 
 
 

±
0
,1

l 1
h

h
1

l 2

1d h7

3d

2d

244.16.Ejemplo de montaje

11.2015 

d1 10 12.5 15 17.5 23 25
d2 M6 M8 M10 M12 M16 M16
Par de apriete [Nm] 13 32 65 120 290 290
d3 15 19 23 27 34 40
h 10 13 15 18 24 24
h1 5.5 6.5 7.5 9 11 11
l1 l2
20 35 35
25 40
30 45 45 50 50
35 50 50 55
40 55 55 60 60
45 60 60 65 65
50 65 65 70 70 80
55 70 70 80 75 80
60 80 80 80 90 90 90
70 90 90 90 100 100 100
80 100 100 100 110 110 115 120 110 125 130 110
90 110 110 110 120 120 120
100 120 120 120 130 135 140 130 140 145 130
110 140 140 150
120 140 150 150 160
140 180 180
150 180
160 200

Unidad  distanciador y de ajuste para muelles =244.16.
Diámetro nominal d1 15 mm = 150.
Longitud l1 100 mm = 100.
Longitud del tornillo l2 120 mm = 120
Código =244.16. 150. 100. 120

244.16. Unidad  distanciador y de ajuste para muelles
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Unidad distanziadora y de ajuste para muelle con Tornillo Allen con  cabeza 
cónica

244.18.

h
1

1d h7

2d

3d

l 2

±
0
,0
5

l 1

Descripción:
Las unidades de muelle respectivamente distanciadores se emplean  
como alternativa a tornillos de asiento.
Ventajas:

Ajuste más exacto de longitud mediante rectificado posterior. Además,  
la unidad es apropiada para ser empleada como unidad de muelle y  
distanciadora (vea ejemplos de montaje).

Material:
Tubo distanciador: Acero, templado
Tornillo Allen de cabeza cónica DIN EN ISO 10642 (10.9)

Ejecución:
Diámetro exterior rectificado
Tolerancia: h7

Nota:
La unidad de muelle y distanciadora se suministra con una junta tórica, 
que ha de quitarse antes del montaje.

Ejemplo de montaje

F93

d1 10 12.5 15 17.5 23
d2 M6 M8 M10 M12 M16
Par de apriete [Nm] 12 28 56 98 240
d3 15 19 23 27 34
h 10 13 15 18 24
h1 6 8 10 12 16
l1 l2
20 35
25 40 45
30 45 50 55 60
35 50 55 60 70
40 55 60 65 70
45 60 70 70 80
50 65 70 80 80 90
55 80 80 90 90
60 80 90 90 100
70 90 100 100 110
80 100 110 110 120
90 120 120 140
100 140
110 150
120 150

Ejemplo de código:
Unidad distanziadora y de ajuste para muelle con Tornillo Allen  con 
cabeza cónica =244.18.
Diámetro nominal d1 15 mm = 150.
Longitud l1 60 mm = 060.
Longitud del tornillo l2 90 mm = 090
Código =244.18. 150. 060. 090

244.18. Unidad distanziadora y de ajuste para muelle con Tornillo Allen con cabeza  cónica
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Tornillo de tope con cabeza plana

Material:
Acero de bonificación
bonificado a 12.9 ISO 898-1.

Ejecución:
d1 rectificada,
cabeza moleteada.

+0
,2

5
l 2

s

h

1d h8

3d

2d

l 1

244.17.Ejemplo de montaje

F94

d1 6 8 10 12 16 20 24
d2 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20
Par de apriete [Nm] 7 13 32 65 120 290 500
d3 10 13 16 18 24 30 36
h 4.5 5.5 7 9 11 14 16
s 3 4 5 6 8 10 12
l2 9.5 11 13 16 18 22 27
l1
10 ● ●
12 ● ●
16 ● ● ● ●
20 ● ● ● ●
25 ● ● ● ● ●
30 ● ● ● ● ●
35 ● ● ● ● ●
40 ● ● ● ● ● ●
45 ● ● ● ●
50 ● ● ● ● ● ●
55 ● ● ● ●
60 ● ● ● ● ●
65 ● ● ● ●
70 ● ● ● ● ●
80 ● ● ● ● ●
90 ● ● ● ●
100 ● ● ● ●
120 ● ● ●

Ejemplo de código:
Tornillo de tope con cabeza plana =244.17.
Diámetro nominal d1 12 mm = 120.
Longitud de guía l1 55 mm = 055
Código =244.17.120.055

244.17. Tornillo de tope con cabeza plana
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Tapón roscado (para muelles, ajustables)
l

d

s241.00.1.

hD

Bloqueado Muelle helicoidal especial 
pedir aparte;
vea el programa de muelles

con LOCTITE
Tipo 281.243

Ejemplo de  
montaje

Descripción:
Este tornillo es para emplearse como asiento ajustable del muelle.  
Nuestro programa de fabricación comprende tornillos de asiento para  
los tamaños de muelle más usuales de Ø 10 a 40. Apropiados para los  
tipos de muelle 241.14. a 241.17.
Su empleo ofrece las siguientes ventajas:
– Pretensión del muelle, ajustable desde la cara inferior de la placa, sin  
necesidad de desmontar las placas intermedias.
– Cambio de muelles sin desmontar placas intermedias.
– En la placa base, taladros pasantes en lugar de ciegos.

F95

d M12x1,5 M14x1,5 M18x1,5 M22x1,5 M28x1,5 M35x1,5 M42x1,5
l 10 10 10 10 12 12 12
s 6 6 8 8 10 10 10
Ø muelle 10 12.5 16 20 25 32 40
Dh 10.5 12.5 16.5 20.5 26.5 33.5 40.5

Ejemplo de código:
Tapón roscado (para muelles, ajustables) =241.00.1.
d 22 mm = 22
Código =241.00.1. 22

241.00.1. Tapón roscado (para muelles, ajustables)
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Inserto de presión
Muelle de retroceso

Material:
FIBROFLEX®
Dureza 90 Shore A

Descripción:
En lugar de la construcción habitual con expulsor, muelle y tornillo, el  
muelle de retroceso FIBROFLEX® 247. se introduce sencillamente a  
presión en un taladro-ciego (véase ejemplo de montaje).

Material:
FIBROFLEX®
Dureza 90 Shore A

-0,1

2

1

d

Ejemplo de  montaje
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Diámetro de alojamiento
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247.6.
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Código d1 d2 d3 l k k1 t1 r c
Presión

[N] al s
2471.6.006 6 3.6 10 9.5 4.5 1 8 - - 100 1.5
2471.6.010 10 6 16 15.5 7.5 2 13 1 4 450 2.5
2471.6.016 16 9.5 22 25 12 5 21 1.5 6.5 1500 4
2471.6.024 24 18 32 25 10 2 21 2 10 3000 4
2471.6.030 30 20 38 35 19 10 30 2.5 12.5 3000 5
2471.6.032 32 24 40 32 14 4 26 3 13 12000 6
2471.6.039 39.5 30 50 40 16 4.75 34 3 16.8 25000 6

Código d1 d2

Fuerza rascadora
[daN]

247.6.008.016 8 4 20
247.6.010.016 10 6 25
247.6.012.016 12 8 30

2471.6.

247.6. Muelle de retroceso

Inserto de presión
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Bloque de muelle, redondo
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2531.7.

Descripción:
Los bloques de muelle tienen su aplicación en el ajuste y la preparación  
de útiles y sustituyen los pernos de cizallamiento.

Material:
FIBROFLEX®
Dureza 95 Shore A

Atención:
Los bloques de muelle no son aptos para operaciones de cambios de  
fuerza permanentes. Para no dañarlos, el tamaño de los bloques de  
muelle debe ser suficiente para soportar 1,5 veces el peso del propio útil  
(ver tabla).

Operaciones:
1. Para preparar, llevar el carro despacio al punto muerto inferior
2. Sujetar el útil – situar el carro en el punto muerto superior. (En esta  
operación se comprime el bloque de muelle hasta 60 mm.)
3. Después del ajuste se quitan los bloques de muelle y se colocan en los  
alojamientos del útil.

6
0 1

0
0

Útil en reposo
Tope distanciador Útil montado

Posición inferior

Ejemplo de montaje

F97

Código d1 d2 d3 d4 f max.

Carga
en daN a

f=20

Carga
en daN a

f=25

Carga
en daN a

f=40

Peso del útil admisible
en kg con 4 bloques

de muelle
f=20/coeficiente de seguridad 1,5

2531.7.063 63 86 16 18 40 2200 2800 4800 5800
2531.7.080 80 111 20 22 40 3500 4600 8500 9300
2531.7.100 100 136 20 22 40 5000 6700 11700 13300
2531.7.125 125 171 25 28 40 7600 9400 18900 20200

2531.7. Bloque de muelle, redondo
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Bloque de muelle, angulares

Útil en reposo
Tope distanciador Útil montado

Posición inferior

ø20

ø8,5

e

b

a

4
0

f 
m

á
x

.
6

0

1
0

0

2
5

Con el útil traba-
jando, bloque de 
muelle colocado 
en el alojamiento. 
(perno-guída 
244.5.13.040).

252.7.

Descripción:
Los bloques de muelle tienen su aplicación en el ajuste y la preparación  
de útiles y sustituyen los pernos de cizallamiento.

Material:
FIBROFLEX®
Dureza 95 Shore A

Atención:
Los bloques de muelle no son aptos para operaciones de cambios de  
fuerza permanentes. Para no dañarlos, el tamaño de los bloques de  
muelle debe ser suficiente para soportar 1,5 veces el peso del propio útil  
(ver tabla).

Operaciones:
1. Para preparar, llevar el carro despacio al punto muerto inferior
2. Sujetar el útil – situar el carro en el punto muerto superior. (En esta  
operación se comprime el bloque de muelle hasta 60 mm.)
3. Después del ajuste se quitan los bloques de muelle y se colocan en los  
alojamientos del útil.

Ejemplo de montaje

F98

Código a b e

Carga
en daN a

f=20

Peso del útil admisible
en kg con 4 bloques

de muelle
f=20/coeficiente de seguridad 1,5

252.7.080.060 80 60 36 2700 7100
252.7.100.080 100 80 50 6200 16500
252.7.125.100 125 100 60 8600 22900
252.7.180.100 180 100 100 13600 36200

252.7. Bloque de muelle, angulares
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Distanciador para la protección de herramientas

2533.10.

3d

2d

1d

4d

l

2l

1l

3l

Descripción:
Los distanciadores se utilizan en las herramientas para su transporte y  
almacenamiento.

Material:
Greenamid PA6 (GF30), Color: naranja

Ejemplo de montaje

F99

Código d2 d1 l l1 l2 l3 d3 d4* Capacidad máxima de carga [daN]
2533.10.015 15.2 14.8 52 12 32 32 25 7 2500
2533.10.016 16.2 15.8 52 12 32 32 26 7 2500
2533.10.018 18.2 17.8 52 12 32 32 29 7 2700
2533.10.019 19.2 18.8 52 12 32 32 30 7 2700
2533.10.020 20.2 19.8 52 12 32 32 31 7 2700
2533.10.024 24.2 23.8 56 12 34 34 36 7 3600
2533.10.025 25.2 24.8 56 12 34 34 37 7 3600
2533.10.030 30.2 29.8 60 12 36 36 44 7 4500
2533.10.032 32.2 31.8 60 12 36 36 46 7 4500
2533.10.038 38.2 37.8 73 12 43 43 54 7 6000
2533.10.040 40.2 39.8 73 12 43 43 56 7 6000
2533.10.042 42.2 41.8 73 12 43 43 58 7 6000
2533.10.048 48.2 47.8 84 12 48 49 66 8.6 7500
2533.10.050 50.2 49.8 84 12 48 49 68 8.6 7500
2533.10.052 52.2 51.8 84 12 48 49 70 8.6 7500
2533.10.060 60.2 59.8 92 12 52 53 79 8.6 9400
2533.10.063 63.2 62.8 92 12 52 53 82 8.6 9400
2533.10.080 80.2 79.8 94 14 54 54 102 8.6 12000
2533.10.100 100.2 99.8 96 16 56 56 123 8.6 15000
2533.10.125 125.2 124.8 96 16 56 56 150 8.6 18000
*Taladro para rosca por parte del cliente

2533.10. Distanciador para la protección de herramientas
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Distanciador con muelle para la protección de herramientas

2533.20.

s

l

1d

m
2d

4d

Descripción:
Los distanciadores con muelles se utilizan en las herramientas para su  
transporte y almacenamiento.

Material:
Distanciador: Greenamid PA6 (GF30), Color: naranja
Muelle: poliuretano
Carcasa: acero con pintura naranja

Ejemplo de montaje

F100

Código d2 d1 s l m d4* Fuerza de muelle  [daN] Capacidad máxima de carga [daN]
2533.20.040 60 39.8 10 83.5 M8 6.8 600 6000
2533.20.050 71.5 49.8 10 97.5 M10 8.6 800 7500
2533.20.063 85.5 62.8 10 103.5 M10 8.6 1250 9400
2533.20.080 105.5 79.8 10 105.5 M10 8.6 2300 12000
2533.20.100 128 99.8 10 107.5 M10 8.6 3600 15000
2533.20.125 154 124.8 10 107.5 M10 8.6 7000 18000
*Taladro para rosca por parte del cliente

2533.20. Distanciador con muelle para la protección de herramientas
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Bisagra para distanciador

2533.00.01.

8,5

1
3

,5

2
3

c

e

g

b

f

1
5

1d

M8

1
g

2
9

,3

Material:
Acero, pavonado 

Nota:
para 2533.10. y 2533.20.
Se suministro sin los tornillos.

Ejemplo de montaje

F101

Código d1 b c e f g g1
2533.00.01.040 39.8 86 55 19 34.5 46 18
2533.00.01.050 49.8 97 70 25 44.5 53.5 17.5
2533.00.01.063 62.8 106 80 30 49.5 57 17.5
2533.00.01.080 79.8 140 105 40 69.5 72 19
2533.00.01.100 99.8 156 125 50 79.5 80 18.5
2533.00.01.125 124.8 183 150 70 99.5 93 18.5

2533.00.01. Bisagra para distanciador
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2532.2.190.270.0306

Cuchilla de corte

Installation exampleMaterial:

Perbunan 

Dureza según DIN 53505: 

Shore A65±5

Ejecución:

Calidad superficial según 

 DIN ISO 3302-1

Aplicación:

En útiles de corte de pletinas

Se suministra sin tornillos

Rascador para el corte de pletinas

según Mercedes-Benz- / Norma VW / VDI 3362

F102
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2532.2.190.270.0306

Cuchilla de corte

Installation exampleMaterial:

Perbunan 

Dureza según DIN 53505: 

Shore A65±5

Ejecución:

Calidad superficial según 

 DIN ISO 3302-1

Aplicación:

En útiles de corte de pletinas

Se suministra sin tornillos

Rascador para el corte de pletinas

según Mercedes-Benz- / Norma VW / VDI 3362

Pernos de presión

F103
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Perno de presión con muelle, fuerza del muelle normal, VDI 3004, 
Marcaje:  amarillo

Descripción:
Los pernos de presión con muelle se emplean en las más diversas ramas  
de construcción de útiles, dispositivos y de máquinas-herramientas  
como expulsores, pernos amortiguadores y como pernos de retroceso.  
Los mismos se montan con la llave especial FIBRO (2470.10.11). El perno  
es de acero templado.

Placa
superior Pisador

Matriz
de corte

Matriz
de corte

Unidad de perno de
presión con muelle

2470.10. .1

Ll
a

ve
 9

„X”

Vista X

M

d1

d4

Marcaje
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a

rr
e

ra
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x
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5

l 3

l 1

seguro de 
rosca

Ejemplo de montaje

07.2015

Código d1 d4 M l1 l3 Carrera max.

Relación
del muelle

[N/mm]
Fuerza muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2470.10.010.060.1 6 13.4 16x2 60 35 10 0.95 3.8 13.3
2470.10.010.016.060.1 6 13.4 16x1.5 60 35 10 0.95 3.8 13.3
2470.10.015.060.1 6 13.4 16x2 60 35 15 2 10 40
2470.10.015.016.060.1 6 13.4 16x1.5 60 35 15 2 10 40
2470.10.020.080.1 6 13.4 16x2 80 35 20 1.38 6.9 34.5
2470.10.020.016.080.1 6 13.4 16x1.5 80 35 20 1.38 6.9 34.5
2470.10.030.080.1 6 13.4 16x2 80 35 30 1.3 6.5 45.5
2470.10.030.016.080.1 6 13.4 16x1.5 80 35 30 1.3 6.5 45.5
2470.10.030.120.1 6 13.4 16x2 120 35 30 0.73 18 40
2470.10.030.016.120.1 6 13.4 16x1.5 120 35 30 0.73 18 40
2470.10.040.150.1 6 13.4 16x2 150 35 40 0.6 13.2 37.2
2470.10.040.016.150.1 6 13.4 16x1.5 150 35 40 0.6 13.2 37.2
2470.10.050.150.1 6 13.4 16x2 150 35 50 0.6 13.2 43.2
2470.10.050.016.150.1 6 13.4 16x1.5 150 35 50 0.6 13.2 43.2
2470.10.060.150.1 6 13.4 16x2 150 35 60 0.6 13.2 49.2
2470.10.060.016.150.1 6 13.4 16x1.5 150 35 60 0.6 13.2 49.2
2470.10.070.200.1 6 13.4 16x2 200 35 70 0.44 9.68 40.5
2470.10.070.016.200.1 6 13.4 16x1.5 200 35 70 0.44 9.68 40.5
2470.10.080.200.1 6 13.4 16x2 200 35 80 0.44 9.68 44.8
2470.10.080.016.200.1 6 13.4 16x1.5 200 35 80 0.44 9.68 44.8

2470.10. .1 Perno de presión con muelle, fuerza del muelle normal, VDI 3004,  
Marcaje: amarillo



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Perno de presión con muelle, fuerza del muelle normal, VDI 3004, Marcaje:  
amarillo

2470.10. .016. .1
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Descripción:
Los pernos de presión con muelle se emplean en las más diversas ramas  
de construcción de útiles, dispositivos y de máquinas-herramientas  
como expulsores, pernos amortiguadores y como pernos de retroceso.  
Los mismos se montan con la llave especialFIBRO (2470.10.11). El perno  
es de acero templado.

Placa 
superior Pisador

Matriz
de corte

Unidad de perno de 
persión con muelle

Matriz
de corte

Ejemplo de montaje

F105

Código d1 d4 M l1 l3 Carrera max.

Relación
del muelle

[N/mm]
Fuerza muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2470.10.010.016.060.1 6 13.4 16x1.5 60 35 10 0.95 3.8 13.3
2470.10.015.016.060.1 6 13.4 16x1.5 60 35 15 2 10 40
2470.10.020.016.080.1 6 13.4 16x1.5 80 35 20 1.38 6.9 34.5
2470.10.030.016.080.1 6 13.4 16x1.5 80 35 30 1.3 6.5 45.5
2470.10.030.016.120.1 6 13.4 16x1.5 120 35 30 0.73 18 40
2470.10.040.016.150.1 6 13.4 16x1.5 150 35 40 0.6 13.2 37.2
2470.10.050.016.150.1 6 13.4 16x1.5 150 35 50 0.6 13.2 43.2
2470.10.060.016.150.1 6 13.4 16x1.5 150 35 60 0.6 13.2 49.2
2470.10.070.016.200.1 6 13.4 16x1.5 200 35 70 0.44 9.68 40.5
2470.10.080.016.200.1 6 13.4 16x1.5 200 35 80 0.44 9.68 44.8

2470.10. .016. .1 Perno de presión con muelle, fuerza del muelle normal, VDI 3004,  Marcaje: 
amarillo
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Perno de presión con muelle, fuerza del muelle medio, VDI 3004, 
Marcaje:  blanco

Descripción:
Los pernos de presión con muelle se emplean en las más diversas ramas  
de construcción de útiles, dispositivos y de máquinas-herramientas  
como expulsores, pernos amortiguadores y como pernos de retroceso.  
Los mismos se montan con la llave especial FIBRO (2470.10.11). El perno  
es de acero templado.

Placa
superior Pisador

Matriz
de corte

Matriz
de corte

Unidad de perno de
presión con muelle
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2470.10. .3Ejemplo de montaje

07.2015

Código d1 d4 M l1 l3 Carrera max.

Relación
del muelle

[N/mm]
Fuerza muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2470.10.020.080.3 6 13.4 16x2 80 35 20 3.02 15.1 75.6
2470.10.020.016.080.3 6 13.4 16x1.5 80 35 20 3.02 15.1 75.6

2470.10. .3 Perno de presión con muelle, fuerza del muelle medio, VDI 3004,  
Marcaje: blanco
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Perno de presión con muelle, fuerza del muelle medio, VDI 3004, Marcaje:  
blanco

2470.10. .016. .3
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Descripción:
Los pernos de presión con muelle se emplean en las más diversas ramas  
de construcción de útiles, dispositivos y de máquinas-herramientas  
como expulsores, pernos amortiguadores y como pernos de retroceso.  
Los mismos se montan con la llave especialFIBRO (2470.10.11). El perno  
es de acero templado.

Placa 
superior Pisador

Matriz
de corte

Unidad de perno de 
persión con muelle

Matriz
de corte

Ejemplo de montaje

F107

Código d1 d4 M l1 l3 Carrera max.

Relación
del muelle

[N/mm]
Fuerza muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2470.10.020.016.080.3 6 13.4 16x1.5 80 35 20 3.02 15.1 75.6

2470.10. .016. .3 Perno de presión con muelle, fuerza del muelle medio, VDI 3004,  Marcaje: 
blanco
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Perno de presión con muelle, fuerza del muelle aumentada, VDI 3004,  
Marcaje: rojo

Descripción:
Los pernos de presión con muelle se emplean en las más diversas ramas  
de construcción de útiles, dispositivos y de máquinas-herramientas  
como expulsores, pernos amortiguadores y como pernos de retroceso.  
Los mismos se montan con la llave especial FIBRO (2470.10.11). El perno  
es de acero templado.

Placa
superior Pisador

Matriz
de corte

Matriz
de corte

Unidad de perno de
presión con muelle
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2470.10. .2Ejemplo de montaje

07.2015

Código d1 d4 M l1 l3 Carrera max.

Relación
del muelle

[N/mm]
Fuerza muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2470.10.010.060.2 6 13.4 16x2 60 35 10 3.25 13 45.5
2470.10.010.016.060.2 6 13.4 16x1.5 60 35 10 3.25 13 45.5
2470.10.015.060.2 6 13.4 16x2 60 35 15 2.6 15 56
2470.10.015.016.060.2 6 13.4 16x1.5 60 35 15 2.6 15 56
2470.10.020.080.2 6 13.4 16x2 80 35 20 6.9 34.5 172.5
2470.10.020.016.080.2 6 13.4 16x1.5 80 35 20 6.9 34.5 172.5
2470.10.030.120.2 6 13.4 16x2 120 35 30 2 20 80
2470.10.030.016.120.2 6 13.4 16x1.5 120 35 30 2 20 80
2470.10.030.150.2 6 13.4 16x2 150 35 30 2.55 56.1 132.6
2470.10.030.016.150.2 6 13.4 16x1.5 150 35 30 2.55 56.1 132.6
2470.10.040.150.2 6 13.4 16x2 150 35 40 2.55 56.1 158.1
2470.10.040.016.150.2 6 13.4 16x1.5 150 35 40 2.55 56.1 158.1
2470.10.050.200.2 6 13.4 16x2 200 35 50 1.61 19.3 99.9
2470.10.050.016.200.2 6 13.4 16x1.5 200 35 50 1.61 19.3 99.9
2470.10.060.200.2 6 13.4 16x2 200 35 60 1.61 19.3 116.1
2470.10.060.016.200.2 6 13.4 16x1.5 200 35 60 1.61 19.3 116.1
2470.10.070.200.2 6 13.4 16x2 200 35 70 1.61 19.3 132.1
2470.10.070.016.200.2 6 13.4 16x1.5 200 35 70 1.61 19.3 132.1
2470.10.080.200.2 6 13.4 16x2 200 35 80 0.94 25 100.1
2470.10.080.016.200.2 6 13.4 16x1.5 200 35 80 0.94 25 100.1

2470.10. .2 Perno de presión con muelle, fuerza del muelle aumentada, VDI 3004,  
Marcaje: rojo
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Perno de presión con muelle, fuerza del muelle aumentada, VDI 3004,  
Marcaje: rojo

2470.10. .016. .2
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Descripción:
Los pernos de presión con muelle se emplean en las más diversas ramas  
de construcción de útiles, dispositivos y de máquinas-herramientas  
como expulsores, pernos amortiguadores y como pernos de retroceso.  
Los mismos se montan con la llave especialFIBRO (2470.10.11). El perno  
es de acero templado.

Placa 
superior Pisador

Matriz
de corte

Unidad de perno de 
persión con muelle

Matriz
de corte

Ejemplo de montaje

F109

Código d1 d4 M l1 l3 Carrera max.

Relación
del muelle

[N/mm]
Fuerza muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2470.10.010.016.060.2 6 13.4 M16x1.5 60 35 10 3.25 13 45.5
2470.10.015.016.060.2 6 13.4 M16x1.5 60 35 15 2.6 15 56
2470.10.020.016.080.2 6 13.4 M16x1.5 80 35 20 6.9 34.5 172.5
2470.10.030.016.120.2 6 13.4 M16x1.5 120 35 30 2 20 80
2470.10.030.016.150.2 6 13.4 M16x1.5 150 35 30 2.55 56.1 132.6
2470.10.040.016.150.2 6 13.4 M16x1.5 150 35 40 2.55 56.1 158.1
2470.10.050.016.200.2 6 13.4 M16x1.5 200 35 50 1.61 19.3 99.9
2470.10.060.016.200.2 6 13.4 M16x1.5 200 35 60 1.61 19.3 116.1
2470.10.070.016.200.2 6 13.4 M16x1.5 200 35 70 1.61 19.3 132.1
2470.10.080.016.200.2 6 13.4 M16x1.5 200 35 80 0.94 25 100.1

2470.10. .016. .2 Perno de presión con muelle, fuerza del muelle aumentada, VDI  3004, 
Marcaje: rojo
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Perno de presión con muelle, con bola, con ranura, fuerza del muelle  
normal

Material:
Cuerpo: Acero fácil mecan., pavonado
Bola: Acero rodamiento, templado
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador.
Margen de temperaturas de trabajo: máx. 250°C

Material:
Cuerpo: Acero inoxidable 1.4305
Bola: Acero inoxidable templado
Muelle: Acero inoxidable

Hinweis:
Para bloqueo, como empujador y separador.
Margen de temperaturas de trabajo: máx. 250°C

2471.01.

d2

l
s

d1

2471.31.

d2

l
s

d1

F110

Código d1 l s d2

Fuerza muelle [N]
inicial

Fuerza muelle [N]
final

2471.01.003 M3 7 0.4 1.5 3 4.5
2471.01.004 M4 9 0.8 2.5 8.5 14
2471.01.005 M5 12 0.9 3 8 14
2471.01.006 M6 14 1 3.5 11 18
2471.01.008 M8 16 1.5 4.5 18 31
2471.01.010 M10 19 2 6 24 45
2471.01.012 M12 22 2.5 8 26 49
2471.01.016 M16 24 3.5 10 41 86
2471.01.020 M20 30 4.5 12 56 111
2471.01.024 M24 34 5.5 15 81 151

Código d1 l s d2

Fuerza muelle [N]
inicial

Fuerza muelle [N]
final

2471.31.003 M3 7 0.4 1.5 3 4.5
2471.31.004 M4 9 0.8 2.5 8.5 14
2471.31.005 M5 12 0.9 3 8 14
2471.31.006 M6 14 1 3.5 11 18
2471.31.008 M8 16 1.5 4.5 18 31
2471.31.010 M10 19 2 6 24 45
2471.31.012 M12 22 2.5 8 26 49
2471.31.016 M16 24 3.5 10 41 86
2471.31.020 M20 30 4.5 12 56 111
2471.31.024 M24 34 5.5 15 81 151

2471.01.

2471.31. Perno de presión con muelle,  con bola, con 
ranura, fuerza del  muelle normal

Perno de presión con muelle,  con bola, con 
ranura, fuerza del  muelle normal
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Perno de presión con muelle, con bola, con ranura, fuerza del muelle  
aumentada

2471.02.

d2

l
s

d1

2471.32.

d2

l
s

d1

Material:
Cuerpo: Acero fácil mecan., pavonado
Bola: Acero rodamiento, templado
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador.
Margen de temperaturas de trabajo: máx. 250°C
Manga con 2 marcas longitudinales.

Material:
Cuerpo: Acero inoxidable 1.4305
Bola: Acero inoxidable templado
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador.
Margen de temperaturas de trabajo: máx. 250°C
Manga con 2 marcas longitudinales.

F111

Código d1 l s d2

Fuerza muelle [N]
inicial

Fuerza muelle [N]
final

2471.02.005 M5 12 0.9 3 15 22
2471.02.006 M6 14 1 3.5 19 28
2471.02.008 M8 16 1.5 4.5 36 62
2471.02.010 M10 19 2 6 57 104
2471.02.012 M12 22 2.5 8 61 110
2471.02.016 M16 24 3.5 10 68 142
2471.02.020 M20 30 4.5 12 84 166
2471.02.024 M24 34 5.5 15 127 237

Código d1 l s d2

Fuerza muelle [N]
inicial

Fuerza muelle [N]
final

2471.32.005 M5 12 0.9 3 15 22
2471.32.006 M6 14 1 3.5 19 28
2471.32.008 M8 16 1.5 4.5 36 62
2471.32.010 M10 19 2 6 57 104
2471.32.012 M12 22 2.5 8 61 110
2471.32.016 M16 24 3.5 10 68 142
2471.32.020 M20 30 4.5 12 84 166
2471.32.024 M24 34 5.5 15 127 237

2471.02.

2471.32. Perno de presión con muelle,  con bola, con 
ranura, fuerza del  muelle aumentada

Perno de presión con muelle,  con bola, 
con ranura, fuerza  del muelle aumentada



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Perno de presión con muelle, con bola, con hexágono interior, fuerza del  
muelle normal

Material:
Cuerpo: Acero fácil mecan., pavonado
Bola: Acero rodamiento, templado
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador.
Margen de temperaturas de trabajo: máx. 250°C

Material:
Cuerpo: Acero inoxidable 1.4305
Bola: Acero inoxidable templado
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador.
Margen de temperaturas de trabajo: máx. 250°C

s

d1

l

Llave

d2

2471.03.

s

d1

l

Llave

d2

2471.33.

F112

Código d1 d2 Llave l s

Fuerza
muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2471.03.003 M3 1.5 1.5 8 0.4 3 4.5
2471.03.004 M4 2.5 2 12 0.8 8.5 14
2471.03.005 M5 3 2.5 14 0.9 8 14
2471.03.006 M6 3.5 3 15 1 11 18
2471.03.008 M8 4.5 4 18 1.5 18 31
2471.03.010 M10 6 5 23 2 24 45
2471.03.012 M12 8 6 26 2.5 26 49
2471.03.016 M16 10 8 33 3.5 41 86
2471.03.020 M20 12 10 43 4.5 56 111
2471.03.024 M24 15 12 48 5.5 81 151

Código d1 d2 Llave l s

Fuerza
muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2471.33.003 M3 1.5 1.5 8 0.4 3 4.5
2471.33.004 M4 2.5 2 12 0.8 8.5 14
2471.33.005 M5 3 2.5 14 0.9 8 14
2471.33.006 M6 3.5 3 15 1 11 18
2471.33.008 M8 4.5 4 18 1.5 18 31
2471.33.010 M10 6 5 23 2 24 45
2471.33.012 M12 8 6 26 2.5 26 49
2471.33.016 M16 10 8 33 3.5 41 86
2471.33.020 M20 12 10 43 4.5 56 111
2471.33.024 M24 15 12 48 5.5 81 151

2471.03.

2471.33. Perno de presión con muelle,  con bola, con 
hexágono  interior, fuerza del muelle  normal

Perno de presión con muelle,  con bola, con 
hexágono  interior, fuerza del muelle  normal



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Perno de presión con muelle, con bola, con hexágono interior, fuerza del  
muelle aumentada

s

d1

l

Llave

d2

2471.04.

s

d1

l

Llave

d2

2471.34.

Material:
Cuerpo: Acero fácil mecan., pavonado
Bola: Acero rodamiento, templado
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador.
Margen de temperaturas de trabajo: máx. 250°C
Manga con 2 marcas longitudinales.

Material:
Cuerpo: Acero inoxidable 1.4305
Bola: Acero inoxidable templado
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador.
Margen de temperaturas de trabajo: máx. 250°C
Manga con 2 marcas longitudinales.

F113

Código d1 d2 Llave l s

Fuerza
muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2471.04.005 M5 3 2.5 14 0.9 15 22
2471.04.006 M6 3.5 3 15 1 19 28
2471.04.008 M8 4.5 4 18 1.5 36 62
2471.04.010 M10 6 5 23 2 57 104
2471.04.012 M12 8 6 26 2.5 61 110
2471.04.016 M16 10 8 33 3.5 68 142
2471.04.020 M20 12 10 43 4.5 84 166
2471.04.024 M24 15 12 48 5.5 127 237

Código d1 d2 Llave l s

Fuerza
muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2471.34.005 M5 3 2.5 14 0.9 15 22
2471.34.006 M6 3.5 3 15 1 19 28
2471.34.008 M8 4.5 4 18 1.5 36 62
2471.34.010 M10 6 5 23 2 57 104
2471.34.012 M12 8 6 26 2.5 61 110
2471.34.016 M16 10 8 33 3.5 68 142
2471.34.020 M20 12 10 43 4.5 84 166
2471.34.024 M24 15 12 48 5.5 127 237

2471.04.

2471.34. Perno de presión con muelle,  con bola, con 
hexágono  interior, fuerza del muelle  aumentada

Perno de presión con muelle,  con bola, con 
hexágono  interior, fuerza del muelle  aumentada



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Perno de presión con muelle, con bola, con ranura, fuerza del muelle  
normal

Material:
Cuerpo: Delrin azul (POM)
Bola: Delrin blanco (POM)
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador.
Margen de temperaturas de trabajo: –30°C hasta 50°C.

Material:
Cuerpo: Delrin azul (POM)
Bola: Acero inoxidable, templado
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador.
Margen de temperaturas de trabajo: –30°C hasta 50°C.

2471.05.

d2

l
s

d1

2471.35.

d2

l
s

d1

F114

Código d1 l s d2

Fuerza muelle [N]
inicial

Fuerza muelle [N]
final

2471.05.006 M6 14 0.9 3.5 12 17
2471.05.008 M8 16 1.5 5 20 35
2471.05.010 M10 19 1.9 6 25 45

Código d1 l s d2

Fuerza muelle [N]
inicial

Fuerza muelle [N]
final

2471.35.006 M6 14 0.9 3.5 12 17
2471.35.008 M8 16 1.5 5 20 35
2471.35.010 M10 19 1.9 6 25 45

2471.05.

2471.35. Perno de presión con muelle,  con bola, con 
ranura, fuerza del  muelle normal

Perno de presión con muelle,  con bola, 
con ranura, fuerza  del muelle normal



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Perno de presión con muelle, con perno, con ranura, fuerza del muelle  
normal

d

1

d

2

s

l

Llave 

seguro de 

rosca

2472.01.

d

1

d

2

s

l

Llave 

seguro de 

rosca

2472.31.

Material:
Cuerpo: Acero fácil mecan., pavonado
Perno: Acero fácil mecan., templado y pavonado
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador. Desmontaje son posibles  
con destornillador y llave Allen.

Materia:
Cuerpo: Acero inoxidable 1.4305
Perno: Acero inoxidable 1.4305
Muelle: Acero inoxidable

Note:
Para bloqueo, como empujador y separador. Desmontaje son posibles  
con destornillador y llave Allen.

F115

Código d1 d2 l s Llave

Fuerza
muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2472.01.003 M3 1 12 1 0.7 2 4
2472.01.004 M4 1.5 15 1.5 1.3 4.5 16
2472.01.005 M5 2.4 18 2.3 1.5 6 19
2472.01.006 M6 2.7 20 2.5 2 6 19
2472.01.008 M8 3.5 22 3 2.5 10 39
2472.01.010 M10 4 22 3 3 10 39
2472.01.012 M12 6 28 4 4 12 53
2472.01.016 M16 7.5 32 5 5 45 100
2472.01.020 M20 10 40 7 6 52 125
2472.01.024 M24 12 52 10 8 70 170

Código d1 d2 l s Llave

Fuerza
muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2472.31.004 M4 1.5 15 1.5 1.3 4.5 16
2472.31.005 M5 2.4 18 2.3 1.5 6 19
2472.31.006 M6 2.7 20 2.5 2 6 19
2472.31.008 M8 3.5 22 3 2.5 10 39
2472.31.010 M10 4 22 3 3 10 39
2472.31.012 M12 6 28 4 4 12 53
2472.31.016 M16 7.5 32 5 5 45 100
2472.31.020 M20 10 40 7 6 52 125

2472.01.

2472.31. Perno de presión con muelle,  con perno, 
con ranura, fuerza  del muelle normal

Perno de presión con muelle,  con perno, 
con ranura, fuerza  del muelle normal



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Perno de presión con muelle, con perno, con ranura, fuerza del muelle  
normal

Material:
Cuerpo: Acero fácil mecan., pavonado
Perno: Delrin blanco (POM)
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador. Desmontaje son posibles  
con destornillador y llave Allen.

Material:
Cuerpo: Acero inoxidable 1.4305
Perno: Delrin blanco (POM)
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador. Desmontaje son posibles  
con destornillador y llave Allen.

d

1

d

2

s

l

Llave 

seguro de 

rosca

2472.21.

d

1

d

2

s

l

Llave 

seguro de 

rosca

2472.22.

F116

Código d1 d2 l s Llave

Fuerza
muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2472.21.004 M4 1.5 15 1.5 1.3 4.5 16
2472.21.005 M5 2.4 18 2.3 1.5 6 19
2472.21.006 M6 2.7 20 2.5 2 6 19
2472.21.008 M8 3.5 22 3 2.5 10 39
2472.21.010 M10 4 22 3 3 10 39
2472.21.012 M12 6 28 4 4 12 53
2472.21.016 M16 7.5 32 5 5 45 100

Código d1 d2 l s Llave

Fuerza
muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2472.22.004 M4 1.5 15 1.5 1.3 4.5 16
2472.22.005 M5 2.4 18 2.3 1.5 6 19
2472.22.006 M6 2.7 20 2.5 2 6 19
2472.22.008 M8 3.5 22 3 2.5 10 39
2472.22.010 M10 4 22 3 3 10 39
2472.22.012 M12 6 28 4 4 12 53
2472.22.016 M16 7.5 32 5 5 45 100

2472.21.

2472.22.

Perno de presión con muelle,  con perno, 
con ranura, fuerza  del muelle normal

Perno de presión con muelle,  con perno, 
con ranura, fuerza  del muelle normal



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Perno de presión con muelle, con perno, con hexágono interior, fuerza del  
muelle normal

s

d2

d1

l

Llave 

2472.03.

s

d2

d1

l

Llave 

2472.33.

Material:
Cuerpo: Acero fácil mecan., pavonado
Perno: Acero fácil mecan., templado y pavonado
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador.
Margen de temperaturas de trabajo: máx. 250°C

Material:
Cuerpo: Acero inoxidable 1.4305
Perno: Acero inoxidable 1.4305
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador.
Margen de temperaturas de trabajo: máx. 250°C

F117

Código d1 d2 l s Llave

Fuerza
muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2472.03.004 M4 1.8 12 1.5 2 4.5 12.5
2472.03.005 M5 2.4 14 2 2.5 5 13
2472.03.006 M6 2.7 15 2 3 6 17
2472.03.008 M8 3.8 18 2 4 16 33
2472.03.010 M10 4.5 23 2.5 5 19 42
2472.03.012 M12 6 26 3.5 6 22 57
2472.03.016 M16 8.5 33 4.5 8 38 78
2472.03.020 M20 10 43 6.5 10 39 81
2472.03.024 M24 13 48 8 12 72 155

Código d1 d2 l s Llave

Fuerza
muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2472.33.004 M4 1.8 12 1.5 2 4.5 12.5
2472.33.005 M5 2.4 14 2 2.5 5 13
2472.33.006 M6 2.7 15 2 3 6 17
2472.33.008 M8 3.8 18 2 4 16 33
2472.33.010 M10 4.5 23 2.5 5 19 42
2472.33.012 M12 6 26 3.5 6 22 57
2472.33.016 M16 8.5 33 4.5 8 38 78
2472.33.020 M20 10 43 6.5 10 39 81
2472.33.024 M24 13 48 8 12 72 155

2472.03.

2472.33. Perno de presión con muelle,  con perno, con 
hexágono  interior, fuerza del muelle  normal

Perno de presión con muelle,  con perno, con 
hexágono  interior, fuerza del muelle  normal



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Perno de presión con muelle, con perno y junta, con hexágono interior,  
fuerza del muelle normal

Material:
Cuerpo: Acero fácil mecan., pavonado
Perno: Acero fácil mecan., templado y pavonado
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador. La junta impide el paso de  
líquidos al alojamiento de la pieza de presión. Montaje y desmontaje  
son posibles con destornillador y llave Allen.
Margen de temperaturas de trabajo: –30°C hasta 80°C

Material:
Cuerpo: Acero inoxidable 1.4305
Perno: Acero inoxidable 1.4305
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador. La junta impide el paso de  
líquidos al alojamiento de la pieza de presión. Montaje y desmontaje  
son posibles con destornillador y llave Allen.
Margen de temperaturas de trabajo: –30°C hasta 80°C

n
t

l

s

1

d
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d

Llave

Prisionero

roscado

fijado por

pegamento

Junta

2472.07.

n
t

l

s

1

d

2

d

Chiave 

spina filettata,

incollata

guarnizione

2472.37.

F118

Código d1 d2 l n s t Llave

Fuerza
muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2472.07.008 M8 3.8 26 1.5 3 1.4 2.5 9 24
2472.07.010 M10 4 28 1.53.51.4 3 15 30
2472.07.012 M12 6 35 2.7 4 2 4 24 50
2472.07.016 M167.5 40 3.2 5 2.5 5 36 58

Código d1 d2 l n s t Llave

Fuerza
muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2472.37.008 M8 3.8 26 1.5 3 1.4 2.5 9 24
2472.37.010 M10 4 28 1.53.51.4 3 15 30
2472.37.012 M12 6 35 2.7 4 2 4 24 50
2472.37.016 M167.5 40 3.2 5 2.5 5 36 58

2472.07.

2472.37. Perno de presión con muelle,  con perno y 
junta, con  hexágono interior, fuerza del  
muelle normal

Perno de presión con muelle,  con perno y 
junta, con  hexágono interior, fuerza del  
muelle normal



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Perno de presión con muelle, con perno, con ranura, fuerza del muelle  
aumentada
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s
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seguro de 

rosca

2472.02.

n
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Llave

Prisionero

roscado

fijado por

pegamento

Junta

2472.08.

Material:
Cuerpo: Acero fácil mecan., pavonado
Perno: Acero fácil mecan., templado y pavonado
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador. Desmontaje son posibles  
con destornillador y llave Allen.
Manga con 2 marcas longitudinales.

Material:
Cuerpo: Acero fácil mecan., pavonado
Perno: Acero fácil mecan., templado y pavonado
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador. La junta impide el paso de  
líquidos al alojamiento de la pieza de presión. Montaje y desmontaje  
son posibles con destornillador y llave Allen.
Margen de temperaturas de trabajo: –30°C hasta 80°C
Manga con 2 marcas longitudinales

F119

Código d1 d2 Llave l s

Fuerza
muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2472.02.005 M5 2.4 1.5 18 2.3 11 40
2472.02.006 M6 2.7 2 20 2.5 15 43
2472.02.008 M8 3.5 2.5 22 3 20 75
2472.02.010 M10 4 3 22 3 20 75
2472.02.012 M12 6 4 28 4 45 120
2472.02.016 M16 7.5 5 32 5 64 160
2472.02.020 M20 10 6 40 7 75 195
2472.02.024 M24 12 8 52 10 75 245

Código d1 d2 l n s t Llave

Fuerza
muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2472.08.008 M8 3.8 26 1.5 3 1.4 2.5 17 39
2472.08.010 M10 4 28 1.53.51.4 3 22 43
2472.08.012 M12 6 35 2.7 4 2 4 40 80
2472.08.016 M167.5 40 3.2 5 2.5 5 44 113

2472.02.

2472.08.

Perno de presión con muelle,  con perno, 
con ranura, fuerza  del muelle aumentada

Perno de presión con muelle,  con perno y 
junta, con  hexágono interior, fuerza del  
muelle aumentada



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Perno de presión con muelle, con perno, con hexágono interior, fuerza del  
muelle aumentada

Material:
Cuerpo: Acero fácil mecan., pavonado
Perno: Acero fácil mecan., templado y pavonado
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador.
Margen de temperaturas de trabajo: máx. 250°C
Manga con 2 marcas longitudinales.

Material:
Cuerpo: Acero inoxidable 1.4305
Perno: Acero inoxidable 1.4305
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador.
Margen de temperaturas de trabajo: máx. 250°C
Manga con 2 marcas longitudinales.
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d1

l

Llave 

2472.04.

s

d2

d1

l

Llave 

2472.34.

F120

Código d1 d2 l s Llave
Fuerza muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2472.04.006 M6 2.7 15 2 3 11 25
2472.04.008 M8 3.8 18 2 4 23 59
2472.04.010 M10 4.5 23 2.5 5 20 54
2472.04.012 M12 6 26 3.5 6 38 96
2472.04.016 M16 8.5 33 4.5 8 50 100
2472.04.020 M20 10 43 6.5 10 52 133
2472.04.024 M24 13 48 8 12 91 223

Código d1 d2 l s Llave
Fuerza muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2472.34.006 M6 2.7 15 2 3 11 25
2472.34.008 M8 3.8 18 2 4 23 59
2472.34.010 M10 4.5 23 2.5 5 20 54
2472.34.012 M12 6 26 3.5 6 38 96
2472.34.016 M16 8.5 33 4.5 8 50 100
2472.34.020 M20 10 43 6.5 10 52 133
2472.34.024 M24 13 48 8 12 91 223

2472.04.

2472.34. Perno de presión con muelle,  con perno, con 
hexágono  interior, fuerza del muelle  
aumentada

Perno de presión con muelle,  con perno, con 
hexágono  interior, fuerza del muelle  
aumentada



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Perno de presión con muelle, con perno, con ranura, fuerza del muelle  
normal

s
l

d2

d1

2472.05.

s
l

d2

d1

2472.35.

Material:
Cuerpo: Acero fácil mecan., pavonado
Perno: Acero fácil mecan., templado y pavonado
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador.
Margen de temperaturas de trabajo: máx. 250°C

Material:
Cuerpo: Acero inoxidable 1.4305
Perno: Acero inoxidable 1.4305
Muelles: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador.
Margen de temperaturas de trabajo: máx. 250°C

F121

Código d1 d2 l s
Fuerza muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2472.05.004 4 1.8 9 1.5 4.5 12.5
2472.05.005 5 2.4 12 2 5 13
2472.05.006 6 2.7 14 2 6 17
2472.05.008 8 3.8 16 2 16 33
2472.05.010 10 4.5 19 2.5 19 42
2472.05.012 12 6.2 22 3.5 22 57
2472.05.016 16 8.5 24 4.5 38 78
2472.05.020 20 10 30 6.5 39 81
2472.05.024 24 13 34 8 72 155

Código d1 d2 l s
Fuerza muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2472.35.004 4 1.8 9 1.5 4.5 12.5
2472.35.005 5 2.4 12 2 5 13
2472.35.006 6 2.7 14 2 6 17
2472.35.008 8 3.8 16 2 16 33
2472.35.010 10 4.5 19 2.5 19 42
2472.35.012 12 6.2 22 3.5 22 57
2472.35.016 16 8.5 24 4.5 38 78
2472.35.020 20 10 30 6.5 39 81
2472.35.024 24 13 34 8 72 155

2472.05.

2472.35. Perno de presión con muelle,  con perno, con 
ranura, fuerza  del muelle normal

Perno de presión con muelle,  con perno, con 
ranura, fuerza  del muelle normal



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Perno de presión con muelle, con perno, con ranura, fuerza del muelle  
aumentada

Material:
Cuerpo: Acero fácil mecan., pavonado
Perno: Acero fácil mecan., templado y pavonado
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador.
Margen de temperaturas de trabajo: máx. 250°C
Manga con 2 marcas longitudinales.

Material:
Cuerpo: Acero inoxidable 1.4305
Perno: Acero inoxidable 1.4305
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador.
Margen de temperaturas de trabajo: máx. 250°C
Manga con 2 marcas longitudinales.
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d1

2472.06.
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d2

d1

2472.36.
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Código d1 d2 l s
Fuerza muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2472.06.006 M6 2.7 14 2 11 25
2472.06.008 M8 3.8 16 2 23 59
2472.06.010 M10 4.5 19 2.5 20 54
2472.06.012 M12 6.2 22 3.5 38 96
2472.06.016 M16 8.5 24 4.5 50 100
2472.06.020 M20 10 30 6.5 52 133
2472.06.024 M24 13 34 8 91 223

Código d1 d2 l s
Fuerza muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2472.36.006 M6 2.7 14 2 11 25
2472.36.008 M8 3.8 16 2 23 59
2472.36.010 M10 4.5 19 2.5 20 54
2472.36.012 M12 6.2 22 3.5 38 96
2472.36.016 M16 8.5 24 4.5 50 100
2472.36.020 M20 10 30 6.5 52 133
2472.36.024 M24 13 34 8 91 223

2472.06.

2472.36. Perno de presión con muelle,  con perno, 
con ranura, fuerza  del muelle aumentada

Perno de presión con muelle,  con perno, 
con ranura, fuerza  del muelle aumentada
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Perno de presión con muelle, con perno, ejecución lisa, con valona
Perno de presión con muelle, con bola, ejecución lisa

s

d1

d2

d3

l 3
l 1

l 2

2473.01.

s

l

d

1

d

2

2473.02.

Material:
Cuerpo: Acero de fácil mecan., pavonado
Perno: Acero cementado, pavonado
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Puede emplearse como separador y como tope amortiguado en la  
construcción de útiles. No puede salirse de su alojamiento ni el conjunto  
completo ni piezas sueltas.
Margen de temperaturas de trabajo: máx. 250°C

Material:
Cuerpo: Acero inoxidable 1.4305
Bola: Acero inoxidable templado
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador.
Margen de temperaturas de trabajo: 250°C

F123

Código d1 d2 d3 l1 l2 l3 s

Fuerza
muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2473.01.006 6 2.7 8 20 3.2 6 3.5 10 22
2473.01.008 8 3.9 10 24 3.2 8 4.5 30 88
2473.01.010 10 5.9 13 30 4 10 5.5 42 110
2473.01.012 12 7.9 16 36 5 12 6.5 50 130

Código d1 d2 l s
Fuerza muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2473.02.030 3 2 7 0.65 4.5 7.5
2473.02.035 3.5 2.5 9 0.8 6 14.5
2473.02.040 4 3 11 0.9 8 14
2473.02.045 4.5 3.2 12 0.95 9.5 16.5
2473.02.050 5 3.5 13 1 11 18
2473.02.055 5.5 4 14 1.2 15.5 25
2473.02.060 6 4.5 15 1.5 18 31

2473.01.

2473.02.

Perno de presión con muelle,  con 
perno, ejecución lisa, con  valona

Perno de presión con muelle,  con 
bola, ejecución lisa
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Perno de presión con muelle, con bola, ejecución lisa, con valona

Material:
Cuerpo: Delrin azul (POM)
Bola: Delrin blanco (POM)
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador.
Margen de temperaturas de trabajo: –30°C hasta 50°C.

Material:
Cuerpo: Delrin azul (POM)
Bola: Acero inoxidable, templado
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo, como empujador y separador.
Margen de temperaturas de trabajo: –30°C hasta 50°C.
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Código d1 d2 d3 l1 l2 s

Fuerza
muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2475.01.004 4 3 4.6 5 1 0.8 2.5 6.5
2475.01.005 5 4 5.6 6 1 1 6 9.4
2475.01.006 6 5 6.5 7 1 1.6 6.5 13
2475.01.008 8 6.5 8.5 9 1 1.9 8 18
2475.01.010 10 8 11 13.5 1.5 2.4 12 23
2475.01.012 12 10 13 16 1.5 3.3 13 25

Código d1 d2 d3 l1 l2 s

Fuerza
muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2475.02.004 4 3 4.6 5 1 0.8 2.5 6.5
2475.02.005 5 4 5.6 6 1 1 6 9.4
2475.02.006 6 5 6.5 7 1 1.6 6.5 13
2475.02.008 8 6.5 8.5 9 1 1.9 8 18
2475.02.010 10 8 11 13.5 1.5 2.4 12 23
2475.02.012 12 10 13 16 1.5 3.3 13 25

2475.01.

2475.02.

Perno de presión con muelle,  con 
bola, ejecución lisa, con  valona

Perno de presión con muelle,  con 
bola, ejecución lisa, con  valona
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Perno de presión con muelle, con bola, ejecución lisa, con valona
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2475.04.

Material:
Cuerpo: Latón
Bola: Acero inoxidable templado
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo y como empujador y separador.
Para temperaturas desde: max. 250°C

Material:
Cuerpo: Acero inoxidable 1.4303
Bola: Acero inoxidable templado
Muelle: Acero inoxidable

Nota:
Para bloqueo y como empujador y separador.
Para temperaturas desde: max. 250°C
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Código d1 d2 d3 l1 l2 s

Fuerza
muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2475.03.004 4 3 4.5 5 1 0.8 3 6
2475.03.005 5 4 5.5 6 1 1 4 6.5
2475.03.006 6 5 6.5 7 1 1.6 6 11.5
2475.03.008 8 6.5 8.5 9 1 1.9 8 12.5

Código d1 d2 d3 l1 l2 s

Fuerza
muelle [N]

inicial
Fuerza muelle [N]

final
2475.04.004 4 3 4.6 5 0.9 1 2.5 6
2475.04.005 5 4 5.6 6 0.9 1.4 3 6.5
2475.04.006 6 5 6.5 7 1 1.8 5.5 11.5
2475.04.008 8 6.5 8.5 9 1.1 2.4 7 12.5
2475.04.010 10 8.5 11 13.5 1.7 3.3 8.5 18.5
2475.04.012 12 10 13 16 2.3 4 12 26.5

2475.03.

2475.04.

Perno de presión con muelle,  con 
bola, ejecución lisa, con  valona

Perno de presión con muelle,  con 
bola, ejecución lisa, con  valona



  

2472.11.003 M  3

2472.11.004 M  4

2472.11.005 M  5

2472.11.006 M  6

2472.11.008 M  8

2472.11.010 M 10

2472.11.012 M 12

2472.11.016 M 16

2472.11.020 M 20

  

2472.11.024 M 24
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Accesorios util de presión con muelle

2472.11.003 a 2472.11.020  

Pieza de presión destornillador

para 2472.01./.02.

Código Para rosca

2470.10.11  

Herramienta de inserción

para 2470.10. 

2470.12.010.017 

Herramienta de inserción

para 2479. y 3479.

2472.11.024  

Pieza de presión destornillador

para 2472.01./.02.

Código Para rosca

F126



  

2472.11.003 M  3

2472.11.004 M  4

2472.11.005 M  5

2472.11.006 M  6

2472.11.008 M  8

2472.11.010 M 10

2472.11.012 M 12

2472.11.016 M 16

2472.11.020 M 20

  

2472.11.024 M 24

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Accesorios util de presión con muelle

2472.11.003 a 2472.11.020  

Pieza de presión destornillador

para 2472.01./.02.

Código Para rosca

2470.10.11  

Herramienta de inserción

para 2470.10. 

2470.12.010.017 

Herramienta de inserción

para 2479. y 3479.

2472.11.024  

Pieza de presión destornillador

para 2472.01./.02.

Código Para rosca

Rascadores,  
Elevador de piezas,  
Unidad de elevación, 
Perno con muelle

F127
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Separador, sujeción inferior y lateral

2477. .1.01
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Código Carrera Fuerza inicial del muelle [daN] l l1 a e e1
2477.050.00050.1.01 50 50 200 113 177 103 83
2477.050.00100.1.01 50 100 200 113 177 103 83
2477.050.00150.1.01 50 150 200 113 177 103 83
2477.050.00200.1.01 50 200 200 113 177 103 83
2477.080.00050.1.01 80 50 260 143 237 133 113
2477.080.00100.1.01 80 100 260 143 237 133 113
2477.080.00150.1.01 80 150 260 143 237 133 113
2477.080.00200.1.01 80 200 260 143 237 133 113

2477. .1.01 Separador, sujeción inferior y lateral



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

ø
6
,6

±
0
,1

1
5

ø
1
1

±
0
,1

3
5

H7

a

ø
6
,6

±0,118

10

1
0

ø
9
8

40

58

ø
6
2

7
0

±
0
,0
5

8
0

ø55

l1

ø40

l

C
a
rr
e
ra

2
9
±
0
,1

1
2
+
0
,1
5

2
0

ø11 (4x) ø10 (2x)

13

3
0

2477. .1.02

Separador, sujeción por pletina

F129

Código Carrera Fuerza inicial del muelle [daN] l l1 a
2477.050.00050.1.02 50 50 200 107 84
2477.050.00100.1.02 50 100 200 107 84
2477.050.00150.1.02 50 150 200 107 84
2477.050.00200.1.02 50 200 200 107 84
2477.080.00050.1.02 80 50 260 137 114
2477.080.00100.1.02 80 100 260 137 114
2477.080.00150.1.02 80 150 260 137 114
2477.080.00200.1.02 80 200 260 137 114

2477. .1.02 Separador, sujeción por pletina
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Elevador de piezas

0
Fuerza del muelle en daN
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!
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2478.10. Descripción:
La construcción de todos los elevadores de  
piezas es idéntica para las diferentes fuerzas  
de muelle. Las variaciones en las fuerzas de  
muelle resultan exclusivamente de las  
diferentes presiones de llenado.
Anadir gas y reducir la presión es posible a  
través del vástago del émbolo.

Nota:
Medio de presión: Nitrogén - N2
Presión máxima de llenado: 180 bar
Presión minima  de llenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 80-100 (a 20°C)
Velocidad máx. del pistón: 1,6 m/s
Código de pedido para un juego de piezas de  
recambio: 2478.10.00320
Para la determinación de las fuerzas de  
muelle, consulte los diagramas.
A petición del cliente se puede suministrar  
también sin gas, Código 2478.10.00000....

2478.10.00320.01 Adaptador de sujeción
pedir por separado
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Código* Carreramax. lmin. l
2478.10.□□□□□.025 25 121 146
2478.10.□□□□□.050 50 146 196
2478.10.□□□□□.080 80 176 256
2478.10.□□□□□.100 100 196 296
2478.10.□□□□□.125 125 221 346
2478.10.□□□□□.150 150 246 396

*completar con la fuerza inicial del  muelle
Marcado del fuerza del muelle:

Fuerza inicial del muelle [daN] - Presión  de 
Ilenado [bar]
.00050. -  28
.00100. -  56
.00150. -  84
.00200. - 113
.00250. - 141
.00320. - 180

2478.10.
Elevador de piezas
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Elevador de piezas

Descripción:
Añadir gas, reducción y montaje en conjuntos  
combinados son posibles por la base del  
cilindro.

Nota:
Los elevadores de piezas van equipados con  
un muelle de gas Powerline 2487.12.00170.,  
que no puede repararse cuando está gastado,  
y por lo tanto debe sustituirse por completo.

Medio de presión: Nitrógen - N2
Presión máxima de Ilenado: 180 bar
Presión mínima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 40-100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
Carrera máx. utilizable: 100%

Para determinar la fuerza del muelle,  
consultar los diagramas
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M10x15 profundo

ø4x5 profundo
Avellanado para tornillo 

Allen cilíndrico M10 M8(4x)

2478.30. . 1
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Código Carreramax. lmin. l
2478.30.00170.025.1 25 87 112
2478.30.00170.038.1 38 100 138
2478.30.00170.050.1 50 112 162
2478.30.00170.080.1 80 145 225
2478.30.00170.100.1 100 165 265
2478.30.00170.125.1 125 190 315

2478.30. .1
Elevador de piezas
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Elevador de piezas con oreja y ojal
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M6 válvula

Descripción:
Añadir gas, reducción y montaje en conjuntos  
combinados son posibles por la base del  
cilindro.

Nota:
Los elevadores de piezas van equipados con  
un muelle de gas Powerline 2487.12.00170.,  
que no puede repararse cuando está gastado,  
y por lo tanto debe sustituirse por completo.

Medio de presión: Nitrógen - N2
Presión máxima de Ilenado: 180 bar
Presión mínima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 40-100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
Carrera máx. utilizable: 100%

Para determinar la fuerza del muelle,  
consultar los diagramas

F132

Código Carreramax. lmin. l
2478.30.00170.025.2 25 102 127
2478.30.00170.038.2 38 115 153
2478.30.00170.050.2 50 127 177
2478.30.00170.080.2 80 160 240
2478.30.00170.100.2 100 180 280
2478.30.00170.125.2 125 205 330

2478.30. .2
Elevador de piezas con  oreja 
y ojal
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Rascador

Descripción:
El rascador se utiliza para pelar  
2478.30.00170.3 de piezas de chapa 
despuésde  la operación de formación 
(funciones de  plegado EG).
Recarga de gas, reducir y conjunto compuesto  
son possibleness sobre la placa detubos del  
cilindro.

Nota:
Los rascadores van equipados con un muelle  
de gas „Powerline“ 2487.12.00170., que no  
puede repararse cuando está gastado, y por lo  
tanto debe sustituirse por completo.
Medio de presión: Nitrógen - N2
Presión máxima de Ilenado: 180 bar
Presión mínima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Número máx. de carreras recomendadas:  
aprox. 40 a100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón:1,6 m/s
Carrera máx. utilizable: 100%
Para determinar la fuerza el muelle, consultar  
los diagramas. 9

2
5

2
2

5
0

3
0

m
in

.
l

C
a

rr
er

a

69,9

50

60

ø38

ø25

l
ø

6
H

7
(2

x
)

2

M6 válvula

Avellanado para tornillo 
Allen cilíndrico M8 (4x)

M10x15 prof.

ø4x5 profundo

±0,15

2478.30. .3

F133

Código Carreramax. lmin. l
2478.30.00170.025.3 25 87 112
2478.30.00170.038.3 38 100 138
2478.30.00170.050.3 50 112 162
2478.30.00170.080.3 80 145 225
2478.30.00170.100.3 100 165 265
2478.30.00170.125.3 125 190 315

2478.30. .3
Rascador
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2082.70.
Casquillo de guía con valona
según DIN 9834/ISO 9448
Bronce con lubricante sólido
(vea capítulo D)

2072.45.10
Brida (2x)
incl. tornillo cilíndrico
M6x16
según DIN EN ISO 4762
(vea capítulo D)

suplementario
por tipo
amortiguado:

2478.20.20.3
Elemento de
amortiguación
2478.20.20.4
Casquillo
distanciador

2482.74.
Muelle de gas

2478.20.20.1.
Columna de guía

pedir por separado:
2192.12.08.020 (3x)
Tornillo cilíndrico M8x20
según DIN EN ISO 4762
(vea capítulo C)
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Manguito
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2478.20.20.

La unidad de elevación debe pedirse con el número de pedido de uno de los 3 tamaños disponibles, y 
añadir los números de pedido de los componentes correspondientes:

Tamaño 1 2 3
Columna de guía 2478.20.20.1.01 2478.20.20.1.02 2478.20.20.1.03
Manguito – 2478.20.20.2.02 2478.20.20.2.03
Casquillo de guía 2082.70.032 2082.70.032 2082.70.032
Muelle de gas 2482.74.00090.038 2482.74.00090.080.1 2482.74.00090.125
Brida (2x) 
incl. tornillo Allen 
M6x16  
DIN EN ISO 4762 2072.45.10 2072.45.10 2072.45.10
suplementario por tipo amortiguado:
Elemento de 
amortiguación – 2478.20.20.3 2478.20.20.3
Casquillo distanciador – 2478.20.20.4 2478.20.20.4

2478.20.20.  Unidad de elevación (sin/con amortiguación) según 
norma Mercedes-Benz

Tamaño
carrera de 

trabajo
carrera de trabajo, 

amortiguado d1 d5 d6 d7* d8 d9 d11 l3*
1 5 - 35 – 32 40 66 40 60 85 67 -
2 40 - 70 30 - 66 32 40 66 40 60 85 67 -
3 75 - 115 70 - 80 32 40 66 40 60 85 67 -

* por el cliente

Unidad de elevación (sin/con amortiguación) según norma Mercedes-Benz

Nota:
Altura de la carcasa = 105 mm

Según la altura de la carcasa y la forma de mon-
taje del manguito 2478.20.20.2.  
(l3 = refundido en la carcasa o en el hueco en la 
fundición) varía la profundidad del refundido 
para la determinación de la carrera de elevación.

Tamaño 2* - Modelo, amortiguado 
trayectoria de elevación máxima 66 mm  
trayectoria de elevación 66 mm; altura 0 mm 
trayectoria de elevación 30 mm; altura 36 mm

Tamaño 3* - modelo, amortiguado 
trayectoria de elevación máxima 80 mm 
trayectoria de elevación 80 mm; altura  47 mm 
trayectoria de elevación 70 mm; altura 57 mm

Para respetar la distancia de 1,4 mm con el 
elemento elevado (entre el elemento distanci-
ador y el casquillo de guía), debe introducirse 
un manguito distanciador entre el elemento 
distanciador y el collar de la columna de guía.

*  El cliente decide la altura (longitud de fábrica 
61 mm)



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Ca
rre

ra
 d

e t
ra

ba
jo

9d +0,5
+1

5d h6
F6

6d

8d

2082.70.
Casquillo de guía con valona
según DIN 9834/ISO 9448
Bronce con lubricante sólido
(vea capítulo D)

2072.45.10
Brida (2x)
incl. tornillo cilíndrico
M6x16
según DIN EN ISO 4762
(vea capítulo D)

suplementario
por tipo
amortiguado:

2478.20.20.3
Elemento de
amortiguación
2478.20.20.4
Casquillo
distanciador

2482.74.
Muelle de gas

2478.20.20.1.
Columna de guía

pedir por separado:
2192.12.08.020 (3x)
Tornillo cilíndrico M8x20
según DIN EN ISO 4762
(vea capítulo C)

2478.20.20.2.
Manguito

ø6

7d *

11d

1d g6
H7
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3l *

Orificio de purga de agua *

* por el cliente
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2478.20.20.

La unidad de elevación debe pedirse con el número de pedido de uno de los 3 tamaños disponibles, y 
añadir los números de pedido de los componentes correspondientes:

Tamaño 1 2 3
Columna de guía 2478.20.20.1.01 2478.20.20.1.02 2478.20.20.1.03
Manguito – 2478.20.20.2.02 2478.20.20.2.03
Casquillo de guía 2082.70.032 2082.70.032 2082.70.032
Muelle de gas 2482.74.00090.038 2482.74.00090.080.1 2482.74.00090.125
Brida (2x) 
incl. tornillo Allen 
M6x16  
DIN EN ISO 4762 2072.45.10 2072.45.10 2072.45.10
suplementario por tipo amortiguado:
Elemento de 
amortiguación – 2478.20.20.3 2478.20.20.3
Casquillo distanciador – 2478.20.20.4 2478.20.20.4

2478.20.20.  Unidad de elevación (sin/con amortiguación) según 
norma Mercedes-Benz

Tamaño
carrera de 

trabajo
carrera de trabajo, 

amortiguado d1 d5 d6 d7* d8 d9 d11 l3*
1 5 - 35 – 32 40 66 40 60 85 67 -
2 40 - 70 30 - 66 32 40 66 40 60 85 67 -
3 75 - 115 70 - 80 32 40 66 40 60 85 67 -

* por el cliente

Unidad de elevación (sin/con amortiguación) según norma Mercedes-Benz

Nota:
Altura de la carcasa = 105 mm

Según la altura de la carcasa y la forma de mon-
taje del manguito 2478.20.20.2.  
(l3 = refundido en la carcasa o en el hueco en la 
fundición) varía la profundidad del refundido 
para la determinación de la carrera de elevación.

Tamaño 2* - Modelo, amortiguado 
trayectoria de elevación máxima 66 mm  
trayectoria de elevación 66 mm; altura 0 mm 
trayectoria de elevación 30 mm; altura 36 mm

Tamaño 3* - modelo, amortiguado 
trayectoria de elevación máxima 80 mm 
trayectoria de elevación 80 mm; altura  47 mm 
trayectoria de elevación 70 mm; altura 57 mm

Para respetar la distancia de 1,4 mm con el 
elemento elevado (entre el elemento distanci-
ador y el casquillo de guía), debe introducirse 
un manguito distanciador entre el elemento 
distanciador y el collar de la columna de guía.

*  El cliente decide la altura (longitud de fábrica 
61 mm)

F135
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Columna de guía para unidades de elevación según norma Mercedes-Benz

Material:
Acero con temple superficial
por inducción 60 + 3 HRC
Profundidad de temple > 1,8 mm

Nota:
El conjunto de suministro comprende el tornillo Allen para la sujeción  
del muelle.
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1

2
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2d

ø6,6

ø11
1d g6

3d +0,2

2l
1l

M
8

(2
x)

2478.20.20.1.

Tornillo Allen
para la sujeción
del muelle de gas

F136

Código Tamaño d1 d2 d3 d4 l1 l2
2478.20.20.1.01 1 32 38 19.5 21 81 113
2478.20.20.1.02 2 32 38 19.5 21 126 148
2478.20.20.1.03 3 32 38 19.5 21 176 208

2478.20.20.1. Columna de guía para unidades de elevación según norma Mercedes- Benz



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Manguito para unidades de elevación según Norma Mercedes-Benz

2478.20.20.2.

Material:
Acero

Nota:
El manguito se suministra sin refundido. La realización de la  
profundidad del refundido d7 (ø40) x l3 (por el cliente) determina la  
carrera de elevación.
El orificio de evacuación de agua es un taladro ciego ∅ 6, y debe ser  
acabado igualmente por el cliente.

F137

Código Tamaño d9 d10 d11 l4
2478.20.20.2.02 2 85 50 67 90
2478.20.20.2.03 3 85 50 67 150

2478.20.20.2. Manguito para unidades de elevación según Norma Mercedes-Benz



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Elemento de amortiguación para unidades de elevación según Norma  
Mercedes Benz

Descripción:
El elemento distanciador fabricado con elastómero y copoliéster se  
utiliza en las unidades de elevación del útil compuesto consecutivo  
pertenecientes a los sectores automovilístico y de electrodomésticos.  
Gracias al elemento distanciador, disminuyen las cargas cada vez  
mayores que soportan pernos y tornillos. Otra de sus ventajas es la  
reducción de emisiones de ruido. El elemento distanciador puede  
utilizarse también como apoyo doble, dependiendo del recorrido o de la  
masa.

Ventajas:

- gran potencia y absorción de energía
- escasa fijación
- Protección UV

- larga vida útil y gran fiabilidad
- Reducción del ruido
- mayor rendimiento

Material:
Elastómero de copoliéster
disponible en dureza Shore D 55.

Specificaciones:

Medio ambiente: Resistente a los microbios, agua de mar, productos  
químicos.
No absorbe el agua y no hay inflamación.
Resistente al aceite y grasa.
Perm. Rango de temperatura: -40 ° C a +90 ° C

3d / 1d

2d

0l

m
a

x
.

f

2478.20.20.3

F138

Código d1 d2 d3 l0 fmáx. en mm W3 en Nm/Carrera*
2478.20.20.3 39.5 32.2 39.6 12.6 3.6 4
*Energía total por carrera

2478.20.20.3 Elemento de amortiguación para unidades de elevación según Norma  
Mercedes Benz
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Casquillo distanciador para unidades de elevación según Norma Mercedes  
Benz

2478.20.20.4

Ø39,5
Ø33

61

Material:
Acero, templado

Nota:
El ajuste de altura se determina según la carrera de elevación  
empleando la unidad de elevación 2478.20.20.
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Ejemplo de pedido:
Código: Parte 1 Parte 2 Parte 3

2 4 7 8 . 2 0 . 1 5 . 1 0 . 1 5 3 . 0 0 9
   scarrera de trabajo = Número de pedido carrera 

   d3  = Valor para pedido  
   10.5 mm = (1) 
   12.5 mm = (2) 
   16.5 mm = (3)

   d1  = Valor para pedido  
   28 mm = (1) 
   30 mm = (2) 
   35 mm = (3) 
   40 mm = (4) 
   50 mm = (5)

   d2 – Muelle de gas = Valor para pedido  
   [ 19 mm – 2482.74.00090.  = (1) 
   [ 25 mm – 2480.21.00200.  = (2)

   Conjunto (elevador con orificio de posicionado) 
   según Norma BMW 
   Elevador, redondo, con orificio de posicionado

Ejecución:
Conjunto compuesto por:

● Elevador

● Muelle de gas 
 - ∅ 19 mm (1) = 2482.74.00090.  
  Fuerza del muelle 90 daN 
 
 o bien 
 - ∅ 25 mm (2) = 2480.21.00200.  
  Fuerza del muelle 200 daN 

● Brida de sujeción,  
 incl. Tornillo de cabeza cilíndric M8 x 16 según ISO 4762

● Tornillo de cabeza cilíndric M6 x 12 según ISO 4762

Nota:
* Scarrera de trabajo = carrera máx. admitida menos 10 % de reserva de la 
carrera de elevación nominal, a partir de una carrera de 50 mm, solamente 
max. 5 mm. 

Muelle de gas con una fuerza de resorte más baja disponible bajo petición

2478.20.15.10.
c
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Elevador, redondos, con orificio de posicionado 
según Norma BMW

2478.20.15.10. Elevador, redondos, con orificio de posicionado según Norma BMW

l lmáx.

*scarrera de  
trabajo

Carrera  
Código. 
(Parte 3) (Parte 2)

d1 28 28 30 30 35 35 40 40 40 40 40 50 50 50 50
d2 19 19 19 19 25 25 19 19 19 25 25 19 19 25 25
d3 10.5 12.5 10.5 12.5 12.5 16.5 10.5 12.5 16.5 12.5 16.5 12.5 16.5 12.5 16.5
d6 20.5 20.5 21.5 21.5 24 24 26.5 26.5 26.5 26.5 26.5 31.5 31.5 31.5 31.5
c 4x45° 4x45° 5x45° 5x45° 5x45° 5x45° 6x45° 6x45° 6x45° 6x45° 6x45° 8x45° 8x45° 8x45° 8x45°

49 87 9 009 .111. .112. .121. .122. .232. .233. .141. .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.
53.5 97 13.5 014 .111. .112. .121. .122. .232. .233. .141. .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.
62.5 117 22.5 023 .111. .112. .121. .122. .232. .233. .141. .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.
74 143 34 034 .111. .112. .121. .122. .232. .233. .141. .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.
85 167 45 045 .111. .112. .121. .122. .232. .233. .141. .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.
98.5 197 58.5 059 .111. .112. .121. .122. .232. .233. .141. .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.
115 230 75 075 .111. .112. .121. .122. .232. .233. .141. .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.
135 270 95 095 .111. .112. .121. .122. .232. .233. .141. .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.
160 320 120 120 .111. .112. .121. .122. .232. .233. .141. .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.

F140 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

+0,1ø47
+0,3

+0,1ø52
+0,3

Pedir por 

separado:
2478.20.12.23.

Regleta de elevación

Pedir por 

separado:
2478.20.15.24.
Casquillos guia-punzones

2478.20.15.20. Unidad de elevación con bloque de montaje según Norma BMW

sCarrera de trabajo s1 

d2 = [ 19 

Muelle de gas Código

d2 = [ 25 

Muelle de gas Código
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Pedir por separado:
2478.20.12.23.
Regleta de elevación

A-A

B-B

A
A

B

B
Bloque de 
montaje

Muelle de gas

Pieza de retención

Elevador

Material: Acero

Ejecución:
El elevador con bloque de montaje se compone de:

● Bloque de montaje

● Elevador

● Pieza de retención

● Muelle de gas 2482.74.00090. ó 2480.21.00200.

● Tornillo de cabeza cilíndric según ISO 4762  
 M6⊗20 (1x), M8⊗20 (1x), M8⊗25 (2x), M10⊗45 (2x)

● Pasadores cilíndricos según ISO 8735 [ 10⊗40 (2x)

Nota:
Pedir por separado (ver Ejemplo de montaje)

● 2478.20.15.23.: Regleta del elevador

● 2478.20.15.24.: Manguito de alojamiento 

 

 Muelle de gas con una fuerza de resorte más baja disponible bajo petición

Unidad de elevación con bloque de montaje 
según Norma BMW

Ejemplo de motaje:

l
49 9 25 2482.74.00090.010.2 2478.20.15.20.14.009 2480.21.00200.010 2478.20.15.20.24.009
53.5 13.5 29.5 2482.74.00090.015.2 2478.20.15.20.14.014 2480.21.00200.015 2478.20.15.20.24.014
62.5 22.5 38.5 2482.74.00090.025.2 2478.20.15.20.14.023 2480.21.00200.025 2478.20.15.20.24.023
74 34 50 2482.74.00090.038.2 2478.20.15.20.14.034 2480.21.00200.038 2478.20.15.20.24.034
85 45 61 2482.74.00090.050.2 2478.20.15.20.14.045 2480.21.00200.050 2478.20.15.20.24.045
98.5 58.5 74.5 2482.74.00090.063.2 2478.20.15.20.14.059 2480.21.00200.063 2478.20.15.20.24.059
115 75 91 2482.74.00090.080.2 2478.20.15.20.14.075 2480.21.00200.080 2478.20.15.20.24.075
135 95 111 2482.74.00090.100.2 2478.20.15.20.14.095 2480.21.00200.100 2478.20.15.20.24.095
160 120 136 2482.74.00090.125.2 2478.20.15.20.14.120 2480.21.00200.125 2478.20.15.20.24.120
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Ejemplo de pedido:
Código: Parte 1 Parte 2 Parte 3

2 4 7 8 . 2 0 . 1 5 . 1 0 . 1 5 3 . 0 0 9
   scarrera de trabajo = Número de pedido carrera 

   d3  = Valor para pedido  
   10.5 mm = (1) 
   12.5 mm = (2) 
   16.5 mm = (3)

   d1  = Valor para pedido  
   28 mm = (1) 
   30 mm = (2) 
   35 mm = (3) 
   40 mm = (4) 
   50 mm = (5)

   d2 – Muelle de gas = Valor para pedido  
   [ 19 mm – 2482.74.00090.  = (1) 
   [ 25 mm – 2480.21.00200.  = (2)

   Conjunto (elevador con orificio de posicionado) 
   según Norma BMW 
   Elevador, redondo, con orificio de posicionado

Ejecución:
Conjunto compuesto por:

● Elevador

● Muelle de gas 
 - ∅ 19 mm (1) = 2482.74.00090.  
  Fuerza del muelle 90 daN 
 
 o bien 
 - ∅ 25 mm (2) = 2480.21.00200.  
  Fuerza del muelle 200 daN 

● Brida de sujeción,  
 incl. Tornillo de cabeza cilíndric M8 x 16 según ISO 4762

● Tornillo de cabeza cilíndric M6 x 12 según ISO 4762

Nota:
* Scarrera de trabajo = carrera máx. admitida menos 10 % de reserva de la 
carrera de elevación nominal, a partir de una carrera de 50 mm, solamente 
max. 5 mm. 

Muelle de gas con una fuerza de resorte más baja disponible bajo petición

2478.20.15.10.
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Elevador, redondos, con orificio de posicionado 
según Norma BMW

2478.20.15.10. Elevador, redondos, con orificio de posicionado según Norma BMW

l lmáx.

*scarrera de  
trabajo

Carrera  
Código. 
(Parte 3) (Parte 2)

d1 28 28 30 30 35 35 40 40 40 40 40 50 50 50 50
d2 19 19 19 19 25 25 19 19 19 25 25 19 19 25 25
d3 10.5 12.5 10.5 12.5 12.5 16.5 10.5 12.5 16.5 12.5 16.5 12.5 16.5 12.5 16.5
d6 20.5 20.5 21.5 21.5 24 24 26.5 26.5 26.5 26.5 26.5 31.5 31.5 31.5 31.5
c 4x45° 4x45° 5x45° 5x45° 5x45° 5x45° 6x45° 6x45° 6x45° 6x45° 6x45° 8x45° 8x45° 8x45° 8x45°

49 87 9 009 .111. .112. .121. .122. .232. .233. .141. .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.
53.5 97 13.5 014 .111. .112. .121. .122. .232. .233. .141. .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.
62.5 117 22.5 023 .111. .112. .121. .122. .232. .233. .141. .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.
74 143 34 034 .111. .112. .121. .122. .232. .233. .141. .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.
85 167 45 045 .111. .112. .121. .122. .232. .233. .141. .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.
98.5 197 58.5 059 .111. .112. .121. .122. .232. .233. .141. .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.
115 230 75 075 .111. .112. .121. .122. .232. .233. .141. .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.
135 270 95 095 .111. .112. .121. .122. .232. .233. .141. .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.
160 320 120 120 .111. .112. .121. .122. .232. .233. .141. .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.
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+0,1ø47
+0,3

+0,1ø52
+0,3

Pedir por 

separado:
2478.20.12.23.

Regleta de elevación

Pedir por 

separado:
2478.20.15.24.
Casquillos guia-punzones

2478.20.15.20. Unidad de elevación con bloque de montaje según Norma BMW

sCarrera de trabajo s1 

d2 = [ 19 

Muelle de gas Código

d2 = [ 25 

Muelle de gas Código
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Pedir por separado:
2478.20.12.23.
Regleta de elevación

A-A

B-B

A
A

B

B
Bloque de 
montaje

Muelle de gas

Pieza de retención

Elevador

Material: Acero

Ejecución:
El elevador con bloque de montaje se compone de:

● Bloque de montaje

● Elevador

● Pieza de retención

● Muelle de gas 2482.74.00090. ó 2480.21.00200.

● Tornillo de cabeza cilíndric según ISO 4762  
 M6⊗20 (1x), M8⊗20 (1x), M8⊗25 (2x), M10⊗45 (2x)

● Pasadores cilíndricos según ISO 8735 [ 10⊗40 (2x)

Nota:
Pedir por separado (ver Ejemplo de montaje)

● 2478.20.15.23.: Regleta del elevador

● 2478.20.15.24.: Manguito de alojamiento 

 

 Muelle de gas con una fuerza de resorte más baja disponible bajo petición

Unidad de elevación con bloque de montaje 
según Norma BMW

Ejemplo de motaje:

l
49 9 25 2482.74.00090.010.2 2478.20.15.20.14.009 2480.21.00200.010 2478.20.15.20.24.009
53.5 13.5 29.5 2482.74.00090.015.2 2478.20.15.20.14.014 2480.21.00200.015 2478.20.15.20.24.014
62.5 22.5 38.5 2482.74.00090.025.2 2478.20.15.20.14.023 2480.21.00200.025 2478.20.15.20.24.023
74 34 50 2482.74.00090.038.2 2478.20.15.20.14.034 2480.21.00200.038 2478.20.15.20.24.034
85 45 61 2482.74.00090.050.2 2478.20.15.20.14.045 2480.21.00200.050 2478.20.15.20.24.045
98.5 58.5 74.5 2482.74.00090.063.2 2478.20.15.20.14.059 2480.21.00200.063 2478.20.15.20.24.059
115 75 91 2482.74.00090.080.2 2478.20.15.20.14.075 2480.21.00200.080 2478.20.15.20.24.075
135 95 111 2482.74.00090.100.2 2478.20.15.20.14.095 2480.21.00200.100 2478.20.15.20.24.095
160 120 136 2482.74.00090.125.2 2478.20.15.20.14.120 2480.21.00200.125 2478.20.15.20.24.120

F141



l
2478.20.15.24.04.030 30
2478.20.15.24.04.040 40
2478.20.15.24.04.050 50
2478.20.15.24.04.060 60
2478.20.15.24.04.070 70
2478.20.15.24.04.080 80
2478.20.15.24.04.090 90
2478.20.15.24.04.100 100
2478.20.15.24.04.110 110
2478.20.15.24.04.120 120
2478.20.15.24.04.130 130
2478.20.15.24.04.140 140
2478.20.15.24.04.150 150
2478.20.15.24.04.160 160
2478.20.15.24.04.170 170
2478.20.15.24.04.180 180
2478.20.15.24.04.190 190
2478.20.15.24.04.200 200

l
2478.20.15.23.2020.100 100
2478.20.15.23.2020.125 125
2478.20.15.23.2020.150 150
2478.20.15.23.2020.175 175
2478.20.15.23.2020.200 200
2478.20.15.23.2020.250 250
2478.20.15.23.2020.300 300
2478.20.15.23.2020.350 350
2478.20.15.23.2020.400 400
2478.20.15.23.2020.450 450
2478.20.15.23.2020.500 500
2478.20.15.23.2020.550 550
2478.20.15.23.2020.600 600

5 7
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ø52
ø41

ø47

±0
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l
22,5°

2478.20.15.24.

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Material:
Acero

Nota:
El manguito de alojamiento 2478.20.15.24. s apropiado solamente para la 
unidad de elevación 2478.20.15.20./30./40.  [ 40 mm.

El mismo es necesario si el grosor de la placa es insuficiente  
(vea el ejemplo de pedido 2478.20.15.20./30./40.).

2478.20.15.24. Manguito de alojamiento
Código de pedido

2478.20.15.23. Regleta de elevación
Código de pedido

Material:
Acero

Nota: 
Se suministra sin tornillos y aros de centraje

Los tornillos y aros de centraje están comprendidos en el volumen de sumi-
nistro de las unidades de elevación 2478.20.15.20./30./40. 

ø9

6

h9ø13

2478.20.15.00.03
Aro de centraje
(Código de pedido para 
pedidos posteriores)

2478.20.15.00.03
Aro de centraje

9
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ø8,5
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2478.20.15.23.

Regleta de elevación para unidad de elevación según Norma BMW
Manguito de alojamiento para unidad de elevación según Norma BMW
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64 9 25 2482.74.00090.010.2 2478.20.15.30.14.009 2480.21.00200.010 2478.20.15.30.24.009

68.5 13.5 29.5 2482.74.00090.015.2 2478.20.15.30.14.014 2480.21.00200.015 2478.20.15.30.24.014
77.5 22.5 38.5 2482.74.00090.025.2 2478.20.15.30.14.023 2480.21.00200.025 2478.20.15.30.24.023
89 34 50 2482.74.00090.038.2 2478.20.15.30.14.034 2480.21.00200.038 2478.20.15.30.24.034

100 45 61 2482.74.00090.050.2 2478.20.15.30.14.045 2480.21.00200.050 2478.20.15.30.24.045
113.5 58.5 74.5 2482.74.00090.063.2 2478.20.15.30.14.059 2480.21.00200.063 2478.20.15.30.24.059
130 75 91 2482.74.00090.080.2 2478.20.15.30.14.075 2480.21.00200.080 2478.20.15.30.24.075
150 95 111 2482.74.00090.100.2 2478.20.15.30.14.095 2480.21.00200.100 2478.20.15.30.24.095
175 120 136 2482.74.00090.125.2 2478.20.15.30.14.120 2480.21.00200.125 2478.20.15.30.24.120

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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+0,3

Pedir por 

separado:
2478.20.12.23

Regleta de 

elevación

Pedir por 

separado:
2478.20.15.24.
Manguito de alojamiento

Ejemplo de montaje
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Pedir por separado:
2478.20.15.23.
Regleta de elevación

Pedir por separado:
2478.20.15.24.
Casquillos guia-punzones

1
2

2
4

ø
6

H
7

Pieza de
retención

Aro de centraje

Elevador

Casquillo de guía

Muelle de gas

2478.20.15.30.

l ±0,1

Carrera de trabajos +1

Material:

Acero

Ejecución:
El elevador universal se compone de: 

● Elevador 

● Brida de sujeción 

● Aros de centraje 

● Casquillo de guía 

● Muelle de gas 2482.74.00090. ó 2480.21.00200. 

●  Tornillos Allen según ISO 4762 
M6⊗25 (1x), M8⊗20 (2x), M8⊗25 (2x)

Nota:
Pedir por separado (vea ejemplo de montaje)

● 2478.20.15.23.: Regleta de elevación

● 2478.20.15.24.: Manguito de alojamiento 

Unidad de elevación universal según Norma BMW

2478.20.15.30. Unidad de elevación universal según Norma BMW

l sCarrera de trabajo s1 

d2 = [ 19

Muelle de gas Código

d2 = [ 25

Muelle de gas Código



l
2478.20.15.24.04.030 30
2478.20.15.24.04.040 40
2478.20.15.24.04.050 50
2478.20.15.24.04.060 60
2478.20.15.24.04.070 70
2478.20.15.24.04.080 80
2478.20.15.24.04.090 90
2478.20.15.24.04.100 100
2478.20.15.24.04.110 110
2478.20.15.24.04.120 120
2478.20.15.24.04.130 130
2478.20.15.24.04.140 140
2478.20.15.24.04.150 150
2478.20.15.24.04.160 160
2478.20.15.24.04.170 170
2478.20.15.24.04.180 180
2478.20.15.24.04.190 190
2478.20.15.24.04.200 200

l
2478.20.15.23.2020.100 100
2478.20.15.23.2020.125 125
2478.20.15.23.2020.150 150
2478.20.15.23.2020.175 175
2478.20.15.23.2020.200 200
2478.20.15.23.2020.250 250
2478.20.15.23.2020.300 300
2478.20.15.23.2020.350 350
2478.20.15.23.2020.400 400
2478.20.15.23.2020.450 450
2478.20.15.23.2020.500 500
2478.20.15.23.2020.550 550
2478.20.15.23.2020.600 600
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22,5°

2478.20.15.24.

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Material:
Acero

Nota:
El manguito de alojamiento 2478.20.15.24. s apropiado solamente para la 
unidad de elevación 2478.20.15.20./30./40.  [ 40 mm.

El mismo es necesario si el grosor de la placa es insuficiente  
(vea el ejemplo de pedido 2478.20.15.20./30./40.).

2478.20.15.24. Manguito de alojamiento
Código de pedido

2478.20.15.23. Regleta de elevación
Código de pedido

Material:
Acero

Nota: 
Se suministra sin tornillos y aros de centraje

Los tornillos y aros de centraje están comprendidos en el volumen de sumi-
nistro de las unidades de elevación 2478.20.15.20./30./40. 

ø9

6

h9ø13

2478.20.15.00.03
Aro de centraje
(Código de pedido para 
pedidos posteriores)

2478.20.15.00.03
Aro de centraje
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2478.20.15.23.

Regleta de elevación para unidad de elevación según Norma BMW
Manguito de alojamiento para unidad de elevación según Norma BMW

 

    

 

  

 

  
64 9 25 2482.74.00090.010.2 2478.20.15.30.14.009 2480.21.00200.010 2478.20.15.30.24.009

68.5 13.5 29.5 2482.74.00090.015.2 2478.20.15.30.14.014 2480.21.00200.015 2478.20.15.30.24.014
77.5 22.5 38.5 2482.74.00090.025.2 2478.20.15.30.14.023 2480.21.00200.025 2478.20.15.30.24.023
89 34 50 2482.74.00090.038.2 2478.20.15.30.14.034 2480.21.00200.038 2478.20.15.30.24.034

100 45 61 2482.74.00090.050.2 2478.20.15.30.14.045 2480.21.00200.050 2478.20.15.30.24.045
113.5 58.5 74.5 2482.74.00090.063.2 2478.20.15.30.14.059 2480.21.00200.063 2478.20.15.30.24.059
130 75 91 2482.74.00090.080.2 2478.20.15.30.14.075 2480.21.00200.080 2478.20.15.30.24.075
150 95 111 2482.74.00090.100.2 2478.20.15.30.14.095 2480.21.00200.100 2478.20.15.30.24.095
175 120 136 2482.74.00090.125.2 2478.20.15.30.14.120 2480.21.00200.125 2478.20.15.30.24.120

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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Pedir por 

separado:
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Pedir por 

separado:
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Manguito de alojamiento

Ejemplo de montaje

27

10
50

4
0

ø55

10

40

+1d +1,5

1s

f7ø40 H7

2

B

B

A

A

A-A

B-B

Pedir por separado:
2478.20.15.23.
Regleta de elevación

Pedir por separado:
2478.20.15.24.
Casquillos guia-punzones
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Pieza de
retención

Aro de centraje

Elevador

Casquillo de guía

Muelle de gas

2478.20.15.30.

l ±0,1

Carrera de trabajos +1

Material:

Acero

Ejecución:
El elevador universal se compone de: 

● Elevador 

● Brida de sujeción 

● Aros de centraje 

● Casquillo de guía 

● Muelle de gas 2482.74.00090. ó 2480.21.00200. 

●  Tornillos Allen según ISO 4762 
M6⊗25 (1x), M8⊗20 (2x), M8⊗25 (2x)

Nota:
Pedir por separado (vea ejemplo de montaje)

● 2478.20.15.23.: Regleta de elevación

● 2478.20.15.24.: Manguito de alojamiento 

Unidad de elevación universal según Norma BMW

2478.20.15.30. Unidad de elevación universal según Norma BMW

l sCarrera de trabajo s1 

d2 = [ 19

Muelle de gas Código

d2 = [ 25

Muelle de gas Código

F143
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Unidad de elevación universal, según Norma BMW
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separado:
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2478.20.15.40. A-A

Material: 
Acero 

Ejecución: 
El elevador universal se compone de: 
● Elevador 
● Brida de sujeción 
● Aros de centraje 
● Aros de centraje 
● Muelle de gas 2482.74.00090. ó 2480.21.00200. 
● Tornillos Allen según ISO 4762 
  M6⊗25 (1x), M8⊗25 (2x), M10⊗20 (2x) 

Nota: 
Pedir por separado (vea ejemplo de montaje) 
● 2478.20.15.23.: Regleta de elevación 
● 2478.20.15.24.: Manguito de alojamiento

Ejemplo de montaje

11.2015 

Código d2 l sCarrera de trabajo s1 Muelle de gas Código d2 l sCarrera de trabajo s1 Muelle de gas
2478.20.15.40.14.009 19 64 9 25 2482.74.00090.010.2 2478.20.15.40.24.009 25 64 9 25 2480.21.00200.010
2478.20.15.40.14.014 19 68.5 13.5 29.5 2482.74.00090.015.2 2478.20.15.40.24.014 25 68.5 13.5 29.5 2480.21.00200.015
2478.20.15.40.14.023 19 77.5 22.5 38.5 2482.74.00090.025.2 2478.20.15.40.24.023 25 77.5 22.5 38.5 2480.21.00200.025
2478.20.15.40.14.034 19 89 34 50 2482.74.00090.038.2 2478.20.15.40.24.034 25 89 34 50 2480.21.00200.038
2478.20.15.40.14.040 19 100 40 56 2482.74.00090.050.2 2478.20.15.40.24.040 25 100 40 56 2480.21.00200.050
2478.20.15.40.14.045 19 100 45 61 2482.74.00090.050.2 2478.20.15.40.24.045 25 100 45 61 2480.21.00200.050
2478.20.15.40.14.050 19 113.5 50 66 2482.74.00090.063.2 2478.20.15.40.24.050 25 113.5 50 66 2480.21.00200.063
2478.20.15.40.14.054 19 113.5 54 70 2482.74.00090.063.2 2478.20.15.40.24.054 25 113.5 54 70 2480.21.00200.063
2478.20.15.40.14.059 19 113.5 58.5 74.5 2482.74.00090.063.2 2478.20.15.40.24.059 25 113.5 58.5 74.5 2480.21.00200.063
2478.20.15.40.14.065 19 130 65 81 2482.74.00090.080.2 2478.20.15.40.24.065 25 130 65 81 2480.21.00200.080
2478.20.15.40.14.070 19 130 70 86 2482.74.00090.080.2 2478.20.15.40.24.070 25 130 70 86 2480.21.00200.080
2478.20.15.40.14.075 19 130 75 91 2482.74.00090.080.2 2478.20.15.40.24.075 25 130 75 91 2480.21.00200.080
2478.20.15.40.14.080 19 150 80 96 2482.74.00090.100.2 2478.20.15.40.24.080 25 150 80 96 2480.21.00200.100
2478.20.15.40.14.085 19 150 85 101 2482.74.00090.100.2 2478.20.15.40.24.085 25 150 85 101 2480.21.00200.100
2478.20.15.40.14.090 19 150 90 106 2482.74.00090.100.2 2478.20.15.40.24.090 25 150 90 106 2480.21.00200.100
2478.20.15.40.14.095 19 150 95 111 2482.74.00090.100.2 2478.20.15.40.24.095 25 150 95 111 2480.21.00200.100
2478.20.15.40.14.100 19 175 100 116 2482.74.00090.125.2 2478.20.15.40.24.100 25 175 100 116 2480.21.00200.125
2478.20.15.40.14.105 19 175 105 121 2482.74.00090.125.2 2478.20.15.40.24.105 25 175 105 121 2480.21.00200.125
2478.20.15.40.14.110 19 175 110 126 2482.74.00090.125.2 2478.20.15.40.24.110 25 175 110 126 2480.21.00200.125
2478.20.15.40.14.115 19 175 115 131 2482.74.00090.125.2 2478.20.15.40.24.115 25 175 115 131 2480.21.00200.125
2478.20.15.40.14.120 19 175 120 136 2482.74.00090.125.2 2478.20.15.40.24.120 25 175 120 136 2480.21.00200.125

2478.20.15.40. Unidad de elevación universal, según Norma BMW
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Perno con muelle de gas

Material:
C45
templado por inducción 58+4 HRC
Penetración 0,8+0,4

Superficie de deslizamiento con lubrificante sólido
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l 2l 1

Muelle a gas
2482.74.

Superficies de
deslizamiento con
lubrificante sólide

H7
f7

Perno con Muelle
Rosca bloqueada
con LOCTITE 
281.243

Ejemplo de  montaje

F144

Código Carreramax. lmin. l1 l2

Fuerza del muelle [daN]
inicial

Fuerza del muelle [daN]
final Muelle de gas

2478.050.00030.1 50 92 257 150 30 40 2482.74.00030.050
2478.050.00050.1 50 92 257 150 50 67 2482.74.00050.050
2478.050.00070.1 50 92 257 150 70 94 2482.74.00070.050
2478.050.00090.1 50 92 257 150 90 120 2482.74.00090.050
2478.063.00030.1 63 109 310 190 30 40 2482.74.00030.063.1
2478.063.00050.1 63 109 310 190 50 67 2482.74.00050.063.1
2478.063.00070.1 63 109 310 190 70 94 2482.74.00070.063.1
2478.063.00090.1 63 109 310 190 90 120 2482.74.00090.063.1
2478.080.00030.1 80 125 360 223 30 40 2482.74.00030.080.1
2478.080.00050.1 80 125 360 223 50 67 2482.74.00050.080.1
2478.080.00070.1 80 125 360 223 70 94 2482.74.00070.080.1
2478.080.00090.1 80 125 360 223 90 120 2482.74.00090.080.1

2478. Perno con muelle de gas
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Perno con muelle de gas según Norma VW
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2478.20. .1

Tornillo cilíndrico
M10x60 según
DIN EN ISO 4762

Muelle de gas
2480.21.

Superficie de
deslizamiento
templada

Circlip según
DIN 472

pedir aparte:
2052.71.
Casquillo de guía
para
Perno con muelle

Arandela
2478.20.000.01

Material:
Perno con muelle: C45
temple inductivo 58+4 HRC
Profundidad de temple 0,8+0,4

Arandela: 90MnCrV8
templado 56+4 HRC

Nota:
Use solamente con casquillo de guía apropiados 2052.71.!

El perno con muelle se monta precargado.

Ejemplo de  montaje

F145

Código Carreramax. l l1 l2 l3

Fuerza del muelle [daN]
inicial

Fuerza del muelle [daN]
final Muelle de gas

2478.20.050.00050.1 50 240 182 118 42.5 50 68 2480.21.00050.063
2478.20.050.00100.1 50 240 182 118 42.5 100 137 2480.21.00100.063
2478.20.050.00150.1 50 240 182 118 42.5 150 206 2480.21.00150.063
2478.20.050.00200.1 50 240 182 118 42.5 200 275 2480.21.00200.063
2478.20.065.00050.1 65 274 200 135 43.5 50 68 2480.21.00050.080
2478.20.065.00100.1 65 274 200 135 43.5 100 137 2480.21.00100.080
2478.20.065.00150.1 65 274 200 135 43.5 150 206 2480.21.00150.080
2478.20.065.00200.1 65 274 200 135 43.5 200 275 2480.21.00200.080
2478.20.080.00050.1 80 314 220 155 43.5 50 68 2480.21.00050.100
2478.20.080.00100.1 80 314 220 155 43.5 100 137 2480.21.00100.100
2478.20.080.00150.1 80 314 220 155 43.5 150 206 2480.21.00150.100
2478.20.080.00200.1 80 314 220 155 43.5 200 275 2480.21.00200.100

2478.20. .1 Perno con muelle de gas según Norma VW
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Casquillo de guía para perno con muelle 2478.20. .1

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Nota:
Orificio de alojamiento recomendado para fijar por pegamento G7

2052.71.

R1

2
x
1
5
°

l

2ød m6

1ød
H7

R1

F146

Código d1 d2 l
2052.71.036.045.115 36 45 115
2052.71.036.045.145 36 45 145
2052.71.036.045.170 36 45 170

2052.71. Casquillo de guía para perno  con 
muelle 2478.20. .1



Muelles de gas
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Muelle de gas
Sistema de dos cámaras

F148

2490.

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle de gas
super-compactos
Sistema de una cámara
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Muelle de gas
Sistema de dos cámaras

2490.

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle de gas
super-compactos
Sistema de una cámara

F149
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Muelles de gas

Muelles de gas FIBRO
Los muelles de gas FIBRO son la amplicación 
y el complemento ideales para el largamente 
experimentado programa FIBRO de muelles 
helicoidales, de platillo y elastómeros, 
imprescindibles para la construcción 
de matrices, troqueles, útiles, utillajes y 
aplicaciones mecánicas en general.

Estos muelles de gas FIBRO llenan un vacío 
en la tradicional gama de muelles y resortes, 
especialmente cuando se requieren grandes 
fuerzas en un espacio reducido, y también 
cuando la carrera del muelle tiene que ser larga, 
o se hayan de cumplir ambos requisitos a la vez.

El medio de presión es nitrógeno, integrado 
en el propio muelle, por lo cual los muelles de 
gas FIBRO no dependen de ninguna fuente 
de presión externa, haciéndose igualmente 
innecesaria cualquier clase de conexión.

No obstante, en determinadas aplicaciones se 
hace necesario el control de la presión de los 
muelles de gas una vez montados.

El equipo necesario lo encontrará en el 
programa de accesorios.

Si se proyecta el alojamiento/asiento del muelle 
de forma funcional que facilite su montaje y 
desmontaje, una sustitución no representa 
problema alguno.

Cada muelle de gas que se suministra va 
acompañado de Instrucciones de Servicio.

Ejemplos de aplicación vea el final del capítulo F

Funcionamiento
El medio de presión es nitrógeno comercial, 
inofensivo para el medio ambiente.

Los muelles de gas FIBRO se suministran con 
una presión de hasta 150 bar (180 bar).

Según tamaño y tipo de muelle, esta presión 
de llenado equivale a fuerzas iniciales del 
muelle de 2 daN hasta aprox. 20.000 daN. 

Incremento de la presión
El émbolo entra durante su carrera en la 
cámara de presión. El volumen de la cámara 
de pre sión se reduce según la longitud de la 
carrera.

El incremento de presión, que se produce de 
esta forma, se indica como factor en el dia
grama del tamaño de muelle correspondiente, 
siendo así la fuerza final: la fuerza inicial 
del muelle multiplicada por el factor de 
incremento de la presión. 

Temperatura de trabajo
Durante el funcionamiento, la temperatura no 
deberá exceder de los +80°C.

Presión de gas variable
Con la variación de la presión del muelle, varía 
igualmente la fuerza del muelle, que se indica 
en el diagrama correspondiente al tamaño del 
muelle.

Recomendaciones de montaje
Los muelles de gas FIBRO trabajan en 
cualquier posición, tanto si están en estado de 
reposo con carga o sin carga. 

Todos los muelles de gas FIBRO cumplen la Directiva sobre Equipos  
a Presión (97/23/EG).

La Directiva sobre Equipos a Presión (97/23/EG) fue aceptada en Mayo de 1997 por el 
Parlamento Europeo y el Consejo Europeo. A partir del 29. de Mayo 2002, esta directiva es 
obligatoria para toda la zona de la CE.

La Directiva define como Equipos a Presión recipientes, tuberías, elementos de seguridad y 
accesorios. La Directiva especifica que el recipiente tiene que haberse diseñado y fabricado 
para contener fluidos a presión.

Según esta definición resulta evidente que los muelles de gas de nitrógeno de todos los 
tamaños deben considerarse recipientes a presión, y por tanto tienen que poseer después del 
29. de Mayo 2002 las características de la Directiva sobre Equipos a Presión (97/23/EG).

F150

Mantenimiento
Los muelles de gas FIBRO han sido concebidos 
para un funcionamiento en régimen continuo 
y sin mantenimiento. Antes de su montaje, 
no obstante, es recomendable lubrificar 
ligeramente con aceite el eje del émbolo.

Los elementos de guía y de estanqueidad, 
gastados debido a un funcionamiento 
prolongado, pueden ser sustituidos fácil 
y rapidamente. Se suministran como un 
conjunto de repuestos standard.

Cada juego de repuestos va acompañado de 
instrucciones detalladas para el manteni
miento de muelles de gas.

Atención
Con las funciones de seguridad activadas 
(protección contra carrera excesiva, protección 
contra carrera de retorno o protección contra 
sobrepresión), los muelles de presión de gas ya 
no son reparables.

Atención
Los muelles de gas deben llenarse  
unicamente con nitrógeno comercial de 
calidad 5.0.

Accesorios
El programa de accesorios para muelles 
de gas comprende elementos de sujeción, 
dispositivos de llenado y control, rácors de 
conexión y conducciones para montajes en 
serie y de conjunto.

Letreros de aviso
Los correspondientes avisos de advertencia 
deben colocarse en lugar bien visible en los 
utillajes con muelles de gas incorporados.

Tamaño 35x50 mm
Idioma N° de pedido
Alemán 2480.00.035.050.1
Inglés 2480.00.035.050.2
Francés 2480.00.035.050.3
Italiano 2480.00.035.050.4
Español 2480.00.035.050.5
Polaco 2480.00.035.050.PL
Checo 2480.00.035.050.CZ
Turco 2480.00.035.050.TR
Chino 2480.00.035.050.CN

Tamaño 75x105 mm
Idioma N° de pedido
Alemán 2480.00.075.105.1
Inglés 2480.00.075.105.2
Francés 2480.00.075.105.3
Italiano 2480.00.075.105.4
Español 2480.00.075.105.5
Polaco 2480.00.075.105.PL
Checo 2480.00.075.105.CZ
Turco 2480.00.075.105.TR
Chino 2480.00.075.105.CN

Tamaño 110x150 mm
Idioma N° de pedido
Alemán 2480.00.110.150.1
Inglés 2480.00.110.150.2
Francés 2480.00.110.150.3
Italiano 2480.00.110.150.4
Español 2480.00.110.150.5
Polaco 2480.00.110.150.PL
Checo 2480.00.110.150.CZ
Turco 2480.00.110.150.TR
Chino 2480.00.110.150.CN
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Muelles de gas

1 ____ _____________________ _____________ ______________
2 ____ _____________________ _____________ ______________
3 ____ _____________________ _____________ ______________
4 ____ _____________________ _____________ ______________
5 ____ _____________________ _____________ ______________

FIBRO

Antes de manipular en los muelles de gas, leer libro de mantenimiento.

N°    Cant.    Tipo muelle                   Presión [bar]             Fuerza total [daN]

ATENCIÓN
Utillaje con ___ muelles de gas incorporados, presión máxima 

de 150 o sea 180 bar, según tipo de muelle.

Sección Elementos Normalizados
D-74851 Hassmersheim · T +49 (0) 6266-73-0*

en España: Daunert S. A.  · T 93.475.14.80

Sección Elementos Normalizados
D-74851 Hassmersheim · T +49 (0) 6266-73-0*

en España: Daunert S. A.  · T 93.475.14.80

ATENCIÓN
Utillaje con ___ muelles de gas 

incorporados, presión máxima de 150 
o sea 180 bar, según tipo de muelle.
Presión de funcionamento ____ bar.

Antes de manipular en los muelles de gas,
leer libro de mantenimiento.

FIBRO
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Muelles de gas

Muelles de gas FIBRO
Los muelles de gas FIBRO son la amplicación 
y el complemento ideales para el largamente 
experimentado programa FIBRO de muelles 
helicoidales, de platillo y elastómeros, 
imprescindibles para la construcción 
de matrices, troqueles, útiles, utillajes y 
aplicaciones mecánicas en general.

Estos muelles de gas FIBRO llenan un vacío 
en la tradicional gama de muelles y resortes, 
especialmente cuando se requieren grandes 
fuerzas en un espacio reducido, y también 
cuando la carrera del muelle tiene que ser larga, 
o se hayan de cumplir ambos requisitos a la vez.

El medio de presión es nitrógeno, integrado 
en el propio muelle, por lo cual los muelles de 
gas FIBRO no dependen de ninguna fuente 
de presión externa, haciéndose igualmente 
innecesaria cualquier clase de conexión.

No obstante, en determinadas aplicaciones se 
hace necesario el control de la presión de los 
muelles de gas una vez montados.

El equipo necesario lo encontrará en el 
programa de accesorios.

Si se proyecta el alojamiento/asiento del muelle 
de forma funcional que facilite su montaje y 
desmontaje, una sustitución no representa 
problema alguno.

Cada muelle de gas que se suministra va 
acompañado de Instrucciones de Servicio.

Ejemplos de aplicación vea el final del capítulo F

Funcionamiento
El medio de presión es nitrógeno comercial, 
inofensivo para el medio ambiente.

Los muelles de gas FIBRO se suministran con 
una presión de hasta 150 bar (180 bar).

Según tamaño y tipo de muelle, esta presión 
de llenado equivale a fuerzas iniciales del 
muelle de 2 daN hasta aprox. 20.000 daN. 

Incremento de la presión
El émbolo entra durante su carrera en la 
cámara de presión. El volumen de la cámara 
de pre sión se reduce según la longitud de la 
carrera.

El incremento de presión, que se produce de 
esta forma, se indica como factor en el dia
grama del tamaño de muelle correspondiente, 
siendo así la fuerza final: la fuerza inicial 
del muelle multiplicada por el factor de 
incremento de la presión. 

Temperatura de trabajo
Durante el funcionamiento, la temperatura no 
deberá exceder de los +80°C.

Presión de gas variable
Con la variación de la presión del muelle, varía 
igualmente la fuerza del muelle, que se indica 
en el diagrama correspondiente al tamaño del 
muelle.

Recomendaciones de montaje
Los muelles de gas FIBRO trabajan en 
cualquier posición, tanto si están en estado de 
reposo con carga o sin carga. 

Todos los muelles de gas FIBRO cumplen la Directiva sobre Equipos  
a Presión (97/23/EG).

La Directiva sobre Equipos a Presión (97/23/EG) fue aceptada en Mayo de 1997 por el 
Parlamento Europeo y el Consejo Europeo. A partir del 29. de Mayo 2002, esta directiva es 
obligatoria para toda la zona de la CE.

La Directiva define como Equipos a Presión recipientes, tuberías, elementos de seguridad y 
accesorios. La Directiva especifica que el recipiente tiene que haberse diseñado y fabricado 
para contener fluidos a presión.

Según esta definición resulta evidente que los muelles de gas de nitrógeno de todos los 
tamaños deben considerarse recipientes a presión, y por tanto tienen que poseer después del 
29. de Mayo 2002 las características de la Directiva sobre Equipos a Presión (97/23/EG).

Mantenimiento
Los muelles de gas FIBRO han sido concebidos 
para un funcionamiento en régimen continuo 
y sin mantenimiento. Antes de su montaje, 
no obstante, es recomendable lubrificar 
ligeramente con aceite el eje del émbolo.

Los elementos de guía y de estanqueidad, 
gastados debido a un funcionamiento 
prolongado, pueden ser sustituidos fácil 
y rapidamente. Se suministran como un 
conjunto de repuestos standard.

Cada juego de repuestos va acompañado de 
instrucciones detalladas para el manteni
miento de muelles de gas.

Atención
Con las funciones de seguridad activadas 
(protección contra carrera excesiva, protección 
contra carrera de retorno o protección contra 
sobrepresión), los muelles de presión de gas ya 
no son reparables.

Atención
Los muelles de gas deben llenarse  
unicamente con nitrógeno comercial de 
calidad 5.0.

Accesorios
El programa de accesorios para muelles 
de gas comprende elementos de sujeción, 
dispositivos de llenado y control, rácors de 
conexión y conducciones para montajes en 
serie y de conjunto.

Letreros de aviso
Los correspondientes avisos de advertencia 
deben colocarse en lugar bien visible en los 
utillajes con muelles de gas incorporados.

Tamaño 35x50 mm
Idioma N° de pedido
Alemán 2480.00.035.050.1
Inglés 2480.00.035.050.2
Francés 2480.00.035.050.3
Italiano 2480.00.035.050.4
Español 2480.00.035.050.5
Polaco 2480.00.035.050.PL
Checo 2480.00.035.050.CZ
Turco 2480.00.035.050.TR
Chino 2480.00.035.050.CN

Tamaño 75x105 mm
Idioma N° de pedido
Alemán 2480.00.075.105.1
Inglés 2480.00.075.105.2
Francés 2480.00.075.105.3
Italiano 2480.00.075.105.4
Español 2480.00.075.105.5
Polaco 2480.00.075.105.PL
Checo 2480.00.075.105.CZ
Turco 2480.00.075.105.TR
Chino 2480.00.075.105.CN

Tamaño 110x150 mm
Idioma N° de pedido
Alemán 2480.00.110.150.1
Inglés 2480.00.110.150.2
Francés 2480.00.110.150.3
Italiano 2480.00.110.150.4
Español 2480.00.110.150.5
Polaco 2480.00.110.150.PL
Checo 2480.00.110.150.CZ
Turco 2480.00.110.150.TR
Chino 2480.00.110.150.CN
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Muelles de gas

1 ____ _____________________ _____________ ______________
2 ____ _____________________ _____________ ______________
3 ____ _____________________ _____________ ______________
4 ____ _____________________ _____________ ______________
5 ____ _____________________ _____________ ______________

FIBRO

Antes de manipular en los muelles de gas, leer libro de mantenimiento.

N°    Cant.    Tipo muelle                   Presión [bar]             Fuerza total [daN]

ATENCIÓN
Utillaje con ___ muelles de gas incorporados, presión máxima 

de 150 o sea 180 bar, según tipo de muelle.

Sección Elementos Normalizados
D-74851 Hassmersheim · T +49 (0) 6266-73-0*

en España: Daunert S. A.  · T 93.475.14.80

Sección Elementos Normalizados
D-74851 Hassmersheim · T +49 (0) 6266-73-0*

en España: Daunert S. A.  · T 93.475.14.80

ATENCIÓN
Utillaje con ___ muelles de gas 

incorporados, presión máxima de 150 
o sea 180 bar, según tipo de muelle.
Presión de funcionamento ____ bar.

Antes de manipular en los muelles de gas,
leer libro de mantenimiento.

FIBRO
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OK OK OK

Colocado en el orificio
de asiento, sin sujetar

Atornillado por 
el fondo con
2480.011.
 

Montado con 
2480.055./057./058./064.

OK

OK

Montado con 2480.044./045./047.

Montado con 2480.007./008.

Montado con 2480.007./008. Montado con 2480.022.

OK
OK

Ejemplos de montaje
A continuación se representan ejemplos de montaje para muelles de gas.

Para información más amplia referente a posibilidades de montaje, consultar el catálogo FIBRO de 
muelles de gas.

Directivas de montaje Muelles de gas
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Directivas de montaje Muelles de gas

A fin de asegurar una máxima vida útil y fiabilidad de los muelles de gas, deben observarse las 
directivas de montaje.

Instrucciones de montaje

►  A ser posible, sujetar el muelle de gas en el útil / la máquina mediante los orificios roscados 
en el fondo del muelle o los elementos de montaje. Deben observarse los máximos pares de 
apriete para las roscas en la base de los muelles de gas:  
M6 = 10 Nm; M8 = 24 Nm; M10 = 45 Nm; M12 = 80 Nm.

►  El orificio roscado en el vástago del émbolo no debe utilizarse para la sujeción del muelle.  
Dicho orificio esta destinado exclusivamente a operaciones de transporte y de mantenimiento.

►  Nunca montar el muelle de gas de manera que permita una salida brusca del vástago del  
émbolo desde su posición comprimida (daño interno al muelle de gas)

►  Montar el muelle de gas paralelamente al sentido de la fuerza aplicada.

►  La superficie de contacto para accionar el vástago del émbolo debe estar en ángulo recto a la 
carrera del muelle de gas, y su dureza debería ser suficiente.

►  Deben evitarse fuerzas laterales sobre el muelle de gas.

►  Proteger el vástago del émbolo contra daños mecánicos y contactos con líquidos.

►  Se recomienda prever una reserva de carrera del 10% sobre la carrera nominal, o 5 mm.

►  La presión máxima de llenado (a 20°C) no debe sobrepasarse, ya que en caso contrario puede 
disminuir la seguridad del sistema.

►  Un exceso de la máxima temperatura de trabajo admitida causa una reducción importante de 
la vida útil del muelle.

►  Debe procurarse un contacto total en la superficie frontal del vástago del émbolo / pistón.

►  ¡Desmontaje de la placa adaptadora 2480.00.20 del muelle de gas 2490.14. solamente con el 
muelle sin presión!

F

OK
según el tipo de muelle

máx. 80°C

min. 0°C

min. 0,5 - 3 mm

máx. 0,5 - 2,0 m/s
1)

1)

exceso con carrera total
2)

máx. 150 bar
(20°C)

N2

2)

o sea 120°C
1)

o 180 bar 1)
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Directivas de montaje Muelles de gas

A fin de asegurar una máxima vida útil y fiabilidad de los muelles de gas, deben observarse las 

directivas de montaje.

Instrucciones de montaje

►  A ser posible, sujetar el muelle de gas en el útil / la máquina mediante los orificios roscados 

en el fondo del muelle o los elementos de montaje. Deben observarse los máximos pares de 

apriete para las roscas en la base de los muelles de gas:  

M6 = 10 Nm; M8 = 24 Nm; M10 = 45 Nm; M12 = 80 Nm.

►  El orificio roscado en el vástago del émbolo no debe utilizarse para la sujeción del muelle.  

Dicho orificio esta destinado exclusivamente a operaciones de transporte y de mantenimiento.

►  Nunca montar el muelle de gas de manera que permita una salida brusca del vástago del  

émbolo desde su posición comprimida (daño interno al muelle de gas)

►  Montar el muelle de gas paralelamente al sentido de la fuerza aplicada.

►  La superficie de contacto para accionar el vástago del émbolo debe estar en ángulo recto a la 

carrera del muelle de gas, y su dureza debería ser suficiente.

►  Deben evitarse fuerzas laterales sobre el muelle de gas.

►  Proteger el vástago del émbolo contra daños mecánicos y contactos con líquidos.

►  Se recomienda prever una reserva de carrera del 10% sobre la carrera nominal, o 5 mm.

►  La presión máxima de llenado (a 20°C) no debe sobrepasarse, ya que en caso contrario puede 

disminuir la seguridad del sistema.

►  Un exceso de la máxima temperatura de trabajo admitida causa una reducción importante de 

la vida útil del muelle.

►  Debe procurarse un contacto total en la superficie frontal del vástago del émbolo / pistón.

►  ¡Desmontaje de la placa adaptadora 2480./2497.00.20. del muelle de gas solamente con el 

muelle sin presión!

F

OK

según el tipo de muelle

máx. 80 - 120°C

min. 0°C

min. 0,5 - 3 mm

máx. 0,5 - 2,0 m/s
1)

1)

exceso con carrera total
2)

máx. 150 - 200 bar

(20°C)

N2

2)

1)

1)
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Muelles de gas - The Safer Choice

FIBRO - The Safer Choice
FIBRO presta máxima prioridad a la seguridad y la fiabilidad.  
Esto es igualmente aplicable - y de forma acentuada - para los muelles de gas FIBRO. Gracias a sus sobresalientes 
características de seguridad, los mismos han llegado a ser los más seguros en el mercado. 

Características sobresalientes de seguridad 1)

A

U

T

O

R

IZ

A

D

O

9

7

/

2

3

/

E

G

Para 2 millones

de carreras 

Con autorización PED, para más de 2 millones de carreras
Los muelles de gas FIBRO, según DGRL97/23/EG, han sido desarrollados, 
fabricados y probados para 2 milliones de carreras de trabajo efectivo*, 
con las máximas presiónes y temperaturas de trabajo admisibles, lo cual 
es aplicable a todas las variantes de sujeción especificadas.   
 
* Siempre y cuando no se indique otro valor en el muelle

Sus ventajas: ► Seguridad garantizada durante toda su vida útil
Juegos de recambios y una enseñanza de alta calificación efectuada por 
FIBRO Service aumentan adicionalmente la efectividad y seguridad del 
proceso. 

Protección contra exceso de carrera
En caso de una sobrecarrera, los muelles de gas convencionales pueden 
reventar. Fragmentos proyectados pueden convertirse en proyectiles. 

El caso es distinto en los muelles de gas FIBRO: Al producirse una 
sobrecarrera, los sistemas de seguridad patentados garantizan, según el 
tipo de muelle, que la pared del cuerpo del muelle  se deforme de manera 
controlada (ver A), o bien el vástago del émbolo rompa una válvula de 
seguridad en el fondo del cuerpo del muelle (ver B), dejando escapar el 
gas.

Sus ventajas: ►  No existe peligro por fragmentos proyectados en caso 
de sobrecarrera.

Protección contra carrera de retroceso
En caso de bloquearse componentes del útil con el vástago del émbolo 
bajo presión, si el mismo  es liberado bruscamente, con muelles de gas 
convencionales se produce una situación de gran peligro: El vástago del 
émbolo puede salir disparado como un proyectil fuera del muelle de gas.  
En los muelles de gas FIBRO no ocurre asi: Guías especiales y un tope de 
seguridad montado en el vástago del émbolo proporcionan seguridad. Si 
la velocidad de carrera de retroceso es excesiva, la valona del vástago del 
émbolo se rompe automáticamente. El tope de seguridad destruye la 
junta, se escapa el gas, y el muelle de gas se queda sin presión.

Sus ventajas: ►  El peligro por retroceso del vástago a alta velocidad 
queda eliminado.

Protección contra exceso de presión
Si la presión interior excede del valor admisible, muelles de gas 
convencionales pueden reventar. Los fragmentos proyectados se 
convierten en proyectiles peligrosos. 

Esto no ocurre con muelles de gas FIBRO. Si aumenta la presión en un 
muelle de gas FIBRO:  Se destruye automáticamente el aro de seguridad 
en el juego de juntas. El gas escapa y el muelle queda sin presión.

Sus ventajas: ►  El peligro por fragmentos proyectados debido a exceso 
de presión queda eliminado.

1)  Las características citadas no han sido realizadas aún en todos los muelles de gas FIBRO.   
Consulte las hojas de datos técnicos sobre el Standard de seguridad del muelle correspondiente de su interés, 
o diríjase directamente a FIBRO GmbH.

F154

Flex GuideTM

Dual Seal
TM

WPM

PRP
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Muelles de gas - The Safer Choice

Guías flexibles: El sistema  Flex GuideTM 
El sistema Flex GuideTM, un guiado flexible en el interior del muelle de 
gas, absorbe los impulsos laterales del vástago del émbolo, minimiza la 
fricción y reduce la temperatura de trabajo. .

Movimiento lateral

Guía convencional Sistema Flex GuideTM

Sus ventajas: ► Vida útil más larga. 
►  Aumento de la frecuencia de carreras,  

es decir, mayor número de carreras por minuto.

alta

altabaja

baja

Vi
da

 ú
til

 y 
fre

cu
en

cia

Guía convencional

Sistema Flex GuideTM

Movimiento lateral

Conexiones de mangueras seguras:  
Con el sistema Dual SealTM

El sistema Dual SealTM de FIBRO combina una junta metálica con una 
junta elástica de elastómero. En sistemas de conexiones combinadas, este 
sistema de junta garantiza dos  superficies de contacto herméticas,  
e impide una rotación.

Sus ventajas: ► Conexión hermética, incluso con vibraciones.
► Alta seguridad de proceso.
►  Pérdidas de tiempo mínimas como consecuencia de 

averías.
► Montaje sencillo gracias a la función anti-giro.

Control a distancia por ondas:  
El sistema Wireless Pressure Monitoring (WPM)
Este sistema opcional, con patente solicitada, el Wireless Pressure 
Monitoring System (WPM), controla a distancia el nivel de presión y la 
temperatura de los muelles de gas FIBRO. Antes de que se produzca una 
pieza defectuosa, el operario recibe un aviso del WPM y puede actuar en 
consencencia.

Sus ventajas: ► Seguro preventivo de calidad. 
► Alta seguridad de proceso. 
► Pérdidas de tiempo mínimas por avería. 
► Coste mínimo de mantenimiento.
Posibles fallos se avisan de forma concreta. Consecuentemente, los 
intervalos de mantenimiento programados pueden espaciarse más.  
Los gastos de mantenimiento y reparaciones se reducen. 

Vástago del émbiolo protegido: El fuelle FIBRO:
El fuelle FIBRO, patentado (Piston Rod Protection), protege de forma eficaz 
el vástago del émbolo de suciedad, aceite y emulsión, evitando de esta 
forma  daños a la superficie del vástago del émbolo y consecuentes fugas 
en las juntas interiores. 

Sus ventajas: ►  Aumento considerable de la vida útil del muelle de gas, 
incluso bajo duras condiciones de trabajo.

FIBRO - Características sobresalientes de seguridad

Suciedad Aceite
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Muelles de gas - The Safer Choice

FIBRO - The Safer Choice
FIBRO presta máxima prioridad a la seguridad y la fiabilidad.  
Esto es igualmente aplicable - y de forma acentuada - para los muelles de gas FIBRO. Gracias a sus sobresalientes 
características de seguridad, los mismos han llegado a ser los más seguros en el mercado. 

Características sobresalientes de seguridad 1)
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Para 2 millones

de carreras 

Con autorización PED, para más de 2 millones de carreras
Los muelles de gas FIBRO, según DGRL97/23/EG, han sido desarrollados, 
fabricados y probados para 2 milliones de carreras de trabajo efectivo*, 
con las máximas presiónes y temperaturas de trabajo admisibles, lo cual 
es aplicable a todas las variantes de sujeción especificadas.   
 
* Siempre y cuando no se indique otro valor en el muelle

Sus ventajas: ► Seguridad garantizada durante toda su vida útil
Juegos de recambios y una enseñanza de alta calificación efectuada por 
FIBRO Service aumentan adicionalmente la efectividad y seguridad del 
proceso. 

Protección contra exceso de carrera
En caso de una sobrecarrera, los muelles de gas convencionales pueden 
reventar. Fragmentos proyectados pueden convertirse en proyectiles. 

El caso es distinto en los muelles de gas FIBRO: Al producirse una 
sobrecarrera, los sistemas de seguridad patentados garantizan, según el 
tipo de muelle, que la pared del cuerpo del muelle  se deforme de manera 
controlada (ver A), o bien el vástago del émbolo rompa una válvula de 
seguridad en el fondo del cuerpo del muelle (ver B), dejando escapar el 
gas.

Sus ventajas: ►  No existe peligro por fragmentos proyectados en caso 
de sobrecarrera.

Protección contra carrera de retroceso
En caso de bloquearse componentes del útil con el vástago del émbolo 
bajo presión, si el mismo  es liberado bruscamente, con muelles de gas 
convencionales se produce una situación de gran peligro: El vástago del 
émbolo puede salir disparado como un proyectil fuera del muelle de gas.  
En los muelles de gas FIBRO no ocurre asi: Guías especiales y un tope de 
seguridad montado en el vástago del émbolo proporcionan seguridad. Si 
la velocidad de carrera de retroceso es excesiva, la valona del vástago del 
émbolo se rompe automáticamente. El tope de seguridad destruye la 
junta, se escapa el gas, y el muelle de gas se queda sin presión.

Sus ventajas: ►  El peligro por retroceso del vástago a alta velocidad 
queda eliminado.

Protección contra exceso de presión
Si la presión interior excede del valor admisible, muelles de gas 
convencionales pueden reventar. Los fragmentos proyectados se 
convierten en proyectiles peligrosos. 

Esto no ocurre con muelles de gas FIBRO. Si aumenta la presión en un 
muelle de gas FIBRO:  Se destruye automáticamente el aro de seguridad 
en el juego de juntas. El gas escapa y el muelle queda sin presión.

Sus ventajas: ►  El peligro por fragmentos proyectados debido a exceso 
de presión queda eliminado.

1)  Las características citadas no han sido realizadas aún en todos los muelles de gas FIBRO.   
Consulte las hojas de datos técnicos sobre el Standard de seguridad del muelle correspondiente de su interés, 
o diríjase directamente a FIBRO GmbH.
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Muelles de gas - The Safer Choice

Guías flexibles: El sistema  Flex GuideTM 
El sistema Flex GuideTM, un guiado flexible en el interior del muelle de 
gas, absorbe los impulsos laterales del vástago del émbolo, minimiza la 
fricción y reduce la temperatura de trabajo. .

Movimiento lateral

Guía convencional Sistema Flex GuideTM

Sus ventajas: ► Vida útil más larga. 
►  Aumento de la frecuencia de carreras,  

es decir, mayor número de carreras por minuto.
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Guía convencional

Sistema Flex GuideTM

Movimiento lateral

Conexiones de mangueras seguras:  
Con el sistema Dual SealTM

El sistema Dual SealTM de FIBRO combina una junta metálica con una 
junta elástica de elastómero. En sistemas de conexiones combinadas, este 
sistema de junta garantiza dos  superficies de contacto herméticas,  
e impide una rotación.

Sus ventajas: ► Conexión hermética, incluso con vibraciones.
► Alta seguridad de proceso.
►  Pérdidas de tiempo mínimas como consecuencia de 

averías.
► Montaje sencillo gracias a la función anti-giro.

Control a distancia por ondas:  
El sistema Wireless Pressure Monitoring (WPM)
Este sistema opcional, con patente solicitada, el Wireless Pressure 
Monitoring System (WPM), controla a distancia el nivel de presión y la 
temperatura de los muelles de gas FIBRO. Antes de que se produzca una 
pieza defectuosa, el operario recibe un aviso del WPM y puede actuar en 
consencencia.

Sus ventajas: ► Seguro preventivo de calidad. 
► Alta seguridad de proceso. 
► Pérdidas de tiempo mínimas por avería. 
► Coste mínimo de mantenimiento.
Posibles fallos se avisan de forma concreta. Consecuentemente, los 
intervalos de mantenimiento programados pueden espaciarse más.  
Los gastos de mantenimiento y reparaciones se reducen. 

Vástago del émbiolo protegido: El fuelle FIBRO:
El fuelle FIBRO, patentado (Piston Rod Protection), protege de forma eficaz 
el vástago del émbolo de suciedad, aceite y emulsión, evitando de esta 
forma  daños a la superficie del vástago del émbolo y consecuentes fugas 
en las juntas interiores. 

Sus ventajas: ►  Aumento considerable de la vida útil del muelle de gas, 
incluso bajo duras condiciones de trabajo.

FIBRO - Características sobresalientes de seguridad

Suciedad Aceite
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  5 M16x1,5 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.030.00005.
 10 M16x1,5 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.030.00010.
 20 M16x1,5 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.030.00020.
 40 M16x1,5 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.030.00040.
  4 M16x2 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.031.00004.
  5 M16x2 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.031.00005.
 10 M16x2 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.031.00010.
 20 M16x2 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.031.00020.
 40 M16x2 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.031.00040.
 20 M24x1,5 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.032.00020.
 40 M24x1,5 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.032.00040.
 80 M24x1,5 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.032.00080.
170 M24x1,5 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.032.00170.
 20 M24x1,5 10 - 125 65 - 295 WDX 2479.034.00020.
 40 M24x1,5 10 - 125 65 - 295 WDX 2479.034.00040.
 80 M24x1,5 10 - 125 65 - 295 WDX 2479.034.00080.
170 M24x1,5 10 - 125 65 - 295 WDX 2479.034.00170.

 13 12  7 - 125 56 - 295 2482.72.00013.
 25 12  7 - 125 56 - 295 2482.72.00025.
 38 12  7 - 125 56 - 295 2482.72.00038.
 50 12  7 - 125 56 - 295 2482.72.00050.
 18 15  7 - 125 56 - 295 2482.73.00018.1
 35 15  7 - 125 56 - 295 2482.73.00035.1
 50 15  7 - 125 56 - 295 2482.73.00050.1
 70 15  7 - 125 56 - 295 2482.73.00070.1
 30 19  7 - 125 56 - 295 VDI, ISO 2482.74.00030.2
 50 19  7 - 125 56 - 295 VDI, ISO 2482.74.00050.2
 70 19  7 - 125 56 - 295 VDI, ISO 2482.74.00070.2
 90 19  7 - 125 56 - 295 VDI, ISO 2482.74.00090.2
 50 24,9 10 - 125 62 - 295 VDI, ISO 2480.21.00050.
100 24,9 10 - 125 62 - 295 VDI, ISO 2480.21.00100.
150 24,9 10 - 125 62 - 295 VDI, ISO 2480.21.00150.
200 24,9 10 - 125 62 - 295 VDI, ISO 2480.21.00200.
 50 32 10 - 125 70 - 300 VDI, ISO 2480.22.00050.1
100 32 10 - 125 70 - 300 VDI, ISO 2480.22.00100.1
150 32 10 - 125 70 - 300 VDI, ISO 2480.22.00150.1
200 32 10 - 125 70 - 300 VDI, ISO 2480.22.00200.1

24,9 10 - 125 62 - 295 2480.23.

 250  38 10 - 125  70   - 300 VDI, ISO 2480.12.00250.
 500  45,2 10 - 160 105   - 405 VDI, ISO 2480.12.00500.
 750  50,2 13 - 300 120,4 - 695 VDI, ISO 2480.13.00750.
1500  75,2 13 - 300 135   - 710 VDI, ISO 2480.12.01500.
3000  95,2 13 - 300 145   - 720 VDI, ISO 2480.13.03000.
5000 120,2 25 - 300 190   - 740 VDI, ISO 2480.13.05000.
7500 150,2 25 - 300 205   - 755 VDI, ISO 2480.13.07500.

10000 195 25 - 300 210   - 760 VDI, ISO 2480.12.10000.

  750  45,2 13 - 200 111 - 485 2488.13.00750
 1000  50,2 13 - 300 121 - 695 VDI, ISO 2488.13.01000.
 1500  63,2 13 - 300 121 - 695 2488.13.01500
 2400  75,2 25 - 300 160 - 710 VDI, ISO 2488.13.02400.
 4200  95,2 25 - 300 170 - 720 VDI, ISO 2488.13.04200.
 6600 120,2 25 - 300 190 - 740 VDI, ISO 2488.13.06600.
 9500 150,2 25 - 300 205 - 755 VDI, ISO 2488.13.09500.
20000 195 25 - 300 210 - 760 2488.13.20000

 270 38 16 -  80 108 - 236 2496.12.00270.
 490 50,2 16 -  80 112 - 240 2496.12.00490.
1060 75,2 16 - 100 122 - 290 2496.12.01060.
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Cuadro de muelles de gas

Fuerza nom.  
en daN

∅ exterior  
en mm

Carrera  
en mm

longitud de 
montaje  
de - a en mm Norma Nota Código

Muelles de gas (útiles de presión)

Muelles de gas, pequeños tamaños

Muelles de gas Standard

Muelles de gas Standard – HEAVY DUTY

Muelles de gas con orificio interior pasante
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  170  19  7 - 125  44 - 285 VDI, ISO 2487.12.00170.
  320  24,9  7 - 125  44 - 285 ISO 2487.12.00320.
  350  32 10 - 125  50 - 280 VDI, ISO 2487.12.00350.
  500  38 10 - 125  50 - 280 VDI, ISO 2487.12.00500.
  750  45,2 10 - 125  52 - 282 VDI, ISO 2487.12.00750.
 1000  50,2 13 - 125  64 - 288 VDI, ISO 2487.12.01000.
 1500  63,2 13 - 125  70 - 294 VDI, ISO 2487.12.01500.
 2400  75,2 16 - 125  77 - 295 VDI, ISO 2487.12.02400.
 4200  95,2 16 - 125  90 - 308 VDI, ISO 2487.12.04200.
 6600 120,2 16 - 125 100 - 318 VDI, ISO 2487.12.06600.
 9500 150,2 19 - 125 116 - 328 VDI, ISO 2487.12.09500.
20000 195 19 - 125 148 - 360 2487.12.20000.

  500  32  65 - 145  75 - 225 2497.12.00500.
 1000  38  65 - 160  75 - 240 2497.12.01000.
 1900  50,2  70 - 165  80 - 245 2497.12.01900.

  420  24,9  6 - 50  56 - 195 2490.14.00420.
  750  32  6 - 50  63 - 195 2490.14.00750.
 1000  38  6 - 50  61 - 230 2490.14.01000.
 1800  50,2  6 - 65  66 - 271 2490.14.01800.
 3000  63,2 10 - 65  85 - 256 2490.14.03000.
 4700  75,2 10 - 65  80 - 273 2490.14.04700.
 7500  95,2 10 - 65  90 - 279 2490.14.07500.
11800 120,2 10 - 65 100 - 320 2490.14.11800.
18300 150,2 10 - 65 110 - 323 2490.14.18300.

 500  45,2  6 - 125  62 - 300 2485.12.00500.
 750  50,2  6 - 125  62 - 300 2485.12.00750.
1500  75,2 25 - 100 110 - 260 2485.12.01500.

 750  75,2 125 - 300 360 -710 2486.12.00750.
1500  95,2 125 - 300 370 -720 2486.12.01500.
3000 120,2 125 - 300 390 -740 2486.12.03000.
5000 150,2 125 - 300 405 -755 2486.12.05000.

3000  95,2 80 - 300 280 - 720 2486.22.03000.
5000 120,2 80 - 300 300 - 740 2486.22.05000.
7500 150,2 80 - 300 315 - 755 2486.22.07500.

50 - 200 M28⊗1,5  10 - 125  62   - 292 2480.32.00050.-00200.
250 M38⊗1,5  13 - 100  75,4 - 250 2480.32.00250.
250 38  13 - 100  75,4 - 250 2480.82.00250.

1000 50,2  13 - 125  64   - 288 2487.82.01000.
 15 M28⊗1,5 125 292 2480.33.00015.125
 50 M28⊗1,5 125 292 2480.33.00050.125
100 M28⊗1,5 125 292 2480.33.00100.125
150 M28⊗1,5 125 292 2480.33.00150.125
200 M28⊗1,5 125 292 2480.33.00200.125
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Cuadro de muelles de gas

Fuerza nom. en 
daN

∅ exterior  
en mm

Carrera  
en mm

longitud de 
montaje  
de - a en mm Norma Nota Código

Muelles de gas con la fuerza aumentada – POWER LINE

Muelles de gas super-compacto

Muelles de gas para alturas reducidas

››Speed ControlTM‹‹ Muelles de gas SPC, con estrangulador

Muelles de gas norma WDX/Pedir catálogo

Muelles de gas roscados

Muelles de gas para temperaturas hasta 120°C

Rosca exterior
Rosca exterior
con espárrago roscado
con espárrago roscado
con pletina hexagonal
con pletina hexagonal
con pletina hexagonal
con pletina hexagonal
con pletina hexagonal

Muelles de gas, DS, para distanciar el útil

Muelles de gas CX, Compact Xtreme



  5 M16x1,5 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.030.00005.
 10 M16x1,5 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.030.00010.
 20 M16x1,5 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.030.00020.
 40 M16x1,5 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.030.00040.
  4 M16x2 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.031.00004.
  5 M16x2 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.031.00005.
 10 M16x2 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.031.00010.
 20 M16x2 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.031.00020.
 40 M16x2 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.031.00040.
 20 M24x1,5 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.032.00020.
 40 M24x1,5 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.032.00040.
 80 M24x1,5 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.032.00080.
170 M24x1,5 10 - 125 65 - 295 VDI 2479.032.00170.
 20 M24x1,5 10 - 125 65 - 295 WDX 2479.034.00020.
 40 M24x1,5 10 - 125 65 - 295 WDX 2479.034.00040.
 80 M24x1,5 10 - 125 65 - 295 WDX 2479.034.00080.
170 M24x1,5 10 - 125 65 - 295 WDX 2479.034.00170.

 13 12  7 - 125 56 - 295 2482.72.00013.
 25 12  7 - 125 56 - 295 2482.72.00025.
 38 12  7 - 125 56 - 295 2482.72.00038.
 50 12  7 - 125 56 - 295 2482.72.00050.
 18 15  7 - 125 56 - 295 2482.73.00018.1
 35 15  7 - 125 56 - 295 2482.73.00035.1
 50 15  7 - 125 56 - 295 2482.73.00050.1
 70 15  7 - 125 56 - 295 2482.73.00070.1
 30 19  7 - 125 56 - 295 VDI, ISO 2482.74.00030.2
 50 19  7 - 125 56 - 295 VDI, ISO 2482.74.00050.2
 70 19  7 - 125 56 - 295 VDI, ISO 2482.74.00070.2
 90 19  7 - 125 56 - 295 VDI, ISO 2482.74.00090.2
 50 24,9 10 - 125 62 - 295 VDI, ISO 2480.21.00050.
100 24,9 10 - 125 62 - 295 VDI, ISO 2480.21.00100.
150 24,9 10 - 125 62 - 295 VDI, ISO 2480.21.00150.
200 24,9 10 - 125 62 - 295 VDI, ISO 2480.21.00200.
 50 32 10 - 125 70 - 300 VDI, ISO 2480.22.00050.1
100 32 10 - 125 70 - 300 VDI, ISO 2480.22.00100.1
150 32 10 - 125 70 - 300 VDI, ISO 2480.22.00150.1
200 32 10 - 125 70 - 300 VDI, ISO 2480.22.00200.1

24,9 10 - 125 62 - 295 2480.23.

 250  38 10 - 125  70   - 300 VDI, ISO 2480.12.00250.
 500  45,2 10 - 160 105   - 405 VDI, ISO 2480.12.00500.
 750  50,2 13 - 300 120,4 - 695 VDI, ISO 2480.13.00750.
1500  75,2 13 - 300 135   - 710 VDI, ISO 2480.12.01500.
3000  95,2 13 - 300 145   - 720 VDI, ISO 2480.13.03000.
5000 120,2 25 - 300 190   - 740 VDI, ISO 2480.13.05000.
7500 150,2 25 - 300 205   - 755 VDI, ISO 2480.13.07500.

10000 195 25 - 300 210   - 760 VDI, ISO 2480.12.10000.

  750  45,2 13 - 200 111 - 485 2488.13.00750
 1000  50,2 13 - 300 121 - 695 VDI, ISO 2488.13.01000.
 1500  63,2 13 - 300 121 - 695 2488.13.01500
 2400  75,2 25 - 300 160 - 710 VDI, ISO 2488.13.02400.
 4200  95,2 25 - 300 170 - 720 VDI, ISO 2488.13.04200.
 6600 120,2 25 - 300 190 - 740 VDI, ISO 2488.13.06600.
 9500 150,2 25 - 300 205 - 755 VDI, ISO 2488.13.09500.
20000 195 25 - 300 210 - 760 2488.13.20000

 270 38 16 -  80 108 - 236 2496.12.00270.
 490 50,2 16 -  80 112 - 240 2496.12.00490.
1060 75,2 16 - 100 122 - 290 2496.12.01060.
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Cuadro de muelles de gas

Fuerza nom.  
en daN

∅ exterior  
en mm

Carrera  
en mm

longitud de 
montaje  
de - a en mm Norma Nota Código

Muelles de gas (útiles de presión)

Muelles de gas, pequeños tamaños

Muelles de gas Standard

Muelles de gas Standard – HEAVY DUTY

Muelles de gas con orificio interior pasante

  170  19  7 - 125  44 - 285 VDI, ISO 2487.12.00170.
  320  24,9  7 - 125  44 - 285 ISO 2487.12.00320.
  350  32 10 - 125  50 - 280 VDI, ISO 2487.12.00350.
  500  38 10 - 125  50 - 280 VDI, ISO 2487.12.00500.
  750  45,2 10 - 125  52 - 282 VDI, ISO 2487.12.00750.
 1000  50,2 13 - 125  64 - 288 VDI, ISO 2487.12.01000.
 1500  63,2 13 - 125  70 - 294 VDI, ISO 2487.12.01500.
 2400  75,2 16 - 125  77 - 295 VDI, ISO 2487.12.02400.
 4200  95,2 16 - 125  90 - 308 VDI, ISO 2487.12.04200.
 6600 120,2 16 - 125 100 - 318 VDI, ISO 2487.12.06600.
 9500 150,2 19 - 125 116 - 328 VDI, ISO 2487.12.09500.
20000 195 19 - 125 148 - 360 2487.12.20000.

  500  32  65 - 145  75 - 225 2497.12.00500.
 1000  38  65 - 160  75 - 240 2497.12.01000.
 1900  50,2  70 - 165  80 - 245 2497.12.01900.

  420  24,9  6 - 50  56 - 195 2490.14.00420.
  750  32  6 - 50  63 - 195 2490.14.00750.
 1000  38  6 - 50  61 - 230 2490.14.01000.
 1800  50,2  6 - 65  66 - 271 2490.14.01800.
 3000  63,2 10 - 65  85 - 256 2490.14.03000.
 4700  75,2 10 - 65  80 - 273 2490.14.04700.
 7500  95,2 10 - 65  90 - 279 2490.14.07500.
11800 120,2 10 - 65 100 - 320 2490.14.11800.
18300 150,2 10 - 65 110 - 323 2490.14.18300.

 500  45,2  6 - 125  62 - 300 2485.12.00500.
 750  50,2  6 - 125  62 - 300 2485.12.00750.
1500  75,2 25 - 100 110 - 260 2485.12.01500.

 750  75,2 125 - 300 360 -710 2486.12.00750.
1500  95,2 125 - 300 370 -720 2486.12.01500.
3000 120,2 125 - 300 390 -740 2486.12.03000.
5000 150,2 125 - 300 405 -755 2486.12.05000.

3000  95,2 80 - 300 280 - 720 2486.22.03000.
5000 120,2 80 - 300 300 - 740 2486.22.05000.
7500 150,2 80 - 300 315 - 755 2486.22.07500.

50 - 200 M28⊗1,5  10 - 125  62   - 292 2480.32.00050.-00200.
250 M38⊗1,5  13 - 100  75,4 - 250 2480.32.00250.
250 38  13 - 100  75,4 - 250 2480.82.00250.

1000 50,2  13 - 125  64   - 288 2487.82.01000.
 15 M28⊗1,5 125 292 2480.33.00015.125
 50 M28⊗1,5 125 292 2480.33.00050.125
100 M28⊗1,5 125 292 2480.33.00100.125
150 M28⊗1,5 125 292 2480.33.00150.125
200 M28⊗1,5 125 292 2480.33.00200.125
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Cuadro de muelles de gas

Fuerza nom. en 
daN

∅ exterior  
en mm

Carrera  
en mm

longitud de 
montaje  
de - a en mm Norma Nota Código

Muelles de gas con la fuerza aumentada – POWER LINE

Muelles de gas super-compacto

Muelles de gas para alturas reducidas

››Speed ControlTM‹‹ Muelles de gas SPC, con estrangulador

Muelles de gas norma WDX/Pedir catálogo

Muelles de gas roscados

Muelles de gas para temperaturas hasta 120°C

Rosca exterior
Rosca exterior
con espárrago roscado
con espárrago roscado
con pletina hexagonal
con pletina hexagonal
con pletina hexagonal
con pletina hexagonal
con pletina hexagonal

Muelles de gas, DS, para distanciar el útil

Muelles de gas CX, Compact Xtreme
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 750  50,2 13 - 300 120,4 - 695 2484.13.00750.
1500  75,2 25 - 300 160  - 710 2484.12.01500.
3000  95,2 25 - 300 170  - 720 2484.13.03000.
5000 120,2 25 - 300 190  - 740 2484.13.05000.
7500 150,2 25 - 300 205  - 755 2484.13.07500.

2489.

2491.

2495.
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Cuadro de muelles de gas

Fuerza nom.  
en daN

∅ exterior  
en mm

Carrera  
en mm

longitud de 
montaje  
de - a en mm Norma Nota Código

Muelles de gas LCF con amortiguación

Muelles de gas controlados/Pedir catálogo

Muelles de aire comprimido según Norma VW/Pedir catálogo

Sistemas de recipientes planos a presión/Pedir catálogo

F158



 750  50,2 13 - 300 120,4 - 695 2484.13.00750.
1500  75,2 25 - 300 160  - 710 2484.12.01500.
3000  95,2 25 - 300 170  - 720 2484.13.03000.
5000 120,2 25 - 300 190  - 740 2484.13.05000.
7500 150,2 25 - 300 205  - 755 2484.13.07500.

2489.

2491.

2495.
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Cuadro de muelles de gas

Fuerza nom.  
en daN

∅ exterior  
en mm

Carrera  
en mm

longitud de 
montaje  
de - a en mm Norma Nota Código

Muelles de gas LCF con amortiguación

Muelles de gas controlados/Pedir catálogo

Muelles de aire comprimido según Norma VW/Pedir catálogo

Sistemas de recipientes planos a presión/Pedir catálogo

Muelles de gas 
(Pernos de 
presión)

F159
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Muelle de gas (Perno de presión) tipo Allen, VDI 3004
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Muelles de gas
(Pernos de presión) 
con hexágono interior

Descripción:
Los pernos de presión con muelle se emplean  
como expulsores, pernos de amortiguación,  
fijación del posicionado y separadores, en los  
diferentes campos de construcción de útiles,  
utillajes y maquinaria.
Para su montaje se emplea la herramienta  
especial FIBRO (2470.12.010.017).

Nota:
Un muelle desgastado no puede repararse,  
hay que sustituirlo completamente.

Medio de presión: Nitrógen - N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 6 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  tempe-
ratura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s

A petición del cliente se puede suministrar  
también sin gas, Código 2479.030.00000....,  
Color: negro

2) Tuerca hexagonal pedir adicionalmente:
2480.004.00040.1 (M16 x 1,5)

AU

TORIZADO

97 / 2 3 / E G VDI
V>max P>max

06.2015

Tipo de resorte:
Código* Carreramax. l lmin.

.00005.
Finicial Ffinal

.00005.
Finicial Ffinal

.00020.
Finicial Ffinal

.00040.
Finicial Ffinal

2479.030.□□□□□.010 10 65 55 6 10.3 11 19 21 36.1 42 73
2479.030.□□□□□.020 20 85 65 6 9.4 11 17.2 21 32.8 42 66.1
2479.030.□□□□□.030 30 105 75 6 9.1 11 16.7 21 31.9 42 64.5
2479.030.□□□□□.040 40 125 85 6 9 11 16.5 21 31.5 42 63.7
2479.030.□□□□□.050 50 145 95 6 9.6 11 17.6 21 33.6 42 67.7
2479.030.□□□□□.060 60 165 105 6 9.4 11 17.3 21 33 42 66.5
2479.030.□□□□□.070 70 185 115 6 9.3 11 17 21 32.5 42 65.7
2479.030.□□□□□.080 80 205 125 6 9.2 11 16.8 21 32.1 42 65.1
2479.030.□□□□□.100 100 245 145 6 9.1 11 16 21 31.9 42 64.3
2479.030.□□□□□.125 125 295 170 6 9 11 16.5 21 31.5 42 63.8

*completa con el tipo de resorte
Marcaje de los muelles:

De tipo resorte - Presión de Ilenado [bar] - Color:
.00005. -  20 - verde
.00010. -  40 - azul
.00020. -  75 - rojo
.00040. - 150 - amarillo

2479.030. Muelle de gas (Perno de presión) tipo Allen, VDI 3004



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle de gas (Perno de presión) tipo Allen, VDI 3004

Descripción:
Los pernos de presión con muelle se emplean  
como expulsores, pernos de amortiguación,  
fijación del posicionado y separadores, en los  
diferentes campos de construcción de útiles,  
utillajes y maquinaria.
Para su montaje se emplea la herramienta  
especial FIBRO (2470.12.010.017).

Nota:
Un muelle desgastado no puede repararse,  
hay que sustituirlo completamente.

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 6 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  tempe-
ratura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s

A petición del cliente se puede suministrar  
también sin gas, Código  2479.031.00000....,  
Color: negro

2) Tuerca hexagonal pedir adicionalmente:
2480.004.00040.2 (M16 x 2)
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Tipo de resorte:
Código* Carreramax. l lmin.

.00004.
Finicial Ffinal

.00005.
Finicial Ffinal

.00010.
Finicial Ffinal

.00020.
Finicial Ffinal

.00040.
Finicial Ffinal

2479.031.□□□□□.010 10 65 55 3.4 6 6 10.3 11 19 21 36.1 42 73
2479.031.□□□□□.020 20 85 65 3.4 5.2 6 9.4 11 17.2 21 32.8 42 66.1
2479.031.□□□□□.030 30 105 75 3.4 5.2 6 9.1 11 16.7 21 31.9 42 64.5
2479.031.□□□□□.040 40 125 85 3.4 5.2 6 9 11 16.5 21 31.5 42 63.7
2479.031.□□□□□.050 50 145 95 3.4 5.4 6 9.6 11 17.6 21 33.6 42 67.7
2479.031.□□□□□.060 60 165 105 3.4 5.4 6 9.4 11 17.3 21 33 42 66.5
2479.031.□□□□□.070 70 185 115 3.4 5.4 6 9.3 11 17 21 32.5 42 65.7
2479.031.□□□□□.080 80 205 125 3.4 5.2 6 9.2 11 16.8 21 32.1 42 65.1
2479.031.□□□□□.100 100 245 145 3.4 5.2 6 9.1 11 16 21 31.9 42 64.3
2479.031.□□□□□.125 125 295 170 3.4 5.2 6 9 11 16.5 21 31.5 42 63.8

*completa con el tipo de resorte
Marcaje de los muelles:

De tipo resorte - Presión de Ilenado [bar] - Color:
.00004. -  12 - violeta
.00005. -  20 - verde
.00010. -  40 - azul
.00020. -  75 - rojo
.00040. - 150 - amarillo

2479.031. Muelle de gas (Perno de presión) tipo Allen, VDI 3004



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle de gas (Perno de presión) tipo Allen, VDI 3004

Matriz de 
corte

Muelles de gas
(Pernos de presión) 
con hexágono interior
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0  llave 36
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Descripción:
Los pernos de presión con muelle se emplean  
como expulsores, pernos de amortiguación,  
fijación del posicionado y separadores, en las  
diferentes campos de construcción de útiles,  
utillajes y maquinaria.
Para su montaje se emplea la herramienta  
especial FIBRO (2470.12.010.017)

Nota:
Un muelle desgastado no puede repararse,  
hay que sustituirlo completamente.

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 20 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s

A petición del cliente se puede suministrar  
también sin gas, Código  2479.032.00000....,  
Colores: negro

2) Tuerca hexagonal pedir adicionalmente:
2480.004.00170

AU

TORIZADO

97 / 2 3 / E G VDI
V>max

F162

Tipo de resorte:
Código* Carreramax. l lmin.

.00020.
Finicial Ffinal

.00040.
Finicial Ffinal

.00080.
Finicial Ffinal

.00170.
Finicial Ffinal

2479.032.□□□□□.010 10 65 55 23 33.1 45 64.8 85 122.4 170 244.8
2479.032.□□□□□.020 20 85 65 23 36.3 45 71.1 85 134.3 170 258.6
2479.032.□□□□□.030 30 105 75 23 38.2 45 74.7 85 141.1 170 282.2
2479.032.□□□□□.040 40 125 85 23 39.3 45 76.9 85 145.4 170 290.7
2479.032.□□□□□.050 50 145 95 23 42.5 45 83.2 85 157.3 170 314.5
2479.032.□□□□□.060 60 165 105 23 42.5 45 83.2 85 157.3 170 314.5
2479.032.□□□□□.070 70 185 115 23 42.8 45 83.7 85 158.1 170 316.2
2479.032.□□□□□.080 80 205 125 23 42.8 45 83.7 85 158.1 170 316.2
2479.032.□□□□□.100 100 245 145 23 43 45 84.1 85 159 170 318
2479.032.□□□□□.125 125 295 170 23 43 45 84.1 85 159 170 318

*completa con el tipo de resorte
Marcaje de los muelles:

De tipo resorte - Presión de Ilenado [bar] - Color:
.00020. -  20 - verde
.00040. -  40 - azul
.00080. -  75 - rojo
.00170. - 150 - amarillo

2479.032. Muelle de gas (Perno de presión) tipo Allen, VDI 3004



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle de gas (Perno de presión) según norma WDX

Descripción:
Los pernos de presión con muelle se emplean  
como expulsores, pernos de amortiguación,  
fijación del posicionado y separadores, en los  
diferentes campos de construcción de útiles,  
utillajes y maquinaria.
Para su montaje se emplea la herramienta  
especial FIBRO (2470.12.010.017)

Nota:
Un muelle desgastado no puede repararse,  
hay que sustituirlo completamente.

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 6 bar: 20 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 30 a 80 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s

Atención!

La norma WDX emplea marcajes de color  

diferentes para la fuerza de muelle.

A petición del cliente se puede suministrar  
también sin gas, Código 2479.034.00000...., 
Colores: negro
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Tipo de resorte:
Código* Carreramax. l lmin.

.00020.
Finicial Ffinal

.00040.
Finicial Ffinal

.00080.
Finicial Ffinal

.00170.
Finicial Ffinal

2479.034.□□□□□.010 10 65 55 23 32.5 45 65 85 122 170 243.5
2479.034.□□□□□.016 16 77 61 23 36.6 45 73.3 85 137.4 170 274.8
2479.034.□□□□□.020 20 85 65 23 36 45 72 85 134.5 170 268
2479.034.□□□□□.025 25 95 70 23 38.9 45 77.8 85 145.9 170 291.8
2479.034.□□□□□.030 30 105 75 23 37.5 45 75 85 141 170 281.5
2479.034.□□□□□.038 38 121 83 23 40.7 45 81.4 85 152.7 170 305.4
2479.034.□□□□□.040 40 125 85 23 38.5 45 77 85 144.5 170 289
2479.034.□□□□□.050 50 145 95 23 42 45 83.5 85 156.5 170 313
2479.034.□□□□□.060 60 165 105 23 42 45 84 85 157 170 314
2479.034.□□□□□.070 70 185 115 23 42 45 84 85 157.5 170 315
2479.034.□□□□□.080 80 205 125 23 42 45 84 85 159 170 315.5
2479.034.□□□□□.100 100 245 145 23 42 45 84.5 85 158 170 316.5
2479.034.□□□□□.125 125 295 170 23 42 45 84.5 85 158.5 170 317

*completa con el tipo de resorte
Marcaje de los muelles:

De tipo resorte - Presión de Ilenado [bar] - Color:
.00020. -  20 - verde
.00040. -  40 - azul
.00080. -  75 - rojo
.00170. - 150 - amarillo

2479.034. Muelle de gas (Perno de presión) según norma WDX
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Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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1)

Muelle de gas, pequeño tamaño, para fuerza reducida 

Variantes de sujeción

Nota:
1)  Sujeción por la rosca en la base recomendado 

solamente para carreras hasta 25 mm.

Ejemplos de montaje:

F166
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1)

Muelle de gas, pequeño tamaño, para fuerza reducida 

Variantes de sujeción

Nota:
1)  Sujeción por la rosca en la base recomendado 

solamente para carreras hasta 25 mm.

Ejemplos de montaje:

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle de gas, pequeño tamaño, para fuerza reducida
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento

del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Descripción:
Los muelles de gas están agrupados mediante  
marcajes en color por los tipos de 13-25-38-50  
daN.

La construcción de todos los tipos de muelle  
es idéntica, las diferentes fuerzas son  
exclusivamente el resultado de las diferentes  
presiones de gas.
Es posible añadir o bien reducir gas por el  
fondo.

Nota:
Un muelle desgastado no puede repararse,  
hay que sustituirlo completamente.

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 180 bar
Presión minima de Ilenado: 20 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 40 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s

Para la determinación de las fuerzas de  
muelle, consulte los diagramas.

A petición del cliente se puede suministrar  
también sin gas, Código 2482.72.00000....,  
Color: negro
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Código* Carreramax. l lmin.
2482.72.□□□□□.007 7 56 49
2482.72.□□□□□.010 10 62 52
2482.72.□□□□□.013 12.7 67.4 54.7
2482.72.□□□□□.015 15 72 57
2482.72.□□□□□.019 19 80 61
2482.72.□□□□□.025 25 92 67
2482.72.□□□□□.038 38 118 80
2482.72.□□□□□.050 50 142 92
2482.72.□□□□□.063 63.5 172 108.5
2482.72.□□□□□.075 75 195 120
2482.72.□□□□□.080 80 205 125
2482.72.□□□□□.100 100 245 145
2482.72.□□□□□.125 125 295 170

*completar con la fuerza inicial del muelle
Marcado del fuerza del muelle: Fuerza inicial del muelle [daN] - Presión de Ilenado [bar] - Colores:
.00013. -  45 - verde
.00025. -  90 - azul
.00038. - 135 - rojo
.00050. - 180 - amarillo

2482.72. Muelle de gas, pequeño tamaño, para fuerza reducida
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1)

Muelle de gas, pequeño tamaño, para fuerza reducida 

Variantes de sujeción

Nota:
1)  Sujeción por la rosca en la base recomendado 

solamente para carreras hasta 25 mm.

Ejemplos de montaje:

F168
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1)

Muelle de gas, pequeño tamaño, para fuerza reducida 

Variantes de sujeción

Nota:
1)  Sujeción por la rosca en la base recomendado 

solamente para carreras hasta 25 mm.

Ejemplos de montaje:

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle de gas, pequeño tamaño, para fuerza reducida
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Fuerza inicial del muelle en
relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Descripción:
Los muelles de gas están agrupados mediante  
marcajes en color por los tipos de 18-35-50-70  
daN.

La construcción de todos los tipos de muelle  
es idéntica, las diferentes fuerzas son  
exclusivamente el resultado de las diferentes  
presiones de gas.
Es posible añadir o bien reducir gas por el  
fondo.

Nota:
Un muelle desgastado no puede repararse,  
hay que sustituirlo completamente.

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 180 bar
Presión minima de Ilenado: 20 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 40 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s

Para la determinación de las fuerzas de  
muelle, consulte los diagramas.

A petición del cliente se puede suministrar  
también sin gas, Código 2482.73.00000. ... .1,  
Color: negro
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Código* Carreramax. l lmin.
2482.73.□□□□□.007.1 7 56 49
2482.73.□□□□□.010.1 10 62 52
2482.73.□□□□□.013.1 12.7 67.4 54.7
2482.73.□□□□□.015.1 15 72 57
2482.73.□□□□□.019.1 19 80 61
2482.73.□□□□□.025.1 25 92 67
2482.73.□□□□□.038.1 38 118 80
2482.73.□□□□□.050.1 50 142 92
2482.73.□□□□□.063.1 63.5 172 108.5
2482.73.□□□□□.075.1 75 195 120
2482.73.□□□□□.080.1 80 205 125
2482.73.□□□□□.100.1 100 245 145
2482.73.□□□□□.125.1 125 295 170

*completar con la fuerza inicial del muelle
Marcado del fuerza del muelle: Fuerza inicial del muelle [daN] - Presión de Ilenado [bar] - Colores:
.00018. -  45 - verde
.00035. -  90 - azul
.00050. - 135 - rojo
.00070. - 180 - amarillo

2482.73. .1 Muelle de gas, pequeño tamaño, para fuerza reducida
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle de gas, pequeño tamaño, para fuerza reducida 

Variantes de sujeción

Ejemplos de montaje:

Nota:
1)  Sujeción por la rosca en la base recomendado 

solamente para carreras hasta 25 mm.

F170
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Muelle de gas, pequeño tamaño, para fuerza reducida
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!
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Descripción: 
Los muelles de gas están agrupados mediante  
marcajes en color por los tipos de 30-50-70-90  
daN. 
 
La construcción de todos los tipos de muelle  
es idéntica, las diferentes fuerzas son  exclusi-
vamente el resultado de las diferentes  presi-
ones de gas. 
Es posible añadir o bien reducir gas por el  
fondo. 

Nota: 
Un muelle desgastado no puede repararse,  
hay que sustituirlo completamente. 
 
Medio de presión: Nitrógen – N2 
Presión máxima de Ilenado: 180 bar 
Presión minima de Ilenado: 25 bar 
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C 
Aumento de la presión en relación a la  tempe-
ratura: ± 0,3%/°C 
Núm. máx. de carreras recomend.: 
aprox. 100 a 150 (a 20°C) 
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s 
 
Para la determinación de las fuerzas de  
muelle, consulte los diagramas. 
 
A petición del cliente se puede suministrar  
también sin gas, Código 2482.74.00000. ... .2,  
Color: negro
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Código* Carreramax. l lmin.
2482.74.□□□□□.007.2 7 56 49
2482.74.□□□□□.010.2 10 62 52
2482.74.□□□□□.015.2 15 72 57
2482.74.□□□□□.025.2 25 92 67
2482.74.□□□□□.038.2 38.1 118.2 80.1
2482.74.□□□□□.050.2 50 142 92
2482.74.□□□□□.063.2 63.5 172 108.5
2482.74.□□□□□.080.2 80 205 125
2482.74.□□□□□.100.2 100 245 145
2482.74.□□□□□.125.2 125 295 170
2482.74.□□□□□.150.2 150 345 195
*completar con la fuerza inicial del muelle 
Marcado del fuerza del muelle: 
Fuerza inicial del muelle [daN] - Presión de Ilenado [bar] - Colores: 
.00030. -  60 - verde 
.00050. - 100 - azul 
.00070. - 140 - rojo 
.00090. - 180 - amarillo

2482.74. .2 Muelle de gas, pequeño tamaño, para fuerza reducida
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Nota:
2)  Atención: 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie 
de impacto.
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Nota:
2)  Atención: 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie 
de impacto.
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Variantes de sujeción
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relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Descripción:
Los muelles de gas están agrupados mediante  
marcajes en color por los tipos de  50–100–
150–200 daN.

La construcción de todos los tipos de muelle  
es idéntica, las diferentes fuerzas son  
exclusivamente el resultado de las diferentes  
presiones de gas.
Para añadir gas o después de reparaciones,  
deben tenerse en cuenta los datos  
correspondientes.

Nota:
Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2480.21.00150

Medio de presión: Nitrógen - N2
Presión máxima de Ilenado: 180 bar
Presión mínima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 80 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s

Para la determinación de las fuerzas de  
muelle, consulte los diagramas.

A petición del cliente se puede suministrar  
también sin gas, Código 2480.21.00000....,  
Color: negro
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Código* Carreramax. l lmin.
2480.21.□□□□□.010 10 62 52
2480.21.□□□□□.013 12.7 67.4 54.7
2480.21.□□□□□.015 15 72 57
2480.21.□□□□□.016 16 74 58
2480.21.□□□□□.025 25 92 67
2480.21.□□□□□.038 38.1 118.2 80.1
2480.21.□□□□□.050 50 142 92
2480.21.□□□□□.063 63.5 172 108.5
2480.21.□□□□□.080 80 205 125
2480.21.□□□□□.100 100 245 145
2480.21.□□□□□.125 125 295 170

*completar con la fuerza inicial del muelle
Marcado del fuerza del muelle:

Fuerza inicial del muelle [daN] - Presión de Ilenado [bar] - Colores:
.00050. -  45 - verde
.00100. -  90 - azul
.00150. - 135 - rojo
.00200. - 180 - amarillo

2480.21. Muelle de gas, pequeño tamaño, para fuerza reducida
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Muelle de gas, pequeño tamaño, para fuerza reducida
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie 
de impacto.

Nos reservamos el derecho de hacer modificacionesF174
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Muelle de gas, pequeño tamaño, para fuerza reducida
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie 
de impacto.
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Fuerza inicial del muelle en
relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Descripción:
Los muelles de gas están agrupados mediante  
marcajes en color por los tipos de  50–100–
150–200 daN.

La construcción de todos los tipos de muelle  
es idéntica, las diferentes fuerzas son  
exclusivamente el resultado de las diferentes  
presiones de gas.
Para añadir gas o después de reparaciones,  
deben tenerse en cuenta los datos  
correspondientes.

Nota:
Código de pedido para piezas de recambio:  
2480.21.00150

Medio de presión: Nitrógen - N2
Presión máxima de Ilenado: 180 bar
Presión mínima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 80 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s

Para la determinación de las fuerzas de  
muelle, consulte los diagramas.

A petición del cliente se puede suministrar  
también sin gas, Código 2480.22.00000....,  
Color: negro
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Código* Carreramax. l lmin.
2480.22.□□□□□.010.1 10 70 60
2480.22.□□□□□.013.1 12.7 75.4 62.7
2480.22.□□□□□.016.1 16 82 66
2480.22.□□□□□.025.1 25 100 75
2480.22.□□□□□.038.1 38.1 126.2 88.1
2480.22.□□□□□.050.1 50 150 100
2480.22.□□□□□.063.1 63.5 177 113.5
2480.22.□□□□□.080.1 80 210 130
2480.22.□□□□□.100.1 100 250 150
2480.22.□□□□□.125.1 125 300 175

*completar con la fuerza inicial del muelle
Marcado del fuerza del muelle:

Fuerza inicial del muelle [daN] - Presión de Ilenado [bar] - Colores:
.00050. -  45 - verde
.00100. -  90 - azul
.00150. - 135 - rojo
.00200. - 180 - amarillo

2480.22. .1 Muelle de gas, pequeño tamaño, para fuerza reducida
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Variantes de sujeción

Ejemplos de montaje:

Norta:
Sujeción posible en la ranura superior del 
muelle de gas solamente a partir de carrera  
25 mm. 
Sujeción posible en la ranura inferior del muelle 
de gas solamente a partir de carrera 38,1 mm.
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Variantes de sujeción

Ejemplos de montaje:

Norta:
Sujeción posible en la ranura superior del 
muelle de gas solamente a partir de carrera  
25 mm. 
Sujeción posible en la ranura inferior del muelle 
de gas solamente a partir de carrera 38,1 mm.
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relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Descripción:
El muelle de gas se suministra sin presión,  
puede emplearse sólo en conexión  
combinada, sin válvula.

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 180 bar es de  
200  daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2480.21.00150

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 180 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 80 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s

Para la determinación de las fuerzas de  
muelle, consulte los diagrama.
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Código Carreramax. lmin. l
2480.23.00000.010 10 52 62
2480.23.00000.013 12.7 54.7 67.4
2480.23.00000.016 16 58 74
2480.23.00000.025 25 67 92
2480.23.00000.038 38.1 80.1 118.2
2480.23.00000.050 50 92 142
2480.23.00000.063 63.5 108.5 172
2480.23.00000.080 80 125 205
2480.23.00000.100 100 145 245
2480.23.00000.125 125 170 295

2480.23.
Muelle de gas, pequeño  
tamaño, para fuerza  reducida
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Muelle de gas, Standard
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.
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Muelle de gas, Standard
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
250  daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2480.13.00250

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 50 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 80 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2480.13.00250.010 10 60 70
2480.13.00250.013 12.7 62.7 75.4
2480.13.00250.016 16 66 82
2480.13.00250.019 19 69 88
2480.13.00250.025 25 75 100
2480.13.00250.038 38.1 88.1 126.2
2480.13.00250.050 50 100 150
2480.13.00250.063 63.5 113.5 177
2480.13.00250.080 80 130 210
2480.13.00250.100 100 150 250
2480.13.00250.125 125 175 300
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 4) Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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 4) Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
470  daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2480.13.00500

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 50 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 40 a 80 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2480.13.00500.010 10 95 105
2480.13.00500.013 12.7 97.7 110.4
2480.13.00500.025 25 110 135
2480.13.00500.038 38.1 123.1 161.2
2480.13.00500.050 50 135 185
2480.13.00500.063 63.5 148.5 212
2480.13.00500.080 80 165 245
2480.13.00500.100 100 185 285
2480.13.00500.125 125 210 335
2480.13.00500.160 160 245 405
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Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
750  daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2480.13.00750
Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: según Norma Renault EM24.54.700  
2480.13.00750.R
Muelle de gas según Norma Renault  
EM24.54.700
Ejemplo de pedido: 2480.13.00750. .R

1) Longitudes de carrera especiales
no aptas para muelles de gas según Norma  
Renault EM24.54.700

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 40 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
para 2480. ... .R: 2,0 m/s
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Código   Carreramax. lmin. l
2480.13.00750.013 12.7 107.7 120.4
2480.13.00750.025 25 120 145
2480.13.00750.038 38.1 133.1 171.2
2480.13.00750.050 50 145 195
2480.13.00750.063 63.5 158.5 222
2480.13.00750.075 1) 75 170 245
2480.13.00750.080 80 175 255
2480.13.00750.088 1) 87.5 182.5 270
2480.13.00750.100 100 195 295
2480.13.00750.113 1) 112.5 207.5 320
2480.13.00750.125 125 220 345
2480.13.00750.138 1) 137.5 232.5 370
2480.13.00750.150 1) 150 245 395
2480.13.00750.160 160 255 415
2480.13.00750.175 1) 175 270 445
2480.13.00750.200 200 295 495
2480.13.00750.225 1) 225 320 545
2480.13.00750.250 250 345 595
2480.13.00750.275 275 370 645
2480.13.00750.300 300 395 695
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Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
1500 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2480.12.01500
Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: según Norma Renault EM24.54.700  
2480.12.01500.R
Muelle de gas según Norma Renault  
EM24.54.700
Ejemplo de pedido: 2480.12.01500. .R

1) Longitudes de carrera especiales
no aptas para muelles de gas según Norma  
Renault EM24.54.700

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 40 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
para 2480. ... .R: 2,0 m/s
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Código   Carreramax. lmin. l
2480.12.01500.013 1) 12.7 122.3 135
2480.12.01500.025 25 135 160
2480.12.01500.038 38.1 148.1 186.2
2480.12.01500.050 50 160 210
2480.12.01500.063 63.5 173.5 237
2480.12.01500.075 1) 75 185 260
2480.12.01500.080 80 190 270
2480.12.01500.088 1) 87.5 197.5 285
2480.12.01500.100 100 210 310
2480.12.01500.113 1) 112.5 222.5 335
2480.12.01500.125 125 235 360
2480.12.01500.138 1) 137.5 247.5 385
2480.12.01500.150 1) 150 260 410
2480.12.01500.160 160 270 430
2480.12.01500.175 1) 175 285 460
2480.12.01500.200 200 310 510
2480.12.01500.225 1) 225 335 560
2480.12.01500.250 250 360 610
2480.12.01500.275 275 385 660
2480.12.01500.300 300 410 710

2480.12.01500.
Muelle de gas, Standard
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Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Fuerza inicial del muelle en
relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
3000 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2480.13.03000
Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: según Norma Renault EM24.54.700  
2480.13.03000.R
Muelle de gas según Norma Renault  
EM24.54.700
Ejemplo de pedido: 2480.13.03000. .R

1) Longitudes de carrera especiales
no aptas para muelles de gas según Norma  
Renault EM24.54.700

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 40 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
para 2480. ... .R: 2,0 m/s
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Código   Carreramax. lmin. l
2480.13.03000.013 1) 12.7 132.3 145
2480.13.03000.025 25 145 170
2480.13.03000.038 38.1 158.1196.2
2480.13.03000.050 50 170 220
2480.13.03000.063 63.5 183.5 247
2480.13.03000.075 1) 75 195 270
2480.13.03000.080 80 200 280
2480.13.03000.088.1 1) 87.5 207.5 295
2480.13.03000.100 100 220 320
2480.13.03000.113 1) 112.5 232.5 345
2480.13.03000.125 125 245 370
2480.13.03000.138 1) 137.5 257.5 395
2480.13.03000.150 1) 150 270 420
2480.13.03000.160 160 280 440
2480.13.03000.175 1) 175 295 470
2480.13.03000.200 200 320 520
2480.13.03000.225 1) 225 345 570
2480.13.03000.250 250 370 620
2480.13.03000.275 1) 275 395 670
2480.13.03000.300 300 420 720

2480.13.03000.
Muelle de gas, Standard
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Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
5000 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2480.13.05000
Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: según Norma Renault EM24.54.700  
2480.13.05000.R
Muelle de gas según Norma Renault  
EM24.54.700
Ejemplo de pedido: 2480.13.05000. .R

1) Longitudes de carrera especiales
no aptas para muelles de gas según Norma  
Renault EM24.54.700

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 40 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
para 2480. ... .R: 2,0 m/s
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Código   Carreramax. lmin. l
2480.13.05000.025 25 165 190
2480.13.05000.038 38.1 178.1216.2
2480.13.05000.050 50 190 240
2480.13.05000.063 63.5 203.5 267
2480.13.05000.075 1) 75 215 290
2480.13.05000.080 80 220 300
2480.13.05000.088 1) 87.5 227.5 315
2480.13.05000.100 100 240 340
2480.13.05000.113 1) 112.5 252.5 365
2480.13.05000.125 125 265 390
2480.13.05000.138 1) 137.5 277.5 415
2480.13.05000.150 1) 150 290 440
2480.13.05000.160 160 300 460
2480.13.05000.175 1) 175 315 490
2480.13.05000.200 200 340 540
2480.13.05000.225 1) 225 365 590
2480.13.05000.250 250 390 640
2480.13.05000.275 1) 275 415 690
2480.13.05000.300 300 440 740
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Nota:
2)  Atención: 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto.

3)  No puede emplearse para 
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro,suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (re-
comendado: con cabeza de poca 
altura).
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Nota:
2)  Atención: 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto.

3)  No puede emplearse para 
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro,suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (re-
comendado: con cabeza de poca 
altura).
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Fuerza inicial del muelle en
relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
7500 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2480.13.07500
Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: según Norma Renault EM24.54.700  
2480.13.07500.R
Muelle de gas según Norma Renault  
EM24.54.700
Ejemplo de pedido: 2480.13.07500. .R

1) Longitudes de carrera especiales
no aptas para muelles de gas según Norma  
Renault EM24.54.700

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 40 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
para 2480. ... .R: 2,0 m/s
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S>max

VDI
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Código   Carreramax. lmin. l
2480.13.07500.025 25 180 205
2480.13.07500.038 38.1 193.1 231.2
2480.13.07500.050 50 205 255
2480.13.07500.063 63.5 218.5 282
2480.13.07500.075 1) 75 230 305
2480.13.07500.080 80 235 315
2480.13.07500.088 1) 87.5 242.5 330
2480.13.07500.100 100 255 355
2480.13.07500.113 1) 112.5 267.5 380
2480.13.07500.125 125 280 405
2480.13.07500.138 1) 137.5 292.5 430
2480.13.07500.150 1) 150 305 455
2480.13.07500.160 160 315 475
2480.13.07500.175 1) 175 330 505
2480.13.07500.200 200 355 555
2480.13.07500.225 1) 225 380 605
2480.13.07500.250 250 405 655
2480.13.07500.275 1) 275 430 705
2480.13.07500.300 300 455 755

2480.13.07500.
Muelle de gas, Standard
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
10000 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2480.12.10000
Muelle de gas según Norma Renault  
EM24.54.700
Ejemplo de pedido: 2480.12.10000. .R

1) Longitudes de carrera especiales
no aptas para muelles de gas según Norma  
Renault EM24.54.700

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 40 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
para 2480. ... .R: 2,0 m/s

120

ø186,65

195 -0,2

3
3

,5

3
0

ø95

X

R2,5

m
in

.
3

8

8

M16

1
5

m
in

.
I

±
0

,2
5

l

ø190

16,4

/1
8G

(1x)

M12x16 

m
à

x
.

C
a

rr
e

ra

2480.12.10000.

Vista X - Muelle de gas

válvula

profundo (4x)

AU

TORIZADO

97 / 2 3 / E G
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P>max Flex GuideTM
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Código Carreramax. lmin. l
2480.12.10000.025 25 185 210
2480.12.10000.038 38.1 198.1 236.2
2480.12.10000.050 50 210 260
2480.12.10000.063 63.5 223.5 287
2480.12.10000.080 80 240 320
2480.12.10000.100 100 260 360
2480.12.10000.125 125 285 410
2480.12.10000.160 160 320 480
2480.12.10000.200 200 360 560
2480.12.10000.250 250 410 660
2480.12.10000.300 300 460 760
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Muelle de gas, HEAVY DUTY

Variantes de sujeción

Nota:

2)

  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 

ser absorbida por la superficie de 

impacto!

3)

  No puede emplearse para  

conexión combinada.

4)

  Brida de sección cuadrada con 

valona, con seguro anti-giro, suje-

ción para conexión combinada.

5)

  Tornillos cilíndricos Allen (reco-

mendado: con cabeza de altura 

reducida).

6)

  Cambio en la altura de montaje 

VDI 3003 = 23 mm en vez de 

22 mm.
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Muelle de gas, HEAVY DUTY

Variantes de sujeción

Nota:

2)

  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 

ser absorbida por la superficie de 

impacto!

3)

  No puede emplearse para  

conexión combinada.

4)

  Brida de sección cuadrada con 

valona, con seguro anti-giro, suje-

ción para conexión combinada.

5)

  Tornillos cilíndricos Allen (reco-

mendado: con cabeza de altura 

reducida).

6)

  Cambio en la altura de montaje 

VDI 3003 = 23 mm en vez de 

22 mm.
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!
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La fuerza inicial del muelle a 150 bar est de  
740 daN
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recambio: 2488.13.00750

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  tempe-
ratura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2488.13.00750.013 13 98 111
2488.13.00750.025 25 110 135
2488.13.00750.038 38 123 161
2488.13.00750.050 50 135 185
2488.13.00750.063 63 148 211
2488.13.00750.075 75 160 235
2488.13.00750.080 80 165 245
2488.13.00750.100 100 185 285
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Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!
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aprox. 15 a 100 (a 20°C)
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Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 

ser absorbida por la superficie de 

impacto!

4)  Brida de sección cuadrada con 

valona, con seguro anti-giro, suje-

ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-

mendado: con cabeza de altura 

reducida).
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Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 

ser absorbida por la superficie de 

impacto!

4)  Brida de sección cuadrada con 

valona, con seguro anti-giro, suje-

ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-

mendado: con cabeza de altura 

reducida).
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El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!
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Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar est de  
1500 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2488.13.01500

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  tempe-
ratura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
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2488.13.01500.025 25 120 145
2488.13.01500.038 38 133 171
2488.13.01500.050 50 145 195
2488.13.01500.063 63 158 221
2488.13.01500.075 75 170 245
2488.13.01500.080 80 175 255
2488.13.01500.100 100 195 295
2488.13.01500.125 125 220 345
2488.13.01500.150 150 245 395
2488.13.01500.160 160 255 415
2488.13.01500.175 175 270 445
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2488.13.01500.250 250 345 595
2488.13.01500.300 300 395 695
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Muelle de gas HEAVY DUTY
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Muelle de gas HEAVY DUTY
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).

2480.011.01500 2480.011.01500.2 2480.022.01500

2480.055.01500 2480.057.01500 2480.007.01500 2480.008.01500 3)

2480.044.01500 2) 2480.045.01500 2)

2480.047.01500 2)
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
2400 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2488.13.02400

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2488.13.02400.025 25 135 160
2488.13.02400.038 38 148 186
2488.13.02400.050 50 160 210
2488.13.02400.063 63 173 236
2488.13.02400.075 75 185 260
2488.13.02400.080 80 190 270
2488.13.02400.100 100 210 310
2488.13.02400.125 125 235 360
2488.13.02400.150 150 260 410
2488.13.02400.160 160 270 430
2488.13.02400.175 175 285 460
2488.13.02400.200 200 310 510
2488.13.02400.250 250 360 610
2488.13.02400.300 300 410 710
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Muelle de gas HEAVY DUTY
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Muelle de gas HEAVY DUTY
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
4200 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2488.13.04200

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2488.13.04200.025 25 145 170
2488.13.04200.038 38 158 196
2488.13.04200.050 50 170 220
2488.13.04200.063 63 183 246
2488.13.04200.075 75 195 270
2488.13.04200.080 80 200 280
2488.13.04200.100 100 220 320
2488.13.04200.125 125 245 370
2488.13.04200.150 150 270 420
2488.13.04200.160 160 280 440
2488.13.04200.175 175 295 470
2488.13.04200.200 200 320 520
2488.13.04200.250 250 370 620
2488.13.04200.300 300 420 720
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Muelle de gas HEAVY DUTY
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Muelle de gas HEAVY DUTY
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
6600 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2488.13.06600

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2488.13.06600.025 25 165 190
2488.13.06600.038 38 178 216
2488.13.06600.050 50 190 240
2488.13.06600.063 63 203 266
2488.13.06600.075 75 215 290
2488.13.06600.080 80 220 300
2488.13.06600.100 100 240 340
2488.13.06600.125 125 265 390
2488.13.06600.150 150 290 440
2488.13.06600.160 160 300 460
2488.13.06600.175 175 315 490
2488.13.06600.200 200 340 540
2488.13.06600.250 250 390 640
2488.13.06600.300 300 440 740
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Nota:
2)  Atención: 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto.

3)  No puede emplearse para 
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro,suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (re-
comendado: con cabeza de poca 
altura).

Muelle de gas HEAVY DUTY
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Nota:
2)  Atención: 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto.

3)  No puede emplearse para 
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro,suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (re-
comendado: con cabeza de poca 
altura).
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relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!
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Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
9500 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2488.13.09500

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2488.13.09500.025 25 180 205
2488.13.09500.038 38 193 231
2488.13.09500.050 50 205 255
2488.13.09500.063 63 218 281
2488.13.09500.075 75 230 305
2488.13.09500.080 80 235 315
2488.13.09500.100 100 255 355
2488.13.09500.125 125 280 405
2488.13.09500.150 150 305 455
2488.13.09500.160 160 315 475
2488.13.09500.175 175 330 505
2488.13.09500.200 200 355 555
2488.13.09500.250 250 405 655
2488.13.09500.300 300 455 755

2488.13.09500.
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar est de  
20000 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2488.13.20000

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  tempe-
ratura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2488.13.20000.025 25 185 210
2488.13.20000.038 38 198 236
2488.13.20000.050 50 210 260
2488.13.20000.063 63 223 286
2488.13.20000.075 75 235 310
2488.13.20000.080 80 240 320
2488.13.20000.100 100 260 360
2488.13.20000.125 125 285 410
2488.13.20000.150 150 310 460
2488.13.20000.160 160 320 480
2488.13.20000.175 175 335 510
2488.13.20000.200 200 360 560
2488.13.20000.250 250 410 660
2488.13.20000.300 300 460 760
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Ejemplos de montaje:
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
270  daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2496.12.00270

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 50 bar
Temperatura de trabajo: 20°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 40 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 0,5 m/s
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Código Carreramax. lmin. l g2*
2496.12.00270.016 16 92 108 86
2496.12.00270.025 25 101 126 95
2496.12.00270.050 50 126 176 120
2496.12.00270.080 80 156 236 150
*vea ejemplo de montaje

2496.12.00270.
Muelle de gas con orificio  
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Ejemplos de montaje:

2480.055.00750 2480.057.00750

2
2

7
0

70
56,5

5
6

,5

1
3

Ca
rre

ra

y

x

ø9 (4x)

M5 (4x)

y

x

+2
ø50,2 +0,5

56,5

1
3

9
5

+2
+0,5ø50,2

ø9 (4x)

M6 (4x)

y

x

2
2

Ca
rre

ra

x

A - A

5
6

,5

Ca
rr

er
a

y

AA

1
9

,5

5
6

,5

56,5
70

7
0

ø9

2
2

+2ø50,2 +0,5

A - A
M5 (2x)

5)

A

A

2480.064.00750 4)

+2
+0,5ø50,2

Ca
rre

ra

3

2
2

g
2

Ca
rre

ra 3

+1,0
+0,5ø50,2

+2
+0,5ø50,2

vea indicación!

Muelle de gas con orificio interior
Variantes de sujeción

Nota:
4)  Brida de sección cuadrada con 

valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Ejemplos de montaje:

2480.055.00750 2480.057.00750
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vea indicación!

Muelle de gas con orificio interior
Variantes de sujeción

Nota:
4)  Brida de sección cuadrada con 

valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Muelle de gas con orificio interior
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
490  daN

Con sujeción inferior es necesario un apoyo de  
toda la superficie del fondo del cuerpo del  
cilindro!

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2496.12.00490

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 50 bar
Temperatura de trabajo: 20°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 40 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 0,5 m/s
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Código Carreramax. lmin. l g2*
2496.12.00490.016 16 96 112 88
2496.12.00490.025 25 105 130 97
2496.12.00490.050 50 130 180 122
2496.12.00490.080 80 160 240 152
*vea ejemplo de montaje

2496.12.00490.
Muelle de gas con orificio  
interior
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Muelle de gas con orificio interior
Variantes de sujeción
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Ejemplos de montaje:

Nota:
4)  Brida de sección cuadrada con va-

lona, con seguro anti-giro,sujeción 
para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (re-
comendado: con cabeza de poca 
altura).
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Muelle de gas con orificio interior
Variantes de sujeción
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Ejemplos de montaje:

Nota:
4)  Brida de sección cuadrada con va-

lona, con seguro anti-giro,sujeción 
para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (re-
comendado: con cabeza de poca 
altura).
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Muelle de gas con orificio interior
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
1060 daN

Con sujeción inferior es necesario un apoyo de  
toda la superficie del fondo del cuerpo del  
cilindro!

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2496.12.01060

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 50 bar
Temperatura de trabajo: 20°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 40 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 0,5 m/s
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Código Carreramax. lmin. l g2*
2496.12.01060.016 16 106 122 96
2496.12.01060.025 25 115 140 105
2496.12.01060.050 50 140 190 130
2496.12.01060.080 80 170 250 160
2496.12.01060.100 100 190 290 180
*vea ejemplo de montaje

2496.12.01060.
Muelle de gas con orificio  
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Muelle de gas POWERLINE

Variantes de sujeción

Ejemplos de montaje:

resto de serie
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Muelle de gas POWERLINE
Variantes de sujeción

Ejemplos de montaje:

resto de serie
resto de serie
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Muelle de gas POWERLINE
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 180 bar es de  
170  daN

Un muelle desgastado no puede repararse,  
hay que sustituirlo completamente.

1) Aplicando la sujección por rosca en la base  
del muelle se recomienda se efectue  
solamente hasta carreras de 50mm.

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 180 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 40 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2487.12.00170.007 7 37 44
2487.12.00170.010 10 40 50
2487.12.00170.015 15 45 60
2487.12.00170.019 19 49 68
2487.12.00170.025 25 55 80
2487.12.00170.038 38 68 106
2487.12.00170.050 50 80 130
2487.12.00170.063 63 93 156
2487.12.00170.075 75 110 185
2487.12.00170.080 80 115 195
2487.12.00170.100 100 135 235
2487.12.00170.125 125 160 285

2487.12.00170.
Muelle de gas  POWERLINE



2480.051.00150 2480.053.00150
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Muelle de gas POWERLINE
Variantes de sujeción

Ejemplos de montaje:
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Muelle de gas POWERLINE
Variantes de sujeción

Ejemplos de montaje:
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 180 bar es de  
320  daN

Un muelle desgastado no puede repararse,  
hay que sustituirlo completamente.

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 180 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 40 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s

1
7

±
0

,2
5

l

R1

X

Vista X

ø15

ø24,9 ±0,1

l m
in

.

5
1

válvula M6

m
à

x
.

C
a

rr
e

ra

2487.12.00320.

AU

TORIZADO

97 / 2 3 / E G

S>max V>max

ISO
P>max

F227

Código Carreramax. lmin. l
2487.12.00320.007 7 37 44
2487.12.00320.010 10 40 50
2487.12.00320.015 15 45 60
2487.12.00320.019 19 49 68
2487.12.00320.025 25 55 80
2487.12.00320.038 38 68 106
2487.12.00320.050 50 80 130
2487.12.00320.063 63 93 156
2487.12.00320.075 75 110 185
2487.12.00320.080 80 115 195
2487.12.00320.100 100 135 235
2487.12.00320.125 125 160 285
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Nota:
2)  Atención: 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie 
de impacto.

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle de gas POWERLINE
Variantes de sujeción
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Muelle de gas POWERLINE
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 180 bar es de  
350  daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2487.12.00350

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 180 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 20 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2487.12.00350.010 10 40 50
2487.12.00350.013 13 43 56
2487.12.00350.016 16 46 62
2487.12.00350.019 19 49 68
2487.12.00350.025 25 55 80
2487.12.00350.032 32 62 94
2487.12.00350.038 38 68 106
2487.12.00350.050 50 80 130
2487.12.00350.063 63 93 156
2487.12.00350.075 75 105 180
2487.12.00350.080 80 110 190
2487.12.00350.100 100 130 230
2487.12.00350.125 125 155 280
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Muelle de gas POWERLINE
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.
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Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

2480.022.00250

2480.055.00250 2480.057.00250 2480.007.00250 2480.008.00250 3)

2480.044.00250 2)

ø7 (4x)

M4 (4x)

y

9

4
0

40

1
7

Ca
rre

ra
5

2

y

x

52

x

+2
ø38 +0,5

12

ø7 (4x)

7

5
5

4
0

55

40

95

3
8

,2

9 (2x)

59

1
52
7

,5
5

5

43

2
0

77

25

ø
7

20
7

56,6

ø7 (2x) 2
,5

7
2

0

4
8

56,6

76,6

4
0

40

6
8

+2
+0,5ø38

ø7 (4x)

M5 (4x)

y

x

9
1

7
Ca

rre
ra

x

A - A

y

AA

2480.044.03.00250 2)

ø15

4

2
3

,9
5

4

1
6

2
0

54

74

ø
3

8
,2

ø9

1
2

5
2

ø44,5
ø39,3

40
52

4
0

5
5

*9
5

ø
7

 (
4

x
)

2480.010.00250.055 3)

2480.010.00250.095* 3)

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle de gas POWERLINE

400 5000 300200100
50

60

70

80

90

100

110

120

130

140

150

1,0
5 100 125755025

1,0

1,1

1,2

1,3

1,4

1,5

1,6

013
125080075050025010 063038032016

100

019
100

Fuerza del muelle en daN

P
re

si
ó

n
 d

e
 ll

e
n

a
d

o
 e

n
 b

a
r

Carrera en mm

Fa
ct

or
 d

i i
n

cr
em

en
to

 d
e 

la
 p

re
si

ón

Carrera nominal

Fuerza inicial del muelle en
relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
470  daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2487.12.00500

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 20 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2487.12.00500.010 10 40 50
2487.12.00500.013 13 43 56
2487.12.00500.016 16 46 62
2487.12.00500.019 19 49 68
2487.12.00500.025 25 55 80
2487.12.00500.032 32 62 94
2487.12.00500.038 38 68 106
2487.12.00500.050 50 80 130
2487.12.00500.063 63 93 156
2487.12.00500.075 75 105 180
2487.12.00500.080 80 110 190
2487.12.00500.100 100 130 230
2487.12.00500.125 125 155 280
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Variantes de sujeción
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2480.064.00500 4) Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).

6)  Cambio en la altura de montaje 
VDI 3003 = 23 mm en vez de 
22 mm.
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Variantes de sujeción
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2480.064.00500 4) Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).

6)  Cambio en la altura de montaje 
VDI 3003 = 23 mm en vez de 
22 mm.
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
750  daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2487.12.00750

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 20 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2487.12.00750.010.1 10 42 52
2487.12.00750.013.1 13 45 58
2487.12.00750.016.1 16 48 64
2487.12.00750.019.1 19 51 70
2487.12.00750.025.1 25 57 82
2487.12.00750.032.1 32 64 96
2487.12.00750.038.1 38 70 108
2487.12.00750.050.1 50 82 132
2487.12.00750.063.1 63 95 158
2487.12.00750.075.1 75 107 182
2487.12.00750.080.1 80 112 192
2487.12.00750.100.1 100 132 232
2487.12.00750.125.1 125 157 282
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Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).

6)  Cambio en la altura de montaje 
VDI = 24 mm en vez de 22 mm, y 
la posición de montaje de 5 mm 
en vez de 3 mm.
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Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).

6)  Cambio en la altura de montaje 
VDI = 24 mm en vez de 22 mm, y 
la posición de montaje de 5 mm 
en vez de 3 mm.
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
920  daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2487.12.01000

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 20 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2487.12.01000.013.1 13 51 64
2487.12.01000.016.1 16 54 70
2487.12.01000.019.1 19 57 76
2487.12.01000.025.1 25 63 88
2487.12.01000.032.1 32 70 102
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Muelle de gas POWERLINE
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Muelle de gas POWERLINE
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
1500 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2487.12.01500

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 50 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2487.12.01500.013 13 57 70
2487.12.01500.016 16 60 76
2487.12.01500.019 19 63 82
2487.12.01500.025 25 69 94
2487.12.01500.032 32 76 108
2487.12.01500.038 38 82 120
2487.12.01500.050 50 94 144
2487.12.01500.063 63 107 170
2487.12.01500.075 75 119 194
2487.12.01500.080 80 124 204
2487.12.01500.100 100 144 244
2487.12.01500.125 125 169 294
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Muelle de gas POWERLINE
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Muelle de gas POWERLINE
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
2400 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2487.12.02400

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 20 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2487.12.02400.016 16 61 77
2487.12.02400.019 19 64 83
2487.12.02400.025 25 70 95
2487.12.02400.032 32 77 109
2487.12.02400.038 38 83 121
2487.12.02400.050 50 95 145
2487.12.02400.063 63 108 171
2487.12.02400.075 75 120 195
2487.12.02400.080 80 125 205
2487.12.02400.100 100 145 245
2487.12.02400.125 125 170 295
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Muelle de gas POWERLINE
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Muelle de gas POWERLINE
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
4200 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2487.12.04200

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 20 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2487.12.04200.016 16 74 90
2487.12.04200.019 19 77 96
2487.12.04200.025 25 83 108
2487.12.04200.032 32 90 122
2487.12.04200.038 38 96 134
2487.12.04200.050 50 108 158
2487.12.04200.063 63 121 184
2487.12.04200.075 75 133 208
2487.12.04200.080 80 138 218
2487.12.04200.100 100 158 258
2487.12.04200.125 125 183 308
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Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Fuerza inicial del muelle en
relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
6630 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2487.12.06600

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 20 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2487.12.06600.016 16 84 100
2487.12.06600.019 19 87 106
2487.12.06600.025 25 93 118
2487.12.06600.032 32 100 132
2487.12.06600.038 38 106 144
2487.12.06600.050 50 118 168
2487.12.06600.063 63 131 194
2487.12.06600.075 75 143 218
2487.12.06600.080 80 148 228
2487.12.06600.100 100 168 268
2487.12.06600.125 125 193 318
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Nota:
2)  Atención: 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto.

3)  No puede emplearse para 
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro,suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (re-
comendado: con cabeza de poca 
altura).
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Nota:
2)  Atención: 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto.

3)  No puede emplearse para 
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro,suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (re-
comendado: con cabeza de poca 
altura).

Muelle de gas POWERLINE
Variantes de sujeción

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle de gas POWERLINE

20000 5

100 125050025

25 750 1251005010
1,0

1,1

50

150

1,2

1,3

1,4

1,5

1,6

080075063038032

140
130
120
110
100

60
70
80
90

4000 6000 8000 10000

019

Fuerza del muelle en daN

Pr
es

ió
n 

de
 ll

en
ad

o 
en

 b
ar

Carrera en mm

Fa
ct

or
 di

 in
cre

m
en

to
 de

 la
 pr

es
ió

n

Carrera nominal

Fuerza inicial del muelle en
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
9500 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2487.12.09500

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 20 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2487.12.09500.019 19 97 116
2487.12.09500.025 25 103 128
2487.12.09500.032 32 110 142
2487.12.09500.038 38 116 154
2487.12.09500.050 50 128 178
2487.12.09500.063 63 141 204
2487.12.09500.075 75 153 228
2487.12.09500.080 80 158 238
2487.12.09500.100 100 178 278
2487.12.09500.125 125 203 328
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
20000 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2487.12.20000

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 10 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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2487.12.20000.032 32 142 174
2487.12.20000.038 38 148 186
2487.12.20000.050 50 160 210
2487.12.20000.063 63 173 236
2487.12.20000.075 75 185 260
2487.12.20000.080 80 190 270
2487.12.20000.100 100 210 310
2487.12.20000.125 125 235 360
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Muelle de gas CX, Compact Xtreme

Variantes de sujeción

Ejemplos de montaje:

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

2480.022.00150
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Muelle de gas CX, Compact Xtreme

Variantes de sujeción

Ejemplos de montaje:

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!
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12

7

4

ø32,5

ø28,5

35

50

5
0

3
5

ø7 (4x)

ø15

4

2
0

,9

4
8

1
0

2
0

50

68

ø
3

2
,1

ø9

+1,0
+0,5ø32

vea indicación!

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle de gas CX, Compact Xtreme

010

1,0

1,1

1,2

1,3

1,4

1,5

1,6

0 105 20 30 40 50 60 70 80

015 025 038 050 063 080

0
50

200

175

150

125

100

75

600500400300200100

.00500.

Fuerza del muelle en daN

P
re

si
ó

n
 d

e
 ll

e
n

a
d

o
 e

n
 b

a
r

Carrera en mm

Fa
ct

or
 d

i i
n

cr
em

en
to

 d
e 

la
 p

re
si

ón

Carrera nominal
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relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 200 bar es de 500  
daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2497.12.00500

* Para recorridos de más de 25 mm deberán  
fijarse los muelles de presión de gas en la  
herramienta con los taladros roscados del  
suelo.
Con sujeción inferior es necesario un apoyo de  
toda la superficie del fondo del cuerpo del  
cilindro!
Antes de montar la placa de adaptación de  
fondo, debe quitarse la válvula del muelle de  
gas.
Si se producen vibraciones, deben asegurarse  
debidamente los tornillos de montaje.

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 200 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  tempe-
ratura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 70 a 200 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2497.12.00500.010 10 65 75
2497.12.00500.015 15 70 85
2497.12.00500.025 25 80 105
2497.12.00500.038 38 92 130
2497.12.00500.050 50 105 155
2497.12.00500.063 63 127 190
2497.12.00500.080 80 145 225

2497.12.00500.
Muelle de gas CX,  
Compact Xtreme
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Muelle de gas CX, Compact Xtreme

Variantes de sujeción

Ejemplos de montaje:

Nota:

2)

  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 

ser absorbida por la superficie de 

impacto!
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 2)

vea indicación!
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Muelle de gas CX, Compact Xtreme

Variantes de sujeción

Ejemplos de montaje:

Nota:

2)

  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 

ser absorbida por la superficie de 

impacto!
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 2)

vea indicación!
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Fuerza inicial del muelle en
relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 200 bar es de  
1000 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2497.12.01000

* Para recorridos de más de 25 mm deberán  
fijarse los muelles de presión de gas en la  
herramienta con los taladros roscados del  
suelo.
Con sujeción inferior es necesario un apoyo de  
toda la superficie del fondo del cuerpo del  
cilindro!
Antes de montar la placa de adaptación de  
fondo, debe quitarse la válvula del muelle de  
gas.
Si se producen vibraciones, deben asegurarse  
debidamente los tornillos de montaje.

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 200 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  tempe-
ratura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 70 a 200 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2497.12.01000.010 10 65 75
2497.12.01000.015 15 70 85
2497.12.01000.025 25 80 105
2497.12.01000.038 38 97 135
2497.12.01000.050 50 110 160
2497.12.01000.063 63 142 205
2497.12.01000.080 80 160 240

2497.12.01000.
Muelle de gas CX,  
Compact Xtreme
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Muelle de gas CX, Compact Xtreme

Variantes de sujeción

Ejemplos de montaje:

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

2480.022.00750

2480.044.00750 2)

vea indicación!
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Muelle de gas CX, Compact Xtreme

Variantes de sujeción

Ejemplos de montaje:

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

2480.022.00750

2480.044.00750 2)

vea indicación!
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!
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Nota:
La fuerza inicial del muelle a 200 bar es de  
1900 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2497.12.01900

* Para recorridos de más de 25 mm deberán  
fijarse los muelles de presión de gas en la  
herramienta con los taladros roscados del  
suelo.
Con sujeción inferior es necesario un apoyo de  
toda la superficie del fondo del cuerpo del  
cilindro!
Antes de montar la placa de adaptación de  
fondo, debe quitarse la válvula del muelle de  
gas.
Si se producen vibraciones, deben asegurarse  
debidamente los tornillos de montaje.

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 200 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  tempe-
ratura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 50 a 130 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2497.12.01900.010 10 70 80
2497.12.01900.015 15 80 95
2497.12.01900.025 25 90 115
2497.12.01900.038 38 112 150
2497.12.01900.050 50 125 175
2497.12.01900.063 63 142 205
2497.12.01900.080 80 165 245
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Muelle de gas super-compacto

Variantes de sujeción

Ejemplos de montaje:
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Muelle de gas super-compacto

Variantes de sujeción

Ejemplos de montaje:
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Muelle de gas super-compacto
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relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
420  daN

Un muelle desgastado no puede repararse,  
hay que sustituirlo completamente.

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 50 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 0,8 m/s
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2490.14.00420.006 6 50 56
2490.14.00420.010 10 60 70
2490.14.00420.016 16 75 91
2490.14.00420.025 25 95 120
2490.14.00420.032 32 108 140
2490.14.00420.040 40 125 165
2490.14.00420.050 50 145 195

2490.14.00420.
Muelle de gas super- 
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Muelle de gas super-compacto

Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

Ejemplos de montaje:
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Muelle de gas super-compacto

0
50

150
140
130
120
110
100

60
70
80
90

100 800200 300 400 500 600 700

.00750.

505

050

0 10
1,0

0161,7

15 20 25 30 35 40 45

006 010 025 032 040

1,6

1,5

1,4

1,3

1,2

1,1

Fuerza del muelle en daN

Pr
es

ió
n 

de
 ll

en
ad

o 
en

 b
ar

Carrera en mm

Fa
ct

or
 di

 in
cr

em
en

to
 de

 la
 pr

es
ió

n

Carrera nominal

Fuerza inicial del muelle en
relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
750  daN

Un muelle desgastado no puede repararse,  
hay que sustituirlo completamente.

Con sujeción inferior es necesario un apoyo de  
toda la superficie del fondo del cuerpo del  
cilindro!

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 50 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 0,8 m/s
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Código Carreramax. lmin. l g2*
2490.14.00750.006 6 57 63 51
2490.14.00750.010 10 65 75 59
2490.14.00750.016 16 77 93 71
2490.14.00750.025 25 95 120 89
2490.14.00750.032 32 108 140 102
2490.14.00750.040 40 125 165 119
2490.14.00750.050 50 145 195 139
*vea ejemplo de montaje
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Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

Ejemplos de montaje:
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Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

Ejemplos de montaje:
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
1000 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2490.14.01000

Con sujeción inferior es necesario un apoyo de  
toda la superficie del fondo del cuerpo del  
cilindro!
Antes de montar la placa de adaptación de  
fondo, debe quitarse la válvula del muelle de  
gas.
Si se producen vibraciones, deben asegurarse  
debidamente los tornillos de montaje.

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 0,8 m/s

2480.00.20.01000
Adaptador para placa de fondo con boquilla
de unión, sin válvula (puede emplearse sólo
en conexión combinada)
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Código Carreramax. lmin. l g2*
2490.14.01000.006 6 55 61 49
2490.14.01000.010 10 68 78 62
2490.14.01000.016 16 84 100 78
2490.14.01000.025 25 110 135 104
2490.14.01000.032 32 135 167 129
2490.14.01000.040 40 155 195 149
2490.14.01000.050 50 180 230 174
*vea ejemplo de montaje

2490.14.01000.
Muelle de gas super- 
compacto
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Nota:
2)  Atención: 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto.

Ejemplos de montaje:
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Nota:
2)  Atención: 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto.

Ejemplos de montaje:
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
1800 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2490.14.01800

Con sujeción inferior es necesario un apoyo de  
toda la superficie del fondo del cuerpo del  
cilindro!
Antes de montar la placa de adaptación de  
fondo, debe quitarse la válvula del muelle de  
gas.
Si se producen vibraciones, deben asegurarse  
debidamente los tornillos de montaje.

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 50 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 0,8 m/s
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Código Carreramax. lmin. l g2*
2490.14.01800.006 6 60 66 52
2490.14.01800.010 10 70 80 62
2490.14.01800.016 16 90 106 82
2490.14.01800.025 25 110 135 102
2490.14.01800.032 32 130 162 122
2490.14.01800.040 40 150 190 142
2490.14.01800.050 50 170 220 162
2490.14.01800.065 65 206 271 198
*vea ejemplo de montaje

2490.14.01800.
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Ejemplos de montaje:

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Ejemplos de montaje:

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
3000 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2490.14.03000

Con sujeción inferior es necesario un apoyo de  
toda la superficie del fondo del cuerpo del  
cilindro!
Antes de montar la placa de adaptación de  
fondo, debe quitarse la válvula del muelle de  
gas.
Si se producen vibraciones, deben asegurarse  
debidamente los tornillos de montaje.

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 80 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 0,8 m/s
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de unión, sin válvula (puede emplearse sólo
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Código Carreramax. lmin. l g2*
2490.14.03000.010 10 75 85 65
2490.14.03000.016 16 87 103 77
2490.14.03000.025 25 105 130 95
2490.14.03000.032 32 118 150 108
2490.14.03000.040 40 135 175 125
2490.14.03000.050 50 155 205 145
2490.14.03000.065 65 191 256 181
*vea ejemplo de montaje
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Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

Ejemplos de montaje:
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Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

Ejemplos de montaje:
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
4700 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2490.14.04700

Con sujeción inferior es necesario un apoyo de  
toda la superficie del fondo del cuerpo del  
cilindro!
Antes de montar la placa de adaptación de  
fondo, debe quitarse la válvula del muelle de  
gas.
Si se producen vibraciones, deben asegurarse  
debidamente los tornillos de montaje.

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 80 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 0,8 m/s
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Código Carreramax. lmin. l g2*
2490.14.04700.010 10 70 80 60
2490.14.04700.016 16 90 106 80
2490.14.04700.025 25 110 135 100
2490.14.04700.032 32 135 167 125
2490.14.04700.040 40 160 200 150
2490.14.04700.050 50 190 240 180
2490.14.04700.065 65 208 273 198
*vea ejemplo de montaje

2490.14.04700.
Muelle de gas super- 
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Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

Ejemplos de montaje:
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Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

Ejemplos de montaje:
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
7500 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2490.14.07500

Con sujeción inferior es necesario un apoyo de  
toda la superficie del fondo del cuerpo del  
cilindro!
Antes de montar la placa de adaptación de  
fondo, debe quitarse la válvula del muelle de  
gas.
Si se producen vibraciones, deben asegurarse  
debidamente los tornillos de montaje.

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 80 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 0,8 m/s
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Código Carreramax. lmin. l g2*
2490.14.07500.010 10 80 90 68
2490.14.07500.016 16 100 116 88
2490.14.07500.025 25 120 145 108
2490.14.07500.032 32 150 182 138
2490.14.07500.040 40 170 210 158
2490.14.07500.050 50 205 255 193
2490.14.07500.065 65 214 279 202
*vea ejemplo de montaje

2490.14.07500.
Muelle de gas super- 
compacto
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Muelle de gas super-compacto
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).

Ejemplos de montaje:

F272
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Muelle de gas super-compacto
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).

Ejemplos de montaje:
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
11800 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2490.14.11800

Con sujeción inferior es necesario un apoyo de  
toda la superficie del fondo del cuerpo del  
cilindro!
Antes de montar la placa de adaptación de  
fondo, debe quitarse la válvula del muelle de  
gas.
Si se producen vibraciones, deben asegurarse  
debidamente los tornillos de montaje.

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 80 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 0,8 m/s
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Código Carreramax. lmin. l g2*
2490.14.11800.010 10 90 100 78
2490.14.11800.016 16 110 126 98
2490.14.11800.025 25 130 155 118
2490.14.11800.032 32 155 187 143
2490.14.11800.040 40 180 220 168
2490.14.11800.050 50 210 260 198
2490.14.11800.065 65 255 320 243
*vea ejemplo de montaje

2490.14.11800.
Muelle de gas super- 
compacto
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Muelle de gas super-compacto
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).

Ejemplos de montaje:

F274
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Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).

Ejemplos de montaje:

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
18300 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2490.14.18300

Con sujeción inferior es necesario un apoyo de  
toda la superficie del fondo del cuerpo del  
cilindro!
Antes de montar la placa de adaptación de  
fondo, debe quitarse la válvula del muelle de  
gas.
Si se producen vibraciones, deben asegurarse  
debidamente los tornillos de montaje.

Fluide de pression: Azote – N2
Pression max. de remplissage en gaz: 150 bars
Pression min. de remplissage en gaz: 25 bars
Température de fonctionnement: 0°C à +80°C
Augmentation de force en fonction de la  
température: ± 0,3%/°C
Nombre maximal recommandé de courses/ 
minute: env. 80-100 (à 20°C)
Vitesse maximale du piston: 0,8 m/s

Tornillos
M10 x 20
DIN EN ISO
4762 (4x)
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Código Carreramax. lmin. l g2*
2490.14.18300.010 10 100 110 89
2490.14.18300.016 16 120 136 109
2490.14.18300.025 25 140 165 129
2490.14.18300.032 32 165 197 154
2490.14.18300.040 40 195 235 184
2490.14.18300.050 50 220 270 209
2490.14.18300.065 65 258 323 247
*vea ejemplo de montaje

2490.14.18300.
Muelle de gas super- 
compacto
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Muelle de gas, para alturas reducidas
Variantes de sujeción
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 4) Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Muelle de gas, para alturas reducidas
Variantes de sujeción
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 4) Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Muelle de gas, para alturas reducidas
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
470  daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2485.12.00500

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 50 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 40 a 80 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2485.12.00500.006 6 56 62
2485.12.00500.013 12.7 62.7 75.4
2485.12.00500.019 19 69.1 88.1
2485.12.00500.025 25 75 100
2485.12.00500.038 38.1 88.1 126.2
2485.12.00500.050 50 100 150
2485.12.00500.063 63.5 113.5 177
2485.12.00500.080 80 130 210
2485.12.00500.100 100 150 250
2485.12.00500.125 125 175 300

2485.12.00500.
Muelle de gas, para  alturas 
reducidas
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Muelle de gas, para alturas reducidas
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Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Muelle de gas, para alturas reducidas
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Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Muelle de gas, para alturas reducidas
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
750  daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2485.12.00750

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 40 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2485.12.00750.006 6 56 62
2485.12.00750.013 12.7 62.7 75.4
2485.12.00750.019 19 69.1 88.1
2485.12.00750.025 25 75 100
2485.12.00750.038 38.1 88.1 126.2
2485.12.00750.050 50 100 150
2485.12.00750.063 63.5 113.5 177
2485.12.00750.080 80 130 210
2485.12.00750.100 100 150 250
2485.12.00750.125 125 175 300

2485.12.00750.
Muelle de gas, para  alturas 
reducidas
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2)  Atención: 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto.
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El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
1500 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2485.12.01500

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 40 (a 20°C)
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Muelle de gas SPC, con estrangulador
Descripción:
Los muelles de gas FIBRO SPC »Speed
ControlTM« han sido desarrollados para evitar 
el salto de retroceso del pisador de chapa, o 
al menos reducirlo. Este salto de retroceso 
del pisador de chapa es en muchos casos 
consecuencia de una carrera de retroceso de la 
prensa demasiado rápida en prensas rápidas 
(Prensas Link-Drive).

Los muelle de gas SPC disponen de un sistema
integrado de reducción de la velocidad de 
retroceso del muelle de gas en los últimos
30 mm de la carrera a 0,4 m/s, obteniéndose
un paro amortiguado del pisador de chapa.

Propiedades de los muelles de gas SPC
»Speed ControlTM« con estrangulador:

I      Evitan el salto de retroceso del pisador de 
chapa.

I      Aumentan la productividad gracias a un 
transporte más eficiente de las piezas.

I   Instalación sencilla en útiles existentes.

I  Carreras de 125 hasta 300 mm.

I    Puede conectarse al sistema de mangueras 
existente.

F288
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Diagrama específico:

Variantes de montaje:

*A temperatura ambiente con el aire circulando libremente

Los muelles de gas SPC »Speed ControlTM« reducen en un 
90% los saltos de retroceso del pisador de chapa.
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El diagrama muestra los ciclos máximos por minuto, que se 
pueden aplicar en los muelles de gas SPC en máxima carrera 
y llenados a la presión máxima de 150 bar. Sobrepasar los cic-
los reseñados implica un peligro de sobrecalentamiento..

Nota

Si se reduce la presión de llenado a la mitad, los 
ciclos por minuto pueden doblarse.

Atención

Los muelles de gas SPC tienen un aumento de 
temperatura superior a los muelles de gas con-
vencionales. Consecuentemente, es conveniente 
establecer en el útil una refrigeración adicional 
por flujo de aire.

Es importante que a aprox. 25 a 30 mm antes de alcanzar 
el pisador de chapa su posición inicial, se empleen única-
mente muelles de gas SPC. Consecuentemente, en la recon-
versión de útiles ya existentes hay dos posibilidades de 
equiparlos con muelles de gas SPC:

Posibilidad 1
Sustituir todos los muelles que sostienen el pisador de 
chapa por muelles de gas SPC.

Posibilidad 2
Los muelles de gas SPC con la carrera más larga como míni-
mo en 25 mm que la longitud de carrera nominal que los 
„muelles de gas principales“ se posicionan en las cuatro 
esquinas del pisador de chapa, de forma que el pisador de 
chapa es elevado por los „muelles de gas principales“.

Atención: Los muelles tienen que montarse 25 mm más 
bajos, a fin de compensar la diferencia de la longitud total 
(2x longitud de carrera = 50 mm). Alternativamente puede 
bajarse la superficie de contacto del pisador de chapa para 
lograr el mismo resultado.

Muelle de gas SPC, con estrangulador

Ejemplo de funcionamiento:

Carreras por minuto con dependencia a la longitud de 
carrera, a presión de llenado máx. de 150 bar*
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Muelle de gas SPC, con estrangulador
Descripción:
Los muelles de gas FIBRO SPC »Speed
ControlTM« han sido desarrollados para evitar 
el salto de retroceso del pisador de chapa, o 
al menos reducirlo. Este salto de retroceso 
del pisador de chapa es en muchos casos 
consecuencia de una carrera de retroceso de la 
prensa demasiado rápida en prensas rápidas 
(Prensas Link-Drive).

Los muelle de gas SPC disponen de un sistema
integrado de reducción de la velocidad de 
retroceso del muelle de gas en los últimos
30 mm de la carrera a 0,4 m/s, obteniéndose
un paro amortiguado del pisador de chapa.

Propiedades de los muelles de gas SPC
»Speed ControlTM« con estrangulador:

I      Evitan el salto de retroceso del pisador de 
chapa.

I      Aumentan la productividad gracias a un 
transporte más eficiente de las piezas.

I   Instalación sencilla en útiles existentes.

I  Carreras de 125 hasta 300 mm.

I    Puede conectarse al sistema de mangueras 
existente.
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Diagrama específico:

Variantes de montaje:

*A temperatura ambiente con el aire circulando libremente

Los muelles de gas SPC »Speed ControlTM« reducen en un 
90% los saltos de retroceso del pisador de chapa.
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El diagrama muestra los ciclos máximos por minuto, que se 
pueden aplicar en los muelles de gas SPC en máxima carrera 
y llenados a la presión máxima de 150 bar. Sobrepasar los cic-
los reseñados implica un peligro de sobrecalentamiento..

Nota

Si se reduce la presión de llenado a la mitad, los 
ciclos por minuto pueden doblarse.

Atención

Los muelles de gas SPC tienen un aumento de 
temperatura superior a los muelles de gas con-
vencionales. Consecuentemente, es conveniente 
establecer en el útil una refrigeración adicional 
por flujo de aire.

Es importante que a aprox. 25 a 30 mm antes de alcanzar 
el pisador de chapa su posición inicial, se empleen única-
mente muelles de gas SPC. Consecuentemente, en la recon-
versión de útiles ya existentes hay dos posibilidades de 
equiparlos con muelles de gas SPC:

Posibilidad 1
Sustituir todos los muelles que sostienen el pisador de 
chapa por muelles de gas SPC.

Posibilidad 2
Los muelles de gas SPC con la carrera más larga como míni-
mo en 25 mm que la longitud de carrera nominal que los 
„muelles de gas principales“ se posicionan en las cuatro 
esquinas del pisador de chapa, de forma que el pisador de 
chapa es elevado por los „muelles de gas principales“.

Atención: Los muelles tienen que montarse 25 mm más 
bajos, a fin de compensar la diferencia de la longitud total 
(2x longitud de carrera = 50 mm). Alternativamente puede 
bajarse la superficie de contacto del pisador de chapa para 
lograr el mismo resultado.

Muelle de gas SPC, con estrangulador

Ejemplo de funcionamiento:

Carreras por minuto con dependencia a la longitud de 
carrera, a presión de llenado máx. de 150 bar*
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Nota:
2)  Atención: 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto.

3)  No puede emplearse para 
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro,suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (re-
comendado: con cabeza de poca 
altura).

Muelle de gas SPEED CONTROL, con estrangulador
Variantes de sujeción
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Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
750  daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2486.12.00750

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
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aprox. 16 a 24 (a 20°C)
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Nota:
2)  Atención: 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto.

3)  No puede emplearse para 
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro,suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (re-
comendado: con cabeza de poca 
altura).

Muelle de gas SPEED CONTROL, con estrangulador
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
1500 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2486.12.01500

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 14 a 19 (a 20°C)
Distancia de retardo, frenado: ~30 mm
Velocidad del vástago del émbolo, frenado:  
0,4 m/s ±
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Nota:
2)  Atención: 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto.

3)  No puede emplearse para 
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro,suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (re-
comendado: con cabeza de poca 
altura).
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Nota:
2)  Atención: 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto.

3)  No puede emplearse para 
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro,suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (re-
comendado: con cabeza de poca 
altura).

Muelle de gas SPEED CONTROL, con estrangulador
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relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
3000 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2486.12.03000

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 10 a 13 (a 20°C)
Distancia de retardo, frenado: ~30 mm
Velocidad del vástago del émbolo, frenado:
0,4 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2486.12.03000.125 125 265 390
2486.12.03000.160 160 300 460
2486.12.03000.200 200 340 540
2486.12.03000.250 250 390 640
2486.12.03000.300 300 440 740
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Nota:
2)  Atención: 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto.

3)  No puede emplearse para 
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro,suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (re-
comendado: con cabeza de poca 
altura).
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Nota:
2)  Atención: 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto.

3)  No puede emplearse para 
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro,suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (re-
comendado: con cabeza de poca 
altura).
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Fuerza inicial del muelle en
relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
5000 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2486.12.05000

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 6 a 11 (a 20°C)
Distancia de retardo, frenado: ~30 mm
Velocidad del vástago del émbolo, frenado:
0,4 m/s
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2486.12.05000.300 300 455 755
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Descripción
En el marco de reducción del tiempo de montaje del utillaje en la prensa, 

se emplean muelles de gas autónomos para el distancia del utillaje. 

Empleando muelles de gas estándar usuales, los mismos son accionados 

sobre toda su longitud de recorrido en cada carrera de la prensa.

Los „nuevos“ muelles de gas, DS de FIBRO para distanciar el útil, han sido 

desarrollados con el fin de reducir el desgaste no deseado del útil, la 

prensa y el muelle de gas. 

Otra ventaja es el ahorro de energía en un 70-80% en comparación con la 

utilización de muelles de gas „tradicionalmente“ estándar.

Propiedades
● Elasticidad de inicio 3000-7500 daN

● Longitud de recorrido 125-300 mm

● Dimensiones estándares según ISO-VDI-CNOMO

● Velocidad de retorno muy lenta respecto a un muelle de gas  
 estándar

● Medidas de seguridad estándares (FIBRO Safer Choice) 

 - seguridad del vástago del émbolo 

 - protección contra sobrepresión 

●  Gran flexibilidad al fijarse por la entrada superior del anillo de 
retención y la ranura de fijación inferior con los orificios de rosca del 

fondo del muelle

Muelles de gas, DS
para distanciar el útil

Ejemplo de aplicación
Al utilizar un muelle de gas „tradicionalmente“ estándar (p.ej. 2480.13.05000.250) para distanciar la parte superior del útil de la parte inferior, en 
cada recorrido se ejerce una fuerza de inicio adicional de 20 t. Dicha fuerza puede llegar a ser de 30 t al final del recorrido (ver diagrama 1).
Al utilizar el „nuevo“ muelle de gas, UP (p.ej. 2486.22.05000.250) en una misma aplicación se reduce en menos de un 10% la fuerza sobre cada recorri-
do (diagrama 2).
La velocidad de retorno del muelle de gas, DS es muy lenta. La duración de un retorno completo es de 1-2 minutos. Sin embargo, esta velocidad lenta 
no influye negativamente en la posición final del retorno (el muelle de gas completamente extendido) al finalizar la producción.
El vástago del émbolo se acciona según la tasa de producción de forma oscilatoria hasta el 10% de todo el recorrido.

muelle de gas 
completamente 
extendido

útil cerrado

Diagrama 2

útil abierto

muelle de gas 
completamente 
extendido

útil cerrado

Distanciar el útil con 
un muelle de gas 
„tradicionalmente“ estándar 

Diagrama 1

útil abierto

Distanciar el útil con 
muelles de gas, DS

F300
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Descripción
En el marco de reducción del tiempo de montaje del utillaje en la prensa, 

se emplean muelles de gas autónomos para el distancia del utillaje. 

Empleando muelles de gas estándar usuales, los mismos son accionados 

sobre toda su longitud de recorrido en cada carrera de la prensa.

Los „nuevos“ muelles de gas, DS de FIBRO para distanciar el útil, han sido 

desarrollados con el fin de reducir el desgaste no deseado del útil, la 

prensa y el muelle de gas. 

Otra ventaja es el ahorro de energía en un 70-80% en comparación con la 

utilización de muelles de gas „tradicionalmente“ estándar.

Propiedades
● Elasticidad de inicio 3000-7500 daN

● Longitud de recorrido 125-300 mm

● Dimensiones estándares según ISO-VDI-CNOMO

● Velocidad de retorno muy lenta respecto a un muelle de gas  
 estándar

● Medidas de seguridad estándares (FIBRO Safer Choice) 

 - seguridad del vástago del émbolo 

 - protección contra sobrepresión 

●  Gran flexibilidad al fijarse por la entrada superior del anillo de 
retención y la ranura de fijación inferior con los orificios de rosca del 

fondo del muelle

Muelles de gas, DS
para distanciar el útil

Ejemplo de aplicación
Al utilizar un muelle de gas „tradicionalmente“ estándar (p.ej. 2480.13.05000.250) para distanciar la parte superior del útil de la parte inferior, en 
cada recorrido se ejerce una fuerza de inicio adicional de 20 t. Dicha fuerza puede llegar a ser de 30 t al final del recorrido (ver diagrama 1).
Al utilizar el „nuevo“ muelle de gas, UP (p.ej. 2486.22.05000.250) en una misma aplicación se reduce en menos de un 10% la fuerza sobre cada recorri-
do (diagrama 2).
La velocidad de retorno del muelle de gas, DS es muy lenta. La duración de un retorno completo es de 1-2 minutos. Sin embargo, esta velocidad lenta 
no influye negativamente en la posición final del retorno (el muelle de gas completamente extendido) al finalizar la producción.
El vástago del émbolo se acciona según la tasa de producción de forma oscilatoria hasta el 10% de todo el recorrido.

muelle de gas 
completamente 
extendido

útil cerrado

Diagrama 2

útil abierto

muelle de gas 
completamente 
extendido

útil cerrado

Distanciar el útil con 
un muelle de gas 
„tradicionalmente“ estándar 

Diagrama 1

útil abierto

Distanciar el útil con 
muelles de gas, DS
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3)  No puede emplearse para 

conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro,  
sujeción para conexión 
combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen  
(recomendado: con cabeza de 
poca altura).
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Nota:
3)  No puede emplearse para 

conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro,  
sujeción para conexión 
combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen  
(recomendado: con cabeza de 
poca altura).
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
3000 daN

Medio de presión: Nitrógen - N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Número máx. de carreras recomendado por  
min.: aprox. 20 a 50 (a 20°C)
Velocidad máxima del piston: 1,6 m/s
Velocidad máxima carrera de retorno piston:  
0,2 m/min
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Nota:
3)  No puede emplearse para 

conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro,suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (re-
comendado: con cabeza de poca 
altura).
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Nota:
3)  No puede emplearse para 

conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro,suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (re-
comendado: con cabeza de poca 
altura).
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El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
5000 daN

Medio de presión: Nitrógen - N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Número máx. de carreras recomendado por  
min.: aprox. 20 a 50 (a 20°C)
Velocidad máxima del piston: 1,6 m/s
Velocidad máxima carrera de retorno piston:  
0,2 m/min
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Nota:
3)  No puede emplearse para 

conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro,suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (re-
comendado: con cabeza de poca 
altura).
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Nota:
3)  No puede emplearse para 

conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro,suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (re-
comendado: con cabeza de poca 
altura).

Muelle de gas, DS 
Variantes de sujeción

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle de gas DS

125 300250200

1,0

1,1

1,2

1,3

1,4

1,5

1,6

1,7

200 3000 250

160

7500
50

2500

60

70

80

90

100

110

120

130

140

150

3500 4500 5500 6500

.07500. 100080

100 16012550
Fuerza del muelle en daN

P
re

si
ó

n
 d

e
 ll

e
n

a
d

o
 e

n
 b

a
r

Carrera en mm

Fa
ct

or
 d

i i
n

cr
em

en
to

 d
e 

la
 p

re
si

ón

Carrera nominal

Fuerza inicial del muelle en
relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
7500 daN

Medio de presión: Nitrógen - N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Número máx. de carreras recomendado por  
min.: aprox. 20 a 50 (a 20°C)
Velocidad máxima del piston: 1,6 m/s
Velocidad máxima carrera de retorno piston:  
0,2 m/min
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Ejemplos de montaje:

Muelle de gas
con rosca exterior
Variantes de sujeción
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Ejemplos de montaje:

Muelle de gas
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Descripción:
Los muelles de gas están agrupados mediante  
marcajes en color por los tipos de  50–100–
150–200 daN.

La construcción de todos los tipos de muelle  
es idéntica, las diferentes fuerzas son  
exclusivamente el resultado de las diferentes  
presiones de gas.
Para añadir gas o después de reparaciones,  
deben tenerse en cuenta los datos  
correspondientes.

Nota:
Código de pedido para piezas de recambio:  
2480.21.00150

Medio de presión: Nitrógen - N2
Presión máxima de Ilenado: 180 bar
Presión mínima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 80 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón:1,6 m/s

Para la determinación de las fuerzas de  
muelle, consulte los diagramas.

A petición del cliente se puede suministrar  
también sin gas, Código 2480.22.00000....,  
Color: negro

2480.32.

AU

TORIZADO

97 / 2 3 / E G

S>max V>max P>max

F313

Código* Carreramax. l lmin.
2480.32.□□□□□.010 10 62 52
2480.32.□□□□□.013 12.7 67.4 54.7
2480.32.□□□□□.016 16 74 58
2480.32.□□□□□.025 25 92 67
2480.32.□□□□□.038 38.1 118.2 80.1
2480.32.□□□□□.050 50 142 92
2480.32.□□□□□.063 63.5 169 105.5
2480.32.□□□□□.080 80 202 122
2480.32.□□□□□.100 100 242 142
2480.32.□□□□□.125 125 292 167

*completar con la fuerza inicial del muelle
Marcado del fuerza del muelle:

Fuerza inicial del muelle [daN] - Presión de Ilenado [bar] - Colores:
.00050. -  45 - verde
.00100. -  90 - azul
.00150. - 135 - rojo
.00200. - 180 - amarillo

2480.32. Muelle de gas roscado
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Ejemplos de montaje:

2480.00.51.01
Llave de vaso para montaje y desmontaje 
de muelle de gas

Muelle de gas
con rosca exterior
Variantes de sujeción

2480.006.00250.
Pletina de sujeción

2480.005.00250.
Tuerca ranurada

F314
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Ejemplos de montaje:

2480.00.51.01
Llave de vaso para montaje y desmontaje 
de muelle de gas

Muelle de gas
con rosca exterior
Variantes de sujeción

2480.006.00250.
Pletina de sujeción

2480.005.00250.
Tuerca ranurada

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle de gas roscado
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Fuerza inicial del muelle en
relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
250  daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2480.12.00250

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 50 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 80 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s

Sujeción:
La sujeción por tuerca ranurada  
2480.005.00250 puede realizarse con una o  
dos tuercas. Si el taladro pasante de la placa  
es sin roscar, se necesitan dos tuercas  
ranuradas M 38 x 1,5, y si tiene rosca,  
solamente una.
La forma de sujeción por pletina es  
comparable a una unión fija, con la ventaja  
adicional que la posición de montaje es  
variable y puede ajustarse de acuerdo con las  
necesidades de cada caso particular.
Para su montaje basta un agujero pasante > Ø  
38 y 4 agujeros roscados M8. El bloqueo se  
efectúa con dos tornillos prisioneros laterales  
que presionan la rosca del muelle mediante  
un pasador intermedio.
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S>max V>max P>max Flex GuideTM
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Código Carreramax. lmin. l
2480.32.00250.013 12.7 62.7 75.4
2480.32.00250.025 25 75 100
2480.32.00250.038 38.1 88.1 126.2
2480.32.00250.050 50 100 150
2480.32.00250.063 63.5 113.5 177
2480.32.00250.080 80 130 210
2480.32.00250.100 100 150 250

2480.32.00250.
Muelle de gas roscado
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Ejemplos de montaje:

2480.00.51.01
Llave de vaso para montaje y desmontaje 
de muelle de gas

Muelle de gas con espárrago roscado, para altura de montaje reducida
Variantes de sujeción
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Ejemplos de montaje:

2480.00.51.01
Llave de vaso para montaje y desmontaje 
de muelle de gas

Muelle de gas con espárrago roscado, para altura de montaje reducida
Variantes de sujeción

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle de gas con espárrago roscado, POWERLINE
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Fuerza inicial del muelle en
relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
250  daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2480.12.00250

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 50 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 80 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s 6
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Código Carreramax. lmin. l
2480.82.00250.013 12.7 62.7 75.4
2480.82.00250.025 25 75 100
2480.82.00250.038 38.1 88.1 126.2
2480.82.00250.050 50 100 150
2480.82.00250.063 63.5 113.5 177
2480.82.00250.080 80 130 210
2480.82.00250.100 100 150 250

2480.82.00250.
Muelle de gas con  espárrago 
roscado,  POWERLINE
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Muelle de gas

con espàrrago roscado y con la fuerza aumentada,  POWER LINE  

Variantes de sujeción

Ejemplos de montaje:

2480.00.51.05

Llave de vaso para montaje y desmontaje 

de muelle de gas

F318

Muelle de gas con espárrago roscado, POWERLINE
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Muelle de gas
con espàrrago roscado y con la fuerza aumentada,  POWER LINE  
Variantes de sujeción

Ejemplos de montaje:

2480.00.51.05
Llave de vaso para montaje y desmontaje 
de muelle de gas

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle de gas con espárrago roscado, POWERLINE
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Fuerza inicial del muelle en
relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar es de  
920  daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2487.12.01000

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 25 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 50 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2487.82.01000.013 13 51 64
2487.82.01000.016 16 54 70
2487.82.01000.019 19 57 76
2487.82.01000.025 25 63 88
2487.82.01000.032 32 70 102
2487.82.01000.038 38 76 114
2487.82.01000.050 50 88 138
2487.82.01000.063 63 101 164
2487.82.01000.075 75 113 188
2487.82.01000.080 80 118 198
2487.82.01000.100 100 138 238
2487.82.01000.125 125 163 288

2487.82.01000.
Muelle de gas con  espárrago 
roscado,  POWERLINE
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Muelle de gas con pletina hexagonal
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Fuerza inicial del muelle en
relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!
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Vista X

X Descripción:
Los muelles de gas están agrupados mediante  
marcajes en color por los tipos de 15-50-100- 
150-200 daN.

La construcción de todos los tipos de muelle  
es idéntica, las diferentes fuerzas son  
exclusivamente el resultado de las diferentes  
presiones de gas.
Para añadir gas o después de reparaciones,  
deben tenerse en cuenta los datos  
correspondientes.

Nota:
Sobre demanda pueden suministrarse  
también longitudes de carrera distintas. Vea  
muelle de gas 2480.32

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2480.21.00150

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 180 bar
Presión minima de Ilenado: 13 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 80 a 100 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s

AU

TORIZADO

97 / 2 3 / E G

S>max V>max P>max

F320

Código Carreramax. lmin. l
Fuerza del muelle [daN]

inicial Color
2480.33.00015.125 125 167 292 15 schwarz
2480.33.00050.125 125 167 292 50 grün
2480.33.00100.125 125 167 292 100 blau
2480.33.00150.125 125 167 292 150 rot
2480.33.00200.125 125 167 292 200 gelb

2480.33. Muelle de gas con pletina hexagonal



Muelles de gas  
para temperaturas 
de trabajo hasta  
120°C 
vea capítulo L:  
Muelles de gas, Mould Line
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Muelles de gas LCF 
con amortiguación
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Los muelles Serie LCF reducen la fuerza de los 
impactos en un 50% en relación a los muelles 
convencionales.

El aumento de presión es progresivo y la 
aceleración constante, características que 
causan menor desgaste a útiles y prensa.

Consecuentemente, se reduce el coste de 
mantenimiento.

Los muelles LCF hacen desminuir el nivel 
sonoro en un 20% como mínimo en 
comparación con los muelles de gas 
convencionales.

El nivel sonoro reducido resulta de la fuerza de 
un impacto inferior.

Por consiguiente, estos muelles son una 
alternativa económica a protecciones anti-
sonoras, con la consiguiente reducción de 
gastos.

Los muelles LCF reducen el impacto extremo en 
el cojín en el retroceso, que aminora las 
vibraciones en la pieza, lo que facilita su 
transporte.

Gracias a los recorridos amortiguados de los 
muelles, los movimientos del cojín de prensa 
serán más uniformes.

En muchos casos es posible aumentar el 
número de recorridos de la prensa, lo que 
significa un aumento de la producción.

Descripción:
La Serie LCF es una nueva generación de 
muelles de gas de nitrógeno, desarrollados de 
acuerdo con los requerimientos de los 
constructores de útiles y prensas.

Factores negativos como por ejemplo

► alta incidencia de impactos

► fuertes emisiones sonoras

►  fuerte impacto en el cojín de prensa 

se minimizan por los nuevos muelles.

Las características como

► medidas de montaje

► posibilidades de sujeción

► llenar y vaciar del gas

►  trabajo en sistemas combinados  
continúan 

siendo idénticas a las de los muelles standard 
según ISO o del Tipo 2480.13.

Muelles de Gas LCF*, con amortiguación

* LCF Force Manager es una marca registrada de Associated Spring

F324



Flcf
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Reducción del nivel sonoroDiagrama comparativo 
del esfuerzo de la prensa

Fuerza dinámica medida del vástago del émbolo

En los muelles Serie LCF se produce un aumento progresivo de fuerza y una 
aceleración constante

Muelles de gas LCF, con amortiguación
2484.13. Diagrama de fuerzas de muelles de gas
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F1

Flcf

F2

F2

S1

0

2484.13.00750.  470   3,1  70
2484.12.01500.  700   4,6 105
2484.13.03000. 1600   3,8  69
2484.13.05000. 2500   7,7  76
2484.13.07500. 3000 10,4  90

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

2484.13. Diagrama de fuerza de un muelle de gas

Muelles de gas LCF con amortiguación

Normas para la aplicación de muelles de gas LCF
1.  Después del recorrido amortiguado del muelle (S1) el muelle de gas LCF alcanza idéntica fuerza 

inicial (F1) y aumento de presión como un muelle de gas standard (según ISO).
2.  La fuerza del muelle (Flcf) debería ser superior al peso (p.e. cojín) en un 15% como mínimo a 

fin de que el mísmo se mantenga en la posición correcta (no válido para presión mínima de 
Ilenado).

Nota:  Muelles de gas LCF pueden Ilenarse hasta una presión máxima de 150 bar!  
Tener en cuenta la presión mínima de Ilenado!

presión máxima de 

Ilenado

presión mínima de 

Ilenado

Recorrido del muelle max.
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de llenado

Tamaño de muelle
Flcf a 150 bar 
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del muelle S1

Presión mínima  
de Ilenado en bar
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2484.13. Diagrama de fuerza de un muelle de gas

Muelles de gas LCF con amortiguación

Normas para la aplicación de muelles de gas LCF
1.  Después del recorrido amortiguado del muelle (S1) el muelle de gas LCF alcanza idéntica fuerza 

inicial (F1) y aumento de presión como un muelle de gas standard (según ISO).
2.  La fuerza del muelle (Flcf) debería ser superior al peso (p.e. cojín) en un 15% como mínimo a 

fin de que el mísmo se mantenga en la posición correcta (no válido para presión mínima de 
Ilenado).

Nota:  Muelles de gas LCF pueden Ilenarse hasta una presión máxima de 150 bar!  
Tener en cuenta la presión mínima de Ilenado!
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Muelle de gas LCF, con amortiguación
Variantes de sujeción
2480.011.00750.3 2480.011.00750 2480.011.00750.1 2480.022.00750

2480.055.00750 2480.057.00750 2480.007.00750 2480.008.00750 3)

2480.044.00750 2) 2480.045.00750 2)

2480.047.00750 2)

1
2

+0,110

1
2

5
6

,5

56,5

12
25,5

22

11
34,5

3
8 1

3

3

7
0

65

±
0

,1
4

+0,110

19

30

32

6
0

1
2

0
2

8
,

9

ø
9

1
1

ø18

ø
1

5

ø11,5

9 (2x)

90

130

2
0

5
0

,5

4
0

8
0

60

3
0

110

1
4

,2

ø13 (2x)

80

110

14,2

5
6

,5

ø
1

3

2
4

7
0

70
56,5

5
6

,5

2
,5

3
0 6
1

30

8080

1
3

Ca
rre

ra

y

x

24

1
2

56,5
75

5
6

,5
7

5

ø9 (4x)

40

DIN 74 - Km 8 (2x)

DIN 74 - Km 10 (2x)

60

ø9 (4x)

M5 (4x)

y

x

3
3

M10 (2x)

ø15 (2x)

2
0

75

7
5

DIN 74 - 

Km 8 (4x)

±
0

,1
4

1
2

1
2

5
6

,5

56,5

M10 (2x)

ø15 (2x)

2
0

2
0

75

7
5

DIN 74 - 

Km 8 (4x)

2
0

56,5

1
3

9
5

+2
+0,5ø50,2

ø9 (4x)

M6 (4x)

y

x

2
4

Ca
rre

ra

x

A - A

5
6

,5

Ca
rre

ra

y

AA

+2
+0,5ø50,2

2
0

ø15

2
0

56,5

5
6

,5

7
5

75

1
2

1
2

M10
(2x)

ø9 (4x)

ø9

ø15 (2x) ø15 (4x)

1
2

2480.044.03.00750 2)

ø18

5 3
0

7
0

2
5

3
0

68

90

ø
5

0
,5

ø11

1
2

7
0

ø57
ø51,2

56,5
70

5
6

,5
1

1
5

*1
9

0

ø
9

 (
4

x
)

2480.010.00750.115 3)

2480.010.00750.190* 3)

1
9

,5

5
6

,5

56,5
70

7
0

ø9

2
4

+2ø50,2 +0,5

A - A

M5 (2x)

5)

A

A

2480.064.00750 4)

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Muelle de gas LCF, con amortiguación
Variantes de sujeción
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Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle de gas LCF, con amortiguación

100 125 300250200160080063050038025013

25 75 200 3000 2501501251005010
1,0

1,1

1,2

1,3

1,4

1,5

1,6

1,7
.00750.

200 500400300
70

150

600 700

80

90

140

130

120

110

100

Fuerza del muelle en daN

P
re

si
ó

n
 d

e
 l

le
n

a
d

o
 e

n
 b

a
r

Carrera en mm

Fa
ct

o
r 

d
i i

n
cr

e
m

e
n

to
 d

e
 la

 p
re

si
ó

n

Carrera nominal

Fuerza inicial del muelle en
relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle Flcf a 150 bar es de  
470 daN.
La fuerza total del muelle se alcanza después  
de la carrera amortiguada del muelle de  
3,1  mm.

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2484.13.00750

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 70 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 40 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2484.13.00750.013 12.7 107.7 120.4
2484.13.00750.025 25 120 145
2484.13.00750.038 38.1 133.1 171.2
2484.13.00750.050 50 145 195
2484.13.00750.063 63.5 158.5 222
2484.13.00750.080 80 175 255
2484.13.00750.100 100 195 295
2484.13.00750.125 125 220 345
2484.13.00750.160 160 255 415
2484.13.00750.200 200 295 495
2484.13.00750.250 250 345 595
2484.13.00750.300 300 395 695

2484.13.00750.
Muelle de gas LCF, con  
amortiguación
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Muelle de gas LCF, con amortiguación
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Muelle de gas LCF, con amortiguación
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle Flcf a 150 bar es de  
700 daN.
La fuerza total del muelle se alcanza después  
de la carrera amortiguada del muelle de  
4,6  mm.

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio:  2484.12.01500

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 105 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 40 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2484.12.01500.025 25 135 160
2484.12.01500.038 38.1 148.1 186.2
2484.12.01500.050 50 160 210
2484.12.01500.063 63.5 173.5 237
2484.12.01500.080 80 190 270
2484.12.01500.100 100 210 310
2484.12.01500.125 125 235 360
2484.12.01500.160 160 270 430
2484.12.01500.200 200 310 510
2484.12.01500.250 250 360 610
2484.12.01500.300 300 410 710

2484.12.01500.
Muelle de gas LCF, con  
amortiguación
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Muelle de gas LCF, con amortiguación
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Muelle de gas LCF, con amortiguación
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Muelle de gas LCF, con amortiguación
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle Flcf a 150 bar es de  
1600 daN.
La fuerza total del muelle se alcanza después  
de la carrera amortiguada del muelle de  
3,8  mm.

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2484.13.03000

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 68 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 40 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2484.13.03000.025 25 145 170
2484.13.03000.038 38.1 158.1 196.2
2484.13.03000.050 50 170 220
2484.13.03000.063 63.5 183.5 247
2484.13.03000.080 80 200 280
2484.13.03000.100 100 220 320
2484.13.03000.125 125 245 370
2484.13.03000.160 160 280 440
2484.13.03000.200 200 320 520
2484.13.03000.250 250 370 620
2484.13.03000.300 300 420 720

2484.13.03000.
Muelle de gas LCF, con  
amortiguación
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Muelle de gas LCF, con amortiguación
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).
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Muelle de gas LCF, con amortiguación
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

3)  No puede emplearse para  
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).

2480.047.05000 2)

2480.011.05000 2480.011.05000.2 2480.022.05000

2480.055.05000 2480.057.05000 2480.007.05000 2480.008.05000 3)

2480.044.05000 2) 2480.045.05000 2)

88,9

36,5
18

8
8

1
4

9

140

11,5
48

7
9

1
0

9
,5

109,5

1
4

0

140

ø13 (4x)

ø13 (4x)

24

1
2

M6 (4x)

y

x

28

1
9

3

±
0

,1
4

+0,110

36
13

0

130

10
9,

5

109,5

21
Ca

rre
ra

y

x 13
1

205
155

50

10
9,

5

155155

50

ø17 (2x)

ø1
7

14
,2

14,2

2,
5

1
2

0
,5

220
102,5

195

7
4

1
4

8

77,5
165

13 (2x)

2
0

3
0

ø17,5

11

ø
1

1

36
ø26

1
7

,5

3
9

1
3

0

130

50

8
0

ø
1

8

DIN 74 - Km 10 (2x)

DIN 74 - Km 16 (2x)

+0,110

±
0

,1
4

ø13,5

8
0

1
0

9
,5

109,5

1
4

0

M
2

0

1
3

140

1
5

2
0

ø20
ø18

ø11

3
6

Ca
rre

ra

+2
ø120,2 +0,5

M6 (4x)

y 2
1

ø13(4x)

x

x

A - A

1
7

5

109,5

1
0

9
,5

Ca
rre

ra

y

AA

+2
ø120,2 +0,5

1
5

ø20 (4x)

ø13,5 (4x)

2
0

1
3

109,5

140

M
2

0

ø
8

0

1
0

9
,5

1
4

0

ø18 (4x)

ø11 (4x)

2480.044.03.05000 2)

ø20

7 6
5

1
4

0

5
8

3
0

145

170

ø
1

2
0

,5

ø13,5

1
6

1
3

8

ø130
ø122

109,5
138

1
0

9
,5

1
6

0

ø
1

5
 (

4
x

)

2480.010.05000.160 3)

3
2

,5

1
0

9
,5

109,5
130

1
3

0

ø12,5

3
6

+2ø120,2+0,5

A - A

M6 (2x)

5)

A

A

2480.064.05000 4)

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle de gas LCF, con amortiguación
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle Flcf a 150 bar es de  
2500 daN.
La fuerza total del muelle se alcanza después  
de la carrera amortiguada del muelle de  
7,7  mm.

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2484.13.05000

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 75 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 40 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2484.13.05000.025 25 165 190
2484.13.05000.038 38.1 178.1 216.2
2484.13.05000.050 50 190 240
2484.13.05000.063 63.5 203.5 267
2484.13.05000.080 80 220 300
2484.13.05000.100 100 240 340
2484.13.05000.125 125 265 390
2484.13.05000.160 160 300 460
2484.13.05000.200 200 340 540
2484.13.05000.250 250 390 640
2484.13.05000.300 300 440 740

2484.13.05000.
Muelle de gas LCF, con  
amortiguación
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Nota:
2)  Atención: 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto.

3)  No puede emplearse para 
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro,suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (re-
comendado: con cabeza de poca 
altura).
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Nota:
2)  Atención: 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto.

3)  No puede emplearse para 
conexión combinada.

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro,suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (re-
comendado: con cabeza de poca 
altura).
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Muelle de gas LCF, con amortiguación
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle Flcf a 150 bar es de  
3000 daN.
La fuerza total del muelle se alcanza después  
de la carrera amortiguada del muelle de  
10,4  mm.

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 2484.13.07500

Medio de presión: Nitrógen – N2
Presión máxima de Ilenado: 150 bar
Presión minima de Ilenado: 89 bar
Temperatura de trabajo: 0°C a +80°C
Aumento de la presión en relación a la  
temperatura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
aprox. 15 a 40 (a 20°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,6 m/s
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Código Carreramax. lmin. l
2484.13.07500.025 25 180 205
2484.13.07500.038 38.1 193.1 231.2
2484.13.07500.050 50 205 255
2484.13.07500.063 63.5 218.5 282
2484.13.07500.080 80 235 315
2484.13.07500.100 100 255 355
2484.13.07500.125 125 280 405
2484.13.07500.160 160 315 475
2484.13.07500.200 200 355 555
2484.13.07500.250 250 405 655
2484.13.07500.300 300 455 755

2484.13.07500.
Muelle de gas LCF, con  
amortiguación
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Muelles de gas 
controlados
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Muelles de aire 
comprimido  
según Norma VW
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[a

 
b

2480.00.70.075.0170 0,25  75  170
2480.00.70.075.0250 0,50  75  250
2480.00.70.075.0410 1,0  75  410
2480.00.70.095.0300 1,0  95  300
2480.00.70.095.0500 2,0  95  500
2480.00.70.095.0700 3,0  95  700
2480.00.70.095.0900 4,0  95  900
2480.00.70.120.0360 2,0 120  360
2480.00.70.120.0615 4,0 120  615
2480.00.70.120.1125 8,0 120 1125

  
.00500 0,031
.00750 0,049
.01500 0,102
.03000 0,196
.05000 0,332
.07500 0,503
.10000 0,709

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Descripción:
El acumulador de presión y su placa base se fabrican con el mismo acero de alta calidad como los muellles de gas FIBRO.
El montaje de un acumulador de presión en el sistema de conexiones combinadas tiene la ventaja de aumentar el volumen de gas, 
que reduce el incremento de presión durante el funcionamiento. Aparte de los factores de presión puramente técnicos, la reducción 
del incremento de presión tiene un efecto beneficioso sobre la vida útil del sistema.

Funcionamiento:
El acumulador de presión tiene 2 ó 4 conexiones roscadas G 1/4 „ en ambos lados, para su conexión al dispositivo de control o al muelle de gas.

Nota:
Al instalar un acumulador de presión, recomendamos el empleo del sistema de conexiones cónicas de 24°, para no restringir el paso del gas Las abrazaderas 
de sujeción deben pedirse por separado, para cada acumulador de presión se necesitan dos como minimo - véase las siguientes páginas

Acumulador de presión 
para incrementos de presión reducidos

2480.00.70. Acumulador de presión
 
Código

Volumen en l  
[litros]

 
 

 
 

Cálculo del aumento isotérmico de la presión*
(*aproximadamente)

Incremento de la presión = 

Va [l] Volumen del acumulador de presión - ver tabla.
Vg1) [l]  Volumen de gas del muelle de gas, tipo de muelle 

correspondiente: 
1)  Nota: Para proyectar el conjunto, volumen de gas 

del tipo de muelle, por favor contactar FIBRO.
Carrera [dm]  Carrera del muelle de gas, tipo del muelle 

correspondiente
A [dm2]  Superficie del vástago del pistón del muelle de gas 

- ver tabla
n  Número de muelles de gas

Ejemplo de cálculo:
10 muelles de gas, tipo de muelle 2480.13.05000.050 con carrera de 
50 mm (0,5 dm) se conectan en un sistema de conexiones combinadas a 
un acumulador de presión de 8 litros.

Incremento de = = 1,145 la presión

Ejemplo de pedido:
Acumulador de presión = 2480.00.70.
[a =  75 mm = 075.
b = 170 mm = 0170
Código = 2480.00.70.075.0170

Tamaño de muelle de gas/daN Superficie vástago del émbolo/dm2

Va+(n3Vg1))
Va+(n3(Vg1)–carrera3A))

8 l + (1030,51 l)
8 l + (103(0,51 l – 0,5 dm 3 0,332 dm2))

2480.00.70.
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Posición Cantidad Descripción Código
1 2 Conexión roscada G1/8 2480.00.26.03
2 3 Cono 24° - manguera 2480.00.25.01.□ □ □ □
3 1 Acumulador de presión 2480.00.70. □ □ □.□ □ □ □
4 4 Conexión roscada G1/4 2480.00.26.04
5 1 Dispositivo de control 2480.00.31.01

Acumulador de presión 
para incrementos de presión reducidos
2480.00.70. Ejemplo de montaje: Sistema de conexiones cónicas de 24°



 
 
 

   
 

 
[a

 
b

2480.00.70.075.0170 0,25  75  170
2480.00.70.075.0250 0,50  75  250
2480.00.70.075.0410 1,0  75  410
2480.00.70.095.0300 1,0  95  300
2480.00.70.095.0500 2,0  95  500
2480.00.70.095.0700 3,0  95  700
2480.00.70.095.0900 4,0  95  900
2480.00.70.120.0360 2,0 120  360
2480.00.70.120.0615 4,0 120  615
2480.00.70.120.1125 8,0 120 1125

  
.00500 0,031
.00750 0,049
.01500 0,102
.03000 0,196
.05000 0,332
.07500 0,503
.10000 0,709
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Descripción:
El acumulador de presión y su placa base se fabrican con el mismo acero de alta calidad como los muellles de gas FIBRO.
El montaje de un acumulador de presión en el sistema de conexiones combinadas tiene la ventaja de aumentar el volumen de gas, 
que reduce el incremento de presión durante el funcionamiento. Aparte de los factores de presión puramente técnicos, la reducción 
del incremento de presión tiene un efecto beneficioso sobre la vida útil del sistema.

Funcionamiento:
El acumulador de presión tiene 2 ó 4 conexiones roscadas G 1/4 „ en ambos lados, para su conexión al dispositivo de control o al muelle de gas.

Nota:
Al instalar un acumulador de presión, recomendamos el empleo del sistema de conexiones cónicas de 24°, para no restringir el paso del gas Las abrazaderas 
de sujeción deben pedirse por separado, para cada acumulador de presión se necesitan dos como minimo - véase las siguientes páginas

Acumulador de presión 
para incrementos de presión reducidos

2480.00.70. Acumulador de presión
 
Código

Volumen en l  
[litros]

 
 

 
 

Cálculo del aumento isotérmico de la presión*
(*aproximadamente)

Incremento de la presión = 

Va [l] Volumen del acumulador de presión - ver tabla.
Vg1) [l]  Volumen de gas del muelle de gas, tipo de muelle 

correspondiente: 
1)  Nota: Para proyectar el conjunto, volumen de gas 

del tipo de muelle, por favor contactar FIBRO.
Carrera [dm]  Carrera del muelle de gas, tipo del muelle 

correspondiente
A [dm2]  Superficie del vástago del pistón del muelle de gas 

- ver tabla
n  Número de muelles de gas

Ejemplo de cálculo:
10 muelles de gas, tipo de muelle 2480.13.05000.050 con carrera de 
50 mm (0,5 dm) se conectan en un sistema de conexiones combinadas a 
un acumulador de presión de 8 litros.

Incremento de = = 1,145 la presión

Ejemplo de pedido:
Acumulador de presión = 2480.00.70.
[a =  75 mm = 075.
b = 170 mm = 0170
Código = 2480.00.70.075.0170

Tamaño de muelle de gas/daN Superficie vástago del émbolo/dm2

Va+(n3Vg1))
Va+(n3(Vg1)–carrera3A))

8 l + (1030,51 l)
8 l + (103(0,51 l – 0,5 dm 3 0,332 dm2))

2480.00.70.
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Posición Cantidad Descripción Código
1 2 Conexión roscada G1/8 2480.00.26.03
2 3 Cono 24° - manguera 2480.00.25.01.□ □ □ □
3 1 Acumulador de presión 2480.00.70. □ □ □.□ □ □ □
4 4 Conexión roscada G1/4 2480.00.26.04
5 1 Dispositivo de control 2480.00.31.01

Acumulador de presión 
para incrementos de presión reducidos
2480.00.70. Ejemplo de montaje: Sistema de conexiones cónicas de 24°
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2480.00.70. Abrazadera de sujeción
Código [a b c d e
2480.00.70.075  75  80 105 41,5 102
2480.00.70.095  95 100 145 51,5 122
2480.00.70.120 120 100 145 64 147

Abrazadera de sujeción 
para acumuladores de presión

Ejemplos de montaje:

Descripción:
La abrazadera de sujeción consistente en un aro de chapa galvanizada con 
recubrimiento de goma, se emplea para la sujeción de   
acumuladores de presión FIBRO.

Atención:
Para cada acumulador se necesitan como mínimo 2 abrazaderas.
Un acumulador de presión montado en sentido vertical debe apoyarse en 
un soporte resistente.

Ejemplo de pedido:
Abrazadera de sujeción (1 unidad) 
para acumulador de presión = 2480.00.70.
∅a =  75 mm = 075
Código = 2480.00.70.075

F346
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2480.015.
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Placa de presión con amortiguación

Descripción:
La placa de presión con amortiguación ha sido concebida para contrarrestar 
los principales problemas en la industria de deformación de metales, como 
por ejemplo  
– fuerzas extremas de impacto 
– en consecuencia, elevados gastos de mantenimiento de prensas 
– alto nivel de sonoridad 
– calidad inferior de las piezas  
que se reducen gracias al elemento de amortiguación desarrollado 
específicamente.
Instrucciones para el empleo de placas de presión con amortiguación 
juntamente con muelles de gas:
1.  Después de la amortiguación máxima de 3 mm, el muelle de gas alcanza 

idéntica fuerza inicial como sin placa de presión con amortiguación.
2.  La placa con amortiguación se monta entre el útil y el émbolo del muelle 

de gas.

Material: 
Acero nitrurado 
Poliuretano

Nota: 
Temperatura de trabajo: 0 ºC hasta 80 ºC 
Carreras máximas recomendadas 20/min. 
Velocidad máxima de trabajo 1,6 m/s 
Carrera máxima de amortiguación 3 mm

2480.015. Placa de presión con amortiguación
Código

Fuerza  
de muelles de gas a b c

2480.015.01500 750 ‒ 1500 108  91  58
2480.015.05000 > 1500 – 6600 143 126  92
2480.015.10000 > 6600 – 10600 167 150 112

Ejemplo de montaje

Parte superior 
del útil

Pisador de 
chapa

Muelle de gas

Parte inferior 
del útil

Tiempo [s]

9000

1,9651,96 1,97 1,975 1,98

Fu
er

za
 d

in
ám

ic
a 

de
 im

pa
ct

o 
[N

]

sin 2480.015.
con 2480.015.

8000

7000

6000

5000

4000

3000

2000

1000

0

Placa de presión,  
con  
amortiguación 
2480.015.
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2480.00.70. Abrazadera de sujeción
Código [a b c d e
2480.00.70.075  75  80 105 41,5 102
2480.00.70.095  95 100 145 51,5 122
2480.00.70.120 120 100 145 64 147

Abrazadera de sujeción 
para acumuladores de presión

Ejemplos de montaje:

Descripción:
La abrazadera de sujeción consistente en un aro de chapa galvanizada con 
recubrimiento de goma, se emplea para la sujeción de   
acumuladores de presión FIBRO.

Atención:
Para cada acumulador se necesitan como mínimo 2 abrazaderas.
Un acumulador de presión montado en sentido vertical debe apoyarse en 
un soporte resistente.

Ejemplo de pedido:
Abrazadera de sujeción (1 unidad) 
para acumulador de presión = 2480.00.70.
∅a =  75 mm = 075
Código = 2480.00.70.075
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Placa de presión con amortiguación

Descripción:
La placa de presión con amortiguación ha sido concebida para contrarrestar 
los principales problemas en la industria de deformación de metales, como 
por ejemplo  
– fuerzas extremas de impacto 
– en consecuencia, elevados gastos de mantenimiento de prensas 
– alto nivel de sonoridad 
– calidad inferior de las piezas  
que se reducen gracias al elemento de amortiguación desarrollado 
específicamente.
Instrucciones para el empleo de placas de presión con amortiguación 
juntamente con muelles de gas:
1.  Después de la amortiguación máxima de 3 mm, el muelle de gas alcanza 

idéntica fuerza inicial como sin placa de presión con amortiguación.
2.  La placa con amortiguación se monta entre el útil y el émbolo del muelle 

de gas.

Material: 
Acero nitrurado 
Poliuretano

Nota: 
Temperatura de trabajo: 0 ºC hasta 80 ºC 
Carreras máximas recomendadas 20/min. 
Velocidad máxima de trabajo 1,6 m/s 
Carrera máxima de amortiguación 3 mm

2480.015. Placa de presión con amortiguación
Código

Fuerza  
de muelles de gas a b c

2480.015.01500 750 ‒ 1500 108  91  58
2480.015.05000 > 1500 – 6600 143 126  92
2480.015.10000 > 6600 – 10600 167 150 112

Ejemplo de montaje

Parte superior 
del útil

Pisador de 
chapa

Muelle de gas

Parte inferior 
del útil

Tiempo [s]

9000

1,9651,96 1,97 1,975 1,98

Fu
er

za
 d

in
ám

ic
a 

de
 im

pa
ct

o 
[N

]

sin 2480.015.
con 2480.015.

8000

7000

6000

5000

4000

3000

2000

1000

0

Placa de presión,  
con  
amortiguación 
2480.015.
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Sombrerete de impacto
Placa de presión

l

R 100

S
W

6

M

b

2480.004.

1
e

t

c

a +2

e

1d

d

b
+

2

2480.009.

+2 e

tc

a +2
e

d

d1

a

2480.018.

Descripción: 
Sombrerete de impacto para muelles de gas con rosca M6 y M8 en el  
émbolo del pistón, no para 2480.13.00500.□□□ 

Material: 
Código 1.7131, cementato

Material: 
Código 1.2842, templado

Material: 
Código 1.2842, templado

11.2015 

Código

Tornillo 
Allen 

DIN EN 
ISO 4762 Llave b l

2480.004.06 M6 17 20 6
2480.004.08 M8 19 22.5 11

Código*
Diámetro máx.del 
émbolo del pistón a b c d d1 e e1 t

2480.009.00250 15 50 25 12 7 11 32 8 7
2480.009.00500 20 55 30 12 7 11 40 14 7
2480.009.00500.1 20 55 32 16 9 15 37 - 10
2480.009.00750 25 70 35 15 9 15 48 14 9
2480.009.00750.1 36 65 50 16 9 15 47 - 10
2480.009.01500 36 75 50 15 9 15 56 30 9
2480.009.03000 50 85 60 15 9 15 66 40 9
2480.009.03000.1 50 80 60 16 9 15 62 - 10
2480.009.05000 65 100 80 20 11 18 72 56 11
2480.009.05000.1 65 80 80 16 9 15 62 - 10
2480.009.07500 80 110 100 20 11 18 85 75 11
2480.009.07500.1 80 100 100 16 9 15 82 - 10
*Ejecución .1 según Norma Volvo

Código
Diámetro máx.del 
émbolo del pistón a c d d1 e t

2480.018.01500 65 90 12 9 15 64 9

2480.004.

2480.009.

2480.018. Placa de presión

Sombrerete de impacto

Placa de presión
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Placa de presión
Placa de presión según Norma Renault

Material:
Código 1.2842, templado

Material:
Código 1.2842, templado

+2 e

tc

a +2
e

d

d 1

a

2480.019.

A

B

e
e

e

e

a

a

a
a

3 d

1e

1e1e
1e

2480.019.45.

F349

Código*
Diámetro máx.del
émbolo del pistón a c d d1 e t

2480.019.00100 15 40 15 9 15 21 10
2480.019.00100.2 15 40 15 7 11 24 7
2480.019.00750 25 56 20 11 18 32 13
2480.019.03000 50 71 20 11 18 48 13
2480.019.03000.2 50 70 15 9 15 50 9
2480.019.03000.1 80 90 20 11 18 67 13
2480.019.07500.2 80 90 15 9 15 70 9
2480.019.07500 95 140 20 11 18 110 13
*Ejecución .2 según Norma VDI 3003

Código Forma
Diámetro máx.del
émbolo del pistón a e d

2480.019.45.00750 A 50 70 50 11
2480.019.45.01500 A 80 90 70 11
2480.019.45.03000 B 95 105 85 11
2480.019.45.05000 B 95 125 105 11
2480.019.45.07500 B 95 150 125 13
2480.019.45.10000 B 95 190 165 13

2480.019.

2480.019.45.

Placa de presión

Placa de presión según  Norma 
Renault

max. 0,15°

Descripción:
El sombrerete templado de impacto 2480.004. aminora la carga lateral en 
caso de presión oblícua. 
La placa de presión, igualmente templa da, junto con el sombrerete de 
impacto, reduce el desgaste del muelle.  
También sin el mismo, la placa de presión posibilita movimientos entre el 
pistón y el util.

Nota:
El uso de sombreretes de impacto y placas de presión es indicado sobre 
todo con muelles de carrera larga.

Ejemplos de montaje:
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Descripción:
El fuelle proteje el vástago del émbolo del muelle de gas de efectos negativos, como por ejemplo:
●  Arrastre de suciedad 
●  Daños en la superficie del émbolo del pistón 
●  Adhesión de partículas de polvo 
●  Arrastre de aceite y/o emulsiones
La sujeción del fulle es interior (en el borde interior del cuerpo), de forma que no existen salientes, 
como por ejemplo en caso bridas exteriores. Gracias a esta solución, el muelle de gas puede montarse 
en el útil y sujetarse sin problema alguno.  
Los fuelles de protección para muelles de gas prolongan considerablemente la vida útil de muelles de 
gas bajo condiciones de trabajo extremos.

Datos técnicos
Material : Fuelle: Goma CSM 65 ±3 Shore A

Disco: Acero revenido
Anillo: Acero inoxidable

Límites de temperatur: 0-90 °C
Resistencia química Acidos: Muy bien

Bases: Muy bien
Detergentes: Suficiente

Resistencia a efectos 
atmosféricos Luz solar (UV): Bien 

Ozono: Muy bien
Agua: Suficiente

Resistencia a aceites: Aceite mineral: Bien 
Aceite sintético: Suficiente

Alcance del suministro:
Fuelle, inclusive disco giratorio y tornillo Allen.
Medidas / materiales especiales se suministran sobre demanda.

Ejemplo de montaje del fuelle

sujeción con 
2480.007./008.

sujeción con 2480.055./057./064.

sujeción con 
2480.044./045./047.

colocado  
en el asiento 
sin sujetar

atornillado  
por el fondo con 
2480.011.

Para más variantes de montaje, consulte la página  
"Ejemplos de montaje para muelles de gas".

Fuelle de protección

F350
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ZD 32 38 45 45 50 50 63 75 75 95 95 120 120 150 150
da 45 50 50 55 55 65 65 75 75 95 95 120 120 150 150
d1 32 38 45 45 50 50 63 75 75 95 95 120 120 150 150
d2 / KD 16 20 20 25 25 28 36 36 45 50 60 65 75 80 90
s 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 9 6
d3 6.6 6.6 6.6 6.6 9 6.6 6.6 9 6.6 9 9 9 9 17 9
d5 10 14 14 17 17 20 28 28 37 42 51 57 66 71 81
t1 5 5 10 5 10 5 5 10 5 10 5.5 10 5.5 20 5.5
m M638 M638 M6312 M638 M8312 M6310 M6310 M8312 M6310 M8312 M8312 M8312 M8312 M16325 M8312

28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28 23 23 24 21
133 133 133 133 134 134 134 134 134 134 134 134 134 137 134

n 10 10 10 10 10 10 10 10 10 8 8 6 6 5 5

- - - - 52 --*/52 --*/52 52 -- */52 54 --*/54 41 --*/41 37 --*/34
- - - - 309 309 309 309 309 309 309 309 309 402 309

n - - - - 22 --*/22 --*/22 22 --*/22 19 --*/19 14 --*/14 11 --*/11

d a

d 1

d 2

ZD

d 5

d 3

m
ax

.
l

m
in

.
l

s

t 1

2480.080.
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Ejemplo de pedido:
Fuelle de protección = 2480.080.
ZD = 120 mm = 2480.080.120.
d2/KD = 65 mm = 2480.080.120.065.
Carrera = 125 (Carrera ≤ 125 mm) = 2480.080.120.065.125
Código = 2480.080.120.065.125

Fuelle de protección

„m“ 
(Tornillo Allen  
DIN EN ISO 10642)

Posición de la ventilación

Pegado (vulcanizado)

Disco 

Anillo 

Muelle de gas

„n“ 
Número de 
pliegues

Fuelle de protección = 2480.080.
ZD = 120 mm = 2480.080.120.
d2/KD = 65 mm = 2480.080.120.065.
Carrera = 300 (Carrera > 125 mm) = 2480.080.120.065.300
Código = 2480.080.120.065.300

2480.080. Fuelle de protección

Ti
po

 d
e 

m
ue

lle
 d

e 
ga

s

Carrera 125 (Carrera ≤ 125)
lmin.
lmax.

Carrera 300 (Carrera > 125), no para 2487.12.*
lmin.
lmax.
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Descripción:
El fuelle proteje el vástago del émbolo del muelle de gas de efectos negativos, como por ejemplo:
●  Arrastre de suciedad 
●  Daños en la superficie del émbolo del pistón 
●  Adhesión de partículas de polvo 
●  Arrastre de aceite y/o emulsiones
La sujeción del fulle es interior (en el borde interior del cuerpo), de forma que no existen salientes, 
como por ejemplo en caso bridas exteriores. Gracias a esta solución, el muelle de gas puede montarse 
en el útil y sujetarse sin problema alguno.  
Los fuelles de protección para muelles de gas prolongan considerablemente la vida útil de muelles de 
gas bajo condiciones de trabajo extremos.

Datos técnicos
Material : Fuelle: Goma CSM 65 ±3 Shore A

Disco: Acero revenido
Anillo: Acero inoxidable

Límites de temperatur: 0-90 °C
Resistencia química Acidos: Muy bien

Bases: Muy bien
Detergentes: Suficiente

Resistencia a efectos 
atmosféricos Luz solar (UV): Bien 

Ozono: Muy bien
Agua: Suficiente

Resistencia a aceites: Aceite mineral: Bien 
Aceite sintético: Suficiente

Alcance del suministro:
Fuelle, inclusive disco giratorio y tornillo Allen.
Medidas / materiales especiales se suministran sobre demanda.

Ejemplo de montaje del fuelle

sujeción con 
2480.007./008.

sujeción con 2480.055./057./064.

sujeción con 
2480.044./045./047.

colocado  
en el asiento 
sin sujetar

atornillado  
por el fondo con 
2480.011.

Para más variantes de montaje, consulte la página  
"Ejemplos de montaje para muelles de gas".

Fuelle de protección
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Ejemplo de pedido:
Fuelle de protección = 2480.080.
ZD = 120 mm = 2480.080.120.
d2/KD = 65 mm = 2480.080.120.065.
Carrera = 125 (Carrera ≤ 125 mm) = 2480.080.120.065.125
Código = 2480.080.120.065.125

Fuelle de protección

„m“ 
(Tornillo Allen  
DIN EN ISO 10642)

Posición de la ventilación

Pegado (vulcanizado)

Disco 

Anillo 

Muelle de gas

„n“ 
Número de 
pliegues

Fuelle de protección = 2480.080.
ZD = 120 mm = 2480.080.120.
d2/KD = 65 mm = 2480.080.120.065.
Carrera = 300 (Carrera > 125 mm) = 2480.080.120.065.300
Código = 2480.080.120.065.300

2480.080. Fuelle de protección

Ti
po

 d
e 

m
ue

lle
 d

e 
ga

s

Carrera 125 (Carrera ≤ 125)
lmin.
lmax.

Carrera 300 (Carrera > 125), no para 2487.12.*
lmin.
lmax.
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Sistemas de conexiones combinadas para muelles de gas 
Generalidades
La conexión de muelles de gas en uno o varios sistemas ofrece al usuario la posibilidad de comprobar la presión del gas de los muelles en el exterior del útil, 
ajustarla según necesidad, así como realizar el llenado y vaciado. Las ventajas del sistema de conexiones combinadas consisten en la facilidad de manteni-
miento, la seguridad y la mejora en la calidad de aplicación de muelles de gas en el útil.
FIBRO ofrece los siguientes cuatro sistemas diversos para la conexión de muelles de gas como un sistema de mangueras: Sistema «Minimess», sistema de 
casquillo cortante, sistema de cono a 24°  y sistema de micro-conexiones.
Las mangueras, conexiones roscadas y demás componentes han sido elegidos según el Standard de máximo nivel y sometidos, después de repetidos  
montajes y desmontajes, a una serie de comprobaciones, inclusive vida útil, estanqueidad estática y resistencia.

Aplicación recomendada:
Es el sistema de aplicación más frecuente para todos los muelles de gas con conexión de G1/8.  
Debido al reducido diámetro interior, no apto para la aplicación con acumulador de presión (volumen de paso reducido).

+  Reducido diámetro exterior de manguera ∙ 5 mm
+  Reducido radio de curvatura Rmin = 20
+  Alta resistencia a la presión
+  Acoplamientos de medición resistentes a vibraciones
+ Dispositivo de conexión con válvula
+  Montaje / desmontaje de manguera y adaptador sin herramientas
± Conexiones fijas prensadas de manguera con rácor 
– No se puede emplear con acumulador de presión

Sistema de casquillo cortante 2480.00.10.

Sistema de cono a 24° 2480.00.25./.26.

Sistema «Minimess» 2480.00.23./.24.
Datos técnicos:
Manguera: Poliamida 11, negro, garfilado 
Rácors: Acero galvanizado 
Acoplamientos de medición: Acero galvanizado 
Adaptador: Acero pavonado 
Presión máxima admitida: 630 bar 
Margen de temperaturas:  0–100°C

Aplicación recomendada:
Para todos los muelles de gas con conexión G1/8.  
Aplicación primordial para montaje propio para series cortas.

+  Sistema apropiado para montaje propio
+  Rácors para usos repetidos
+  Alta resistencia a la presión
± Aplicación condicionada con acumulador de presión
– Mayor radio de curvatura, Rmin = 40
– No apropiado para muelles con rosca de conexión M6
– Mayor tiempo necesario para preparación de mangueras y montaje

Datos técnicos:
Manguera:   Poliuretano / Poliamida, negro, garfilado
Rácors:  Acero galvanizado
Adaptador:  Acero galvanizado
Presión máxima admitida:  380 bar
Margen de temperaturas:  0–100°C

Aplicación recomendada:
Para todos los muelles de gas con conexión G1/8.  
Aplicación primordial para la conexión de un acumulador de presión.

+  Apropiado para conexión con acumulador de presión
+  Gran variedad de adaptadores de conexión
+  Resistente a virbaciones por montaje con juntas tóricas
+  Alta resistencia a la presión 
± Conexiones fijas prensadas de manguera con rácor 
– Mayor radio de curvatura Rmin = 40
– No apropiado para muelles de gas con rosca de conexión M6

Datos técnicos:
Manguera:  Poliuretano / Poliamida, negro,  

garfilado
Rácors: Acero galvanizado
Adaptador: Acero galvanizado
Presión máxima admitida: 315 bar
Margen de temperaturas:  0–100°C

Sistema de conexiones combinadas, 24° - Micro cono 2480.00.27./.28.

Aplicación recomendada:
Para muelles de gas con conexión de gas M6.  
Debido al reducido diámetro interior, no apto para la aplicación con acumulador de presión (volumen de paso reducido). 

+ Reducido diámetro exterior ø5 mm 
+ Manguera: Reducido radio de curvatura Rmin = 20 mm 
+ Tubo: Radio de curvatura mín. = 12 mm (3x da) 
+ Alta resistencia a la presión 
+ Adaptador de conexión de tamaño reducido 
+ Protección contra vibraciones mediante junta tórica 
+ Conexiones fijas prensadas de manguera con rácor 
-  No se puede emplear con acumulador de presión 
-  Empleo limitado con muelles de gas con rosca de conexión G1/8

Datos técnicos:
Manguera: Poliamida 11, negro, garfilado 
Adaptador de manguera: Acero revenido, galvanizado 
Adaptador: Acero, galvanizado 
Presión máx. admitida: 475 bar 
Margen de temperatur: 0 bis +80°C 
Tubo: Acero 
Diámetro exterior del tubo (da): ø4 mm 
Diámetro interior del tubo (di): ø2 mm 
Presión dinámica, máx.: 430 bar 
Margen de temperatura: 0 bis +100°C
Nota:  Sistema de tubos micro-cono 24° para temperaturas más elevadas, 

sobre demanda.   
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1 1 2480.00.30.01
2 4 2480.00.24.01
3 4 2480.00.23.□□.□□□
4 4 2480.00.24.02
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Instrucciones de montaje de mangueras 
Montaje de muelles de gas  
en sistemas de conexiones combinadas Minimess

Para otros requisitos para el montaje de mangueras, consultar DIN 20066. 
¡Atención!
Bajo ningún concepto, el producto puede ser modificado.
Más información puede encontrarse en el catálogo FIBRO de muelles de gas, 
y además bajo www.fibro.com, u obtenerse de su representante de FIBRO.

2480. Conexión 1:
Conexión directa en batería

No exceder nunca de los valores máximos para presión y temperatura, 
marcados en las mangueras.
Antes del montaje debe comprobarse la perfecta limpieza de todas las 
mangueras y adaptadores.
El recubrimiento de las mangueras debe ser del tipo perforado para su uso 
con gas a presión. Recomendamos el empleo del sistema de mangueras de 
cono a 24° para la conexión de recipientes a presión, a fin de no restringir el 
paso del gas.
Deben cumplirse los siguientes requisitos para garantizar un correcto 
funcionamiento del conjunto y no perjudicar la vida útil de las mangueras 
por efectos mecánicos:

La marca de sentido longitudinal en la manguera no debe retorcerse.

Deben emplearse rácors adecuados para evitar dobladuras en la 
manguera.

El radio de las curvas de la manguera no debe ser inferior al del radio 
mínimo recomendado.

La sujeción de la manguera debe ser la adecuada para evitar daños 
mecánicos.

La longitud de la manguera debe ser holgada para poder absorber 
cierto juego.

Funcionamiento:
En un sistema de conexiones combinadas se conecta cada muelle por una 
manguera directa al dispositivo de control. Los mismos no están conec-
tados entre sí y forman un solo espacio de presión.
Vea dispositivo de control 2480.00.30./31.

Nota:
En el montaje de muelles de gas en conexiones combinadas, desmontar las 
válvulas de los muelles de gas!

Posición Denominación Unidades Código Observaciones
Dispositivo de control Opcional con membrana de contacto 2480.00.30.02
Acoplamiento de medición
Manguera de medición Tipo de conexión y longitud según necesidad
Acoplamiento de medición
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Sistemas de conexiones combinadas para muelles de gas 
Generalidades
La conexión de muelles de gas en uno o varios sistemas ofrece al usuario la posibilidad de comprobar la presión del gas de los muelles en el exterior del útil, 
ajustarla según necesidad, así como realizar el llenado y vaciado. Las ventajas del sistema de conexiones combinadas consisten en la facilidad de manteni-
miento, la seguridad y la mejora en la calidad de aplicación de muelles de gas en el útil.
FIBRO ofrece los siguientes cuatro sistemas diversos para la conexión de muelles de gas como un sistema de mangueras: Sistema «Minimess», sistema de 
casquillo cortante, sistema de cono a 24°  y sistema de micro-conexiones.
Las mangueras, conexiones roscadas y demás componentes han sido elegidos según el Standard de máximo nivel y sometidos, después de repetidos  
montajes y desmontajes, a una serie de comprobaciones, inclusive vida útil, estanqueidad estática y resistencia.

Aplicación recomendada:
Es el sistema de aplicación más frecuente para todos los muelles de gas con conexión de G1/8.  
Debido al reducido diámetro interior, no apto para la aplicación con acumulador de presión (volumen de paso reducido).

+  Reducido diámetro exterior de manguera ∙ 5 mm
+  Reducido radio de curvatura Rmin = 20
+  Alta resistencia a la presión
+  Acoplamientos de medición resistentes a vibraciones
+ Dispositivo de conexión con válvula
+  Montaje / desmontaje de manguera y adaptador sin herramientas
± Conexiones fijas prensadas de manguera con rácor 
– No se puede emplear con acumulador de presión

Sistema de casquillo cortante 2480.00.10.

Sistema de cono a 24° 2480.00.25./.26.

Sistema «Minimess» 2480.00.23./.24.
Datos técnicos:
Manguera: Poliamida 11, negro, garfilado 
Rácors: Acero galvanizado 
Acoplamientos de medición: Acero galvanizado 
Adaptador: Acero pavonado 
Presión máxima admitida: 630 bar 
Margen de temperaturas:  0–100°C

Aplicación recomendada:
Para todos los muelles de gas con conexión G1/8.  
Aplicación primordial para montaje propio para series cortas.

+  Sistema apropiado para montaje propio
+  Rácors para usos repetidos
+  Alta resistencia a la presión
± Aplicación condicionada con acumulador de presión
– Mayor radio de curvatura, Rmin = 40
– No apropiado para muelles con rosca de conexión M6
– Mayor tiempo necesario para preparación de mangueras y montaje

Datos técnicos:
Manguera:   Poliuretano / Poliamida, negro, garfilado
Rácors:  Acero galvanizado
Adaptador:  Acero galvanizado
Presión máxima admitida:  380 bar
Margen de temperaturas:  0–100°C

Aplicación recomendada:
Para todos los muelles de gas con conexión G1/8.  
Aplicación primordial para la conexión de un acumulador de presión.

+  Apropiado para conexión con acumulador de presión
+  Gran variedad de adaptadores de conexión
+  Resistente a virbaciones por montaje con juntas tóricas
+  Alta resistencia a la presión 
± Conexiones fijas prensadas de manguera con rácor 
– Mayor radio de curvatura Rmin = 40
– No apropiado para muelles de gas con rosca de conexión M6

Datos técnicos:
Manguera:  Poliuretano / Poliamida, negro,  

garfilado
Rácors: Acero galvanizado
Adaptador: Acero galvanizado
Presión máxima admitida: 315 bar
Margen de temperaturas:  0–100°C

Sistema de conexiones combinadas, 24° - Micro cono 2480.00.27./.28.

Aplicación recomendada:
Para muelles de gas con conexión de gas M6.  
Debido al reducido diámetro interior, no apto para la aplicación con acumulador de presión (volumen de paso reducido). 

+ Reducido diámetro exterior ø5 mm 
+ Manguera: Reducido radio de curvatura Rmin = 20 mm 
+ Tubo: Radio de curvatura mín. = 12 mm (3x da) 
+ Alta resistencia a la presión 
+ Adaptador de conexión de tamaño reducido 
+ Protección contra vibraciones mediante junta tórica 
+ Conexiones fijas prensadas de manguera con rácor 
-  No se puede emplear con acumulador de presión 
-  Empleo limitado con muelles de gas con rosca de conexión G1/8

Datos técnicos:
Manguera: Poliamida 11, negro, garfilado 
Adaptador de manguera: Acero revenido, galvanizado 
Adaptador: Acero, galvanizado 
Presión máx. admitida: 475 bar 
Margen de temperatur: 0 bis +80°C 
Tubo: Acero 
Diámetro exterior del tubo (da): ø4 mm 
Diámetro interior del tubo (di): ø2 mm 
Presión dinámica, máx.: 430 bar 
Margen de temperatura: 0 bis +100°C
Nota:  Sistema de tubos micro-cono 24° para temperaturas más elevadas, 

sobre demanda.   1 1 2480.00.30.01
2 4 2480.00.24.01
3 4 2480.00.23.□□.□□□
4 4 2480.00.24.02
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Instrucciones de montaje de mangueras 
Montaje de muelles de gas  
en sistemas de conexiones combinadas Minimess

Para otros requisitos para el montaje de mangueras, consultar DIN 20066. 
¡Atención!
Bajo ningún concepto, el producto puede ser modificado.
Más información puede encontrarse en el catálogo FIBRO de muelles de gas, 
y además bajo www.fibro.com, u obtenerse de su representante de FIBRO.

2480. Conexión 1:
Conexión directa en batería

No exceder nunca de los valores máximos para presión y temperatura, 
marcados en las mangueras.
Antes del montaje debe comprobarse la perfecta limpieza de todas las 
mangueras y adaptadores.
El recubrimiento de las mangueras debe ser del tipo perforado para su uso 
con gas a presión. Recomendamos el empleo del sistema de mangueras de 
cono a 24° para la conexión de recipientes a presión, a fin de no restringir el 
paso del gas.
Deben cumplirse los siguientes requisitos para garantizar un correcto 
funcionamiento del conjunto y no perjudicar la vida útil de las mangueras 
por efectos mecánicos:

La marca de sentido longitudinal en la manguera no debe retorcerse.

Deben emplearse rácors adecuados para evitar dobladuras en la 
manguera.

El radio de las curvas de la manguera no debe ser inferior al del radio 
mínimo recomendado.

La sujeción de la manguera debe ser la adecuada para evitar daños 
mecánicos.

La longitud de la manguera debe ser holgada para poder absorber 
cierto juego.

Funcionamiento:
En un sistema de conexiones combinadas se conecta cada muelle por una 
manguera directa al dispositivo de control. Los mismos no están conec-
tados entre sí y forman un solo espacio de presión.
Vea dispositivo de control 2480.00.30./31.

Nota:
En el montaje de muelles de gas en conexiones combinadas, desmontar las 
válvulas de los muelles de gas!

Posición Denominación Unidades Código Observaciones
Dispositivo de control Opcional con membrana de contacto 2480.00.30.02
Acoplamiento de medición
Manguera de medición Tipo de conexión y longitud según necesidad
Acoplamiento de medición
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1  7 2480.00.23.□□.□□□
2  1 2480.00.24.33
3 13 2480.00.24.01
4  1 2480.00.24.02
5  1 2480.00.31.01
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Montaje de muelles de gas  
en sistemas de conexiones combinadas Minimess

Nota:
En el montaje de muelles de gas en conexiones combinadas, desmontar las 
válvulas de los muelles de gas!

Funcionamiento:
Los muelles se comunican y van conectados 
al dispositivo de control por una sola manguera.

2480. Conexión 2:
Conexión en batería

Posición Denominación Unidades Código Observaciones
Manguera de medición Tipo de conexión y longitud según necesidad
Regleta de distribución
Acoplamiento de medición
Acoplamiento de medición
Dispositivo de control

F354
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Montaje de muelles de gas 
en sistemas de conexiones combinadas Minimess

Nota:
En el montaje de muelles de gas en conexiones 
combinadas, desmontar las válvulas de los  
muelles de gas!

Funcionamiento:
Cada grupo de muelles va conectado al 
dispositivo de llenado y control por una 
manguera directa.
Mediante el suministro conjunto de 
presión pueden conectarse los muelles 
entre si en el dispositivo, de forma que 
pueden vaciarse / llenarse conjuntamente.
Además, cada serie de muelles puede 
vaciarse / llenarse y controlarse por 
separado.
Ver dispositivo de control multiple para el 
control individual 2480.00.39.01.

Conexión 3:
Conexiones múltiples con función autónoma

Posición Denominación Unidades Código Observaciones
1 Adaptador individual corto  4 2480.00.24.17 Según la variante de sujeción, a elegir entre «largo» y «extra largo»
2 Acoplamiento de medición 28 2480.00.24.01
3 Adaptador múltiple 12 2480.00.24.11 Según la variante de sujeción, a elegir entre «largo» y «extra largo»
4 Manguera de medición 16 2480.00.23.□□.□□□ Tipo de conexión y longitud según necesidad
5 Dispositivo de control 

múltiple
 1 2480.00.39.01.004.1 Sujeción inferior o lateral, según necesidad

6 Acoplamiento de medición  4 2480.00.24.02



1

2

3

4

6

5

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Montaje de muelles de gas 
en sistemas de conexiones combinadas Minimess

Nota:
En el montaje de muelles de gas en conexiones 
combinadas, desmontar las válvulas de los  
muelles de gas!

Funcionamiento:
Cada grupo de muelles va conectado al 
dispositivo de llenado y control por una 
manguera directa.

Mediante el suministro conjunto de 
presión pueden conectarse los muelles 
entre si en el dispositivo, de forma que 
pueden vaciarse / llenarse conjuntamente.

Además, cada serie de muelles puede 
vaciarse / llenarse y controlarse por 
separado.

Ver dispositivo de control multiple para el 
control individual 2480.00.39.05.04

Conexión 3:
Conexiones múltiples con función autónoma

Posición Denominación Unidades Código Observaciones
1 Adaptador individual corto  4 2480.00.24.17 Según la variante de sujeción, a elegir entre «largo» y «extra largo»
2 Acoplamiento de medición 28 2480.00.24.01
3 Adaptador múltiple 12 2480.00.24.11 Según la variante de sujeción, a elegir entre «largo» y «extra largo»
4 Manguera de medición 16 2480.00.23.□□.□□□ Tipo de conexión y longitud según necesidad
5 Dispositivo de control 

múltiple
 1 2480.00.39.05.04

6 Acoplamiento de medición  4 2480.00.24.02
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1 2 3 4 5

6

1 1 2480.00.24.17
2 5 2480.00.24.01
3 2 2480.00.24.11
4 3 2480.00.23.□□.□□□
5 1 2480.00.31.01
6 1 2480.00.24.02

1 1 2480.00.24.31
2 4 2480.00.23.□□.□□□
3 1 2480.00.31.01
4 7 2480.00.24.01
5 1 2480.00.24.02
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Montaje de muelles de gas  
en sistemas de conexiones combinadas Minimess

Funcionamiento:
Los muelles se comunican y van conectados al 
dispositivo de control por una sola manguera.

Nota:
En el montaje de muelles de gas en conexiones 
combinadas, desmontar las válvulas de los 
muelles de gas!

2480. Conexión 4.1:
Conexión en batería

2480. Conexión 4.2:
Conexión en batería

Funcionamiento:
Los muelles se comunican y van conectados al 
dispositivo de control por una sola manguera.

Nota:
En el montaje de muelles de gas en conexiones 
combinadas, desmontar las válvulas de los 
muelles de gas!

Posición Denominación Unidades Código Observaciones
Adaptador individual corto Según la variante de sujeción, a elegir entre «largo» y «extra largo»
Acoplamiento de medición
Adaptador múltiple Según la variante de sujeción, a elegir entre «largo» y «extra largo»
Manguera de medición Tipo de conexión y longitud según necesidad
Dispositivo de control
Acoplamiento de medición

Posición Denominación Unidades Código Observaciones
Acoplamiento
Manguera de medición Tipo de conexión y longitud según necesidad
Dispositivo de control
Acoplamiento de medición
Acoplamiento de medición
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Montaje de muelles de gas  

en sistemas de conexiones combinadas Minimess

Funcionamiento:

Los muelles trabajan de forma autónoma y 

están equipados con un acoplamiento de medi-

ción (2480.00.24.01) con válvula incluida.

Según la aplicación, el control y la regulación de 

la presión pueden efectuarse individualmente. 

Para el control se emplea el dispositivo de con-

trol (2480.00.31.01).

2480. Conexión 5:

Conexión de control autónoma

Posición Denominación Unidades Código Observaciones

1 Acoplamiento de medición 3 2480.00.24.01

2 Manguera de medición 1 2480.00.23.□□.□□□ Tipo de conexión y longitud según necesidad

3 Dispositivo de control 1 2480.00.31.01

4 Acoplamiento de medición 1 2480.00.24.02
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2480.00.23.03.

l*

2480.00.23.03.0200  200

2480.00.23.03.0300  300

2480.00.23.03.0400  400

2480.00.23.03.0500  500

2480.00.23.03.0630  630

2480.00.23.03.0800  800

2480.00.23.03.1000 1000

2480.00.23.03.1200 1200

2480.00.23.03.1500 1500

2480.00.23.03.2000 2000

2480.00.23.03.2500 2500

2480.00.23.03.3000 3000

105 mm

150 mm

300 mm

2480.00.23.02.

l*

2480.00.23.02.0200  200

2480.00.23.02.0300  300

2480.00.23.02.0400  400

2480.00.23.02.0500  500

2480.00.23.02.0630  630

2480.00.23.02.0800  800

2480.00.23.02.1000 1000

2480.00.23.02.1200 1200

2480.00.23.02.1500 1500

2480.00.23.02.2000 2000

2480.00.23.02.2500 2500

2480.00.23.02.3000 3000

 90 mm

150 mm

300 mm

2480.00.23.01.

l*

2480.00.23.01.0200  200

2480.00.23.01.0300  300

2480.00.23.01.0400  400

2480.00.23.01.0500  500

2480.00.23.01.0630  630

2480.00.23.01.0800  800

2480.00.23.01.1000 1000

2480.00.23.01.1200 1200

2480.00.23.01.1500 1500

2480.00.23.01.2000 2000

2480.00.23.01.2500 2500

2480.00.23.01.3000 3000

 90 mm

150 mm

300 mm

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelles de gas 

Accesorios de conexión y comprobación – Minimess

Código

 

* Suministramos también otras longitudes, 

escalonadas de 5 en 5 mm, longitudes mínimas: 

sin espiral anti-dobladura

con espiral anti-dobladura  

en un lado

con espiral anti-dobladura  

en embos lados
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4646

l*

S 12,65 x 1,5 (2x)

Rosca de

conexión

Casquillo de

sujeción

2480.00.23.03.----.3

Espiral anti-dobladura en un lado

2480.00.23.03.----.2

Espiral anti-dobladura en ambos lados

2480.00.23.03.

Manguera de medición -

con curvas a 90° en

ambos extremos

ø
5

ø
1

7

S 12,65 x 1,5 (2x)

Rosca de

conexión

ø17

1
7

2
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33 46

l*

2480.00.23.02.----.1

Espiral anti-dobladura en un extremo recto

2480.00.23.02.----.2

Espiral anti-dobladura en ambos extremos

2480.00.23.02.----.3

Espiral anti-dobladura en un extremo con curva a 90°

Casquillo de

sujeción

2480.00.23.02.

Manguera de medición -

un extremo recto,

el otro con

curva a 90°

2480.00.23.01.

Manguera de medición -

recta en ambos

extremos

ø
1

7

ø
5

ø
1

7

17
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l*

2480.00.23.01.----.1

Espiral anti-dobladura en un lado

2480.00.23.01.----.2

Espiral anti-dobladura en ambos lados

Casquillo de

sujeción

S 12,65 x 1,5 (2x)

Rosca de

conexión

Código

 

* Suministramos también otras longitudes, 

escalonadas de 5 en 5 mm, longitudes mínimas: 

sin espiral anti-dobladura

con espiral anti-dobladura  

en un lado

con espiral anti-dobladura  

en embos lados

Código

 

* Suministramos también otras longitudes, 

escalonadas de 5 en 5 mm, longitudes mínimas: 

sin espiral anti-dobladura

con espiral anti-dobladura  

en un lado

con espiral anti-dobladura  

en embos lados

F358
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2480.00.24.01 G 1/8 14 14 22 8

2480.00.24.02 G 1/4 19 19 21 10

2480.00.24.03 G 1/8 14 14 22 8

2480.00.24.04 G 1/4 19 19 21 10

 

  

2480.00.23.13.0001 1000

2480.00.23.13.0002 2000

2480.00.23.13.0005 5000

2480.00.23.13.0010 10000
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Muelles de gas 

Accesorios de conexión y comprobación – Minimess

2480.00.23.13.

Espiral de protección contra rozaduras 

para montaje posterior en la manguera

Acoplamiento de medición para  

la conexión a muelles de gas

2480.00.24.01 con válvula 

2480.00.24.03 sin válvula 

Acoplamiento de medición para  

la conexión al dispositivo de control

2480.00.24.02 con válvula 

2480.00.24.04 sin válvula 

2480.00.23.12.01 

Abrazadera para manguera de 

medición DN2 (∅ 5 mm)

2192.50.04.012

Tornillo autorroscante 

A M4x12 DIN 7516

Código

*SW = llave

Nota:
El acoplamiento de medición con válvula se emplea en conexiones combina-

das Standard. 

Cuando el sistema requiere frecuentes cambios de presión de llenado (p.e. 

matriz de embutición), se emplea el acoplamiento de medición sin válvula.

Material: Poliamida

Nota:  
Se suministra sin tornillos

Nota: 
Autorroscante  

∅ del pre-taladro = 3,6 mm

2480.00.24.10 largo  2480.00.24.11 corto  

2480.00.24.12 

extra-largo 

Adaptador múltipe

2480.00.24.13 largo  2480.00.24.14 corto 

2480.00.24.15 

extra-largo 

Adaptador múltipe

2480.00.24.16 largo  2480.00.24.17 corto  

2480.00.24.18 

extra-largo

Adaptador simple

Código l en mm Material: Poliamida

Descripción:
La espiral contra rozaduras sirve de 

protección contra el desgaste de 

la manguera, es resistente al aire, 

agua, aceite, líquidos hidráulicos, 

bencina y otros materiales.

Ø interior 7 mm
para Ø exterior 
de la manguera máx. 5-11  mm
Margen de 
temperaturas  -30°C hasta +100°C



2480.00.23.03.

l*

2480.00.23.03.0200  200

2480.00.23.03.0300  300

2480.00.23.03.0400  400

2480.00.23.03.0500  500

2480.00.23.03.0630  630

2480.00.23.03.0800  800

2480.00.23.03.1000 1000

2480.00.23.03.1200 1200

2480.00.23.03.1500 1500

2480.00.23.03.2000 2000

2480.00.23.03.2500 2500

2480.00.23.03.3000 3000

105 mm

150 mm

300 mm

2480.00.23.02.

l*

2480.00.23.02.0200  200

2480.00.23.02.0300  300

2480.00.23.02.0400  400

2480.00.23.02.0500  500

2480.00.23.02.0630  630

2480.00.23.02.0800  800

2480.00.23.02.1000 1000

2480.00.23.02.1200 1200

2480.00.23.02.1500 1500

2480.00.23.02.2000 2000

2480.00.23.02.2500 2500

2480.00.23.02.3000 3000

 90 mm

150 mm

300 mm

2480.00.23.01.

l*

2480.00.23.01.0200  200

2480.00.23.01.0300  300

2480.00.23.01.0400  400

2480.00.23.01.0500  500

2480.00.23.01.0630  630

2480.00.23.01.0800  800

2480.00.23.01.1000 1000

2480.00.23.01.1200 1200

2480.00.23.01.1500 1500

2480.00.23.01.2000 2000

2480.00.23.01.2500 2500

2480.00.23.01.3000 3000

 90 mm

150 mm

300 mm

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelles de gas 

Accesorios de conexión y comprobación – Minimess

Código

 

* Suministramos también otras longitudes, 

escalonadas de 5 en 5 mm, longitudes mínimas: 

sin espiral anti-dobladura

con espiral anti-dobladura  

en un lado

con espiral anti-dobladura  

en embos lados
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l*

S 12,65 x 1,5 (2x)

Rosca de

conexión

Casquillo de

sujeción

2480.00.23.03.----.3

Espiral anti-dobladura en un lado

2480.00.23.03.----.2

Espiral anti-dobladura en ambos lados

2480.00.23.03.

Manguera de medición -

con curvas a 90° en

ambos extremos
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l*

2480.00.23.02.----.1

Espiral anti-dobladura en un extremo recto

2480.00.23.02.----.2

Espiral anti-dobladura en ambos extremos

2480.00.23.02.----.3

Espiral anti-dobladura en un extremo con curva a 90°

Casquillo de

sujeción

2480.00.23.02.

Manguera de medición -

un extremo recto,

el otro con

curva a 90°

2480.00.23.01.

Manguera de medición -

recta en ambos

extremos
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l*

2480.00.23.01.----.1

Espiral anti-dobladura en un lado

2480.00.23.01.----.2

Espiral anti-dobladura en ambos lados

Casquillo de

sujeción

S 12,65 x 1,5 (2x)

Rosca de

conexión

Código

 

* Suministramos también otras longitudes, 

escalonadas de 5 en 5 mm, longitudes mínimas: 

sin espiral anti-dobladura

con espiral anti-dobladura  

en un lado

con espiral anti-dobladura  

en embos lados

Código

 

* Suministramos también otras longitudes, 

escalonadas de 5 en 5 mm, longitudes mínimas: 

sin espiral anti-dobladura

con espiral anti-dobladura  

en un lado

con espiral anti-dobladura  

en embos lados
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G d SW* l l1

2480.00.24.01 G 1/8 14 14 22 8

2480.00.24.02 G 1/4 19 19 21 10

2480.00.24.03 G 1/8 14 14 22 8

2480.00.24.04 G 1/4 19 19 21 10

 

  

2480.00.23.13.0001 1000

2480.00.23.13.0002 2000

2480.00.23.13.0005 5000

2480.00.23.13.0010 10000

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

2
6

 c
o

rt
o

4
0

 l
a

rg
o

5
0

 e
x

tr
a

-l
a

rg
o

6
,5

2
5

2
0

ø16

9,530

63
1/8G

4 x G 1/8

2
6

 c
o

rt
o

4
0

 l
a

rg
o

5
0

 e
x

tr
a

-l
a

rg
o

930

2
0

1
8

ø16
1/8G

6
,5

2 x G 1/8

8

18

1
8

2
4

 
c
o

r
t
o

3
8

 
l
a

r
g

o

4
8

 
e

x
t
r
a

-
l
a

r
g

o

6
,
5

25

9,5

ø16

G

1

/

2
5

1

/

8

G

Muelles de gas 

Accesorios de conexión y comprobación – Minimess

2480.00.23.13.

Espiral de protección contra rozaduras 

para montaje posterior en la manguera

Acoplamiento de medición para  

la conexión a muelles de gas

2480.00.24.01 con válvula 

2480.00.24.03 sin válvula 

Acoplamiento de medición para  

la conexión al dispositivo de control

2480.00.24.02 con válvula 

2480.00.24.04 sin válvula 

2480.00.23.12.01 

Abrazadera para manguera de 

medición DN2 (∅ 5 mm)

2192.50.04.012

Tornillo autorroscante 

A M4x12 DIN 7516

Código

*SW = llave

Nota:
El acoplamiento de medición con válvula se emplea en conexiones combina-

das Standard. 

Cuando el sistema requiere frecuentes cambios de presión de llenado (p.e. 

matriz de embutición), se emplea el acoplamiento de medición sin válvula.

Material: Poliamida

Nota:  
Se suministra sin tornillos

Nota: 
Autorroscante  

∅ del pre-taladro = 3,6 mm

2480.00.24.10 largo  2480.00.24.11 corto  

2480.00.24.12 

extra-largo 

Adaptador múltipe

2480.00.24.13 largo  2480.00.24.14 corto 

2480.00.24.15 

extra-largo 

Adaptador múltipe

2480.00.24.16 largo  2480.00.24.17 corto  

2480.00.24.18 

extra-largo

Adaptador simple

Código l en mm Material: Poliamida

Descripción:
La espiral contra rozaduras sirve de 

protección contra el desgaste de 

la manguera, es resistente al aire, 

agua, aceite, líquidos hidráulicos, 

bencina y otros materiales.

Ø interior 7 mm
para Ø exterior 
de la manguera máx. 5-11  mm
Margen de 
temperaturas  -30°C hasta +100°C

F359
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Muelle de gas (M6 válvula)

2480.00.24.01

Acoplamiento de medición

2480.00.23.01.xxx

Manguera de medición

2480.00.24.43

Adaptador de conexión M6 - G

1

/

8

Ejemplo de montaje:

Muelles de gas 

Accesorios de conexión y comprobación - Minimess

2480.00.24.56 vertikal, largo  

2480.00.24.57 vertikal, corto 

Adaptador doble

2480.00.24.53 horizontal, largo  

2480.00.24.54 horizontal, corto 

Adaptador doble

Nota:
Para la conexión a muelles de gas  

con conexión de llenado M6

Nota:
Para la conexión a muelles de gas  

con conexión de llenado M6

G
1
/ 8

M
6

SW14

27

21,5

10

2480.00.24.43
Adaptador de conexión M6 - G1/8

F360
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

2480.00.24.30 

Bloque de distribución G 1/8 

3 conexiones

2480.00.24.31 

Bloque de distribución G 1/8 

6 conexiones

2480.00.40

Adaptador de Ilenado

2480.00.24.33

Regleta de distribución G 1/8 

14 conexiones

Conexión G

ø 6,5 (2x)

(4x)

24

40

4
0

2
2

1/8

Muelles de gas 

Accesorios de conexión y comprobación – Minimess

2480.00.24.34

Bloque de distribución G 1/8 

4 conexiones
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Muelle de gas (M6 válvula)

2480.00.24.01

Acoplamiento de medición

2480.00.23.01.xxx

Manguera de medición

2480.00.24.43

Adaptador de conexión M6 - G

1

/

8

Ejemplo de montaje:

Muelles de gas 

Accesorios de conexión y comprobación - Minimess

2480.00.24.56 vertikal, largo  

2480.00.24.57 vertikal, corto 

Adaptador doble

2480.00.24.53 horizontal, largo  

2480.00.24.54 horizontal, corto 

Adaptador doble

Nota:
Para la conexión a muelles de gas  

con conexión de llenado M6

Nota:
Para la conexión a muelles de gas  

con conexión de llenado M6
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2480.00.24.30 

Bloque de distribución G 1/8 

3 conexiones

2480.00.24.31 

Bloque de distribución G 1/8 

6 conexiones

2480.00.40

Adaptador de Ilenado

2480.00.24.33

Regleta de distribución G 1/8 

14 conexiones

Conexión G

ø 6,5 (2x)

(4x)

24

40

4
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2
2

1/8

Muelles de gas 

Accesorios de conexión y comprobación – Minimess

2480.00.24.34

Bloque de distribución G 1/8 

4 conexiones
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2480.00.24.01

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Indicación:

Para conexiones combinadas y para el acoplamiento de un dispositivo de 

medición tiene que desmontarse la válvula del muelle de gas.

2480.00.24. 10 larga  

11 corta 

12 extra-larga

Adaptador múltiple con dos acoplamientos de medición

2480.00.24.01 

Acoplamiento de medición con válvula

Muelles de gas 

Accesorios de conexión y comprobación – Minimess

Ejecución: conexión horizontal Ejecución: conexión vertical

Manguera de medición

Adaptador múltiple

Acoplamiento de 

medición

Manguera de medición

Acoplamiento de 

medición

F362
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Muelles de gas 

Accesorios de conexión y comprobación – de casquillo cortante

2480.00.10.12 

Sujeción ajustable en «L»

2480.00.10.11 

Sujeción ajustable en «T»

2480.00.10.10 

Sujeción ajustable en ángulo

2480.00.10.03 

Conexión directa al dispositvo de control

2480.00.10.01 

Conexión de comprobación directa en el muelle de gas
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Indicación:

Para conexiones combinadas y para el acoplamiento de un dispositivo de 

medición tiene que desmontarse la válvula del muelle de gas.

2480.00.24. 10 larga  

11 corta 

12 extra-larga

Adaptador múltiple con dos acoplamientos de medición

2480.00.24.01 

Acoplamiento de medición con válvula

Muelles de gas 

Accesorios de conexión y comprobación – Minimess

Ejecución: conexión horizontal Ejecución: conexión vertical

Manguera de medición

Adaptador múltiple

Acoplamiento de 

medición
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Acoplamiento de 

medición
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Muelles de gas 

Accesorios de conexión y comprobación – de casquillo cortante

2480.00.10.12 

Sujeción ajustable en «L»

2480.00.10.11 

Sujeción ajustable en «T»

2480.00.10.10 

Sujeción ajustable en ángulo

2480.00.10.03 

Conexión directa al dispositvo de control

2480.00.10.01 

Conexión de comprobación directa en el muelle de gas

F363
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2480.00.23.13.0001 1000

2480.00.23.13.0002 2000

2480.00.23.13.0005 5000

2480.00.23.13.0010 10000

  
= 2480.00.10.20.

= 2480.00.10.20.0010

= 2480.00.10.20.0010
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Muelles de gas 

Accesorios de conexión y comprobación – de casquillo cortante

2480.00.54.03 

Tijeras para cortar manguera

2480.00.10.22 

Espita con rosca

2480.00.10.21 

Manguito exterior roscado para manguera

2480.00.54.02 

Mordazas para la sujeción de manguera

2480.00.54.01 

Perno para el ensanchamiento de mangueras

2480.00.10.20. 

Manguera para altas presiones

2480.00.23.13.

Espiral de protección contra rozaduras 

para montaje posterior en la manguera

2192.50.04.012

Tornillo autorroscante 

A M4x12 DIN 7516

2480.00.10.20.12.01

Abrazadera para manguera de 

medición DN4 (∅ 9 mm)

Nota:  
Autorroscante 

∅ del pre-taladro = 3,6 mm

Material: Poliamida

Nota:  
Se suministra sin tornillos

Material: 
Poliamida

Descripción: 
La espiral contra rozaduras sirve 

de protección contra el desgaste 

de la manguera, es resistente al 

aire, agua, aceite, líquidos hidráu-

licos, bencina y otros materiales.Ø interior  7 mm 

para Ø exterior 

de la manguera máx. 5-11 mm 

Margen de temper. -30°C hasta +100°C

Código l en mm

Ejemplo de pedido: 
Manguera para altas 

presiones

Longitud 10 m 

Código

F364 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Sistema de montaje de muelles de gas  

en conexiones combinadas  –  de casquillos cortantes

Nota:  Para conexiones combinadas tiene que desmontarse la válvula del muelle de gas.
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2480.00.23.13.0001 1000

2480.00.23.13.0002 2000

2480.00.23.13.0005 5000

2480.00.23.13.0010 10000

  
= 2480.00.10.20.

= 2480.00.10.20.0010

= 2480.00.10.20.0010

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelles de gas 

Accesorios de conexión y comprobación – de casquillo cortante

2480.00.54.03 

Tijeras para cortar manguera

2480.00.10.22 

Espita con rosca

2480.00.10.21 

Manguito exterior roscado para manguera

2480.00.54.02 

Mordazas para la sujeción de manguera

2480.00.54.01 

Perno para el ensanchamiento de mangueras

2480.00.10.20. 

Manguera para altas presiones

2480.00.23.13.

Espiral de protección contra rozaduras 

para montaje posterior en la manguera

2192.50.04.012

Tornillo autorroscante 

A M4x12 DIN 7516

2480.00.10.20.12.01

Abrazadera para manguera de 

medición DN4 (∅ 9 mm)

Nota:  
Autorroscante 

∅ del pre-taladro = 3,6 mm

Material: Poliamida

Nota:  
Se suministra sin tornillos

Material: 
Poliamida

Descripción: 
La espiral contra rozaduras sirve 

de protección contra el desgaste 

de la manguera, es resistente al 

aire, agua, aceite, líquidos hidráu-

licos, bencina y otros materiales.Ø interior  7 mm 

para Ø exterior 

de la manguera máx. 5-11 mm 

Margen de temper. -30°C hasta +100°C

Código l en mm

Ejemplo de pedido: 
Manguera para altas 

presiones

Longitud 10 m 

Código

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Sistema de montaje de muelles de gas  

en conexiones combinadas  –  de casquillos cortantes

Nota:  Para conexiones combinadas tiene que desmontarse la válvula del muelle de gas.

F365
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Accesorios para muelles de gas 

Conexiones roscadas con cono de 24° 

(DIN 2353 / DIN EN ISO 8434-1)

2480.00.26.03

Conexión roscada G1/8

2480.00.26.04

Conexión roscada G1/4

2480.00.26.21

Sujeción ajustable a 45° 

completo

2480.00.26.22

Sujeción ajustable a 90° 

completo

2480.00.26.23

Sujeción ajustable en «L» 

completo

2480.00.26.24

Sujeción ajustable en «T» 

completo

2480.00.26.25

Adaptador recto 

manguera/manguera

2480.00.26.26

Adaptador a 90° 

manguera/manguera

2480.00.26.27

Adaptador en T 

manguera/manguera

2480.00.26.28

Adaptador en K 

manguera/manguera

1) Junta Eolastic ED 1) Junta Eolastic ED

2) Junta tórica 2) Junta tórica 2) Junta tórica 2) Junta tórica

F366 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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2480.00.25.02.

2480.00.25.03.

2480.00.25.01.

2480.00.25.05.

2480.00.25.04.

2480.00.25.06.

Manguera – cono de juntacon tuerca de rácor y junta tórica ( a 90° / recto )

Manguera – cono de juntacon tuerca de rácor y junta tórica ( a 90° / a 90° )

Manguera – cono de juntacon tuerca de rácor y junta tórica ( recto / recto )

Manguera – cono de juntacon tuerca de rácor y junta tórica ( a 45° / a 45° )

Manguera – cono de juntacon tuerca de rácor y junta tórica ( a 45° / recto )

Manguera – cono de juntacon tuerca de rácor y junta tórica ( a 45° / a 90° )

Medida l1, a indicar por el cliente; p.e. para 765 mm, el código es 2480.00.25.02.0765

Medida l1, a indicar por el cliente; p.e. para 765 mm, el código es 2480.00.25.03.0765

Medida l1, a indicar por el cliente; p.e. para 765 mm, el código es 2480.00.25.01.0765

Medida l1, a indicar por el cliente; p.e. para 765 mm, el código es 2480.00.25.05.0765

Medida l1, a indicar por el cliente; p.e. para 765 mm, el código es 2480.00.25.04.0765

Medida l1, a indicar por el cliente; p.e. para 765 mm, el código es 2480.00.25.06.0765

* Longitud mínima: 140 mm; Radio mínimo R40

Accesorios para muelles de gas 

Mangueras para conexión con cono de 24° 

(DIN 2353 / DIN EN ISO 8434-1)
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Accesorios para muelles de gas 

Conexiones roscadas con cono de 24° 

(DIN 2353 / DIN EN ISO 8434-1)

2480.00.26.03

Conexión roscada G1/8

2480.00.26.04

Conexión roscada G1/4

2480.00.26.21

Sujeción ajustable a 45° 

completo

2480.00.26.22

Sujeción ajustable a 90° 

completo

2480.00.26.23

Sujeción ajustable en «L» 

completo

2480.00.26.24

Sujeción ajustable en «T» 

completo

2480.00.26.25

Adaptador recto 

manguera/manguera

2480.00.26.26

Adaptador a 90° 

manguera/manguera

2480.00.26.27

Adaptador en T 

manguera/manguera

2480.00.26.28

Adaptador en K 

manguera/manguera

1) Junta Eolastic ED 1) Junta Eolastic ED

2) Junta tórica 2) Junta tórica 2) Junta tórica 2) Junta tórica

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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2480.00.25.02.

2480.00.25.03.

2480.00.25.01.

2480.00.25.05.

2480.00.25.04.

2480.00.25.06.

Manguera – cono de juntacon tuerca de rácor y junta tórica ( a 90° / recto )

Manguera – cono de juntacon tuerca de rácor y junta tórica ( a 90° / a 90° )

Manguera – cono de juntacon tuerca de rácor y junta tórica ( recto / recto )

Manguera – cono de juntacon tuerca de rácor y junta tórica ( a 45° / a 45° )

Manguera – cono de juntacon tuerca de rácor y junta tórica ( a 45° / recto )

Manguera – cono de juntacon tuerca de rácor y junta tórica ( a 45° / a 90° )

Medida l1, a indicar por el cliente; p.e. para 765 mm, el código es 2480.00.25.02.0765

Medida l1, a indicar por el cliente; p.e. para 765 mm, el código es 2480.00.25.03.0765

Medida l1, a indicar por el cliente; p.e. para 765 mm, el código es 2480.00.25.01.0765

Medida l1, a indicar por el cliente; p.e. para 765 mm, el código es 2480.00.25.05.0765

Medida l1, a indicar por el cliente; p.e. para 765 mm, el código es 2480.00.25.04.0765

Medida l1, a indicar por el cliente; p.e. para 765 mm, el código es 2480.00.25.06.0765

* Longitud mínima: 140 mm; Radio mínimo R40

Accesorios para muelles de gas 

Mangueras para conexión con cono de 24° 

(DIN 2353 / DIN EN ISO 8434-1)

F367
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2480.00.23.13.0001  1000

2480.00.23.13.0002  2000

2480.00.23.13.0005  5000

2480.00.23.13.0010 10000

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Accesorios para muelles de gas 

Medidas para conexiones directas 

Conexiones roscadas con cono de 24° (DIN 2353 / DIN EN ISO 8434-1)

Conexión directa 

Manguera a 90° con  

Adaptador 2480.00.26.03

Conexión directa 

con rácor en T 

2480.00.26.24

Conexión directa 

con rácor en L 

2480.00.26.23

Conexión directa 

Manguera a 45° con  

Adaptador 2480.00.26.03

2480.00.23.13.

Espiral de protección contra rozaduras  

para montaje posterior en la manguera

2192.50.04.012

Tornillo autorroscante 

A M4x12 DIN 7516

2480.00.25.12.01

Abrazadera para manguera de 

medición DN5 (∅11 mm)

Conexión directa 

con adaptador en ángulo 45° 

2480.00.26.21

Conexión directa 

Manguera recta 

Adaptador 2480.00.26.03

Conexión directa 

con adaptador en ángulo 90° 

2480.00.26.22

Nota:  
Autorroscante 

∅ del pre-taladro = 3,6 mm

Material: Poliamida

Nota:  
Se suministra sin tornillos

Material: 
Poliamida

Descripción: 
La espiral contra rozaduras sirve de 

protección contra el desgaste de 

la manguera, es resistente al aire, 

agua, aceite, líquidos hidráulicos, 

bencina y otros materiales.

Ø interior  7 mm 

para Ø exterior 

de la manguera máx. 5-11 mm 

Margen de  

temperaturas -30°C hasta +100°C

Código l en mm

F368

2480.00.27.01.
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x
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SW 10 (2x)

4,2

18

1
0

7

2480.00.27.01.

 l*

2480.00.27.01.0200  200

2480.00.27.01.0300  300

2480.00.27.01.0400  400

2480.00.27.01.0500  500

2480.00.27.01.0630  630

2480.00.27.01.0800  800

2480.00.27.01.1000 1000

2480.00.27.01.1200 1200

2480.00.27.01.1500 1500

2480.00.27.01.2000 2000

2480.00.27.01.2500 2500

2480.00.27.01.3000 3000

  

2480.00.23.13.0001  1000

2480.00.23.13.0002  2000

2480.00.23.13.0005  5000

2480.00.23.13.0010 10000

90 mm

150 mm

300 mm

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Accesorios para muelles de gas 

Sistema de conexiones combinadas, 24° - Micro cono

 

Código

 

Mangera de conexión, micro-cono-24° recto en ambos extremos 

(Manguera de conexión, cono de estanqueidad con tuerca de rácor y junta tórica)

2480.00.23.12.01 

Abrazadera para manguera de 

medición DN2 (∅5 mm)

2192.50.04.012

Tornillo autorroscante 

A M4x12 DIN 7516

2480.00.23.13.

Espiral de protección contra rozaduras 

para montaje posterior en la manguera

Material: Poliamida

Nota:  
Se suministra sin tornillos

Nota: 
Autorroscante  

∅ del pre-taladro = 3,6 mm

2480.00.27.01.----.1

Espiral anti-dobladura en un lado

2480.00.27.01.----.2

Espiral anti-dobladura en ambos lados

Radio mínimo de curvatura R20 mm

Material: 
Poliamida

Descripción: 
La espiral contra rozaduras sirve de 

protección contra el desgaste de 

la manguera, es resistente al aire, 

agua, aceite, líquidos hidráulicos, 

bencina y otros materiales.

Código l en mm

Ø interior  7 mm 

para Ø exterior 

de la manguera máx. 5-11  mm 

Margen de  

temperaturas -30°C hasta +100°C

*  Suministramos también otras longitudes, 

escalonadas de 5 en 5 mm!

Longitudes mínimas:

sin espiral anti-dobladura

con espiral anti-dobladura en un lado

con espiral anti-dobladura en ambos lados
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2480.00.23.13.0001  1000

2480.00.23.13.0002  2000

2480.00.23.13.0005  5000

2480.00.23.13.0010 10000

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Accesorios para muelles de gas 

Medidas para conexiones directas 

Conexiones roscadas con cono de 24° (DIN 2353 / DIN EN ISO 8434-1)

Conexión directa 

Manguera a 90° con  

Adaptador 2480.00.26.03

Conexión directa 

con rácor en T 

2480.00.26.24

Conexión directa 

con rácor en L 

2480.00.26.23

Conexión directa 

Manguera a 45° con  

Adaptador 2480.00.26.03

2480.00.23.13.

Espiral de protección contra rozaduras  

para montaje posterior en la manguera

2192.50.04.012

Tornillo autorroscante 

A M4x12 DIN 7516

2480.00.25.12.01

Abrazadera para manguera de 

medición DN5 (∅11 mm)

Conexión directa 

con adaptador en ángulo 45° 

2480.00.26.21

Conexión directa 

Manguera recta 

Adaptador 2480.00.26.03

Conexión directa 

con adaptador en ángulo 90° 

2480.00.26.22

Nota:  
Autorroscante 

∅ del pre-taladro = 3,6 mm

Material: Poliamida

Nota:  
Se suministra sin tornillos

Material: 
Poliamida

Descripción: 
La espiral contra rozaduras sirve de 

protección contra el desgaste de 

la manguera, es resistente al aire, 

agua, aceite, líquidos hidráulicos, 

bencina y otros materiales.

Ø interior  7 mm 

para Ø exterior 

de la manguera máx. 5-11 mm 

Margen de  

temperaturas -30°C hasta +100°C

Código l en mm

2480.00.27.01.
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0
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2480.00.27.01.

 l*

2480.00.27.01.0200  200

2480.00.27.01.0300  300

2480.00.27.01.0400  400

2480.00.27.01.0500  500

2480.00.27.01.0630  630

2480.00.27.01.0800  800

2480.00.27.01.1000 1000

2480.00.27.01.1200 1200

2480.00.27.01.1500 1500

2480.00.27.01.2000 2000

2480.00.27.01.2500 2500

2480.00.27.01.3000 3000

  

2480.00.23.13.0001  1000

2480.00.23.13.0002  2000

2480.00.23.13.0005  5000

2480.00.23.13.0010 10000

90 mm

150 mm

300 mm

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Accesorios para muelles de gas 

Sistema de conexiones combinadas, 24° - Micro cono

 

Código

 

Mangera de conexión, micro-cono-24° recto en ambos extremos 

(Manguera de conexión, cono de estanqueidad con tuerca de rácor y junta tórica)

2480.00.23.12.01 

Abrazadera para manguera de 

medición DN2 (∅5 mm)

2192.50.04.012

Tornillo autorroscante 

A M4x12 DIN 7516

2480.00.23.13.

Espiral de protección contra rozaduras 

para montaje posterior en la manguera

Material: Poliamida

Nota:  
Se suministra sin tornillos

Nota: 
Autorroscante  

∅ del pre-taladro = 3,6 mm

2480.00.27.01.----.1

Espiral anti-dobladura en un lado

2480.00.27.01.----.2

Espiral anti-dobladura en ambos lados

Radio mínimo de curvatura R20 mm

Material: 
Poliamida

Descripción: 
La espiral contra rozaduras sirve de 

protección contra el desgaste de 

la manguera, es resistente al aire, 

agua, aceite, líquidos hidráulicos, 

bencina y otros materiales.

Código l en mm

Ø interior  7 mm 

para Ø exterior 

de la manguera máx. 5-11  mm 

Margen de  

temperaturas -30°C hasta +100°C

*  Suministramos también otras longitudes, 

escalonadas de 5 en 5 mm!

Longitudes mínimas:

sin espiral anti-dobladura

con espiral anti-dobladura en un lado

con espiral anti-dobladura en ambos lados
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Accesorios para muelles de gas 

Sistema de conexiones combinadas, 24° - Micro cono

2480.00.27.00.02

Cortatubos para tubo micro-cono-24°

2480.00.27.00.01

Herramienta de desbarbar para tubo 

micro-cono-24°

2480.00.27.11.01

Conexión roscada por casquillo cortante, 

micro-cono-24°

2480.00.27.11

Tubo para micro-cono-24° 

Longitud que se suministra: 1 m

Radio mínimo de curvatura R12 mm 

(3 x diámetro exterior)

2480.00.27.00.02.1

Disco de corte de recambio para cortatubos
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Accesorios para muelles de gas 

Sistema de conexiones combinadas, 24° - Micro cono

2480.00.28.03

Conexión roscada 

R–G1/4–micro-cono 24°

2480.00.28.02

Conexión roscada 

R–G1/8–micro-cono-24°

2480.00.28.01

Conexión roscada 

R–M6–micro-cono-24°

2480.00.28.14

Conexión roscada 

T–micro-cono 24°

2480.00.28.17

Conexión roscada 

W–micro-cono 24°
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Accesorios para muelles de gas 

Sistema de conexiones combinadas, 24° - Micro cono

2480.00.27.00.02

Cortatubos para tubo micro-cono-24°

2480.00.27.00.01

Herramienta de desbarbar para tubo 

micro-cono-24°

2480.00.27.11.01

Conexión roscada por casquillo cortante, 

micro-cono-24°

2480.00.27.11

Tubo para micro-cono-24° 

Longitud que se suministra: 1 m

Radio mínimo de curvatura R12 mm 

(3 x diámetro exterior)

2480.00.27.00.02.1

Disco de corte de recambio para cortatubos
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Accesorios para muelles de gas 

Sistema de conexiones combinadas, 24° - Micro cono

2480.00.28.03

Conexión roscada 

R–G1/4–micro-cono 24°

2480.00.28.02

Conexión roscada 

R–G1/8–micro-cono-24°

2480.00.28.01

Conexión roscada 

R–M6–micro-cono-24°

2480.00.28.14

Conexión roscada 

T–micro-cono 24°

2480.00.28.17

Conexión roscada 

W–micro-cono 24°
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Accesorios para muelles de gas 

Micro-conexiones combinadas

2480.00.28.15

Conexión roscada W–micro-cono L-24°

2480.00.28.16

Conexión roscada W–micro-cono K-24°

2480.00.22.06.06

Conexión roscada, R–M6–M6–Micro 

para conexión al muelle de gas con brida partida 2480.022.

2480.00.22.18.06

Conexión roscada, R–G1/8–M6–Micro 

para 2480.00.28.14 / 2480.00.28.17

2480.00.22.14.06

Conexión roscada, R–G1/4–M6–Micro 

para 2480.00.28.14 / 2480.00.28.17
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Accesorios para muelles de gas 

Sistema de conexiones combinadas, 24° - Micro cono

 

Adaptador, K–micro-cono 24° 

Manguera - manguera

 

Adaptador, T–micro-cono-24° 

Manguera - manguera

 

Adaptador, W–micro-cono-24° 

Manguera - manguera

 

Adaptador, R–micro-cono-24° 

Manguera - manguera

 

Bloque de distribución M6, 4 conexiones
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Accesorios para muelles de gas 

Micro-conexiones combinadas

2480.00.28.15

Conexión roscada W–micro-cono L-24°

2480.00.28.16

Conexión roscada W–micro-cono K-24°

2480.00.22.06.06

Conexión roscada, R–M6–M6–Micro 

para conexión al muelle de gas con brida partida 2480.022.

2480.00.22.18.06

Conexión roscada, R–G1/8–M6–Micro 

para 2480.00.28.14 / 2480.00.28.17

2480.00.22.14.06

Conexión roscada, R–G1/4–M6–Micro 

para 2480.00.28.14 / 2480.00.28.17
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Accesorios para muelles de gas 

Sistema de conexiones combinadas, 24° - Micro cono

 

Adaptador, K–micro-cono 24° 

Manguera - manguera

 

Adaptador, T–micro-cono-24° 

Manguera - manguera

 

Adaptador, W–micro-cono-24° 

Manguera - manguera

 

Adaptador, R–micro-cono-24° 

Manguera - manguera

 

Bloque de distribución M6, 4 conexiones
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Micro-dispositivo de control y Ilenado 

sin seguro de rotura 

con seguro de rotura

Descripción:

El micro-dispositovo de Ilenado y control 

2480.00.34.11/13 sirve para el control perma-

nente de la presión de Ilenado de uno o varios 

muelles de gas  

(3x5 conexiones M6, en la parte superior, inferi-

or, posterior y 1 lateral).

Nota:

*  2 m de manguera de Ilenado con válvula de 

cierre, enchufe rápido y conexión a la botella 

de gas, 

código 2480.00.31.02 (pedir por separado)

2480.00.34.11 sin seguro de rotura

2480.00.34.13 con segoro de rotura

7
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106 13
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45

16 19 19 1919

1
3

2
3

(1x)

Esfera del manómetro 0 a 400 bar / 5800 psi

Válvula de purga M6 lateral

Seguro de rotura

Orificios de montaje ø7(2x) M6 - Conexiones (5 en la parte superior,

5 en la parte posterior, 5 en la base)

Orificios de montaje ø7(2x)

Enchufe rápido para

el suministro de presión *

F374 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones
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Taladros de sujeción ø7

Rosca de acoplamiento G1/4 para

mediciones (2x) 2480.00.24.02

respectivamente conexión para mediciones

2480.00.10.03 o para interruptor presostática

de membrana 2480.00.45.01

Enchufe rápido para 

el suministro de presión*

Esfera del

manómetro

Válvula de purga

Conexión para interruptor

presostática de membrana

2480.00.45.01

2480.00.31.01 sin membrana de contacto

2480.00.31.06 con membrana de contacto

2480.00.31.07 sin membrana de contacto y con seguro de rotura

3
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40

Esfera del manómetro

3
,
5

7
5

89

73 150

120

2
5

Orificio de sujeción DIN 74 - Km 8

Válvula de cierre del manómetro

Válvula de purga

Conexión para interruptor

presostática de membrana

2480.00.45.01

Rosca de conexión para el

acoplamiento de medición

G1/4 (8x)

Enchufe rápido para

el suministro de presión*

2480.00.30.01 sin membrana de contacto y sin seguro de rotura

2480.00.30.02 con membrana de contacto y sin seguro de rotura

2480.00.30.03 sin membrana de contacto y con seguro de rotura

2480.00.30.04 con membrana de contacto y con seguro de rotura

Dispositivo de control

Descripción:

El dispositivo de control 2480.00.30.01/ 

02/03/04 sirve para el control permanente de 

la presión de llenado de uno o varios muelles de 

gas (8 conexio nes posibles).

La presión puede ser controlada durante el 

funcionamiento de dos maneras:

a)  mediante la observación directa del 

manómetro

b)  mediante control automático por membrana 

de contacto, la cual, al bajar la presión a 

un nivel determinado, origina un impulso 

que puede activar un aviso o hacer parar la 

máquina.

Nota:

En la aplicación, la válvula de cierre puede estar 

tanto cerrada como abierta.

Cerrando la llave de paso del manómetro, 

se elimina la transmisión de oscilaciones 

dinámicas de presión del muelle de gas al 

manómetro.

*  2 m de manguera de llenado con enchufe 

rápido, válvula de cierre y  

conexión a la botella de gas.  

Código de pedido 2480.00.31.02 

(pedir por separado) 

Descripción:

El dispositivo de control 2480.00.31.01 tiene 

idénticas funciones como el dispositivo de 

control 2480.00.30.01.

Nota:

*  2 m de manguera de llenado con enchufe 

rápido, válvula de cierre y conexión a la botella 

de gas. 

Código de pedido 2480.00.31.02 

(pedir por separado) 
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Micro-dispositivo de control y Ilenado 

sin seguro de rotura 

con seguro de rotura

Descripción:

El micro-dispositovo de Ilenado y control 

2480.00.34.11/13 sirve para el control perma-

nente de la presión de Ilenado de uno o varios 

muelles de gas  

(3x5 conexiones M6, en la parte superior, inferi-

or, posterior y 1 lateral).

Nota:

*  2 m de manguera de Ilenado con válvula de 

cierre, enchufe rápido y conexión a la botella 

de gas, 

código 2480.00.31.02 (pedir por separado)

2480.00.34.11 sin seguro de rotura

2480.00.34.13 con segoro de rotura
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Válvula de purga M6 lateral
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Orificios de montaje ø7(2x) M6 - Conexiones (5 en la parte superior,

5 en la parte posterior, 5 en la base)

Orificios de montaje ø7(2x)

Enchufe rápido para

el suministro de presión *
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Taladros de sujeción ø7

Rosca de acoplamiento G1/4 para

mediciones (2x) 2480.00.24.02

respectivamente conexión para mediciones

2480.00.10.03 o para interruptor presostática

de membrana 2480.00.45.01

Enchufe rápido para 

el suministro de presión*

Esfera del

manómetro

Válvula de purga

Conexión para interruptor

presostática de membrana

2480.00.45.01

2480.00.31.01 sin membrana de contacto

2480.00.31.06 con membrana de contacto

2480.00.31.07 sin membrana de contacto y con seguro de rotura

3
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Esfera del manómetro

3
,
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120
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Orificio de sujeción DIN 74 - Km 8

Válvula de cierre del manómetro

Válvula de purga

Conexión para interruptor

presostática de membrana

2480.00.45.01

Rosca de conexión para el

acoplamiento de medición

G1/4 (8x)

Enchufe rápido para

el suministro de presión*

2480.00.30.01 sin membrana de contacto y sin seguro de rotura

2480.00.30.02 con membrana de contacto y sin seguro de rotura

2480.00.30.03 sin membrana de contacto y con seguro de rotura

2480.00.30.04 con membrana de contacto y con seguro de rotura

Dispositivo de control

Descripción:

El dispositivo de control 2480.00.30.01/ 

02/03/04 sirve para el control permanente de 

la presión de llenado de uno o varios muelles de 

gas (8 conexio nes posibles).

La presión puede ser controlada durante el 

funcionamiento de dos maneras:

a)  mediante la observación directa del 

manómetro

b)  mediante control automático por membrana 

de contacto, la cual, al bajar la presión a 

un nivel determinado, origina un impulso 

que puede activar un aviso o hacer parar la 

máquina.

Nota:

En la aplicación, la válvula de cierre puede estar 

tanto cerrada como abierta.

Cerrando la llave de paso del manómetro, 

se elimina la transmisión de oscilaciones 

dinámicas de presión del muelle de gas al 

manómetro.

*  2 m de manguera de llenado con enchufe 

rápido, válvula de cierre y  

conexión a la botella de gas.  

Código de pedido 2480.00.31.02 

(pedir por separado) 

Descripción:

El dispositivo de control 2480.00.31.01 tiene 

idénticas funciones como el dispositivo de 

control 2480.00.30.01.

Nota:

*  2 m de manguera de llenado con enchufe 

rápido, válvula de cierre y conexión a la botella 

de gas. 

Código de pedido 2480.00.31.02 

(pedir por separado) 
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2480.00.30.13
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ø17 x 11 

prof.

Adaptador de

conexión

Bloque de control

Esfera del

manómetro

/

16

-18 UNF

9

Enchufe rápido para

el suministro de presión

Valvula de purga

ø11
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6

2480.00.30.13 sin membrana de contacto y con seguro de rotura

Rosca de conexión para el acoplamiento 

de medición G

1

/

8

 (3x) 2480.00.24.01  

respectivamente conexión de comprobación 

2480.00.10.01 

Dispositivo de control 

sin membrana de contacto 

y con seguro de rotura

Descripción:

El dispositivo de control 2480.00.13 se emplea 

para el control permanente de la presión de 

llenado de uno o varios muelles de gas. 

El dispositivo de control va provisto de un 

enchufe rápido para la entrada de gas y una 

válvula de purga. El dispositivo de control está 

provisto de 3 conexiones para manguera G1/8 

para controles simultáneos.

El margen de medición del manómetro (bar/psi) 

es de 0-400 bar (5800 psi).

F376

  

l l1

2480.00.39.05.02 2 133.5 44.5

2480.00.39.05.03 3 178.0 89.0

2480.00.39.05.04 4 222.5 133.5

2480.00.39.05.05 5 267.0 178.0

2480.00.39.05.06 6 311.5 222.5

2480.00.39.05.08 8 400.5 311.5

2480.00.39.05.10 10 489.5 400.5

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

2480.00.39.05. Dispositivo de control multiple 

Código Unidades de control

Descripción:

El dispositivo de control múltiple es necesario cuando tiene que ajustarse 

separadamente la presión de llenado de cada muelle o grupo de muelles.

El llenado de los muelles se efectúa centralizado mediante un enchufe 

rápido para suministrar el llenado. En cada unidad de medición existen tres 

roscas de conexión para la elección de la conexión de la manguera. 

La carcasa sirve de protección contra posibles daños.
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0 hasta 400 bar

2480.00.39.05.  Dispositivo de control multiple

Dispositivo de control multiple 
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 (3x) 2480.00.24.01  

respectivamente conexión de comprobación 

2480.00.10.01 

Dispositivo de control 

sin membrana de contacto 

y con seguro de rotura

Descripción:

El dispositivo de control 2480.00.13 se emplea 

para el control permanente de la presión de 

llenado de uno o varios muelles de gas. 

El dispositivo de control va provisto de un 

enchufe rápido para la entrada de gas y una 

válvula de purga. El dispositivo de control está 

provisto de 3 conexiones para manguera G1/8 

para controles simultáneos.

El margen de medición del manómetro (bar/psi) 

es de 0-400 bar (5800 psi).

  

l l1

2480.00.39.05.02 2 133.5 44.5

2480.00.39.05.03 3 178.0 89.0

2480.00.39.05.04 4 222.5 133.5

2480.00.39.05.05 5 267.0 178.0

2480.00.39.05.06 6 311.5 222.5

2480.00.39.05.08 8 400.5 311.5

2480.00.39.05.10 10 489.5 400.5

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

2480.00.39.05. Dispositivo de control multiple 

Código Unidades de control

Descripción:

El dispositivo de control múltiple es necesario cuando tiene que ajustarse 

separadamente la presión de llenado de cada muelle o grupo de muelles.

El llenado de los muelles se efectúa centralizado mediante un enchufe 

rápido para suministrar el llenado. En cada unidad de medición existen tres 

roscas de conexión para la elección de la conexión de la manguera. 

La carcasa sirve de protección contra posibles daños.
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2480.00.39.05.  Dispositivo de control multiple

Dispositivo de control multiple 
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Adaptador de conexión M16

(para la conexión de la manguera de medición 2480.00.23.,

pedir por separado el acoplamiento de medición 2480.00.24.01) 

Válvula de purga

Esfera del 

manómetro

Enchufe rápido para 

el suministro de presión*

Seguro de rotura

ø11 (4x)

ø6,6 (4x)

5 (4x)
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1

3

40

85
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6 6

6

2480.00.31.11 

Dispositivo de control con seguro de rotura

Descripción:

El dispositivo de control con seguro de rotura 2480.00.31.11 (Faure) sirve 

para el control permanente de la presión de llenado de uno o varios 

muelles de gas (una conexión G1/8–M16). La presión puede ser controlada 

durante el funcionamiento mediante la observación directa del 

manómetro.

Nota:

Apto para la conexión al sistema de medición / mangueras 2480.00.23. 

Desmontar el adaptador de conexión M16 y enroscar el acoplamiento de 

medición con válvula 2480.00.24.01 (pedir por separado).

Para la instalación de muelles de gas en un sistema de conexiones 

combinadas, desmontar las válvulas de los muelles de gas!

*2 m de manguera de llenado con enchufe rápido, válvula de cierre y  

conexión a la botella de gas, código 2480.00.31.02 (pedir por separado).
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Ejemplo de pedido:

Dispositivo de control múltiple

5 conexiones

Con sujeción al suelo

Con sujeción en la pared

Código o sea

Descripción:

El dispositivo de control múltiple se hace necesario cuando hay

que poder controlar separadamente cada muelle de gas. Las uni-

dades individuales pueden combinarse según necesidad. El Ilena-

do de los muelles se efectúa centralizado a través de un acopla-

miento rápido. Cada conjunto de control va provisto de una placa

de conexiones con acoplamiento rápido, y una placa de cierre. Las

unidades individuales se montan de acuerdo con el número de

muelles de gas. El bloque se suministra para sujeción en el suelo o

en la pared.

Nota:

Con las llaves paso de llenado abiertas pueden unirse todas las 

zo nas de presión individuales en una sola zona de presión común.
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Válvula de purga

Placa de

cierre

Válvula de cierre del

manómetro

Pletina de sujeción

Esfera del manómetro

Sujeción al suelo

(1 x horizontal, 1 x vertical)

Unión G       en el bloque de válvulas de cierre

Unidad individual

Llave de paso

de Ilenado

Sujeción a la pared

2 m de manguera de llenado con enchufe rápido, válvula de cierre 

y conexión a la botella de gas, código 2480.00.31.02 (pedir por separado).

Enchufe rápido central para el suministro de presión

2480.00.39.01

Dispositivo de control múltiple 

para el control individual de varios muelles al mismo tiempo
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Adaptador de conexión M16

(para la conexión de la manguera de medición 2480.00.23.,

pedir por separado el acoplamiento de medición 2480.00.24.01) 

Válvula de purga

Esfera del 

manómetro

Enchufe rápido para 

el suministro de presión*

Seguro de rotura

ø11 (4x)

ø6,6 (4x)

5 (4x)

6

7
0

26

70

3
3

1
1

3

40

85

6

6 6

6

2480.00.31.11 

Dispositivo de control con seguro de rotura

Descripción:

El dispositivo de control con seguro de rotura 2480.00.31.11 (Faure) sirve 

para el control permanente de la presión de llenado de uno o varios 

muelles de gas (una conexión G1/8–M16). La presión puede ser controlada 

durante el funcionamiento mediante la observación directa del 

manómetro.

Nota:

Apto para la conexión al sistema de medición / mangueras 2480.00.23. 

Desmontar el adaptador de conexión M16 y enroscar el acoplamiento de 

medición con válvula 2480.00.24.01 (pedir por separado).

Para la instalación de muelles de gas en un sistema de conexiones 

combinadas, desmontar las válvulas de los muelles de gas!

*2 m de manguera de llenado con enchufe rápido, válvula de cierre y  

conexión a la botella de gas, código 2480.00.31.02 (pedir por separado).

 

= 2480.00.39.01.

= 2480.00.39.01.005.

= 2480.00.39.01.005.1

= 2480.00.39.01.005.2

= 2480.00.39.01.005.1 2
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Ejemplo de pedido:

Dispositivo de control múltiple

5 conexiones

Con sujeción al suelo

Con sujeción en la pared

Código o sea

Descripción:

El dispositivo de control múltiple se hace necesario cuando hay

que poder controlar separadamente cada muelle de gas. Las uni-

dades individuales pueden combinarse según necesidad. El Ilena-

do de los muelles se efectúa centralizado a través de un acopla-

miento rápido. Cada conjunto de control va provisto de una placa

de conexiones con acoplamiento rápido, y una placa de cierre. Las

unidades individuales se montan de acuerdo con el número de

muelles de gas. El bloque se suministra para sujeción en el suelo o

en la pared.

Nota:

Con las llaves paso de llenado abiertas pueden unirse todas las 

zo nas de presión individuales en una sola zona de presión común.
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Válvula de cierre del

manómetro

Pletina de sujeción

Esfera del manómetro

Sujeción al suelo

(1 x horizontal, 1 x vertical)

Unión G       en el bloque de válvulas de cierre

Unidad individual

Llave de paso

de Ilenado

Sujeción a la pared

2 m de manguera de llenado con enchufe rápido, válvula de cierre 

y conexión a la botella de gas, código 2480.00.31.02 (pedir por separado).

Enchufe rápido central para el suministro de presión

2480.00.39.01

Dispositivo de control múltiple 

para el control individual de varios muelles al mismo tiempo
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2480.00.45.01

2480.00.45.02

2480.00.24.02

2480.00.23. …

2480.00.24.01

2480.00.45.10

1/8G

1

/

4

1

/

4

1

/

8

G

Interruptor presostático de membrana

Adaptador para el mismo 

Conexión roscada GE - G 1/8 - G 1/4

Ejemplo de montaje:

2480.00.45.01 
2480.00.45.02 

G

2
3

3
1

llave 19

/8
1

G /4
1

Descripción:

El adaptador 2480.00.45.10, junto con el 

interruptor presostático de membrana 

2480.00.45.01 o .02, permite un control de 

la presión similar a la que se obtiene con 

el dispositivo de control 2480.00.30.02.

Tan pronto como la presión baja a un nivel 

determinado, el interruptor presostático de 

membrana activa una señal o hace parar la 

máquina.

Datos técnicos del interruptor 

presostático de membrana

2480.00.45.01 

Margen de graduación  20-250 bar 

Tolerancia  ±5.0 bar 

Seguro de exceso de presión 350 bar 

Tensión máxima  250 V

2480.00.45.02 

Margen de graduación  10-80 bar 

Tolerancia  ±1.6 bar 

Seguro de exceso de presión 350 bar 

Tensión máxima  250 V

Nota:

Para el control individual de muelles, 

vea adaptador 2480.00.45.10

Esquema de conexiones del interruptor de 

membrana

2480.00.45.00.01.18.14

Conexión roscada  GE - G 1/8 - G 1/4 de 

Dispositivo de control con Rosca de 

acoplamiento G 1/8

2480.00.45.10
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2480.00.45.01

2480.00.45.02

2480.00.24.02

2480.00.23. …

2480.00.24.01

2480.00.45.10
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8

G

Interruptor presostático de membrana

Adaptador para el mismo 

Conexión roscada GE - G 1/8 - G 1/4

Ejemplo de montaje:

2480.00.45.01 
2480.00.45.02 

G

2
3

3
1

llave 19

/8
1

G /4
1

Descripción:

El adaptador 2480.00.45.10, junto con el 

interruptor presostático de membrana 

2480.00.45.01 o .02, permite un control de 

la presión similar a la que se obtiene con 

el dispositivo de control 2480.00.30.02.

Tan pronto como la presión baja a un nivel 

determinado, el interruptor presostático de 

membrana activa una señal o hace parar la 

máquina.

Datos técnicos del interruptor 

presostático de membrana

2480.00.45.01 

Margen de graduación  20-250 bar 

Tolerancia  ±5.0 bar 

Seguro de exceso de presión 350 bar 

Tensión máxima  250 V

2480.00.45.02 

Margen de graduación  10-80 bar 

Tolerancia  ±1.6 bar 

Seguro de exceso de presión 350 bar 

Tensión máxima  250 V

Nota:

Para el control individual de muelles, 

vea adaptador 2480.00.45.10

Esquema de conexiones del interruptor de 

membrana

2480.00.45.00.01.18.14

Conexión roscada  GE - G 1/8 - G 1/4 de 

Dispositivo de control con Rosca de 

acoplamiento G 1/8

2480.00.45.10
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Wireless Pressure Monitoring (WPM)

Control de muelles de gas por ondas de radio

Los factores decisivos en plantas de prensado son:  Automatización y producción con rechaces cero.  

La condición fundamental para obtener este resultado es un control en tiempo real.  

El sistema FIBRO Wireless Pressure Monitoring System (WPM) controla los muelles de gas siempre donde la instalación de sistemas de cables y/o manguer-

as llega a sus límites técnicos o no es económica.  

El sistema  WPM controla la presión y la temperatura en los muelles de gas.

El mismo consiste en un coordinador y sensores, que transmite los datos por ondas de radio a cualquier sistema de ordenador basado en Windows.

Un software dearrollado especialmenta evalúa los datos e inicia las medidas correspondientes mediante órdenes de proceso y mantenimiento preventivo.

Ventajas:

● Control permanente y documentación.

● Detección inmediata de errores, antes de producirse piezas defectuosas.

● Detección inmediata del desgaste, y localización precisa de problemas.

● Se evitan tiempos improductivos y perjuicios derivados.

● Minimización de sitios de fuga.

● Construcción y montaje simplificados.

● Intervalos de mantenimiento sobre la práctica, reducción de gastos de mantenimiento y reparaciones..

Principio de funcionamiento del sistema de control

Il sistema WPM existe de hasta cuatro componentes

● Sensores en el útil de la prensa, que forman el PAN (Red del Area de Personal).

●  PC con receptor:  

Unidad para la programación del PAN y la programación inicial de los sensores en el útil.

●  Coordinador de la prensa COO, instalado de forma fija en la prensa, comunicando por un lado con los sensores del útil y por otro con la programación de 

la prensa (específicamente para el cliente).

● La conexión a la programación de la prensa puede efectuarse de diferentes formas (específicamente para el cliente).

Sensores

Util

Notebook

Receptor y  

coordinador

Programación 

prensa

Prensa

F382 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Wireless Pressure Monitoring (WPM)  

Receptor 

Software

2480.00.90.20.01 

(comprendido en volumen de suministro) 

Receptor, PC - USB2.0 

incl. Software-CD para el PC

2480.00.90.20.01

Receptor, PC - USB2.0

2480.00.90.51.01.0

Software-CD para el PC

Ejemplo de medición

Ajuste del control de los valores reales y teóricos de presión y temperatura

Producir sin fallos

Antes de emplear el útil y durante su utilización en la prensa , el sistema WPM comprueba el nivel de 

presión de todos los muelles de gas. Pueden definirse distintos valores límite para aviso y alarma.

Control mediante sensores en el útil de la posición y el estado 

de muelles. 

Mantenimiento, si procede

El control de temperatura detecta un desgaste ya antes de una bajada de presión en el muelle. En 

caso de un fallo, el sistema localiza de forma precisa el muelle defectuoso. De esta forma se reducen, e 

incluse evitan, tiempos improductivos anticipadamente.    

El Sistema WPM permite programar intervalos de mantenimiento de acuardo con el desgaste real, 

que reduce sensiblemente el coste de mantenimiento y reparaciones en comparación con intervalos 

rígidos.  

Construcción y montaje simplificado

Los constructores de útiles sencillamente tienen que tener en cuenta la posición de los sensores en los 

muelles. Se evita la instalación de mangueras en el montaje, y las fugas son consecuentemente  cosa 

del pasado.

Documentación del control del proceso (diagrama de presión y 

tiempo)



Wireless Pressure Monitoring (WPM)
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Wireless Pressure Monitoring (WPM)

Control de muelles de gas por ondas de radio

Los factores decisivos en plantas de prensado son:  Automatización y producción con rechaces cero.  

La condición fundamental para obtener este resultado es un control en tiempo real.  

El sistema FIBRO Wireless Pressure Monitoring System (WPM) controla los muelles de gas siempre donde la instalación de sistemas de cables y/o manguer-

as llega a sus límites técnicos o no es económica.  

El sistema  WPM controla la presión y la temperatura en los muelles de gas.

El mismo consiste en un coordinador y sensores, que transmite los datos por ondas de radio a cualquier sistema de ordenador basado en Windows.

Un software dearrollado especialmenta evalúa los datos e inicia las medidas correspondientes mediante órdenes de proceso y mantenimiento preventivo.

Ventajas:

● Control permanente y documentación.

● Detección inmediata de errores, antes de producirse piezas defectuosas.

● Detección inmediata del desgaste, y localización precisa de problemas.

● Se evitan tiempos improductivos y perjuicios derivados.

● Minimización de sitios de fuga.

● Construcción y montaje simplificados.

● Intervalos de mantenimiento sobre la práctica, reducción de gastos de mantenimiento y reparaciones..

Principio de funcionamiento del sistema de control

Il sistema WPM existe de hasta cuatro componentes

● Sensores en el útil de la prensa, que forman el PAN (Red del Area de Personal).

●  PC con receptor:  

Unidad para la programación del PAN y la programación inicial de los sensores en el útil.

●  Coordinador de la prensa COO, instalado de forma fija en la prensa, comunicando por un lado con los sensores del útil y por otro con la programación de 

la prensa (específicamente para el cliente).

● La conexión a la programación de la prensa puede efectuarse de diferentes formas (específicamente para el cliente).

Sensores

Util

Notebook

Receptor y  

coordinador

Programación 

prensa

Prensa
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Wireless Pressure Monitoring (WPM)  

Receptor 

Software

2480.00.90.20.01 

(comprendido en volumen de suministro) 

Receptor, PC - USB2.0 

incl. Software-CD para el PC

2480.00.90.20.01

Receptor, PC - USB2.0

2480.00.90.51.01.0

Software-CD para el PC

Ejemplo de medición

Ajuste del control de los valores reales y teóricos de presión y temperatura

Producir sin fallos

Antes de emplear el útil y durante su utilización en la prensa , el sistema WPM comprueba el nivel de 

presión de todos los muelles de gas. Pueden definirse distintos valores límite para aviso y alarma.

Control mediante sensores en el útil de la posición y el estado 

de muelles. 

Mantenimiento, si procede

El control de temperatura detecta un desgaste ya antes de una bajada de presión en el muelle. En 

caso de un fallo, el sistema localiza de forma precisa el muelle defectuoso. De esta forma se reducen, e 

incluse evitan, tiempos improductivos anticipadamente.    

El Sistema WPM permite programar intervalos de mantenimiento de acuardo con el desgaste real, 

que reduce sensiblemente el coste de mantenimiento y reparaciones en comparación con intervalos 

rígidos.  

Construcción y montaje simplificado

Los constructores de útiles sencillamente tienen que tener en cuenta la posición de los sensores en los 

muelles. Se evita la instalación de mangueras en el montaje, y las fugas son consecuentemente  cosa 

del pasado.

Documentación del control del proceso (diagrama de presión y 

tiempo)
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Rosca de conexión

S 12,65 x 1,5

2480.00.90.10.01
Sensor

ca. 85

Rosca de conexión

S 12,65 x 1,5

2480.00.90.00.10
Adaptador de llenado para conexiones Minimess

49,5

31

ca. 25

P.e.: 2480.00.31.01
Dispositivo de 
control sin interruptor 
de membrana

2480.00.90.10.01
Sensor

Pedir por separado: 
2480.00.24.02
Acoplamiento de medición con válvula 
para conexión a la botella de gas

Ejemplo de montaje: 
Sensor – Conexión al dispositivo de control

49,5

31

ca. 22

Pedir por separado
2480.00.24.01
Acoplamiento de medición 
para conexión al muelle de gas

2480.00.90.10.01
Sensor 

Ejemplo de montaje: 
Sensor – Conexión al muelle de gas

Wireless Pressure Monitoring (WPM)  

Sensor  

Adaptador de llenado, pila

2480.00.90.10.01 Sensor 

Datos técnicos:

Posición de montaje: Libre

Medio de presión: Nitrógeno-N2

Margen de temperaturas  

de ambiente y de trabajo: 

0° C a +80°C

Margen de temperaturas  

para almacenaje:

-25 a 80°C

Protección: IP 67

Margen de presión: 0-500 bar

Sobrecarga admisible: Factor 1,5 

Histéresis: +/- 0,5% v. EW

Linearidad: +/- 1% del volumen máx. presión de 

ajuste

Precisión de repetibilidad: +/- 0,5% v. EW

Presión de rotura: Factor 2,5 

Juntas: FKM (Viton)

Material: Placa base:  Acero VA  

con sensor soldado

Carcasa:  Plástico ABS,  

color: negro

Desviación de la temperatura: < 0,2% / 10k (0°C a 80°C)

Margen de medición de  

temperaturas

0 a 85°C 

Conexión mecánica para:  Mini-conexión de medición S 12,65 x 1,5 

a acoplamiento de medición 

2480.00.24.01/.03

Corriente para la  

unidad de sensores:

3,6 V DC por pila

Encoder digital para  

unidad de sensores y  

el módulo de emisión:

SPI /I2C

2480.00.90.10.00.1 Pila

Pila para pedido posterior: 

(El conjunto del sensor comprende la pila.)

Duración de la pila: 3-4 años con empleo „usual“ del útil.
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Dispositivos de llenado y control 

Mangueras de llenado 

Reductores de la presión de la botella

Manómetro presión de la botella de gas 
(presión primaria)

Manómetro 
presión 
de llenado 
(presión 
secundaria)

Adaptador de 
conexión
2480.00.32.07.04
para dispositivo de 
llenado y control
2480.00.32.21
Rosca de conexión
W 24, 32 x 1/14

Conexión a la botella
de gas 2480.00.32.07.03
300 bar W 30 x 2
DIN 477-5; 2002-04

Reductor 
de presión
2480.00.32.07.01

Regulador de la 
presión de llenado

2480.00.32.07. Reductor de presión para botellas de gas

Conexión a la botella
de gas 2480.00.32.07.02
200 bar W 24, 32 x 1/14
DIN 477-1; 1990-05

Descripción:

El reductor de presión para 

botellas de gas 2480.00.32.07. es 

apto para la conexión a botellas 

con 200 bar ó 300 bar.

Al reductor de presión para 

botellas de gas, para el Ilenado de 

muelles de gas se acopla el 

dispositivo de Ilenado y control 

2480.00.32.21 mediante la 

manguera de llenado 

2480.00.31.02 y el adaptator de 

conexión 2480.00.32.07.04.

Según el tipo de botella de gas, 

puede emplearse la conexión 

2480.00.32.07.02 para botellas de 

gas con 200 bar, y la conexión 

2480.00.32.07.03 para botellas de 

gas con 300 bar.

Presión primaria  

máx. (inicial) 300 bar

Presión secundaria  

(Ilenado) mín.-máx. 10-200 bar

Otras ventajas:

•   Se evita el peligro de exceso de 
presión de Ilenado debido a una 

apertura accidental excesiva en 

el dispositivo de Ilenado y 

control 2480.00.32.21.

•   No es necesario un control 
visual de la presión que marca el 

manómetro del dispositivo de 

Ilenado y control 2480.00.32.21.

Manómetro

Válvula de purga
del muelle de gas

Enchufe rápido 
macho

Mando de la
válvula

Empuñadura 
roscada para la conexión 
al muelle de gas

Conexión a la botella de gas
o al reductor de presión
Rosca de conexión W 24, 32 x 1/14

Válvula

de cierre

Enchufe rápido

hembra

2480.00.32.21 Dispositivo de llenado y control

2480.00.31.02 

Manguera de llenado

Descripción:

El dispositivo de llenado y control 

2480.00.32.21 sirve para el 

llenado, el ajuste de presión 

variable, por ejemplo para probar 

un útil con diferentes presiones de 

gas, y para la medición de la 

presión del gas.

El rácor roscado de la manguera de 

llenado 2480.00.31.02 se conecta 

directamente a la botella de gas o 

al reductor de presión.

Si el dispositivo se emplea 

únicamente para comprobar la 

presión, puede emplearse una 

versión simplificada, sin 

manguera de llenado 

2480.00.31.02.

El dispositivo va equipado con un 

adaptador 2480.00.32.10 y un 

adaptador 2480.00.32.11 para la 

conexión a diferentes muelles de 

gas.

Nota:
2480.00.31.02 manguera de 

llenado de 2 m de longitud con 

enchufe rápido, válvula de cierre y 

conexión a la botella de gas - pedir 

por separado.

Sobre demanda se pueden 

suministrar mangueras de llenado 

de otras longitudes.

Código para presión de la botella 200/300 bar

2480.00.32.07.01 Reductor de presión

2480.00.32.07.02 Conexión a la botella de gas 200 bar

2480.00.32.07.03 Conexión a la botella de gas 300 bar

2480.00.32.07.04 Adaptador de conexión

Código para presión de la botella 200 bar

2480.00.32.07.01 Reductor de presión

2480.00.32.07.02 Conexión a la botella de gas 200 bar

2480.00.32.07.04 Adaptador de conexión

Código para presión de la botella 300 bar

2480.00.32.07.01 Reductor de presión

2480.00.32.07.03 Conexión a la botella de gas 300 bar

2480.00.32.07.04 Adaptador de conexión

Adaptador de conexión para cilindro
N° de pedido País Para conexión de cilindro

2480.00.31.02.00.10 Francia AFNOR C, W21,8x1/14
2480.00.31.02.00.11 China G 5/8-ISO228

2480.00.31.02.00.12 Gran Bretaña G 5/8
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Rosca de conexión

S 12,65 x 1,5

2480.00.90.10.01
Sensor

ca. 85

Rosca de conexión

S 12,65 x 1,5

2480.00.90.00.10
Adaptador de llenado para conexiones Minimess

49,5

31

ca. 25

P.e.: 2480.00.31.01
Dispositivo de 
control sin interruptor 
de membrana

2480.00.90.10.01
Sensor

Pedir por separado: 
2480.00.24.02
Acoplamiento de medición con válvula 
para conexión a la botella de gas

Ejemplo de montaje: 
Sensor – Conexión al dispositivo de control

49,5

31

ca. 22

Pedir por separado
2480.00.24.01
Acoplamiento de medición 
para conexión al muelle de gas

2480.00.90.10.01
Sensor 

Ejemplo de montaje: 
Sensor – Conexión al muelle de gas

Wireless Pressure Monitoring (WPM)  

Sensor  

Adaptador de llenado, pila

2480.00.90.10.01 Sensor 

Datos técnicos:

Posición de montaje: Libre

Medio de presión: Nitrógeno-N2

Margen de temperaturas  

de ambiente y de trabajo: 

0° C a +80°C

Margen de temperaturas  

para almacenaje:

-25 a 80°C

Protección: IP 67

Margen de presión: 0-500 bar

Sobrecarga admisible: Factor 1,5 

Histéresis: +/- 0,5% v. EW

Linearidad: +/- 1% del volumen máx. presión de 

ajuste

Precisión de repetibilidad: +/- 0,5% v. EW

Presión de rotura: Factor 2,5 

Juntas: FKM (Viton)

Material: Placa base:  Acero VA  

con sensor soldado

Carcasa:  Plástico ABS,  

color: negro

Desviación de la temperatura: < 0,2% / 10k (0°C a 80°C)

Margen de medición de  

temperaturas

0 a 85°C 

Conexión mecánica para:  Mini-conexión de medición S 12,65 x 1,5 

a acoplamiento de medición 

2480.00.24.01/.03

Corriente para la  

unidad de sensores:

3,6 V DC por pila

Encoder digital para  

unidad de sensores y  

el módulo de emisión:

SPI /I2C

2480.00.90.10.00.1 Pila

Pila para pedido posterior: 

(El conjunto del sensor comprende la pila.)

Duración de la pila: 3-4 años con empleo „usual“ del útil.
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Dispositivos de llenado y control 

Mangueras de llenado 

Reductores de la presión de la botella

Manómetro presión de la botella de gas 
(presión primaria)

Manómetro 
presión 
de llenado 
(presión 
secundaria)

Adaptador de 
conexión
2480.00.32.07.04
para dispositivo de 
llenado y control
2480.00.32.21
Rosca de conexión
W 24, 32 x 1/14

Conexión a la botella
de gas 2480.00.32.07.03
300 bar W 30 x 2
DIN 477-5; 2002-04

Reductor 
de presión
2480.00.32.07.01

Regulador de la 
presión de llenado

2480.00.32.07. Reductor de presión para botellas de gas

Conexión a la botella
de gas 2480.00.32.07.02
200 bar W 24, 32 x 1/14
DIN 477-1; 1990-05

Descripción:

El reductor de presión para 

botellas de gas 2480.00.32.07. es 

apto para la conexión a botellas 

con 200 bar ó 300 bar.

Al reductor de presión para 

botellas de gas, para el Ilenado de 

muelles de gas se acopla el 

dispositivo de Ilenado y control 

2480.00.32.21 mediante la 

manguera de llenado 

2480.00.31.02 y el adaptator de 

conexión 2480.00.32.07.04.

Según el tipo de botella de gas, 

puede emplearse la conexión 

2480.00.32.07.02 para botellas de 

gas con 200 bar, y la conexión 

2480.00.32.07.03 para botellas de 

gas con 300 bar.

Presión primaria  

máx. (inicial) 300 bar

Presión secundaria  

(Ilenado) mín.-máx. 10-200 bar

Otras ventajas:

•   Se evita el peligro de exceso de 
presión de Ilenado debido a una 

apertura accidental excesiva en 

el dispositivo de Ilenado y 

control 2480.00.32.21.

•   No es necesario un control 
visual de la presión que marca el 

manómetro del dispositivo de 

Ilenado y control 2480.00.32.21.

Manómetro

Válvula de purga
del muelle de gas

Enchufe rápido 
macho

Mando de la
válvula

Empuñadura 
roscada para la conexión 
al muelle de gas

Conexión a la botella de gas
o al reductor de presión
Rosca de conexión W 24, 32 x 1/14

Válvula

de cierre

Enchufe rápido

hembra

2480.00.32.21 Dispositivo de llenado y control

2480.00.31.02 

Manguera de llenado

Descripción:

El dispositivo de llenado y control 

2480.00.32.21 sirve para el 

llenado, el ajuste de presión 

variable, por ejemplo para probar 

un útil con diferentes presiones de 

gas, y para la medición de la 

presión del gas.

El rácor roscado de la manguera de 

llenado 2480.00.31.02 se conecta 

directamente a la botella de gas o 

al reductor de presión.

Si el dispositivo se emplea 

únicamente para comprobar la 

presión, puede emplearse una 

versión simplificada, sin 

manguera de llenado 

2480.00.31.02.

El dispositivo va equipado con un 

adaptador 2480.00.32.10 y un 

adaptador 2480.00.32.11 para la 

conexión a diferentes muelles de 

gas.

Nota:
2480.00.31.02 manguera de 

llenado de 2 m de longitud con 

enchufe rápido, válvula de cierre y 

conexión a la botella de gas - pedir 

por separado.

Sobre demanda se pueden 

suministrar mangueras de llenado 

de otras longitudes.

Código para presión de la botella 200/300 bar

2480.00.32.07.01 Reductor de presión

2480.00.32.07.02 Conexión a la botella de gas 200 bar

2480.00.32.07.03 Conexión a la botella de gas 300 bar

2480.00.32.07.04 Adaptador de conexión

Código para presión de la botella 200 bar

2480.00.32.07.01 Reductor de presión

2480.00.32.07.02 Conexión a la botella de gas 200 bar

2480.00.32.07.04 Adaptador de conexión

Código para presión de la botella 300 bar

2480.00.32.07.01 Reductor de presión

2480.00.32.07.03 Conexión a la botella de gas 300 bar

2480.00.32.07.04 Adaptador de conexión

Adaptador de conexión para cilindro
N° de pedido País Para conexión de cilindro

2480.00.31.02.00.10 Francia AFNOR C, W21,8x1/14
2480.00.31.02.00.11 China G 5/8-ISO228

2480.00.31.02.00.12 Gran Bretaña G 5/8
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2480.00.32.71  
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Descripción:

El Compresor compacto FIBRO para gas de nitrógeno 2480.00.32.71 ha sido 

desarrollado para la compresión de gas de nitrógeno, aumentando consi-

derablemente la presión del gas residual de botellas de gas. De esta forma 

puede aprovecharse para el llenado de muelles de gas de N2 desde botellas 

hasta una presión residual de 30 bar.

Ventajas:

● Aumento de la capacidad de aprochamiento 

● Aumento de los intervalos entre cambios de botella de gas 

● Reducción del número de botellas de gas disponibles 

● Poco peso (5,4 kg) 

● Diseño compacto 

●  Apropiado para el acoplamiento sencillo a todas las botellas de gas del 

mercado (200 bar).

Funcionamiento:

El compresor compacto FIBRO trabaja por el sistema multiplicador de pre-

sión. Se aplica una presión reducido a una superficie grande que actúa sob-

re una superficie pequeña con alta presión. La salida continua se produce 

mediante una válvula de 4/2 vías con control interno.  El accionamiento es 

por aire comprimido.

En el suministro del compresor compacto se incluye una chapa de sujeción 

a la botella de gas N2.  

El compresor compacto de gas de nitrógeno secoloca sencillamente sobre 

la conexión de la botella de gas.

Compresor compacto de gas de nitrógeno para el llenado de muelles de gas

2480.00.32.71

Compresor compacto de gas 

de nitrógeno para el llenado 

de muelles de gas

F386
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2480.00.32.71.02

①
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③
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① 2480.00.32.71 Compresor compacto de gas de nitrógeno

②  Conexión a la botella de gas de nitrógeno  

W24, 32 x 1/14 para 200 bar

③ Entrada de gas de nitrógeno N2

④ Entrada de aire comprimido G1/4 máx. 10 bar

⑤ Seguro de sobrepresión 400 bar

⑥ Salida gas de nitrógeno N2

⑦ Rosca de conexión W24, 32 x 1/14 

Datos técnicos:

Aire comprimido de accionamiento: 1-10 bar

Presión de trabajo calculada a 10 bar de aire comprimido de la red:  

300 bar 

Relación: 1:32

Volumen de aire consumido / acción doble: 11,6 cm³

Conexiones:

Aire comprimido: G 1/4“

Entrada de gas de nitrógeno: Manguera DN4, 1 m de longitud con conexión 

a botella de gas N2 de 200 bar

Salida de gas de nitrógeno:  

Conexión a botella de gas N2 de 200 bar W 24,32 x 1/14

Temperatura de trabajo máx. 60°C

Peso aprox. 7,2 kg

Presión de entrada: 30-300 bar

Rendimiento medio* de volumen: 280 NL/min

*  El rendimiento de volumen depende de la presion del aire comprimido y 

de la presión de entrada.

Compresor compacto de gas de nitrógeno para el llenado de muelles de gas

Chapa de sujeción

2480.00.32.71.02 Chapa de sujeción

para pedidos posteriores

Esquema de conexión

Compresor compacto de gas de nitrógeno

Pedir por separado: 

2480.00.32.21 

Dispositivo de llenado y 

control

Pedir por 

separado: 

2480.00.31.02 

Manguera llenado

Botella de nitrógeno (200 bar) 

no comprendida en el volumen de 

suministro
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2480.00.32.71  
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Descripción:

El Compresor compacto FIBRO para gas de nitrógeno 2480.00.32.71 ha sido 

desarrollado para la compresión de gas de nitrógeno, aumentando consi-

derablemente la presión del gas residual de botellas de gas. De esta forma 

puede aprovecharse para el llenado de muelles de gas de N2 desde botellas 

hasta una presión residual de 30 bar.

Ventajas:

● Aumento de la capacidad de aprochamiento 

● Aumento de los intervalos entre cambios de botella de gas 

● Reducción del número de botellas de gas disponibles 

● Poco peso (5,4 kg) 

● Diseño compacto 

●  Apropiado para el acoplamiento sencillo a todas las botellas de gas del 

mercado (200 bar).

Funcionamiento:

El compresor compacto FIBRO trabaja por el sistema multiplicador de pre-

sión. Se aplica una presión reducido a una superficie grande que actúa sob-

re una superficie pequeña con alta presión. La salida continua se produce 

mediante una válvula de 4/2 vías con control interno.  El accionamiento es 

por aire comprimido.

En el suministro del compresor compacto se incluye una chapa de sujeción 

a la botella de gas N2.  

El compresor compacto de gas de nitrógeno secoloca sencillamente sobre 

la conexión de la botella de gas.

Compresor compacto de gas de nitrógeno para el llenado de muelles de gas

2480.00.32.71

Compresor compacto de gas 

de nitrógeno para el llenado 

de muelles de gas
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2480.00.32.71.02

①

②

④

⑤

⑥

⑦

③
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① 2480.00.32.71 Compresor compacto de gas de nitrógeno

②  Conexión a la botella de gas de nitrógeno  

W24, 32 x 1/14 para 200 bar

③ Entrada de gas de nitrógeno N2

④ Entrada de aire comprimido G1/4 máx. 10 bar

⑤ Seguro de sobrepresión 400 bar

⑥ Salida gas de nitrógeno N2

⑦ Rosca de conexión W24, 32 x 1/14 

Datos técnicos:

Aire comprimido de accionamiento: 1-10 bar

Presión de trabajo calculada a 10 bar de aire comprimido de la red:  

300 bar 

Relación: 1:32

Volumen de aire consumido / acción doble: 11,6 cm³

Conexiones:

Aire comprimido: G 1/4“

Entrada de gas de nitrógeno: Manguera DN4, 1 m de longitud con conexión 

a botella de gas N2 de 200 bar

Salida de gas de nitrógeno:  

Conexión a botella de gas N2 de 200 bar W 24,32 x 1/14

Temperatura de trabajo máx. 60°C

Peso aprox. 7,2 kg

Presión de entrada: 30-300 bar

Rendimiento medio* de volumen: 280 NL/min

*  El rendimiento de volumen depende de la presion del aire comprimido y 

de la presión de entrada.

Compresor compacto de gas de nitrógeno para el llenado de muelles de gas

Chapa de sujeción

2480.00.32.71.02 Chapa de sujeción

para pedidos posteriores

Esquema de conexión

Compresor compacto de gas de nitrógeno

Pedir por separado: 

2480.00.32.21 

Dispositivo de llenado y 

control

Pedir por 

separado: 

2480.00.31.02 

Manguera llenado

Botella de nitrógeno (200 bar) 

no comprendida en el volumen de 

suministro

F387
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2480.00.35.021

Lectura analógica

Descripción:

El dispositivo de medición de la fuerza, de lectura analógica, puede emplearse para muelles de gas  

con presiones hasta 8 000 daN.

El dispositivo de medición de la fuerza, de lectura digital, puede emplearse para muelles de gas  

con presiones hasta 10 000 daN.

El dispositivo 2480.00.35.021 con lectura analógica se suministran con tres bulbos de medición de fuerza intercambiables,  

con diferentes márgenes de medición:

hasta 300 daN

entre  300 – 1750 daN

entre 1750 – 8000 daN

El dispositivo 2480.00.35.032, con lectura digital, lleva un bulbo de medición para 0 a 10 000 daN.

Altura máxima de muelles a comprobar análogico = 700 mm

digital = 760 mm

Dispositivo de medición de la fuerza para muelles de gas

2480.00.35.032

Lectura digital

F388



2480.00.35.04

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Descripción:
El dispositivo de medición de la fuerza con lectura digital sirve para  
la medición de la fuerza de muelles de gas hasta  2000 daN  
y una longitud de muelle de max. 488 mm. 
Alojamiento para muelles con ∅ hasta max. 150 mm.

Dispositivo de medición de la fuerza para muelles de gas

F389



2480.00.50.11

1 2480.00.50.01.001
2 2480.00.50.01.002 00250
3 2480.00.50.01.003 00500
3-1 2480.00.50.01.031  

(2487.12.00500.)
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2480.00.50.11
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Descripción: 
Juegos de herramientas para montaje y 
desmontaje de muelles de gas.

Nota: 
Antes de iniciar la reparacion, leer las 
instrucciones de mantenimiento
Todas las herramientas pueden pedirse por 
separado.

Juego de herramientas para el montaje de muelles de gas

2480.00.50.11
Juego de herramientas para todos los muelles
El juego de herramientas contiene:
Pos. Código Descripción

Manguito montaje Mini
Manguito montaje
Manguito montaje
Manguito montaje 

Manguito montaje
Manguito montaje 
Manguito montaje  

Manguito montaje 
Manguito montaje 
Manguito montaje 
Manguito montaje 
Heramienta para circlip
Palanca T
Palanca T
Palanca T

 
en sustitución de 16-1

Palanca T, alargamiento

Tenaza para válvula 
Herramienta de válvula
Herramienta de válvula
Llave especial de válvula
Herramienta de válvula
Herramienta de válvula 

Empuñadura de desmontaje
Maletín de herramientas

F390
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2480.00.50.04.
Cono de montaje para montaje de muelles de gas con orificio interior 
2496.12.

Pos. Código Descripción
001 2480.00.50.04.001 Cono de montaje 00270
002 2480.00.50.04.002 Cono de montaje 00490
003 2480.00.50.04.003 Cono de montaje 01060
004 2480.00.50.04.004 Cono de montaje 01750
005 2480.00.50.04.005 Cono de montaje 03300
006 2480.00.50.04.006 Cono de montaje 04250

Cono de montaje



2480.00.50.11

1 2480.00.50.01.001
2 2480.00.50.01.002 00250
3 2480.00.50.01.003 00500
3-1 2480.00.50.01.031  

(2487.12.00500.)
X500

4 2480.00.50.01.004 00750
5 2480.00.50.01.005 01500
5-1 2480.00.50.01.051   

(2487.12.01500.)
X1500 

6 2480.00.50.01.006 03000
7 2480.00.50.01.007 05000
8 2480.00.50.01.008 07500
9 2480.00.50.01.009 10000
10-1 2480.00.50.01.101
13 2480.00.50.01.013 M8
14-1 2480.00.50.01.141 M16
15 2480.00.50.01.015 G 1/8”
16-2 2480.00.50.01.162 M6

17 2480.00.50.01.017
18 2480.00.50.01.018 M6
19 2480.00.50.01.019 G 1/8“
29 2480.00.50.01.029
30 2480.00.50.01.030 VG 5
33 2480.00.50.01.033  

(2480.00.41.1)
M6  

34 2480.00.50.01.034 M3
39-1 2480.00.50.01.391
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2480.00.50.11
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Descripción: 
Juegos de herramientas para montaje y 
desmontaje de muelles de gas.

Nota: 
Antes de iniciar la reparacion, leer las 
instrucciones de mantenimiento
Todas las herramientas pueden pedirse por 
separado.

Juego de herramientas para el montaje de muelles de gas

2480.00.50.11
Juego de herramientas para todos los muelles
El juego de herramientas contiene:
Pos. Código Descripción

Manguito montaje Mini
Manguito montaje
Manguito montaje
Manguito montaje 

Manguito montaje
Manguito montaje 
Manguito montaje  

Manguito montaje 
Manguito montaje 
Manguito montaje 
Manguito montaje 
Heramienta para circlip
Palanca T
Palanca T
Palanca T

 
en sustitución de 16-1

Palanca T, alargamiento

Tenaza para válvula 
Herramienta de válvula
Herramienta de válvula
Llave especial de válvula
Herramienta de válvula
Herramienta de válvula 

Empuñadura de desmontaje
Maletín de herramientas
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003
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2480.00.50.04.
Cono de montaje para montaje de muelles de gas con orificio interior 
2496.12.

Pos. Código Descripción
001 2480.00.50.04.001 Cono de montaje 00270
002 2480.00.50.04.002 Cono de montaje 00490
003 2480.00.50.04.003 Cono de montaje 01060
004 2480.00.50.04.004 Cono de montaje 01750
005 2480.00.50.04.005 Cono de montaje 03300
006 2480.00.50.04.006 Cono de montaje 04250

Cono de montaje
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Descripción:
La Servicestation, móvil, para muelles de gas, representa una solución 
óptima, cuando muelles de gas tienen que ser llenados o cuidados 
directamente en el útil.  
La Servicestation se compone del banco de trabajo, móvil, 2480.00.50.20.1 
y una unidad de iluminación, desmontable, 2480.00.50.20.2.

Ventajas:
●  Solución „All in One“  
● Muy buena movilidad combinada con buena rigidez 
● Manipulación limpia de partes de muelles de gas 
● Manejo muy cómodo
El banco de trabajo, móvil, 2480.00.50.20.1, posee una mesa de trabajo de 
Trovidur ① de 40 mm de espesor, muy resistente y lavable.
El armazón de transporte, elevable, con 4 ruedas giratorias ② reune buena 
movibilidad y máxima reigidez de la Servicestation. El armazón de 
transporte se eleva y baja facilmente con una palanca excéntrica ③ al lado 
izquierdo.
Para la sujeción segura de las botellas de gas, la mesa tiene en su lado 
derecho un soporte y un aro de sujeción ④ para botellas de gas de 200 bar.
También cuenta con un recipiente de aceite móvil con colador en su parte 
superior ⑤ que facilita un manejo limpio de las partes interiores del muelle 
de gas.
La regleta de energías ⑥ facilita el trabajo mediante elementos integrados 
como aire comprimido, interruptor de luz y enchufe trifásico 3 x 230 V.
La unidad de iluminación, desmontable, 2480.00.50.20.2, es ajustable en 
altura y profundidad, adaptable a las necesidades individuales del operario.

 
Servicestation, móvil, para muelles de gas

Servicestation, móvil, para muelles de gas

2480.00.50.20.1
Banco de trabajo, móvil

2480.00.50.20.2
Unidad de iluminación, desmontable

Datos técnicos:
2480.00.50.20.1 banco de trabajo, móvil: 
Mesa de trabajo, de Trovidur de 1250 x 700 x 40 mm  
con armazón de perfil de acero 45 x 45 x 2 mm  
tornillo de banco paralelo con mordazas de 100 mm.
2480.00.50.20.2 Unidad de iluminación desmontable: 
Flurescente de 1200 mm con cable y enchufe. 
2 x 45 Watt, con pantalla cuadriculada y reflector. 
Unidad electrónica de conexiones. 
Protección IP20

Conexiones
Entradas: 
Conexión central en el lado derecho posterior abajo, para corriente 
(sistema Schuko). 
1/4“ rosca interior para aire comprimido
Regleta de energías: 
1 x 1/4“ rosca interior para aire comprimido
1 x Interruptor para conectar / desconectar entrada de aire, 
interruptor giratorio para compresor compacto de gas de nitrógeno.
3 x 230 V enchufe (con tapa)
1 x conectar / desconectar entrada de corriente, interruptor giratorio.

Accesorios:
Para el óptimo aprovechamiento del llenado con gas de nitrógeno puede 
integrarse en el armario empotrado ⑦  con soportes especiales  un 
compresor compacto para llenado de gas 2480.00.32.71 y una manguera 
DN4, 3 m 2480.00.32.71.05.03.   
Además, caben perfectamente en los dos cajones ⑧ los juegos de 
herramientas especiales 2480.00.50.11 para la reparación de muelles 
de gas.

F392 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Los siguientes accesorios de la prensa y las 
mangueras se pueden solicitar:

Prensa Manguera, neumática
Tijeras para cortar manguera

2480.00.54.03
Tijeras para cortar manguera

2480.00.54.10
Prensa manguera, neumática 
para tamaños de mangueras DN2 y DN5

Descripción:
La prensa Manguera FIBRO, 2480.00.54.10 neumático es adecuado para el 
prensado los siguientes sistemas de conexión de la manguera:

 
 

La unidad de prensa de la manguera neumática-hidráulica permite 
manguera simple y rápido aprovechamiento.
Después de la conexión de aire comprimido (máx. 7 bar) en el G1 / 4 „rosca 
apropiado, la manguera de la prensa se   hace funcionar manualmente con 
el aire-hidráulico bomba (0,1 -. 0,5 l / min a 7 bar de presión de aire).

Especificaciones:

Lubricante libre 
Chapa de deslizamiento almohadillas en la herramienta de prensa: 
- Mejora el rendimiento debido a la reducción de la fricción 
- No hay desgaste prensa herramienta y no la contaminación de los 
   lubricantes, 20% reducción de la pérdida por fricción

2480.00.23. Sistema Minimess
2480.00.25. 24 ° Sistema de cono
2480.00.27.01. Sistema de conectores, 24 ° micro-cono

Crimp fuerza 750 / 75 kN/t
máx. Crimp gama 52 mm
Apertura  +10 mm
Apertura sin mordazas de prensa 52 mm
Abrazaderas de prensa (incluido en el volumen 2480.00.54.10.02 (DN2)
de suministro) 2480.00.54.10.05 (DN5)
Conducir Presión de aire
Aceite 1,4 literos
Largo x Ancho x Alto 230 x 180 x 160
Peso 16 kg

para el sistema Minimess
2480.00.23.00. Manguera 630 bar con hoyuelos, DN2 * 
2480.00.23.01.V Conexión roscada, recta, lleno, DN2 - 1215 
2480.00.23.02.V Conexión roscada, 90°, lleno, DN2 - 1215

para el sistema de 24 ° cono
2489.00.02. La manguera de alta presión, con hoyuelos, DN5 *
2480.00.25.01 Conexión de la manguera, recto
2480.00.25.02 Conexión de la manguera, 90 °
2480.00.25.04 Conexión de la manguera, 45 °

para el sistema de conexión, 24 ° micro-cono
2480.00.23.00. Manguera 630 bar con hoyuelos, DN2 * 
2480.00.27.01.V Conexión roscada, recta, lleno 
 
* Longitudes de manguera de 1 m pasos, ordenados, 
   por ejemplo Ejemplo de pedido Manguera DN2, 10 m longitudes 
 = 2480.00.23.00.0010
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Descripción:
La Servicestation, móvil, para muelles de gas, representa una solución 
óptima, cuando muelles de gas tienen que ser llenados o cuidados 
directamente en el útil.  
La Servicestation se compone del banco de trabajo, móvil, 2480.00.50.20.1 
y una unidad de iluminación, desmontable, 2480.00.50.20.2.

Ventajas:
●  Solución „All in One“  
● Muy buena movilidad combinada con buena rigidez 
● Manipulación limpia de partes de muelles de gas 
● Manejo muy cómodo
El banco de trabajo, móvil, 2480.00.50.20.1, posee una mesa de trabajo de 
Trovidur ① de 40 mm de espesor, muy resistente y lavable.
El armazón de transporte, elevable, con 4 ruedas giratorias ② reune buena 
movibilidad y máxima reigidez de la Servicestation. El armazón de 
transporte se eleva y baja facilmente con una palanca excéntrica ③ al lado 
izquierdo.
Para la sujeción segura de las botellas de gas, la mesa tiene en su lado 
derecho un soporte y un aro de sujeción ④ para botellas de gas de 200 bar.
También cuenta con un recipiente de aceite móvil con colador en su parte 
superior ⑤ que facilita un manejo limpio de las partes interiores del muelle 
de gas.
La regleta de energías ⑥ facilita el trabajo mediante elementos integrados 
como aire comprimido, interruptor de luz y enchufe trifásico 3 x 230 V.
La unidad de iluminación, desmontable, 2480.00.50.20.2, es ajustable en 
altura y profundidad, adaptable a las necesidades individuales del operario.

 
Servicestation, móvil, para muelles de gas

Servicestation, móvil, para muelles de gas

2480.00.50.20.1
Banco de trabajo, móvil

2480.00.50.20.2
Unidad de iluminación, desmontable

Datos técnicos:
2480.00.50.20.1 banco de trabajo, móvil: 
Mesa de trabajo, de Trovidur de 1250 x 700 x 40 mm  
con armazón de perfil de acero 45 x 45 x 2 mm  
tornillo de banco paralelo con mordazas de 100 mm.
2480.00.50.20.2 Unidad de iluminación desmontable: 
Flurescente de 1200 mm con cable y enchufe. 
2 x 45 Watt, con pantalla cuadriculada y reflector. 
Unidad electrónica de conexiones. 
Protección IP20

Conexiones
Entradas: 
Conexión central en el lado derecho posterior abajo, para corriente 
(sistema Schuko). 
1/4“ rosca interior para aire comprimido
Regleta de energías: 
1 x 1/4“ rosca interior para aire comprimido
1 x Interruptor para conectar / desconectar entrada de aire, 
interruptor giratorio para compresor compacto de gas de nitrógeno.
3 x 230 V enchufe (con tapa)
1 x conectar / desconectar entrada de corriente, interruptor giratorio.

Accesorios:
Para el óptimo aprovechamiento del llenado con gas de nitrógeno puede 
integrarse en el armario empotrado ⑦  con soportes especiales  un 
compresor compacto para llenado de gas 2480.00.32.71 y una manguera 
DN4, 3 m 2480.00.32.71.05.03.   
Además, caben perfectamente en los dos cajones ⑧ los juegos de 
herramientas especiales 2480.00.50.11 para la reparación de muelles 
de gas.
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Los siguientes accesorios de la prensa y las 
mangueras se pueden solicitar:

Prensa Manguera, neumática
Tijeras para cortar manguera

2480.00.54.03
Tijeras para cortar manguera

2480.00.54.10
Prensa manguera, neumática 
para tamaños de mangueras DN2 y DN5

Descripción:
La prensa Manguera FIBRO, 2480.00.54.10 neumático es adecuado para el 
prensado los siguientes sistemas de conexión de la manguera:

 
 

La unidad de prensa de la manguera neumática-hidráulica permite 
manguera simple y rápido aprovechamiento.
Después de la conexión de aire comprimido (máx. 7 bar) en el G1 / 4 „rosca 
apropiado, la manguera de la prensa se   hace funcionar manualmente con 
el aire-hidráulico bomba (0,1 -. 0,5 l / min a 7 bar de presión de aire).

Especificaciones:

Lubricante libre 
Chapa de deslizamiento almohadillas en la herramienta de prensa: 
- Mejora el rendimiento debido a la reducción de la fricción 
- No hay desgaste prensa herramienta y no la contaminación de los 
   lubricantes, 20% reducción de la pérdida por fricción

2480.00.23. Sistema Minimess
2480.00.25. 24 ° Sistema de cono
2480.00.27.01. Sistema de conectores, 24 ° micro-cono

Crimp fuerza 750 / 75 kN/t
máx. Crimp gama 52 mm
Apertura  +10 mm
Apertura sin mordazas de prensa 52 mm
Abrazaderas de prensa (incluido en el volumen 2480.00.54.10.02 (DN2)
de suministro) 2480.00.54.10.05 (DN5)
Conducir Presión de aire
Aceite 1,4 literos
Largo x Ancho x Alto 230 x 180 x 160
Peso 16 kg

para el sistema Minimess
2480.00.23.00. Manguera 630 bar con hoyuelos, DN2 * 
2480.00.23.01.V Conexión roscada, recta, lleno, DN2 - 1215 
2480.00.23.02.V Conexión roscada, 90°, lleno, DN2 - 1215

para el sistema de 24 ° cono
2489.00.02. La manguera de alta presión, con hoyuelos, DN5 *
2480.00.25.01 Conexión de la manguera, recto
2480.00.25.02 Conexión de la manguera, 90 °
2480.00.25.04 Conexión de la manguera, 45 °

para el sistema de conexión, 24 ° micro-cono
2480.00.23.00. Manguera 630 bar con hoyuelos, DN2 * 
2480.00.27.01.V Conexión roscada, recta, lleno 
 
* Longitudes de manguera de 1 m pasos, ordenados, 
   por ejemplo Ejemplo de pedido Manguera DN2, 10 m longitudes 
 = 2480.00.23.00.0010
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Ejemplos de 
aplicación
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Ejemplos de 
aplicación
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Ejemplos de aplicación

Util de deformación (corredera portaregleta de formar)

Util de corte con corredera

F396 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Carrera de la
corredera + 10 mm

Ejemplos de aplicación

Util de deformación
El muelle de gas está colocado, sin sujetar, en la corredera de formar, asegurado con una pletina de protección . 
En este útil son necesarias presiones muy altas en la corredera-pisadora de plancha:  
Los muelles de gas alojados en la parte superior del útil sirven para reforzar la presión del cojín-troqueles, por si solo demasiado débil. 

Util de corte con corredera colgante
El muelle de gas montado convenientemente en la parte superior del útil produce el enclavamiento con cierre de fuerza del soporte de la corredera en los 
conos de centraje, situados en la parte inferior del útil. 
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Ejemplos de aplicación

Util de deformación (corredera portaregleta de formar)

Util de corte con corredera

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Carrera de la
corredera + 10 mm

Ejemplos de aplicación

Util de deformación
El muelle de gas está colocado, sin sujetar, en la corredera de formar, asegurado con una pletina de protección . 
En este útil son necesarias presiones muy altas en la corredera-pisadora de plancha:  
Los muelles de gas alojados en la parte superior del útil sirven para reforzar la presión del cojín-troqueles, por si solo demasiado débil. 

Util de corte con corredera colgante
El muelle de gas montado convenientemente en la parte superior del útil produce el enclavamiento con cierre de fuerza del soporte de la corredera en los 
conos de centraje, situados en la parte inferior del útil. 
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Muelle de gas con 
pletina de sujeción 

Ejemplos de aplicación

Util de corte y de punzonado 
El empleo de muelles de gas en lugar de los tradicionales bloques de elastó-
meros se logra acortar sensiblemente el tiempo de preparación. Al mismo 
tiempo se elimina el peligro que pueden representar tales bloques cuando 
se escapan y salen despedidos. 

Util de embutición de doble efecto 
A fin de acortar los tiempos de preparación, se atornillan únicamente los 
pisadores de chapa de la prensa y del útil. El troquel de embutición se posi-
ciona arriba mediante muelles de  gas con una carrera:  
f > profundidad de embutición + 20 mm. 

Util de posicionado en alto con anillo rascador 
El anillo rascador es accionado mediante muelles de gas. 

Util de posicionado en alto con muelles de gas
Si la prensa impide dejar un espacio libre inferior, el empleo de muelles de 
gas permite un accionamiento de expulsión sin problemas. 

F398 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Ejemplos de aplicación

Util de embutición
Los muelles de gas proporcionan un efecto de estiraje enderezador 20 mm aproximadamente antes de terminar la operacoón de embutición.

Util de deformación
Esta corredera necesita elevandas fuerzas de pisado y de sujeción de la chapa para evitar la formación de pliegues. Se ha logrado una 
solución elegante con el empleo de muelles de gas, teniendo especialmente en cuenta un fácil montaje.

Retroceso de la corredera de corte mediante muelle de gas
El muelle de gas, atornillado a la base del útil, efectúa el retroceso de la corredera de corte después de la operación de punzonado. 
Se recomienda equipar corredera/empujador con una curva de iniciación de movimiento, a fin de mantener bajas las fuerzas de empuje.
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Muelle de gas con 
pletina de sujeción 

Ejemplos de aplicación

Util de corte y de punzonado 
El empleo de muelles de gas en lugar de los tradicionales bloques de elastó-
meros se logra acortar sensiblemente el tiempo de preparación. Al mismo 
tiempo se elimina el peligro que pueden representar tales bloques cuando 
se escapan y salen despedidos. 

Util de embutición de doble efecto 
A fin de acortar los tiempos de preparación, se atornillan únicamente los 
pisadores de chapa de la prensa y del útil. El troquel de embutición se posi-
ciona arriba mediante muelles de  gas con una carrera:  
f > profundidad de embutición + 20 mm. 

Util de posicionado en alto con anillo rascador 
El anillo rascador es accionado mediante muelles de gas. 

Util de posicionado en alto con muelles de gas
Si la prensa impide dejar un espacio libre inferior, el empleo de muelles de 
gas permite un accionamiento de expulsión sin problemas. 
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Ejemplos de aplicación

Util de embutición
Los muelles de gas proporcionan un efecto de estiraje enderezador 20 mm aproximadamente antes de terminar la operacoón de embutición.

Util de deformación
Esta corredera necesita elevandas fuerzas de pisado y de sujeción de la chapa para evitar la formación de pliegues. Se ha logrado una 
solución elegante con el empleo de muelles de gas, teniendo especialmente en cuenta un fácil montaje.

Retroceso de la corredera de corte mediante muelle de gas
El muelle de gas, atornillado a la base del útil, efectúa el retroceso de la corredera de corte después de la operación de punzonado. 
Se recomienda equipar corredera/empujador con una curva de iniciación de movimiento, a fin de mantener bajas las fuerzas de empuje.
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19,5 mm

Util para doblar material redondo
Este útil Ileva dos muelles de gas 2480.13.00750.080 con función de 
pisador. La carrera total de la prensa excéntrica es de 92 mm, la carrera de 
trabajo de aprox. 66 mm.
Debito a ciclos individuales con alimentación manual y expulsión au-
tomática de la pieza acabada, el número de carreras oscila entre 36 y  
40/Mín.
Los muelles de gas tienen una presión inicial de 7,5 kN y su carrera total es 
de 80 mm.

Ejemplos de aplicación

Vista parcial de un útil de matrices progresivas
con dos muelles de gas 2480.12.01500.025, que ejercen la misión de 
pisador.
Ambos muelles de gas tienen una presión inicial de 15 kN cada uno,  
25 mm de carrera total y 20 mm de carrera trabajo. 

El muelle de gas tiene una fuerza inicial de 30 kN, 25 mm de carrera nomi-
nal al y 19,5 mm de cursa de trabajo.  
Número de carreras en funcionamiento = 4 mín-1.

Util de embutición
para su empleo en una prensa de embutición hidráulica SMG de 100 tm., 
con un muelle de gas  2480.12. 03000.025 montado en el punzon de 
embutición. 
En este caso el muelle de gas sirve para iniciar la embutición de la parte 
interior de la pieza a formar, y para estirar el borde sobre el pisa-pliegues 
(anillo de embutición), después de haberse alcanzado la presión final 
(30 kN). 
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Carrera del muelle
10 mm

Ejemplos de applicación

Util de embutición y de punzonado
para prensa de embutición SMG de 100 tm., con muelle de gas 
2480.13.03000.080.
El muelle de gas empleado tiene una presión inicial de 130 bar, correspon-
diendo una fuerza inicial de 26 kN. La cursa de trabajo de 76 mm.  
Número de ciclos: 14 min-1.

Fondo elástico (expulsor)  
de un útil de matrices progresivas
Se emplean 2 muelles de gas 2480.13.00750.025 con una fuerza inicial de 
7,5 kN, una carrera total de 25 mm, y 10 mm de carrera de trabajo.
El número de ciclos es de 150 min-1. 
La cursa del útil es de 48 mm.
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19,5 mm

Util para doblar material redondo
Este útil Ileva dos muelles de gas 2480.13.00750.080 con función de 
pisador. La carrera total de la prensa excéntrica es de 92 mm, la carrera de 
trabajo de aprox. 66 mm.
Debito a ciclos individuales con alimentación manual y expulsión au-
tomática de la pieza acabada, el número de carreras oscila entre 36 y  
40/Mín.
Los muelles de gas tienen una presión inicial de 7,5 kN y su carrera total es 
de 80 mm.

Ejemplos de aplicación

Vista parcial de un útil de matrices progresivas
con dos muelles de gas 2480.12.01500.025, que ejercen la misión de 
pisador.
Ambos muelles de gas tienen una presión inicial de 15 kN cada uno,  
25 mm de carrera total y 20 mm de carrera trabajo. 

El muelle de gas tiene una fuerza inicial de 30 kN, 25 mm de carrera nomi-
nal al y 19,5 mm de cursa de trabajo.  
Número de carreras en funcionamiento = 4 mín-1.

Util de embutición
para su empleo en una prensa de embutición hidráulica SMG de 100 tm., 
con un muelle de gas  2480.12. 03000.025 montado en el punzon de 
embutición. 
En este caso el muelle de gas sirve para iniciar la embutición de la parte 
interior de la pieza a formar, y para estirar el borde sobre el pisa-pliegues 
(anillo de embutición), después de haberse alcanzado la presión final 
(30 kN). 
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Carrera del muelle
10 mm

Ejemplos de applicación

Util de embutición y de punzonado
para prensa de embutición SMG de 100 tm., con muelle de gas 
2480.13.03000.080.
El muelle de gas empleado tiene una presión inicial de 130 bar, correspon-
diendo una fuerza inicial de 26 kN. La cursa de trabajo de 76 mm.  
Número de ciclos: 14 min-1.

Fondo elástico (expulsor)  
de un útil de matrices progresivas
Se emplean 2 muelles de gas 2480.13.00750.025 con una fuerza inicial de 
7,5 kN, una carrera total de 25 mm, y 10 mm de carrera de trabajo.
El número de ciclos es de 150 min-1. 
La cursa del útil es de 48 mm.
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Ejemplos de aplicación

Para conseguir una reducción en los tiempos de preparación y de 
manipulación de los troqueles y útiles se emplean muelles de gas de 
funcionamiento autónomo.
Los muelles de gas se atornillan firmemente en la placa superior o inferior 
del útil, los cuales actúan unicamente durante el tiempo de preparación o 
de almacenamiento fuera de la máquina.
En las ejecuciones 1 y 2 se retiran manualmente la piezas distanciadoras 
después de efectuada la preparación, colocándose nuevamente al retirar 
del útil. De esta forma, el muelle de gas permanece libre carga durante el 
tiempo de trabajo.
Pernos distanciadores se necesitan solamente para el almacenamiento del 
útil, y tienen que retirarse para la preparación preliminar. Los muelles de 
gas sostienen elevado el peso de la parte superior del útil.

Con el empleo de 4 muelles de gas puede sostenerse elevado por ejemplo 
el peso de las partes superiores de hasta 20 tm.
Para el apilado de útiles deben emplearse pernos distanciadores o de 
apoyo. Los muelles ceden hasta que la parte superior del útil descanse 
sobre los pernos de apoyo.
Se recomienda colocar en el útil un letrero de aviso, ya que en muchos 
casos los muelles de gas no son visibles desde el exterior. 

Muelles de gas para la preparación y el almacenamiento de útiles

F402
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Ejemplos de aplicación

Para conseguir una reducción en los tiempos de preparación y de 
manipulación de los troqueles y útiles se emplean muelles de gas de 
funcionamiento autónomo.
Los muelles de gas se atornillan firmemente en la placa superior o inferior 
del útil, los cuales actúan unicamente durante el tiempo de preparación o 
de almacenamiento fuera de la máquina.
En las ejecuciones 1 y 2 se retiran manualmente la piezas distanciadoras 
después de efectuada la preparación, colocándose nuevamente al retirar 
del útil. De esta forma, el muelle de gas permanece libre carga durante el 
tiempo de trabajo.
Pernos distanciadores se necesitan solamente para el almacenamiento del 
útil, y tienen que retirarse para la preparación preliminar. Los muelles de 
gas sostienen elevado el peso de la parte superior del útil.

Con el empleo de 4 muelles de gas puede sostenerse elevado por ejemplo 
el peso de las partes superiores de hasta 20 tm.
Para el apilado de útiles deben emplearse pernos distanciadores o de 
apoyo. Los muelles ceden hasta que la parte superior del útil descanse 
sobre los pernos de apoyo.
Se recomienda colocar en el útil un letrero de aviso, ya que en muchos 
casos los muelles de gas no son visibles desde el exterior. 

Muelles de gas para la preparación y el almacenamiento de útiles
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Portamatrices guiados por columnas

Placas y regletas rectificadas

Elementos de transporte y sujeción

Elementos de guía

Elementos de precisión

Muelles/resortes

Elastómeros

Productos químicos FIBRO

Periféricos

Carros para troqueles

Elementos normalizados para la  construcción de moldes

Placas y perfiles FIBROFLEX® y FIBROELAST®



Elastómeros
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FIBROFLEX® Materiales auxiliares para operaciones de deformación
Series pequeñas en trabajos de chapa obligan a 
renunciar a útiles convencionales por su 
elevado coste. FIBROFLEX® ofrece una técnica 
alternativa.

El empleo de materiales goma-elásticas, 
practicado desde hace muchos años, ofrece, 
gracias al desarrollo constante de los 
elastómeros, soluciones interesantes en la 
preparación de útiles para cortar y deformar y 
en plegados en una sola operación. Un especial 
émfasis tenemos que poner en las ventajas de 
útiles equipados con FIBROFLEX® para la 
transformación de chapas con recubrimientos.

Las buenas propiedades de elasticidad de 
FIBROFLEX® lo hacen indispensable en la 
construcción de útiles, dispositivos y máquinas, 
p. e. como topes, rascadores, expulsores o 
muelles, y como componente en la 
amortiguación de ruidos.

Los tipos de goma sintéticos y naturales, 
empleados al principio, tenían solamente una 
duración limitada, debido al efecto negativo de 
los esfuerzos mecánicos a que estaban 
sometidos en los útiles de transformación y al 
ataque externo de los lubrificantes.

FIBROFLEX®, un caucho/poliuretano, es un 
elastómero sintético de características 
especiales y con ventajas decisivas sobre los 
tipos de goma tradicionales: 
Una duración muy larga, si se emplea acorde de 
los materiales a trabajar y alta resistencia a la 
rotura y al desgarre, respectivamente; 
muy buena estabilidad en contacto con los 
lubricantes que acostumbran hacerse servir en 
trabajos sin arranque de viruta; 
elasticidad excelente; 
buena resistencia térmica.

Suministramos los materiales auxiliares para 
trabajos de deformación en un abanico en 
constante ampliación y de acuerdo con su 
empleo, en forma de barras tanto macizas 
como huecas, también en perfil U, así como 
redondas, rectangulares y cuadradas, e 
igualmente planchas en varias medidas y 
diferentes durezas Shore A.

Los «Ejemplos de aplicación y Recomenda-
ciones» proporcionan ideas para técnicas 
alternativas.
En caso de ser de su interés, tenemos dispo-
nible para su envío gratuíto la publicación 
técnica «Elastómeros en los útiles para trabajos 
de chapa» en alemán o inglés. 
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FIBROFLEX® Materiales auxiliares para operaciones de deformación
Series pequeñas en trabajos de chapa obligan a 
renunciar a útiles convencionales por su 
elevado coste. FIBROFLEX® ofrece una técnica 
alternativa.

El empleo de materiales goma-elásticas, 
practicado desde hace muchos años, ofrece, 
gracias al desarrollo constante de los 
elastómeros, soluciones interesantes en la 
preparación de útiles para cortar y deformar y 
en plegados en una sola operación. Un especial 
émfasis tenemos que poner en las ventajas de 
útiles equipados con FIBROFLEX® para la 
transformación de chapas con recubrimientos.

Las buenas propiedades de elasticidad de 
FIBROFLEX® lo hacen indispensable en la 
construcción de útiles, dispositivos y máquinas, 
p. e. como topes, rascadores, expulsores o 
muelles, y como componente en la 
amortiguación de ruidos.

Los tipos de goma sintéticos y naturales, 
empleados al principio, tenían solamente una 
duración limitada, debido al efecto negativo de 
los esfuerzos mecánicos a que estaban 
sometidos en los útiles de transformación y al 
ataque externo de los lubrificantes.

FIBROFLEX®, un caucho/poliuretano, es un 
elastómero sintético de características 
especiales y con ventajas decisivas sobre los 
tipos de goma tradicionales: 
Una duración muy larga, si se emplea acorde de 
los materiales a trabajar y alta resistencia a la 
rotura y al desgarre, respectivamente; 
muy buena estabilidad en contacto con los 
lubricantes que acostumbran hacerse servir en 
trabajos sin arranque de viruta; 
elasticidad excelente; 
buena resistencia térmica.

Suministramos los materiales auxiliares para 
trabajos de deformación en un abanico en 
constante ampliación y de acuerdo con su 
empleo, en forma de barras tanto macizas 
como huecas, también en perfil U, así como 
redondas, rectangulares y cuadradas, e 
igualmente planchas en varias medidas y 
diferentes durezas Shore A.

Los «Ejemplos de aplicación y Recomenda-
ciones» proporcionan ideas para técnicas 
alternativas.
En caso de ser de su interés, tenemos dispo-
nible para su envío gratuíto la publicación 
técnica «Elastómeros en los útiles para trabajos 
de chapa» en alemán o inglés. 
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FIBROFLEX*
piezas fabricadas  
a medida según sus  
especificaciones

*Poliuretano
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FIBROFLEX*
piezas fabricadas  
a medida según sus  
especificaciones

*Poliuretano
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DIN 5 6 7

Shore A 53505 80 90 95

[g/cm³] 53479 1,07 1,11 1,13

[°C] -40 bis +70 -40 bis +70 -40 bis +70

[%] 53512 63 45 38

[MPa] 53504 4,1 6,8 11,8

[MPa] 53504 8 15,2 30

[N/mm²] 53504 36 38 49

[%] 53504 450 400 360

[N/mm] 53515 21 29 50

[mm³] 53516 70 50 41

[%] 53517 21 26 30
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Datos técnicos FIBROFLEX®

Características físicas:

FIBROFLEX®-Tipo

Dureza Shore-A

Densidad 

Puede emplearse hasta una temperatura máx. 

Elasticidad de recuperación 

Tensión

al 100% de alargamiento 

al 300% de alargamiento 

Resistencia a la tracción 

Alargamiento de rotura 

Resistencia al desgarre 

Abrasión 

Deformación residual de presión

70h/24°C 

Límite de tiempo de resistencia a agua de mar aprox. 6 meses

Instrucciones de mecanización:

FIBROFLEX®-material auxillar para la deformación – es mecanizable con las usuales máquinas-herramientas y úties. 

Las herramientas de corte tienen que estar muy bien afiladas.

 

FIBROFLEX®-Tipo

Color verde amarillo rojo

Dureza Shore A

 

Serrar sierra sin fin, hoja de 8 dientes/pulgada o sierra 

circular de dentado basto. Insertos de Metal Duro. 

ángulo de corte  25°– 30° 

ángulo de desprendimiento  12°– 15°

vc= ca. 1600 m/min.

Taladrar vc= ca. 30 m/min.

Tornear 

ángulo de corte  25° 

ángulo de desprendimiento  12°– 15°

vc= ca. 140 m/min.

Fresar 

ángulo de corte  25° 

ángulo de desprendimiento  12°– 15°

vc= ca. 100 m/min.

 vc= Velocidad de corte

Piezas de forma que se mecesiten en grandes cantidades, sobre pedido podemos suministrarias producidas en molde especial.
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FIBROFLEX® Datos técnicos

Resistancia térmica:

FIBROFLEX® puede emplearse hasta +70°C.

Resistencia al frío:

FIBROFLEX® conserva su flexibilidad hasta –40°C, aun estando sometido a 

cambios térmicos bruscos. A temperaturas inferiores a –18°C se inicia una 

paulatina rigidez del material.

Resistencia a oxígeno y ozono:

Oxígeno y ozono en concentraciones de la atmósfera no causan ningún 

efecto detectable sobre FIBROFLEX®.

Resistencia al envejecimiento:

Condiciones uniformes a temperatura ambiente tienen una influencia 

mínima. Por lo tanto, el almacenamiento y el empleo prolongado de 

FIBROFLEX® no presenta problema alguno. 

Resistencia al agua:

FIBROFLEX® es resistente al esponjamiento y al efecto destructor del agua; 

estabilidad en agua a temperaturas de hasta +50°C.

El grado de resistencia es idéntico con agua en forma de emulsión con 

aceite. Esta alta resistencia a la hidrólisis es característica para la estructura 

química específica del elastómero.

En este aspecto, la ventaja de FIBROFLEX® es evidente en comparación con 

otras estructuras de poliuretano-caucho.

Resistencia a aceite, agentes químicos y 

disolventes:

FIBROFLEX® posee una resistencia excelente contra aceite y disolventes, por 

lo cual es especialmente apropiado para su empleo en contacto con aceites 

lubricantes y carburantes. 

Los datos típicos de resistencia química se relacionan en la tabla siguiente.

Tabla 1: Resistencia química

Gasóleo ○

Grasas minerales, según aditivos + a –

Grasas vegetales +

Grasas animales +

Carburante normal sin alcohol ○

Lubricantes minerales, según aditivos +

Petróleo + a –

Aceite de colza +

Aceites lubricantes a base de aceites 

minerales

○

Solución acuosa de jabón –

Vaselina +

Agua, +95°C –

Agua, +20°C + a ○

 + estable = empleo sin reservas

○ estabilidad limitada = empleo limitado

– no estable = no recomendable

Hay que tener en cuenta que en el caso de aceites y grasas con aditivos, 

éstos pueden atacar a los diferentes tipos de elastómeros.

Para evitar cualquier riesgo, en caso de duda se recomienda una comproba-

ción periódica durante varias semanas.



 
DIN 5 6 7

53505 80 90 95
53479 1,07 1,11 1,14

35 30 25

124 150 270

53504 490 430 380
53504 34,4 38 44,8

+70 +70 +70

38 70 133
400 V

53512 58 42 40
53504 5,5 5,6 12,4
53504 10,3 15,2 29,6

53504 34 38 45
53504 490 430 380
53515 36 42 58
53516 48 32 41

17,9 17,9 19,8

53517

53517 25 27 36

 24°C 4,831011

 70°C 3,831010

100°C 2,331010

 -36°C = 1,43–4

24°C = 1,01–4

100°C = 0,95–4
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Datos técnicos FIBROFLEX®
Características físicas:
FIBROFLEX®-Tipo
Dureza Shore-A
Densidad g/cm3

Deformación máx. en  %

Resiliencia N/cm (ASTM D 470)

Elongamiento de rotura en %
Resistencia a la rotura en N/mm2

Puede emplearse hasta una temperatura máx. de °C
Temperatura de resquebrajamiento °C inferior a -68 inferior a -68 inferior a -63
Módulo E N/mm2

Resistencia a la formación de arco por mm
Elasticidad de recuperación %
al 100% de alargamiento MPa
al 300% de alargamiento MPa

Coeficiente de fricción para FIBROFLEX® seco 0,35 para todas las durezas Shore 
mojado 0,25 para todas las durezas Shore

Resistencia a la tracción MPa
Alargamiento %
Resistencia a la continuación de rotura kN/m
Abrasión mm3

Resistencia a la torsión a 24°C en MPa
Deformación residual de presión
70h/22°C in % no disponible no disponible no disponible
Deformación residual de presión
70h/22°C in % – método B –
Límite de tiempo de resistencia a agua de mar 
aprox. 6 meses
 
Resistencia eléctrica específica Corriente continua

 
coeficiente de dilatación  0 a

0 a
25 a

Instrucciones de mecanización:
FIBROFLEX®-material auxillar para la deformación – es mecanizable con las usuales máquinas-herramientas y úties. 
Las herramientas de corte tienen que estar muy bien afiladas.
 
FIBROFLEX®-Tipo
Color verde amarillo rojo
Dureza Shore A
 
Serrar sierra sin fin, hoja de 8 dientes/pulgada o sierra 
circular de dentado basto. Insertos de Metal Duro. 
ángulo de corte  25°– 30° 
ángulo de desprendimiento  12°– 15°

vc= ca. 1600 m/min.

Taladrar vc= ca. 30 m/min.
Tornear 
ángulo de corte  25° 
ángulo de desprendimiento  12°– 15°

vc= ca. 140 m/min.

Fresar 
ángulo de corte  25° 
ángulo de desprendimiento  12°– 15°

vc= ca. 100 m/min.

 vc= Velocidad de corte

Piezas de forma que se mecesiten en grandes cantidades, sobre pedido podemos suministrarias producidas en molde especial.
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FIBROFLEX® Datos técnicos
Resistancia térmica:
FIBROFLEX® puede emplearse hasta +70°C.

Resistencia al frío:
FIBROFLEX® conserva su flexibilidad hasta –62°C, aun estando sometido a 
cambios térmicos bruscos. A temperaturas inferiores a –18°C se inicia una 
paulatina rigidez del material.

Resistencia a oxígeno y ozono:
Oxígeno y ozono en concentraciones de la atmósfera no causan ningún 
efecto detectable sobre FIBROFLEX®.

Resistencia al envejecimiento:
Condiciones uniformes a temperatura ambiente tienen una influencia 
mínima. Por lo tanto, el almacenamiento y el empleo prolongado de 
FIBROFLEX® no presenta problema alguno. 

Resistencia al agua:
FIBROFLEX® es resistente al esponjamiento y al efecto destructor del agua; 
estabilidad en agua a temperaturas de hasta +50°C.
El grado de resistencia es idéntico con agua en forma de emulsión con 
aceite. Esta alta resistencia a la hidrólisis es característica para la estructura 
química específica del elastómero.
En este aspecto, la ventaja de FIBROFLEX® es evidente en comparación con 
otras estructuras de poliuretano-caucho.

Resistencia a aceite, agentes químicos y 
disolventes:
FIBROFLEX® posee una resistencia excelente contra aceite y disolventes, por 
lo cual es especialmente apropiado para su empleo en contacto con aceites 
lubricantes y carburantes. 
Los datos típicos de resistencia química se relacionan en la tabla siguiente.

Tabla 1: Resistencia química

Gasóleo ○
Grasas minerales, según aditivos + a –
Grasas vegetales +
Grasas animales +
Carburante normal sin alcohol ○
Lubricantes minerales, según aditivos +
Petróleo + a –
Aceite de colza +
Aceites lubricantes a base de aceites 
minerales

○

Solución acuosa de jabón –
Vaselina +
Agua, +95°C –
Agua, +20°C + a ○

 + estable = empleo sin reservas

○ estabilidad limitada = empleo limitado
– no estable = no recomendable

Hay que tener en cuenta que en el caso de aceites y grasas con aditivos, 
éstos pueden atacar a los diferentes tipos de elastómeros.
Para evitar cualquier riesgo, en caso de duda se recomienda una comproba-
ción periódica durante varias semanas.

G9



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

FIBROELAST® Plancha

Ejecución:
FIBROFLEX® disponible en 3 durezas Shore:
.5. = 80 Shore A = verde
.6. = 90 Shore A = amarillo
.7. = 95 Shore A = rojo
Para más datos vea al principio del capítulo G.

251.

G10

s
a x b

250 x 250
a x b

250 x 500
a x b

500 x 500
a x b

500 x 1000
a x b

1000 x 1000
1 ● ● ● ●
2 ● ● ● ●
3 ● ● ● ●
4 ● ● ● ●
5 ● ● ● ●
6 ● ● ● ●
7 ● ● ● ●
8 ● ● ● ● ●
10 ● ● ● ● ●
12 ● ● ● ● ●
15 ● ● ● ● ●
20 ● ● ● ● ●
25 ● ● ● ● ●
30 ● ● ● ● ●
40 ● ● ● ● ●
50 ● ● ● ● ●
60 ● ● ● ●
70 ● ● ● ●
80 ● ● ● ●

Ejemplo de código:
FIBROELAST® Plancha =251.
Dureza del muelle MAT 80 Shore A = 5.
Espesor s 15 mm = 015.
Longitud a 250 mm = 0250.
Anchura b 250 mm = 0250
Código =251. 5.015. 0250. 0250

251. FIBROELAST® Plancha
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FIBROFLEX®-Barra cuadrada

252.

Ejecución:
FIBROFLEX® disponible en 3 durezas Shore:
.5. = 80 Shore A = verde
.6. = 90 Shore A = amarillo
.7. = 95 Shore A = rojo
Para más datos vea al principio del capítulo G.

Nota:
1) medida b mecanizada

G11

a b l1 250 500 1000 a b l1 250 500 1000
8 8 1) ● 22 22 ● ● ●
8 15 1) ● 25 25 1) ●
8 25 1) ● 25 40 1) ●
8 50 1) ● 25 60 1) ●
10 10 1) ● 25 80 1) ●
10 15 1) ● 30 30 ● ● ●
10 25 1) ● 40 40 1) ●
10 50 1) ● 40 60 ● ● ●
12 12 1) ● 45 45 ● ● ●
12 20 1) ● 50 50 ● ● ●
12 30 1) ● 50 180 ● ● ●
12 50 1) ● 60 60 ● ● ●
15 15 ● ● ● 60 80 ● ● ●
15 25 1) ● 80 80 ● ● ●
15 40 1) ● 80 100 ● ● ●
15 50 1) ● 100 100 ● ● ●
20 20 1) ● 100 125 ● ● ●
20 30 1) ● 100 180 ● ● ●
20 40 1) ● 125 125 ● ● ●
20 50 1) ●

Ejemplo de código:
FIBROFLEX®-Barra cuadrada =252.
Dureza del muelle MAT 80 Shore A = 5.
Altura a 20 mm = 020.
Anchura b 50 mm = 050.
Longitud l1 1000 mm = 1000
Código =252.5.020. 050. 1000

252. FIBROFLEX®-Barra cuadrada
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FIBROFLEX® Perfil en U

Ejecución:
FIBROFLEX® disponible en 3 durezas Shore:
.5. = 80 Shore A = verde
.6. = 90 Shore A = amarillo
.7. = 95 Shore A = rojo
Para más datos vea al principio del capítulo G.

250.

G12

a b a1 b1 l1 250 500
50 50 35 20 ● ●
50 75 35 30 ● ●
75 100 50 40 ● ●
100 200 60 120 ● ●

Ejemplo de código:
FIBROFLEX® Perfil en U =250.
Dureza del muelle MAT 80 Shore A = 5.
Altura a 75 mm = 075.
Anchura b 100 mm = 100.
Longitud l1 250 mm = 0250
Código =250. 5.075.100. 0250

250. FIBROFLEX® Perfil en U
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FIBROFLEX® Barra cuadrada hueca

255.

Ejecución:
FIBROFLEX® disponible en 3 durezas Shore:
.5. = 80 Shore A = verde
.6. = 90 Shore A = amarillo
.7. = 95 Shore A = rojo
Para más datos vea al principio del capítulo G.

G13

a b a1 b1 d1 l1 250 500 1000
40 60 20 35 - ● ● ●
45 45 - - 20 ● ● ●
50 50 - - 25 ● ● ●
50 180 20 120 - ● ● ●
60 60 - - 30 ● ● ●
60 80 30 50 - ● ● ●
80 80 - - 40 ● ● ●
80 100 40 60 - ● ● ●
100 100 50 50 - ● ● ●
100 125 50 70 - ● ● ●
100 180 50 123 - ● ● ●
125 125 75 75 - ● ● ●

Ejemplo de código:
FIBROFLEX® Barra cuadrada  hueca =255.
Dureza del muelle MAT 80 Shore A = 5.
Altura a 80 mm = 080.
Anchura b 80 mm = 080.
Longitud l1 250 mm = 0250
Código =255.5.080. 080. 0250

255. FIBROFLEX® Barra cuadrada hueca
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FIBROFLEX®-Barra redonda

Ejecución:
FIBROFLEX® disponible en 3 durezas Shore:
.5. = 80 Shore A = verde
.6. = 90 Shore A = amarillo
.7. = 95 Shore A = rojo
Para más datos vea al principio del capítulo G.

253.

G14

d1 l1 330 500 1000
2 ●
3 ●
4 ●
5 ●
6 ●
7 ●
8 ●
10 ●
12 ●
16 ●
20 ●
25 ●
32 ●
40 ●
50 ●
63 ●
80 ●
100 ●
125 ●
140 ●
150 ●
160 ●
180 ●
200 ●

Ejemplo de código:
FIBROFLEX®-Barra redonda =253.
Dureza del muelle MAT 80 Shore A = 5.
Diámetro exterior d1 3 mm = 003
Código =253.5.003

253. FIBROFLEX®-Barra redonda
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FIBROFLEX®-barra redonda hueca

254.

Ejecución:
FIBROFLEX® disponible en 3 durezas Shore:
.5. = 80 Shore A = verde
.6. = 90 Shore A = amarillo
.7. = 95 Shore A = rojo
Para más datos vea al principio del capítulo G.

G15

d1 d2 l1 330 500
16 6.5 ●
20 8.5 ●
25 10.5 ●
32 13.5 ●
40 13.5 ●
50 17 ●
63 17 ●
80 21 ●
100 21 ●
125 27 ●
140 50 ●
150 50 ●
160 50 ●
180 50 ●
200 50 ●

Ejemplo de código:
FIBROFLEX®-barra redonda hueca =254.
Dureza del muelle MAT 80 Shore A = 5.
Diámetro exterior d1 80 mm = 080
Código =254.5.080

254. FIBROFLEX®-barra redonda hueca
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FIBROFLEX®-Barra triangular (60°)

Ejecución:
FIBROFLEX® disponible en 3 durezas Shore:
.5. = 80 Shore A = verde
.6. = 90 Shore A = amarillo
.7. = 95 Shore A = rojo
Para más datos vea al principio del capítulo G.

256.

G16

b l1 250 500
35 ● ●
50 ● ●
80 ● ●

Ejemplo de código:
FIBROFLEX®-Barra triangular (60°) =256.
Dureza del muelle MAT 80 Shore A = 5.
Longitud de borde b 50 mm = 050.
Longitud l1 250 mm = 0250
Código =256. 5.050. 0250

256. FIBROFLEX®-Barra triangular (60°)
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FIBROFLEX®-barra triangular hueca (60°)

257.

Ejecución:
FIBROFLEX® disponible en 3 durezas Shore:
.5. = 80 Shore A = verde
.6. = 90 Shore A = amarillo
.7. = 95 Shore A = rojo
Para más datos vea al principio del capítulo G.

G17

b d1 l1 250 500
35 8 ● ●
50 12 ● ●
80 20 ● ●

Ejemplo de código:
FIBROFLEX®-barra triangular hueca  (60°) =257.
Dureza del muelle MAT 80 Shore A = 5.
Longitud de borde b 50 mm = 050.
Longitud l1 250 mm = 0250
Código =257.5.050. 0250

257. FIBROFLEX®-barra triangular hueca (60°)
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FIBROELAST® Plancha

Material:
Poliuretano a base de poliéster
65 Shore A

Color:
blanco

Nota:
Otros espesores de planchas sobre demanda.

Características físicas:
Dureza Shore A: 65
100% Modul: 2,4 [N/mm²]
300% Modul: 4,6 [N/mm²]
Resistencia a la tracción:  26 [N/mm²]
Elongamiento: 550 [%]
Resistencia de rotura 46 [kN/m]

Test de deformación por presión (70°C): 45 [%]
Elasticidad de rebote: 58 [%]
Deformación máxima: 40 [%]

2511.3.

G18

s
a x b

250 x 250
a x b

250 x 500
a x b

500 x 500
a x b

500 x 1000
1 ● ● ● ●
2 ● ● ● ●
3 ● ● ● ●
4 ● ● ● ●
5 ● ● ● ●
6 ● ● ● ●
7 ● ● ● ●
8 ● ● ● ●
10 ● ● ● ●
12 ● ● ● ●
15 ● ● ● ●

Ejemplo de código:
FIBROELAST® Plancha =2511.3.
Espesor s 6 mm = 006.
Anchura a 500 mm = 0500.
Longitud b 500 mm = 0500
Código =2511.3. 006. 0500. 0500

2511.3. FIBROELAST® Plancha
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FIBROELAST®-Barra redonda

2531.4.

Material:
Poliuretano a base de poliéster
70 Shore A

Color:
blanco

Características físicas:
Dureza Shore A: 70
100% Modul: 3,0 [N/mm²]
300% Modul: 6,0 [N/mm²]
Resistencia a la tracción: 28 [N/mm²]
Elongamiento: 500 [%]
Resistencia de rotura: 58 [kN/m]
Test de deformación por presión (70°C): 45 [%]
Elasticidad de rebote: 55 [%]
Deformación máxima: 40 [%]

G19

Código d1 l1
2531.4.016 16 330
2531.4.020 20 500
2531.4.025 25 500
2531.4.032 32 500
2531.4.040 40 500
2531.4.050 50 500
2531.4.063 63 500
2531.4.080 80 500
2531.4.100 100 500
2531.4.125 125 500

2531.4. FIBROELAST®-Barra redonda
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FIBROELAST®-Barra redonda hueca

Material:
Poliuretano a base de poliéster
70 Shore A

Color:
blanco

Nota:
Las barras redondas huecas de FIBROELAST® pueden emplearse también  
como muelle.

Características físicas:
Dureza Shore A: 70
100% Modul: 3,0 [N/mm²]
300% Modul: 6,0 [N/mm²]
Resistencia a la tracción: 28 [N/mm²]
Elongamiento: 500 [%]
Resistencia de rotura: 58 [kN/m]
Test de deformación por presión (70°C): 45 [%]
Elasticidad de rebote: 55 [%]
Deformación máxima: 40 [%]

2541.4.

G20

Código d1 d2 l1
2541.4.016 16 6.5 330
2541.4.020 20 8.5 500
2541.4.025 25 10.5 500
2541.4.032 32 13.5 500
2541.4.040 40 13.5 500
2541.4.050 50 17 500
2541.4.063 63 17 500
2541.4.080 80 21 500
2541.4.100 100 21 500
2541.4.125 125 27 500

2541.4. FIBROELAST®-Barra redonda hueca



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Disco amortiguador
s

2d
1d

2450.

Material:
Polyurethan (FIBROFLEX®)

Ejecución:
2450.6. (90 Shore A) en existencia
2450.5. (80 Shore A) y
2450.7. (95 Shore A) se suministra sobre demanda

Ejemplo de montaje

G21

d1 d2 s d1 d2 s d1 d2 s
6.4 16 3 17 38 5 26 50 6
8.5 20 3 17 50 6 27 41 7
10.5 15 4 17 63 6 27 125 10
10.5 25 4 18 27 4 31 42 6
11 17 3 18 32 7 32 40 6
12 24 5 21 30 5 32 49 8
13 19 4 21 35 7 32 60 10
13 25 4 21 38 6 37 46 6
13.5 32 4 21 80 10 37 53 8
13.5 40 5 21 100 10 37 65 10
14 23 4 22 28 6 42 70 10
14 26 5 23.5 34 4
15.5 23 4 25 32 6
17 26 4 26 35 6

Ejemplo de código:
Disco amortiguador =2450.
Dureza Shore A MAT 80 Shore A = 5.
Diámetro interior d1 23.5 mm = 23.
Diámetro exterior d2 34 mm = 034.
Espesor s 4 mm = 04
Código =2450. 5.23.034. 04

2450. Disco amortiguador



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Elemento de amortiguación, carga ligera

Descripción: 
El elemento amortiguador de carga ligera fabricado con elastómero y  
copoliéster se utiliza en las unidades de elevación del útil compuesto  
consecutivo pertenecientes a los sectores automovilístico y de  electro-
domésticos. Gracias al elemento amortiguador de carga ligera,  
disminuyen las cargas cada vez mayores que soportan pernos y  
tornillos, así como las emisiones de ruido. 
Ventajas: 
- gran potencia y absorción de energía 
- larga vida útil y gran fiabilidad 
- Reducción del ruido 
- mayor rendimiento 
 

Material: 
Elastómero de copoliéster 
Specificaciones: 
Medio ambiente: Resistente a los microbios, agua de mar, productos  
químicos. 
No absorbe el agua y no hay inflamación. 
Resistente al aceite y grasa. 
Perm. Rango de temperatura: -40 ° C a +90 ° C 

Nota: 
Tornillo Allen cilíndricos 2192.12. vea capítulo C 
Tubo distanciador 244.9. vea capítulo F 
Disco 244.10. vea capítulo F

244.10.

244.10.

2192.12.

2450.10A.

244.9.

s

1d

2d

3d

01 L

m
ax

.
f

L  
*

2450.10A.Ejemplo de montaje

11.2015 

Código d1 d2 d3 L0 L1* Carrera (s)
Fmáx. 
en N

fmáx. 
en mm

W 
en Nm/Carrera (s)**

Wh 
en Nm/h***

Tornillo Allen 
cilíndricos

2450.10A.0236.0163.073 23.6 16.3 25.3 7.3 6.6 1.9 3000 2 3 7500 M10
*L1 es la medida de asentamiento que debe tenerse en cuenta para la definición del tamaño. 
**W = Energía total por carrera 
***Wh = Energía total por hora

2450.10A. Elemento de amortiguación, carga ligera
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Elemento de amortiguación, carga ligera

s

L 
 *

3d / 1d

2d

0

1 L

m
a

x
.

f

2450.11B.

Descripción: 
El elemento amortiguador de carga ligera fabricado con elastómero y  
copoliéster se utiliza en las unidades de elevación del útil compuesto  
consecutivo pertenecientes a los sectores automovilístico y de  electro-
domésticos. Gracias al elemento amortiguador de carga ligera,  
disminuyen las cargas cada vez mayores que soportan pernos y  
tornillos, así como las emisiones de ruido. 
El diseño de la brida puede utilizarse también como apoyo doble,  
dependiendo del recorrido o de la masa, sin necesidad de utilizar otro  
disco amortiguador. 
Ventajas: 
- gran potencia y absorción de energía 
- larga vida útil y gran fiabilidad 
- Reducción del ruido 

- mayor rendimiento 

Material: 
Elastómero de copoliéster 
Specificaciones: 
Medio ambiente: Resistente a los microbios, agua de mar, productos  
químicos. 
No absorbe el agua y no hay inflamación. 
Resistente al aceite y grasa. 
Perm. Rango de temperatura: -40 ° C a +90 ° C 

Nota: 
Tornillo Allen cilíndricos 2192.12. vea capítulo C 
Tubo distanciador 244.9. vea capítulo F 
Disco 244.10. vea capítulo F

244.10.

244.10.

2192.12.

2450.11B.

244.9.

Ejemplo de montaje

11.2015 

Código d1 d2 d3 L0 L1* Carrera (s)
Fmáx. 
en N

fmáx. 
en mm

W 
en Nm/Carrera (s)**

Wh 
en Nm/h***

Tornillo Allen 
cilíndricos

2450.11B.0300.0203.118 30 20.3 30.2 11.8 10.7 2.7 5000 2.9 8.6 20000 M12
*L1 es la medida de asentamiento que debe tenerse en cuenta para la definición del tamaño. 
**W = Energía total por carrera 
***Wh = Energía total por hora

2450.11B. Elemento de amortiguación, carga ligera
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Elemento de amortiguación, carga pesada

Descripción:
El elemento de amortiguación en la carga pesada, y elastómero de  
copoliéster utilizado en las unidades de elevación a compuesto  sucesiva. 
El automoción y electrodomésticos. Gracias a los  amortiguadores de 
carga pesada, reducir la creciente carga que  soportan los pernos y 
tornillos, y el ruido.
Ventajas:

- gran potencia y absorción de energía
- escasa fijación
- El consumo de energía de 5 Nm a 269 Nm
- larga vida útil y gran fiabilidad
- Reducción del ruido
- mayor rendimiento

Material:
Elastómero de copoliéster
Specificaciones:

Medio ambiente: Resistente a los microbios, agua de mar, productos  
químicos.
No absorbe el agua y no hay inflamación.
Resistente al aceite y grasa.
Perm. Rango de temperatura: -40 ° C a +90 ° C

Nota:
Tornillo Allen cilíndricos 2192.12. vea capítulo C
Tubo distanciador 244.9. vea capítulo F
Disco 244.10. vea capítulo F

2450.20�.

244.10.

2450.20�. 2192.12.

244.10.15.

244.9.

244.10.15.

1d

2d

3d

0
L

m
a
x
.

f

2450.20�.Ejemplo de montaje

G24

Código d1 d2 d3 L0

Fmáx. en N
(estático < 0,1)

fmáx.
en mm

W
en Nm/Carrera (s)*

Tornillo Allen
cilíndricos

2450.20A.0264.0163.078 26.4 16.3 28.4 7.8 5500 2 5 M10
2450.20B.0321.0203.108 32.1 20.3 35.1 10.8 9000 4.4 14.2 M12
2450.20B.0458.0253.170 45.8 25.3 49.8 17 20000 4.9 44.6 M16
2450.20A.0546.0303.213 54.6 30.3 61.8 21.3 30000 7.6 81.9 M20
2450.20A.0618.0363.215 61.8 36.3 69.9 21.5 46000 8.2 126.5 M24
2450.20A.0785.0423.294 78.5 42.3 89 29.4 75000 11.4 269 M30
*Energía total por carrera

2450.20□. Elemento de amortiguación, carga pesada

H
3

L
1

H
2

L
1

H
1L
1

2450.20A.0264.0163.078 7.1 4100 3.5 9000 17.1 M10
2450.20B.0321.0203.108 9.8 6600 12 30000 23.8 M12
2450.20B.0458.0253.170 15.3 14500 19 45000 31.3 M16
2450.20A.0546.0303.213 19 22500 47 67000 39 M20
2450.20A.0618.0363.215 19.5 37500 76 114000 39.5 M24
2450.20A.0785.0423.294 27 46000 143 152000 50 M30

2450.20A.0546.0303.213 19 18000 78 107000 66 M20
2450.20A.0618.0363.215 19.5 35000 148 174000 67 M24
2450.20A.0785.0423.294 27 39000 233 272000 85 M30

2450.20A.0546.0303.213 19 16000 100 127000 93 M20
2450.20A.0618.0363.215 19.5 28000 176 194000 94.5 M24
2450.20A.0785.0423.294 27 29000 255 281000 120 M30

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Elemento de amortiguación, carga pesada
Tabla de selección 
Apilamiento múltiple 
Apilamiento simple

Código L1*

F1 max in N 
(dinámico 

>0,1)

W1 
en Nm/carrera 

s**
Wh1 

en Nm/h*** 
H1 

altura total

Tornillo 
de cabeza 
cilíndrica

* „L1“ es la medida de asentamiento que debe tenerse en cuenta para la definición del tamaño.
** Energía total por carrera
*** Energía total por hora

Apilamiento doble 

Código L1*

F2 max in N 
(dinámico 

>0,1)

W2 
en Nm/carrera 

s**
Wh2 

en Nm/h*** 
H2 

altura total

Tornillo 
de cabeza 
cilíndrica

* „L1“ es la medida de asentamiento que debe tenerse en cuenta para la definición del tamaño.
** Energía total por carrera
*** Energía total por hora

Apilamiento triple 

Código L1*

F3 max in N 
(dinámico 

>0,1)

W3 
en Nm/carrera 

s**
Wh3 

en Nm/h*** 
H3 

altura total

Tornillo 
de cabeza 
cilíndrica

* „L1“ es la medida de asentamiento que debe tenerse en cuenta para la definición del tamaño.
** Energía total por carrera
*** Energía total por hora



H
3

L
1

H
2

L
1

H
1L
1

2450.20A.0264.0163.078 7.1 4100 3.5 9000 17.1 M10
2450.20B.0321.0203.108 9.8 6600 12 30000 23.8 M12
2450.20B.0458.0253.170 15.3 14500 19 45000 31.3 M16
2450.20A.0546.0303.213 19 22500 47 67000 39 M20
2450.20A.0618.0363.215 19.5 37500 76 114000 39.5 M24
2450.20A.0785.0423.294 27 46000 143 152000 50 M30

2450.20A.0546.0303.213 19 18000 78 107000 66 M20
2450.20A.0618.0363.215 19.5 35000 148 174000 67 M24
2450.20A.0785.0423.294 27 39000 233 272000 85 M30

2450.20A.0546.0303.213 19 16000 100 127000 93 M20
2450.20A.0618.0363.215 19.5 28000 176 194000 94.5 M24
2450.20A.0785.0423.294 27 29000 255 281000 120 M30

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Elemento de amortiguación, carga pesada
Tabla de selección 
Apilamiento múltiple 
Apilamiento simple

Código L1*

F1 max in N 
(dinámico 

>0,1)

W1 
en Nm/carrera 

s**
Wh1 

en Nm/h*** 
H1 

altura total

Tornillo 
de cabeza 
cilíndrica

* „L1“ es la medida de asentamiento que debe tenerse en cuenta para la definición del tamaño.
** Energía total por carrera
*** Energía total por hora

Apilamiento doble 

Código L1*

F2 max in N 
(dinámico 

>0,1)

W2 
en Nm/carrera 

s**
Wh2 

en Nm/h*** 
H2 

altura total

Tornillo 
de cabeza 
cilíndrica

* „L1“ es la medida de asentamiento que debe tenerse en cuenta para la definición del tamaño.
** Energía total por carrera
*** Energía total por hora

Apilamiento triple 

Código L1*

F3 max in N 
(dinámico 

>0,1)

W3 
en Nm/carrera 

s**
Wh3 

en Nm/h*** 
H3 

altura total

Tornillo 
de cabeza 
cilíndrica

* „L1“ es la medida de asentamiento que debe tenerse en cuenta para la definición del tamaño.
** Energía total por carrera
*** Energía total por hora
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Tope del amortiguador

Descripción:
Enchufe Amortiguación de elastómero de copoliéster para amortiguar  
el rebote y push pin en la herramienta grande. Se utiliza para encontrar  
el enchufe de amortiguación en las industrias de bienes de automoción  
y blanco. Los tapones de amortiguación se sientan en el soporte y se  
cargan radialmente. El número y tamaño se determina por el peso y la  
velocidad del soporte en blanco.
Ventajas:

- gran potencia y absorción de energía
- escasa fijación
- Protección UV
- larga vida útil y gran fiabilidad
- Reducción del ruido
- mayor rendimiento

Material:
Elastómero de copoliéster, negro
Specificaciones:

Medio ambiente: Resistente a los microbios, agua de mar, productos  
químicos.
No absorbe el agua y no hay inflamación.
Resistente al aceite y grasa.
Perm. Rango de temperatura: -40 ° C a +90 ° C

Número y tamaño (B, C, D, E) para amortiguar los tapones de amortiguación
Velocidad Sujeción m/s

Peso Sujeción kg 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1 1.1 1.2 1.3
100  3 x B 3 x B 3 x B 3 x B 3 x B 3 x B 3 x B 3 x B 3 x B 4 x B 4 x B 4 x B 4 x B
250 3 x B 3 x B 3 x B 3 x B 3 x B 4 x B 4 x B 4 x B 4 x B 4 x B 4 x B 4 x B 4 x B
500 4 x B 4 x B 4 x B 4 x B 4 x B 4 x B 4 x B 4 x B 4 x B 4 x B 4 x C 4 x C 4 x C
750 4 x B 4 x B 4 x B 4 x B 4 x B 4 x B 4 x C 4 x C 4 x C 4 x C 4 x C 4 x C 4 x C

1000 4 x C 4 x C 4 x C 4 x C 4 x C 4 x C 4 x C 4 x C 4 x C 4 x C 4 x C 4 x D 4 x D
1250 4 x C 4 x C 4 x C 4 x C 4 x C 4 x C 4 x C 4 x C 4 x D 4 x D 4 x D 4 x D 4 x D
1500 4 x C 4 x C 4 x C 4 x C 4 x C 4 x C 4 x D 4 x D 4 x D 4 x D 4 x D 4 x D 4 x E
1750 4 x C 4 x C 4 x C 4 x D 4 x D 4 x D 4 x D 4 x D 4 x D 4 x E 4 x E 4 x E 4 x E
2000 4 x D 4 x D 4 x D 4 x D 4 x D 4 x D 4 x D 4 x D 4 x D 4 x E 4 x E 4 x E 4 x E
2500 4 x D 4 x D 4 x D 4 x D 4 x D 4 x D 4 x E 4 x E 4 x E 4 x E 4 x E 6 x E 6 x E
3000 4 x D 4 x D 4 x D 4 x D 4 x E 4 x E 4 x E 4 x E 4 x E 4 x E 6 x E 6 x E 6 x E
3500 4 x D 4 x E 4 x E 4 x E 4 x E 4 x E 4 x E 4 x E 6 x E 6 x E 8 x E 8 x E 10 x E
4000 4 x E 4 x E 4 x E 4 x E 4 x E 6 x E 6 x E 6 x E 8 x E 8 x E 10 x E 10 x E 10 x E
4500 6 x E 6 x E 6 x E 6 x E 6 x E 8 x E 10 x E 10 x E 10 x E 10 x E 10 x E 10 x E 10 x E
5000 6 x E 6 x E 8 x E 8 x E 8 x E 10 x E 10 x E 10 x E 10 x E --- --- --- ---

Parte superior del útil

Tope del 
amortiguador

Pisador

 el pasador 
de bloqueo

l

1
d 1

d
-x

c x 45° 1r

2451.10D.Ejemplo de montaje

G26

Código Tamaño d1 La profundidad de penetración d1-x Radio de inyección r1 c l
2451.10D.040.060 B 40 8 7 3 60
2451.10D.050.070 C 50 10 8 4 70
2451.10D.063.080 D 63 12 9 5 80
2451.10D.080.090 E 80 14 10 6 90

2451.10D. Tope del amortiguador

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Los materiales auxiliares para trabajos de chapa 
FIBROFLEX® en operaciones de cortar, estampar y 
deformar son indicados sobre todo cuando se 
trata de series cortas y medianas. La ventaja 
principal reside entonces en el menor coste en 
comparación con los sistemas tradicionales.

Esto hace también posible una reacción ágil en 
los casos de variaciones de medidas, preseries y 
nuevas exigencias del mercado o de plazos de 
entrega cortos.

También van ganando importancia las chapas 
con recubrimientos y de pulido fino, que no 
pueden ser rayadas o dañadas durante la defor
mación. Aquí sí que no queda alternativa alguna 
al empleo de elastómeros.

Cortar con FIBROFLEX®

En las operaciones de corte con elastómeros, 
contrariamente al sistema tradicional, la embuti
ción continúa hasta el agotamiento de su capaci
dad deformadora y subsiguiente rotura.

El límite de posibilidad de corte de chapa con 
FIBROFLEX® es actualmente un espesor 
de 2,0 a 2,5 mm.

La presión de pisada uniforme, da un efecto muy 
positivo en la técnica de trabajos de chapa, hace 
posible la confección de piezas de geometría 
difícil, en chapa de aprox. 0,2 a 0,01 mm de 
espesor. Precisiones de ± 0,01 mm son posibles.

Durante la operación de corte, en un principio la 
fuerza de trabajo es absorbida por el elastómero. 
Cuando el elastómero ha sido comprimido hasta 
su límite de deformabilidad, el corte tiene que 
haberse realizado.

Un menor coeficiente de alargamiento de la 
chapa facilita la operación de corte con elastóme
ros. Flejes de acero, chapas magnéticas y chapas 
de aluminio se cortan con mucha frecuencia por 
este sistema. Chapa para embutición profunda 
no es apta para ser cortada con elastómeros.

Deformar con FIBROFLEX®

Al plantearse una operación de deformación con 
elastómeros, hay que partir de la base de que, 
independientemente del grado de deformación, 
el volumen del FIBROFLEX® continúa siendo 
idéntico en cada momento. Por consiguiente, el 
elastómero tiene que tener siempre espacio 
suficiente de escape (zona libre o de abomba
miento). Tener en cuenta el volumen constante 
del elastómero es una de las premisas más 
decisivas para una solución con éxito de un 
problema de deformación.

Elección de la máquina

El empleo de matrices FIBROFLEX® para cortar, 
estampar y deformar requiere máquinas genero
samente dimensionadas.

Las prensas hidráulicas, por su formación de la 
presión, son más adecuadas que las prensas 
mecánicas. La formación progresiva de la presión 
de aquéllas propicia a las propiedades defor
madoras de FIBROFLEX®.

En prensas mecánicas existe en caso de sobrecar
ga – en la aproximación al punto muerto inferior, 
al mismo tiempo momento de corte – el peligro 
de una avería de la prensa.

No existen exigencias en cuanto a la geometría 
de la máquina. Por lo tanto, pueden emplearse 
igualmente máquinas antiguas.

Recomendaciones para operaciones de cortar, estampar y embutir  
con materiales auxiliares para la deformación FIBROFLEX®



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Los materiales auxiliares para trabajos de chapa 
FIBROFLEX® en operaciones de cortar, estampar y 
deformar son indicados sobre todo cuando se 
trata de series cortas y medianas. La ventaja 
principal reside entonces en el menor coste en 
comparación con los sistemas tradicionales.

Esto hace también posible una reacción ágil en 
los casos de variaciones de medidas, preseries y 
nuevas exigencias del mercado o de plazos de 
entrega cortos.

También van ganando importancia las chapas 
con recubrimientos y de pulido fino, que no 
pueden ser rayadas o dañadas durante la defor
mación. Aquí sí que no queda alternativa alguna 
al empleo de elastómeros.

Cortar con FIBROFLEX®

En las operaciones de corte con elastómeros, 
contrariamente al sistema tradicional, la embuti
ción continúa hasta el agotamiento de su capaci
dad deformadora y subsiguiente rotura.

El límite de posibilidad de corte de chapa con 
FIBROFLEX® es actualmente un espesor 
de 2,0 a 2,5 mm.

La presión de pisada uniforme, da un efecto muy 
positivo en la técnica de trabajos de chapa, hace 
posible la confección de piezas de geometría 
difícil, en chapa de aprox. 0,2 a 0,01 mm de 
espesor. Precisiones de ± 0,01 mm son posibles.

Durante la operación de corte, en un principio la 
fuerza de trabajo es absorbida por el elastómero. 
Cuando el elastómero ha sido comprimido hasta 
su límite de deformabilidad, el corte tiene que 
haberse realizado.

Un menor coeficiente de alargamiento de la 
chapa facilita la operación de corte con elastóme
ros. Flejes de acero, chapas magnéticas y chapas 
de aluminio se cortan con mucha frecuencia por 
este sistema. Chapa para embutición profunda 
no es apta para ser cortada con elastómeros.

Deformar con FIBROFLEX®

Al plantearse una operación de deformación con 
elastómeros, hay que partir de la base de que, 
independientemente del grado de deformación, 
el volumen del FIBROFLEX® continúa siendo 
idéntico en cada momento. Por consiguiente, el 
elastómero tiene que tener siempre espacio 
suficiente de escape (zona libre o de abomba
miento). Tener en cuenta el volumen constante 
del elastómero es una de las premisas más 
decisivas para una solución con éxito de un 
problema de deformación.

Elección de la máquina

El empleo de matrices FIBROFLEX® para cortar, 
estampar y deformar requiere máquinas genero
samente dimensionadas.

Las prensas hidráulicas, por su formación de la 
presión, son más adecuadas que las prensas 
mecánicas. La formación progresiva de la presión 
de aquéllas propicia a las propiedades defor
madoras de FIBROFLEX®.

En prensas mecánicas existe en caso de sobrecar
ga – en la aproximación al punto muerto inferior, 
al mismo tiempo momento de corte – el peligro 
de una avería de la prensa.

No existen exigencias en cuanto a la geometría 
de la máquina. Por lo tanto, pueden emplearse 
igualmente máquinas antiguas.

Recomendaciones para operaciones de cortar, estampar y embutir  
con materiales auxiliares para la deformación FIBROFLEX®
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Ejemplos de aplicación y recomendaciones 
en operaciones de plegado en V y en U con FIBROFLEX®

Plegar en V
La operación más fácil de realizar es el plegado en V con punzón fijo 
y un cojín de deformación consistente en varias capas de plancha de 
FIBROFLEX®.
La profundidad de penetración del punzón y el sobreplegado del material 
quizá necesario debido a la elasticidad recuperadora de la chapa, dependen 
del espesor y de la rigidez del material, el radio de plegado, la anchura de 
ala de la pieza y de la dureza Shore del cojín.
Para toda clase de operaciones de plegar es válido el criterio: cuanto más 
pequeño el radio de plegado, tanto menor la profundidad de penetración 
del punzón, y tanto menor la recuperación por elasticidad de la pieza.
Tratándose de series grandes, es recomendable encofrar también los lados 
frontales del cojín y hacer coincidir la longitud del punzón y del cojín.

Plegar en V y en U
El plegado en V y en U puede realizarse tanto con multicapa de FIBROFLEX® 
con planchas de diferentes durezas Shore según dibujo 5, como con perfiles 
cuadrados, en U o triangulares, tanto en ejecución maciza como hueca.
Cuando se trabaja con material macizo o planchas, por motivos de una más 
larga duración, es necesario dejar libre una zona de desplazamiento del 
material elástico al presionarse, p. e. colocando una contraplaca al fondo 
del continente del elastómero, según dibujo 11.
Cojines en U o huecos tienen una duración más larga, requieren un menor 
esfuerzo a la máquina, por lo que se les debe dar preferencia a material 
macizo o de planchas, siempre que sea posible.
Al plegar un perfil U con la parte inferior plana, según el espesor del mate-
rial y sus características, será necesario colocar una contraplaca de aprox. 3 
a 5 mm de espesor con la anchura del perfil U a plegar. Gracias al aumento 
de la contrapresión, se obtiene una superficie plana de la parte inferior de 
la pieza (dibujo 6).
De todas formas debe preverse un destalonado en la parte superior del 
punzón de plegar para compensar la elasticidad recuperadora del material 
plegado.

Plegar en U
Relativamente difícil es el plegado en U con la parte inferior redondeada. 
Son necesarios grandes profundidades de penetración del punzón y fuertes 
sobreplegados del material.
Para hacer posible cumplir estos requesitos, es necesario emplear 
FIBROFLEX® en la forma de perfiles huecos o en U (dibujos 7 y 12) o de 
cojines preparados (dibujes 13).
El hueco en los cojines en U y en los cojines huecos origina una fuerza late-
ral del cojín en la fase de deformación, y con ello un mayor ángulo de cierre 
y de fuerza de plegado.
En esta caso es especialmente necesario que la caja del cojín sea muy 
resistente.

desplazamiento 
posible:
a1 = 30 - 40% de a
b1 = 30 - 40% de b

Dibujo 5

desplazamiento 
posible:
a1 = 40 - 50% de a
b1 = 50 - 60% de b

Dibujo 6

desplazamiento 
posible:
a1 = 50 - 60% de a
b1 = 50 - 60% de b

Dibujo 7
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Los perfiles FIBROFLEX® triangulares están diseñados de tal forma que 
permita su colocación en prismas existentes de máquinas plegadoras ha-
ciendo innecesario su cambio o la fabricación de una caja, como es el caso 
con perfiles cuadrados y rectangulares.

Dibujo 8

Dibujo 10

desplazamiento 
posible:
a1 = 50 - 60% de a 
b1 = 50 - 60% de b

Dibujo 11

desplazamiento 
posible:
a1 = 40 - 50% de a 
b1 = 50 - 60% de b

Dibujo 12

desplazamiento 
posible:
a1 = 50 - 60% de a 
b1 = 60 - 70% de b

Dibujo 13

desplazamiento 
posible:
b1 = 60 - 70% de b

El plegado de un perfil en U con la parte inferior plana puede o tiene que 
realizarse en dos operaciones de plegado en V, según las características del 
material.
Por las medidas del perfil puede necesitarse un punzón de plegado con 
escote.

Dibujo 9

Ejemplos de aplicación y recomendaciones en operaciones de plegado  
en V y en U con FIBROFLEX®
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Ejemplos de aplicación y recomendaciones 
en operaciones de plegado en V y en U con FIBROFLEX®

Plegar en V
La operación más fácil de realizar es el plegado en V con punzón fijo 
y un cojín de deformación consistente en varias capas de plancha de 
FIBROFLEX®.
La profundidad de penetración del punzón y el sobreplegado del material 
quizá necesario debido a la elasticidad recuperadora de la chapa, dependen 
del espesor y de la rigidez del material, el radio de plegado, la anchura de 
ala de la pieza y de la dureza Shore del cojín.
Para toda clase de operaciones de plegar es válido el criterio: cuanto más 
pequeño el radio de plegado, tanto menor la profundidad de penetración 
del punzón, y tanto menor la recuperación por elasticidad de la pieza.
Tratándose de series grandes, es recomendable encofrar también los lados 
frontales del cojín y hacer coincidir la longitud del punzón y del cojín.

Plegar en V y en U
El plegado en V y en U puede realizarse tanto con multicapa de FIBROFLEX® 
con planchas de diferentes durezas Shore según dibujo 5, como con perfiles 
cuadrados, en U o triangulares, tanto en ejecución maciza como hueca.
Cuando se trabaja con material macizo o planchas, por motivos de una más 
larga duración, es necesario dejar libre una zona de desplazamiento del 
material elástico al presionarse, p. e. colocando una contraplaca al fondo 
del continente del elastómero, según dibujo 11.
Cojines en U o huecos tienen una duración más larga, requieren un menor 
esfuerzo a la máquina, por lo que se les debe dar preferencia a material 
macizo o de planchas, siempre que sea posible.
Al plegar un perfil U con la parte inferior plana, según el espesor del mate-
rial y sus características, será necesario colocar una contraplaca de aprox. 3 
a 5 mm de espesor con la anchura del perfil U a plegar. Gracias al aumento 
de la contrapresión, se obtiene una superficie plana de la parte inferior de 
la pieza (dibujo 6).
De todas formas debe preverse un destalonado en la parte superior del 
punzón de plegar para compensar la elasticidad recuperadora del material 
plegado.

Plegar en U
Relativamente difícil es el plegado en U con la parte inferior redondeada. 
Son necesarios grandes profundidades de penetración del punzón y fuertes 
sobreplegados del material.
Para hacer posible cumplir estos requesitos, es necesario emplear 
FIBROFLEX® en la forma de perfiles huecos o en U (dibujos 7 y 12) o de 
cojines preparados (dibujes 13).
El hueco en los cojines en U y en los cojines huecos origina una fuerza late-
ral del cojín en la fase de deformación, y con ello un mayor ángulo de cierre 
y de fuerza de plegado.
En esta caso es especialmente necesario que la caja del cojín sea muy 
resistente.

desplazamiento 
posible:
a1 = 30 - 40% de a
b1 = 30 - 40% de b

Dibujo 5

desplazamiento 
posible:
a1 = 40 - 50% de a
b1 = 50 - 60% de b

Dibujo 6

desplazamiento 
posible:
a1 = 50 - 60% de a
b1 = 50 - 60% de b

Dibujo 7
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Los perfiles FIBROFLEX® triangulares están diseñados de tal forma que 
permita su colocación en prismas existentes de máquinas plegadoras ha-
ciendo innecesario su cambio o la fabricación de una caja, como es el caso 
con perfiles cuadrados y rectangulares.

Dibujo 8

Dibujo 10

desplazamiento 
posible:
a1 = 50 - 60% de a 
b1 = 50 - 60% de b

Dibujo 11

desplazamiento 
posible:
a1 = 40 - 50% de a 
b1 = 50 - 60% de b

Dibujo 12

desplazamiento 
posible:
a1 = 50 - 60% de a 
b1 = 60 - 70% de b

Dibujo 13

desplazamiento 
posible:
b1 = 60 - 70% de b

El plegado de un perfil en U con la parte inferior plana puede o tiene que 
realizarse en dos operaciones de plegado en V, según las características del 
material.
Por las medidas del perfil puede necesitarse un punzón de plegado con 
escote.

Dibujo 9

Ejemplos de aplicación y recomendaciones en operaciones de plegado  
en V y en U con FIBROFLEX®
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Cortar, estampar  
y embutir con 
elastómeros  
FIBROFLEX®
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Cortar, estampar  
y embutir con 
elastómeros  
FIBROFLEX®
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Cortar, estampar y embutir con elastómeros FIBROFLEX®
Descripción
El empleo de materiales deformables 
FIBROFLEX® es muy apropiado en operaciones 
de corte, estampado, embutición etc., 
especialmente en series cortas y medianas. Las 
ventajas primordiales respecto a los métodos 
convencionales son: Sencillez del proyecto y la 
fabricación del útil, así como ahorro de tiempo 
y un bajo coste final.
Estas ventajas también son válidas para: 
Modificaciones de medidas de piezas ya 
existentes, pre-series de análisis de marketing, 
reducción de plazos de entrega, etc.
El empleo de elastómeros FIBROFLEX® va 
adquiriendo una importancia creciente para 
trabajar chapas con recubrimientos o pulidas 
espejo, que no deben sufrir rayas o daños 
durante el proceso de transformación. Muchas 
veces no queda otra alternativa que la 
transformación con elastómeros.
Transformar con FIBROFLEX®
Cuando se planee una operación de 
transformación con elastómeros debe tenerse 
básicamente en cuenta que el volumen del 
material elástico de transformación 
FIBROFLEX® permanece siempre inalterable, 
independientemente del grado de 
transformación. Por este motivo, el elastómero 
debe tener un lugar o espacio suficiente para 
deformarse (zona de abombamiento o de 
escape). Tener en cuenta esta característica de 
volumen constante del elastómero es una de 
las premisas más importantes para el éxito de 
la operación de transformación.

Elección de la máquina
El empleo de útiles FIBROFLEX® para cortar, 
estampar y embutir requiere máquinas bien 
dimensionadas.
Prensas hidráulicas, gracias a su incremento de 
presión, deben preferirse a prensas mecánicas. 
El incremento progresivo de la presión se 
adapta mejor a las características de cambio de 
forma de FIBROFLEX®. 
Usando prensas mecánicas, en caso de 
sobrecarga – en la aproximación al punto 
muerto inferior, que al mismo tiempo es el 
punto de corte – existe el riesgo de averías 
importantes en la prensa.
La geometría de la máquina no tiene 
importancia, por lo cual pueden emplearse 
igualmente máquinas antiguas.
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Util de deformación FIBROFLEX®  
Cortar - estampar – perforar

Operación combinada de  
cortar - estampar – perforar 
La pieza se confecciona en una sola operación.  
Determinante es el inserto de estampar, perforar y cortar con perno de 
sujeción de la chapa, sin contraforma por el lado del cojín.
La placa de presión en el área del alojamiento produce una concentración 
de presión para un mejor resultado de acabado en la zona activa del útil.  
Al mismo tiempo produce la placa de presión la compensación necesaria 
para el volumen inalterable.
Para la confección de piezas de formas diferentes se cambian sencillamente 
los elementos de formar en la parte inferior.
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Cortar, estampar y embutir con elastómeros FIBROFLEX®
Descripción
El empleo de materiales deformables 
FIBROFLEX® es muy apropiado en operaciones 
de corte, estampado, embutición etc., 
especialmente en series cortas y medianas. Las 
ventajas primordiales respecto a los métodos 
convencionales son: Sencillez del proyecto y la 
fabricación del útil, así como ahorro de tiempo 
y un bajo coste final.
Estas ventajas también son válidas para: 
Modificaciones de medidas de piezas ya 
existentes, pre-series de análisis de marketing, 
reducción de plazos de entrega, etc.
El empleo de elastómeros FIBROFLEX® va 
adquiriendo una importancia creciente para 
trabajar chapas con recubrimientos o pulidas 
espejo, que no deben sufrir rayas o daños 
durante el proceso de transformación. Muchas 
veces no queda otra alternativa que la 
transformación con elastómeros.
Transformar con FIBROFLEX®
Cuando se planee una operación de 
transformación con elastómeros debe tenerse 
básicamente en cuenta que el volumen del 
material elástico de transformación 
FIBROFLEX® permanece siempre inalterable, 
independientemente del grado de 
transformación. Por este motivo, el elastómero 
debe tener un lugar o espacio suficiente para 
deformarse (zona de abombamiento o de 
escape). Tener en cuenta esta característica de 
volumen constante del elastómero es una de 
las premisas más importantes para el éxito de 
la operación de transformación.

Elección de la máquina
El empleo de útiles FIBROFLEX® para cortar, 
estampar y embutir requiere máquinas bien 
dimensionadas.
Prensas hidráulicas, gracias a su incremento de 
presión, deben preferirse a prensas mecánicas. 
El incremento progresivo de la presión se 
adapta mejor a las características de cambio de 
forma de FIBROFLEX®. 
Usando prensas mecánicas, en caso de 
sobrecarga – en la aproximación al punto 
muerto inferior, que al mismo tiempo es el 
punto de corte – existe el riesgo de averías 
importantes en la prensa.
La geometría de la máquina no tiene 
importancia, por lo cual pueden emplearse 
igualmente máquinas antiguas.
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Util de deformación FIBROFLEX®  
Cortar - estampar – perforar

Operación combinada de  
cortar - estampar – perforar 
La pieza se confecciona en una sola operación.  
Determinante es el inserto de estampar, perforar y cortar con perno de 
sujeción de la chapa, sin contraforma por el lado del cojín.
La placa de presión en el área del alojamiento produce una concentración 
de presión para un mejor resultado de acabado en la zona activa del útil.  
Al mismo tiempo produce la placa de presión la compensación necesaria 
para el volumen inalterable.
Para la confección de piezas de formas diferentes se cambian sencillamente 
los elementos de formar en la parte inferior.
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Util de embutición FIBROFLEX® 
Operación de abombamiento

Punzón de presión interior

Muelle helicoidal

Punzón de presión

Pieza
previamente
embutida

Matriz de
abombamiento
Parte inferior

Perno de sujeción

Placa superior

Matriz 
de abombamiento
Parte superior

Matriz 
FIBROFLEX®

Pieza abombada

Placa base

Abombar pieza
Para operaciones de dilatación o abombamiento deberían usarse, a ser 
posible, elastómeros FIBROFLEX® huecos.
Perfiles iniciales del elastómero en forma de cuña, y formas idénticas de 
los punzones macho y hembra, ayudan a obtener la dirección deseada del 
material elástico de transformación.
En las operaciones de abombamiento debe tenerse en cuenta igualmen-
te el principio básico del volumen inalterable de FIBROFLEX®. (Volumen 
desplazado = volumen de abombamiento – vea también la descripción en 
página G17.)
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FIBROFLEX® Util universal de cortar y estampar

Cortar y estampar con FIBROFLEX®
Contrario a la operación convencional de estampar, el material de la pieza 
es sometido a presión hasta el agotamiento de su capacidad de cambio de 
forma, con la consecuente rotura.
Los espesores de chapa de acero susceptibles de estamparse con FI-
BROFLEX® se hallan actualmente entre % 2,5 mm.
La presión pisadora uniforme es un efecto determinante para la tecnología 
de prensado que hace posible la fabricación de piezas con geometría difícil.
Precisiones de medida de ± 0,01 mm pueden lograrse.

En la operación de estampación se consume la fuerza en primer lugar para 
la deformación del elastómero. Cuando el elastómero alcanza el limite de 
su capacidad de deformación, la pieza tiene que haber sido cortada.
Las propiedades de corte en operaciones de estampación con elastómeros 
está en relación a la capacidad de alargamiento del material de la chapa; 
con menor alargamiento, menos problemas. Este sistema es ventajoso 
para el corte de cintas de acero para muelles, chapas magnéticas y de Al. 
Chapas para embutición profunda no son apropiadas para el corte con 
elastómeros.
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Util de embutición FIBROFLEX® 
Operación de abombamiento

Punzón de presión interior

Muelle helicoidal

Punzón de presión

Pieza
previamente
embutida

Matriz de
abombamiento
Parte inferior

Perno de sujeción

Placa superior

Matriz 
de abombamiento
Parte superior

Matriz 
FIBROFLEX®

Pieza abombada

Placa base

Abombar pieza
Para operaciones de dilatación o abombamiento deberían usarse, a ser 
posible, elastómeros FIBROFLEX® huecos.
Perfiles iniciales del elastómero en forma de cuña, y formas idénticas de 
los punzones macho y hembra, ayudan a obtener la dirección deseada del 
material elástico de transformación.
En las operaciones de abombamiento debe tenerse en cuenta igualmen-
te el principio básico del volumen inalterable de FIBROFLEX®. (Volumen 
desplazado = volumen de abombamiento – vea también la descripción en 
página G17.)
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FIBROFLEX® Util universal de cortar y estampar

Cortar y estampar con FIBROFLEX®
Contrario a la operación convencional de estampar, el material de la pieza 
es sometido a presión hasta el agotamiento de su capacidad de cambio de 
forma, con la consecuente rotura.
Los espesores de chapa de acero susceptibles de estamparse con FI-
BROFLEX® se hallan actualmente entre % 2,5 mm.
La presión pisadora uniforme es un efecto determinante para la tecnología 
de prensado que hace posible la fabricación de piezas con geometría difícil.
Precisiones de medida de ± 0,01 mm pueden lograrse.

En la operación de estampación se consume la fuerza en primer lugar para 
la deformación del elastómero. Cuando el elastómero alcanza el limite de 
su capacidad de deformación, la pieza tiene que haber sido cortada.
Las propiedades de corte en operaciones de estampación con elastómeros 
está en relación a la capacidad de alargamiento del material de la chapa; 
con menor alargamiento, menos problemas. Este sistema es ventajoso 
para el corte de cintas de acero para muelles, chapas magnéticas y de Al. 
Chapas para embutición profunda no son apropiadas para el corte con 
elastómeros.
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Util de embutición FIBROFLEX®  
embutir – estampar

Embutir y estampar
La profundidad máximo de embutición y su forma dependen del mate-
rial de la pieza, su espesor y resistencia, así como de la altura del cojín de 
FIBRO FLEX®.
Deformación máxima admisible del cojín  FIBROFLEX®
80 Shore A – 35% 
90 Shore A – 30% 
95 Shore A – 25%
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Util de deformación FIBROFLEX®  
Abombar un tubo

Abombar un tubo
El abombamiento de tubos require un molde partido y una forma exterior 
cónica, para poder extraer la pieza.
Según el espesor de pared pueden obtenerse relaciones de abombamiento 
hasta el factor 1,2. A partir de una relación diámetro / longitud de la pieza 
≥ 2 es recomendable usar cojines huecos, con perno de guía.
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Util de embutición FIBROFLEX®  
embutir – estampar

Embutir y estampar
La profundidad máximo de embutición y su forma dependen del mate-
rial de la pieza, su espesor y resistencia, así como de la altura del cojín de 
FIBRO FLEX®.
Deformación máxima admisible del cojín  FIBROFLEX®
80 Shore A – 35% 
90 Shore A – 30% 
95 Shore A – 25%
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Util de deformación FIBROFLEX®  
Abombar un tubo

Abombar un tubo
El abombamiento de tubos require un molde partido y una forma exterior 
cónica, para poder extraer la pieza.
Según el espesor de pared pueden obtenerse relaciones de abombamiento 
hasta el factor 1,2. A partir de una relación diámetro / longitud de la pieza 
≥ 2 es recomendable usar cojines huecos, con perno de guía.
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FIBROLIT® – Resinas de colada – Pegamentos para metales – Accesorios
Las resinas para colar FIBRO y los componentes 
químicos adicionales, aplicables en la fabri-
cación de utillajes, que forman un programa de 
materiales con eficacia muy experimentada, 
resuelven muchos problemas o los simplifican 
decisivamente en la fabricación y la moderna 
manufactura mecánica. 

En la técnica de aplicación de FIBROLIT® no 
se necesita personal altamenta cualificado ni 
máquinas sofisticadas, las cuales permanecen 
disponibles para otras tareas.
 



Química
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FIBROLIT® – Resinas de colada – Pegamentos para metales – Accesorios
Las resinas para colar FIBRO y los componentes 
químicos adicionales, aplicables en la fabri-
cación de utillajes, que forman un programa de 
materiales con eficacia muy experimentada, 
resuelven muchos problemas o los simplifican 
decisivamente en la fabricación y la moderna 
manufactura mecánica. 

En la técnica de aplicación de FIBROLIT® no 
se necesita personal altamenta cualificado ni 
máquinas sofisticadas, las cuales permanecen 
disponibles para otras tareas.
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Propiedades físicas

Viscosidad a 25 °C 9 000 m Pas aprox.
Tiempo de goteo a 25 °C (preparado 100 g) 25 min. aprox.
Tiempo de endurecimiento a 20 - 25 °C 24 h aprox.
Estabilidad química a 20 °C 1 año aprox.
Estabilidad de forma al calor seg. Martens (DIN 53458) 50 - 55 °C (75 - 80 °C*) aprox.
Punto de inflamación resina 210 °C aprox.
Punto de inflamación del catalizador 207 °C aprox.
Temperatura de descomposición (ISO/R 871 – 68) L300 °C
Conductibilidad térmica a 14 – 38 °C (VDE 0304 Teil 1/7.59) 0,531
Densidad – mezcla de resina 2,5 g/ml aprox.
Densidad – catalizador 1,06 g/ml aprox.
Resistencia a la compresión DIN EN ISO 604 130 - 140 N/mm2 aprox.
Resistencia a la tracción DIN EN ISO 527-1, -2, -3 50 N/mm2 aprox.
Resistencia a la flexión DIN EN ISO 178 70 N/mm2 aprox.
Ensayo de dureza (bola) DIN EN ISO 2039-1 213 N/mm2 aprox.
Tenacidad al impacto 3,57 KJ/m2

Modulo E del ensayo de tracción 8760 N/mm2 aprox.
Contracción lineal 0,05 - 0,12 % aprox.

*Endurecimiento: 24 h a temperatura ambiente, ó 15 h a 50 °C

Resistencia a sustancias químicas

Sustancia Calificación
Acetona C
Clofeno T 64 A
Formalina al 30 % B
Agua B
Xilol A
Agua de mar B
Solución de silicona DC 20 A
Solución NaCl al 5 % A
Gasóleo A
Acido fórmico C
Alcohol C
Acido lácteo al 10 % C
Tetra A
Acido sulfúrico C
Per A
Acido acético al 10 % C
Acetato de etilo C
Amoníaco al 25 % B
Epiclorhidrina C
Anilina C
Acido fluorhídrico al 10 % C
Fenol – 90 C
Acido clorhídrico al 10 % B

A = sin efecto alguno
B = efecto leve
C = efecto destructor

Datos técnicos: 
Resina de colada para útiles FIBROLIT®-ZWO  
Resina de colada para útiles FIBROFIX®-SECHS 
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Catalizador individual

En embalaje de envío
1 lata de resina de colada y 1 cartucho de catalizador.
Cada embalaje de envío lleva las instrucciones empleo impresas. Una 
temperatura tanto de ambiente como de la pieza de +20 °C es la mejor 
condición previa para un resultado de aplicación óptimo.  
El endurecimiento finaliza a las 24 horas. Al hacer servir pequeñas 
cantidades, remover muy bien antes el FIBROLIT®-ZWO, mezclar con el 
catalizador en la proporción de 18:1 y volver a remover bien. 
Para propiedades físicas, véase pág. H 6.
Diluyente adicional – véase pág. H 9.

FIBROLIT®-ZWO resina de colada para útiles
Resina de colada 365 ml con catalizador 50 ml.
Una resina epoxi ampliamente experimentada. 
El tamaño de la lata permite remover la mezcla comodamente en la misma. 
La mezcla de resinas ha de removerse muy bien antes y después de añadir 
el catalizador. Unicamente de esta manera se logra un endurecimiento 
impecable.

FIBROFIX®-SECHS resina de colada para útiles
Resina de colada y catalizador 6×40 ml.
Unidades de resina de colada para el empleo rápido y limpio de pequeñas canti-
dades. FIBROFIX®-SECHS corresponde a las propiedades de FIBROLIT®-ZWO, por 
lo que son aplicables las mismas instrucciones de uso. Para su aplicación se usa 
preferentemente la pistola 280.09. 
Para aplicación con pistola, ver pág. H 17.

En embalaje de envío 
6 cartuchos de resina de colada, 6 ampollas de catalizador, 1 varilla para mezclar

Pistola para inyectar
Para la aplicación rápida y limpia de FIBROFIX®-SECHS 280.08. en ranu-
ras estrechas.
El cartucho desechable es comprimido por un husillo roscado que, una 
vez vacío, se saca de la pistola. La pistola permanece limpia de resina o 
pegamento.

Resina de colada para útiles FIBROLIT®-ZWO  
Resina de colada para útiles FIBROFIX®-SECHS 
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Propiedades físicas

Viscosidad a 25 °C 9 000 m Pas aprox.
Tiempo de goteo a 25 °C (preparado 100 g) 25 min. aprox.
Tiempo de endurecimiento a 20 - 25 °C 24 h aprox.
Estabilidad química a 20 °C 1 año aprox.
Estabilidad de forma al calor seg. Martens (DIN 53458) 50 - 55 °C (75 - 80 °C*) aprox.
Punto de inflamación resina 210 °C aprox.
Punto de inflamación del catalizador 207 °C aprox.
Temperatura de descomposición (ISO/R 871 – 68) L300 °C
Conductibilidad térmica a 14 – 38 °C (VDE 0304 Teil 1/7.59) 0,531
Densidad – mezcla de resina 2,5 g/ml aprox.
Densidad – catalizador 1,06 g/ml aprox.
Resistencia a la compresión DIN EN ISO 604 130 - 140 N/mm2 aprox.
Resistencia a la tracción DIN EN ISO 527-1, -2, -3 50 N/mm2 aprox.
Resistencia a la flexión DIN EN ISO 178 70 N/mm2 aprox.
Ensayo de dureza (bola) DIN EN ISO 2039-1 213 N/mm2 aprox.
Tenacidad al impacto 3,57 KJ/m2

Modulo E del ensayo de tracción 8760 N/mm2 aprox.
Contracción lineal 0,05 - 0,12 % aprox.

*Endurecimiento: 24 h a temperatura ambiente, ó 15 h a 50 °C

Resistencia a sustancias químicas

Sustancia Calificación
Acetona C
Clofeno T 64 A
Formalina al 30 % B
Agua B
Xilol A
Agua de mar B
Solución de silicona DC 20 A
Solución NaCl al 5 % A
Gasóleo A
Acido fórmico C
Alcohol C
Acido lácteo al 10 % C
Tetra A
Acido sulfúrico C
Per A
Acido acético al 10 % C
Acetato de etilo C
Amoníaco al 25 % B
Epiclorhidrina C
Anilina C
Acido fluorhídrico al 10 % C
Fenol – 90 C
Acido clorhídrico al 10 % B

A = sin efecto alguno
B = efecto leve
C = efecto destructor

Datos técnicos: 
Resina de colada para útiles FIBROLIT®-ZWO  
Resina de colada para útiles FIBROFIX®-SECHS 
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Catalizador individual

En embalaje de envío
1 lata de resina de colada y 1 cartucho de catalizador.
Cada embalaje de envío lleva las instrucciones empleo impresas. Una 
temperatura tanto de ambiente como de la pieza de +20 °C es la mejor 
condición previa para un resultado de aplicación óptimo.  
El endurecimiento finaliza a las 24 horas. Al hacer servir pequeñas 
cantidades, remover muy bien antes el FIBROLIT®-ZWO, mezclar con el 
catalizador en la proporción de 18:1 y volver a remover bien. 
Para propiedades físicas, véase pág. H 6.
Diluyente adicional – véase pág. H 9.

FIBROLIT®-ZWO resina de colada para útiles
Resina de colada 365 ml con catalizador 50 ml.
Una resina epoxi ampliamente experimentada. 
El tamaño de la lata permite remover la mezcla comodamente en la misma. 
La mezcla de resinas ha de removerse muy bien antes y después de añadir 
el catalizador. Unicamente de esta manera se logra un endurecimiento 
impecable.

FIBROFIX®-SECHS resina de colada para útiles
Resina de colada y catalizador 6×40 ml.
Unidades de resina de colada para el empleo rápido y limpio de pequeñas canti-
dades. FIBROFIX®-SECHS corresponde a las propiedades de FIBROLIT®-ZWO, por 
lo que son aplicables las mismas instrucciones de uso. Para su aplicación se usa 
preferentemente la pistola 280.09. 
Para aplicación con pistola, ver pág. H 17.

En embalaje de envío 
6 cartuchos de resina de colada, 6 ampollas de catalizador, 1 varilla para mezclar

Pistola para inyectar
Para la aplicación rápida y limpia de FIBROFIX®-SECHS 280.08. en ranu-
ras estrechas.
El cartucho desechable es comprimido por un husillo roscado que, una 
vez vacío, se saca de la pistola. La pistola permanece limpia de resina o 
pegamento.

Resina de colada para útiles FIBROLIT®-ZWO  
Resina de colada para útiles FIBROFIX®-SECHS 
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Datos técnicos: 
Pegamento para metales FIBROLIT®-MK 
Diluyente para FIBROLIT®-ZWO
Propiedades físicas: Pegamento para metales
Densidad resina MK 1,16 ± 0,01 g/ml
Densidad catalizador MK 1,13 ± 0,01 g/ml
Resistencia al cizallamiento por tracción 40 - 50 N/mm2

Estabilidad de forma al calor seg. Martens 45 - 50 °C
Tiempo de goteo (preparado de 100 g) 15 - 20 min
Estabilidad química a 20 - 25 °C 1 año aprox.
Tiempo de endurecimiento total a 20 - 25 °C 24 h. aprox.

Propiedades físicas: Diluyente
Densidad 1,16 ± 0,02 g/ml
Punto de inflamación DIN 51584 97 °C
Estabilidad química a 20 - 25 °C 1 año aprox.
Viscosidad a 25 °C 1000 ± 100 mPas

Resistencia a sustancias químicas
Sustancia Calificación
Acetona C
Formalina al 30% B
Xilol A
Solución de silicona DC 20 A
Gasóleo A
Alcohol C
Tetra A
Per A
Acetato de etilo C
Epiclorhidrina C
Acido fluorhídrico al 10% C
Clofeno T 64 A
Agua B
Agua de mar B
Solución de NaCl al 5% A
Acido fórmico C
Acido lácteo al 10% C
Acido sulfúrico C
Acido acético al 10% C
Amoníaco al 25% B
Anilina C
Fenol 90 C
Acido clorhídrico 10% B

A = sin efecto alguno
B = efecto leve
C = efecto destructor
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Pegamento para metales FIBROLIT®-MK
Diluyente para FIBROLIT®-ZWO

Pegamento para metales FIBROLIT®-MK
Lata con los dos componentes, en total 325 ml
Pegamento de dos componentes a base de resina epoxi. Los componen-
tes resina y catalizador se mezclan en una proporción de peso de 2:1. El 
pegamento se aplica preferentemente con un pincel a las superficies a unir, 
convenientemente desengrasadas antes. Superficies rugosas aumentan el 
efecto adherente del pegamento para metales.
Ya a las 6,5 h., el pegamento alcanza una resistencia al cizallamiento por 
tracción de 30 N/mm2. La resistencia final se alcanza a las 24 h. El espacio a 
rellenar (espesor de pegamento) es de 0,6 a 0,7 mm.
Los casquillos pegados conservan después del montaje su redondez 
geométrica y sus medidas.

Diluyente para FIBROLIT®-ZWO
Lata de 500 ml
Resina epoxi pura. Para aumentar la fluidez de FIBROLIT®-ZWO, puede 
añadirse al contenido del envase FIBROLIT®-Diluyente en la proporción 
deseada, sin excender del 5% = 45 g. Entonces hay que contar con un tiem-
po de endurecimiento más largo.
FIBROLIT®-Diluyente, junto con el catalizador 280.05 puede emplearse 
también como resina colada. La relación de mezcla es en este caso resina: 
catalizador 5:1 (de peso).
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Datos técnicos: 
Pegamento para metales FIBROLIT®-MK 
Diluyente para FIBROLIT®-ZWO
Propiedades físicas: Pegamento para metales
Densidad resina MK 1,16 ± 0,01 g/ml
Densidad catalizador MK 1,13 ± 0,01 g/ml
Resistencia al cizallamiento por tracción 40 - 50 N/mm2

Estabilidad de forma al calor seg. Martens 45 - 50 °C
Tiempo de goteo (preparado de 100 g) 15 - 20 min
Estabilidad química a 20 - 25 °C 1 año aprox.
Tiempo de endurecimiento total a 20 - 25 °C 24 h. aprox.

Propiedades físicas: Diluyente
Densidad 1,16 ± 0,02 g/ml
Punto de inflamación DIN 51584 97 °C
Estabilidad química a 20 - 25 °C 1 año aprox.
Viscosidad a 25 °C 1000 ± 100 mPas

Resistencia a sustancias químicas
Sustancia Calificación
Acetona C
Formalina al 30% B
Xilol A
Solución de silicona DC 20 A
Gasóleo A
Alcohol C
Tetra A
Per A
Acetato de etilo C
Epiclorhidrina C
Acido fluorhídrico al 10% C
Clofeno T 64 A
Agua B
Agua de mar B
Solución de NaCl al 5% A
Acido fórmico C
Acido lácteo al 10% C
Acido sulfúrico C
Acido acético al 10% C
Amoníaco al 25% B
Anilina C
Fenol 90 C
Acido clorhídrico 10% B

A = sin efecto alguno
B = efecto leve
C = efecto destructor

281.01 280.24
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Pegamento para metales FIBROLIT®-MK
Diluyente para FIBROLIT®-ZWO

Pegamento para metales FIBROLIT®-MK
Lata con los dos componentes, en total 325 ml
Pegamento de dos componentes a base de resina epoxi. Los componen-
tes resina y catalizador se mezclan en una proporción de peso de 2:1. El 
pegamento se aplica preferentemente con un pincel a las superficies a unir, 
convenientemente desengrasadas antes. Superficies rugosas aumentan el 
efecto adherente del pegamento para metales.
Ya a las 6,5 h., el pegamento alcanza una resistencia al cizallamiento por 
tracción de 30 N/mm2. La resistencia final se alcanza a las 24 h. El espacio a 
rellenar (espesor de pegamento) es de 0,6 a 0,7 mm.
Los casquillos pegados conservan después del montaje su redondez 
geométrica y sus medidas.

Diluyente para FIBROLIT®-ZWO
Lata de 500 ml
Resina epoxi pura. Para aumentar la fluidez de FIBROLIT®-ZWO, puede 
añadirse al contenido del envase FIBROLIT®-Diluyente en la proporción 
deseada, sin excender del 5% = 45 g. Entonces hay que contar con un tiem-
po de endurecimiento más largo.
FIBROLIT®-Diluyente, junto con el catalizador 280.05 puede emplearse 
también como resina colada. La relación de mezcla es en este caso resina: 
catalizador 5:1 (de peso).
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Pegamento mono-componente para el bloqueo de tornillos y casquillos

Para bloquear tornillos
Bloqueador de tornillos mediano, para asegurar y hacer herméticos toda 
clase de tuercas y tornillos contra vibraciones, corrosión y estanqueidad 
deficiente, hasta M 36. La unión puede soltarse con herramientas usuales.
Termicamente estable desde -55 hasta +150 °C.
Resistencia al cizallamiento por presión 6 a 14 N/mm2

Botella de 50 ml

Para bloquear tornillos
Bloqueador de tornillos fuerte, para asegurar firmemente tornillos, espár-
ragos y tuercas hasta máx. M 20. 
Hermetización fiable de conducciones neumáticas e hidráulicas hasta 1/2″.
Uniones difíciles de deshacer.
Termicamente estable desde -55 hasta +150 °C.
Distancia máxima entre superficies 0,15 mm.
Resistencia al cizallamiento por presión 11 a 20 N/mm2.
Botella de 50 ml

Para fijar casquillos y cojinetes
Para fijar cojinetes, casquillos, espárragos y elementos similares. 
Solidificación inicial muy rápida.
Por ejemplo para fijar casquillos sinterizados autolubricados (ver 
instrucciones).
Termicamente estable desde -55 hasta +175 °C.
Distancia máxima entre superficies máx. 0,15 mm.
Resistencia al cizallamiento por presión 16 a 30 N/mm2

Botella 50 ml 
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Limpiador instantáneo
Spray de 400 ml
Para obtener resultados óptimos en los trabajos con pegamentos, las su-
perficies a unir deberían limpiarse perfectamente. El limpiador instantáneo 
LOCTITE 706 quita grasas, aceites y otras suciedades de superficies metáli-
cas. Se evapora sin dejar residuos.

Spray para detección de fugas FIBROLIT®-LSP
400 ml
Usted encontrará rápidamente y de forma fiable fugas de gases y aire: 
Aplique el producto a los puntos sospechosos, y donde haya fugas se for-
marán burbujas de espuma.
La forma de la válvula del spray permite también la aplicación desde abajo.
Con el spray de FIBRO para la detección de fugas pueden comprobarse 
en uniones soldadas, roscadas, aparatos, válvulas, recipientes de presión, 
mangueras, tubos – en fin, todo lo que debe ser hermético.
Usted puede usar el FIBRO spray para la detección de fugas con toda clase 
de gases:
Aire comprimido, oxígeno, nitrógeno, hidrógeno, gas ciudad, gas natural, 
gas licuado, ácido carbónico, gas hilarante, acetileno, propano, butano, 
otros gases, imflammables, etc.
El FIBRO detector de fugas es incombustible, no corrosivo, sin efectos tóxi-
cos y no ataca fisuras en plásticos como PE, PVC, etc.

Limpiador instantáneo
Spray para detección de fugas FIBROLIT®-LSP
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Pegamento mono-componente para el bloqueo de tornillos y casquillos

Para bloquear tornillos
Bloqueador de tornillos mediano, para asegurar y hacer herméticos toda 
clase de tuercas y tornillos contra vibraciones, corrosión y estanqueidad 
deficiente, hasta M 36. La unión puede soltarse con herramientas usuales.
Termicamente estable desde -55 hasta +150 °C.
Resistencia al cizallamiento por presión 6 a 14 N/mm2

Botella de 50 ml

Para bloquear tornillos
Bloqueador de tornillos fuerte, para asegurar firmemente tornillos, espár-
ragos y tuercas hasta máx. M 20. 
Hermetización fiable de conducciones neumáticas e hidráulicas hasta 1/2″.
Uniones difíciles de deshacer.
Termicamente estable desde -55 hasta +150 °C.
Distancia máxima entre superficies 0,15 mm.
Resistencia al cizallamiento por presión 11 a 20 N/mm2.
Botella de 50 ml

Para fijar casquillos y cojinetes
Para fijar cojinetes, casquillos, espárragos y elementos similares. 
Solidificación inicial muy rápida.
Por ejemplo para fijar casquillos sinterizados autolubricados (ver 
instrucciones).
Termicamente estable desde -55 hasta +175 °C.
Distancia máxima entre superficies máx. 0,15 mm.
Resistencia al cizallamiento por presión 16 a 30 N/mm2

Botella 50 ml 
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LOCTITE 7061 Aerosol

280.20
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Limpiador instantáneo
Spray de 400 ml
Para obtener resultados óptimos en los trabajos con pegamentos, las su-
perficies a unir deberían limpiarse perfectamente. El limpiador instantáneo 
LOCTITE 706 quita grasas, aceites y otras suciedades de superficies metáli-
cas. Se evapora sin dejar residuos.

Spray para detección de fugas FIBROLIT®-LSP
400 ml
Usted encontrará rápidamente y de forma fiable fugas de gases y aire: 
Aplique el producto a los puntos sospechosos, y donde haya fugas se for-
marán burbujas de espuma.
La forma de la válvula del spray permite también la aplicación desde abajo.
Con el spray de FIBRO para la detección de fugas pueden comprobarse 
en uniones soldadas, roscadas, aparatos, válvulas, recipientes de presión, 
mangueras, tubos – en fin, todo lo que debe ser hermético.
Usted puede usar el FIBRO spray para la detección de fugas con toda clase 
de gases:
Aire comprimido, oxígeno, nitrógeno, hidrógeno, gas ciudad, gas natural, 
gas licuado, ácido carbónico, gas hilarante, acetileno, propano, butano, 
otros gases, imflammables, etc.
El FIBRO detector de fugas es incombustible, no corrosivo, sin efectos tóxi-
cos y no ataca fisuras en plásticos como PE, PVC, etc.

Limpiador instantáneo
Spray para detección de fugas FIBROLIT®-LSP

H11



281.401 281.454 
LOCTITE 401 LOCTITE 454

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Metal líquido para reparaciones rápidas
Pegamento rápido de cianacrilato

Metal líquido para reparaciones rápidas
Jeringa gemela 25 ml.
Producto de epoxi/metal para reparaciones de alta resistencia de acero y 
fundición, cerámica, vidrio y otros materiales. P. e. para rellenar un defecto 
de mecanización en piezas de útiles o de máquinas. Apropiado como 
masilla rápida.
Tiempo de goteo  8 min. 
Consistencia al uso 30 min. 
Dureza final 72 h.

281.147
LOCTITE 147 jeringa gemela resina
LOCTITE 147 jeringa gemela catalizador

Tipo 401 
Pegamento monocomponente de 
secado rápido, sin disolvente. 
Para superficies lisas, une en se-
gundos metales, plásticos, goma.

Tipo 454 
como tipo 401, pero gelatinoso. 
Apropiado para aplicación vertical. 
El pegamento no se descuelga. 
Tiempo de ajuste de las piezas a 
unir, según el material,  
20 a 120 sec.

Pegamento rápido de cianacrilato
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Disolvente FIBROLIT®-RL
Spray de 300 ml.
Para desatascar tornillos oxidados, bloqueados o piezas unidas por com-
presión. FIBROLIT®-RL proporciona además una protección anticorrosiva 
duradera y un efecto lubrificante.

Pintura para trazar y marcar FIBROLIT®-ARF
Spray de 300 ml, bidón de 500 ml.
Una pintura para trazar y marcar de un contraste excelente y de secado 
rápido, color azul oscuro.
Antes de su aplicación, desengrasar las superficies correspondientes.

Disolvente FIBROLIT®- RL
Pintura para trazar y marcar FIBROLIT®-ARF
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LOCTITE 8021

280.8001 

LOCTITE 8001
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Aceite silicona

Spray de 400 ml

Un separador a base de silicona para evitar la adhesión de las piezas 

metálicas a la resina de colada FIBROLIT®-ZWO o FIBROFIX®-SECHS cuando 

ésta se emplea como guía de columnas, punzones etc.

Las piezas deslizantes tienen que tener la superficie de muy buena 

calidad, para facilitar su extracción de la resina endurecida.  

El separador se aplica por pulverización o con un paño, repartiéndolo 

cuidadosamente a continuación.

Separador FIBROLIT®-TW

Lata de 500 ml.

Un separador a base de cera, para tolerancias más amplias, para evitar la 

adhesión de las piezas metálicas a la resina de colada FIBROLIT®-ZWO o 

FIBROFIX®-SECHS cuando ésta se emplea como guía de columnas, 

punzones etc.

Las piezas deslizantes tienen que tener la superficie de muy buena 

calidad, para facilitar su extracción de la resina endurecida. 

El separador se aplica con un paño, repartiéndose cuidadosamente a 

continuación. Aplicaciones repetidas hacen aumentar la tolerancia entre la 

superficie deslizante y la resina.

Aceite

Spray de 400 ml

280.8001 es un aceite de baja viscosidad, con buenas cualidades de 

fluidez.

Especialmente apropiado para el engrase de guías de útiles.

Aceite silicona

Aceite

Separador FIBROLIT®-TW

Separador

Spray de 400 ml

Separador libre de silicona  

Para evitar la adhesión de las piezas metálicas a la resina de colada 

FIBROLIT®-ZWO o FIBROFIX®-SECHS cuando ésta se emplea como guía de 

columnas, punzones etc.

El separador se aplica por pulverización – distancia aprox. 20 hasta 30 cm.

Se obtiene una superficie uniforme después de frotar con un paño. 
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Aceite silicona
Spray de 400 ml
Un separador a base de silicona para evitar la adhesión de las piezas 
metálicas a la resina de colada FIBROLIT®-ZWO o FIBROFIX®-SECHS cuando 
ésta se emplea como guía de columnas, punzones etc.
Las piezas deslizantes tienen que tener la superficie de muy buena 
calidad, para facilitar su extracción de la resina endurecida.  
El separador se aplica por pulverización o con un paño, repartiéndolo 
cuidadosamente a continuación.

Separador FIBROLIT®-TW
Lata de 500 ml.
Un separador a base de cera, para tolerancias más amplias, para evitar la 
adhesión de las piezas metálicas a la resina de colada FIBROLIT®-ZWO o 
FIBROFIX®-SECHS cuando ésta se emplea como guía de columnas, 
punzones etc.
Las piezas deslizantes tienen que tener la superficie de muy buena 
calidad, para facilitar su extracción de la resina endurecida. 
El separador se aplica con un paño, repartiéndose cuidadosamente a 
continuación. Aplicaciones repetidas hacen aumentar la tolerancia entre la 
superficie deslizante y la resina.

Aceite
Spray de 400 ml
280.8001 es un aceite de baja viscosidad, con buenas cualidades de 
fluidez.
Especialmente apropiado para el engrase de guías de útiles.

Aceite silicona
Aceite
Separador FIBROLIT®-TW

Separador
Spray de 400 ml
Separador libre de silicona  
Para evitar la adhesión de las piezas metálicas a la resina de colada 
FIBROLIT®-ZWO o FIBROFIX®-SECHS cuando ésta se emplea como guía de 
columnas, punzones etc.
El separador se aplica por pulverización – distancia aprox. 20 hasta 30 cm.
Se obtiene una superficie uniforme después de frotar con un paño. 

280.34 280.35
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Grasa  
FIBROLIT®FETT-LD

Aceite 
FIBROLIT®OEL-LD  

400 ml 1000 ml 

Guías sinterizadas impregnadas al vacío con FIBROLIT®-LD 280.35. 
Para el engrase permanente adicional se llenan las ranuras interiores del 
casquillo sinterizado con aceite gelatinoso adecuado (grasa FIBROLIT® 
FETT-LD-280.34). Los retenes de material plástico evitan la pérdida de acei-
te en el cojinete de fricción sinterizado. 
Ver abajo para más información. 

Nuevo concepto de lubrificación
FIBROLIT®-LD es un nuevo concepto de lubrificación para cojinetes de fricción sinterizados, a fin de conseguir tiempos de funcionamiento aun más largos.
FIBROLIT®-LD significa: aceites capaces de introducirse en la micro-estructura de los cojinetes de fricción sinterizados. La lubrificación se hace a través de un 
recipiente de plástico, retenedor del aceite. Se obtienen rendimientos excepcionales empleando este método.
La grasa FIBROLIT®FETT-LD se introduce en las ranuras interiores de engrase de los casquillos sinterizados. Estas ranuras, aunque ventajosas y necesarias, no 
garantizan siempre una lubrificación total. Evidentemente es decisivo el intermedio capilar a la superficie de los casquillos sinterizados.
En comparación con los métodos tradicionales de engrase con grasa-depósito o fieltros, la lubrificación FIBROLIT®-LD resulta mucho más ventajosa.

Tipo de engrase adicional Fieltro
Grasa- 
depósito

Grasa 
FIBROLIT®FETT-LD

Formación de una película lubrificante 
– El eje se engrasa mediante un cojinete no auto-lubricado muy bien satisfactoria bien
Retención  
– Protección para que el aceite no se escurra, no supure insuficiente muy bien muy bien
Alimentación 
– Aprovechamiento de la reserva de aceite muy bien insuficiente satisfactoria
Efectividad 
– Funcionamiento más prolongada del cojinete satisfactoria satisfactoria bien
Automatización 
– Lubrificación adicional automática

difícil 
y costosa bien muy bien

Valoración en conjunto satisfactoria satisfactoria bien

Capacidad lubrificante
FIBROLIT®-LD es un aceite lubrificante gelatinado y posee frente a la tradicional grasa-depósito jabonosa doble capacidad para ceder aceite. Un exceso de 
aceite, como en el caso de fieltros, no se observa. Por lo tanto, la distancia de franquicia se llena de forma más dosificada, y consiguientemente para más 
tiempo. El tiempo de funcionamiento del casquillo se prolonga.

Termo-estable y resistente a sacudidas
FIBROLIT®-LD es termo-estable (-40 °C hasta +150 °C) y no se escurre bajo el efecto del calor. El depósito de aceite mantiene su forma y permanece en su 
sitio, a pesar de vibraciones o sacudidas. 
El concepto de lubrificación FIBROLIT®-LD abre una nueva dimensión en útiles guiados por cojinetes sinterizados.

Lubrificación para largos tiempos de cojinetes de fricción sinterizados 
Grasa FIBROLIT®FETT-LD/ Aceite FIBROLIT®OEL-LD 
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Lubrificante para estampación FIBROLIT®
FIBROLIT® 280.36.006 es en líquido lubrificante para estampación, que no 
hace falta quitar antes de manipulaciones posteriores, ya que el mismo se 
evapora solo a temperatura ambiente. 
No es tóxico ni tiene efectos nocivos sobre el medio ambiente. 

Ventajas: 
– No hace falta limpiar las piezas estampadas.  
– Las chapas no se adhieren. 
– Se puede soldar sin limpieza previa. 
–  Tratamientos de superficie sin limpieza previa  

(electro-químicos, cataforéticos).
– Buena protección anticorrosiva. 
– El liquido lubrificante no se oxida ni es afectado por bacterias. 
– Aumenta la vida útil de los troqueles. 
–  Con tratamiento térmico 300°, la evaporación es total, sin residuos. 

Aplicaciones: 
– Estampación de chapa magnética. 
– Estampación de chapa perfilada. 
– Producto auxiliar para acuñar y doblar. 
– Fabricación de barriles de chapa de acero. 
– En la deformación por rodillo. 
–  Igualmente apropiado para trabajos especiales de arranque de viruta.

Aplicación de FIBROLIT®: 
FIBROLIT® 280.36.006 puede aplicarse mediante inmersión, pulverización 
y con rodillo. Para controlar el espesor de la capa, ha dado buen resultado 
pasar una escobilla por la chapa antes de entrar en la máquina.

Tiempos de secado: 
El proceso secado depende de la temperatura y el tiempo transcurrido. 
Con aplicación de calor y ventilación, los tiempos de secado se reducen 
sensiblemente.

Aplicación: 
El empleo de FIBROLIT® 280.36.006 es especialmente indicado  en la 
estampación de chapas metálicas de aceros al carbono e inoxidables, alu-
minio, chapas galvanizadas y barnizadas, así como aleaciones de cobre.Bidón 1000 ml
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Y así se hace:
Para inyectar, se practica un pequeño orificio 
auxiliar desde fuera hacia la ranura a rellenar, de 
forma que la masa inyectada ascienda para evitar 
la formación de bolsas de aire.

1 Pistola para inyectar
2 Cartucho
3 Ampolla de vidrio con catalizador
4 Varilla para mezclar

Aplicaciones: FIBROFIX®-SECHS resina de colada para metales con pistola

Quitar la cánula del cartucho – remo-
ver la resina – abrir la ampolla – acer-
car la ampolla a la boca del cartucho 
– presionar la ampolla a la boca del 
cartucho – presionar la ampolla con 
la varilla u otro objeto apropiado para 
introducir el catalizador en el 
cartucho.

Se puede remover con la ayuda de una 
máquina de taladrar, colocando la varilla 
en el cabezal. 
… por favor trabajar a pocas revoluciones, 
para evitar la formación de bolsas de 
aire.

Abrir el cierre de bayoneta de la pistola – quitar 
el pistón roscado – atornillar la cánula al 
cartucho – introducir éste en la pistola.

Introducir el pistón roscado en la pistola – 
cerrar el cierre de bayoneta – cortar la punta 
de la cánula e introducirla en el orificio 
auxiliar. Inyectar la masa poco a poco, 
girando el pomo del pistón roscado.
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Lubrificante para estampación FIBROLIT®
FIBROLIT® 280.36.006 es en líquido lubrificante para estampación, que no 
hace falta quitar antes de manipulaciones posteriores, ya que el mismo se 
evapora solo a temperatura ambiente. 
No es tóxico ni tiene efectos nocivos sobre el medio ambiente. 

Ventajas: 
– No hace falta limpiar las piezas estampadas.  
– Las chapas no se adhieren. 
– Se puede soldar sin limpieza previa. 
–  Tratamientos de superficie sin limpieza previa  

(electro-químicos, cataforéticos).
– Buena protección anticorrosiva. 
– El liquido lubrificante no se oxida ni es afectado por bacterias. 
– Aumenta la vida útil de los troqueles. 
–  Con tratamiento térmico 300°, la evaporación es total, sin residuos. 

Aplicaciones: 
– Estampación de chapa magnética. 
– Estampación de chapa perfilada. 
– Producto auxiliar para acuñar y doblar. 
– Fabricación de barriles de chapa de acero. 
– En la deformación por rodillo. 
–  Igualmente apropiado para trabajos especiales de arranque de viruta.

Aplicación de FIBROLIT®: 
FIBROLIT® 280.36.006 puede aplicarse mediante inmersión, pulverización 
y con rodillo. Para controlar el espesor de la capa, ha dado buen resultado 
pasar una escobilla por la chapa antes de entrar en la máquina.

Tiempos de secado: 
El proceso secado depende de la temperatura y el tiempo transcurrido. 
Con aplicación de calor y ventilación, los tiempos de secado se reducen 
sensiblemente.

Aplicación: 
El empleo de FIBROLIT® 280.36.006 es especialmente indicado  en la 
estampación de chapas metálicas de aceros al carbono e inoxidables, alu-
minio, chapas galvanizadas y barnizadas, así como aleaciones de cobre.Bidón 1000 ml
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Y así se hace:
Para inyectar, se practica un pequeño orificio 
auxiliar desde fuera hacia la ranura a rellenar, de 
forma que la masa inyectada ascienda para evitar 
la formación de bolsas de aire.

1 Pistola para inyectar
2 Cartucho
3 Ampolla de vidrio con catalizador
4 Varilla para mezclar

Aplicaciones: FIBROFIX®-SECHS resina de colada para metales con pistola

Quitar la cánula del cartucho – remo-
ver la resina – abrir la ampolla – acer-
car la ampolla a la boca del cartucho 
– presionar la ampolla a la boca del 
cartucho – presionar la ampolla con 
la varilla u otro objeto apropiado para 
introducir el catalizador en el 
cartucho.

Se puede remover con la ayuda de una 
máquina de taladrar, colocando la varilla 
en el cabezal. 
… por favor trabajar a pocas revoluciones, 
para evitar la formación de bolsas de 
aire.

Abrir el cierre de bayoneta de la pistola – quitar 
el pistón roscado – atornillar la cánula al 
cartucho – introducir éste en la pistola.

Introducir el pistón roscado en la pistola – 
cerrar el cierre de bayoneta – cortar la punta 
de la cánula e introducirla en el orificio 
auxiliar. Inyectar la masa poco a poco, 
girando el pomo del pistón roscado.
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Ejemplos de aplicación: FIBROLIT®-ZWO, FIBROFIX®-SECHS
Rellenado de placas guía-punzones 
(con franquicia de deslizamiento)
Se haca una obertura en la placa de guía mediante sierra o taladro. En esta 
obertura se hacen chaflanes bastante grandes en ambos lados. La obertura 
será aprox. 1 a 3 mm mayor a las medidas del punzón a guiar.

Si la masa se ha vuelto espesa por un almacenamiento prolongado, se 
puede calentar a unos 60°C en baño María, pero la misma tiene que volver 
a enfriarse a temperatura ambiente.

Fig. 1:
Rellenado de la guía de un punzón de corte en una placa-guía.

Muchas veces es suficiente hacer un taladro en vez de seguir la forma del 
punzón.

Fig. 2:
Placa de guía para punzón de forma, rellenada

Para el rellenado de pequeños espacios puede añadirse FIBROLIT® 
diluyente.
El contorno desbastado se ha de desengrasar meticulosamente. La placa de 
guía-punzón se sujetará a la placa de corte con el punzón, éste previamen-
te recubierto de separador, ver Fig. 1. Es aconsejable que las placas de guía 
y de corte queden separadas por papel u otro material para evitar que las 
mismas se peguen entre sí.
Por otro lado, ha de asegurarse la perpendicularidad del punzón mediante 
un útil de sujeción, que podría ser magnético. También, para evitar derra-
mes de resina en la parte superior, debe formarse un borde de plastilina 
alrededor de la obertura.
Para posicionar el punzón en la placa de corte existen varios métodos. Un 
sistema usual, válido también en reparaciones, consiste en intercalar folios 
metálicos o tejidos de Nylon entre el punzón y la matriz, según la franqui-
cia deseada. En el caso de placas de corte de forma rectificadas, también 
puede rectificarse la matriz de corte primero sin franquicia, ajustándose 
totalmente a la forma del punzón y, una vez rellenada la placa de guía, 
hacerse un rectificado posterior de las matrices a la medida deseada.

Para útiles de corte sencillos procede la ejecución siguiente:

Fig. 3:
Rellenado de una placa guía-punzón de una matriz de corte sencilla.

El punzón se coloca en su posición correcta, poniendo mucha atención a 
su verticalidad. Después de presionar el punzón en la placa de corte, se 
sujetan entre sí ésta y la placa de guía para ser enclavijadas.

Después de esta operación se hace el rellenado de la placa de guía y el 
acabado de la placa de corte.

En aplicaciones de matrices de corte con placa de guía, ésta o el rascador 
pueden estar provistos en su parte inferior de planchas adicionales (Fig. 
4). Estas planchas evitan desgastes prematuros en la placa de guía. Para 
matrices de alta velocidad debe preverse el recipiente para aceite ya en la 
operación de rellenado.

Fig. 4:
Placa de guía-punzón rellenada para matrices de alta velocidad.

Para punzones delgados, que por motivos de resistencia necesitan una guía 
larga, se rellena la placa-guía o el expulsor de la forma indicada.

Fig. 5:
Rellenado de una placa de guía para punzones delgados.
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Pasadores

cilíndricos (235.1)

La Fig. 6 muestra una placa-guía de punzones con pasadores cilíndricos 
(235.1). Los agujeros para los pasadores fueron taladrados en una pun-
teadora y los pasos serrados. Después de meter a presión los pasadores 
templados, la placa-guía del punzón es rellenada. 
El contacto lineal entre punzón y pasadores aminora el desgaste de las 
guías de punzón, y elimina el ajuste.

Ejemplos de aplicación FIBROLIT®-ZWO, FIBROFIX®-SECHS 

Fig. 6:
Placa-guía de punzones rellenada con pasadores cilíndricos como guía.

La Fig. 7 muestra una placa de guía-punzones para gran número de pun-
zones de corte de forma. Todas las guías han sido taladradas o serradas, 
rellenándose después.

Fig. 7:
Placa-guía de punzones rellenada. 

Nos habría gustado demostrarles con un cálculo el tiempo (tiempo = dine-
ro!) que se ha ahorrado con este útil. Pero ésto es prácticamente imposible 
a base de una foto. Usted como experto apreciará claramente las posibili-
dades de ahorro con este método.

Ejemplo de rellenado en un útil combinado Casquillos rellenados  
para pasadores cilíndricos
se emplean cuando es necesario cambiar con frecuencia piezas no templa-
das con un posicionado preciso, o sustituirlas por otras nuevas, como por 
ejemplo en la construcción de matrices y útiles de precisión.
En la placa templada se rectifican los agujeros para los pasadores en una 
máquina rectificadora de coordenadas, garantizándose así la precisión de 
posicionado, y también para reacondicionamientos futuros.
La contraplaca no templada se coloca en posición de alineación exacta 
mediante el rellenado de los casquillos-guía para los pasadores con 
FIBROFIX®-SECHS o FIBROLIT®-ZWO. 
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Ejemplos de aplicación: FIBROLIT®-ZWO, FIBROFIX®-SECHS
Rellenado de placas guía-punzones 
(con franquicia de deslizamiento)
Se haca una obertura en la placa de guía mediante sierra o taladro. En esta 
obertura se hacen chaflanes bastante grandes en ambos lados. La obertura 
será aprox. 1 a 3 mm mayor a las medidas del punzón a guiar.

Si la masa se ha vuelto espesa por un almacenamiento prolongado, se 
puede calentar a unos 60°C en baño María, pero la misma tiene que volver 
a enfriarse a temperatura ambiente.

Fig. 1:
Rellenado de la guía de un punzón de corte en una placa-guía.

Muchas veces es suficiente hacer un taladro en vez de seguir la forma del 
punzón.

Fig. 2:
Placa de guía para punzón de forma, rellenada

Para el rellenado de pequeños espacios puede añadirse FIBROLIT® 
diluyente.
El contorno desbastado se ha de desengrasar meticulosamente. La placa de 
guía-punzón se sujetará a la placa de corte con el punzón, éste previamen-
te recubierto de separador, ver Fig. 1. Es aconsejable que las placas de guía 
y de corte queden separadas por papel u otro material para evitar que las 
mismas se peguen entre sí.
Por otro lado, ha de asegurarse la perpendicularidad del punzón mediante 
un útil de sujeción, que podría ser magnético. También, para evitar derra-
mes de resina en la parte superior, debe formarse un borde de plastilina 
alrededor de la obertura.
Para posicionar el punzón en la placa de corte existen varios métodos. Un 
sistema usual, válido también en reparaciones, consiste en intercalar folios 
metálicos o tejidos de Nylon entre el punzón y la matriz, según la franqui-
cia deseada. En el caso de placas de corte de forma rectificadas, también 
puede rectificarse la matriz de corte primero sin franquicia, ajustándose 
totalmente a la forma del punzón y, una vez rellenada la placa de guía, 
hacerse un rectificado posterior de las matrices a la medida deseada.

Para útiles de corte sencillos procede la ejecución siguiente:

Fig. 3:
Rellenado de una placa guía-punzón de una matriz de corte sencilla.

El punzón se coloca en su posición correcta, poniendo mucha atención a 
su verticalidad. Después de presionar el punzón en la placa de corte, se 
sujetan entre sí ésta y la placa de guía para ser enclavijadas.

Después de esta operación se hace el rellenado de la placa de guía y el 
acabado de la placa de corte.

En aplicaciones de matrices de corte con placa de guía, ésta o el rascador 
pueden estar provistos en su parte inferior de planchas adicionales (Fig. 
4). Estas planchas evitan desgastes prematuros en la placa de guía. Para 
matrices de alta velocidad debe preverse el recipiente para aceite ya en la 
operación de rellenado.

Fig. 4:
Placa de guía-punzón rellenada para matrices de alta velocidad.

Para punzones delgados, que por motivos de resistencia necesitan una guía 
larga, se rellena la placa-guía o el expulsor de la forma indicada.

Fig. 5:
Rellenado de una placa de guía para punzones delgados.
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Pasadores

cilíndricos (235.1)

La Fig. 6 muestra una placa-guía de punzones con pasadores cilíndricos 
(235.1). Los agujeros para los pasadores fueron taladrados en una pun-
teadora y los pasos serrados. Después de meter a presión los pasadores 
templados, la placa-guía del punzón es rellenada. 
El contacto lineal entre punzón y pasadores aminora el desgaste de las 
guías de punzón, y elimina el ajuste.

Ejemplos de aplicación FIBROLIT®-ZWO, FIBROFIX®-SECHS 

Fig. 6:
Placa-guía de punzones rellenada con pasadores cilíndricos como guía.

La Fig. 7 muestra una placa de guía-punzones para gran número de pun-
zones de corte de forma. Todas las guías han sido taladradas o serradas, 
rellenándose después.

Fig. 7:
Placa-guía de punzones rellenada. 

Nos habría gustado demostrarles con un cálculo el tiempo (tiempo = dine-
ro!) que se ha ahorrado con este útil. Pero ésto es prácticamente imposible 
a base de una foto. Usted como experto apreciará claramente las posibili-
dades de ahorro con este método.

Ejemplo de rellenado en un útil combinado Casquillos rellenados  
para pasadores cilíndricos
se emplean cuando es necesario cambiar con frecuencia piezas no templa-
das con un posicionado preciso, o sustituirlas por otras nuevas, como por 
ejemplo en la construcción de matrices y útiles de precisión.
En la placa templada se rectifican los agujeros para los pasadores en una 
máquina rectificadora de coordenadas, garantizándose así la precisión de 
posicionado, y también para reacondicionamientos futuros.
La contraplaca no templada se coloca en posición de alineación exacta 
mediante el rellenado de los casquillos-guía para los pasadores con 
FIBROFIX®-SECHS o FIBROLIT®-ZWO. 
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Periféricos
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Periféricos
Componentes para prensas y la con
strucción de útiles
Insertos de bola y regletas de bolas
Insertos de bola y regletas de bolas son compo
nentes ideales para la preparación y modificación 
de prensas que requieren un cambio rápido y 
fiable de útiles.
El empleo de insertos de bola y regletas de bolas 
permite mover o cambiar rápidamente útiles con 
toneladas de peso, y sobre todo de forma segura. 
En los cambios de éstos en la forma convencional, 
la operación es con frecuencia complicada y 
lenta, y en muchos casos incluso crítica.
La preparación o modificación de mesas de 
prensa empleando regletas de bolas no presenta 
problema alguno, ya que las mesas de prensa 
acostumbran a tener ranuras en T, donde las 
regletas de bolas se introducen simplemente y se 
bloquean.
En mesas sin ranuras en T, es posible el empleo de 
insertos de bolas, que se colocan en orificios de 
alojamiento. Las bolas de soporte permiten el 
movimiento en cualquier sentido, sobresaliendo 
muy poco de la superficie de la mesa. Así, la 
fuerza necesaria para mover el útil sobre la mesa 
es mínima. Al sujetar el útil, el mismo entra en 
contacto con la superficie de la mesa, y las bolas 
portantes de los insertos se hacen entrar en sus 
alojamientos.

Insertos a rodillo y regletas a rodillos
Los insertos y las regletas a rodillos admiten 
doble carga en comparación con insertos y regle
tas a bolas. Los mismos permiten un desplaza
miento lineal perfecto del útil. La técnica lineal 
requiere un posicionado exacto del útil para su 
traslado a la mesa de la prensa.
Se emplean regletas a rodillos preferentemente 
en prensas con dispositivo de sujeción estaciona
rio. El sistema especial de alojamiento de los 
rodillos permite su empleo a altas temperaturas 
(200 °C).
Las regletas a rodillos, contrariamente a las 
regletas a bolas, pueden montarse en la placa 
base del útil (montaje alto).

Cintas transportadoras de acciona
miento eléctrico
Nuestras cintas transportadoras son apropiadas 
para su aplicación en las más diversas áreas de 
producción. Según la aplicación específica, puede 
elegirse entre diversas anchuras y longitudes de 
cinta.
Las cintas transportadoras van equipadas con 
electromotor, cuya regulación elec trónica permi
te seleccionar velocidades de cinta entre 0,02 y 
30 metros/minuto.
El motor puede montarse tanto en sentido hori
zontal como vertical – así como posi cionarse a la 
izquierda o derecha contra el sentido del movi
miento de la cinta. Podemos suministrar cintas 
con o sin nervios transversales. Igualmente 
existen diversos tipos de guiado lateral.

Dispositivos de transporte 
neumáticos
Este dispositivo de transporte lineal, innovador y 
patentado, con accionamiento neumático, ha 
sido concebido para solu cionar los problemas de 
transporte de piezas y expulsión de recortes de 
forma eficaz y económica. Este dispositivo, sin 
cinta transportadora, evacua piezas estampadas 
y recortes fuera del área de trabajo, únicamente 
mediante vibración.

Transportadores electromecánicos
Los transportadores electromecánicos FIBRO han 
sido desarrollados para solucionar problemas en 
el transporte de piezas y para retirar retales de 
prensado de forma eficaz y económica.
El principio en que se basa el transportador 
electromecánico es aprovechar el llamado „efecto 
de mantel de mesa“. Mediante una aceleración 
suave en la carrera de avance, las piezas o los 
retales son transportados hacia adelante. Medi
ante un movimiento rápido de retroceso resulta 
un desplazamiento en un solo sentido
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Flexibilidad
El dispositivo de laminar roscas electrónico, 
gracias a su accionamiento autónomo y su 
polifacética unidad de control, puede utili-
zarse con las más diversas prensas, útiles 
progresivos y punzonadoras. En caso necesa-
rio, puede utilizarse un macho de roscar en 
vez del dispositivo de laminar roscas sin 
arranque de viruta. Su construcción com-
pacta proporciona la mayor flexibilidad 
posible.  
La integración se realiza por medio del mon-
taje en el equipo existente. Según los requi-
sitos, la unidad de control del dispositivo de 
laminar roscas se conecta con el equipo exis-
tente. Su sencilla programación permite una 
configuración rápida de todos los 
parámetros.

Calidad
El dispositivo de laminar roscas produce 
roscas de excelente calidad en los tamaños 
M2-M24. Las roscas destacan por su: 
• gran resistencia y estabilidad 
• acabado de alta calidad
El control de calidad incluye el control per-
manente del ciclo de laminado de roscas. A 
partir de los parámetros examinados, se 
deducen el estado del útil de rosca, la tole-
rancia del orificio de enroscado y la calidad 
de la rosca producida. Si se exceden o no se 
alcanzan los valores límite, se envía una 
señal de parada a la prensa o equipo y se 
genera un mensaje de error. Además, pueden 
leerse todos los conjuntos de datos gene-
rados por la unidad de control y resumirse 
externamente en un informe, p.ej. dentro de 
un sistema de control de calidad.

Rentabilidad
Además de la alta calidad de la rosca, la ren-
tabilidad de la producción de roscas es inme-
jorable. Ahorre costes gracias a:
• larga vida útil de las herramientas
• tiempo de respuesta más breve
• menos productos defectuosos
•  Amortización de la alimentación de piezas 

y otros pasos del proceso de producción
• gran seguridad de la inversión

El dispositivo de laminar roscas electrónico diseñado especialmente para procesos de punzado y 
remodelación se distingue por una excelente integración de procesos. Independientemente de que el 
dispositivo de laminar roscas electrónico se utilice en útiles y matrices progresivos, en prensas o en 
punzonadoras y plegadoras, la rosca deseada se produce de forma segura y controlada. Esto permite 
una mejora de la calidad de la rosca, una elevada seguridad de procesos y una producción rápida y 
rentable.

Ejemplos de utilización

Dispositivos de laminar roscas

De un vistazo
• Aplicaciones variadas y flexibles
• Sistema autónomo
•  Amplia gama de tamaños de rosca  

M2-M24 (tamaños mayores a petición)
•  Programación y control sencillos
• Alta calidad
• Estabilidad y resistencia
• Acabado de alta calidad
• Control de calidad integrado
• Rentabilidad
• Ahorro de costes
• Tiempo de producción limitado
• Gran seguridad de la inversión

J8 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

En la caja de distribución se encuentran la 
unidad de control y la servorregulación de los 
accionamientos. Dependiendo del número 
de sistemas que haya que controlar, variará 
el tamaño de la caja de distribución. Medi-
ante la unidad de control pueden dirigirse 
hasta 6 accionamientos independientes. 
10 programas por unidad permiten progra-
mar libremente los parámetros (número de 
revoluciones de los cartuchos de guía, limita-
ción del par de giro, cantidad de giros de los 
cartuchos de guía, tiempo de ciclo, contador 
de piezas, control de los datos de proceso). Si 
se desea, puede realizarse un guardado de 
los datos de proceso en el que se documen-
ten todos los valores de par de giro.

El cabezal de laminado convierte el giro 
horizontal en un giro vertical. El movimiento 
de avance se realiza por medio de un cartu-
cho de guía. La pendiente de rosca de los car-
tuchos de guía se corresponde con la pen-
diente de la rosca que se desee producir. 
Gracias al maguito de guía, el útil de 
laminado se maneja con gran precisión. El 
dispositivo de laminar roscas se tensa por 
medio de un manguito de sujeción.

El eje articulado transmite el par de giro del 
accionamiento al cabezal de laminado. Gra-
cias a la compensación de cambios de largo y 
altura, el cabezal de laminado puede mon-
tarse en cualquier situación y posición, tam-
bién de manera móvil en placas pisadoras. La 
distancia máxima entre accionamiento y 
cabezal de laminado es de 500 mm.

El engranaje angular sirve para limitar el 
espacio que necesita el accionamiento a lo 
largo. El uso del engranaje angular es 
opcional.

El accionamiento se compone de un servo-
motor síncrono por cada cabezal de 
laminado que desee accionarse. El servomo-
tor está diseñado según el tamaño de la 
rosca. De esta forma,  
es posible integrar distintos tamaños de 
rosca en una pieza de trabajo con una unidad 
de control. Gracias a la velocidad de corte 
constante, se prolonga significativamente la 
vida útil en comparación con sistemas 
mecánicos automáticos.  
El accionamiento es independiente del recor-
rido y del movimiento de la prensa. El 
número de revoluciones máximo es de 
6000 r/min.

Una microunidad de dosificación flexible y 
compacta con una bomba de dosificación 
volumétrica permite una lubricación precisa 
y segura. La técnica de la boquilla se diseñó 
para procesos de punzado y remodelación.
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Usos posibles
Tamaños de rosca + ++ + +
Resistencia a la tracción del material • • ++ ++
Flexibilidad ++ – – – – – –
Calidad
Superficie ++ • • •
Resistencia (a la tracción) ++ – – –
Carga soportada ++ + + +
Seguridad de procesos ++ ++ – – – –
Tiempo
Número de pasos del proceso ++ + – – – –
Tiempo de respuesta ++ • – – – –
Costes
Costes de producción ++ – • – –

* como paso de proceso autónomo en una fase posterior

Comparación de procesos

Dispositivos de laminar roscas
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Flexibilidad
El dispositivo de laminar roscas electrónico, 
gracias a su accionamiento autónomo y su 
polifacética unidad de control, puede utili-
zarse con las más diversas prensas, útiles 
progresivos y punzonadoras. En caso necesa-
rio, puede utilizarse un macho de roscar en 
vez del dispositivo de laminar roscas sin 
arranque de viruta. Su construcción com-
pacta proporciona la mayor flexibilidad 
posible.  
La integración se realiza por medio del mon-
taje en el equipo existente. Según los requi-
sitos, la unidad de control del dispositivo de 
laminar roscas se conecta con el equipo exis-
tente. Su sencilla programación permite una 
configuración rápida de todos los 
parámetros.

Calidad
El dispositivo de laminar roscas produce 
roscas de excelente calidad en los tamaños 
M2-M24. Las roscas destacan por su: 
• gran resistencia y estabilidad 
• acabado de alta calidad
El control de calidad incluye el control per-
manente del ciclo de laminado de roscas. A 
partir de los parámetros examinados, se 
deducen el estado del útil de rosca, la tole-
rancia del orificio de enroscado y la calidad 
de la rosca producida. Si se exceden o no se 
alcanzan los valores límite, se envía una 
señal de parada a la prensa o equipo y se 
genera un mensaje de error. Además, pueden 
leerse todos los conjuntos de datos gene-
rados por la unidad de control y resumirse 
externamente en un informe, p.ej. dentro de 
un sistema de control de calidad.

Rentabilidad
Además de la alta calidad de la rosca, la ren-
tabilidad de la producción de roscas es inme-
jorable. Ahorre costes gracias a:
• larga vida útil de las herramientas
• tiempo de respuesta más breve
• menos productos defectuosos
•  Amortización de la alimentación de piezas 

y otros pasos del proceso de producción
• gran seguridad de la inversión

El dispositivo de laminar roscas electrónico diseñado especialmente para procesos de punzado y 
remodelación se distingue por una excelente integración de procesos. Independientemente de que el 
dispositivo de laminar roscas electrónico se utilice en útiles y matrices progresivos, en prensas o en 
punzonadoras y plegadoras, la rosca deseada se produce de forma segura y controlada. Esto permite 
una mejora de la calidad de la rosca, una elevada seguridad de procesos y una producción rápida y 
rentable.

Ejemplos de utilización

Dispositivos de laminar roscas

De un vistazo
• Aplicaciones variadas y flexibles
• Sistema autónomo
•  Amplia gama de tamaños de rosca  

M2-M24 (tamaños mayores a petición)
•  Programación y control sencillos
• Alta calidad
• Estabilidad y resistencia
• Acabado de alta calidad
• Control de calidad integrado
• Rentabilidad
• Ahorro de costes
• Tiempo de producción limitado
• Gran seguridad de la inversión

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

En la caja de distribución se encuentran la 
unidad de control y la servorregulación de los 
accionamientos. Dependiendo del número 
de sistemas que haya que controlar, variará 
el tamaño de la caja de distribución. Medi-
ante la unidad de control pueden dirigirse 
hasta 6 accionamientos independientes. 
10 programas por unidad permiten progra-
mar libremente los parámetros (número de 
revoluciones de los cartuchos de guía, limita-
ción del par de giro, cantidad de giros de los 
cartuchos de guía, tiempo de ciclo, contador 
de piezas, control de los datos de proceso). Si 
se desea, puede realizarse un guardado de 
los datos de proceso en el que se documen-
ten todos los valores de par de giro.

El cabezal de laminado convierte el giro 
horizontal en un giro vertical. El movimiento 
de avance se realiza por medio de un cartu-
cho de guía. La pendiente de rosca de los car-
tuchos de guía se corresponde con la pen-
diente de la rosca que se desee producir. 
Gracias al maguito de guía, el útil de 
laminado se maneja con gran precisión. El 
dispositivo de laminar roscas se tensa por 
medio de un manguito de sujeción.

El eje articulado transmite el par de giro del 
accionamiento al cabezal de laminado. Gra-
cias a la compensación de cambios de largo y 
altura, el cabezal de laminado puede mon-
tarse en cualquier situación y posición, tam-
bién de manera móvil en placas pisadoras. La 
distancia máxima entre accionamiento y 
cabezal de laminado es de 500 mm.

El engranaje angular sirve para limitar el 
espacio que necesita el accionamiento a lo 
largo. El uso del engranaje angular es 
opcional.

El accionamiento se compone de un servo-
motor síncrono por cada cabezal de 
laminado que desee accionarse. El servomo-
tor está diseñado según el tamaño de la 
rosca. De esta forma,  
es posible integrar distintos tamaños de 
rosca en una pieza de trabajo con una unidad 
de control. Gracias a la velocidad de corte 
constante, se prolonga significativamente la 
vida útil en comparación con sistemas 
mecánicos automáticos.  
El accionamiento es independiente del recor-
rido y del movimiento de la prensa. El 
número de revoluciones máximo es de 
6000 r/min.

Una microunidad de dosificación flexible y 
compacta con una bomba de dosificación 
volumétrica permite una lubricación precisa 
y segura. La técnica de la boquilla se diseñó 
para procesos de punzado y remodelación.
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Usos posibles
Tamaños de rosca + ++ + +
Resistencia a la tracción del material • • ++ ++
Flexibilidad ++ – – – – – –
Calidad
Superficie ++ • • •
Resistencia (a la tracción) ++ – – –
Carga soportada ++ + + +
Seguridad de procesos ++ ++ – – – –
Tiempo
Número de pasos del proceso ++ + – – – –
Tiempo de respuesta ++ • – – – –
Costes
Costes de producción ++ – • – –

* como paso de proceso autónomo en una fase posterior

Comparación de procesos

Dispositivos de laminar roscas

J9
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Inserto de bola sin valona
Inserto de bola con valona

Nota:
Las bolas portantes levantan el elemento a deslizar de la superficie de la  
mesa y sustituyen la friccón superficial por la rodadura de las bolas,  
reduciéndose para el desplazamiento a una fracción.

Nota:
Las bolas portantes levantan el elemento a deslizar de la superficie de la  
mesa y sustituyen la friccón superficial por la rodadura de las bolas,  
reduciéndose para el desplazamiento a una fracción.

2198.32.

2198.33.

J10

Código d
Carga

m [daN]
Diámetro

de bola e t
2198.32.020 20 25 10 10 30
2198.32.024 24 40 12 14 38
2198.32.030 30 63 15 20 44
2198.32.040 40 100 20 30 53

Código d
Carga

m [daN]
Diámetro

de bola e t l
2198.33.020 20 25 10 25 3.5 31
2198.33.024 24 40 12 30 4 39
2198.33.030 30 63 15 35 5 45
2198.33.040 40 100 20 50 6 54

2198.32.

2198.33. Inserto de bola con valona

Inserto de bola sin valona
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Regleta de bola

2198.42.

Nota:
Las regletas de bolas se introducen en las ranuras T de la mesa de  
prensa y se sujetan con la brida. El número de las regletas de bolas y su  
tamaño depende de las medidas de las ranuras T y la carga a soportar.  
Con el útil sujeto, éste descansa sobre la mesa de prensa, y la presión de  
sujeción ha hecho entrar las bolas en sus alojamientos.

* Ranuras T no son imprescindibles.

J11

Código a
Carga

m [daN] L
Bolas

Número
Diámetro

de bola f b* c* h x y
2198.42.18.105 18 75 105 3 10 1.5 30 12 30 35 14.5
2198.42.18.140 18 100 140 4 10 1.5 30 12 30 35 14.5
2198.42.18.175 18 125 175 5 10 1.5 30 12 30 35 14.5
2198.42.18.210 18 150 210 6 10 1.5 30 12 30 35 14.5
2198.42.18.280 18 200 280 8 10 1.5 30 12 30 35 14.5
2198.42.18.350 18 250 350 10 10 1.5 30 12 30 35 14.5
2198.42.22.120 22 120 120 3 12 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.42.22.160 22 160 160 4 12 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.42.22.200 22 200 200 5 12 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.42.22.240 22 240 240 6 12 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.42.22.320 22 320 320 8 12 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.42.22.400 22 400 400 10 12 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.42.28.135 28 190 135 3 15 1.5 46 20 48 45 19
2198.42.28.180 28 250 180 4 15 1.5 46 20 48 45 19
2198.42.28.225 28 320 225 5 15 1.5 46 20 48 45 19
2198.42.28.270 28 380 270 6 15 1.5 46 20 48 45 19
2198.42.28.360 28 500 360 8 15 1.5 46 20 48 45 19
2198.42.28.450 28 630 450 10 15 1.5 46 20 48 45 19
2198.42.36.150 36 300 150 3 20 1.5 56 25 61 50 24.5
2198.42.36.200 36 400 200 4 20 1.5 56 25 61 50 24.5
2198.42.36.250 36 500 250 5 20 1.5 56 25 61 50 24.5
2198.42.36.300 36 600 300 6 20 1.5 56 25 61 50 24.5
2198.42.36.400 36 800 400 8 20 1.5 56 25 61 50 24.5
2198.42.36.500 36 1000 500 10 20 1.5 56 25 61 50 24.5

2198.42. Regleta de bola
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Inserto a rodillo sin valona
Inserto a rodillo con valona

Nota:
Los insertos a rodillo admiten doble cargaen comparación con insertos  
de bola.

El propio cliente debe montar el seguroanti-giro.

Nota:
Los insertos a rodillo admiten doble cargaen comparación con insertos  
de bola.

El propio cliente debe montar el seguroanti-giro.

2198.34.

2198.35.

J12

Código d
Carga

m [daN]
Diámetro
de rodillo e t

2198.34.020 20 50 10 10 30
2198.34.024 24 80 13 14 38
2198.34.030 30 125 16 20 44
2198.34.040 40 200 19 30 53

Código d
Carga

m [daN]
Diámetro
de rodillo e t l

2198.35.020 20 50 10 25 3.5 31
2198.35.024 24 80 13 30 4 39
2198.35.030 30 125 16 35 5 45
2198.35.040 40 200 19 50 6 54

2198.34.

2198.35. Inserto a rodillo con valona

Inserto a rodillo sin valona



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Regleta a rodillos

2198.44.

Nota:
Las regletas a rodillos admiten doble carga en comparación con regletas  
de bolas.
Las mismas permiten un desplazamiento lineal perfecto del útil.
Las regletas a rodillos, contrariamente a las regletas a bolas, pueden  
montarse en la placa base del útil (montaje alto).

* Ranuras T no son imprescindibles.
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Código a
Carga

m [daN] L
Rodillos
Número

Diámetro
 de rodillo f b* c* h x y

2198.44.18.105 18 150 105 3 10 1.5 30 12 30 35 14.5
2198.44.18.140 18 200 140 4 10 1.5 30 12 30 35 14.5
2198.44.18.175 18 250 175 5 10 1.5 30 12 30 35 14.5
2198.44.18.210 18 300 210 6 10 1.5 30 12 30 35 14.5
2198.44.18.280 18 400 280 8 10 1.5 30 12 30 35 14.5
2198.44.18.350 18 500 350 10 10 1.5 30 12 30 35 14.5
2198.44.22.120 22 240 120 3 13 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.44.22.160 22 320 160 4 13 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.44.22.200 22 400 200 5 13 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.44.22.240 22 480 240 6 13 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.44.22.320 22 640 320 8 13 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.44.22.400 22 800 400 10 13 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.44.28.135 28 380 135 3 16 1.5 46 20 48 45 19
2198.44.28.180 28 500 180 4 16 1.5 46 20 48 45 19
2198.44.28.225 28 630 225 5 16 1.5 46 20 48 45 19
2198.44.28.270 28 750 270 6 16 1.5 46 20 48 45 19
2198.44.28.360 28 1000 360 8 16 1.5 46 20 48 45 19
2198.44.28.450 28 1250 450 10 16 1.5 46 20 48 45 19
2198.44.36.150 36 600 150 3 19 1.5 56 25 61 50 24.5
2198.44.36.200 36 800 200 4 19 1.5 56 25 61 50 24.5
2198.44.36.250 36 1000 250 5 19 1.5 56 25 61 50 24.5
2198.44.36.300 36 1200 300 6 19 1.5 56 25 61 50 24.5
2198.44.36.400 36 1600 400 8 19 1.5 56 25 61 50 24.5
2198.44.36.500 36 2000 500 10 19 1.5 56 25 61 50 24.5

2198.44. Regleta a rodillos
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Rodillo con muelle según norma VW

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Applicación:
Para estabilizar la tira de chapa metálica en la herramienta y en la 
entrada  de la bobina.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos DIN EN ISO 4762 M8.

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Applicación:
Para estabilizar la tira de chapa metálica en la herramienta y en la 
entrada  de la bobina.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos DIN EN ISO 4762 M8.

Material: Acero
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2198.50.55.01  Ejecución 1

ø48

10

10

~162

ø15

ø9

11

38
98

45 15

50
38

40

recambio:
2198.50.55.01.07

Material: Acero

2198.50.55.02  Ejecución 2

J14



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Rodillo con muelle según norma VW

10
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Material: Acero
~102

18
82

recambio:
2198.50.55.01.07

2198.50.55.03  Ejecución 3

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Applicación:
Para estabilizar la tira de chapa metálica en la herramienta y en la 
entrada  de la bobina.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos DIN EN ISO 4762 M8.
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recambio:
2198.50.55.01.07

2198.50.55.04  Ejecución 4
Material: acero

Nota:
Se suministro sin los tornillos.

Applicación:
Para estabilizar la tira de chapa metálica en la herramienta y en la 
entrada  de la bobina.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos DIN EN ISO 4762 M8.

J15
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Contador totalizador, mecánico

Descripción:
- Controla la producción de un molde de inyectar

Nota:
- Temperatura máx. de trabajo 120°C
- Lectura de 7 dígitos, sin puesta a cero, que permite un registro hasta 
10  millones de ciclos
- Protegido contra el chorro de agua resistente a la corrosión
- Incluye tornillos de montaje M4x25

Montaje a nivel de la unión del molde con 2 tornillos de cabeza  
cilíndrica M4 x 25 según DIN EN ISO 4762.
- El montaje a nivel de la unión del molde permite una lectura cómoda  
del contador.

Patentado

FT

48
24

38

28,5

26

R8
M4x25 (2x)

3710.12.01

ø
6

,5

47,5
4,5

24

2
8

,5

3
8

1
9

2
4

1
2

R8
M4x25 (2x)

Ejemplo de montaje
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Bastidor de montaje para contador totalizador
8

x
4

5
°

30

85

69

4
9

6
3

2
0

4
0

1
2

3710.00.12.01

8

min. 13
8

6

685

82
22

20°

20°
33

19 22 29

3710.12.01

3710.12.01 3710.00.12.01 3710.00.12.01

Nota:
Fije el bastidor de montaje a la herramienta y coloque luego el contador  
totalizador.
El suministro incluye lo siguiente:
2 tornillos de cabeza cilíndrica M6x16 conforme a DIN EN ISO 4762 y 2  
pasadores cilíndricos de precisión 2351.0600.024

Atención:
Una vez que el contador totalizador esté instalado en el bastidor de  
montaje ya no se podrá volver a desmontar (como seguro contra  
manipulaciones).

Ejemplo de montaje
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Cintas  
Transportadoras 
de  
Accionamiento 
Eléctrico
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230 V AC 
1-ph.

400 V AC 
3-ph.

1
2
3
4
5

6   3 6 4
7   3 7 4
8   3 8 4
9   3 9 4

 1
 2
 3

  1
  2
  3
  4
  5
  6

   0
   1
   2 

 
   3
 
   4
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Velocidades de cinta:
La velocidad standard es de 5,5 m/min. 
A petición pueden suministrarse velocidades de 2,7 –7,5–11–20 m/min.
 5,5 m/min. Código 
 2,7 m/min. Código 
 7,5 m/min. Código 
11 m/min. Código 
20 m/min. Código 
Un control eléctrico permite una regulación exacta de la cinta entre
 0,02 –10 m/min. (sólo posible para los Tipos 302 y 402) Código
10 –20 m/min. Código 
20 –30 m/min. Código 
 0,02 –30 m/min. (sólo posible para los Tipos 302 y 402) Código 
con precisión de regulación limitada.

Motores: (corriente eléctrica)
Motor monofásico 230 V–50 HZ Código 
Motor trifásico 230 V–50 HZ (mando estrella-triángulo) Código 
Motor trifásico 400 V–50 HZ Código 

Posición del motor con reductor:
Eje del motor horizontal contra el sentido de la cinta, a la derecha Código 
Eje del motor horizontal contra el sentido de la cinta, a la izquierda Código 
Eje del motor vertical contra el sentido de la cinta, a la derecha, arriba Código 
Eje del motor vertical contra el sentido de la cinta, a la derecha, abajo Código 
Eje del motor vertical contra el sentido de la cinta, a la izquierda, arriba Código 
Eje del motor vertical contra el sentido de la cinta, a la izquierda, abajo Código 

Control:
sin instalación eléctrica Código  
con interruptor manual conectar/desconectar y protección motor Código 
con interruptor manual conectar/desconectar y protección motor, Código  
adicionalmente paro de emergencia, 3 m de cable con enchufe IEC 309
Equipamiento como 2 + variador de frecuencia del motor para la para la regulación de la 
velodidad de la cinta, 230 V monofásico  → con enchufe IEC 309 Código 
Equipamiento como 2 + variador de frecuencia del motor para la regulación de la 
velocidad de la cinta, 400 V  trifásico → con enchufe IEC 309 Código 

Cintas transportadoras
Descripción y sistema del código de pedido

Descripción:
Las cintas transportadoras se usan para extraer de 
las prensas piezas y recortes, pero las mismas son 
igualmente apropiadas para cualquier aplicación 
de transporte de piezas o recortes.
La cinta es de un tejido de fibra de vidrio con 
recubrimiento de poliuretano.
Los accionamientos son para funcionamiento 
continuo o intermitente.

Accesorios:
Guías laterales, protección de caída y soportes 
(véase las siguientes páginas) sólo junto con el 
pedido de las cintas transportadoras.
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230 V AC 
1-ph.

400 V AC 
3-ph.

1
2
3
4
5

6   3 6 4
7   3 7 4
8   3 8 4
9   3 9 4

 1
 2
 3

  1
  2
  3
  4
  5
  6

   0
   1
   2 

 
   3
 
   4

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Velocidades de cinta:
La velocidad standard es de 5,5 m/min. 
A petición pueden suministrarse velocidades de 2,7 –7,5–11–20 m/min.
 5,5 m/min. Código 
 2,7 m/min. Código 
 7,5 m/min. Código 
11 m/min. Código 
20 m/min. Código 
Un control eléctrico permite una regulación exacta de la cinta entre
 0,02 –10 m/min. (sólo posible para los Tipos 302 y 402) Código
10 –20 m/min. Código 
20 –30 m/min. Código 
 0,02 –30 m/min. (sólo posible para los Tipos 302 y 402) Código 
con precisión de regulación limitada.

Motores: (corriente eléctrica)
Motor monofásico 230 V–50 HZ Código 
Motor trifásico 230 V–50 HZ (mando estrella-triángulo) Código 
Motor trifásico 400 V–50 HZ Código 

Posición del motor con reductor:
Eje del motor horizontal contra el sentido de la cinta, a la derecha Código 
Eje del motor horizontal contra el sentido de la cinta, a la izquierda Código 
Eje del motor vertical contra el sentido de la cinta, a la derecha, arriba Código 
Eje del motor vertical contra el sentido de la cinta, a la derecha, abajo Código 
Eje del motor vertical contra el sentido de la cinta, a la izquierda, arriba Código 
Eje del motor vertical contra el sentido de la cinta, a la izquierda, abajo Código 

Control:
sin instalación eléctrica Código  
con interruptor manual conectar/desconectar y protección motor Código 
con interruptor manual conectar/desconectar y protección motor, Código  
adicionalmente paro de emergencia, 3 m de cable con enchufe IEC 309
Equipamiento como 2 + variador de frecuencia del motor para la para la regulación de la 
velodidad de la cinta, 230 V monofásico  → con enchufe IEC 309 Código 
Equipamiento como 2 + variador de frecuencia del motor para la regulación de la 
velocidad de la cinta, 400 V  trifásico → con enchufe IEC 309 Código 

Cintas transportadoras
Descripción y sistema del código de pedido

Descripción:
Las cintas transportadoras se usan para extraer de 
las prensas piezas y recortes, pero las mismas son 
igualmente apropiadas para cualquier aplicación 
de transporte de piezas o recortes.
La cinta es de un tejido de fibra de vidrio con 
recubrimiento de poliuretano.
Los accionamientos son para funcionamiento 
continuo o intermitente.

Accesorios:
Guías laterales, protección de caída y soportes 
(véase las siguientes páginas) sólo junto con el 
pedido de las cintas transportadoras.
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2195.301.

 
 30– 50– 75    4
100–125–150    7
175–200–225   10
250–275–300   15

 
= 2195.
= 2195.301.

a =  100 mm = 2195.301.100.
b = 1750 mm = 2195.301.100.1750.

= 2195.301.100.1750.1
= 2195.301.100.1750.13
= 2195.301.100.1750.131
= 2195.301.100.1750.1311
= 2195.301.100.1750.1311

 
a b 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3250 3500 3750 4000
030 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
050 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
075 ● ● ● ● ● ● ●
100 ● ● ● ● ● ● ●
125 ● ● ● ● ●
150 ● ● ● ● ●
175 ● ● ● ●
200 ● ● ● ●
225 ● ● ●
250 ● ● ●
275 ● ●
300 ● ●

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Carga admitida en la cinta:
Anchura de cinta a kg por metro lineal

Para obtener más información ver descripción y sistema del código de pedido.

Ejemplo de pedido:
Cinta transportadora
Tipo 301
Anchura de cinta
Longitud nominal de la cinta
Velocidad de la cinta
Voltaje del motor 400 V
Posición del motor
Control del motor
Código

Cinta transportadora

2195.301. Cinta transportadora
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 30– 50– 75    4
100–125–150    7
175–200–225   10
250–275–300   15

 
a b 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3250 3500 3750 4000

030 ● ● ● ● ● ●
050 ● ● ● ● ● ●
075 ● ● ● ● ● ● ● ●
100 ● ● ● ● ● ● ● ●
125 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
150 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
175 ● ● ● ● ● ● ●
200 ● ● ● ● ● ● ●
225 ● ● ● ● ● ● ●
250 ● ● ● ● ● ● ●
275 ● ● ● ● ● ● ●
300 ● ● ● ● ● ● ●

 
= 2195.
= 2195.302.

a =  100 mm = 2195.302.100.
b = 2500 mm = 2195.302.100.2500.

= 2195.302.100.2500.1
= 2195.302.100.2500.13
= 2195.302.100.2500.131
= 2195.302.100.2500.1311
= 2195.302.100.2500.1311

2195.302.

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Carga admitida en la cinta:
Anchura de cinta a kg por metro lineal

Para obtener más información ver descripción y sistema del código de pedido.

Ejemplo de pedido:
Cinta transportadora
Tipo 302
Anchura de cinta
Longitud nominal de la cinta
Velocidad de la cinta
Voltaje del motor 400 V
Posición del motor
Control del motor
Código

Cinta transportadora

2195.302. Cinta transportadora



2195.301.

 
 30– 50– 75    4
100–125–150    7
175–200–225   10
250–275–300   15

 
= 2195.
= 2195.301.

a =  100 mm = 2195.301.100.
b = 1750 mm = 2195.301.100.1750.

= 2195.301.100.1750.1
= 2195.301.100.1750.13
= 2195.301.100.1750.131
= 2195.301.100.1750.1311
= 2195.301.100.1750.1311

 
a b 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3250 3500 3750 4000
030 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
050 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
075 ● ● ● ● ● ● ●
100 ● ● ● ● ● ● ●
125 ● ● ● ● ●
150 ● ● ● ● ●
175 ● ● ● ●
200 ● ● ● ●
225 ● ● ●
250 ● ● ●
275 ● ●
300 ● ●

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Carga admitida en la cinta:
Anchura de cinta a kg por metro lineal

Para obtener más información ver descripción y sistema del código de pedido.

Ejemplo de pedido:
Cinta transportadora
Tipo 301
Anchura de cinta
Longitud nominal de la cinta
Velocidad de la cinta
Voltaje del motor 400 V
Posición del motor
Control del motor
Código

Cinta transportadora

2195.301. Cinta transportadora

 
 30– 50– 75    4
100–125–150    7
175–200–225   10
250–275–300   15

 
a b 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3250 3500 3750 4000

030 ● ● ● ● ● ●
050 ● ● ● ● ● ●
075 ● ● ● ● ● ● ● ●
100 ● ● ● ● ● ● ● ●
125 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
150 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
175 ● ● ● ● ● ● ●
200 ● ● ● ● ● ● ●
225 ● ● ● ● ● ● ●
250 ● ● ● ● ● ● ●
275 ● ● ● ● ● ● ●
300 ● ● ● ● ● ● ●

 
= 2195.
= 2195.302.

a =  100 mm = 2195.302.100.
b = 2500 mm = 2195.302.100.2500.

= 2195.302.100.2500.1
= 2195.302.100.2500.13
= 2195.302.100.2500.131
= 2195.302.100.2500.1311
= 2195.302.100.2500.1311

2195.302.

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Carga admitida en la cinta:
Anchura de cinta a kg por metro lineal

Para obtener más información ver descripción y sistema del código de pedido.

Ejemplo de pedido:
Cinta transportadora
Tipo 302
Anchura de cinta
Longitud nominal de la cinta
Velocidad de la cinta
Voltaje del motor 400 V
Posición del motor
Control del motor
Código

Cinta transportadora

2195.302. Cinta transportadora
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2195.401.

 
 30– 50– 75    5
100–125–150   10
175–200–225   14
250–275–300   17

 
= 2195.
= 2195.401.

a =  100 mm = 2195.401.100.
b = 1750 mm = 2195.401.100.1750.

= 2195.401.100.1750.1
= 2195.401.100.1750.13
= 2195.401.100.1750.131
= 2195.401.100.1750.1311
= 2195.401.100.1750.1311

 
a b 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3250 3500 3750 4000
030 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
050 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
075 ● ● ● ● ● ● ●
100 ● ● ● ● ● ● ●
125 ● ● ● ● ● ●
150 ● ● ● ● ● ●
175 ● ● ● ● ●
200 ● ● ● ● ●
225 ● ● ● ●
250 ● ● ● ●
275 ● ● ●
300 ● ● ●

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Carga admitida en la cinta:
Anchura de cinta a kg por metro lineal

Para obtener más información ver descripción y sistema del código de pedido.

Ejemplo de pedido:
Cinta transportadora
Tipo 401
Anchura de cinta
Longitud nominal de la cinta
Velocidad de la cinta
Voltaje del motor 400 V
Posición del motor
Control del motor
Código

Cinta transportadora

2195.401. Cinta transportadora
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2195.402.

 

 30– 50– 75    5
100–125–150   10
175–200–225   14
250–275–300   17
350–400–450   20
500   24

 
= 2195.
= 2195.402.

a =  100 mm = 2195.302.100.
b = 2500 mm = 2195.302.100.2500.

= 2195.302.100.2500.1
= 2195.302.100.2500.13
= 2195.302.100.2500.131
= 2195.302.100.2500.1311
= 2195.402.100.2500.1311

 
a b 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 3250 3500 3750 4000
030 ● ● ● ● ● ●
050 ● ● ● ● ● ●
075 ● ● ● ● ● ● ●
100 ● ● ● ● ● ● ●
125 ● ● ● ● ● ● ●
150 ● ● ● ● ● ● ●
175 ● ● ● ● ● ●
200 ● ● ● ● ● ●
225 ● ● ● ● ● ● ●
250 ● ● ● ● ● ● ●
275 ● ● ● ● ● ● ●
300 ● ● ● ● ● ● ●
350 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
400 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
450 ● ● ● ● ● ● ● ●
500 ● ● ● ● ● ● ● ●

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Carga admitida en la cinta:
Anchura de cinta a kg por metro lineal

Para obtener más información ver descripción y sistema del código de pedido.

Ejemplo de pedido:
Cinta transportadora
Tipo 402
Anchura de cinta
Longitud nominal de la cinta
Velocidad de la cinta
Voltaje del motor 400 V
Posición del motor
Control del motor
Código

Cinta transportadora

2195.402. Cinta transportadora
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= 2195.

= 114.

h =   15 mm = 015.
a =  100 mm = 100.
b = 1500 mm = 1500

= 2195.114.015.100.1500

 
= 2195.

= 2195.115.

h =   25 mm = 2195.115.025.
a =  150 mm = 2195.115.025.150.
b = 1500 mm = 2195.115.025.150.1500

= 2195.115.025.150.1500

 
= 2195.

= 2195.116.

h =   10 mm = 2195.115.010.
a =  100 mm = 2195.115.025.100.
b = 1500 mm = 2195.115.025.150.1500

= 2195.116.010.100.1500

 
= 2195.

= 2195.117.

h =   15 mm = 2195.115.015.
a =  100 mm = 2195.115.025.100.
b = 1500 mm = 2195.115.025.150.1500

= 2195.117.015.100.1500

2195.114.

2195.115.

2195.116.

2195.117.

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Guiado lateral para cinta transportadora

Guiado lateral para cinta transportadora

Descripción:
Guiado lateral de acero inoxidable 
h = 15 - 100 mm (en incrementos de 5 mm)

Guiado lateral para cinta transportadora

Descripción:
Guiado lateral de acero inoxidable 
h = 25 - 100 mm (en incrementos de 5 mm)

Guiado lateral para cinta transportadora

Descripción:
Guiados laterales de acero soldado 
h = 10 - 100 mm (en incrementos de 5 mm)

Guiado lateral para cinta transportadora

Descripción:
Guiado lateral de acero inoxidable  
con paredes de refuerzo de acero soldadas 
h = 15 - 100 mm (en incrementos de 5 mm)

Nota:
Solamente junto con el pedido de la cinta transportadora.

Nota:
Solamente junto con el pedido de la cinta transportadora.

Nota:
Solamente junto con el pedido de la cinta transportadora.

Nota:
Solamente junto con el pedido de la cinta transportadora.

Ejemplo de pedido:
Cinta transportadora

Tipo de guiado lateral

Altura de la guía
Anchura de la cinta
Longitud de armazón
Código

Ejemplo de pedido:
Cinta transportadora

Tipo de guiado lateral

Altura de la guía
Anchura de la cinta
Longitud de armazón
Código

Ejemplo de pedido:
Cinta transportadora

Tipo de guiado lateral

Altura de la guía
Anchura de la cinta
Longitud de armazón
Código

Ejemplo de pedido:
Cinta transportadora

Tipo de guiado lateral

Altura de la guía
Anchura de la cinta
Longitud de armazón
Código
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= 2195.

= 218.

h =   25 mm = 025.
a =  150 mm = 150.
b = 1500 mm = 1500

= 2195.218.025.150.1500

 
= 2195.

= 219.

h =   25 mm = 025.
a =  150 mm = 150.
b = 1500 mm = 1500

= 2195.219.025.150.1500

 
= 2195.

= 220.

h =   35 mm = 035.
a =  150 mm = 150.
b = 1500 mm = 1500

= 2195.220.035.150.1500

 
= 2195.

= 221.

h =   35 mm = 035.
a =  150 mm = 150.
b = 1500 mm = 1500

= 2195.221.035.150.1500

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

2195.00.01.08.005

a

h a-40

2195.221.

Perfil longitudinal 
en el borde de la cinta

Protección de caída de PVC

Perfil protector de acero inoxidable

2195.00.01.08.005

Perfil longitudinal 
en el borde de la cinta

a

h a-30

2195.220.

Protección de caída de PVC

Perfil protector de acero inoxidable

h

a

Protección de caída de PVC

Perfil protector de acero inoxidable

a-20

2195.218.

a

h a-30

2195.219.

Protección de caída de PVC

Perfil protector de acero inoxidable

Guiado lateral para cinta transportadora con 
protección de caída

Ejemplo de montaje:
con perfil protector sobre la guía lateral 2195.114. 
con protección de caída 
h = 25 - 50 mm (en incrementos de 5 mm)

Guiado lateral para cinta transportadora con 
protección de caída

Ejemplo de montaje:
con perfil protector sobre la guía lateral 2195.115. 
con protección de caída 
h = 25 - 50 mm (en incrementos de 5 mm)

Guiado lateral para cinta transportadora con 
protección de caída

Ejemplo de montaje:
con perfil protector sobre la guía lateral 2195.114. 
y perfil longitudinal en el borde de la cinta con protección de caída. 
h = 35 - 50 mm (en incrementos de 5 mm)

Guiado lateral para cinta transportadora con 
protección de caída

Ejemplo de montaje:
con perfil protector sobre la guía lateral 2195.115. 
y perfil longitudinal en el borde de la cinta con protección de caída. 
h = 35 - 50 mm (en incrementos de 5 mm)

Guiado lateral para cinta transportadora con protección de caída

Ejemplo de pedido:
Cinta transportadora
Tipo de guiado lateral 114 
con protección de caída Tipo 218
Altura de la guía
Anchura de la cinta
Longitud de armazón
Código

Ejemplo de pedido:
Cinta transportadora
Tipo de guiado lateral 115 
con protección de caída Tipo 219
Altura de la guía
Anchura de la cinta
Longitud de armazón
Código

Ejemplo de pedido:
Cinta transportadora
Tipo de guiado lateral 114 
con protección de caída y perfil  
longitudinal 2195.00.01.08.005
Altura de la guía
Anchura de la cinta
Longitud de armazón
Código

Ejemplo de pedido:
Cinta transportadora
Tipo de guiado lateral 115 
con protección de caída y perfil  
longitudinal 2195.00.01.08.005
Altura de la guía
Anchura de la cinta
Longitud de armazón
Código



 
= 2195.

= 114.

h =   15 mm = 015.
a =  100 mm = 100.
b = 1500 mm = 1500

= 2195.114.015.100.1500

 
= 2195.

= 2195.115.

h =   25 mm = 2195.115.025.
a =  150 mm = 2195.115.025.150.
b = 1500 mm = 2195.115.025.150.1500

= 2195.115.025.150.1500

 
= 2195.

= 2195.116.

h =   10 mm = 2195.115.010.
a =  100 mm = 2195.115.025.100.
b = 1500 mm = 2195.115.025.150.1500

= 2195.116.010.100.1500

 
= 2195.

= 2195.117.

h =   15 mm = 2195.115.015.
a =  100 mm = 2195.115.025.100.
b = 1500 mm = 2195.115.025.150.1500

= 2195.117.015.100.1500

2195.114.

2195.115.

2195.116.

2195.117.

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Guiado lateral para cinta transportadora

Guiado lateral para cinta transportadora

Descripción:
Guiado lateral de acero inoxidable 
h = 15 - 100 mm (en incrementos de 5 mm)

Guiado lateral para cinta transportadora

Descripción:
Guiado lateral de acero inoxidable 
h = 25 - 100 mm (en incrementos de 5 mm)

Guiado lateral para cinta transportadora

Descripción:
Guiados laterales de acero soldado 
h = 10 - 100 mm (en incrementos de 5 mm)

Guiado lateral para cinta transportadora

Descripción:
Guiado lateral de acero inoxidable  
con paredes de refuerzo de acero soldadas 
h = 15 - 100 mm (en incrementos de 5 mm)

Nota:
Solamente junto con el pedido de la cinta transportadora.

Nota:
Solamente junto con el pedido de la cinta transportadora.

Nota:
Solamente junto con el pedido de la cinta transportadora.

Nota:
Solamente junto con el pedido de la cinta transportadora.

Ejemplo de pedido:
Cinta transportadora

Tipo de guiado lateral

Altura de la guía
Anchura de la cinta
Longitud de armazón
Código

Ejemplo de pedido:
Cinta transportadora

Tipo de guiado lateral

Altura de la guía
Anchura de la cinta
Longitud de armazón
Código

Ejemplo de pedido:
Cinta transportadora

Tipo de guiado lateral

Altura de la guía
Anchura de la cinta
Longitud de armazón
Código

Ejemplo de pedido:
Cinta transportadora

Tipo de guiado lateral

Altura de la guía
Anchura de la cinta
Longitud de armazón
Código

 
= 2195.

= 218.

h =   25 mm = 025.
a =  150 mm = 150.
b = 1500 mm = 1500

= 2195.218.025.150.1500

 
= 2195.

= 219.

h =   25 mm = 025.
a =  150 mm = 150.
b = 1500 mm = 1500

= 2195.219.025.150.1500

 
= 2195.

= 220.

h =   35 mm = 035.
a =  150 mm = 150.
b = 1500 mm = 1500

= 2195.220.035.150.1500

 
= 2195.

= 221.

h =   35 mm = 035.
a =  150 mm = 150.
b = 1500 mm = 1500

= 2195.221.035.150.1500

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

2195.00.01.08.005

a

h a-40

2195.221.

Perfil longitudinal 
en el borde de la cinta

Protección de caída de PVC

Perfil protector de acero inoxidable

2195.00.01.08.005

Perfil longitudinal 
en el borde de la cinta

a

h a-30

2195.220.

Protección de caída de PVC

Perfil protector de acero inoxidable

h

a

Protección de caída de PVC

Perfil protector de acero inoxidable

a-20

2195.218.

a

h a-30

2195.219.

Protección de caída de PVC

Perfil protector de acero inoxidable

Guiado lateral para cinta transportadora con 
protección de caída

Ejemplo de montaje:
con perfil protector sobre la guía lateral 2195.114. 
con protección de caída 
h = 25 - 50 mm (en incrementos de 5 mm)

Guiado lateral para cinta transportadora con 
protección de caída

Ejemplo de montaje:
con perfil protector sobre la guía lateral 2195.115. 
con protección de caída 
h = 25 - 50 mm (en incrementos de 5 mm)

Guiado lateral para cinta transportadora con 
protección de caída

Ejemplo de montaje:
con perfil protector sobre la guía lateral 2195.114. 
y perfil longitudinal en el borde de la cinta con protección de caída. 
h = 35 - 50 mm (en incrementos de 5 mm)

Guiado lateral para cinta transportadora con 
protección de caída

Ejemplo de montaje:
con perfil protector sobre la guía lateral 2195.115. 
y perfil longitudinal en el borde de la cinta con protección de caída. 
h = 35 - 50 mm (en incrementos de 5 mm)

Guiado lateral para cinta transportadora con protección de caída

Ejemplo de pedido:
Cinta transportadora
Tipo de guiado lateral 114 
con protección de caída Tipo 218
Altura de la guía
Anchura de la cinta
Longitud de armazón
Código

Ejemplo de pedido:
Cinta transportadora
Tipo de guiado lateral 115 
con protección de caída Tipo 219
Altura de la guía
Anchura de la cinta
Longitud de armazón
Código

Ejemplo de pedido:
Cinta transportadora
Tipo de guiado lateral 114 
con protección de caída y perfil  
longitudinal 2195.00.01.08.005
Altura de la guía
Anchura de la cinta
Longitud de armazón
Código

Ejemplo de pedido:
Cinta transportadora
Tipo de guiado lateral 115 
con protección de caída y perfil  
longitudinal 2195.00.01.08.005
Altura de la guía
Anchura de la cinta
Longitud de armazón
Código
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b 

h 
± 

20
%

a

45

2195.120./2195.121.

b 

h
 ±

 2
0

%

a

2195.150./2195.151.

b 
h

 ±
 2

0
%

a

2195.140./2195.141.

b 

a

h 
± 

40
 m

m

2195.130./2195.131.

 
= 2195.
= 2195.131.

h =  600 mm = 2195.141.0600.
a =  350 mm = 2195.141.0450.350.
b = 1000 mm = 2195.141.4050.350.1000

= 2195.131.0600.350.1000

 
= 2195.
= 2195.120.

h = 450 mm = 2195.120.0450.
a = 350 mm = 2195.120.0450.350

= 2195.120.0450.350

 
= 2195.
= 2195.141.

h = 450 mm = 2195.121.0450.
a = 350 mm = 2195.121.0450.350

= 2195.141.0450.350

 
= 2195.
= 151.

h =  450 mm = 0450.
a =  400 mm = 400.
b = 3000 mm = 3000

= 2195.151.0450.400.3000

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Ejemplo de codigo:
Cinta transportadora
Soporte, con ruedas
Altura
Anchura de la cinta
Longitud nominal de cinta
Código

Descripción:
En forma de mesa con pies fijos  .130. 
En forma de mesa con ruedas .131.

h = altura a indicar por el cliente, min. 450 mm

Aplicación para cada anchura de cinta «a» 
Aplicación para cada longitud de armazón «b»

Descripción:
Soporte basculante con pies fijos  .120. 
Soporte basculante con ruedas .121.

h = altura a indicar por el cliente, min. 450 mm 
±20% h = altura regulable

amax. =  350 mm 
bmax. = 2000 mm

Ejemplo de codigo:
Cinta transportadora
Soporte, con pies fijos
Altura
Anchura de la cinta
Código

Descripción:
Soporte con pies fijos  .140. 
Soporte con ruedas .141.

h = altura a indicar por el cliente, min. 450 mm 
±20% h = altura graduable

amax. = 350 mm

Descripción:
Con doble regulación, con pies fijos .150. 
Con doble regulación, con ruedas .151.

h = altura a indicar por el cliente, min. 450 mm 
±20% h = altura regulable

amax. =  400 mm 
bmax. = 3000 mm

Ejemplo de codigo:
Cinta transportadora
Soporte, con ruedas
Altura
Anchura de la cinta
Código

Ejemplo de codigo:
Cinta transportadora
Soporte, con ruedas
Altura
Anchura de la cinta
Longitud nominal de cinta
Código

Soporte para cinta transportadora

a elegir

a elegir

a elegir

a elegir

J28



b 

h 
± 

20
%

a

45

2195.120./2195.121.

b 

h
 ±

 2
0

%

a

2195.150./2195.151.

b 

h
 ±

 2
0

%

a

2195.140./2195.141.

b 

a

h 
± 

40
 m

m

2195.130./2195.131.

 
= 2195.
= 2195.131.

h =  600 mm = 2195.141.0600.
a =  350 mm = 2195.141.0450.350.
b = 1000 mm = 2195.141.4050.350.1000

= 2195.131.0600.350.1000

 
= 2195.
= 2195.120.

h = 450 mm = 2195.120.0450.
a = 350 mm = 2195.120.0450.350

= 2195.120.0450.350

 
= 2195.
= 2195.141.

h = 450 mm = 2195.121.0450.
a = 350 mm = 2195.121.0450.350

= 2195.141.0450.350

 
= 2195.
= 151.

h =  450 mm = 0450.
a =  400 mm = 400.
b = 3000 mm = 3000

= 2195.151.0450.400.3000
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Ejemplo de codigo:
Cinta transportadora
Soporte, con ruedas
Altura
Anchura de la cinta
Longitud nominal de cinta
Código

Descripción:
En forma de mesa con pies fijos  .130. 
En forma de mesa con ruedas .131.

h = altura a indicar por el cliente, min. 450 mm

Aplicación para cada anchura de cinta «a» 
Aplicación para cada longitud de armazón «b»

Descripción:
Soporte basculante con pies fijos  .120. 
Soporte basculante con ruedas .121.

h = altura a indicar por el cliente, min. 450 mm 
±20% h = altura regulable

amax. =  350 mm 
bmax. = 2000 mm

Ejemplo de codigo:
Cinta transportadora
Soporte, con pies fijos
Altura
Anchura de la cinta
Código

Descripción:
Soporte con pies fijos  .140. 
Soporte con ruedas .141.

h = altura a indicar por el cliente, min. 450 mm 
±20% h = altura graduable

amax. = 350 mm

Descripción:
Con doble regulación, con pies fijos .150. 
Con doble regulación, con ruedas .151.

h = altura a indicar por el cliente, min. 450 mm 
±20% h = altura regulable

amax. =  400 mm 
bmax. = 3000 mm

Ejemplo de codigo:
Cinta transportadora
Soporte, con ruedas
Altura
Anchura de la cinta
Código

Ejemplo de codigo:
Cinta transportadora
Soporte, con ruedas
Altura
Anchura de la cinta
Longitud nominal de cinta
Código

Soporte para cinta transportadora

a elegir

a elegir

a elegir

a elegir

Dispositivos de 
Transporte 
Neumáticos
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2199.03 3 0,55 68 20 1,4 1,4
2199.10 10 1,25 68 25 2,7 2,8
2199.40 40 5,42 70 27 5,4 7,2
2199.70 70 5,42 70 27 11,3 5,5
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Dispositivos de transporte neumáticos

Descripción
Este dispositivo de transporte lineal, innovador y patentado, con 
accionamiento neumático, ha sido concebido para solucionar los 
problemas de transporte de piezas y expulsión de recortes de forma eficaz 
y económica. Este dispositivo, sin cinta transportadora, evacua piezas 
estampadas y recortes fuera del área de trabajo, únicamente mediante 
vibración.

Una pista de transporte, adaptada a cada requerimiento y atornillada 
al bloque de accionamiento, tiene movimientos lentos hacia adelante y 
rápidos hacia atrás, utilizando así la inercia de las piezas para su transporte 
hacia adelante. Las piezas que se encuentran en la pista son llevadas 
suavemente al recipiente recogedor.

Los costes de funcionamiento de este dispositivo de transporte son 
extremadamente bajos, gracias al consumo mínimo de aire comprimido y 
la ausencia de trabajos de mantenimiento.  
El funcionamiento silencioso de este dispositivo neumático de transporte 
ayuda a mantener el nivel sonoro bajo.

Aunque concebido Inicialmente para su empleo en prensas de 
estampación, este dispositivo puede aplicarse a cualquier útil o sistema 
de automatización, tanto en alimentación o extracción, individuales o 
múltiples. Los problemas de atascamiento pertenecen al pasado en las 
operaciones de transporte de piezas para su montaje y/o la evacuación de 
piezas estampadas y de los recortes.

Guías

Datos técnicos:

Modelo
Carga máx. 

[kg]
Consumo de aire  

[l/min.]
Nivel sonoro  

[db-A]
Longitud de carrera  

[mm]
Peso de la pista max. 

[kg]
Peso de envío  

[kg]

1. Número de carreras recomendado: 120 min.-1     2. Velocidad de avance: 8 a 10 m/min.     3. Presión de trabajo: 4 a 5,5 bar 
4. Pendiente máxima ascendente: max. 8°

Nota:
Una presión superior a 5,5 bar causará la destrucción del transportador. 
Para una protección adicional del transportador, debe instalarse antes una unidad de mantenimiento  
(filtro, válvula presostática, engrasador).

J30
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Dispositivo de transporte neumático



 

2199.03 3 0,55 68 20 1,4 1,4
2199.10 10 1,25 68 25 2,7 2,8
2199.40 40 5,42 70 27 5,4 7,2
2199.70 70 5,42 70 27 11,3 5,5

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Dispositivos de transporte neumáticos

Descripción
Este dispositivo de transporte lineal, innovador y patentado, con 
accionamiento neumático, ha sido concebido para solucionar los 
problemas de transporte de piezas y expulsión de recortes de forma eficaz 
y económica. Este dispositivo, sin cinta transportadora, evacua piezas 
estampadas y recortes fuera del área de trabajo, únicamente mediante 
vibración.

Una pista de transporte, adaptada a cada requerimiento y atornillada 
al bloque de accionamiento, tiene movimientos lentos hacia adelante y 
rápidos hacia atrás, utilizando así la inercia de las piezas para su transporte 
hacia adelante. Las piezas que se encuentran en la pista son llevadas 
suavemente al recipiente recogedor.

Los costes de funcionamiento de este dispositivo de transporte son 
extremadamente bajos, gracias al consumo mínimo de aire comprimido y 
la ausencia de trabajos de mantenimiento.  
El funcionamiento silencioso de este dispositivo neumático de transporte 
ayuda a mantener el nivel sonoro bajo.

Aunque concebido Inicialmente para su empleo en prensas de 
estampación, este dispositivo puede aplicarse a cualquier útil o sistema 
de automatización, tanto en alimentación o extracción, individuales o 
múltiples. Los problemas de atascamiento pertenecen al pasado en las 
operaciones de transporte de piezas para su montaje y/o la evacuación de 
piezas estampadas y de los recortes.

Guías

Datos técnicos:

Modelo
Carga máx. 

[kg]
Consumo de aire  

[l/min.]
Nivel sonoro  

[db-A]
Longitud de carrera  

[mm]
Peso de la pista max. 

[kg]
Peso de envío  

[kg]

1. Número de carreras recomendado: 120 min.-1     2. Velocidad de avance: 8 a 10 m/min.     3. Presión de trabajo: 4 a 5,5 bar 
4. Pendiente máxima ascendente: max. 8°

Nota:
Una presión superior a 5,5 bar causará la destrucción del transportador. 
Para una protección adicional del transportador, debe instalarse antes una unidad de mantenimiento  
(filtro, válvula presostática, engrasador).

2199.03

2199.10

2199.40

2199.70
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Dispositivo de transporte neumático
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Dispositivos de transporte neumáticos

2199.03/.10/.40/.70  

Funcionamiento de dispositivos de transporte 
neumáticos
Estos dispositivos neumáticos de transporte, de dimensiones 
reducidas, son accionados por aire comprimido. El movimiento 
vibratorio rítmico transporta las piezas estampadas y los recortes  a 
un coste reducido. Las pistas de evacuación pueden adaptarse a las 
diferentes oberturas del útil y usarse para la separación de recortes 
de diferentes tamaños. 

Posibilidades múltiples de combinación de 
las pistas de transporte.

Modelo 
2199.10

Etapa 3: Pieza acabada

Etapa 2: Recortes

Placa superior

Dispositivo de transporte 
neumático Modelo 2199.40 Pista superior para el transporte 

de piezas acabadas

Etapa 1: Recortes

Punzón

Rascador

Matriz

Placa de montaje

Troquel progresivo Recortes

Pista

Sentido de transporte

Distanciador

Pieza acabadaPista inferior  
para recortes

Sujeción para la pista 
inferior
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Dispositivos de transporte neumáticos

2199.03/.10/.40/.70  

Funcionamiento de dispositivos de transporte 
neumáticos
Estos dispositivos neumáticos de transporte, de dimensiones 
reducidas, son accionados por aire comprimido. El movimiento 
vibratorio rítmico transporta las piezas estampadas y los recortes  a 
un coste reducido. Las pistas de evacuación pueden adaptarse a las 
diferentes oberturas del útil y usarse para la separación de recortes 
de diferentes tamaños. 

Posibilidades múltiples de combinación de 
las pistas de transporte.

Modelo 
2199.10

Etapa 3: Pieza acabada

Etapa 2: Recortes

Placa superior

Dispositivo de transporte 
neumático Modelo 2199.40 Pista superior para el transporte 

de piezas acabadas

Etapa 1: Recortes

Punzón

Rascador

Matriz

Placa de montaje

Troquel progresivo Recortes

Pista

Sentido de transporte

Distanciador

Pieza acabadaPista inferior  
para recortes

Sujeción para la pista 
inferior

Transportadores 
electro-mecánicos

J33
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Los transportadores electro-mecánicos FIBRO 
han sido desarrollados para solucionar proble-
mas en el transporte de piezas y para retirar re-
tales de prensado de forma eficaz y económica.

El principio en que se basa el transportador 
electro-mecánico es aprovechar el llamado 
„efecto de mantel de mesa“. Mediante una 
aceleración suave en la carrera de avance, las 
piezas o los retales son transportados hacia 
adelante. Mediante un movimiento rápido de 
retroceso resulta un desplazamiento en un solo 
sentido

Gracias a su diseño compacto, los trans-por-
tadores FIBRO pueden instalarse incluso en 
espacios muy reducidos. La construcción prácti-
ca, robusta y flexible garantiza seguridad, fiabi-
lidad y una solución económica.

Ventajas básicas:
- Construcción compacta

- Escaso mantenimiento

- Bajo nivel sonoro ( < 70 dB)

Ejecuciones:
2299.001 Posición de accionamiento vertical

2299.002 Posición de accionamiento horizontal

2299.011  Posición de accionamiento vertical, 
con perfil y placa soporte

2299.012  Posición de accionamiento horizontal 
con perfil y placa soporte

2299.121  Posición de accionamiento vertical 
con 2 patines, perfil y placa soporte

2299.122  Posición de accionamiento horizontal 
con 2 patines, perfil y placa soporte

2299.221  Posición de accionamiento central 
vertical, con 2 patines, perfil y placa 
soporte

2299.222  Posición de accionamiento central 
horizontal, con 2 patines, perfil y pla-
ca soporte

Conjunto de suministro:
Los transportadores se suministran sin cable de 
conexión.

Datos de construcción (CAD):
Datos CAD 2D + 3D para diversos sistemas CAD, 
así como interfaces sistema-neutrales, pueden 
encontrarse en Internet bajo 
http://fibro.partserver.de:

Transportadores electro-mecánicos 
Informaciones generales

Datos técnicos:

Accionamiento Corriente alterna trifásica 1375 min-1 
0,09 kW de potencia nominal 
0,51 A de corriente nominal a 400 V 
Peso 4,4 kg 
Protección IP55 (DIN EN 60529)

Carrera de transporte: 20 mm
Velocidad de transporte: aprox. 4,5m/min.
Frecuencia de carreras: 4 carreras/segundo
Peso máx. de la bandeja / canalón: 35 kg
Peso máx. total a transportar  
(peso de la bandeja / canalón + perfil + material): 100 kg

Margen de temperaturas  
(temperatura ambiente adm.): -20 hasta +60 °C

J34 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

2299.002 Posición de accionamiento horizontal

Nota:
El montaje del transportador es posible en dos 
posiciones.

Nota:
El montaje del transportador es posible en dos 
posiciones.

Transportador electro-mecánico
Posición de accionamiento vertical
Posición de accionamiento horizontal

2299.001 Posición de accionamiento vertical

Sentido de transporte/
Sentido de trabajo

Sentido de transporte/
Sentido de trabajo
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Los transportadores electro-mecánicos FIBRO 
han sido desarrollados para solucionar proble-
mas en el transporte de piezas y para retirar re-
tales de prensado de forma eficaz y económica.

El principio en que se basa el transportador 
electro-mecánico es aprovechar el llamado 
„efecto de mantel de mesa“. Mediante una 
aceleración suave en la carrera de avance, las 
piezas o los retales son transportados hacia 
adelante. Mediante un movimiento rápido de 
retroceso resulta un desplazamiento en un solo 
sentido

Gracias a su diseño compacto, los trans-por-
tadores FIBRO pueden instalarse incluso en 
espacios muy reducidos. La construcción prácti-
ca, robusta y flexible garantiza seguridad, fiabi-
lidad y una solución económica.

Ventajas básicas:
- Construcción compacta

- Escaso mantenimiento

- Bajo nivel sonoro ( < 70 dB)

Ejecuciones:
2299.001 Posición de accionamiento vertical

2299.002 Posición de accionamiento horizontal

2299.011  Posición de accionamiento vertical, 
con perfil y placa soporte

2299.012  Posición de accionamiento horizontal 
con perfil y placa soporte

2299.121  Posición de accionamiento vertical 
con 2 patines, perfil y placa soporte

2299.122  Posición de accionamiento horizontal 
con 2 patines, perfil y placa soporte

2299.221  Posición de accionamiento central 
vertical, con 2 patines, perfil y placa 
soporte

2299.222  Posición de accionamiento central 
horizontal, con 2 patines, perfil y pla-
ca soporte

Conjunto de suministro:
Los transportadores se suministran sin cable de 
conexión.

Datos de construcción (CAD):
Datos CAD 2D + 3D para diversos sistemas CAD, 
así como interfaces sistema-neutrales, pueden 
encontrarse en Internet bajo 
http://fibro.partserver.de:

Transportadores electro-mecánicos 
Informaciones generales

Datos técnicos:

Accionamiento Corriente alterna trifásica 1375 min-1 
0,09 kW de potencia nominal 
0,51 A de corriente nominal a 400 V 
Peso 4,4 kg 
Protección IP55 (DIN EN 60529)

Carrera de transporte: 20 mm
Velocidad de transporte: aprox. 4,5m/min.
Frecuencia de carreras: 4 carreras/segundo
Peso máx. de la bandeja / canalón: 35 kg
Peso máx. total a transportar  
(peso de la bandeja / canalón + perfil + material): 100 kg

Margen de temperaturas  
(temperatura ambiente adm.): -20 hasta +60 °C
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2299.002 Posición de accionamiento horizontal

Nota:
El montaje del transportador es posible en dos 
posiciones.

Nota:
El montaje del transportador es posible en dos 
posiciones.

Transportador electro-mecánico
Posición de accionamiento vertical
Posición de accionamiento horizontal

2299.001 Posición de accionamiento vertical

Sentido de transporte/
Sentido de trabajo

Sentido de transporte/
Sentido de trabajo
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b 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
a
500 � � � � � � � �

 
b 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
a
500 � � � � � � � �

 
= 2299.
= 011.

b = 1100 mm = 1100.
a = 500 mm = 0500

= 2299.011.1100.0500

 
= 2299.
= 012.

b = 1100 mm = 1100.
a = 500 mm = 0500

= 2299.012.1100.0500

2299.011.

2299.012.
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Transportador electro-mecánico
posición de accionamiento vertical, con perfil y soporte
posición de accionamiento horizontal, con perfil y soporte

2299.011. Posición de accionamiento vertical, con perfil y soporte

2299.012. Posición de accionamiento horizontal, con perfil y soporte

Sección transversal

Sentido de transporte/
Sentido de trabajo

Tornillo apropiado para ranura en T
2140.30.08.08.��

Ejemplo de pedido:
Transportador
Tipo 011

Código

Ejemplo de pedido:
Transportador
Tipo 012

Código

Sentido de transporte/
Sentido de trabajo
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b 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
a
500 � � � � � � � �

 
b 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
a
500 � � � � � � � �

 
= 2299.
= 011.

b = 1100 mm = 1100.
a = 500 mm = 0500

= 2299.011.1100.0500

 
= 2299.
= 012.

b = 1100 mm = 1100.
a = 500 mm = 0500

= 2299.012.1100.0500

2299.011.

2299.012.
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Transportador electro-mecánico
posición de accionamiento vertical, con perfil y soporte
posición de accionamiento horizontal, con perfil y soporte

2299.011. Posición de accionamiento vertical, con perfil y soporte

2299.012. Posición de accionamiento horizontal, con perfil y soporte

Sección transversal

Sentido de transporte/
Sentido de trabajo

Tornillo apropiado para ranura en T
2140.30.08.08.��

Ejemplo de pedido:
Transportador
Tipo 011

Código

Ejemplo de pedido:
Transportador
Tipo 012

Código

Sentido de transporte/
Sentido de trabajo

 
b 1300 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2000 2100 2200 2300 2400 2500 2600 2700 2800 2900 3000
a
900 ● ● ● ● ● ●
1200 ● ● ● ● ● ●
1500 ● ● ● ● ● ●

2299.121.

2299.122. 

 
b 1300 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2000 2100 2200 2300 2400 2500 2600 2700 2800 2900 3000
a
900 ● ● ● ● ● ●
1200 ● ● ● ● ● ●
1500 ● ● ● ● ● ●

 
= 2299.
= 121.

b = 1400 mm = 1400.
a = 900 mm = 0900

= 2299.121.1400.0900

 
= 2299.
= 122.

b = 2200 mm = 2200.
a = 1200 mm = 1200

= 2299.122.2200.1200
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Sentido de transporte/ 
Sentido de trabajo

Sentido de transporte/ 
Sentido de trabajo

Transportador electro-mecánico 
posición de accionamiento vertical, 2 carros, con perfil y soporte 
posición de accionamiento horizontal, 2 carros, con perfil y soporte

2299.121. posición de accionamiento vertical, 2 carros, con perfil y soporte

2299.122. posición de accionamiento horizontal, 2 carros, con perfil y soporte

Ejemplo de pedido:
Transportador
Type 121

Código

Ejemplo de pedido:
Transportador
Type 122

Código
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b 3100 3200 3300 3400 3500 3600 3700 3800 3900 4000 4100 4200 4300 4400 4500 4600 4700 4800 4900 5000
a
1720 ● ● ● ● ● ●
2320 ● ● ● ● ● ● ●
2920 ● ● ● ● ● ● ●

 
b 3100 3200 3300 3400 3500 3600 3700 3800 3900 4000 4100 4200 4300 4400 4500 4600 4700 4800 4900 5000
a
1720 ● ● ● ● ● ●
2320 ● ● ● ● ● ● ●
2920 ● ● ● ● ● ● ●

 
 = 2299.
 = 221.
b = 3400 mm = 3400.
a = 1720 mm = 1720
 = 2299.221.3400.1720

 
 = 2299.
 = 222.
b = 3400 mm = 3400.
a = 1720 mm = 1720
 = 2299.222.3400.1720
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Transportador electro-mecánico 
posición de accionamiento central vertical, 2 carros, con perfil y soporte 
posición de accionamiento central horizontal, 2 carros, con perfil y soporte

2299.222.

Sentido de transporte/ 
Sentido de trabajo

2299.221.

Sentido de transporte/ 
Sentido de trabajo

2299.221. posición de accionamiento central vertical, 2 carros, con perfil y soporte

2299.222. posición de accionamiento central horizontal, 2 carros, con perfil y soporte

Ejemplo de pedido:
Transportador= 
Type 221 = 

=
=

Bestell-Nr. = 

Ejemplo de pedido:
Transportador
Type 222

Código

J38



2299.121.

2299.510.

2299.510.

2299.540

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Nota:
Montaje de los transportadores 
2299.011./012./121./122./221./222. 
con o sin compensación de altura.

2299.510 2x M10 
2299,511 2x M8

El conjunto de suministro no comprende los 
tornillos de montaje.

2299.511 Elemento de fijación

Transportador electro-mecánico 
Elemento de fijación con regulación en altura 
Elemento de fijación

2299.510 Elemento de fijación con regulación en altura

J39
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Transportador electro-mecánico
Distanciador
Elemento para el montaje de la bandeja /el  canalón

Nota:
Distanciador para el elemento de montaje con 
regulación de altura 2299.510

El conjunto de suministro no comprende los 
tornillos de montaje.

2299.520 Distanciador Ejemplo de aplicación

2299.540 
Elemento para el montaje de 
la bandeja / el canalón
Ejecución baja

Nota:
Los elementos de sujeción de la bandeja / 
canalón son apropiados para las ranuras en T del 
perfil del transportador empleado.

Altura máx. del lateral de la bandeja / canalón 
( l1 ):

2299.540 = 23 mm
2299.541 = 52 mm

2299.541 
Elemento para el montaje de 
la bandeja / el canalón
Ejecución alta

J40



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Transportador electro-mecánico
Distanciador
Elemento para el montaje de la bandeja /el  canalón

Nota:
Distanciador para el elemento de montaje con 
regulación de altura 2299.510

El conjunto de suministro no comprende los 
tornillos de montaje.

2299.520 Distanciador Ejemplo de aplicación

2299.540 
Elemento para el montaje de 
la bandeja / el canalón
Ejecución baja

Nota:
Los elementos de sujeción de la bandeja / 
canalón son apropiados para las ranuras en T del 
perfil del transportador empleado.

Altura máx. del lateral de la bandeja / canalón 
( l1 ):

2299.540 = 23 mm
2299.541 = 52 mm

2299.541 
Elemento para el montaje de 
la bandeja / el canalón
Ejecución alta

2299.001.

2299.530
2299.002.

2299.530

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

2299.530 Escuadra de montaje

Nota:
La escuadra de montaje 2299.530.1 y
la placa adaptadora 2299.530.2 hacen posible 
un montaje individual de los
transportadores 2299.001 y 2299.002.

El conjunto de suministro no comprende los 
tornillos de montaje.

Placa adaptadora

Transportador electro-mecánico
Escuadra de montaje con placa adaptadora

J41
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A

B

C

D

E

F

G

H

J

K

L

Portamatrices guiados por columnas

Placas y regletas rectificadas

Elementos de transporte y sujeción

Elementos de guía

Elementos de precisión

Muelles/resortes

Elastómeros

Productos químicos FIBRO

Periféricos

Carros para troqueles

Elementos normalizados para la  construcción de moldes

Sistema hidráulico de leva, de rodillo y de cuña



Carros para  
troqueles

K2



Carros para  
troqueles

Sistema de  
Suministrar- 
Recibir
(Hidraulico/gas)

Solicite nuestro catálogo

K3



Carros de cuña 
para troqueles 
Standard

Solicite nuestro catálogo

K4



Carros de cuña 
para troqueles 
Standard

Solicite nuestro catálogo

Carros de  
rodillo  
para troqueles

Solicite nuestro catálogo

K5



Carros de cuña 
para troqueles 
KBV 1 con  
muelle de gas
Solicite nuestro catálogo

K6



Carros de cuña 
para troqueles 
KBV 1 con  
muelle de gas
Solicite nuestro catálogo

Carros de cuña 
para troqueles 
KBV2 con  
muelle de gas
Solicite nuestro catálogo

K7



FIBRO  Compact 
Cam (FCC)  
Carros para  
troqueles
Solicite nuestro catálogo

K8



FIBRO  Compact 
Cam (FCC)  
Carros para  
troqueles
Solicite nuestro catálogo

A

B

C

D

E

F

G

H

J

K

L

Portamatrices guiados por columnas

Placas y regletas rectificadas

Elementos de transporte y sujeción

Elementos de guía

Elementos de precisión

Muelles/resortes

Elastómeros

Productos químicos FIBRO

Periféricos

Carros para troqueles

Elementos normalizados para la  construcción de moldes



Elementos  
normalizados para  
la construcción de 
moldes

L2
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Elementos  
normalizados para  
la construcción de 
moldes

L3



Contenido

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

2442.12.
Unidad de centraje

2442.13.
Unidad de centraje, superficie plana

2442.12.3.
Disco de posicionado

2442.12.4.
Aro de ajuste

3300.10.
Perno de expulsión

3100.04.
Manguito de centraje

3202.12.
Columna de guía

3202.13.
Columna de guía

3111.10.
Columna de guía

3111.20.
Columna de guía sin asiento de  
centraje

3111.21.
Columna de guía con asiento de  
centraje

3111.31.
Columna de guía con valona

3110.11.
Columna de guía (de montaje  
inclinado)

3100.09.
Manguito de guía

3120.40.
Casquillo de guía sin asiento de  
centraje

3120.42.
Casquillo de guía con asiento de  
centraje

L4

L10

L10

L11

L11

L12

L13

L14

L14

L15

L16-19

L20-23

L24

L25

L26

L27

L28



Contenido

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

3120.65.
Guía de la bola, completo

2087.72.
Casquillo de guía con valona, Bronce  
con lubrificante sólido

2087.70.
Casquillo de guía con valona, Bronce  
con lubrificante sólido

2087.71.
Casquillo de guía con valona, Bronce  
con lubrificante sólido

2087.73.
Casquillo de guía con valona, Bronce  
con lubrificante sólido

3120.70.
Casquillo de guía lisa, Bronce con  
lubrificante sólido

3120.71.
Casquillo de guía lisa, Bronce

3131.40.
Guía rectangular, Acciaio con  
lubrificante sólido

3131.80.
Guía rectangular, Acero con rodillos

2967.10.
Guiado por bulón

237.1.
Expulsor, templado, DIN ISO 6751

237.8.
Expulsor, nitrurado, DIN ISO 6751

238.1.
Expulsor, templado, redondo con  
mecha, DIN ISO 8694

238.8.
Expulsor, nitrurado, redondo con  
mecha, DIN ISO 8694

239.1.
Expulsor, templado, similares a  
DIN  1530 Forma D

239.8.
Expulsores de precisión, nitrurados,  
DIN 1530, Forma D

L5

L29

L30

L31

L32

L33

L34-35

L36-37

L38

L39

L42

L44-45

L46-47

L48

L49

L50-51

L52



Contenido

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

263.1.
Expulsor laminar, templado, similar  
a DIN ISO 8693

263.8.
Expulsor laminar, nitrurado, similar  
a DIN ISO 8693

264.1.
Casquillo guía-expulsor, templado,  
DIN ISO 8405

264.8.
Casquillo guía-expulsor, nitrurado,  
DIN ISO 8405

2280.01.
Troquel fechador completo  
(ejecución Standard), con letra  
embuitda

2280.02.
Troquel fechador completo  
(ejecución corta), con letra embuitda

3820.10.
Alojamiento de la pinola para el  
control de temperatura del núcleo

3800.01.01.01.
Junta tórica, Viton

Muelle de gas MOULD LINE -  
Descripción

Muelle de gas MOULD LINE -  
Directivas de montaje

Muelles de gas - The Safer Choice

3479.030.
Muelle de gas (perno de presión)  
MOULD LINE

3479.032.
Muelle de gas (perno de presión)  
MOULD LINE

3487.12.00300.
Muelle de gas MOULD LINE

3487.12.00500.
Muelle de gas MOULD LINE

3487.12.00750.
Muelle de gas MOULD LINE

L6

L54

L55

L56

L57

L58

L59

L60

L61

L64-66

L67-68

L70-71

L72

L73

L74-75

L76-77

L78-79



Contenido

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

3487.12.01000.
Muelle de gas MOULD LINE

L7

L80-81



nos reservamos el derecho de hacer modificacionesL8



Elementos de guía 
para  
la construcción  
de moldes

L9



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Unidad de centraje
Unidad de centraje, superficie plana

Descripción:
Las unidades de centraje en ejecución cónica se montan para mejorar la  
precisión de repetibilidad en la construcción de moldes y utillajes en  
general.

Ejemplo de  montaje 2442.12.

v

l31,5

l
+0,4
+0,21

1s1s
0,50,5

2l2l

d H8

e
7

1
d

h
6

1
d

mm

t 0,40,4

1
,6

1
,6

1,615°

2442.13.

06.2015

Código d1 d2 l1 l2 l3 m s1
2442.12.012.034 12 8 34 6 4 M4 17
2442.12.014.034 14 10 34 7.5 6 M5 17
2442.12.016.034 16 10 34 7.5 6 M5 17
2442.12.020.054 20 15 54 12 9 M8 27
2442.12.025.054 25 20 54 12 10 M8 27
2442.12.026.054 26 20 54 12 10 M8 27
2442.12.030.072 30 25 72 15 14 M10 36
2442.12.032.072 32 25 72 15 14 M10 36
2442.12.042.092 42 35 92 15 18 M10 46

Código d1 d l1 l2 l3 v s1 t m
2442.13.030.072 30 4 72 5 10 18 36 5 M10
2442.13.042.092 42 5 92 6 14 23 46 7 M10
2442.13.054.112 54 6 112 8 17 30 56 8 M12
2442.13.080.152 80 8 152 8 27 42 76 11 M16

2442.12.

2442.13. Unidad de centraje, superficie  
plana

Unidad de centraje



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Disco de posicionado
Aro de ajuste

2442.12.3.

2442.12.4.

1,6

1,6

d ±0,12

d -0,2
-0,44

d3

h+
0,
2

+0
,1 k±
0,
1

L11

Código d1 d s Código d1 d s Código d1 d s
2442.12.3.012.010 12 4.5 10 2442.12.3.020.020 20 8.5 20 2442.12.3.026.030 26 8.5 30
2442.12.3.014.005 14 5.5 5 2442.12.3.020.030 20 8.5 30 2442.12.3.030.010 30 12.5 10
2442.12.3.014.010 14 5.5 10 2442.12.3.020.040 20 8.5 40 2442.12.3.030.020 30 12.5 20
2442.12.3.014.014 14 5.5 14 2442.12.3.025.009 25 10.5 9 2442.12.3.030.030 30 12.5 30
2442.12.3.014.019 14 5.5 19 2442.12.3.025.010 25 10.5 10 2442.12.3.030.040 30 12.5 40
2442.12.3.016.005 16 6.5 5 2442.12.3.025.015 25 10.5 15 2442.12.3.030.050 30 12.5 50
2442.12.3.016.010 16 6.5 10 2442.12.3.025.020 25 10.5 20 2442.12.3.032.010 32 12.5 10
2442.12.3.016.015 16 6.5 15 2442.12.3.025.025 25 10.5 25 2442.12.3.032.020 32 12.5 20
2442.12.3.016.019 16 6.5 19 2442.12.3.025.035 25 10.5 35 2442.12.3.032.030 32 12.5 30
2442.12.3.016.020 16 6.5 20 2442.12.3.025.045 25 10.5 45 2442.12.3.032.040 32 12.5 40
2442.12.3.016.025 16 6.5 25 2442.12.3.025.055 25 10.5 55 2442.12.3.032.050 32 12.5 50
2442.12.3.020.009 20 8.5 9 2442.12.3.026.009 26 8.5 9 2442.12.3.042.010 42 10.5 10
2442.12.3.020.010 20 8.5 10 2442.12.3.026.010 26 8.5 10 2442.12.3.042.020 42 10.5 20
2442.12.3.020.015 20 8.5 15 2442.12.3.026.020 26 8.5 20 2442.12.3.042.030 42 10.5 30

Código d4 d3 d2 h k
2442.12.4.014 14 5.5 16 5 3.2
2442.12.4.020 20 8.5 25.5 9 6.3
2442.12.4.026 26 8.5 31.5 9 6.3
2442.12.4.030 30 11 35.5 10 6.3
2442.12.4.042 42 11 47.5 10 6.3

2442.12.3.

2442.12.4.

Disco de posicionado

Aro de ajuste



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Perno de expulsión

l 2 l 4

d 2d 2
g6

1d

l js12

R Z
4

SW

3300.10.

L12

d1 10 14 18 20 24 30
d2 M6 M8 M10 M12 M12 M16
l2 16 16 20 25 25 30
l4 9 11 12 14 14 16
Llave* 9 12 14 16 19 24
l
60 ● ●
70 ● ●
80 ● ●
100 ● ● ● ●
120 ● ● ● ● ●
140 ● ● ● ● ●
160 ● ● ● ●
180 ● ● ● ● ●
200 ● ● ●
220 ● ● ●
240 ● ● ●
260 ●
300 ●
*SW = Ancho de llave

Ejemplo de código:
Perno de expulsión =3300.10.
Diámetro de guía d1 20 mm = 020.
Longitud l 100 = 100
Código =3300.10. 020. 100

3300.10. Perno de expulsión



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

3100.04.

+
0
,5

l2

l1

l ±0,5

k
6

3
d

j6
3

d

1
d

2
d

R Z
4

Manguito de centraje

L13

d3 14 20 26 30 42 54
d2 M6 M8 M10 M12 M16 M20
d1 11 16 21 25 33 43
l1 8 13 13 13 13 13
l2 2 2 2.5 2.5 4.5 4.5
l
20 ●
30 ● ● ●
40 ● ● ● ● ●
50 ●
60 ● ● ● ● ● ●
70 ●
80 ● ● ● ● ● ●
100 ● ● ● ● ●
120 ● ● ● ● ●
140 ● ● ● ●
160 ● ● ● ● ●
180 ● ● ●
200 ● ● ●
220 ●
240 ● ●
260 ●
280 ●
300 ●

Ejemplo de código:
Manguito de centraje =3100.04.
Diámetro de guía d3 30 mm = 030.
Longitud l 40 = 040
Código =3100.04. 030. 040

3100.04. Manguito de centraje
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Columna de guía

3202.12.

l1

l

0,4x45°

k ±0,05

-0
,2

4
d

h
4

1
d

8
°

R2

3202.13.

l1

l

h
4

1
d

8
°

R2
3

8
°

L14

Código d1 l d4 k l1
3202.12.012.080 12 80 16 4 4
3202.12.012.100 12 100 16 4 4
3202.12.012.120 12 120 16 4 4
3202.12.018.120 18 120 22 6 7
3202.12.018.140 18 140 22 6 7
3202.12.018.160 18 160 22 6 7
3202.12.030.160 30 160 36 6 7
3202.12.030.200 30 200 36 6 7
3202.12.030.240 30 240 36 6 7

Código d1 l l1
3202.13.012.100 12 100 3
3202.13.012.125 12 125 3
3202.13.018.125 18 125 6
3202.13.018.160 18 160 6
3202.13.030.160 30 160 6
3202.13.030.240 30 240 6

3202.12.

3202.13. Columna de guía

Columna de guía



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

3111.10.

R Z 2,5

l

l1

l2

k ±0,2

-0
,2

4
d

m
6

1
d

g
6

1
d

Columna de guía

L15

d1 10 12 14 16 18 20 22 24 30 32 40 50 60
d4 12 16 18 20 22 24 26 28 36 36 48 58 68
k 3 6 8 8 8 8 15 15 15 15 15 15 20
l1 4 7 7 7 7 7 7 7 7 7 10 10 12
l l2
40 17
60 17 17 17 22
80 22 22 22 27 27 27
100 27 27 27 27 27 27 36 36
120 36 36 36 36 36 46 46
140 46 46 46 46 46 46
160 46 46 46 46 56 56 56 56
180 56 56 56 56
200 56 56 76 76 56 56 56 56
220 76 76
240 76 76 76 76 76
300 96 96 96
360 116

Ejemplo de código:
Columna de guía =3111.10.
Diámetro de guía d1 22 mm = 022.
Longitud l 100 mm = 100
Código =3111.10. 022. 100

3111.10. Columna de guía



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Columna de guía sin asiento de centraje

3111.20.

A
0,8

0,8

-0
,2

4
d

k
6

3
d

e
7

3
d

g
6

1
d

∅0,01 A

k ±0,05

s -0,5
-1,0

l1

l

L16

d1 9 9 9 9 9 9 10 10 10 10 10 10 14 14 14 14 14 14 14 14 15 15 15 15 15 15 15 15
s 12 17 22 27 36 46 12 17 22 27 36 46 22 27 36 46 56 66 76 86 22 27 36 46 56 66 76 86
d3 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
d4 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
l1 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
k 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
l
20 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
25 ● ● ● ● ● ●
30 ● ● ● ● ● ●
35 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
40 ● ● ● ● ● ●
45 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
50 ● ● ● ●
55 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
65 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
70 ● ●
75 ● ● ● ● ● ●
85 ● ● ● ●
90 ● ●
95 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
105 ● ● ● ●
110 ● ●

Ejemplo de código:
Columna de guía sin asiento de centraje =3111.20.
Diámetro de guía d1 24 mm = 024.
Einbaulaenge s 27 mm = 027.
Longitud de guía l 25 mm = 025
Código =3111.20. 024. 027. 025

3111.20. Columna de guía sin asiento de centraje
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3111.20.

A
0,8

0,8

-0
,2

4
d

k
6

3
d

e
7

3
d

g
6

1
d

∅0,01 A

k ±0,05

s -0,5
-1,0

l1

l

Columna de guía sin asiento de centraje

L17

d1 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22
s 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116 27 36 46 56 66 76 86 96 116 136
d3 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
d4 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35
l1 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
k 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
l
20 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
25 ● ● ● ● ●
35 ● ● ● ● ● ● ● ●
40 ● ● ● ● ● ●
45 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
50 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
55 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
60 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
65 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
70 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
75 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
80 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
85 ● ● ● ● ● ● ● ●
95 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
105 ● ● ● ● ● ●
115 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
125 ● ● ● ●
135 ● ● ● ● ● ●
155 ●
165 ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Columna de guía sin asiento de centraje =3111.20.
Diámetro de guía d1 24 mm = 024.
Einbaulaenge s 27 mm = 027.
Longitud de guía l 25 mm = 025
Código =3111.20. 024. 027. 025

3111.20. Columna de guía sin asiento de centraje



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Columna de guía sin asiento de centraje

3111.20.

A
0,8

0,8

-0
,2

4
d

k
6

3
d

e
7

3
d

g
6

1
d

∅0,01 A

k ±0,05

s -0,5
-1,0

l1

l

L18

d1 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32
s 27 36 46 56 66 76 86 96 116 136 27 36 46 56 66 76 86 96 116 136 156 196 27 36 46 56 66 76 86 96 116 136 156 196
d3 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42
d4 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47
l1 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
k 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
l
25 ● ● ● ● ●
45 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
50 ● ● ●
55 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
60 ● ● ●
65 ● ● ● ● ● ●
70 ● ● ●
75 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
80 ● ● ●
85 ● ● ● ●
95 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
105 ● ● ● ● ● ●
115 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
125 ● ● ● ●
135 ● ● ● ● ● ●
155 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
165 ● ● ● ● ● ● ● ●
175 ● ● ● ●
195 ● ●

Ejemplo de código:
Columna de guía sin asiento de centraje =3111.20.
Diámetro de guía d1 24 mm = 024.
Einbaulaenge s 27 mm = 027.
Longitud de guía l 25 mm = 025
Código =3111.20. 024. 027. 025

3111.20. Columna de guía sin asiento de centraje



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

3111.20.

A
0,8

0,8

-0
,2

4
d

k
6

3
d

e
7

3
d

g
6

1
d

∅0,01 A

k ±0,05

s -0,5
-1,0

l1

l

Columna de guía sin asiento de centraje

L19

d1 40 40 40 40 40 40 40 40 40 42 42 42 42 42 42 42 42 42 50 50 50 50 50 60 60 60 60 60 60
s 56 66 76 86 96 116 136 156 196 56 66 76 86 96 116 136 156 196 96 116 136 156 196 96 116 136 156 196 246
d3 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 66 66 66 66 66 80 80 80 80 80 80
d4 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 72 72 72 72 72 86 86 86 86 86 86
l1 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
k 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 20 20 20 20 20 20
l
75 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
95 ● ● ● ●
115 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
135 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
155 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
175 ● ● ● ●
195 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
215 ● ● ● ●
235 ● ● ● ● ● ●
275 ●
315 ●

Ejemplo de código:
Columna de guía sin asiento de centraje =3111.20.
Diámetro de guía d1 24 mm = 024.
Einbaulaenge s 27 mm = 027.
Longitud de guía l 25 mm = 025
Código =3111.20. 024. 027. 025

3111.20. Columna de guía sin asiento de centraje



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Columna de guía con asiento de centraje

3111.21.

k
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∅0,01 A∅0,01 A

L20

d1 9 9 9 9 9 9 9 10 10 10 10 10 10 10 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14
s 12 17 22 27 36 46 56 12 17 22 27 36 46 56 17 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116
d3 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
d4 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
l1 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
k 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
f 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9
l
20 ● ● ● ●
25 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
30 ● ● ● ● ● ● ● ●
35 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
45 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
50 ● ● ● ● ●
55 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
60 ● ●
65 ● ● ● ● ● ● ●
70 ● ● ● ● ● ● ●
75 ● ● ● ● ● ● ● ●
85 ● ● ● ●
90 ● ● ●
95 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
105 ● ●
110 ●
125 ● ● ● ● ●
135 ●
145 ● ●
150 ●
155 ●
165 ●

Ejemplo de código:
Columna de guía con asiento de centraje =3111.21.
Diámetro de guía d1 22 mm = 022.
Longitud de montaje s 17 mm = 017.
Longitud de guía l 35 mm = 035
Código =3111.21. 022. 017. 035

3111.21. Columna de guía con asiento de centraje



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

3111.21.
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Columna de guía con asiento de centraje

L21

d1 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
s 17 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116 17 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116 136 17 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116 136
d3 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26
d4 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31
l1 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
k 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
f 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9
l
30 ● ●
35 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
45 ● ● ● ● ● ● ● ●
50 ●
55 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
65 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
70 ●
75 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
85 ● ● ● ● ● ● ● ●
90 ●
95 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
105 ● ● ● ● ● ●
110 ●
115 ● ● ● ● ● ●
120 ● ●
125 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
135 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
145 ● ● ● ●
150 ●
155 ● ● ●
165 ● ● ● ● ● ● ●
225 ● ● ● ●
245 ● ● ● ●
255 ● ●

Ejemplo de código:
Columna de guía con asiento de centraje =3111.21.
Diámetro de guía d1 22 mm = 022.
Longitud de montaje s 17 mm = 017.
Longitud de guía l 35 mm = 035
Código =3111.21. 022. 017. 035

3111.21. Columna de guía con asiento de centraje



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Columna de guía con asiento de centraje

3111.21.

k
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∅0,01 A∅0,01 A

L22

d1 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
s 17 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116136156 17 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116136156 27 36 46 56 66 76 86 96 116136156196
d3 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42
d4 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47
l1 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
k 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
f 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9
l
35 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
45 ● ● ● ● ● ●
55 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
65 ● ● ● ● ● ●
75 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
85 ● ● ● ● ●
95 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
105 ● ● ● ● ● ● ● ●
115 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
125 ● ● ● ● ● ● ●
130 ● ●
135 ● ● ● ● ● ● ● ●
145 ● ●
155 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
165 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
175 ● ●
185 ●
195 ●
205 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
225 ● ●
245 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
285 ● ● ● ● ● ● ●
295 ● ●

Ejemplo de código:
Columna de guía con asiento de centraje =3111.21.
Diámetro de guía d1 22 mm = 022.
Longitud de montaje s 17 mm = 017.
Longitud de guía l 35 mm = 035
Código =3111.21. 022. 017. 035

3111.21. Columna de guía con asiento de centraje



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

3111.21.

k
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Columna de guía con asiento de centraje

L23

d1 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42
s 27 36 46 56 66 76 86 96 116 136 156 196 46 56 66 76 86 96 116 136 156 196 246 46 56 66 76 86 96 116 136 156 196 246
d3 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54
d4 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
l1 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
k 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
f 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
l
45 ● ●
55 ● ● ● ● ● ●
65 ● ●
75 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
85 ●
95 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
105 ● ●
115 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
125 ●
135 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
155 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
165 ● ● ● ● ● ●
175 ● ● ● ●
185 ●
195 ● ● ● ● ● ● ●
205 ●
215 ● ● ● ●
225 ● ●
235 ● ●
245 ● ● ● ● ● ● ●
285 ● ● ●
295 ● ●

Ejemplo de código:
Columna de guía con asiento de centraje =3111.21.
Diámetro de guía d1 22 mm = 022.
Longitud de montaje s 17 mm = 017.
Longitud de guía l 35 mm = 035
Código =3111.21. 022. 017. 035

3111.21. Columna de guía con asiento de centraje



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Columna de guía con valona

Material:
Acero, cementado
Dureza superficial: 62 + 2 HRC
Profundidad de temple: 1,2 mm

Ejecución:
rectificado

Nota:
Orificio de montaje H7.
Se suministra sin tornillos.

Sujeción:
Emplear tornillos Allen cilíndricos DIN EN ISO  
4762
M  8 x 20
M 10 x 25
M 12 x 30
M 14 x 35
M 16 x 40

3111.31.

L24

d1 32 40 50 63 80
d2 40 50 63 80 100
d3 76 92 112 138 170
d5 55 68 84 105 130
d6 9 11 14 16 18
d7 15 18 20 24 26
r1 4 4 5 6 8
l2 11 13 14 16 20
l3 6 6 8 8 10
l5 15.1 18.4 22.5 27.4 32.1
l7 19 23 28 34 40
l8 8 9 10 13 15
l9 9 10 12 15 18
l10 1.5 1.5 2 3 4
l1 l
67 97
80 110 116
95 125 131 137
112 142 148 154 162
132 168 174 182 192
160 202 210 220
190 240 250
224 284
436 486

Ejemplo de código:
Columna de guía con valona =3111.31.
Diámetro de guía d1 50 mm = 050.
Longitud de guía l1 132 mm= 132
Código =3111.31. 050. 132

3111.31. Columna de guía con valona



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

3110.11.

R Z 2,5

l
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Columna de guía (de montaje inclinado)

L25

d1 8 9 10 12 14 15 16 18 20 22 24 30 32 40 50
d4 10 12 12 16 18 18 20 22 24 26 28 36 36 48 58
k 3 3 3 6 8 8 8 8 8 15 15 15 15 15 15
l1 4 4 4 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 10 10
l
40 ● ● ● ● ●
60 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
80 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
100 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
120 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
140 ● ● ● ● ● ● ● ●
160 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
180 ● ● ● ● ● ● ●
200 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
220 ● ●
240 ● ● ● ● ● ● ● ●
300 ● ● ● ● ● ●
360 ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Columna de guía (de montaje inclinado) =3110.11.
Diámetro de guía d1 18 mm = 018.
Longitud l 60 mm = 060
Código =3110.11. 018.060

3110.11. Columna de guía (de montaje inclinado)



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Manguito de guía

3100.09.
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d
2g
6

1
d

R Z
4

L26

d1 10 14 18 24 30
d2 6.2 8.3 10.4 12.5 16.5
l
20 ●
30 ● ●
40 ● ● ●
50 ● ●
60 ● ● ● ●
70 ● ●
80 ● ● ● ● ●
100 ● ● ● ● ●
120 ● ● ● ● ●
140 ● ● ● ● ●
160 ● ● ● ●
180 ● ● ● ●
200 ● ●
220 ● ●
240 ● ●
260 ●
300 ●

Ejemplo de código:
Manguito de guía =3100.09.
Diámetro de guía d1 18 mm = 018.
Longitud l 40 mm = 040
Código =3100.09. 018.040

3100.09. Manguito de guía



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

3120.40.
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Casquillo de guía sin asiento de centraje

L27

d1 s l d3 d4 k d1 s l d3 d4 k
9 10 9 9 14 16 3 22 24 36 36 30 35 6
9 10 12 12 14 16 3 22 24 46 46 30 35 6
9 10 17 17 14 16 3 22 24 56 56 30 35 6
9 10 22 22 14 16 3 22 24 66 66 30 35 6
9 10 27 27 14 16 3 22 24 76 76 30 35 6
9 10 36 36 14 16 3 22 24 86 86 30 35 6
9 10 46 46 14 16 3 22 24 96 96 30 35 6
9 10 56 46 14 16 3 22 24 116 96 30 35 6
9 10 66 46 14 16 3 22 24 136 96 30 35 6
12 17 17 18 23 6 22 24 156 96 30 35 6
12 22 22 18 23 6 30 32 27 27 42 47 6
12 27 27 18 23 6 30 32 36 36 42 47 6
12 36 36 18 23 6 30 32 46 46 42 47 6
12 46 46 18 23 6 30 32 56 56 42 47 6
12 56 56 18 23 6 30 32 66 66 42 47 6
14 15 12 12 20 25 6 30 32 76 76 42 47 6
14 15 17 17 20 25 6 30 32 86 86 42 47 6
14 15 22 22 20 25 6 30 32 96 96 42 47 6
14 15 27 27 20 25 6 30 32 116 116 42 47 6
14 15 36 36 20 25 6 30 32 136 116 42 47 6
14 15 46 46 20 25 6 30 32 156 116 42 47 6
14 15 56 56 20 25 6 30 32 176 116 42 47 6
14 15 66 56 20 25 6 40 42 46 46 54 60 10
14 15 76 56 20 25 6 40 42 56 56 54 60 10
14 15 86 56 20 25 6 40 42 66 66 54 60 10
14 15 96 56 20 25 6 40 42 76 76 54 60 10
16 17 17 22 27 6 40 42 86 86 54 60 10
16 22 22 22 27 6 40 42 96 96 54 60 10
16 27 27 22 27 6 40 42 116 116 54 60 10
16 36 36 22 27 6 40 42 136 136 54 60 10
16 46 46 22 27 6 40 42 156 136 54 60 10
16 56 56 22 27 6 40 42 196 136 54 60 10
18 20 17 17 26 31 6 40 42 246 136 54 60 10
18 20 22 22 26 31 6 50 76 76 66 72 10
18 20 27 27 26 31 6 50 96 96 66 72 10
18 20 36 36 26 31 6 50 116 116 66 72 10
18 20 46 46 26 31 6 50 136 136 66 72 10
18 20 56 56 26 31 6 50 156 136 66 72 10
18 20 66 66 26 31 6 50 196 136 66 72 10
18 20 76 76 26 31 6 60 76 76 80 86 20
18 20 86 76 26 31 6 60 96 96 80 86 20
18 20 96 76 26 31 6 60 116 116 80 86 20
18 20 116 76 26 31 6 60 136 136 80 86 20
22 24 17 17 30 35 6 60 156 136 80 86 20
22 24 22 22 30 35 6 60 196 136 80 86 20
22 24 27 27 30 35 6 60 246 136 80 86 20

Ejemplo de código:
Casquillo de guía sin asiento de centraje =3120.40.
d1 22 mm = 022.
Longitud s 17 mm = 017
Código =3120.40. 022. 017

3120.40. Casquillo de guía sin asiento de centraje



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía con asiento de centraje
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3120.42.

L28

d1 s l l1 d3 d4 f k d1 s l l1 d3 d4 f k
9 10 12 15 15 14 16 3 3 22 24 36 45 45 30 35 9 6
9 10 17 20 20 14 16 3 3 22 24 46 55 55 30 35 9 6
9 10 22 25 25 14 16 3 3 22 24 56 65 65 30 35 9 6
9 10 27 30 30 14 16 3 3 22 24 66 75 75 30 35 9 6
9 10 36 39 39 14 16 3 3 22 24 76 85 85 30 35 9 6
9 10 46 46 49 14 16 3 3 22 24 86 95 95 30 35 9 6
9 10 56 46 59 14 16 3 3 22 24 96 105 105 30 35 9 6
9 10 66 46 69 14 16 3 3 22 24 116 96 125 30 35 9 6
14 15 17 26 26 20 25 9 6 22 24 136 96 145 30 35 9 6
14 15 22 31 31 20 25 9 6 22 24 156 96 165 30 35 9 6
14 15 27 36 36 20 25 9 6 30 32 27 36 36 42 47 9 6
14 15 36 45 45 20 25 9 6 30 32 36 45 45 42 47 9 6
14 15 46 55 55 20 25 9 6 30 32 46 55 55 42 47 9 6
14 15 56 56 65 20 25 9 6 30 32 56 65 65 42 47 9 6
14 15 66 56 75 20 25 9 6 30 32 66 75 75 42 47 9 6
14 15 76 56 85 20 25 9 6 30 32 76 85 85 42 47 9 6
14 15 86 56 95 20 25 9 6 30 32 86 95 95 42 47 9 6
14 15 96 56 105 20 25 9 6 30 32 96 105 105 42 47 9 6
14 15 116 56 125 20 25 9 6 30 32 116 125 125 42 47 9 6
18 20 17 26 26 26 31 9 6 30 32 136 116 145 42 47 9 6
18 20 22 31 31 26 31 9 6 30 32 156 116 165 42 47 9 6
18 20 27 36 36 26 31 9 6 30 32 176 116 185 42 47 9 6
18 20 36 45 45 26 31 9 6 30 32 196 116 205 42 47 9 6
18 20 46 55 55 26 31 9 6 40 42 46 58 58 54 60 12 10
18 20 56 65 65 26 31 9 6 40 42 56 68 68 54 60 12 10
18 20 66 75 75 26 31 9 6 40 42 66 78 78 54 60 12 10
18 20 76 76 85 26 31 9 6 40 42 76 88 88 54 60 12 10
18 20 86 76 95 26 31 9 6 40 42 86 98 98 54 60 12 10
18 20 96 76 105 26 31 9 6 40 42 96 108 108 54 60 12 10
18 20 116 76 125 26 31 9 6 40 42 116 128 128 54 60 12 10
18 20 136 76 145 26 31 9 6 40 42 136 136 148 54 60 12 10
22 24 17 26 26 30 35 9 6 40 42 156 136 168 54 60 12 10
22 24 22 31 31 30 35 9 6 40 42 196 136 208 54 60 12 10
22 24 27 36 36 30 35 9 6 40 42 246 136 258 54 60 12 10

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con asiento de centraje =3120.42.
Diámetro de guía d1 22 mm = 022.
Longitud con valona s 17 mm = 017
Código =3120.42. 022. 017

3120.42. Casquillo de guía con asiento de centraje



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Guía de la bola, completo
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3202.12.
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3120.65.

L29

d1 l l1 l2 d3 d4 f s2 Carreramax.
12 24 40 2.1 22 26 6 18 50
12 24 56 2.1 22 26 6 18 82
18 34 45 3 30 35 11 23 44
18 34 56 3 30 35 11 23 66
18 34 71 3 30 35 11 23 96
30 54 56 4.8 46 52 21 33 32
30 54 75 4.8 46 52 21 33 78
30 54 95 4.8 46 52 21 33 110

Ejemplo de código:
Guía de la bola, completo =3120.65.
Diámetro de guía d1 18 mm = 018.
Longitud total de guía de la bola l1 45 mm = 045
Código =3120.65. 018.045

3120.65. Guía de la bola, completo



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Nota:
Instrucciones de montaje /  Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Atención:
¡Los casquillos solo se colocan axialmente!

Ø0,02

2087.72.

L30

d1 9  10 12 14  15 16 18  20 22  24 25 30  32 40  42 50 60
d2 14 18 20 22 26 30 32 42 54 66 80
d3 16 23 25 27 31 35 38 47 60 72 86
r 0.5 1 1 2 2 3 3 3 3 3 3
l3 3 6 6 6 6 6 6 6 10 10 20
l4 1.5 2 2 2 2 3 3 4 5 5 5
l1
12 ●
17 ● ● ● ● ● ●
22 ● ● ● ● ● ●
27 ● ● ● ● ● ● ●
36 ● ● ● ● ● ● ●
46 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
56 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
66 ● ● ● ● ●
76 ● ● ● ● ● ●
86 ● ● ● ● ●
96 ● ● ● ● ●
116 ● ● ● ●
136 ● ● ●
156 ● ● ●
196 ● ●

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido =2087.72.
Diámetro de guía d1 22 mm = 022.
Longitud total l1 17 mm = 017
Código =2087.72. 022. 017

2087.72. Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido

Ø0,02

Ø0,02

2087.70.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Nota:
Instrucciones de montaje /  Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Atención:
¡Los casquillos solo se colocan axialmente!

L31

d1 9  10 14  15 18  20 22  24 30  32 40  42
d2 14 20 26 30 42 54
d3 16 25 31 35 47 60
l3 3 6 6 6 6 10
l4 1.5 2 2 3 4 5
l5 3 6 8 8 8 12
r 0.5 1 2 3 3 3
l1 l2
15 12 ●
20 17 ●
25 22 ●
30 27 ●
39 36 ●
49 46 ●
59 56 ●
69 66 ●
23 17 ●
28 22 ●
33 27 ●
42 36 ●
52 46 ●
62 56 ●
72 66 ●
82 76 ●
92 86 ●
25 17 ● ●
30 22 ● ●
35 27 ● ● ●
44 36 ● ● ●
54 46 ● ● ●
64 56 ● ● ●
74 66 ● ● ●
84 76 ● ● ●
94 86 ● ● ●
104 96 ● ● ●
124 116 ● ● ●
144 136 ● ●
164 156 ●
58 46 ●
68 56 ●
78 66 ●
88 76 ●
98 86 ●
108 96 ●
128 116 ●
148 136 ●
168 156 ●
208 196 ●

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, Bronce  con 
lubrificante sólido =2087.70.
Diámetro de guía d1 22 mm = 022.
Longitud con valona l2 17 mm = 017
Código =2087.70. 022. 017

2087.70. Casquillo de guía con valona,  
Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Nota:
Instrucciones de montaje /  Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Atención:
¡Los casquillos solo se colocan axialmente!

2087.71.
Ø0,02

Ø0,02

L32

d1 14  15 18  20 22  24 30  32
d2 20 26 30 42
d3 25 31 35 47
r 1 1.5 2 2
l1 26 39 49 63
l2 17 22 27 36
l5 9 17 22 27

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido =2087.71.
Diámetro de guía d1 22 mm = 022.
Longitud con valona l2 27 mm = 027
Código =2087.71.022. 027

2087.71. Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido

2087.73.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Nota:
Instrucciones de montaje /  Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Atención:
¡Los casquillos solo se colocan axialmente!

L33

d1 25 30 40 40 50 50 60 63 63 63
d2 35 42 50 50 63 63 80 80 80 80
d3 40 47 60 60 72 72 86 90 90 90
r1 3 3 4 4 4 4 3 4 4 4
r2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3
l1 43 43 60 64 77 92 78 95 100 108
l2 24 24 35.5 39.5 44.5 55.5 49 55.5 62.5 62.5
l3 7.5 7.5 6 6 8 8 7.5 8 8 8
l4 11.5 11.5 18.5 18.5 24.5 28.5 21.5 31.5 29.5 37.5

Ejemplo de código:
Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido =2087.73.
Diámetro de guía d1 50 mm = 050.
Longitud total l1 77 mm = 077
Código =2087.73. 050. 077

2087.73. Casquillo de guía con valona, Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía lisa, Bronce con lubrificante sólido

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Nota:
Los casquillos pueden emplearse radial y axialmente.
Instrucciones de montaje /  Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Sujeción:
Sujetar con pegamento o posicionar con pasador cilíndrico roscado o  
fijar con tornillo de cabeza cóncava 2192.61.

3120.70.

L34

d1 8 10 10 12 13 14 15 16 18 19 20 20 20 24 25 25 25 28 30 30 30 31.5 32 35 35 38 40 40
d2 12 14 15 18 19 20 21 22 24 25 26 28 30 32 32 33 35 38 38 40 42 40 42 44 45 48 50 55
r 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 1.5 1.5 1.5
l4 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
l1
8 ● ●
10 ● ● ● ● ● ● ● ●
12 ● ● ● ● ● ●
15 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
16 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
20 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
25 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
30 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
35 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
37 ● ●
40 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
47 ● ●
50 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
60 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
70 ●
77 ● ●
80 ●

Ejemplo de código:
Casquillo de guía lisa, Bronce con lubrificante sólido =3120.70.
Diámetro de guía d1 40 mm = 040.
Diámetro exterior d2 55 mm = 055.
Longitud de montaje l1 25 mm = 025
Código =3120.70. 040. 055.025

3120.70. Casquillo de guía lisa, Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía lisa, Bronce con lubrificante sólido

3120.70.

Material:
Bronce con lubrificante sólido, de bajo mantenimiento

Nota:
Los casquillos pueden emplearse radial y axialmente.
Instrucciones de montaje /  Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Sujeción:
Sujetar con pegamento o posicionar con pasador cilíndrico roscado o  
fijar con tornillo de cabeza cóncava 2192.61.

L35

d1 45 45 45 50 50 50 55 60 60 63 65 70 70 75 75 80 80 85 90 100 110 120 125 130 140 150 160
d2 55 56 60 60 62 65 70 74 75 75 80 85 90 90 95 96 100 100 110 120 130 140 145 150 160 170 180
r 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
l4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
l1
30 ● ● ● ● ● ● ● ●
35 ● ● ● ● ● ● ● ●
40 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
50 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
60 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
70 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
80 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
95 ●
100 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
120 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
130 ●
140 ● ● ● ●
150 ● ●

Ejemplo de código:
Casquillo de guía lisa, Bronce con lubrificante sólido =3120.70.
Diámetro de guía d1 40 mm = 040.
Diámetro exterior d2 55 mm = 055.
Longitud de montaje l1 25 mm = 025
Código =3120.70. 040. 055.025

3120.70. Casquillo de guía lisa, Bronce con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía lisa, Bronce

Material:
Bronce

Nota:
Los casquillos pueden emplearse radial y axialmente.
Instrucciones de montaje /  Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Sujeción:
Sujetar con pegamento o posicionar con pasador cilíndrico roscado o  
fijar con tornillo de cabeza cóncava 2192.61.

3120.71.

L36

d1 8 10 10 12 13 14 15 16 18 19 20 20 20 24 25 25 25 28 30 30 30 31.5 32 35 35 38 40 40
d2 12 14 15 18 19 20 21 22 24 25 26 28 30 32 32 33 35 38 38 40 42 40 42 44 45 48 50 55
r 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 1.5 1.5 1.5
l4 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
l1
8 ● ●
10 ● ● ● ● ● ● ● ●
12 ● ● ● ● ● ●
15 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
16 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
20 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
25 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
30 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
35 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
37 ● ●
40 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
47 ● ●
50 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
60 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
70 ●
77 ● ●
80 ●

Ejemplo de código:
Casquillo de guía lisa, Bronce =3120.71.
Diámetro de guía d1 40 mm = 040.
Diámetro exterior d2 55 mm = 055.
Longitud de montaje l1 25 mm = 025
Código =3120.71. 040. 055.025

3120.71. Casquillo de guía lisa, Bronce



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Casquillo de guía lisa, Bronce

3120.71.

Material:
Bronce

Nota:
Los casquillos pueden emplearse radial y axialmente.
Instrucciones de montaje /  Tabla de medidas, al final del capítulo D.

Sujeción:
Sujetar con pegamento o posicionar con pasador cilíndrico roscado o  
fijar con tornillo de cabeza cóncava 2192.61.

L37

d1 45 45 45 50 50 50 55 60 60 63 65 70 70 75 75 80 80 85 90 100 110 120 125 130 140 150 160
d2 55 56 60 60 62 65 70 74 75 75 80 85 90 90 95 96 100 100 110 120 130 140 145 150 160 170 180
r 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
l4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
l1
30 ● ● ● ● ● ● ● ●
35 ● ● ● ● ● ● ● ●
40 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
50 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
60 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
70 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
80 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
95 ●
100 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
120 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
130 ●
140 ● ● ● ●
150 ● ●

Ejemplo de código:
Casquillo de guía lisa, Bronce =3120.71.
Diámetro de guía d1 40 mm = 040.
Diámetro exterior d2 55 mm = 055.
Longitud de montaje l1 25 mm = 025
Código =3120.71. 040. 055.025

3120.71. Casquillo de guía lisa, Bronce



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Guía rectangular, Acciaio con lubrificante sólido

Material:
Acero con lubrificante sólido
Superficie: cementada, 580+40 HV 30

Acero
Superficie: cementada, 700+60 HV 30

Nota:
La temperatura máxima de trabajo es de  
200°C.

3131.40.

L38

Código l2 b2 l1 b1 r t1 t2 t3 d1 d2 b3 l3 l4
3131.40.022.016.020 22 16 20 40 6 20 6.8 11 6.6 11 26 15 7
3131.40.022.016.040 22 16 40 40 6 20 6.8 11 6.6 11 26 15 7
3131.40.027.020.025 27 20 25 45 6 22 6.8 13 6.6 11 31 19 7
3131.40.027.020.050 27 20 50 45 6 22 6.8 13 6.6 11 31 19 7
3131.40.036.025.032 36 25 32 50 8 25 6.8 14 6.6 11 35 27 9
3131.40.036.025.063 36 25 63 50 8 25 6.8 14 6.6 11 35 27 9
3131.40.046.032.040 46 32 40 63 8 32 9 19 9 15 45 35 11
3131.40.046.032.080 46 32 80 63 8 32 9 19 9 15 45 35 11
3131.40.056.040.050 56 40 50 85 10 36 11 22 11 18 60 40 15
3131.40.056.040.100 56 40 100 85 10 36 11 22 11 18 60 40 15
3131.40.066.050.056 66 50 56 100 10 40 13 24 14 20 74 48 18
3131.40.066.050.112 66 50 112 100 10 40 13 24 14 20 74 48 18

3131.40. Guía rectangular, Acciaio con lubrificante sólido



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Guía rectangular, Acero con rodillos

3131.80.

Descripción:
Las guías rectangulares con rodillos  
garantizan máxima precisión al posicionar su  
molde. Las guías rectangulares deben  
montarse siempre en la zona exterior de la  
placa del molde para garantizar un  
funcionamiento correcto.
Ventajas: sin juego, sin roce, libre de  
mantenimiento, libre de lubrificantes.

Material:
Acero
Dureza: 56-58 HRC
Superficie: pavonada

Nota:
La temperatura máxima de trabajo es de  
150°C.

L39

Código t w a b c d e h r s1 s2 s3 d1 d2 t1
3131.80.032.063 32 63 46 46 27 21 12.1 92 8 9 11 35 15 9 9
3131.80.040.100 40 100 66 66 36 33 19.5 132 10 13 18 48 20 13.5 13

3131.80. Guía rectangular, Acero con rodillos



nos reservamos el derecho de hacer modificacionesL40



Moldear / 
Desmoldear

L41



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Guiado por bulón
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Ejemplo de aplicación 

2967.10.

h7

F -0,03-0,1

max.30°

Carrera

ød

Ejemplo de montaje

L42

Código d Carrera b l h b1 b2 b3 l1 h1 h2 h3 d1 d2 d3 F
2967.10.08.010 8 10 33 32 22 30 19 24 20 5 7 8 8 4 3 7
2967.10.10.018 10 18 45 45 27 40 25 32 30 5 8 10 10 5 4 9
2967.10.12.020 12 20 57 50 32 51 31 39 35 7 10 12 11 7 6 11
2967.10.16.025 16 25 65 65 36 58 38 46 40 8 10 16 14 9 6 14.5
2967.10.20.030 20 30 80 80 42 72 44 56 55 11 12 20 17 11 8 18
2967.10.25.035 25 35 93 90 50 85 52 66 65 15 15 25 20 14 10 22.5
2967.10.30.040 30 40 101 100 55 93 60 74 70 15 15 30 20 14 10 27
2967.10.35.045 35 45 120 120 62 110 70 85 80 15 18 35 20 14 10 32
2967.10.40.050 40 50 130 135 70 120 80 95 90 15 18 40 26 17.5 10 36
2967.10.45.055 45 55 140 150 80 130 90 105 110 15 20 45 26 17.5 10 40

2967.10. Guiado por bulón
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nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Expulsor, templado, DIN ISO 6751

237.1. Material:
WS
Código 237.1.
Dureza:
Caña 60 ± 2 HRC
Cabeza 45 ± 5 HRC

Para la descripción del material y otros  
materiales vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña en rectificado fino, templado.
Cabeza recalcada en caliente.

L44

d1 d2 k r l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1
40 63 80 100 125 160 200 250 315 400 500

1 2.5 1.2 0.2 ● ● ● ● ● ● ●
1.1 2.5 1.2 0.2 ● ● ● ● ● ● ●
1.2 2.5 1.2 0.2 ● ● ● ● ● ● ●
1.3 3 1.5 0.2 ● ● ● ● ● ● ●
1.4 3 1.5 0.2 ● ● ● ● ● ● ●
1.5 3 1.5 0.2 ● ● ● ● ● ● ●
1.6 3 1.5 0.2 ● ● ● ● ● ● ●
1.7 3 1.5 0.2 ● ● ● ● ● ● ●
1.8 3 1.5 0.2 ● ● ● ● ● ● ●
1.9 3 1.5 0.2 ● ● ● ● ● ● ●
2 4 2 0.2 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
2.2 4 2 0.2 ● ● ● ● ● ●
2.5 5 2 0.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
2.7 5 2 0.3 ● ● ● ● ● ●
3 6 3 0.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
3.2 6 3 0.3 ● ● ● ● ● ● ●
3.5 7 3 0.3 ● ● ● ● ● ● ●
3.7 7 3 0.3 ● ● ● ● ● ● ●
4 8 3 0.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
4.2 8 3 0.3 ● ● ● ● ● ● ●
4.5 8 3 0.3 ● ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Expulsor, templado, DIN ISO 6751 =237.1.
Diámetro del eje d1 5 mm = 0500.
Longitud l1 40 mm = 040
Código =237.1. 0500. 040

237.1. Expulsor, templado, DIN ISO 6751



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Expulsor, templado, DIN ISO 6751

Material:
WS
Código 237.1.
Dureza:
Caña 60 ± 2 HRC
Cabeza 45 ± 5 HRC

Para la descripción del material y otros  
materiales vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña en rectificado fino, templado.
Cabeza recalcada en caliente.

237.1.

L45

d1 d2 k r l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1
40 63 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 1250 1600

4.7 8 3 0.3 ● ● ● ● ● ● ●
5 10 3 0.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
5.2 10 3 0.3 ● ● ● ● ● ● ● ●
5.5 10 3 0.3 ● ● ● ● ● ● ● ●
6 12 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
6.2 12 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
6.5 12 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ●
7 12 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
8 14 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
8.2 14 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
8.5 14 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
9 14 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
10 16 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
10.2 16 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
10.5 16 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
11 16 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ●
12 18 7 0.8 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
12.2 18 7 0.8 ● ● ● ● ● ● ●
12.5 18 7 0.8 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
14 22 7 0.8 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
16 22 7 0.8 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
18 24 7 0.8 ● ● ● ● ● ● ●
20 26 8 1 ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Expulsor, templado, DIN ISO 6751 =237.1.
Diámetro del eje d1 5 mm = 0500.
Longitud l1 40 mm = 040
Código =237.1. 0500. 040

237.1. Expulsor, templado, DIN ISO 6751
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Expulsor, nitrurado, DIN ISO 6751

237.8. Material:
NWA
Código 237.8.
Dureza:
Caña* ≥ 950 HV 0,3
Cabeza 45 ± 5 HRC
Resistencia a la tracción en el núcleo > 1400  
N/mm²

Para la descripción del material y otros  
materiales vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña en rectificado fino, nitrurado.
Cabeza recalcada en caliente.

Nota:
*La verificación de dureza de la caña puede  
realizarse sólo por el sistema Vickers a una  
carga máxima de 3 N, debido a la capa del  
nitrurado.

L46

d1 d2 k r l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1
100 125 160 200 250 315 400 500 630 800

1.5 3 1.5 0.2 ● ● ● ●
2 4 2 0.2 ● ● ● ● ●
2.2 4 2 0.2 ● ● ● ●
2.4 5 2 0.2 ● ● ● ● ● ●
2.5 5 2 0.3 ● ● ● ● ● ●
2.7 5 2 0.3 ● ● ● ●
2.9 5 2 0.3 ● ● ● ● ● ●
3 6 3 0.3 ● ● ● ● ● ● ● ●
3.2 6 3 0.3 ● ● ● ● ● ● ●
3.4 6 3 0.3 ● ● ● ● ● ●
3.5 7 3 0.3 ● ● ● ● ● ● ●
3.7 7 3 0.3 ● ● ● ● ● ● ●
3.9 7 3 0.3 ● ● ● ● ● ●
4 8 3 0.3 ● ● ● ● ● ● ● ●
4.2 8 3 0.3 ● ● ● ● ● ● ●
4.4 8 3 0.3 ● ● ● ● ● ●
4.5 8 3 0.3 ● ● ● ● ● ● ●
4.7 8 3 0.3 ● ● ● ● ● ●
4.9 8 3 0.3 ● ● ● ● ● ●
5 10 3 0.3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
5.2 10 3 0.3 ● ● ● ● ● ● ● ●
5.4 10 3 0.3 ● ● ● ● ● ●
5.5 10 3 0.3 ● ● ● ● ● ● ● ●
5.7 10 3 0.3 ● ● ● ● ● ●
5.9 10 3 0.3 ● ● ● ● ● ●
6 12 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Expulsor, nitrurado, DIN ISO 6751 =237.8.
Diámetro del eje d1 6.2 mm = 0620.
Longitud l1 100 mm = 100
Código =237.8. 0620. 100

237.8. Expulsor, nitrurado, DIN ISO 6751
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Expulsor, nitrurado, DIN ISO 6751

Material:
NWA
Código 237.8.
Dureza:
Caña* ≥ 950 HV 0,3
Cabeza 45 ± 5 HRC
Resistencia a la tracción en el núcleo > 1400  
N/mm²

Para la descripción del material y otros  
materiales vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña en rectificado fino, nitrurado.
Cabeza recalcada en caliente.

Nota:
*La verificación de dureza de la caña puede  
realizarse sólo por el sistema Vickers a una  
carga máxima de 3 N, debido a la capa del  
nitrurado.

237.8.

L47

d1 d2 k r l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1
100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000

6.2 12 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
6.5 12 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ●
6.7 12 5 0.5 ● ● ● ● ● ●
6.9 12 5 0.5 ● ● ● ● ● ●
7 12 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
7.2 12 5 0.5 ● ● ● ● ● ●
7.8 12 5 0.5 ● ● ● ● ● ●
8 14 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
8.2 14 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
8.4 14 5 0.5 ● ● ● ● ● ●
8.5 14 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
9 14 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
9.7 14 5 0.5 ● ● ● ● ● ●
10 16 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
10.2 16 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
10.5 16 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
11 16 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
12 18 7 0.8 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
12.2 18 7 0.8 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
12.5 18 7 0.8 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
14 22 7 0.8 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
16 22 7 0.8 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
18 24 7 0.8 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
20 26 8 1 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
25 32 10 1 ● ● ● ● ● ● ● ●
32 40 10 1 ● ● ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Expulsor, nitrurado, DIN ISO 6751 =237.8.
Diámetro del eje d1 6.2 mm = 0620.
Longitud l1 100 mm = 100
Código =237.8. 0620. 100

237.8. Expulsor, nitrurado, DIN ISO 6751
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Expulsor, templado, redondo con mecha, DIN ISO 8694

l 2
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redondeado
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238.1. Material:
WS
Código 238.1.
Dureza:
Caña 60 ± 2 HRC
Cabeza 45 ± 5 HRC

Para la descripción del material y otros  
materiales vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña en rectificado fino, templado.
Cabeza recalcada en caliente.

L48

d1 d2 d3 k
l1
l2

63
30

80
32

100
50

125
50

160
63

200
80

0.8 4 2 2 ● ● ● ● ●
0.9 4 2 2 ● ● ● ● ●
1 4 2 2 ● ● ● ● ● ●
1.1 4 2 2 ● ● ● ● ● ●
1.2 4 2 2 ● ● ● ● ● ●
1.3 4 2 2 ● ● ● ● ● ●
1.4 4 2 2 ● ● ● ● ● ●
1.5 6 3 3 ● ● ● ● ● ●
1.6 6 3 3 ● ● ● ● ●
1.7 6 3 3 ● ● ● ● ●
1.8 6 3 3 ● ● ● ● ●
1.9 6 3 3 ● ● ● ● ●
2 6 3 3 ● ● ● ● ●
2.1 6 3 3 ● ● ● ●
2.2 6 3 3 ● ● ● ● ●
2.3 6 3 3 ● ● ● ●
2.4 6 3 3 ● ● ● ●
2.5 6 3 3 ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Expulsor, templado, redondo con mecha, DIN ISO 8694 =238.1.
Diametro d1 1.7 mm= 0170.
Longitud l1 80 mm = 080
Código =238.1.0170.080

238.1. Expulsor, templado, redondo con mecha, DIN ISO 8694
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Expulsor, nitrurado, redondo con mecha, DIN ISO 8694

Material:
NWA
Código 238.8.
Dureza:
Caña* ≥ 950 HV 0,3
Cabeza 45 ± 5 HRC
Resistencia a la tracción en el núcleo > 1400  
N/mm²

Para la descripción del material y otros  
materiales vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña en rectificado fino, nitrurado.
Cabeza recalcada en caliente.

Nota:
*La verificación de dureza de la caña puede  
realizarse sólo por el sistema Vickers a una  
carga máxima de 3 N, debido a la capa del  
nitrurado.

l 2
-1 -2

60

-0,2d 2

g6d 1

k
-0

,0
5

1
+

2
l

-0,1d 3

redondeado

R 0
,3

238.8.
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d1 d2 d3 k
l1
l2

63
30

80
32
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50
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0.8 4 2 2 ● ● ● ● ●
0.9 4 2 2 ● ● ● ● ●
1 4 2 2 ● ● ● ● ●
1.1 4 2 2 ● ● ● ● ●
1.2 4 2 2 ● ● ● ● ●
1.3 4 2 2 ● ● ● ● ●
1.4 4 2 2 ● ● ● ● ●
1.5 6 3 3 ● ● ● ● ● ●
1.6 6 3 3 ● ● ● ● ●
1.7 6 3 3 ● ● ● ● ●
1.8 6 3 3 ● ● ● ● ●
1.9 6 3 3 ● ● ● ● ●
2 6 3 3 ● ● ● ● ●
2.2 6 3 3 ● ● ● ● ●
2.5 6 3 3 ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Expulsor, nitrurado, redondo con mecha, DIN ISO 8694 =238.8.
Diametro d1 1.5 mm= 0150.
Longitud l1 63 mm = 063
Código =238.8. 0150.063

238.8. Expulsor, nitrurado, redondo con mecha, DIN ISO 8694
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Expulsor, templado, similares a DIN 1530 Forma D

2 -0,2d

d 1 g6

l 1
+2

+0
,2

k

redondeado

60239.1. Material:
WS
Código 239.1.
Dureza:
Caña 60 ± 2 HRC
Cabeza 45 ± 5 HRC

Para la descripción del material y otros  
materiales vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña en rectificado fino, templado.
Cabeza recalcada en caliente.

L50

d1 d2 k l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1
40 60 71 80 100 125 160 200 250 315

0.8 1.4 0.5 ● ● ● ●
0.9 1.6 0.5 ● ● ● ●
1 1.8 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ●
1.1 1.8 0.5 ● ● ● ● ●
1.2 2 0.5 ● ● ● ● ●
1.25 2 0.5 ● ● ● ●
1.3 2 0.5 ● ● ● ● ●
1.4 2.2 0.5 ● ● ● ● ●
1.5 2.2 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ●
1.6 2.5 0.5 ● ● ● ● ●
1.7 2.5 0.5 ● ● ● ● ●
1.75 2.8 0.5 ● ● ● ●
1.8 2.8 0.5 ● ● ● ● ●
1.9 2.8 0.5 ● ● ● ● ●
2 3 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
2.1 3.2 0.5 ● ● ● ● ●
2.2 3.2 0.5 ● ● ● ● ● ●
2.25 3.2 0.5 ● ● ● ●
2.3 3.5 0.5 ● ● ● ● ●
2.4 3.5 0.5 ● ● ● ● ●
2.5 3.5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
2.6 4 0.5 ● ● ● ● ●
2.7 4 0.5 ● ● ● ● ● ●
2.75 4 0.5 ● ● ● ● ●
2.8 4 0.5 ● ● ● ● ●
2.9 4 0.5 ● ● ● ● ●
3 4.5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
3.1 4.5 0.5 ● ● ● ● ●
3.2 4.5 0.5 ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Expulsor, templado, similares a DIN 1530 Forma D =239.1.
Diámetro del eje d1 3.2 mm = 0320.
Longitud l1 71 mm = 071
Código =239.1.0320. 071

239.1. Expulsor, templado, similares a DIN 1530 Forma D



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Expulsor, templado, similares a DIN 1530 Forma D

Material:
WS
Código 239.1.
Dureza:
Caña 60 ± 2 HRC
Cabeza 45 ± 5 HRC

Para la descripción del material y otros  
materiales vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña en rectificado fino, templado.
Cabeza recalcada en caliente.
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60239.1.

L51

d1 d2 k l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1
40 60 71 80 100 125 160 200 250 315

3.25 4.5 0.5 ● ● ● ● ●
3.5 5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ●
3.6 5 0.5 ● ● ● ● ●
3.75 5 0.5 ● ● ● ●
4 5.5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
4.1 5.5 0.5 ● ● ● ● ●
4.2 5.5 0.5 ● ● ● ● ●
4.25 5.5 0.5 ● ● ● ●
4.5 6 0.5 ● ● ● ● ●
4.6 6 0.5 ● ● ● ● ●
5 6.5 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
5.1 6.5 0.5 ● ● ● ● ●
5.2 6.5 0.5 ● ● ● ● ●
5.25 6.5 0.5 ● ● ● ●
5.5 7 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
6 8 0.5 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
6.2 8 1 ● ● ● ● ● ● ●
6.5 9 1 ● ● ● ● ● ● ● ●
7 9 1 ● ● ● ● ● ● ● ●
7.5 10 1 ● ● ● ● ● ● ●
8 10 1 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
8.2 10 1 ● ● ● ● ● ●
8.5 11 1 ● ● ● ● ● ● ●
9 11 1 ● ● ● ● ● ● ●
10 12 1 ● ● ● ● ● ● ● ●
12 14 1 ● ● ● ● ● ● ●
14 16 1.5 ● ● ● ● ● ●
16 18 1.5 ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Expulsor, templado, similares a DIN 1530 Forma D =239.1.
Diámetro del eje d1 3.2 mm = 0320.
Longitud l1 71 mm = 071
Código =239.1.0320. 071

239.1. Expulsor, templado, similares a DIN 1530 Forma D
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Expulsores de precisión, nitrurados, DIN 1530, Forma D

2 -0,2d

d 1 g6

l 1
+2

+0
,2

k

redondeado

60239.8. Material:
NWA
Código 239.8.
Dureza:
Caña* ≥ 950 HV 0,3
Cabeza 45 ± 5 HRC
Resistencia a la tracción en el núcleo > 1400  
N/mm²

Para la descripción del material y otros  
materiales vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña en rectificado fino, nitrurado.
Cabeza recalcada en caliente.

Nota:
*La verificación de dureza de la caña puede  
realizarse sólo por el sistema Vickers a una  
carga máxima de 3 N, debido a la capa del  
nitrurado.
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d1 d2 k l1 l1 l1 l1 l1 l1
100 125 160 200 250 315

3 4.5 0.5 ● ● ● ● ●
4 5.5 0.5 ● ● ● ● ● ●
5 6.5 0.5 ● ● ● ● ● ●
6 8 0.5 ● ● ● ● ● ●
8 10 1 ● ● ● ● ● ●
10 12 1 ● ● ● ● ● ●
12 14 1 ● ● ● ● ● ●
14 16 1.5 ● ● ● ●
16 18 1.5 ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Expulsores de precisión, nitrurados, DIN 1530, Forma D =239.8.
Diámetro del eje d1 8 mm = 0800.
Longitud l1 100 mm = 100
Código =239.8. 0800. 100

239.8. Expulsores de precisión, nitrurados, DIN 1530, Forma D



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones L53



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Expulsor laminar, templado, similar a DIN ISO 8693

263.1. Material:
WS
Código 263.1.
Dureza:
Caña 60 ± 2 HRC
Cabeza 45 ± 5 HRC

Para la descripción del material y otros  
materiales vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña en rectificado fino, templado.
Cabeza recalcada en caliente.

Nota:
Sobre demanda pueden suministrarse  
medidas especiales en „a“ y „b“.

L54

d1 4 4.2 4.2 4.2 5 5 5 6 6 6 6 8 8 8 10 10 12 12
d2 8 8 8 8 10 10 10 12 12 12 12 14 14 14 16 16 18 18
k 3 3 3 3 3 3 3 5 5 5 5 5 5 5 5 5 7 7
r 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.8 0.8
a 1 0.8 1 1.2 1 1.2 1.5 1 1.2 1.5 2 1.2 1.5 2 1.5 2 2 2.5
b 3.5 3.8 3.8 3.8 4.5 4.5 4.5 5.5 5.5 5.5 5.5 7.5 7.5 7.5 9.5 9.5 11.5 11.5
l1 l2 l3 l4
63 30 25 10 ● ● ●
80 40 30 10 ● ● ● ● ● ● ● ●
100 50 40 10 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
125 60 50 15 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
160 80 50 30 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
200 100 60 40 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
250 125 60 65 ● ● ● ● ● ●
315 160 70 85 ● ● ●

Ejemplo de código:
Expulsor laminar, templado, similar a DIN ISO 8693 =263.1.
Anchura a 1.5 mm = 15.
Longitud b 5.5 mm = 055.
Longitud l1 100 mm = 100
Código =263.1.15.055.100

263.1. Expulsor laminar, templado, similar a DIN ISO 8693
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Expulsor laminar, nitrurado, similar a DIN ISO 8693

Material:
NWA
Código 263.8.
Dureza:
Caña* ≥ 950 HV 0,3
Cabeza 45 ± 5 HRC
Resistencia a la tracción en el núcleo > 1400  
N/mm²

Para la descripción del material y otros  
materiales vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña en rectificado fino, nitrurado.
Cabeza recalcada en caliente.

Nota:
* La verificaión de dureza de la caña puede  
realizarse sólo por el sistema Vickers a una  
carga máxima de 3 N, debido a la capa del  
nitrurado.
Sobre demanda pueden suministrarse  
medidas especiales en „a“ y „b“.

263.8.

L55

d1 4 4.2 4.2 4.2 5 5 5 6 6 6 6 8 8 8 10 10 12 12 16 16
d2 8 8 8 8 10 10 10 12 12 12 12 14 14 14 16 16 18 18 22 22
k 3 3 3 3 3 3 3 5 5 5 5 5 5 5 5 5 7 7 7 7
r 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.3 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.8 0.8 0.8 0.8
a 1 0.8 1 1.2 1 1.2 1.5 1 1.2 1.5 2 1.2 1.5 2 1.5 2 2 2.5 2 2.5
b 3.5 3.8 3.8 3.8 4.5 4.5 4.5 5.5 5.5 5.5 5.5 7.5 7.5 7.5 9.5 9.5 11.5 11.5 15.5 15.5
l1 l2 l3 l4
63 30 25 10 ● ● ●
80 40 30 10 ● ● ● ● ● ● ● ●
100 50 40 10 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
125 60 50 15 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
160 80 50 30 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
200 100 60 40 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
250 125 60 65 ● ● ● ● ● ● ● ●
315 160 70 85 ● ● ● ● ● ● ●
400 200 95 105 ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Expulsor laminar, nitrurado, similar a DIN ISO 8693 =263.8.
Anchura a 2 mm = 20.
Longitud b 5.5 mm = 055.
Longitud l1 125 mm= 125
Código =263.8. 20. 055.125

263.8. Expulsor laminar, nitrurado, similar a DIN ISO 8693
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Casquillo guía-expulsor, templado, DIN ISO 8405

l 2
-0

,0
5

1d g6

+1

+0
,1

l

4*d 2d -0,2

3d H5

k

1

lapeado

r+
0,2

264.1. Material:
WS
Código 264.1.
Dureza:
Caña 60 ± 2 HRC
Cabeza 45 ± 5 HRC

Para descripción del material y otros  
materiales, vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña en rectificado fino, templado.
Cabeza recalcada en caliente.
El orificio de guía lapeado.
*hasta ∅ d4 = 4,5: Tolerancia +0,2/-0,1
*desde ∅ d4 = 5: Tolerancia +0,3/-0,11
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d1 d3 d4 d2 k r l2 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1
70 75 80 90 100 125 150 175 200 225 250 275

2.5 1.25 1.6 5 2 0.3 20 ● ● ● ●
3 1.5 1.8 6 3 0.3 35 ● ● ● ●
3 1.6 1.9 6 3 0.3 35 ● ● ● ● ●
4 2 2.5 8 3 0.3 35 ● ● ● ● ● ● ●
4 2.2 2.4 8 3 0.3 35 ● ● ● ● ● ● ●
5 2.5 3 10 3 0.3 35 ● ● ● ● ● ● ●
5 2.7 3 10 3 0.3 45 ● ● ● ● ● ● ●
5 3 3.5 10 3 0.3 45 ● ● ● ● ● ● ● ●
5 3.2 3.5 10 3 0.3 45 ● ● ● ● ● ● ● ●
6 3.5 4 12 5 0.5 45 ● ● ● ● ● ● ● ●
6 3.7 4 12 5 0.5 45 ● ● ● ● ● ● ● ●
6 4 4.3 12 5 0.5 45 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
8 4.2 5 14 5 0.5 45 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
8 5 5.5 14 5 0.5 45 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
8 5.2 5.5 14 5 0.5 45 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
10 6 6.5 16 5 0.5 45 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
10 6.2 6.5 16 5 0.5 45 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
12 8 8.5 20 7 0.8 45 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
12 8.2 8.5 20 7 0.8 45 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
14 10 10.5 22 7 0.8 45 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
14 10.5 11 22 7 0.8 45 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
16 12 12.5 22 7 0.8 45 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
16 12.5 13 22 7 0.8 45 ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Casquillo guía-expulsor, templado, DIN ISO 8405 =264.1.
Diámetro del expulsor d3 4 mm = 0400.
Longitud l1 75 mm = 075
Código =264.1. 0400. 075

264.1. Casquillo guía-expulsor, templado, DIN ISO 8405
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Casquillo guía-expulsor, nitrurado, DIN ISO 8405

Material:
NWA
Código 264.8.
Dureza:
Caña** y taladro ≥ 950 HV 0,3
Cabeza 45 ± 5 HRC
Resistencia a la tracción en el núcleo
> 1400 N/mm²
Para descripción del material y otros  
materiales, vea al principio del capítulo E.

Ejecución:
Caña en rectificado fino, nitrurado.
Cabeza recalcada en caliente.
El orificio de guía lapeado.
*hasta ∅ d4 = 4,5: Tolerancia +0,2/-0,1
*desde ∅ d4 = 5: Tolerancia +0,3/-0,1

Nota:
**La verificación de dureza de la caña puede  
realizarse sólo por el sistema Vickers a una  
carga máxima de 3 N, debido a la capa del  
nitrurado.
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264.8.
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d1 d3 d4 d2 k r l2 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1 l1
75 100 125 150 175 200 225 250 275

3 1.5 1.8 6 3 0.3 35 ● ● ● ●
3 1.6 1.9 6 3 0.3 35 ● ● ● ●
4 2 2.5 8 3 0.3 35 ● ● ● ●
4 2.2 2.4 8 3 0.3 35 ● ● ● ●
5 2.5 3 10 3 0.3 35 ● ● ● ●
5 2.7 3 10 3 0.3 45 ● ● ● ●
5 3 3.5 10 3 0.3 45 ● ● ● ● ●
5 3.2 3.5 10 3 0.3 45 ● ● ● ● ●
6 3.5 4 12 5 0.5 45 ● ● ● ● ●
6 3.7 4 12 5 0.5 45 ● ● ● ● ●
6 4 4.3 12 5 0.5 45 ● ● ● ● ● ●
8 4.2 5 14 5 0.5 45 ● ● ● ● ● ●
8 5 5.5 14 5 0.5 45 ● ● ● ● ● ●
8 5.2 5.5 14 5 0.5 45 ● ● ● ● ● ●
10 6 6.5 16 5 0.5 45 ● ● ● ● ● ● ● ●
10 6.2 6.5 16 5 0.5 45 ● ● ● ● ● ● ● ●
12 8 8.5 20 7 0.8 45 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
12 8.2 8.5 20 7 0.8 45 ● ● ● ● ● ● ● ● ●
14 10 10.5 22 7 0.8 45 ● ● ● ● ● ● ● ●
14 10.2 10.5 22 7 0.8 45 ● ● ● ● ● ● ● ●
16 12 12.5 22 7 0.8 45 ● ● ● ● ● ● ● ●

Ejemplo de código:
Casquillo guía-expulsor, nitrurado, DIN ISO 8405 =264.8.
Diámetro del expulsor d3 4 mm = 0400.
Longitud l1 75 mm = 075
Código =264.8. 0400. 075

264.8. Casquillo guía-expulsor, nitrurado, DIN ISO 8405
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Troquel fechador completo (ejecución Standard), con letra embuitda

Material:
1.2767, templado HRC 54 ± 2, rectificado

Nota:
Casquillo e inserto pueden pedirse por separado,vea ejemplos de código  
de pedido.

Descripción:
- Casquillo con grabación
- Inserto ajustable con flecha indicadora y año (puede girarse con un  
destornillador convencional)
- Rosca métrica para el montaje en el molde
- Grabación invertida, en bajorrelieve

Montaje:
Sujeción:

Atornillar el inserto hasta el nivel el borde superior y ajustar a la  
posición deseada.
Ajuste:

Ajustar el inserto en sentido horario o anti-horario. En posición correcta,  
el troquel está p.e. con d1 = 6 mm (.060.) como máximo 0,1 mm por  
encima o debajo del canto superior del casquillo.
Cambio:

Para cambiar el inserto, girarlo en sentido anti-horario hasta que pueda  
extraerse.

Ejemplos de pedido:
Troquel fechador completo = 2280.
Ejecución Standard = 2280.01.
Diámetro del casquillo d1 = 5 = 2280.01.050.
Casquillo con indicador:  
Meses (1-12) = 2280.01.050.10.
Inserto con indicación: Flecha + Año
variable) p.e. 2004 = 2280.01.050.10.04
Código = 2280.01.050.10.04

Troquel fechador, casquillo = 2280.
Ejecución Standard = 2280.01.
Diámetro del casquillo d1 = 5 = 2280.01.050.
Casquillo con indicador:  
Meses (1-12) = 2280.01.050.10.
Casquillo = 2280.01.050.10.1
Código = 2280.01.050.10.1

Troquel fechador, inserto = 2280.
Ejecución Standard = 2280.01.
Diámetro del casquillo d1 = 5 = 2280.01.050.
Inserto con indicación: Flecha + Año
variable) p.e. 2004 = 2280.01.050.04.
Inserto = 2280.01.050.04.2
Código = 2280.01.050.04.2

ød 2

ød 1 h6

s

l+0
,1

t

m

Profundidad
de grabación «a»

Inserto
2280.01.xxx.xx.2

Muelle 
de compresión

Casquillo
2280.01.xxx.10.1
con rosca de
montaje

Marcaje en 
bajorrelieve

2280.01. Ejemplo de montaje
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d1 d2 l m t s a
4 2.5 14 2 2 0.2 0.3
5 3.1 17 3 3 0.2 0.4
6 3.1 17 3 3 0.2 0.4
8 4.6 20 4 4 0.35 0.4
10 4.6 20 5 4 0.35 0.4
12 6.4 25 6 6 0.5 0.6
16 8.4 33 8 8 0.6 0.6

2280.01. Troquel fechador completo (ejecución Standard), con letra embuitda
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Troquel fechador completo (ejecución corta), con letra embuitda

Material:
1.2767, templado HRC 54 ± 2, rectificado

Nota:
Casquillo e inserto pueden pedirse por separado,vea ejemplos de código  
de pedido.

Descripción:
- Casquillo con grabación
- Inserto ajustable con flecha indicadora y año (puede girarse con un  
destornillador convencional)
- Rosca métrica para el montaje en el molde
- Grabación invertida, en bajorrelieve

Montaje:
Sujeción:

Atornillar el inserto hasta el nivel el borde superior y ajustar a la  
posición deseada.
Ajuste:

Ajustar el inserto en sentido horario o anti-horario. En posición correcta,  
el troquel está p.e. con d1 = 6 mm (.060.) como máximo 0,1 mm por  
encima o debajo del canto superior del casquillo.
Cambio:

Para cambiar el inserto, girarlo en sentido anti-horario hasta que pueda  
extraerse.

Ejemplos de pedido:
Troquel fechador completo = 2280.
Ejecución Standard = 2280.02.
Diámetro del casquillo d1 = 5 = 2280.01.050.
Casquillo con indicador:  
Meses (1-12) = 2280.01.050.10.
Inserto con indicación: Flecha + Año
variable) p.e. 2004 = 2280.01.050.10.04
Código = 2280.01.050.10.04

Troquel fechador, casquillo = 2280.
Ejecución Standard = 2280.02.
Diámetro del casquillo d1 = 5 = 2280.01.050.
Casquillo con indicador:  
Meses (1-12) = 2280.01.050.10.
Casquillo = 2280.01.050.10.1
Código = 2280.01.050.10.1

Troquel fechador, inserto = 2280.
Ejecución Standard = 2280.02.
Diámetro del casquillo d1 = 5 = 2280.01.050.
Inserto con indicación: Flecha + Año
variable) p.e. 2004 = 2280.01.050.04.
Inserto = 2280.01.050.04.2
Código = 2280.01.050.04.2
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2280.02.Ejemplo de montaje
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d1 d2 l s a
2.6 1.4 4 0.2 0.3
3 1.5 4 0.2 0.3
4 2.1 5 0.25 0.3
5 3.1 8 0.2 0.4
6 3.1 8 0.2 0.4
8 4.4 10 0.25 0.4
10 5.2 12 0.35 0.4
12 6.2 14 0.35 0.6

2280.02. Troquel fechador completo (ejecución corta), con letra embuitda
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Alojamiento de la pinola para el control de temperatura del núcleo

Descripción:
El alojamiento de la pinola se emplea principalmente con el guiado para  
bulones 2967.10. y pinolas con orificio interior para el control de  
temperatura del carro. Cuatro conexiones permiten realizar el circuito  
de control de temperatura directamente o consecutivamente.

Material:
Acero inoxidable

1. Basculado
     Carro sin superficies herméticas

2. Basculado
     Carro con superficies herméticas

3. Sin bascular
     Carro sin superficies herméticas

4. Sin bascular
     Carro con superficies herméticas

3820.10.

pedir por separado:
Junta tórica
3800.01.01.01. … 2)

Tornillo de cierre (3X)
3810.02.02.12.038
(incluido)

G ⅜
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d5
H7

dg6

b

b d 8

13,5
3

19
38

55
±0

,0
1

±0
,0

1

ll l
l

( l
   )

1

2

34

pedir por separado:
Junta tórica
3800.01.01.01. … 1)

Ejemplo de montaje
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Código d d7 d8 d5 b l l1 l2 l3 l4
3820.10.025.025 25 25 65 22 60 100 26 45 19 13
3820.10.030.030 30 30 70 27 65 105 31 50 22 14.5
3820.10.040.040 40 40 80 37 75 115 41 60 28 16.5

3820.10. Alojamiento de la pinola para  el 
control de temperatura del  núcleo
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Junta tórica, Viton

3800.01.01.01.

Material:
Viton® (FPM)

Nota:
Temperatura de trabajo: De -15°C hasta +200°C

L61

Código d1 d2 utilizado en
3800.01.01.01.0240.30 1) 24 3 3820.10.025.025
3800.01.01.01.0210.30 2) 21 3 3820.10.025.025
3800.01.01.01.0292.30 1) 29.2 3 3820.10.030.030
3800.01.01.01.0260.30 2) 26 3 3820.10.030.030
3800.01.01.01.0392.30 1) 39.2 3 3820.10.040.040
3800.01.01.01.0360.30 2) 36 3 3820.10.040.040

3800.01.01.01. Junta tórica, Viton
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MOULD LINE  
Muelles de gas y 
Pernos de presión 
para la construc-
ción de moldes
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Muelles de gas FML para la construcción de moldes

L64 nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Todos los muelles de gas FIBRO cumplen las 
Directrices para Recipientes a Presión 97/23/EG

Las Directrices para Recipientes a Presión (97/23/EG) fueron aceptadas en Mayo 1997 por el Parlamento Europeo del Consejo 
de Europa. Desde el 29 de Mayo de 2002, las Directrices para Recipientes a Presión son obligatorias para toda la zona de la UE.
Estas directrices definen como unidades a presión recipientes, tuberías y complementos de seguridad y de presión. Las direc-
trices califican como recipiente un elemento construido y fabricado para contener fluidos bajo presión.
De esta definición se desprende que muelles de gas de cualquier tamaño deben considerarse recipientes bajo presión, y por 
consiguiente deben cumplir a partir del 29 de Mayo de 2002 las normativas de las Directrices para Recipientes a Presión 
(97/23/EG).

Muelles de gas FML para la construcción de moldes
Muelles de gas FIBRO Mould Line (FML)
Los muelles de gas FIBRO-FML representan una ampliación 
y un complemento ideal del programa experimentado de 
FIBRO de muelles helicoidales, de platillo y de elastómeros 
para la construcción de útiles, dispositivos, moldes y la cons-
trucción de maquinaria en general.
Siempre cuando sean necesarios movimientos de carrera 
adicionales para la apertura del útil, pueden emplearse por 
ejemplo muelles de gas.
Los muelles de gas FIBRO Mould Line (FML), desarrollados 
especialmente para la construcción de moldes, destacan por 
sus grandes fuerzas junto con medidas reducidas, una larga 
vida útil y por ser apropiados para temperaturas de trabajo 
hasta 120°C.
Los muelles de gas FIBRO-FML están naturalmente homolo-
gados por las Directrices para Recipientes a Presión Euro-
peas DGRL 97/23/EG (14.GSGV Directrices para Recipientes 
a Presión). 
El medio de presión de los muelles de gas FIBRO-FML es gas 
de nitrógeno, no necesitándose un espacio de presión adici-
onal dentro o fuera de la placa del útil, y tampoco conductos 
de gas.
No obstante, en casos determinados se hace necesario un 
control de la presión del muelle de gas instalado. En caso 
necesario, encontrará el dispositivo correspondiente en el 
programa de accesorios.
Cuando se tiene en cuenta un montaje apropiado del muel-
le, los muelles FIBRO-FML pueden montarse y desmontarse 
sin problema alguno.
Cada suministro de muelles de gas FIBRO-FML va acom-
pañado de las instrucciones correspondientes.
Consultar los ejemplos de montaje en  las siguientes 
páginas.

Funcionamiento
El medio de presión es gas de nitrógeno comercial y no per-
judicial para el medio ambiente.
Los muelles de gas FIBRO FML se suministran con una pre-
sión de llenado estandarizada de 150 bar. 
(Sobre demanda otras presiones.)
Incremento de la presión
Al iniciarse la carrera del muelle, el vástago del émbolo 
entra en el espacio de presión. De acuerdo con la longitud 
de carrera, el volumen del espacio de presión disminuye. El 
aumento consecuente de la presión consta en el diagrama 
como factor. Por consiguiente, la fuerza final es la fuerza 
inicial x factor de aumento de la presión.
El factor varía según el tamaño del muelle.
Temperatura de trabajo
La temperatura de trabajo no debe exceder +120°C.
Presión de llenado variable
La fuerza del muelle puede variarse mediante una presión 
de llenado variable, y puede apreciarse en el diagrama del 
tamaño del muelle.
Recomendaciones de montaje
Los muelles FIBRO-FML pueden trabajar en cualquier posi-
ción. No tiene importancia que el muelle de gas esté bajo 
carga o no cuando se halla en reposo.
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Todos los muelles de gas FIBRO cumplen las 
Directrices para Recipientes a Presión 97/23/EG

Las Directrices para Recipientes a Presión (97/23/EG) fueron aceptadas en Mayo 1997 por el Parlamento Europeo del Consejo 
de Europa. Desde el 29 de Mayo de 2002, las Directrices para Recipientes a Presión son obligatorias para toda la zona de la UE.
Estas directrices definen como unidades a presión recipientes, tuberías y complementos de seguridad y de presión. Las direc-
trices califican como recipiente un elemento construido y fabricado para contener fluidos bajo presión.
De esta definición se desprende que muelles de gas de cualquier tamaño deben considerarse recipientes bajo presión, y por 
consiguiente deben cumplir a partir del 29 de Mayo de 2002 las normativas de las Directrices para Recipientes a Presión 
(97/23/EG).

Muelles de gas FML para la construcción de moldes
Muelles de gas FIBRO Mould Line (FML)
Los muelles de gas FIBRO-FML representan una ampliación 
y un complemento ideal del programa experimentado de 
FIBRO de muelles helicoidales, de platillo y de elastómeros 
para la construcción de útiles, dispositivos, moldes y la cons-
trucción de maquinaria en general.
Siempre cuando sean necesarios movimientos de carrera 
adicionales para la apertura del útil, pueden emplearse por 
ejemplo muelles de gas.
Los muelles de gas FIBRO Mould Line (FML), desarrollados 
especialmente para la construcción de moldes, destacan por 
sus grandes fuerzas junto con medidas reducidas, una larga 
vida útil y por ser apropiados para temperaturas de trabajo 
hasta 120°C.
Los muelles de gas FIBRO-FML están naturalmente homolo-
gados por las Directrices para Recipientes a Presión Euro-
peas DGRL 97/23/EG (14.GSGV Directrices para Recipientes 
a Presión). 
El medio de presión de los muelles de gas FIBRO-FML es gas 
de nitrógeno, no necesitándose un espacio de presión adici-
onal dentro o fuera de la placa del útil, y tampoco conductos 
de gas.
No obstante, en casos determinados se hace necesario un 
control de la presión del muelle de gas instalado. En caso 
necesario, encontrará el dispositivo correspondiente en el 
programa de accesorios.
Cuando se tiene en cuenta un montaje apropiado del muel-
le, los muelles FIBRO-FML pueden montarse y desmontarse 
sin problema alguno.
Cada suministro de muelles de gas FIBRO-FML va acom-
pañado de las instrucciones correspondientes.
Consultar los ejemplos de montaje en  las siguientes 
páginas.

Funcionamiento
El medio de presión es gas de nitrógeno comercial y no per-
judicial para el medio ambiente.
Los muelles de gas FIBRO FML se suministran con una pre-
sión de llenado estandarizada de 150 bar. 
(Sobre demanda otras presiones.)
Incremento de la presión
Al iniciarse la carrera del muelle, el vástago del émbolo 
entra en el espacio de presión. De acuerdo con la longitud 
de carrera, el volumen del espacio de presión disminuye. El 
aumento consecuente de la presión consta en el diagrama 
como factor. Por consiguiente, la fuerza final es la fuerza 
inicial x factor de aumento de la presión.
El factor varía según el tamaño del muelle.
Temperatura de trabajo
La temperatura de trabajo no debe exceder +120°C.
Presión de llenado variable
La fuerza del muelle puede variarse mediante una presión 
de llenado variable, y puede apreciarse en el diagrama del 
tamaño del muelle.
Recomendaciones de montaje
Los muelles FIBRO-FML pueden trabajar en cualquier posi-
ción. No tiene importancia que el muelle de gas esté bajo 
carga o no cuando se halla en reposo.
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2480.00.035.050.5
2480.00.035.050.PL
2480.00.035.050.CZ
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2480.00.035.050.CN

 
2480.00.075.105.1
2480.00.075.105.2
2480.00.075.105.3
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2480.00.110.150.1
2480.00.110.150.2
2480.00.110.150.3
2480.00.110.150.4
2480.00.110.150.5
2480.00.110.150.PL
2480.00.110.150.CZ
2480.00.110.150.TR
2480.00.110.150.CN
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Mantenimiento
Los muelles de gas FIBRO-FML están concebidos para un 
funcionamiento permanente sin mantenimiento. Antes de 
iniciar el funcionamiento, es recomendable lubricar ligera-
mente el vástago del émbolo. Los elementos de guía y las 
juntas pueden sustituirse fácilmente y en muy poco tiempo.  
A cada juego de recambios se adjunta un manual de servicio 
detallado para muelles de gas.

Atención
Los muelles de gas deben llenarse únicamente con gas de 
nitrógeno comercial de calidad 5.0.

Accesorios complementarios
El programa de accesorios complementarios para muel-
les de gas comprende piezas de sujeción, dispositivos de 
llenado y control, rácores y mangueras para sistemas de 
conexionado. 

Ventajas de la serie FIBRO Mould Line:
• menos trabajo en la puesta a punto del útil
• no se necesita engrase
• sin mantenimiento hasta 1.000.000 carreras1

• ajuste variable de la fuerza
• para temperaturas del molde hasta 120°C
•  homologada según las Directrices para Recipientes a Pre-

sión DGRL 97/23/EG (14.GSGV Directrices para Recipientes 
a Presión)

•  Características de seguridad Standar (FIBRO SaferChoice)2 
vástago del émbolo de seguridad 
protección contra exceso de presión 
protección contra exceso de carrera

•  mediante un control de la presión puede detectarse a 
tiempo una posible avería (profilaxis)

•  no se produce la rotura del útil, si 2 placas se bloquean 
entre si (la placa no retrocede; después de subsanar el 
bloqueo, puede reanudarse la producción)

•  muelles de gas FIBRO se emplean por millones en todo el 
mundo

•  ahorro de gastos: aprox. 60 - 70 % (por ejemplo  
comparado con el sistema de trinquete)

1 a 80°C hasta 120°C: 500.000 carreras 
2 según el tipo de muelle

Letreros de aviso
Estos letreros deben colocarse bien visibles al existir muelles 
de gas montados.

Sección Elementos Normalizados
D-74851 Hassmersheim · T +49 (0) 6266-73-0*

en España: Daunert S. A.  · T 93.475.14.80

ATENCIÓN
Utillaje con ___ muelles de gas 

incorporados, presión máxima de 150 
o sea 180 bar, según tipo de muelle.
Presión de funcionamento ____ bar.

Antes de manipular en los muelles de gas,
leer libro de mantenimiento.

FIBRO

1 ____ _____________________ _____________ ______________
2 ____ _____________________ _____________ ______________
3 ____ _____________________ _____________ ______________
4 ____ _____________________ _____________ ______________
5 ____ _____________________ _____________ ______________

FIBRO

Antes de manipular en los muelles de gas, leer libro de mantenimiento.

N°    Cant.    Tipo muelle                   Presión [bar]             Fuerza total [daN]

ATENCIÓN
Utillaje con ___ muelles de gas incorporados, presión máxima 

de 150 o sea 180 bar, según tipo de muelle.

Sección Elementos Normalizados
D-74851 Hassmersheim · T +49 (0) 6266-73-0*

en España: Daunert S. A.  · T 93.475.14.80

Muelles de gas FML para la construcción de moldes

Tamaño 35350 mm
Idioma Código de pedido
Alemán
Inglés
Francés
Italiano
Español
Polaco
Checo
Turco 
Chino

Tamaño 753105 mm
Idioma Código de pedido
Alemán
Inglés
Francés
Italiano
Español
Polaco
Checo
Turco 
Chino

Tamaño 1103150 mm
Idioma Código de pedido
Alemán
Inglés
Francés
Italiano
Español
Polaco
Checo
Turco 
Chino
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Muelles de gas FML para la construcción de moldes
Ejemlos de montaje
A continuación se presentan ejemplos de montaje para muelles de gas. 
Para más posibilidades, consultar las correspondientes páginas del catálogo.

atornillado por la base atornillado por la base con 2480.011.

sujeción con 2480.044./045./047.

sujeción con 2480.055./057./064.

Principio de  
montaje:



 
2480.00.035.050.1
2480.00.035.050.2
2480.00.035.050.3
2480.00.035.050.4
2480.00.035.050.5
2480.00.035.050.PL
2480.00.035.050.CZ
2480.00.035.050.TR
2480.00.035.050.CN

 
2480.00.075.105.1
2480.00.075.105.2
2480.00.075.105.3
2480.00.075.105.4
2480.00.075.105.5
2480.00.075.105.PL
2480.00.075.105.CZ
2480.00.075.105.TR
2480.00.075.105.CN

 
2480.00.110.150.1
2480.00.110.150.2
2480.00.110.150.3
2480.00.110.150.4
2480.00.110.150.5
2480.00.110.150.PL
2480.00.110.150.CZ
2480.00.110.150.TR
2480.00.110.150.CN
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Mantenimiento
Los muelles de gas FIBRO-FML están concebidos para un 
funcionamiento permanente sin mantenimiento. Antes de 
iniciar el funcionamiento, es recomendable lubricar ligera-
mente el vástago del émbolo. Los elementos de guía y las 
juntas pueden sustituirse fácilmente y en muy poco tiempo.  
A cada juego de recambios se adjunta un manual de servicio 
detallado para muelles de gas.

Atención
Los muelles de gas deben llenarse únicamente con gas de 
nitrógeno comercial de calidad 5.0.

Accesorios complementarios
El programa de accesorios complementarios para muel-
les de gas comprende piezas de sujeción, dispositivos de 
llenado y control, rácores y mangueras para sistemas de 
conexionado. 

Ventajas de la serie FIBRO Mould Line:
• menos trabajo en la puesta a punto del útil
• no se necesita engrase
• sin mantenimiento hasta 1.000.000 carreras1

• ajuste variable de la fuerza
• para temperaturas del molde hasta 120°C
•  homologada según las Directrices para Recipientes a Pre-

sión DGRL 97/23/EG (14.GSGV Directrices para Recipientes 
a Presión)

•  Características de seguridad Standar (FIBRO SaferChoice)2 
vástago del émbolo de seguridad 
protección contra exceso de presión 
protección contra exceso de carrera

•  mediante un control de la presión puede detectarse a 
tiempo una posible avería (profilaxis)

•  no se produce la rotura del útil, si 2 placas se bloquean 
entre si (la placa no retrocede; después de subsanar el 
bloqueo, puede reanudarse la producción)

•  muelles de gas FIBRO se emplean por millones en todo el 
mundo

•  ahorro de gastos: aprox. 60 - 70 % (por ejemplo  
comparado con el sistema de trinquete)

1 a 80°C hasta 120°C: 500.000 carreras 
2 según el tipo de muelle

Letreros de aviso
Estos letreros deben colocarse bien visibles al existir muelles 
de gas montados.

Sección Elementos Normalizados
D-74851 Hassmersheim · T +49 (0) 6266-73-0*

en España: Daunert S. A.  · T 93.475.14.80

ATENCIÓN
Utillaje con ___ muelles de gas 

incorporados, presión máxima de 150 
o sea 180 bar, según tipo de muelle.
Presión de funcionamento ____ bar.

Antes de manipular en los muelles de gas,
leer libro de mantenimiento.

FIBRO

1 ____ _____________________ _____________ ______________
2 ____ _____________________ _____________ ______________
3 ____ _____________________ _____________ ______________
4 ____ _____________________ _____________ ______________
5 ____ _____________________ _____________ ______________

FIBRO

Antes de manipular en los muelles de gas, leer libro de mantenimiento.

N°    Cant.    Tipo muelle                   Presión [bar]             Fuerza total [daN]

ATENCIÓN
Utillaje con ___ muelles de gas incorporados, presión máxima 

de 150 o sea 180 bar, según tipo de muelle.

Sección Elementos Normalizados
D-74851 Hassmersheim · T +49 (0) 6266-73-0*

en España: Daunert S. A.  · T 93.475.14.80

Muelles de gas FML para la construcción de moldes

Tamaño 35350 mm
Idioma Código de pedido
Alemán
Inglés
Francés
Italiano
Español
Polaco
Checo
Turco 
Chino

Tamaño 753105 mm
Idioma Código de pedido
Alemán
Inglés
Francés
Italiano
Español
Polaco
Checo
Turco 
Chino

Tamaño 1103150 mm
Idioma Código de pedido
Alemán
Inglés
Francés
Italiano
Español
Polaco
Checo
Turco 
Chino

OK

OK

OK

OK

ø

+2 +0
,5

ø≥
38

: ø+1 +0
,5

ø

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelles de gas FML para la construcción de moldes
Ejemlos de montaje
A continuación se presentan ejemplos de montaje para muelles de gas. 
Para más posibilidades, consultar las correspondientes páginas del catálogo.

atornillado por la base atornillado por la base con 2480.011.

sujeción con 2480.044./045./047.

sujeción con 2480.055./057./064.

Principio de  
montaje:
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1)  exceso con carrera total

Instrucciones de montaje para muelles de gas FML
A fin de asegurar una máxima vida útil y fiabilidad de los muelles de gas, deben observarse las 
directivas de montaje.
Instrucciones de montaje

►  A ser posible, sujetar el muelle de gas en el útil / la máquina mediante los orificios roscados 
en el fondo del muelle o los elementos de montaje. Deben observarse los máximos pares de 
apriete para las roscas en la base de los muelles de gas:  
M6 = 10 Nm; M8 = 24 Nm; M10 = 45 Nm; M12 = 80 Nm.

►  El orificio roscado en el vástago del émbolo no debe utilizarse para la sujeción del muelle.  
Dicho orificio esta destinado exclusivamente a operaciones de transporte y de mantenimiento.

►  Nunca montar el muelle de gas de manera que permita una salida brusca del vástago del  
émbolo desde su posición comprimida (daño interno al muelle de gas)

►  Montar el muelle de gas paralelamente al sentido de la fuerza aplicada.
►  La superficie de contacto para accionar el vástago del émbolo debe estar en ángulo recto a la 

carrera del muelle de gas, y su dureza debería ser suficiente.
►  Deben evitarse fuerzas laterales sobre el muelle de gas.
►  Proteger el vástago del émbolo contra daños mecánicos y contactos con líquidos.
►  Se recomienda prever una reserva de carrera del 10% sobre la carrera nominal, o 5 mm.
►  No debe sobrepasarse la presión máxima de llenado respecto a la temperatura de trabajo, ya 

que en caso contrario puede disminuir la seguridad del sistema.
►  Un exceso de la máxima temperatura de trabajo admitida causa una reducción importante de 

la vida útil del muelle.
►  Debe procurarse un contacto total en la superficie frontal del vástago del émbolo / pistón.
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1)  exceso con carrera total

Instrucciones de montaje para muelles de gas FML
A fin de asegurar una máxima vida útil y fiabilidad de los muelles de gas, deben observarse las 
directivas de montaje.
Instrucciones de montaje

►  A ser posible, sujetar el muelle de gas en el útil / la máquina mediante los orificios roscados 
en el fondo del muelle o los elementos de montaje. Deben observarse los máximos pares de 
apriete para las roscas en la base de los muelles de gas:  
M6 = 10 Nm; M8 = 24 Nm; M10 = 45 Nm; M12 = 80 Nm.

►  El orificio roscado en el vástago del émbolo no debe utilizarse para la sujeción del muelle.  
Dicho orificio esta destinado exclusivamente a operaciones de transporte y de mantenimiento.

►  Nunca montar el muelle de gas de manera que permita una salida brusca del vástago del  
émbolo desde su posición comprimida (daño interno al muelle de gas)

►  Montar el muelle de gas paralelamente al sentido de la fuerza aplicada.
►  La superficie de contacto para accionar el vástago del émbolo debe estar en ángulo recto a la 

carrera del muelle de gas, y su dureza debería ser suficiente.
►  Deben evitarse fuerzas laterales sobre el muelle de gas.
►  Proteger el vástago del émbolo contra daños mecánicos y contactos con líquidos.
►  Se recomienda prever una reserva de carrera del 10% sobre la carrera nominal, o 5 mm.
►  No debe sobrepasarse la presión máxima de llenado respecto a la temperatura de trabajo, ya 

que en caso contrario puede disminuir la seguridad del sistema.
►  Un exceso de la máxima temperatura de trabajo admitida causa una reducción importante de 

la vida útil del muelle.
►  Debe procurarse un contacto total en la superficie frontal del vástago del émbolo / pistón.
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Muelles de gas - The Safer Choice

FIBRO - The Safer Choice
FIBRO presta máxima prioridad a la seguridad y la fiabilidad.  
Esto es igualmente aplicable - y de forma acentuada - para los muelles de gas FIBRO. Gracias a sus sobresalientes 
características de seguridad, los mismos han llegado a ser los más seguros en el mercado. 

Características sobresalientes de seguridad 1)

A

U

T

O

R

IZ

A

D

O

9

7

/

2

3

/

E

G

Para 2 millones

de carreras 

Con autorización PED, para más de 2 millones de carreras
Los muelles de gas FIBRO, según DGRL97/23/EG, han sido desarrollados, 
fabricados y probados para 2 milliones de carreras de trabajo efectivo*, 
con las máximas presiónes y temperaturas de trabajo admisibles, lo cual 
es aplicable a todas las variantes de sujeción especificadas.   
 
* Siempre y cuando no se indique otro valor en el muelle

Sus ventajas: ► Seguridad garantizada durante toda su vida útil
Juegos de recambios y una enseñanza de alta calificación efectuada por 
FIBRO Service aumentan adicionalmente la efectividad y seguridad del 
proceso. 

Protección contra exceso de carrera
En caso de una sobrecarrera, los muelles de gas convencionales pueden 
reventar. Fragmentos proyectados pueden convertirse en proyectiles. 
El caso es distinto en los muelles de gas FIBRO: Al producirse una 
sobrecarrera, los sistemas de seguridad patentados garantizan, según el 
tipo de muelle, que la pared del cuerpo del muelle  se deforme de manera 
controlada (ver A), o bien el vástago del émbolo rompa una válvula de 
seguridad en el fondo del cuerpo del muelle (ver B), dejando escapar el 
gas.

Sus ventajas: ►  No existe peligro por fragmentos proyectados en caso 
de sobrecarrera.

Protección contra carrera de retroceso
En caso de bloquearse componentes del útil con el vástago del émbolo 
bajo presión, si el mismo  es liberado bruscamente, con muelles de gas 
convencionales se produce una situación de gran peligro: El vástago del 
émbolo puede salir disparado como un proyectil fuera del muelle de gas.  
En los muelles de gas FIBRO no ocurre asi: Guías especiales y un tope de 
seguridad montado en el vástago del émbolo proporcionan seguridad. Si 
la velocidad de carrera de retroceso es excesiva, la valona del vástago del 
émbolo se rompe automáticamente. El tope de seguridad destruye la 
junta, se escapa el gas, y el muelle de gas se queda sin presión.

Sus ventajas: ►  El peligro por retroceso del vástago a alta velocidad 
queda eliminado.

Protección contra exceso de presión
Si la presión interior excede del valor admisible, muelles de gas 
convencionales pueden reventar. Los fragmentos proyectados se 
convierten en proyectiles peligrosos. 
Esto no ocurre con muelles de gas FIBRO. Si aumenta la presión en un 
muelle de gas FIBRO:  Se destruye automáticamente el aro de seguridad 
en el juego de juntas. El gas escapa y el muelle queda sin presión.

Sus ventajas: ►  El peligro por fragmentos proyectados debido a exceso 
de presión queda eliminado.

1)  Las características citadas no han sido realizadas aún en todos los muelles de gas FIBRO.   
Consulte las hojas de datos técnicos sobre el Standard de seguridad del muelle correspondiente de su interés, 
o diríjase directamente a FIBRO GmbH.
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Muelles de gas - The Safer Choice

Guías flexibles: El sistema  Flex GuideTM 
El sistema Flex GuideTM, un guiado flexible en el interior del muelle de 
gas, absorbe los impulsos laterales del vástago del émbolo, minimiza la 
fricción y reduce la temperatura de trabajo. .

Movimiento lateral

Guía convencional Sistema Flex GuideTM

Sus ventajas: ► Vida útil más larga. 
►  Aumento de la frecuencia de carreras,  

es decir, mayor número de carreras por minuto.

alta

altabaja

baja

Vi
da

 ú
til

 y 
fre

cu
en

cia

Guía convencional

Sistema Flex GuideTM

Movimiento lateral

Conexiones de mangueras seguras:  
Con el sistema Dual SealTM

El sistema Dual SealTM de FIBRO combina una junta metálica con una 
junta elástica de elastómero. En sistemas de conexiones combinadas, este 
sistema de junta garantiza dos  superficies de contacto herméticas,  
e impide una rotación.

Sus ventajas: ► Conexión hermética, incluso con vibraciones.
► Alta seguridad de proceso.
►  Pérdidas de tiempo mínimas como consecuencia de 

averías.
► Montaje sencillo gracias a la función anti-giro.

Control a distancia por ondas:  
El sistema Wireless Pressure Monitoring (WPM)
Este sistema opcional, con patente solicitada, el Wireless Pressure 
Monitoring System (WPM), controla a distancia el nivel de presión y la 
temperatura de los muelles de gas FIBRO. Antes de que se produzca una 
pieza defectuosa, el operario recibe un aviso del WPM y puede actuar en 
consencencia.

Sus ventajas: ► Seguro preventivo de calidad. 
► Alta seguridad de proceso. 
► Pérdidas de tiempo mínimas por avería. 
► Coste mínimo de mantenimiento.
Posibles fallos se avisan de forma concreta. Consecuentemente, los 
intervalos de mantenimiento programados pueden espaciarse más.  
Los gastos de mantenimiento y reparaciones se reducen. 

Vástago del émbiolo protegido: El fuelle FIBRO:
El fuelle FIBRO, patentado (Piston Rod Protection), protege de forma eficaz 
el vástago del émbolo de suciedad, aceite y emulsión, evitando de esta 
forma  daños a la superficie del vástago del émbolo y consecuentes fugas 
en las juntas interiores. 

Sus ventajas: ►  Aumento considerable de la vida útil del muelle de gas, 
incluso bajo duras condiciones de trabajo.

FIBRO - Características sobresalientes de seguridad

Suciedad Aceite
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Muelle de gas (Perno de presión) MOULD LINE, tipo Allen
AU
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

V>max P>max

3

Vàlvula M6

M16x1,5

Ø6

Ca
rr

er
a 

m
ax

.

Ø12 
Ø9,5

Llave 10

Seguro de
rosca

35

l ±0
,5

l m
in

.

R3

1 5

3479.030. Descripción:
Los pernos de presión con muelle se emplean  
como expulsores, pernos de amortiguación,  
fijación del posicionado y separadores, en los  
diferentes campos de construcción de útiles,  
utillajes y maquinaria.
Para su montaje se emplea la herramienta  
especial FIBRO (2470.12.010.017).

Nota:
Un muelle desgastado no puede repararse,  
hay que sustituirlo completamente.

Medio de presión: Nitrógen - N2
Presión máxima de Ilenado depende de la  
Temperatura de trabajo:
150 bar (20°C) a 0°C-80°C
125 bar (20°C) a 80°C-100°C
115 bar (20°C) a 100°C-120°C
Presión minima de Ilenado: 25 bar (20°C)
Temperatura de trabajo: 0°C a +120°C
Aumento de la presión en relación a la  tempe-
ratura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
20 (bei 0°C-80°C)
15 (bei 80°C-100°C)
10 (bei 100°C-120°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,0 m/s

2) Tuerca hexagonal pedir adicionalmente:
2480.004.00040.1 (M16 x 1,5)

8

llave 24

tuerca hexagonale 2)

07.2015

Código Carreramax. lmin. l
3479.030.00040.010 10 55 65
3479.030.00040.020 20 65 85
3479.030.00040.030 30 75 105
3479.030.00040.040 40 85 125
3479.030.00040.050 50 95 145
3479.030.00040.060 60 105 165
3479.030.00040.070 70 115 185
3479.030.00040.080 80 125 205

3479.030.
Muelle de gas (Perno de  
presión) MOULD LINE,  tipo 
Allen



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle de gas (Perno de presión) MOULD LINE, tipo Allen
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Descripción:
Los pernos de presión con muelle se emplean  
como expulsores, pernos de amortiguación,  
fijación del posicionado y separadores, en los  
diferentes campos de construcción de útiles,  
utillajes y maquinaria.
Para su montaje se emplea la herramienta  
especial FIBRO (2470.12.010.017).

Nota:
Un muelle desgastado no puede repararse,  
hay que sustituirlo completamente.

Medio de presión: Nitrógen - N2
Presión máxima de Ilenado depende de la  
Temperatura de trabajo:
150 bar (20°C) a 0°C-80°C
125 bar (20°C) a 80°C-100°C
115 bar (20°C) a 100°C-120°C
Presión minima de Ilenado: 25 bar (20°C)
Temperatura de trabajo: 0°C a +120°C
Aumento de la presión en relación a la  tempe-
ratura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
20 (bei 0°C-80°C)
15 (bei 80°C-100°C)
10 (bei 100°C-120°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,0 m/s

2) Tuerca hexagonal pedir adicionalmente:
2480.004.00170
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V>max

07.2015

Código Carreramax. lmin. l
3479.032.00170.010 10 55 65
3479.032.00170.020 20 65 85
3479.032.00170.030 30 75 105
3479.032.00170.040 40 85 125
3479.032.00170.050 50 95 145
3479.032.00170.060 60 105 165
3479.032.00170.070 70 115 185
3479.032.00170.080 80 125 205

3479.032.
Muelle de gas (Perno de  
presión) MOULD LINE,  tipo 
Allen



Muelle de gas MOULD LINE
Variantes de sujeción

Nota:
2)  ¡Atención! 

La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie 
de impacto!

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

2480.044.00150 2)

2480.055.00150 2480.057.00150

2480.044.03.00150 2)
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Ejemplos de montaje:

L74

3487.12.00300. 
 

l min. l
3487.12.00300.010 10 40 50
3487.12.00300.013 13 43 56
3487.12.00300.016 16 46 62
3487.12.00300.019 19 49 68
3487.12.00300.025 25 55 80
3487.12.00300.032 32 62 94
3487.12.00300.038 38 68 106
3487.12.00300.050 50 80 130
3487.12.00300.063 63 93 156
3487.12.00300.075 75 105 180
 3487.12.00300.080 80 110 190
 3487.12.00300.100* 100 130 230
 3487.12.00300.125* 125 155 280

3487.12.00300.

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Fuerza inicial del muelle en relacióna la  
presión de llenado y la temperatura de  
trabajo

Diagrama del aumento de la presión en función de la carrera
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¡El factor de aumento de la presión se basa exclusivamente en la compresión del gas por el émbolo, 
sin otras influencias!
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Código de pedido Carrera max.

*sobre demanda 

Nota:
La fuerza inicial del muelle 150 bar/20°C 
es de 300 daN
Código de pedido para un juego de recambio: 
3487.12.00300

Medio de presión: Nitrógeno – N2
Presión máx. de llenado: Consultar tabla
Presión mín. de llenado: 25 bar (a 20°C)
Temperatura de trabajo: 0°C hasta +120°C
Aumento de la presión en 
relación a la temperatura: ±0,3%/°C

Carreras  máx./
min. 

recomendadas

Margen de 
temperatura de 

trabajo

Presión máx. de 
llenado en bar 

a 20°C
20 a 0°C – 80°C 150
15 a 80°C – 100°C 125
10 a 100°C – 120°C 115

Velocidad máxima del émbolo: 1,0 m/s
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Muelle de gas MOULD LINE
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Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar/20°C es  
de 300 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 3487.12.00300

Medio de presión: Nitrógen - N2
Presión máxima de Ilenado depende de la  
Temperatura de trabajo:
150 bar (20°C) a 0°C-80°C
125 bar (20°C) a 80°C-100°C
115 bar (20°C) a 100°C-120°C
Presión minima de Ilenado: 25 bar (20°C)
Temperatura de trabajo: 0°C a +120°C
Aumento de la presión en relación a la  tempe-
ratura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
20 (bei 0°C-80°C)
15 (bei 80°C-100°C)
10 (bei 100°C-120°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,0 m/s

20

ø32 -0,2

ø27

3
,5

1
2

,5

X

±
0

,2
5

l

l m
in

.
6

2

4

ø16

M6

R 1

M6 Válvula

„ X ”

M6 x 6 prof.

(2x)

3487.12.00300.

m
á

x
.

C
a

rr
er

a

AU

TORIZADO

97 / 2 3 / E G

S>max V>max P>max

07.2015

Código* Carreramax. lmin. l
3487.12.00300.010 10 40 50
3487.12.00300.013 13 43 56
3487.12.00300.016 16 46 62
3487.12.00300.019 19 49 68
3487.12.00300.025 25 55 80
3487.12.00300.032 32 62 94
3487.12.00300.038 38 68 106
3487.12.00300.050 50 80 130
3487.12.00300.063 63 93 156
3487.12.00300.075 75 105 180
3487.12.00300.080 80 110 190
3487.12.00300.100 100 130 230
3487.12.00300.125 125 155 280
*¡Para carreras 100 y 125 sólo secondo  
demanda!

3487.12.00300.
Muelle de gas MOULD  LINE



Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Nota:
2)  ¡Atención!: 

La fuerza del muelle tiene 
que ser absorbida por la 
superficie de impacto!

Nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Muelle de gas MOULD LINE
Variantes de sujeción

2480.055.00250 2480.057.00250

2480.044.00250 2)2480.044.03.00250 2)
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3487.12.00500. 
 

l min. l
3487.12.00500.010 10 40 50
3487.12.00500.013 13 43 56
3487.12.00500.016 16 46 62
3487.12.00500.019 19 49 68
3487.12.00500.025 25 55 80
3487.12.00500.032 32 62 94
3487.12.00500.038 38 68 106
3487.12.00500.050 50 80 130
3487.12.00500.063 63 93 156
3487.12.00500.075 75 105 180
3487.12.00500.080 80 110 190
3487.12.00500.100* 100 130 230
3487.12.00500.125* 125 155 280

3487.12.00500.

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Nota:
La fuerza inicial del muelle 150 bar/20°C 
es de 500 daN
Código de pedido para un juego de recambio: 
3487.12.00500

Medio de presión: Nitrógeno – N2
Presión máx. de llenado: Consultar tabla
Presión mín. de llenado: 25 bar (a 20°C)
Temperatura de trabajo: 0°C hasta +120°C
Aumento de la presión en 
relación a la temperatura: ±0,3%/°C

Carreras máx./
min. 

recomendadas

Margen de 
temperatura de 

trabajo

Presión 
máx. de 

llenado en 
bar a 20°C

20 a 0°C-80°C 150
15 a 80°C-100°C 125
10 a 100°C-120°C 115

Velocidad máxima del émbolo: 1,0 m/s

Fuerza inicial del muelle en relación a la presión 
de llenado y la temperatura de trabajo

Diagrama del aumento de la presión en función de la carrera
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¡El factor de aumento de la presión se basa exclusivamente en la compresión del gas por el émbolo, sin 
otras influencias!

 P
re

si
ón

 d
e 

lle
na

do
 e

n 
ba

r

Muelle de gas MOULD LINE

Válvula M6

Ca
rr

er
a 

m
ax

.

M6 x 6 de 
profundidad 

Válvula M6

  
Muelle de gas MOULD LINE

Código de pedido Carrera max.

*sobre demanda 
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Muelle de gas MOULD LINE
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Fuerza inicial del muelle en
relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar/20°C es  
de 500 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 3487.12.00500

Medio de presión: Nitrógen - N2
Presión máxima de Ilenado depende de la  
Temperatura de trabajo:
150 bar (20°C) a 0°C-80°C
125 bar (20°C) a 80°C-100°C
115 bar (20°C) a 100°C-120°C
Presión minima de Ilenado: 25 bar (20°C)
Temperatura de trabajo: 0°C a +120°C
Aumento de la presión en relación a la  tempe-
ratura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
20 (bei 0°C-80°C)
15 (bei 80°C-100°C)
10 (bei 100°C-120°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,0 m/s
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Código* Carreramax. lmin. l
3487.12.00500.010 10 40 50
3487.12.00500.013 13 43 56
3487.12.00500.016 16 46 62
3487.12.00500.019 19 49 68
3487.12.00500.025 25 55 80
3487.12.00500.032 32 62 94
3487.12.00500.038 38 68 106
3487.12.00500.050 50 80 130
3487.12.00500.063 63 93 156
3487.12.00500.075 75 105 180
3487.12.00500.080 80 110 190
3487.12.00500.100 100 130 230
3487.12.00500.125 125 155 280
*¡Para carreras 100 y 125 sólo secondo  
demanda!

3487.12.00500.
Muelle de gas MOULD  LINE
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Muelle de gas MOULD LINE
Variantes de sujeción

2480.011.00500 2480.011.00500.1 2480.011.00500.2

2480.055.00500 2480.057.00500
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Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (re-
comendado: con cabeza de altura 
reducida).

L78

3487.12.00750. 
 

l min. l
3487.12.00750.010 10 42 52
3487.12.00750.013 13 45 58
3487.12.00750.016 16 48 62
3487.12.00750.019 19 51 70
3487.12.00750.025 25 57 82
3487.12.00750.032 32 64 96
3487.12.00750.038 38 70 108
3487.12.00750.050 50 82 132
3487.12.00750.063 63 95 158
3487.12.00750.075 75 107 182
 3487.12.00750.080 80 112 192
 3487.12.00750.100* 100 132 232
 3487.12.00750.125* 125 157 282

3487.12.00750.

nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

Fuerza inicial del muelle en relacióna la  
presión de llenado y la temperatura de  
trabajo

Diagrama del aumento de la presión en función de la carrera
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¡El factor de aumento de la presión se basa exclusivamente en la compresión del gas por el émbolo, 
sin otras influencias!
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Muelle de gas MOULD LINE

Código de pedido Carrera max.

*sobre demanda 

Nota:
La fuerza inicial del muelle 150 bar/20°C 
es de 750 daN
Código de pedido para un juego de recambio: 
3487.12.00750

Medio de presión: Nitrógeno – N2
Presión máx. de llenado: Consultar tabla
Presión mín. de llenado: 25 bar (a 20°C)
Temperatura de trabajo: 0°C hasta +120°C
Aumento de la presión en 
relación a la temperatura: ±0,3%/°C

Carreras  máx./
min. 

recomendadas

Margen de 
temperatura de 

trabajo

Presión máx. de 
llenado en bar 

a 20°C
20 a 0°C – 80°C 150
15 a 80°C – 100°C 125
10 a 100°C – 120°C 115

Velocidad máxima del émbolo: 1,0 m/s
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Muelle de gas MOULD LINE
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Fuerza inicial del muelle en
relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar/20°C es  
de 750 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 3487.12.00750

Medio de presión: Nitrógen - N2
Presión máxima de Ilenado depende de la  
Temperatura de trabajo:
150 bar (20°C) a 0°C-80°C
125 bar (20°C) a 80°C-100°C
115 bar (20°C) a 100°C-120°C
Presión minima de Ilenado: 25 bar (20°C)
Temperatura de trabajo: 0°C a +120°C
Aumento de la presión en relación a la  tempe-
ratura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
20 (bei 0°C-80°C)
15 (bei 80°C-100°C)
10 (bei 100°C-120°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,0 m/s
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Código* Carreramax. lmin. l
3487.12.00750.010 10 42 52
3487.12.00750.013 13 45 58
3487.12.00750.016 16 48 64
3487.12.00750.019 19 51 70
3487.12.00750.025 25 57 82
3487.12.00750.032 32 64 96
3487.12.00750.038 38 70 108
3487.12.00750.050 50 82 132
3487.12.00750.063 63 95 158
3487.12.00750.075 75 107 182
3487.12.00750.080 80 112 192
3487.12.00750.100 100 132 232
3487.12.00750.125 125 157 282
*¡Para carreras 100 y 125 sólo secondo  
demanda!

3487.12.00750.
Muelle de gas MOULD  LINE



nos reservamos el derecho de hacer modificaciones

2480.011.00750 2480.011.00750.1 2480.011.00750.3

2480.055.00750 2480.057.00750

2480.044.00750 2) 2480.045.00750 2)

2480.047.00750 2) 2480.044.03.00750 2)

1
1

0

+0,110

12
25,5

22

11
34,5

3
8 1

3

5

7
0

65

±
0

,1
4

+0,110

19

30

32

6
0

1
2

0
2

8
,

9

ø
9

1
1

ø18

ø
1

5

ø11,5

DIN 74 - Km 8 (2x)

DIN 74 - Km 10 (2x)

60

3
3

±
0

,1
4

12

12

56,5

5
6

,5

M
1

0
 (

2
x

)

ø
1

5
 (

2
x

)

20
7

5
75

D
IN

 7
4

 -
 

K
m

 8
 (

4
x

)

20

12

12

56,5

5
6

,5

M
1

0
 (

2
x

)

ø
1

5
 (

2
x

)

20

20

7
5

75

D
IN

 7
4

 -
 

K
m

 8
 (

4
x

)

5
6

,5

13
95

+
2

+
0

,5
ø

5
0

,2

ø
9

 (
4

x
)

M
6

 (
4

x
)

24

56,5

Carrera
x

A - A

y

A

A

x y

24

70

7
0

5
6

,5

56,5

13

ø
9

 (
4

x
)

M
5

 (
4

x
)

+
2

ø
5

0
,2

+
0

,5
Carrera

x

y

x y

9
0

1
3

0

20

50,5

40
80

6
0

4
0

9
 (

2
x

) 30X

X

Carrera
ø

9
 (

2
x

)

ø
15

 (
2

x
)

M
10

(2
x

)12

20

12

12

ø
15

 (
2

x
)

ø
9

 (
2

x
)

ø15 (2x)

20

75 56
,5

75

56,5

ø
1

8

5

30
70

25
30

6
8

9
0

ø50,5

ø
1

1

M5 (2x)

2480.064.00750 4)

56,5
19,5

5
6

,5
7

0

70

ø9

24

+
2

ø
5

0
,2

+
0

,5

A - A

A A

5)

Muelle de gas MOULD LINE
Variantes de sujeción

Nota:
2)  Atención: 

¡La fuerza del muelle tiene que 
ser absorbida por la superficie de 
impacto!

4)  Brida de sección cuadrada con 
valona, con seguro anti-giro, suje-
ción para conexión combinada.

5)  Tornillos cilíndricos Allen (reco-
mendado: con cabeza de altura 
reducida).

L80

3487.12.01000. 
 

l min. l
3487.12.01000.013 13 51 64
3487.12.01000.016 16 54 70
3487.12.01000.019 19 57 76
3487.12.01000.025 25 63 88
3487.12.01000.032 32 70 102
3487.12.01000.038 38 76 114
3487.12.01000.050 50 88 138
3487.12.01000.063 63 101 164
3487.12.01000.075 75 113 188
 3487.12.01000.080 80 118 198
 3487.12.01000.100* 100 138 238
 3487.12.01000.125* 125 163 288

3487.12.01000.
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Fuerza inicial del muelle en relacióna la  
presión de llenado y la temperatura de  
trabajo

Diagrama del aumento de la presión en función de la carrera
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¡El factor de aumento de la presión se basa exclusivamente en la compresión del gas por el émbolo, 
sin otras influencias!
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Muelle de gas MOULD LINE

Código de pedido Carrera max.

*sobre demanda 

Nota:
La fuerza inicial del muelle 150 bar/20°C 
es de 1000 daN
Código de pedido para un juego de recambio: 
3487.12.01000

Medio de presión: Nitrógeno – N2
Presión máx. de llenado: Consultar tabla
Presión mín. de llenado: 25 bar (a 20°C)
Temperatura de trabajo: 0°C hasta +120°C
Aumento de la presión en 
relación a la temperatura: ±0,3%/°C

Carreras  máx./
min. 

recomendadas

Margen de 
temperatura de 

trabajo

Presión máx. de 
llenado en bar 

a 20°C
20 a 0°C – 80°C 150
15 a 80°C – 100°C 125
10 a 100°C – 120°C 115

Velocidad máxima del émbolo: 1,0 m/s
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Fuerza inicial del muelle en
relación a la presión de llenado

Diagrama de incremento de la presión en función de la carrera

El factor de incremento de la presión es válido solamente para el desplazamiento
del volumen de gas en relación a la carrera, sin otras influencias!

Nota:
La fuerza inicial del muelle a 150 bar/20°C es  
de 1000 daN

Código de pedido para juego de piezas de  
recambio: 3487.12.01000

Medio de presión: Nitrógen - N2
Presión máxima de Ilenado depende de la  
Temperatura de trabajo:
150 bar (20°C) a 0°C-80°C
125 bar (20°C) a 80°C-100°C
115 bar (20°C) a 100°C-120°C
Presión minima de Ilenado: 25 bar (20°C)
Temperatura de trabajo: 0°C a +120°C
Aumento de la presión en relación a la  tempe-
ratura: ± 0,3%/°C
Núm. máx. de carreras recomend.:
20 (bei 0°C-80°C)
15 (bei 80°C-100°C)
10 (bei 100°C-120°C)
Velocidad máxima del pistón: 1,0 m/s
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Código* Carreramax. lmin. l
3487.12.01000.013 13 51 64
3487.12.01000.016 16 54 70
3487.12.01000.019 19 57 76
3487.12.01000.025 25 63 88
3487.12.01000.032 32 70 102
3487.12.01000.038 38 76 114
3487.12.01000.050 50 88 138
3487.12.01000.063 63 101 164
3487.12.01000.075 75 113 188
3487.12.01000.080 80 118 198
3487.12.01000.100 100 138 238
3487.12.01000.125 125 163 288
*¡Para carreras 100 y 125 sólo secondo  
demanda!
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Accesorios para 
muelles de gas 
para la construc-
ción de moldes
vea Capítulo F: 
Accesorios para muelles de gas
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Accesorios para 
muelles de gas 
para la construc-
ción de moldes
vea Capítulo F: 
Accesorios para muelles de gas

Productos 
auxiliares

vea Capítulo H: Productos Químicos 
y Capítulo J: Periféricos
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